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INLEDNING

Vi gratulerar dig till ett lyckat val av sdmaskin och hoppas att din maskin kommer att tjana dig
lange.

Genom att bekanta dig med dessa instruktioner sakerstaller du att anvandningen och underhallet
av din sdmaskin ar trygga.

VM direktsamaskinen ar en mycket effektiv och mangsidig sdmaskin med vilken du kan sa direkt i
stubb, i vall eller i bearbetad mark. Med hjalp av direktsadden kan du dessutom spara tid samt
minska kostnader och utslapp i miljon. Direktsadden férbattrar dven jordens struktur.

VM-maskinen ar férsedd med precisionssabillar som gor det mojligt att sa exakt i det dnskade
djupet. Med den mekaniska utmatningsanordningen matas fréna och gédseln med precision till
alla sabillar. Med den effektiva tillaggsutrustningen ar det majligt att anpassa maskinen dven for
den mest krdavande anvandaren.

VM-direkssamaskinen representerar framtidens saningsteknik som du kan dra nytta av redan idag.

Advandning enligt bestimmelserna

Produktionen av VM-direktsaddmaskinerna baserar sig pa tillverkarens langa erfarenhet och de
nyaste forskningsresultaten och erfarenheterna av bruket. Vid projekteringen och tillverkningen av
maskinen har de bestimmelser pa maskiner och deras driftsakerhet iakttagits som var i kraft vid
tillverkningstiden samt utnyttjats den mest moderna tekniken pa branschen. Trots detta kan det
forekomma situationer vid maskinens anvandning som kan utsatta anvandaren eller en
utomstaende person for fara att skadas eller fororsaka nagot annat faromoment.

Samaskinens anvandare bor bekanta sig med maskinen och dess bruksanvisningar och forsta dem
innan han anvander maskinen.

Samaskinen far anvdandas endast om den tekniskt ar i klanderfritt skick. Man bér anvanda
samaskinen enligt bestammelserna, kunna identifiera eventuella faromoment samt folja
sakerhets- och bruksanvisningarna.

De genuina VM-reservdelarna och tillaggsutrustningen ar planerade just for denna samaskin.
Tillverkaren svarar inte for reservdelar eller tilldggsutrustning fran andra leverantérer, i och med
att anvandning av dem kan under vissa omstdndigheter minska maskinens hallbarhet eller utsatta
manniskor for fara.

Maskinen &r avsedd for saning av sadesfron och godsel. Maskinen &r konstruerad sa att den far
transporteras med frobehallarna fulla. Anvandning av maskinen pa nagot annat satt som t.ex.som
ett transportmedel ingar inte i maskinens bruk enligt bestammelserna. Maskinens bruk enligt



bestammelserna avser dven att bruksanvisningarna samt de anvisningar och bestammelser pa

service och underhall, som tillverkaren har gett, foljs.
Man bor dven félja de regler och bestammelser pa arbetssdkerheten, den allménna
sakerhetstekniken och arbetshdlsan samt landsvagstrafiken som galler anvandning av

lantbruksmaskiner.

URSPRUNGLIG EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Enligt maskindirektivet 2006/42/EG.

Vieskan Metalli Oy, Puurakenteentie 3 FI-85200 ALAVIESKA FINLAND
forsakrar att alla nedanstaende direktsamaskiner fyller krav i maskindirektivet 2006/42/EG.

Den ovan ndmnda forsdkran galler foljande maskiner:
VM 300C, VM400C, VM400C och VM400DS SUORAKYLVOKONE, med serienummer
0010114------- 0010117

Foljande harmoniserade standard har foljts under planeringen av maskinen:

EN ISO 12100-1
EN ISO 12100-2

Alavieska 30/10/ 2014
a . ﬂ 5 o
Jari Huotari
Verkstallande direktor

Vieskan Metalli Oy
Puurakenteentie 3, FI-85200 ALAVIESKA FINLAND

Person, som har auktoriserats att sammanfatta den tekniska konstruktionsfilen

Matti Ojala
Puurakenteentie 3, 85200 ALAVIESKA FINLAND



ANSVARSVILLKOR

Denna instruktionsbok baserar sig pa tillverkarens langa erfarenhet och responsen fran kunderna. Rad och
anvisningar i boken bor betraktas som vagledande och de binder inte Vieskan Metalli Oy eller dess
representanter. Maskinens dgare/forare bar fullt ansvar for transportering av maskinen pa vagen, dess
anvandning och underhall.

VM direktsamaskinerna har kvalitetskontrollerats och deras funktion har testats innan leverans. | praktiska
forhallanden ansvarar dock maskinens képare/agare fér maskinens funktion. Fordran betraffande skador
som inte beror sjilva maskinen handlaggs inte. Detta innebér ocksa att vi inte svarar for skador till foljd av
felaktig anvandning av maskinen eller fel installningar.

Tillverkaren ar inte ansvarig om maskinen anvands mot lagar, sdakerhetsbestammelser eller denna
bruksanvisning. Eftersom situationer for vilka inga anvisningar eller bestimmelser finns kan uppsta under
anvandningen av maskinen, rekommederas anvandarna av maskinen agera i enlighet med allmanna
maskinsakerhetsansvisningar och direktiv.

Lagg marke till att felaktigt bruk av godsel och véaxtskyddsmedel kan fororsaka skador pa vaxter, manniskor,
djur, vattendrag eller mark. F6lj noggrant de anvisningar som tillverkare av dessa @mnen eller 6vriga
specialister och myndigheter har gett for hantering och bruk av sddana amnen.

Tillverkaren svarar inte heller for felaktigt vald sad-, vaxtskyddsmedel- eller godselméangd eller for felaktigt
sadjup. Anvandaren bor kontinuerligt se till att det 6nskade sadjupet uppratthalls. Om forarens egen
erfarenhet inte ar tillracklig, ska man be om rad hos en specialist. Tillverkaren ar inte heller ansvarig om
sadden misslyckas. Anvdandaren bér under alla arbetsskeden folja med forbrukningen av frén och godsel
och harigenom forsikra sig om att utsddesmangden pa alla sabillar forblir pa 1amplig niva.

Tillverkaren svarar inte for skador som fororsakas av anvandningen av komponenter av andra tillverkare.
Tillverkaren ansvarar inte for skador som fororsakas av anvdandningen av maskinen for 6vriga maskiner eller
anordingar. Tillverkaren forbehaller ratten att utveckla eller andra maskinens kontruktion. Maskinens dgare
svarar for att alla personer som anvander maskinen har gjort sig fortrogna med bruks- och
sakerhetsanvisningarna.



GARANTIVILLKOR

1. Maskinens garantiperiod ar 12 manader.
2. Garantin borjar galla fr.o.m. den dag som aterforsaljaren lamnar ut den nya anordningen.

3. Garantin tacker tillverknings- och ramaterialfel. Skadade delar repareras eller byts ut mot
funktionsdugliga delar hos kunden, pa fabriken eller pa en kontraktverkstad.

4. Reparation under garantin forlanger inte garantitiden.

5. Garantin tacker inte skador som fororsakas av:

felaktig anvandning eller service i strid med bruksanvisningarna
- for hog belastning
- normalt slitage

- inkomstbortfall, liggedagar, indirekta skador eller féljdskador som fororsakas for
produktens dgare eller en tredje part.

- rese- eller fraktkostnader, traktamenten
- forandring av produktens ursprungliga konstruktion
Vanligen kontakta aterforsaljaraffaren i arenden som galler garantifragor. Man bor alltid i

forvag komma overens med tillverkaren om atgarder och eventuella kostnader innan nagra
atgarder vidtas.



1. SAKERHETSINSTRUKTIONER

Varning!

Forsakra dig alltid fore service-, rengorings-, smaorjnings-, monterings- eller
justeringsarbeten om att kraftoverforingen och hydrauliken har kopplats fran och motorn
har stangts av. Ta bort stromnyckeln for att férhindra att traktorn eller arbetsredskapet ror
pa sig oavsiktligt.

Stod maskinen ordentligt pa plats fore inledning av servicearbetet.

1.1 Varningsdekaler

Las noggrant igenom bruksanvisningarna innan samaskinen tas i
bruk samt forsékra dig om att du forstar innehallet i dem.

Utfor aldrig nagra servicearbeten eller reparationer under
maskinen om den inte ar stodd. Se aven till att maskinen lyfts upp
pa ett stadigt underlag, eftersom dess nedsankning pa ett mjukt
underlag fororsakar klAmningsfara.

Kontrollera alltid att sdmaskinens rorelseomrade ar fritt fran
hinder! Kontrollera alltid fore parkering eller transportering att de
automatiska lasanordningarna har kopplats till.

Forsékra dig om att de hydrauliska markerarnas rérelsebana ar fri
fran hinder!

Innan den hydrauliska markeraren sanks ner skall du férsakra dig
om att det inte finns nagra personer i farozonen och att du sjalv
inte heller kan klammas under dem. Darfor skall du alltid halla den
hydrauliska markeraren last med kulkranarna da maskinen inte
anvands pa akern.

Klattra inte pa hjulen da maskinen star pa plats eftersom de kan
rulla.




Vistas inte pa maskinen da sdmaskinen transporteras pa landsvag
eller under sadden!

D& du stiger pa maskinen eller ned fran maskinen skall du forsakra
dig om att det bakre gallret ar pa plats, annars kan du falla och
skada dig.

For att uppratthalla maskinens kvalitet och funktionssakerhet bor
du endast anvanda genuina reservdelar for VM direktsamaskinen.
Alla garantiférpliktelser och reklamationsrattigheter forfaller om
andra an genuina reservdelar har anvants.

Se upp sa att du inte klams mellan maskinens rorliga delar da
maskinen lyfts eller sanks.



1.2 Hydraulik

Det rader hogt tryck i hydraulsystemet alltid efter att maskinen har anvénts. En oljestrale som utloses
under hogt tryck tranger sig in genom huden och kan forsorsaka allvarliga skador. Det rader risk for skada
dven da nar man soker lackagepunkter.

Var forsiktig med alla hydraulkomponenter. De medfor fara for klam- eller skarskador.

Da man kopplar hydrauliken till traktorn, far hydraulsystemet inte vara under tryck.

1.3 Gardering for olja och fett

Anvand alltid vederborliga skyddsklader och oljetdliga skyddshandskar da du hanterar olja eller
fett.

Undvik att huden kommer i kontakt med olja eller fett. Huden kan skadas.

Anvand aldrig olja eller smorijfett for rengéring av huden! Dessa amnen kan innehélla sma
metallpartiklar som fororsakar sar som oljan gér annu varre.

Folj hanteringsanvisningarna och sékerhetsbestdmmelserna som utgivits av tillverkaren av
smorjmedlet.

Syntetiska oljor &r ofta fratande och de framkallar stark irritation.

1.4 Spillolja
Spilloljan skall samlas in och gdras av med tillborligt och enligt nationella bestammelser.

1.4.1 Olyckor

Om du spiller olja pad marken, férhindra den fran att spridas och samla den undan t.ex. genom
absorbering i torv.

Om olja eller smorijfett har skadat huden, kontakta omedelbart en lékare.

1.5 Rengoring av kombisamaskinen

Kombimaskinen bér rengéras alltid da sad- eller godselsorten byts.

Om maskinen forvaras utan att anvandas over natten eller efter ett langvarigt regn bér man alltid
tomma godselbehéllaren och rengora utmatningsréafflorna genom att vrida pa utmatningens
reglageanordning fran det ena andlaget till det andra. Godseln kan losas upp och tappa till
utmatarna.

Vattenstralen bor inte riktas mot elanordningarna.

D& man anvander tvattmedel bor man alltid kontrollera deras lamplighet samt folja de
sakerhetshestammelser och -anvisningar som tillverkaren gett.



2. TEKNISKA DATA

VM 300 C VM 300 D5 VM 400 DS

Transportbredd cm 300 409 300 409

Vikt kg 4400 S 500 4400 5500

Sabilltryck kg 50-175 50-175 50-200 50-200

Antal sbillar st. 20 26 20 26

Radavstand mm 150 154 150 154

Dragkraftsbehov hk 90 120 90 120

Sprutningspass som standard som standard som standard som standard

Mittmarkor extra utrustning extra utrustning extra utrustning extra utrustning

Tilltdppningsvakter for slangar

Crossboard extra utrustning extra utrustning extra utrustning extra utrustning

Framharv extra utrustning extra utrustning extra utrustning extra utrustning

Smorjslangar for sabillar extra utrustning extra utrustning extra utrustning extra utrustning

Tillverkaren forbehaller sig ratten till forandringar

[E=N
o



3. JUSTERING AV MASKINEN OCH SADD

3.1 Saningsposition DS

Maskin vagratt

v

Maskinen stélls i sdningsposition sa att dess lyftcylinder (1) &r i sitt nedre lage under saningen. Traktorns
dragstanger stalls i vagratt lage. | detta lage ar traktorns styrbarhet bra.

Maskinen stélls i den ratta saningspositionen med hydraulcylindern (2) sa att sidobalken (3) blir vagratt.

Observera att justeringen av sdmaskinens position under saningen kan inverka pa sadjupet.
Saningsresultatet blir mest exakt om maskinen halls i vagratt position genom hela saningen.

For anvandning av mellanpackaren (tillaggsutrustning) ska man satta maskinen i ratt lage med
hydraulcylindern (2). Da man sar utan mellanpackaren, bor man se till att lyftanordningens hojdlage inte
dndras under saningen.

11



3.2 Saningsposition C

Mas kin wagratt

Cylinders max indragna

Parallellarmarna ska hanga
under saningen

Maskinen stélls i sdningsposition sa att sdmaskinens lyftcylindrar (A) ar i sitt nedre lage under saningen.
Traktorns dragstanger stalls i vagratt lage. | detta lage ar traktorns styrbarhet bra.

Med hjalp av hydraulcylindern (B) satter man maskinen i ratt saningsposition. Pa harda marker satts
sidobalken (C) vagratt och pa lattare marker blir balkens fraimre kant 20—50 mm hégre an dess bakre kant.

De parallella stédarmarna (D) blir da bakatriktade och aningen "hdngande". Da sar maskinen bra och stiger
|att dven over hogre hinder.

For anvandning av mellanpackaren (tillaggsutrustning) ska man satta maskinen i ratt lage med

hydraulcylindern (2). Da man sar utan mellanpackaren, bér man se till att lyftanordningens hojdlage inte
dndras under saningen.

12



3.3 Instdllning av sddjupet pa en precisionssabill

Sadjupet av precisionssabillen (se Bild 3.2.1) stélls in genom att dndra pa sidohjulets (del 1.1) hojd
individuellt pa varje sabill. Sidohjulets hojd i forhallande till sabillen stalls in mekaniskt med en
djupregleringssspak (del 1.2). Spaken dras bortat fran sabillsramen sa att den lossnar fran skaret i ramen
(15 st.) vilket gor det mojligt att flytta spaken fritt upp- eller nedat till 6nskat sadjup:

- regleringsspaken for sadjupet i det nedersta skaret: sadjup = 0cm

- regeleringsspaken for sadjupet i det 6versta skaret: sadjup= 7 cm

Bild 3.2.1 Precisionssabill.

Bild 3.2.2 Skaren for sédjupsregelerin

Regleringen av sadjupet ar trappad med 0,5 cm
mellanrum. Djupen 1 cm, 2 cm, 3 cm, 4 cm och 5 cm ar
markta med skar i sabillsramens framre del (se Bild 3.2.2).
Kontrollera efter installningen att regeleringsspaken for
sadjupet ar last i sitt skar.

Forutom regleringen av sidohjulet, paverkas sadjupet
dven av samaskinens position, sabillens fjaderkraft samt
jordens mjukhet. Observera att sabilltrycket 6kar da
samaskinens framre del lyfts och motsvarande den
minskar da samaskinens framre del sanks. Resultatet blir
optimalt da maskinen &r vagratt i forhallande till
markytan.

Efter regleringen bor sadjupet kontrolleras vid ett stalle

dar saningen har utforts pa ratt hastighet. Den
rekommenderade saningshastigheten ar 8-13 km/h.

13



Vid saning direkt i stubb ar det rekommenderade sadjupet for spannmal 2—3 cm och fér sma fron det ar 1—
1,5cm.

Da man sar i fin och fuktig mark bér man se upp for att inte sa for djupt, eftersom fuktig jord komprimeras
latt pa frona och brodden orkar inte trdnga igenom den packade marken.

Det grunda sadjupet vid dkta direktsadd mojliggors av att sabadden ar solid och att dkermyllan, som tacker
frona, har komprimerats. Vattnet stiger kapillariskt anda till akerytan och gor att fréna gror och gédseln
smalter bra. Stubb- och halmmassan gor att fuktigheten halls kvar ocksa under torra forhallanden.

Pa grund av detta passar ett och samma sadjup for alla jordarter.

Vid saning i bearbetad mark ska man félja desamma rekommendationer for sadjupet som galler daven de
traditionella samaskinerna, dvs. pa harda lermarker ska sadjupet vara 5—-6 cm och pa latta fina marker ska
det vara 3-4 cm. Lagg marke till att bearbetningsdjupet inte far vara storre dn sadjupet sa att det inte blir
I6s mylla, som kunde hindra groningen, under frona.

Tackhjulet (del 1.3) vid precisionssabillens (se Bild 3.2.1) bakre del sluter safaran. Tackhjulets tryck kan
stéllas in med spaken (del 1.4) bakom sabillen. Tackhjulets tryck stélls in enligt saningsforhallandena sa att
hjulet sluter safaran och inga fron blir synliga i safaran. Man boér dock iaktta att 6kningen av tackhjulets
tryck minskar trycket pa sabillen och da, i synnerhet pa harda marker, kan “6verstramning” av tackhjulet
minska sabillsvikten sa mycket att det 6nskade sadjupet inte uppnas.

Sabillens fjaderkraft stalls in enligt jordarten och markens hardhet. Fjaderkraften kan stallas in fritt mellan
50 och 200 kg. P3 latta marker ska man anvanda mindre fjaderkraft och pa harda marker storre fjaderkraft.
Fjaderkraften pa tackhjulet ska stallas in sa att faran sluter. Sabillens fjaderkraft stalls in hydrauliskt och
installningen ar mojlig dven under kérningen. Till exempel i dkerns mullrika anda kan billtrycket minskas och
i den leriga dndan kan det 6kas. Pa det sattet kan man halla 6nskat sadjup. En visare pa maskinens hogra
sida indikerar billtrycket (se Bild 3.2.3).

DS-modell C-modell

Bild 3.2.3 Installning och visning av sabillens fjaderkraft.
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3.4 Installning av sadjupet pa en Classic-sabill

Reglering av sadjup mellan 0—7cm

Pa samaskinerna VM-300C och 400C stalls sadjupet in med ett sabillsspecifikt stodhjul.

Man stéller in sadjupet genom att flytta pa sadjupsbegransarens lage. Forutom stodhjulets lage paverkas
sadjupet ocksa av samaskinens lage, sabillfjaderns tryckkraft samt markens mjukhet.

Stodhjulet, som reglerar billens sadjup, sluter safaran och tacker frona.

15



3.5 Utférande av vridprov

1. Lyft maskinen med lyftcylindrarna sa mycket att kontakten mellan kugghjulen i kraftéverféringen frigors
eller — da maskinen éar i sitt nedersta lage — avlagsna harnalssplinten (se bilden 3.3.1) s3 att
kraftoverféringen kan rotera fritt. Till sist lyft upp skyddet for kraftéverforingen (se Bild 3.3.2).

Skydd for
kraftéverforing

)

Bild 3.2.3 Skydd for kraftéverforing.

N

Flytta vridprovstragen till den 6nskade utmatningsaxeln genom att vrida veven.

Vrid veven bakat for att utféra vridprovet pa den framre behallaren (=gédselsidan) och vrid den framat
for att utfora vridprovet pa den bakre behallaren (=sadessida). Mittlaget ar saningslage. Kontrollera till
sist att vridprovstragen befinner sig vid utmatarna och deras Ias har svingts at sidan (se Bild 3.3.3).

Reglering av véxellddan (gddselsida) Reglering av véxellddan (frosida)

Vridprovsposition (frésida) \ I Vridprovsposition (gadselsida)
Viéxelladans reglerspak
Vaxellddans reglerspak

® \ [ ]
Splint (godselsida) . Splint (frésida) )
(o : o &
! ® 3 y
( '

s '
= A 3 B
\

Bild 3.3.3  Utférande av vridprovet.
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3. Lossa splinten fran utmatningsaxelns kedjehjul (bild 3.3.3) pa gddsel- eller frosidan.
Vridprovet tas vid den utmatarrad vid vilken sprinten dnnu sitter pa plats. Maskinens framre behallare &r
avsedd for godsel och bakre behallare for fron/smafron.

4. Utmatningsmangderna stalls in med vaxellddorna genom att flytta reglerspaken pa vaxelladan i 6nskat
lage (se Bild 3.3.3).
Skaladekalen ar graderad fran 0 till 10, dar O star for den minsta utmatningsmangden och 10 star for den
storsta utmatningsmangden.
Skalan ar endast vagledande och de ratta utmatningsmangderna bor alltid kontrolleras med ett
vridprov.

SANINGSTABELL VM300/400

500 A\’
Q7
s
\\"9‘
©
400
/&‘t
300 ~!~U@\
o &
§ =

200

100 %
0 : ‘ ‘ ‘

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

VAXELLADSVARDEN

OBS! Vrid upp mataraxelns rulle fullstandigt (till 10.0)
OBS! Satt bottenklaffen i lage 1

SANINGSTABELL FOR RYBS VM300/400

28

26
24

22 /
20 /

T T T T T
0 1 2 3 4 5
VAXELLADSVARDEN

OBS! Vrid mataraxelns rulle till varde 2.0
OBS! Satt bottenklaffen i lage 0
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Reglerhjulen av skruvtyp (se Bild 3.3.4) for
fininstallning av matningsmangder finns pa
behallarens hogra sida.

Huvudskalan fér saningsmangden finns vid
reglerhjulets lasanordning och mellanskalan
vid reglerhjulets krans. D& man vrider

) reglerhjulet pa frosidan utat, 6kar

' v utmatningsmangder av frén. Da man vrider
Pt reglerhjulet pa gédselsidan inat, 6kar den
utmatade gddselmangden.

Man kan férsakra sig om saken ocksa genom
att observera utmataranordningen:

Bild 3.3.4 Reglerhjul av skruvtyp Utmatningsmangden okar da valsen garin i
utmataren och minskar da valsen kommer ut

5. Axeln vrids med vridprovsveven motsols ett varv per sekund. En areal péa ett ar fas genom att vrida
veven 17(300c/300DS) eller 13(400¢/400Ds) varv (se Bild 3.3.3).

6. Tragen dras ut och deras innehall vags. Efter behov regleras utmatningsmangden med vaxelladan tills
vagningsresultatet motsvarar det dnskade vardet. Den mangd, som vridprovet ger, motsvarar en areal
pa ungefar ett ar, vilket innebér att den mangd som behdvs for en hektar ar hundra ganger stérre.

Da du aterstaller vridprovstragen i maskinen, forsdkra dig om att de kommer i rdtt ordning och kopplas
ihop pa ett ratt satt (se Bild 3.3.5).

Vridprovstrag, hoger sida

Hopkoppling av vridprovstragen

| Vridprovstrag, vanster sida |

Bild 3.3.5 Hopkoppling av vridprovstragen i ratt ordning.

7.Aterstall splintarna pa plats efter att vridproven har slutforts.

8. Satt skyddet for kraftoverféringen pa plats.
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SAKER ATT OBSERVERA

Efter att vridprovet har utforts ar det viktigt att satta alla sprintar pa plats pa utmataraxlarna, eftersom
utmatningen inte fungerar vid de axlar, som saknar splintar.

De riktvdrden, som anges i saningstabellen, ar genomsnittliga och darmed bara ungefarliga.

Det ar skal att utfora vridprovet alltid da utmatningsmangderna behdver dndras. | synnerhet pa godselsidan
kan mangderna variera mycket pa grund av gédselns fuktighet och flutenhet.

Pa sadsidan paverkar betningsamnet och sddens renhet flutenheten. Det far inte finnas halmbitar bland
saden eftersom de tapper till utmatarna.

D& man koér pa landsvigen med behallarna fulla kan gédsel/havrefron i behallarna p.g.a. vibreringen vélva
sig.

Darfér bor man kontrollera innan inledning av sddden att flodet av godsel/havrefron fran alla utmatare ar
jamnt. Pa hosten eller efter regn kan godseln suga fukt in i utmatarna, vilket gor att godselns flutenhet
andras.

Om du misstanker att det har hamnat fukt i utmatarna eller att gédseln p.g.a. vibrering har valvt sig I6nar
det sig att utfora ett vridprov in i trdgen och med 6gonmatt konstatera att utmatningen fran alla utmatare
ar jamn. Satt splinten tillbaka efter provet.

3.4 Bottenklaffens lage

En sak som avsevart paverkar utmatningsmangder av sad och godsel ar laget pa utmatarens bottenklaff.
Bottenklaffens lage 0 ar avsett for utsdde av smafroer (spel 0,5 mm). Lége 1 ar avsett for utsdde av frén och
gbdsel. Lagena 2 och 3 ar avsedda for stora fron, sdsom arter. Man reglerar bottenklaffens ldge genom att
flytta reglerspaken langs skarskalan. (se Bilder 3.4.1 och 3.4.2). Reglerspakens lage ar viktigt for att sddden
ska vara framgangsrik i och med att flyttning av reglerspaken till intilliggande skara kan dndra
utmatningsmangden med ca 17 %. Det gar att stalla in reglerspakens 0-lage individuellt genom att reglera
skarskalan. Der &r viktigt att kontrollera att bottenklaffens och utmatningsvalsarnas spel ar 0,5 mm da
reglerspaken ar i 0-lage. Man kan konstatera detta genom att trycka bottenklaffen mot utmatningsvalsen
med fingret. Utmatarnas inbdrdes spel vid varje utmatningsaxel kan regleras individuellt vid varje
bottenklaff sa att spelet blir lika hos alla utmatare. Harmed blir utmatningsmangderna jamna Over hela
sabredden.
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®
Slutarlucka

0-LAGE SPEL 0,5 mm

Reglerspa
Skarskala

Bild 3.4.1 Reglering av bottenkléffen . Bild 3.4.2 Skarskala for reglerspaken

3.5 Utmatningsanordningar

Utmatningsanordningarna ar av s.k. skjutrafflad typ dvs. det gar att reglera utmatningsmangden genom att
andra pa rafflans effektiva langd. Utmatningsanordningarna far sin drivkraft via en kedja fran drivhjulen pa
maskinens vanstra sida.

Det finns en avstangningsplat i utmatningsanordningen mellan utmatningskammaren och behallaren. Med
den ar det mojligt att stdnga av utmatningen helt. Genom att stdnga av en del av utmatningsanordningen
med en avstangningsplat kan man sa dver mindre bredd. For saning av rybs ska man stélla in slutarluckan
tre skar till det mindre och for saning av hofro tva skar till det mindre.

Man tdmmer maskinens behallare genom att 6sa ut dverflodigt utsdde eller godsel ur behallaren genom
sabillarna pa en presenning. Om maskinen ar nastan tom kan en liten mangd tappas av genom
utmatningsanordningarna in i vridprovstraget, varifran det kan tas i forvar. Det gar att reglera den mangd
som gar till vridprovstraget med utmatarens bottenklaffspak. Till sist ppnas klaffen helt och utmatarna
roteras med veven varvid maskinen toms helt. Till sist kan tomningen effektiviseras med en tryckluftpistol,
med vilken kan man blasa alla resterande fron och godsel ur behallarna och utmatarna.

3.6 Kontroll av sadjupet

Det ar skal att kontrollera sadjupet nagra ganger under dagen bade i traktordédckens spar och mellan hjulen.
Kontroll av sadjupet kan utféras genom att skrapa vid sdraden med t.ex. en spjala.

Man kan lagga spjalan pa flatsidan pa akerytan ovanfor faran och mata djupet av frén i faran med ett
mattband. Observera dock att kdrhastigheten paverkar sadjupet. Den rekommenderade korhastigheten ar
8-13 km/h.

3.7 Traktorns styrbarhet

En mindre traktors styrbarhet kan forsamras vid dragning av en akta direktsamaskin, eftersom en del av
samaskinens vikt flyttas pa traktorns bakaxel. Om styrbarheten forsamras, rekommenderar vi att man
anvander frontvikter pa traktorn. Ocksa traktorns viktforflyttningssystem borde kopplas bort.

Orsaken till detta ar att lyftanordningens héjd kan dndras efter belastningen nar man anvander
viktforflyttningssystemet och detta i sin tur paverkar sadjupet. Det ar mojligt att forse lyftanordningen med
en tudelad katting med dndlankarna i dragtapparna och mittlanken i fastpunkten for stétstangstappen.
Med kattingen gar det att stalla in dragstangen till en Iamplig hdjd samt att sdnka lyftanordningen till
kattingens stod.
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4. DIREKTSADDMETODEN

Jamfort med de traditionella odlingsmetoderna uppnar man vid direktsadden i genomsnitt samma
skordeutfall pa lagre kostnader.

Direktsametoden ar dnda mera krdvande an den traditionella odlingen som baserar sig pa pléjning och
bearbetning och den férutsatter manga olika kunskaper av bonden. For att undvika skordeforluster [6nar
det sig att bekanta sig grundligt med metoden innan man bérjar tillampa den.

Vid direktsadden bor basférutsattningarna, sasom dikning, akerns jamnhet, surhet, naringsbalans,
troskning, spridning av vaxtlamningar, bekdmpning av ogras, bekampning av vaxtsjukdomar och skadedjur,
skiftesbruk och sadjup vara i ordning.

Under de forsta aren ar direktsametoden kansligare for variationer i férhallanden jamfort med pléjd mark.
Efter 6vergangsperioden jamnas skillnaderna dock ut och marken som har varit lange under direktsadden
tal battre variationer i férhallanden.

4.1 Dikning och dkerns jamnhet

Dikningen och draneringen av akern bér vara i ordning.

Akerns yta bor utformas sa att vatten inte blir stdende pa den. Om marken har komprimerats eller det finns
spar pa markytan, bor dessa problem avhjilpas innan man 6vergar till direktsadden. Om jorden &r
uppluckrad och jamn, behdver man inte bearbeta den efter 6vergangen till direktsddden. Direktsadden
lampar sig daligt for komprimerade marker som lider av vata.

Med tiden forbattras jordmanens struktur pa marker dar direktsadd har tillampats i en lange tid och dessa
marker lider inte av vdata mer dn marker som har odlats pa ett traditionellt sdtt. Som foljd av biologisk
bearbetning uppstar detrotkanaler samt mask- och makrokanaler i jorden genom vilka tréanger vatten sig
djupare in i marken.

En mark under direktsadd tal battre torka &n en mark dar man idkar traditionell odling och dven
skodeutfallet ar storre.

Efter att direktsadden har tillampats for nagra ar 6kar aven akerns barférmaga avsevart.

Trots detta ska man undvika akning pa akern med tunga laster och under vata forhallanden i synnerhet
under de forsta aren under direktsdadd. Om man av nagon avledning dnda ar tvungen att kora pa akern, ska
man gora detta i sariktningen.

4.2 Akerns niringsbalans och surhet

Skordeutfallet fran en dker under direktsadd dr som stérst om akerns naringsbalans ar ratt.

Néaringsamnen ar tillgangliga for vaxterna pa det basta sattet om jordens pH-varde ar lampligt.

Akerns naringsbalans definieras genom jordprov. Om naringsbalansen inte &r i ordning boér man tillsitta de
dmnen som det rader brist pa. Det I6nar sig att utféra bassaneringen innan man 6vergar till direktsadd.
Undersokningarna har dock visat att naringsamnen och kalk med aren férs fran akerytan djupare in i
marken efter hand.
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4.3 Halm och vaxtlamningar

Vid direktsdddenforbereds sabadden med tréska och spruta.

For att besprutningen och tréskningen ska vara framgansgrika [6nar det sig att Iamna lang stubb. D3 sprids
halmen ut jamnare och den tacker mindre ogras pa akerytan. Om stubben &r lang forblir det en stérre del

av lévytan synlig vilket forbattrar effekten av besprutningen.

En fordel med sadden i lang stubb ar att da faller stran i korriktningen och sabillarna behdéver inte att kapa
av dem.

Liggsad bér man dock undvika, eftersom da ar man tvungen att troska vaxtligheten i kort stubb. Fran
liggsad uppstar det ocksa mer halm som sprider sig ojamnt pa akerytan vilket goér att mer av markytan och
ogras tacks over.

| kort stubb dven ograsstran kapas av vid foten och deras I6v blir mindre synliga vilket minskar effekten av
besprutningen.

Man kan minska sadens bendgenhet for att ldgga sig genom att sdnka godslingsnivan eller anvanda
vaxtregleringsamnen.

Det ar till fordel vid 6vergangen till direktsadd att den foregaende vaxten har gett en riklig skérd och lamnat
efter sig mycket halm och rotmassa pa marken. De ger féda och skydd at mikroorganismerna och hjalper
dem forokas.

Vid troskningen ska halmen och agnar spridas jamnt 6ver dkerytan sa att de tacker mindre ogras och akerns
yta.

For att undvika halmhogar, ska man utféra troskningen sa oavbrutet som moijligt.
Ojamn spridning av halm och agnar saktar dven torkning av akern och fordréjer saddstarten och
mognandet av skorden.

4.4 Bekampning av ogras

Vid direktsadden bekdmpas ogras kemiskt i stallet for bearbetning. Om det syns ens en mindre mangd
ogras pa akerytan efter troskningen, bor bekdmpningen utforas innan sadden.

Vid direktsadden halls ogras under kontroll med ogrésarterna kan andras. Darfor ar det viktigt att
identifiera de nya ograsarterna i tid och soka lampliga bekampningsmedel for dem i forvag.

Flerariga ogras, som t.ex. kvickrot, bekdmpas med glyfosat. Bekdmpningen kan utféras antingen pa hdsten
eller pa varen. Fordelen med bekdmpningen pa hosten ar att da kommer man snabbare pa akern pa varen.
Nackdelen med bekdmpningen pa hésten ar att da behovs det mer bekdmpningsmedel och vid slutet av
vaxtperioden kan ograset vara i vilotillstand och p.g.a. de kalla forhallandena ar bekdmpningen inte alltid
effektiv.

Fordelen med bekdmpningen pa varen ar att da behdvs det mindre bekampningsmedel. Vid bekdmpningen
pa varen bor man vanta tills vaxtperioden startar pa riktigt for att besprutningen ska vara effektiv.

Besprutningen med glyfosat verkar samtidigt dven pa manga andra flerariga ograsarter som t.ex. kamomill,
tistel, mjolktistel och mara. Om ograsbestandet ar rikligt behovs det till en borjan stérre mangder av
bekdmpningsmedel for att utplana dem.

P.g.a. att ogradsarterna har férandrats ska besprutningen av ettariga ograsen pa en aker under direktsadd
utfoéras senare dn pa en aker under traditionell odling, eftersom da verkar besprutningen battre pa de ogras
som har borjat vaxa senare. Under de forsta aren under direktsadd ar det allt skal anvanda effektivare
bekampningsmedel som med storre sannolikhet inverkar pa bredare skara av 6grasarter.
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Vid direktsadden minskar frobanken av ogras och efter dvergangsperioden minskar dven behovet for
bekampningen.

4.5 Plantsjukdomar

Vid direktsadden ar plantsjukdomarna inte vanligare dn vid den traditionella odlingen forutsatt att halmen
och agnarna sprids ut jamnt pa akerytan och att skiftesbruk tillampas.

Verksamheten av mikrober pa akerytan haller plantsjukdomarna i styr. Halmen pa akerytan utgor en
naringskalla for mikrobernas och mikroorganismernas verksamhet och darfér I6nar det sig att [amna
halmen kvar pa akerytan.

Tack vare mikrobernas och mikroorganismernas verksamhet uppstar det naturliga motmedel pa markytan
som haller sjukdomarna i styr. Att avlagsna halmen fran akern eller mylla den ned i marken 6kar
bendgenheten for vaxtsjukdomar.

Man kan minska bendgenheten for sjukdomar dven genom att anvdnda betade fron.

Besprutningen mot sjukdomar har visat sig att 6ka skorden saval vid direktsadden som vid den
tradiotionella metoden.

4.6 Skiftesbruk

Tillampning av skiftesbruk minskar bendgenheten for sjukdomar, eftersom olika vaxter lider av olika
sjukdomar och sjukdomarna minskar som foljd av att olika vaxter odlas turvis.

Skiftesbruket forbattrar dven jordmanens struktur eftersom olika vaxter har olikt rotsystemets djup och de
tar sina naringsdmnen fran olika djupen.

Havre och vete &r enklare att odla med direktsametoden. Da tal battre fukt och komprimerad mark. Korn &r
i allmanhet mera kréavande som odlingsvaxt men dven den kan odlas framgangsrikt forutsatt att akerns
basforutsattningar ar i ordning. Direktsadden lampar sig bra for odling av maltkorn i och med att marken ar
fuktig vid borjan av sommaren och vaxtligheten kan dra nytta av tillgangen till kvdve vid den ratta
tidpunkten. Rybs som mellanvaxt minskar mangden vaxtlamningar.

4.7 Sadjup

Vid direktsadd i obearbetad mark ska sadjupet for spannmal vara 2—3 cm och fér smafrén 1-1,5 cm. |
synnerhet om marken ar fuktig och finkornig, ska man inte sa djupare an 3 cm.

Om marken ar bearbetad och kokig, kan man sa djupare an sa.
En maskin av bakhjulstyp smular och packar grynlagret pa fron vilket gér det svarare for brodden att spira
upp fran det djupare jordlagret efter att ytan har torkat.

Vid direktsadden bor man undvika tidig sadd i for vat mark. Det basta resultatet uppnas genom att vanta
tills marken blir tillrdckligt torr. Da smulas jorden sénder under sddden och safaran sluts. Jorden ar for vat

for sddden om safaran blir fast vid sina kanter och inte sluts ordentligt.

Efter en 6vergangsperiod pa tre till fyra ar samlas det pa markytan organisk substans, kol och humus.
Akerns yta blir grynig och férhallanden blir gynnsammare for direktsadd.
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4.8 Saningstid

Vid inledningsfasen ar den bésta tidpunkten for direktsddden nagra dagar senare an vid den traditionella
odlingen.

| allmanhet ar den basta tiden fér besprutningen pa varen da folk som idkar traditionellt jordbruk borjar
bearbetningen.

Sadden borjas ca 1—3 dagar efter besprutningen.

Efter nagra ar da jordens grynstruktur har dndrats, kan man boérja sadden samtidigt med de odlare som
idkar traditionellt jordbruk - i synnerhet om man har utfért besprutningen pa hosten.

4.9 Vaxtrytm

Jorden som &r tackt av stubb torkar och varms upp langsammare an bearbetad jord. Darfor ar vaxttakten pa

en aker under direktsadd hostbetonad. Vaxten hinner upp den senare saningstidpunkten under sommaren
och i allmédnhet kan man borja tréskningen samtidigt med dem som odlar traditionellt.
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5. UNDERHALL

5.1 Uppsadttning av maskinen for service

Forsakra dig alltid fore service-, rengorings-, smorjnings-, monterings- eller
installningsarbeten om att kraftéverforingen och hydrauliken har kopplats fran och
att motorn har stangts av. Ta bort stromnyckeln for att forhindra att traktorn eller
arbetsredskapet ror pa sig oavsiktligt. Stod maskinen ordentligt pa plats fore
inledning av servicearbetet.

5.2 Nodvandiga serviceatgarder

5.2.1 Kraftoverforing

| kraftéverforingen ar det kedjorna som kraver service. De bor demonteras och rengoras efter sdadden samt
sattas i vinterforvar i ett karl fyllt med motorolja.

Pa varen, da maskinen tas i bruk, torkas kedjorna genom att lata dem hénga.
Kedjorna smorjs inte under driftsdsongen.
Kedjorna regleras till ratt spanning.

Kraftoverforingens lager kontrolleras medan kedjorna inte ar pa plats. Da kan varje axel roteras for hand
och lagrens skick konstateras.

Kullagren ar permanentsmorda. Splinthjulet ar férsett med glidlager som bor smorjas en gang per
arbetssasong.

OBS!

Spanningen pa huvuddrevets kedja ska
kontrolleras efter inkdrningen och darefter 2—3
ganger under driftsdsongen.

Blld 51 HUV Sked.a. Bakaxelns ram

Kedjan finns pa insidan av bakaxelns sidobalk.
Skyddet for huvudkraftéverforingen ar fast vid
bakaxelns ram med bultar (7 st.) och det bor
|6sgoras innan kedjans spanning kan kontrolleras.

Kedjespannare

For att spanna kedjan, 16sa pa spannskruvar och
tryck kedjespdannaren uppat.

Da spanningen ar lamplig, dra at skruven till en

N o lamplig spanning.
. Ly plig spanning

Skydd for
huvudkraftéverféring

Huvudkraftéverforingskedja /T
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Skakaraxel

Kedja pa gddselsida/nedskakningsaxel "
Kedjespannare pa frosidan

Spannhjul for godselsida/nedskakningsaxel ~, Splinthjul (glidlager)
. N o~ - Kedja pa frésidan &2
Splinthjul (glidlager) f =

. Skydd for kuggkontaktskedjan
Godselaxel J

Kuggkontaktskedjan
Kedjespannare for Formedling i ; Kedjespénnare for kuggkontakten

Lol ! Fjader for kuggkontakten (2 st.)
o e

Bild 5.2  Kraftoverféringskedjor.

Spanningen av kuggkontakstkedjan stalls in med en kedjespannare av plastrulletyp.

Skyddet for kuggkontaktskedjan bor I6sgoras innan kedjan kan spannas.

- Spanningen av kraftéverforingens formedlingskedja stalls in med en kedjespdannare av plastrulletyp.

- Kraftoverforingskedjan pa frosidan spanns med en kedjespdnnare av plastrulletyp.

- Kedjan pa gddselsidan/nedskakningsaxeln spanns med ett spannhjul. Spanningen utférs genom att |6sa
pa spannmuttrar (2 st.) fér spdnnaren och trycka spannhjulet nedat och/eller bakat.

- Spanning pa kraftéverforingens fastbultar, pa samma satt som spanning av bultarna foér lagerenheterna
och véaxelldadornas, bor kontrolleras innan varje driftssdsong. Kontrollera dock rullkedjornas spanning
redan under saddens forsta dag!

5.2.2 Smorjstallen

Sabillarnas ledbussningar bér smérjas minst med 50 hektars intervaller. Ovriga smérjstéllen smérjs minst en
gang under driftssdsongen. | samband med smorjningen bor man forsakra sig om att smorjnippeln ar 6ppen
och att smérjningen pagér tills fettet tranger ut ur leden. Overfldigt fett torkas bort. Lagren i skivbillarna
och kraftoverféringen ar permanentsmorda och behéver inte nagon smaorjning. Vanligtvis racker det med
att 1-2 tryckningar av fett pressas in i smorjnipplarna. For foérvaringen efter driftssdsongen rekommenderas
det att metallytorna sprejas med maskinskyddsolja, som ar avsedd for detta andamal, efter att maskinen
tvattats med hogtryckstvatt och torkats. Spreja inte olja pa gangplattformarna!

Smérjningsintervall
Smorjstdlle (arbetssdsong) Intervall (50 ha) Intervall (100 ha) St.
Sabillarnas ledbussningar X X 26
Bakhjulens lager X X 6
Hjularmar X X 52
Lyftcylinder X 2
Billtryckaxel X 13
Bakaxelns fastsattning X X 2
Draganordning X X 2
Markorcylindar X X 4
Billtryckcylinder X X 4
Framcylinder X X 2
Mellanpackare X X 4
Rullkedjor X 5
Kedjehjul med splintar X 3

| sabillarnas ledbussningar anvands segt, langfibrigt fett
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5.2.3 Smorjning av maskinen

Precisionssabill

Ledpunkter pa precisionssabillen (se Bilder 5.3, 5.4 och 5.5) bor smorjas med 50 ha intervaller. Under
smorjningen bor man forsakra sig om att smorjnippeln dr 6ppen och att smorjningen pagar tills fettet
tranger ut ur leden. Overflddigt fett torkas bort.

Lager for sidohjulet, skivbillarna och tackhjulet ar permanentsmorda och de behdver ingen smorjning.

o

Bild 5.3  Ledbussning pa precisionssabillens ram. =~ Bild 5.4  Ledbussning pa sidohjulets arm.

Bild 5.5 Ledbussning pa tackhjulet.
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Sabill Classic

Ledpunkter pa sabillen Classic (se Bilder 5.3, 5.4 och 5.5) ska smdrjas med 50 ha intervaller. Under
smorjningen bor man forsakra sig om att smorjnippeln dr 6ppen och att smérjningen pagar tills fettet
tranger ut ur leden. Overflddigt fett torkas bort.

Lager for skivbillarna och tackhjulet ar permanentsmorda och de behéver ingen smorjning.
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Ledbussningarna (se Bild 5.6) pa samaskinens bakaxel vid
behallarens bakre horn ar forsedda med nipplar som bor
smorjas. De bér smorjas med 50 timmars mellanrum. Fettet
pressas in tills det borjar tranga ut ur ledbussningen.
Overflddigt fett torkas bort.

Bild 5.6 Led pa samaskinens bakaxel.

Det finns smorjnipplar i billtryckslederna (se Bild 5.7). Dessa maste smorjas fore sasdsongen. Fettet pressas
in tills det borjar tranga ut ur ledbussningen. Overflédigt fett torkas bort.

Bild 5.7 Billtrycksaxel, precisionssabill. Billtrycksaxel, sabill Classic.

Det finns smorjnipplar i draganordningen som kraver smorjning. Pga. den stora belastningen bor
smérjningen utféras dagligen!

Bild 5.8 Draganordningens led. Bild 5.9 Draganordningens led.
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5.2.4 Demontering av sabillen, sidohjulet och skivbillen och byte av deras lager
Forsdkra dig om att maskinen star stadigt pa plats, lyftcylindern &r i sitt nedre lage och traktorns
parkeringsbroms ar pakopplad och motorn &r avstangd. Tvatta helst sabillarna med en hogtryckstvatt fore

byte. Anvand skyddshandskar och se upp for vassa kanter under utforandet av serviceatgarder!

Sabillen bor avldgsnas fran maskinen innan delarna kan bytas.

|Punkt2 | |Punkt1

Demontering av sabillen DS fran maskinen

1. L6sgor muttern och bussningen for sabillstryckningens stallskruv och frigor stallskruven fran
billtrycksaxeln (se Punkt 1).

2. Avlagsna sabillens ledtapp (se Punkt 2). Tappen ar last till sabillsarmen med en lasskruv och en mutter.

3. Lyft upp maskinen med lyftcylindern sa att sabillen blir kvar pa marken och kan dras bort fran maskinens

undersida.
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Demontering av sidohjulet och sdbillen samt byte av deras lager

(a3]

Bild 5.10 Sidohjul och skivbill. " Bild 5.11  Skivbill och téckhjul.

Sidohjulet (del 4.1) och dess arm (del 4.2) bor l6sgoras innan den vénstra skivbillen (del 4.3) kan [6sgoras
(se Bild 5.10). Losgor fastbulten (del 4.4) for sidohjulets arm (del 4.4) och dra loss armen fran billens ram.
For lagerbyte 16sgor fastbulten for sidohjulet (del 4.5, vansterhant gdnga) och dra loss sidohjulet fran axeln
pa sidohjulets arm. Lagerhuset for sidohjulet (del 4.6) ar fast vid falgen med sex bultar och muttrar (del 4.7)

Skivbillarna (del 4.3 och 5.1, se Bilder 5.10 och 5.11) ar lasta vid sabillen med fastbulten (del 5.2). Pa den
vanstra sidan finns en bult med véansterhant ganga och pa den hogra sidan finns en bult medhogerhéant
ganga. Lagerhus for skivbillen (del 5.3) ar fast vid sabillen med fyra lasskruvar (del 5.4) Fast sabillen vid ett
bankskruvstycke for |6sgoring av bultarna.

Lagren for sidohjulet och skivbillarna ar fasta vid sina lagerhus med en lasring som lossas med en
Iasringstang. Efter att lasringen lossats, pressas lagret ut ur lagerhuset med en verkstadspress. Lagret ar
permanentsmort och det kan inte smorjas.

Vid montering av de nya delarna maste man se till att skivbillarna pressas tillrdckligt kraftigt mot varandra.
Presskraften ar lamplig da skivorna &r i kontakt med varandra Over ca en fjardedels stracka av kransen. |
och med att sabillen slits kan presskraften 6kas genom att avlagsna shimsen fran lagrets undersida eller
genom att byta den ut mot en tunnare shims. Under normala férhallanden blir spanning eller utbyte av
skivbillarna aktuell forst efter flera arbetssdasonger.

Vid montering av sidohjulet bor man se till att hjulet satter sig jamnt mot skivbillen sa att sidohjulet och
skivbillen blir parallella och att det inte blir kvar nagon storre springa mellan dem. Avstandet mellan

sidohjulet och skivbillen kan stéllas in med hjalp av anpassningsskivor.

Tackhjulet (del 5.5) kan bytas ut genom att |I6sgdora muttern (del 5.6) med vilken tackhjulet ar fast vid
armen.
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Obs! Stor risk for klim- eller skirskador under 16sgoring av sabillen!

Demontering av sabillen C fran maskinen

1. Losgor muttern for sabillstryckningens stallskruv
och frigor stallskruven fran billtrycksaxeln (se Punkt
1).

2. LOsgor sabillens ledtappar (se Punkt 2). Tapparna
ar lasta i sabillsramen med en lasskruv och en
mutter.

3. Lyft upp maskinen med lyftcylindern sa att sabillen
blir kvar pa marken och kan dras bort fran maskinens

Punkt 1
Punkt 2
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Byte av skivbillen och dess lager

Skivbillarna (del 6.1, se Bilder 5.10 och 5.11) &r lasta i sabillen med en fastbult (del 5.2). Pa den véanstra
sidan finns en bult med vansterhdnt ganga och pa den hoégra sidan finns en bult med hogerhant ganga.
Lagerhus for skivbillen (del 6.3) &r fast vid sabillen med fyra lasskruvar (del 6.4) Fast sabillen vid ett
bankskruvstycke for [6sgoring av bultarna.

Lagren for sidohjulet och skivbillarna ar fasta vid sina lagerhus med en lasring som lossas med en
lasringstang. Efter att lasringen lossats, pressas lagret ut ur lagerhuset med en verkstadspress. Lagret ar
permanentsmort och det kan inte smarjas.

Vid montering av de nya delarna maste man se till att skivbillarna pressas tillrdckligt kraftigt mot varandra.
Presskraften ar [amplig da skivorna ar i kontakt med varandra over ca en fjardedels stracka av kransen. |
och med att sabillen slits kan presskraften 6kas genom att avlagsna shimsen fran lagrets undersida eller
genom att byta den ut mot en tunnare shims. Under normala férhallanden blir spanning eller utbyte av
skivbillarna aktuell forst efter flera arbetssdasonger.

Tackhjulet (del 6.5) kan bytas ut genom att I6sgora skyddskupan och under den den mutter (del 5.6) med
vilken tackhjulet ar fast vid armen.
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5.2.5 Lossning av bakhjulspaketen

Satt t.ex. plankor pa ett jamnt och hart underlag vid de dackpaket som inte behéver I6sgoras.

K6r samaskinen pa plankorna. Det dackpaket som ska l6sgoras kvarblir nu en aning loss fran underlaget (ca
5—-7 cm).

Stang av traktorn, koppla fran trakstrns parkeringsbroms och ta bort startnycklarna for att hindra oavsiktlig
start. Losgor bultarna for flanslagret av det skadade dackpaketet. De hela dackpaketen som star pa
plankorna blir stodda av stodjarnen aven om fastbultarna for flanslagren avlagsnas. Da fastbultarna 16sgors,
faller det dackpaket som ska bytas ned och det kan rullas bort fran maskinens undersida.

Det dr ytterst viktigt att forséikra sig om att simaskinen i inget skede av arbetet kan réra pd sig i ndgon
riktning!

Stodiarn

Flanslager

Bild 5.12 Losgoring av dackpaketet.
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5.2.6 Demontering av hjulpaketet for reparation av dack

Demontering av dackpaketet (bara det vanstra)
1. Losgor spannaren for huvudkraftoverféringens kedja och 16sgor kedjan (se Bild 5.1).
2. Lossa kedjehjulet fran axelns dnda. Kedjehjulet ar fast med en skruv.

Demontering av dackpaketet (vanstra, mellersta och hogra paket)

1. Losgor det dackpaket som behover repareras fran samaskinen.

2. Losgor flanslagret fran axeln. Flanslagret ar fast vid axeln med en insexstoppskruv.

3. Losgor ventilen for det mellersta dacket (om monterad) fran félgen av det yttersta hjulet (endast pa den
ena sidan).

4. Losgor de inre fastbultarna (6 st.).

5. Dra hjulet bort fran axeln.

6. Vid behov, 16sgér fastflansen fran hjulets falg (6 st. fastbultar).

7. Losgor fastbultarna (6 st.)

8. Dra hjulet bort fran axeln.

Fastflans

Inre fastbult

Féstskruv

Flanslager
Kedjehjul Fldnslager

Bild 5.13 Demontering av dackpaketet (hdr=vanster).Bild 5.14 Demontering av dackpaketet.

Det ar allt skl att ta det dack som behover repareras till en gummiverkstad, eftersom demontering av ett
dack med 8 vavnader fran falgen med handverktyg ar svart. Dacket ar av tubeless-typ. Dacket repareras och
vid behov monteras en slang.

Kom ihag att fasta ventilen for det mellersta dacket vid falgen av det yttersta hjulet vid hopmonteringen.

Dra at fastbultarna jamnt genom att 6ka momentet flera ganger sa att dackpaketet blir sa rakt som maojligt.
Det slutliga atdragningsmomentet ska vara ca 12 kpm.

Kontrollera bultarnas moment under den féljande arbetsdagen.
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5.2.7 Ringtrycken

Sabillens sidohjul och tackhjul ar av massivgummi. | resargummidack kan lufttrycket inte regleras. Lampligt

ringtryck i bakhjulen ar 1,0 bar. En mellanpackare med ett ringtryck pa 3,0 bar finns att fa som
tillaggsutrustning.

5.2.8 Atdragningsmoment for bultar

Atdragningsmoment pa fastbultar av bakaxelns flanslager bor kontrolleras efter att maskinen korts in. Da

man servar maskinen ar det skél att kontrollera att alla bultar dr ordentligt atdragna och att sprintarnai alla

tappar ar pa plats.
Rekommenderade atdragningsmoment:

STALBULTAR OCH MUTTRAR AV HALLFASTHETSKLASS 8.8 Zn

GANGA MOMENT (kpm)

M6 0,9

M8 2,2

M10 42

M12 7.3

M16 16,0

M20 20,0 SPANNSKRUVAR, BAKANDA
M20 25,0 SPANNSKRUVAR, SABILL

5.2.9 Forvaring av maskinen

Maskinen forvaras pa ett torrt stélle skyddad mot solljus. Godselbehallaren och maskinens lackerade ytor
bor rengodras val efter anvandningen.

De kan tvattas med ett lampligt tvattmedel och varmt vatten. Var forsiktig med att inte slappa vatten inii
elanordningarna.

Smorj alla lager efter tvattningen for att avlagsna allt vatten fran lagren.

Skivskadren kan rengéras med en hogtryckstvatt varefter de kan besprutas latt med olja for att forhindra
rostbildningen.

En skadad lackyta kan battras pa med malfarg efter tvatten. Den lackerade ytan kan skyddas latt med olja.

Maskinen bor forvaras sa att sabillarna ar en aning loss fran marken och att sabillarnas tryckning ar i sitt
minsta lage.
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6. TILLAGGSUTRUSTNING

6.1 Framharv
Framharven tar med all halmhdgar och sprider dem jamnt ut pa

akern. Samtidigt markerar den sasparet for sabillen i vaxtmassan
pa akerytan. Den hindrar den smittade halmen fran att smitta en
ny vardvaxt. Framharvens hojdlage regleras med en stallskruv och
en hydraulcylinder.

6.2 Efterharv
Efterharven kopplas till simaskinens bakre ram. Harven hangs

upp med en fjadrad katting. Man staller in ratt arbetsdjup
genom att dndra pa kattingens langd. Da samaskinen lyfts upp
till transportlage, lyfts samtidigt aven efterharven.

6.3 Skivmarkor for sprutningspass
Skivmarkoren fasts vid efterharvens ram.

6.4 Crossboard ) o . . .
Crossboard anvands for utjamning av akerns yta da man sar i

bearbetad jord. Crossboarden stélls in med en hydraulcylinder.
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6.5 Framtallriksredskap

6.6 Mittmarkor

7

Tallriksredskapet bearbetar stubben och tiltan samt myllar ner

gddsel och vaxtrester.

Mittmarkorer, stolplyftfunktion som standard

6.7 Elstyrd utmatning av godsel med fjarrkontroll

6.8 Mellanpackare

6.9 Nivavakter i behallaren

For installning av godselmangden under korningen fran RDS-

styrning.

Mellanpackaren anvands mellan traktorns hjul for att gora
sabadden lika tat 6ver hela bredden. Detta paverkar
groningens jamnhet och spannmalen mognar samtidigt.
Mellanpackaren lyfts upp for landsvagskorningen och halls
nere bara under sadden.

Hjullager pa mellanpackaren (4 st.) bor smérjas fore
idrifttagning och deras spanning boér kontroleras efter den
forsta anvandningsgangen och darefter med 50 ha
mellanrum.
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Fro- och godselbehallarna kan forses med elektriska nivavakter
som ger larm om behallarna blir tomma genom att aktivera
summern och signalljuset i kabinen. Aktiveringstidpunkten kan
kalibreras med stéllskruven pa givaren.

6.10 Behallare for vallfron
Behallare for vallfron + slangar Passar inte for startgodseln.

6.11 Elventil 3/8

Elventilen monteras i mellanrummet pa dragbommen. Normalt anvands den fér mandvrering av den
hydrauliska sabillsvikten, framharven och den hydrauliska stotstangen. Det kommer bara tva
hydraulslangar fran traktorn till ventilen. Eleventilen styrs med reglaget i forarhytten.

6.12 Yttre sabillspinne

Den yttre sabillspinnen haller jorden vid safarans kanter pa
plats for att noggrant sadjup ska kunna uppratthallas dven om
korhastigheten ar hog.

6.13 Inre sabillspinne

Den inre sabillspinnen hindrar fron och gédseln att hoppa upp
fran farans botten till de 6vre jordlagren och harmed mojliggor
kérningen pa hogre hastighet. (Standardutrustning sedan 2011.)
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