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RDS-200 — STYRSYSTEM FOR SAMASKIN

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

C€

Den har produkten uppfyller kraven i kommissionens direktiv
2004/108/EEG, forutsatt att installationen har utforts ratt och
att anvandningen sker enligt instruktionerna.

VIKTIGT! LAS DETTA INNAN DU ANVANDER RDS 200 -SYSTEMET

Installationen av 200 RDS utgér en del av ett
Precisionssaddsystem ("System"). Det &r mycket viktigt att du
foljer de beskrivha kalibreringensprocedurerna innan du
anvander MFDC 200 apparaten. De har instruktionerna ska
féljas vid kalibrering och anvandning av apparaten RDS 200.
Anvandningen av  systemet limiteras av  fdljande
ansvarsfriskrivning:

1. Sa& langt det ar juridiskt tillatet, & RDS Technology ("RDS")
eller dess aterforséljare inte ansvariga for eventuella dkade
kostnader, utebliven vinst, forlust av affarsférhallanden,
kontrakt, inkomster, eller forutsedda besparingar eller for
nagon direkt eller indirekt skada (dodsfall eller personskada
undantagna).

2. Egenskaperna och funktionerna av Precisionssaddsystem
("Systemet") ar begransade enligt specifikationen av systemet,
Detaljerad information finns i hjalpfilerna och i de skriftliga
anvisningarna, och du ska lasa dem innan du anvénder
systemet,

3. Med hénvisning till allméngiltigheten i ovanstaende, medges
att systemet inte ar planerat eller avsett for a) utarbetande av
flexibla saningplaner eller b) 6ver- eller underskridande av
arbetsprestationer enligt parametrarna, utan ansvaret for
dessa bada faller p& anvandaren.

4. FOr leveransen och funktionen av systemet tillampas
standardvillkoren av RDS (utom punkt 7) en kopia av vilka
befodras pa begaran.

Underhall och teknisk support

Vieskan Metalli Oy

Tfn +358 (0)8 430 9300
E-post: huolto@vieskanmetalli.com
Webbadress: www.vieskanmetalli.com

Tillverkare: RDS Technology Ltd

Tfn +44 (0)1453 733300

Fax: +44 (0)1453 733311
E-post: info@rdstec.com
Webbadress: www.rdstec.com

En del av var policy ar standig utveckling. Darfor kan den
information som presenteras i detta dokument andras utan
foregdende meddelande. Kontrollera att programvarans
versionsnummer som visas pa skarmen &r ratt.

© Copyright RDS Technology Ltd, 2013
\UK627200.doc
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1. Anvéandning

1.1 Apparat

Knapparna for apparatens huvudfunktioner &ar placerade under skarmen. | mitten av apparaten finns en
piltangentgrupp for bladdring och val av objekten i visningen.
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Stromavbrytare/Val av Piltangenter

visningen Det finns fyra

FOr att stanga av tangenter i

apparaten, tryck pa tangentgruppen: upp,

knappen i 3 sekunder. ner, till vanster och till

For att ga over till foljande hdger. Med dessa

visning, tryck pa knappen tangenter valjer du

en gang. objekt i visningen eller

operarar enligt
anvisningarna pa
skarmen.
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1.2 HUVUD-visning
Apparaten startar alltid i Iaget HUVUD-visning. Den é&r indelad i fem falten for foljande funktioner
Bild 2: HUVUD-visning Sprutningspass- Hektar av
funktionens status Totalareal 1 i
Se avsnitt 1.2.1. INFO-visning
18 23
v
T il
ol | BB
Avanceringshastighet —— > —
8.9|5
Markérarmens
knsh 14 5 status
Utmatningsan- — St
ordningens status v . opp av
d sprutningspassautom
- — atiken
Val av visningen —>| | +1 | 4+— ¥—(Manuell omstallning)
E f“f | 173 och férhindrande av
Omkastning: T T lyftning (TILLVAL)
mandvrering av i i
markorer eller Manévrering av Markorer for
styrning av markorer sprutningspass — manuell
godselmedel omstallning
(TILLVAL)
18 26
L | BE | Bk
+ b —
, 0.00
E 5 1 - E Momentan
* * +++++ 5 utmatningshas-
B tighet
km-~h I
* 5 1 1 U P Stopp av
a sprutningspassauto-
= matiken
(Manuell omstalining)
| +1 || 4— och férhindrande av
| o i1-% lyftning (TILLVAL)
Markdrer for
Stegws justering sprutningspass —
godselmedel- manuell omstallning
méangden
1.2.1 Sprutningspassfunktionens status/funktioner

Sprutningspassfunktionens status visas i HUVUD-visningen.
Status av sprutningspassfunktionen: - Paslagen Franslagen

P .-q
A e
Status av B 5;: .,‘,f
aktuellt pass

» | +— 1 — 3
.. —F e
Onskat antal
pass —+ 3| ¢ 3
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1.2.2

1.2.3

1.3

utmatningsmangden

]
D kade aktuell SE R 1 00 gl
I t |-
en 6nskade aktuella | kdoha  |H
Ma

Att 6ka antalet pass

N&r man startar apparaten, startar sprutningspassraknaren alltid fran "1".

S L o +
Om det behdvs, ska du andra passnumret pa skdrmen genom att trycka pa tangenten , dvs. om du
startar arbetet frAn ndgot annat pass an det forsta.

Att behalla passnumret

Om du vill behalla det nuvarande passnumret (dvs. om du vill férhindra att passnumret dndras, om du maste
avbryta arbetet eller — beroende p& sdmaskinens installningar — lyfta upp markéren eller ga runt ett hinder), ska

du trycka p& tangenten —
.‘_

Ikonen ;: : indikerar att passnumret behalls. Tryck pa tangenten om du vill aterga till

normal berdkning av koérpass.

Om funktionen "lyftning blockerad" ar aktiverad, &r den héar funktionen lite annorlunda. (TILLVAL)
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Det ar mojligt att vika in markérarmen sa att, nar man gar runt ett hinder, bérjar raknaren inte att visa det nasta
korpasset. | detta fall kan man aterga till normal berdkning av korpass genom att trycka pad den samma
tangenten pa nytt.

ANMARKNING: Ré&kning av sprutningspass stélls in i INSTALLNING-visningen (se avsnitt 2.5).

UTMATNING-visning

Utmatningsméangden av godselmedel kan stéllas in i den har visningen. (TILLVAL)

Bild 6: UTMATNING-visning

Det storsta mojliga
¥ = AEA  k9sha € utmatningsmangd som
ar mojligt att uppna

Froaxelns :t@ 3 3 REM med det valda utsadet

rotationshastighet

Godselaxelns >
23 ren

rotationshastighet

141

SDTZH

. . I Utmatningsmangden
Atergang till den — stalls in via tangenten
onskade SET

utmatningmangden

Installning/forbigdng av den dnskade utmatningsmangden

Stall in den 6nskade utmatningsmangden genom att ange vardet och trycka pa
ENTER for att bekréfta.
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1.4

Den utmatningsmangd som visas i HUVUD-visningen &r densamma som
visas i UTMATNING-visningen ovan. Om det varde som visas i
UTMATNING-visning har manuellt stéllts in 6ver eller under det énskade
vardet, blinkar utslaget pa skarmen (paslaget i 1 sekund, och franslaget i 0,5

sekunder).
Anvéand tangenterna for att éverskrida den dnskade
utmatningsmangden. Den stegring som definieras i

procent stélls in i INSTALLNING-visningen.

Tyck tangenten for att aterga till den dnskade

utmatningsmangden.

OBS! Om man aker framat med en hastighet som ar éver tréskelhastigheten 2 km/h och redskapet har
kopplats pd, ar det enkelt att stélla in utmatningsmangden antingen uppat eller nedat genom att stegra med den
mellersta tangenten i HUVUD-visningen i steg som har forinstallts i procent.

INFO-visning
Bild 8 14520 M
i
Total areal —> Hal H.EA Ha z
) H
Arbetstid e E @87 Hrs $
Hektar per timme —— EI.-"'H i@, 1
rq_ L]
Since! 1417 16-89-2813
3| i ®|EEHND| RESET
I y

A A
Byte av visning Nollstéll den valda
- enheten

Val: delareal eller

totalareal
A2 A6 [l
=l 8,88 Ha
by 881 hrs

FAET
2 A Tt O
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1.5 Sprutningspassfunktion

e . | . BE?
Ga till INSTALLNING-visningen och valj "rytmen" av sprutningspass med tangenten. .
Bild 9

Sprutans bredd 34 512
baserar sig pa

sédmaskinens e
bredd, énskat antal ¥P il 1__ 1%'% m
> F .= i

av korpass

"rytmen" av IQI
sprutningspass. -$- 5 t
Oka/minska antalet > ——
korpass a.cfl esc [, "| 0 ||—~a%|

1.6 Matarrullens status

Utsades- och godselmedelenheternas axlar visas pa skarmen och de roterar nar de tar emot pulserna. Vid
sprutningspassen roterar matarrullarna inte.

Rotation av E—— <4——— Rotation av
utsadesaxeln g6dselmedelaxeln

Systemet slar larm, om det kommer pulser trots att detta skulle inte handa.
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1.7 Kalibrering av fjarrstyrning foér gédselmatning (tillval)

1.7.1 Preliminar kalibrering enligt vaxtsort
Gor de preliminara instéllningarna p& sdmaskinen pa samma satt som for ett normalt vridprov.
a. | INSTALLNING-visningen, vélj 1 KALIBRERING ENLIGT VAXTSORT
Tryck OK for att bekrafta den areal, pa vilken du amnar utféra vridprovet

Rotera matarenheten tills det hors ett pip eller det star 0,000 ha pa skarmen. D& har manoéverdonet flyttats
till sin ratta plats.

Rotera vridprovveven tills du hor ett 1angt pip som betyder att den féreskrivna arealen har fullbordats. Vag
den godselmangd som har gétt till vridprovstraget och ange vardet pa inmatningssidan for viktdata.

Provets noggrannhet kan sakerstéllas genom att upprepa provet.
Bild 12

H a Bild 13
?

1 o
100 Pas
Ok To Continue &7
F‘.IE1| ESC |©| oK |'&"'Ifﬁ' Simulate Forward Seeed M
L .

A 0.000 Ha

Bild 14

+
=+ 1.940«

0K to continue

3. Om du vill bekrafta och spara kalibreringsfaktorn, tryck p4 ENTER-tangenten pa nytt. Eller om du vill
aterga till INSTALLNING-visningen, tryck pd ESC.

Bild 15 R o
?

\ ENTER (sl

WEIGHT 5

} DISPENSED  [H

HERE i

1|

i

E

u]

H M
AZi23 ﬂ
0ld Factor = 1.05G i
Mew Factor = 1.591 =
Error = 3.9% $
Max REate = 254 kgfha?
0K to correct error E
ESC to retest il

) L
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1.8

19

10

Larminstallningar

For att visa_larminstaliningarna (bild 19) p& skarmen, ga till INSTALLNING-visningen genom att trycka pa

?
tangenten E

Bild 19

Hlarms Setue

Nivavisning i
ﬁﬁ p E *I@ = < utsadesbehallaren pa/av
A J’@ = ON¢—— Nivavisning i

gbdselmedelbehallaren pa/av

s o D

For att aktivera/avaktivera larmfunktionerna, anvand piltangenterna och tryck pa OK tangenten.

Installning av stegringsprocent pa fjarrstyrning av gédselmatning

Vilj "1 Anvandarinstalining och valj sedan” 2. Andra".

Bild 23
ETR =] i
CUSTOMIEE ;

b RATE = KG/HA %
STEF = 5% 3

A

E

E

H

=

a

41F to select

EAES S

Valj parametern med piltangenterna UPP/NER.
Vilj enheter (kg/ha eller fron/m2) med piltangenterna TILL VANSTER/HOGER .

Stall in vardet med piltangenterna TILL VANSTER/HOGER eller ange det énskade vardet med det numeriska
tangentbordet och bekréfta valet genom att trycka p4 ENTER.
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Larmkoder
Kod Orsak Visning Checklista
EEREN =1 o Kontrollera att malvardet for
L /3 utmatningen stammer dverens med det
For hog G BB forskrivna vardet.

e Kontrollera att kalibreringsfaktorn ar

Avanceringshastigheten realistisk.

avanceringshastighet N ;

g 235 3
4

overstiger det hogsta 1& T’_ 4

tilldtna beraknade varde YV o Stall inomatargn o_(_:h ke_t_librera den pa
som visas i UTMATNING- @ Pylg Pa d%t har sfﬁtltgtpkkar kgk/rg’néja-
visninaen aktorn och som foljd 6kar ocksa den
9 1 (0-1] 4-.5!'% : " +1 hdgsta mojliga avanceringshastigheten.
BEas [ ¢ Kontrollera att sdmaskinen fortfarande
";% Star i sitt Gvre lage.
Beara i | 0 0 ¢ Funktionslogiken har inte stallts in ratt.
egransning av arealen .
- . . il e Kontrollera att ledningarna mellan
Tands for en sekund med km.ch [*4\/\_4 sensorn och kopplingsdosan har
tre sekunders mellanrum, dragits réatt.
om systemet inte ar i bruk.

e Kontrollera att ledningarna mellan
kopplingsdosan och CAN-modulen har
dragits ratt.

¢ Utsadesnivan ligger for lagt.

e Kontrollera att nivdsensorn fungerar
ratt.

e Kontrollera att ledningarna mellan
sensorn och kopplingsdosan har dragits
ratt.

L.1 Utsadesnivan i
behallaren ar for lag

[onEH[[ANIW[EZ=D=E

o Godselmedlets niva ar for 1ag

e Kontrollera att nivdsensorn fungerar
ratt.

¢ Kontrollera att ledningarna mellan
sensorn och kopplingsdosan har dragits
ratt.

Godselmedlets niva i
L.2 behéllaren ar for 1&g ' \‘/.‘.

[OTNZH[ANIW[E=DE]

03 0S el ¢ Utsadesaxelns hastighet ar fel

Utsadesaxelns hastighet

M.1 ar for 1&g/hog ‘ O@

A 1991 re
i ||

[EnE-HnIw[=—I=

B
X

=

Utsédesaxelns hastighet

M.2 ar for lag/hog ‘ 0@

A\ 1991 e
I I

o Utsddesaxelns hastighet &r fel

[onEH[[ANIW[EZ=D=E

5
X

11
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Kod Orsak Visning Checklista
B3 B3 m e Det kommer inga pulser fran
7l utsadesaxeln nar man inte befinner
H|  sig p& sprutningssparet.
.. o =
Utsadesavbrytaren pa Hl o Kontrollera att axeln roterar
H.2.S sprutningspassfunktionen 7|
ar defekt E o Kontrollera sensorn
5 o Kontrollera ledningarna
X
@ ¢ Det kommer inga pulser fran
#l gddselmedelaxeln nér man inte
& 1|  befinner sig pa sprutningssparet.
" o 5
Godselavbrytaren ~ pa |:| |:| H| « Kontrollera att axeln roterar
H.2.S sprutningspassfunktionen 499970994 0494 7|
ar defekt gHARANARAANAARA E e Kontrollera sensorn
E o Kontrollera ledningarna
[EES
A m| ® Det kommer pulser_frérg utsddesaxeln
%] nar man befinner sig pa
—4 44 &g sprutningssparet.
Utsadesavbrytaren pa H o Kontrollera att axeln inte roterar
H.3.S sprutningspassfunktionen £ £ i
ar defekt E » Kontrollera sensorn
R f 5 e Kontrollera ledningarna
H.3.5" ] [ Hﬁl *
e Det kommer pulser fran
godselmedelaxeln nar man befinner

- sig pa sprutningssparet.

1 .
dese!avbrytaren . pa % o Kontrollera att axeln inte roterar
sprutningspassfunktionen Hl « Kontrollera sensorn

H.3.F ar defekt 7

E e Kontrollera ledningarna

=

1o

X

12
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