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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) 
 
 
 
 
 Den här produkten uppfyller kraven i kommissionens direktiv 

2004/108/EEG, förutsatt att installationen har utförts rätt och 
att användningen sker enligt instruktionerna. 

 
 

VIKTIGT! LÄS DETTA INNAN DU ANVÄNDER RDS 200 -SYSTEMET 
 

Installationen av 200 RDS utgör en del av ett 
Precisionssåddsystem ("System"). Det är mycket viktigt att du 
följer de beskrivna kalibreringensprocedurerna innan du 
använder MFDC 200 apparaten.  De här instruktionerna ska 
följas vid kalibrering och användning av apparaten RDS 200. 
Användningen av systemet limiteras av följande 
ansvarsfriskrivning: 

1.  Så långt det är juridiskt tillåtet, är RDS Technology ("RDS") 
eller dess återförsäljare inte ansvariga för eventuella ökade 
kostnader, utebliven vinst, förlust av affärsförhållanden, 
kontrakt, inkomster, eller förutsedda besparingar eller för 
någon direkt eller indirekt skada (dödsfall eller personskada 
undantagna). 

2. Egenskaperna  och funktionerna av Precisionssåddsystem 
("Systemet") är begränsade enligt specifikationen av systemet, 
Detaljerad information finns i hjälpfilerna och i de skriftliga 
anvisningarna, och du ska läsa dem innan du använder 
systemet,  

3. Med hänvisning till allmängiltigheten i ovanstående, medges 
att systemet inte är planerat eller avsett för a) utarbetande av 
flexibla såningplaner eller b) över- eller underskridande av 
arbetsprestationer enligt parametrarna, utan ansvaret för 
dessa båda faller på användaren. 

4. För leveransen och funktionen av systemet tillämpas 
standardvillkoren av RDS (utom punkt 7) en kopia av vilka 
befodras på begäran. 

 
 
Underhåll och teknisk support 

 
 Vieskan Metalli Oy 

Tfn   +358 (0)8 430 9300 
E-post:   huolto@vieskanmetalli.com 
Webbadress:  www.vieskanmetalli.com 
 
Tillverkare: RDS Technology Ltd 
 
Tfn   +44 (0)1453 733300 
Fax:   +44 (0)1453 733311 
E-post:   info@rdstec.com 
Webbadress:  www.rdstec.com 
 
En del av vår policy är ständig utveckling. Därför kan den 
information som presenteras i detta dokument ändras utan 
föregående meddelande. Kontrollera att programvarans 
versionsnummer som visas på skärmen är rätt. 
 
© Copyright RDS Technology Ltd, 2013  
\UK627200.doc 
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1. Användning 
 
1.1 Apparat 
 

Knapparna för apparatens huvudfunktioner är placerade under skärmen. I mitten av apparaten finns en 
piltangentgrupp för bläddring och val av objekten i visningen. 
 

 
 

 
 
 

Strömavbrytare/Val av 
visningen 
För att stänga av 
apparaten, tryck på 
knappen i 3 sekunder. 
För att gå över till följande 
visning, tryck på knappen 
en gång. 
 

Piltangenter 
Det finns fyra 
tangenter i 
tangentgruppen: upp, 
ner, till vänster och till 
höger. Med dessa 
tangenter väljer du 
objekt i visningen eller 
operarar enligt 
anvisningarna på 
skärmen. 
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1.2 HUVUD-visning  
Apparaten startar alltid i läget HUVUD-visning. Den är indelad i fem fälten för följande funktioner 
Bild 2:  HUVUD-visning 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
1.2.1 Sprutningspassfunktionens status/funktioner 

 

Sprutningspassfunktionens status visas i HUVUD-visningen.   

Status av sprutningspassfunktionen: -  Påslagen   Frånslagen       

 

  

 

 

 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Avanceringshastighet 
 

 
 
 

Markörarmens 
status          

Utmatningsan-
ordningens status 
 
 

Sprutningspass- 
funktionens status 
Se avsnitt 1.2.1. 
 

Hektar av 
Totalareal 1 i 
INFO-visning   
 
 
 

Stopp av 
sprutningspassautom
atiken 
(Manuell omställning) 
och förhindrande av 
lyftning (TILLVAL) 

 
Markörer för 
sprutningspass – manuell 
omställning 

Val av visningen 
 

Omkastning: 
manövrering av 
markörer eller 
styrning av 
gödselmedel 
(TILLVAL) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Status av 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

aktuellt pass 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Önskat antal 
pass 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Manövrering av 
markörer 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Momentan 
utmatningshas-

tighet 
 Stopp av 
sprutningspassauto-

matiken 
(Manuell omställning) 
och förhindrande av 
lyftning (TILLVAL) 

 

Stegvis justering 
gödselmedel-

mängden 
( ) 

Markörer för 
sprutningspass – 
manuell omställning 
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1.2.2 Att öka antalet pass 

När man startar apparaten, startar sprutningspassräknaren alltid från "1".  

Om det behövs, ska du ändra passnumret på skärmen genom att trycka på tangenten  , dvs. om du 
startar arbetet från något annat pass än det första. 

 
  
1.2.3 Att behålla passnumret 

 

Om du vill behålla det nuvarande passnumret (dvs. om du vill förhindra att passnumret ändras, om du måste 
avbryta arbetet eller – beroende på såmaskinens inställningar – lyfta upp markören eller gå runt ett hinder), ska 
du trycka på tangenten 

 

 

Ikonen indikerar att passnumret behålls.  Tryck på tangenten om du vill återgå till 
normal beräkning av körpass. 

 

Om funktionen "lyftning blockerad" är aktiverad, är den här funktionen lite annorlunda. (TILLVAL) 

Det är möjligt att vika in markörarmen så att, när man går runt ett hinder, börjar räknaren inte att visa det nästa 
körpasset. I detta fall kan man återgå till normal beräkning av körpass genom att trycka på den samma 
tangenten på nytt. 

ANMÄRKNING: Räkning av sprutningspass ställs in i INSTÄLLNING-visningen (se avsnitt 2.5). 

 
 
1.3 UTMATNING-visning 

Utmatningsmängden av gödselmedel kan ställas in i den här visningen.   (TILLVAL) 

 
Bild 6: UTMATNING-visning 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
1.4.1 Inställning/förbigång av den önskade utmatningsmängden 

 Ställ in den önskade utmatningsmängden genom att ange värdet och trycka  på 
ENTER för att bekräfta.  

Den önskade aktuella 
utmatningsmängden 
 
 
 

Gödselaxelns 
rotationshastighet 

Utmatningsmängden 
ställs in via tangenten 

SET 
Återgång till den 

önskade 
utmatningmängden 

Det största möjliga 
utmatningsmängd som 

är möjligt att uppnå 
med det valda utsädet  Fröaxelns 

rotationshastighet 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

UK566-05.PCX 
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Den utmatningsmängd som visas i HUVUD-visningen är densamma som 
visas i UTMATNING-visningen ovan.  Om det värde som visas i 
UTMATNING-visning har manuellt ställts in över eller under det önskade 
värdet, blinkar utslaget på skärmen (påslaget i 1 sekund, och frånslaget i 0,5 
sekunder). 
 
Använd tangenterna för att överskrida den önskade 
utmatningsmängden.  Den stegring som definieras i 
procent ställs in i INSTÄLLNING-visningen.  
 
Tyck tangenten för att återgå till den önskade 
utmatningsmängden. 

 
OBS! Om man åker framåt med en hastighet som är över tröskelhastigheten 2 km/h och redskapet har 
kopplats på, är det enkelt att ställa in utmatningsmängden antingen uppåt eller nedåt genom att stegra med den 
mellersta tangenten i HUVUD-visningen i steg som har förinställts i procent.        

 
 
 
 
 
 
1.4 INFO-visning 
 

Bild 8 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Byte av visning Nollställ den valda 
enheten 

Arbetstid 

Val: delareal eller 
totalareal 

Total areal 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hektar per timme 
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1.5 Sprutningspassfunktion 

Gå till INSTÄLLNING-visningen och välj "rytmen" av sprutningspass med tangenten.  

Bild 9 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.6 Matarrullens status 

Utsädes- och gödselmedelenheternas axlar visas på skärmen och de roterar när de tar emot pulserna. Vid 
sprutningspassen roterar matarrullarna inte. 

 

 

 

 

Systemet slår larm, om det kommer pulser trots att detta skulle inte hända. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Öka/minska antalet 
körpass 

Sprutans bredd 
baserar sig på 
såmaskinens 
bredd, önskat antal 
av körpass 
"rytmen" av 
sprutningspass. 

Rotation av 
gödselmedelaxeln 

Rotation av 
utsädesaxeln 
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1.7 Kalibrering av fjärrstyrning för gödselmatning (tillval) 
 
1.7.1 Preliminär kalibrering enligt växtsort 

Gör de preliminära inställningarna på såmaskinen på samma sätt som för ett normalt vridprov. 

a. I INSTÄLLNING-visningen, välj 1 KALIBRERING ENLIGT VÄXTSORT 

Tryck OK för att bekräfta den areal, på vilken du ämnar utföra vridprovet 

Rotera matarenheten tills det hörs ett pip eller det står 0,000 ha på skärmen. Då har manöverdonet flyttats 
till sin rätta plats. 

Rotera vridprovveven tills du hör ett långt pip som betyder att den föreskrivna arealen har fullbordats. Väg 
den gödselmängd som har gått till vridprovstråget och ange värdet på inmatningssidan för viktdata. 

Provets noggrannhet kan säkerställas genom att upprepa provet. 

Bild 12 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bild 15 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Om du vill bekräfta och spara kalibreringsfaktorn, tryck på ENTER-tangenten på nytt. Eller om du vill 
återgå till INSTÄLLNING-visningen, tryck på ESC. 

 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 13 

Bild 14 
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1.8 Larminställningar 

För att visa larminställningarna (bild 19) på skärmen, gå till INSTÄLLNING-visningen genom att trycka på 

tangenten   
Bild 19 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

För att aktivera/avaktivera larmfunktionerna, använd piltangenterna och tryck på OK tangenten. 

 

 
 
19 Inställning av stegringsprocent på fjärrstyrning av gödselmatning  

Välj "1 Användarinställning och välj sedan" 2. Ändra".   

Bild 23 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Välj parametern med piltangenterna UPP/NER. 

Välj enheter (kg/ha eller frön/m2) med piltangenterna TILL VÄNSTER/HÖGER . 

Ställ in värdet med piltangenterna TILL VÄNSTER/HÖGER eller ange det önskade värdet med det numeriska 
tangentbordet och bekräfta valet genom att trycka på ENTER. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nivåvisning i 
utsädesbehållaren på/av 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nivåvisning i 
gödselmedelbehållaren på/av 
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2 Larmkoder 
 

Kod Orsak Visning Checklista 

 
 
- 

 
 
För hög 
avanceringshastighet 

Avanceringshastigheten 
överstiger det högsta 
tillåtna beräknade värde 
som visas i UTMATNING-
visningen 

 
 
 
 
 
 
 

• Kontrollera att målvärdet för 
utmatningen stämmer överens med det 
förskrivna värdet. 

• Kontrollera att kalibreringsfaktorn är 
realistisk. 

• Ställ in mataren och kalibrera den på 
nytt. På det här sättet ökar kg/runda-
faktorn och som följd ökar också den 
högsta möjliga avanceringshastigheten. 

 
 

- 

 
 
Begränsning av arealen 
Tänds för en sekund med 
tre sekunders mellanrum, 
om systemet inte är i bruk. 

 
 
 
 
 
 

• Kontrollera att såmaskinen fortfarande 
står i sitt övre läge. 

• Funktionslogiken har inte ställts in rätt. 

• Kontrollera att ledningarna mellan 
sensorn och kopplingsdosan har 
dragits rätt. 

• Kontrollera att ledningarna mellan 
kopplingsdosan och CAN-modulen har 
dragits rätt. 

 

 
 

L.1 

 
 
 
 
Utsädesnivån i 
behållaren är för låg 

 
 
 
 
 
 
 

• Utsädesnivån ligger för lågt. 

• Kontrollera att nivåsensorn fungerar 
rätt. 

• Kontrollera att ledningarna mellan 
sensorn och kopplingsdosan har dragits 
rätt. 

 

 
 

L.2 

 
 
 
Gödselmedlets nivå i 
behållaren är för låg 

 
 
 
 
 
 
 

• Gödselmedlets nivå är för låg 

• Kontrollera att nivåsensorn fungerar 
rätt. 

• Kontrollera att ledningarna mellan 
sensorn och kopplingsdosan har dragits 
rätt. 

 

 
 

M.1 

 
 
Utsädesaxelns hastighet 
är för låg/hög 
 

 
 
 
 
 
 
 

• Utsädesaxelns hastighet är fel 

 
 

M.2 

 
 
 
Utsädesaxelns hastighet 
är för låg/hög 
 

 
 
 
 
 
 
 

• Utsädesaxelns hastighet är fel 
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Kod Orsak Visning Checklista 

 
 

H.2.S 

 

 

Utsädesavbrytaren på 
sprutningspassfunktionen 
är defekt  

 
 
 
 
 
 
 

• Det kommer inga pulser från 
utsädesaxeln när man inte befinner 
sig på sprutningsspåret. 

• Kontrollera att axeln roterar 

• Kontrollera sensorn 

• Kontrollera ledningarna 

 
 

H.2.S 

 
 
Gödselavbrytaren på 
sprutningspassfunktionen 
är defekt 
 

 
 
 
 
 
 
 

• Det kommer inga pulser från 
gödselmedelaxeln när man inte 
befinner sig på sprutningsspåret. 

• Kontrollera att axeln roterar 

• Kontrollera sensorn 

• Kontrollera ledningarna 

 
 

H.3.S 

 
 
Utsädesavbrytaren på 
sprutningspassfunktionen 
är defekt 

 
 
 
 
 
 
 

• Det kommer pulser från utsädesaxeln 
när man befinner sig på 
sprutningsspåret. 

• Kontrollera att axeln inte roterar  

• Kontrollera sensorn 

• Kontrollera ledningarna 

H.3.F 
Gödselavbrytaren på 
sprutningspassfunktionen 
är defekt 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

• Det kommer pulser från 
gödselmedelaxeln när man befinner 
sig på sprutningsspåret. 

• Kontrollera att axeln inte roterar 

• Kontrollera sensorn 

• Kontrollera ledningarna 
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