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1. FORORD

Multiva lantbruksmaskinerna tillverkas i Finland. Den vid maskintillverkningen anvdanda moderna
tekniken, hogklassiga ramaterial samt en omsorgsfull tillverkning och god finish garanterar hégklassiga
produkter. TillMultiva produkturvalet hor bl.a. féljande lantbruksmaskiner:

e Slapvagnar

e Fjaderpinnharvar
Tallriksredskap
Kultivatorer

Vi tackar dig for att Du har visat fortroende gentemot det hdgklassiga Multiva -tallriksredskapet. Vi
hoppas att produkten du har valt kommer att uppfylla stallda krav och att den kommer att betjana dig
lange. Vi ber dig lasa denna bruksanvisning omsorgsfullt fore maskinens ibruktagning. |
bruksanvisningen ndmnda kontroll- och servicedtgarder ar sarskilt viktiga for att maskinen skall fungera
klanderfritt och att garantin skall galla.

Alla anvisningar, varningar och férbud som galler maskinens anvandning bor ovillkorligen foljas. De ar
till for att sakerstalla anvandarens trygghet och férlanga maskinens brukstid.

Denna bruks- och serviceanvisning galler foljande tallriksredskapsmodeller:

DiscMaster 4000+, 5000+ och 6000+ fr.o.m. tillverkningsnummer 02315116

1.1. Maskinens anvandningsdndamal

Multiva- tallriksredskapet ar avsett for en grund basbearbetning (stubbearbetning) pa hosten eller
varen. Avsikten med bearbetningen ar att luckra jorden, mylla in vaxtrester och bereda jorden for
kommande odlingsatgarder. Det ar ocksa mojligt att sdbearbeta med tallriksredskapet. Anvdndning av
tallriksredskapet for andra @andamal ar forbjuden! Med tallriksredskapet utférd stubbearbetning
myllar in vaxtrester i jordens ytskikt varefter dkerytan tillpackas. Tallriksredskapet passar bra for
stubbearbetning tack vare sin goda formdga att mylla in vaxtrester och sitt exakt stallbara arbetsdjup.
Frontplankan (extra utr.) dr avsedd for bearbetning av basbearbetad jord, speciellt vid sdbearbetning.

Multiva- tallriksredskapet har 5 mm tjocka koniska tallrikar som tranger mycket bra in t.o.m. i styv jord.
Tallriksarmarnas gummifjadring forhindrar skador i fall av stenar och andra hinder. Tallriksredskapets
héga vikt, 6ppna ramkonstruktion och en kompakt valtringsrad ar ocksa vasentliga faktorer for att
uppna ett jamnt bearbetningsresultat.

Tekniska data

DiscMaster 4000+ 5000+ 6000+
Arbetsbredd, cm 400 500 600
Tallrikar, st 31 39 47
Tallriksdiameter, mm 510 510 510
Antal sektioner 2 2 2
Effektbehov, min. hk, var/host 140/170 | 170/210 | 200/250
Transportbredd, m 3 3 3
Transporthojd, m 32 3,6 4,1
Vikt standardutrustad, kg 4420 4780 5230

Pa grund av kontinuerlig produktutveckling forbehaller vi oss alla rattigheter till tekniska
forandringar.
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1.2. Typskylt
Maskinen ar forsedd med en nedan avbildad typskylt. Anteckna uppgifterna fran skylten i den har
bruksanvisningen. Da du kontaktar Multiva -aterforsdljaren eller fabrikens representant boér du uppge
maskinens modell och tillverkningsnummer. Pa detta satt undviker du drojsmal och onddiga
missforstand.

‘®

MLIZiV I
Serial: \ \
Model: \ \
Weight kg: \ \
Made in Finland by Dometal Oy
www.multiva.info
@ L

Forklaringar for typskyltens falt:

Serial = Maskinens tillverkningsnummer
Model = Maskinens modell
Weight = Maskinens vikt med basutrustning



2. SAKERHETSFORESKRIFTER
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Sakerhetsforeskrifterna nedan bor absolut féljas och vid maskinanvandning bor man alltid beakta och

folja givna sakerhetsavstand.

Det dr absolut forbjudet att personer befinner sig pd maskin som transporteras eller ar i arbete.

2.1. Varningsmarkningar

Maskinerna ar forsedda med nedan namnda varningsdekaler. F6lj dekalernas sakerhetsanvisningar.

Varningsdekalerna pa maskinen far inte avlagsnas.

Betydelse

LAS BRUKSANVISNINGEN OCH SPECIELLT
SAKERHETSFORESKRIFTERNA
OMSORGSFULLT FORE MASKINENS
KOPPLING TILL TRAKTORN!

Betydelse

KLAMRISK!
FARA FOR STOTAR!

Hall 5 m:s sdkerhetsavstand da maskinens
sidosektioner ar uppfallda eller da maskinen ar
i anvandning.

Ingen far ga under en upplyft maskin som
saknar stod.

Betydelse

KLAMRISK!

Klamrisk for fingrar och lammar vid bruk av
maskinens funktioner, hall 5 m:s
sakerhetsavstand.

Ett sakerhetsavstand pa 5 m bor hallas till
maskin som kopplas.

Betydelse

FARA FOR FALL!
Uppstigning pa maskinens ram ar forbjuden.
Ingen far uppehalla sig pa maskinen under
anvandning eller transport.

Betydelse

RISK FOR AVKAPNING!

Risk for avkapning av fingrar och lammar vid
bruk av maskinens funktioner, hall 5 m:s
sakerhetsavstand.

Ett sakerhetsavstand pa 5 m bor hallas till
maskin som kopplas.

Betydelse

A\




FARA FOR HYDRAULISKT TRYCK!
OLJESTRALE UNDER HOGT TRYCK KAN
TRANGA GENOM HUDEN OCH FORORSAKA
ALLVARLIG SKADA!

Betydelse

FARA!
MAN BOR FORSAKRA SIG OM
LASANORDNINGARNAS FUNKTION FORE
TRANSPORTKORNING: SIDOSEKTIONERNAS
LASNING OCH SIDOSEKTIONSHYDRAULIKENS
LASVENTIL.

Betydelse

OBSERVERA!

STANNA TRAKTORMOTORN FORE
UNDERHALLS- OCH JUSTERINGSARBETEN.
SAKERSTALL ATT FORDONSKOMBINATIONEN
INTE KAN RORA SIG GENOM ATT DRA AT
PARKERINGSBROMSEN ELLER GENOM ATT
PLACERA HINDER FRAMFOR HJULEN!
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2.2. Maskinens till- och frankoppling

Maskinen far endast kopplas till traktorns dragkrok. Traktorns samtliga sdakerhetsforeskrifter bor féljas
vid till- och frankoppling av maskinen. Det foreligger klamrisk vid till- och frankoppling. Dessutom bor
man akta fotter, fingrar och hdnder. Det ar absolut forbjudet att réra hydraulcylindrar, slangar och
anslutningar da hydraulcylindrar ar i bruk. Fore tillkoppling av hydraulslangar skall slangarna goras
tryckfria. D& maskinen ar kopplad till traktorn ar det forbjudet for utomstdende att vistas i narheten.

2.3. Lasning av sidosektioner

Sidosektionerna ar forsedda med automatlasning. Man bor forsakra sig om lasdonens lasning fére
transportkorning. Vid behov bor lasanordningen rengoras.
Lasdonen bor satta sig mot begransarna i ramens framdel (vild 1).

OBS! Sidosektionerna far fillas ut endast da maskinen ar i upplyft lage, d.v.s.
transporthjulen dr i nedre lage. Om transporthjulen ar uppe, kan det
fororsaka skador pa maskinen. Det racker inte heller med att sanka
redskapet i nedersta ldge utan transporthjulen skall sankas ned.

Bild 1 Sidoéktionslé’sning

2.4. Kérning pa landsvég

Vid transport av maskin pa landsvdg eller annan allman vag bor forsiktighet och samtliga trafikregler
samt specialférordningar gallande langsamtgdende fordon atlydas. Fore start bor man kontrollera
maskinens belysning och reflexer samt traktorbelysningens skick och att sikten till dem &r hinderfri. Man
bor fore landsvagstransport sakerstdlla att redskapet ar tillrackligt rent for att kunna koéra pd vagen.
Redskapets skick bor kontrolleras fére landsvagskorning. Kontrollera draganordning, axlar, bultarnas
atdragning och lufttrycket i dacken. Observera ocksa redskapets tranporthéjd och -bredd. Man bor fore
transport sakerstalla att maskinen ar tillrackligt ren for att kunna kora pa vagen.

Fore transportkdrning bor man sdkerstélla att sidosektionerna ar i transportlage och att de ar lasta.
Oavsiktlig nedfallning av sektioner eller siankning av maskin skall férhindras genom att stinga
slangventilen - ventilens handtag i vinkelratt lage i forhallande till slangen.

Vid transport pa landsvdg far féraren inte vara sjuk, trott eller paverkad av alkohol eller andra droger.

Foraren bar ansvaret for skador som maskinen dsamkat utomstaende person.
Hogsta tillatna transporthastighet ar 40 km/h. P3 vdgar i daligt skick bor hastigheten ytterligare

sankas.
A 5
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2.5. Tallriksredskapet i anvdndning

Foraren bor kanna till maskinens funktion och boér ha kunskapen och férmdgan att anvanda och
transportera den ratt. Han/hon bor ha last bruksanvisningarna och bor félja dem.

Fore arbetet paborjas bor maskinens skick och bultarnas atdragning kontrolleras. Kontrollera
draganordning, axlar, bultarnas atdragning och lufttrycket i dacken. Justera eller rengdr aldrig en
maskin i rorelse. Da maskinen ar i arbete far ovillkorligen inga personer uppehalla sig pa maskinen eller i
dess farozon (5 m). Man bér komma ihag sakerhetsavstandet ocksa da maskinen star stilla da man
anvander hydrauliken. Ur hydraulslangar under tryck kan vid lackage uppsta en livsfarlig vatskestrale.
Redskapets sidosektioner far lyftas och sankas enbart da maskinen star stilla pa hart och jamnt underlag.
Vid lyft och sankning av sidosektioner bér man sakerstdlla att inga personer befinner sig ndra maskinen.
Da tallrikarna bearbetar jorden bor man undvika att backa maskinen férutom for justeringsandamal.
Man bor ocksd undvika att backa med valten mot marken for att forhindra stockning. Vid bearbetning
far man inte gora sndva svangar da tallrikarna d@r jorden utan maskinen skall lyftas upp under svangarna.

Det ar absolut forbjudet att rora hydraulcylindrar, slangar och anslutningar da hydraulcylindrar
aribruk.

2.6. Service

Fore servicens borjan bor man sakerstdlla att maskinen star stilla och att den inte kan roras. Servicen
utfors pa ett stabilt och jamnt underlag sa att maskinen inte kan valta eller rulla. Fore servicedtgdrder
skall hydrauliksystemet goras tryckfritt.

Observera halkningsfara! Man far inte stiga upp pa maskinen.

Service eller andra atgarder far inte utféras om maskinen eller del av den inte ar sdakrad i upplyft
lage. Servicedtgdrderna skall tryggas genom separata stod under maskinens ram. Vid service av
maskinen skall trygga arbetsforhallanden och tillrdcklig belysning beaktas.

r-1;f_
L i

T
Pr
4 A f

A

€



3. IBRUKTAGNING

Maskinens forsta smorjning ar gjord pa fabriken. Det ar trots allt skdl att bekanta sig med
smorjpunkterna fore forsta anvandning. Smorjpunkterna finns uppraknade i bruksanvisningens 7.
kapitel.

3.1. Maskinens tillkoppling

Koppla tallriksredskapet till traktorns hydrauliska dragkrok eller till lantbruksdrag. Beakta
sakerhetsavstandet. Sakerstall att dragkroken laser sig i 6vre ldge och att den inte belastar lyften. Justera
traktorns dragarmar pa en hojd dar de inte kan vidréra dragbommen eller slangar da traktorn svanger.
Tallriksredskapet kraver tre dubbelverkande uttag. Hydraulslangarna ar fargkodade och genom
fargkodernas antal framgar flodets riktning.

Djupregleringens hydraulslangar (bla farg), ansluts till dubbelverkande uttag. Transporthjulens
hydraulslangar (rod farg), ansluts till dubbelverkande uttag. Sidosektionsmandvreringens
hydraulslangar (svart farg), ansluts till dubbelverkande uttag.

Stodfoten skall lyftas i transportldge, d.v.s. helt upp, da maskinen tillkopplas.

Kom ocksa ihag att koppla ifran hydraulslangarna da maskinen kopplas fran traktorn.

| tryckslangarna for transporthjul- och sidosektionsmandvreringen finns en lasventil. Med den kan
maskinen lamnas med vikten pa hjulen och sakerstilla att inga oavsiktliga rorelser sker under transport.

Funktion Riktning Slangmarkning
Sidosektionernas fallning stangd 1 x svart
oppen 2 x svart
Transporthjul upp 1 xrod
ned 2 xrod
Arbetsdjup djupare 1xbld
grundare 2 x bld
Frontplanka djupare 1 x gul
grundare 2xgul
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3.2. Justering av hydraulslangar

Efter att redskapet dar kopplat till traktorn skall slanglangderna justeras. Slanglangden justeras genom
att lossa slanghallarens bultar (3 st, bild 2) och genom att justera slangarnas langd mellan traktor och
slanghallare. Efter justering skall skruvarna dras at. Slanglangden ar den rétta da de inte vidror traktorns
dragarmar i skarpa svangar. Slangarna ar for korta om de stramas at under svangar och lossnar fran
traktorns uttag. Trycket i hydraulslangarna skall frigrasfére hantering.

Y

Bild 2. Justering av h yc}raulslngarnas langd

3.3. Uppfillning av sidosektioner

Maskinens transporthjul skall vara i nedre ldge i transportldage da sidosektionera falls upp. | annat fall
kan tallriksaxlarna ta skada. | bild 3 visas redskapet med tranporthjulen i nedre ldge fore uppfallning av
sidosektioner. Ocksa arbetsdjupregleringen skall vara i grunt lage, d.v.s. redskapets frontdel pa max.
hojd fran marken.

£ =

Bild 3. Uppféllning av sidosektioner



4. MASKINENS JUSTERING

Bearbetningsdjupet skall alltid matas i bearbetad jord bakom maskinen. Bearbetningsdjupet justeras
enligt forhdllanden pd skiftet. | tabellen for bearbetningsdjup visas djupets riktvarden. | olika
forhallanden kan arbetsdjupet variera. Justeringsfrekvens och -ordning ar emellertid alltid densamma.

4.1. Justering av bearbetningsdjup

Bearbetningsdjupet justeras genom att férdndra valtens och dragbommens hojd i forhallande till
maskinens ram. Arbetsdjupet justeras genom att andra tjockleken av djupjusteringscylinderns stalldon
(bild 4).

Bild 4. Justering av bearbetningsdjup
Genom att minska stalldonens tjocklek (mot hoger i tabellen) 6kar bearbetningsdjupet och genom att
Oka tjockleken minskar arbetsdjupet. Stalldonen i samtliga valtcylindrar skall vara lika tjocka och ur
tabellen (tabell 2) ser man motsvarande tjocklek for dragbomcylinderns stdlldon for ifrdgavarande djup.
De gramarkta stdlldonen i tabellen avser justering traktorvis (se Justering av maskinens lage).
Tallriksredskapetmaste lyftas nagot for att justeringen skall kunna goéras. Det finns klamrisk da
djupjustering utfors. Stanna alltid traktormotorn under tiden da justeringsarbeten utfors.

Jyrasylinterien saato
Muokkaussyvyys mm
-15 -5 0 10 20 25 35 42 50 60 80 90 100

Puomisylinterin saato

Muokkaussyvyys mm
-15 -5 0 10 20 25 35 42 50 60 80 90 100

Harmailla paloilla séadetaan muokkain vaakasuoraan,
vérillisten saatopalojen asettamisen jalkeen!

Tabell 2 Djupjusteringstabell
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4.2. Maskinens lagesjustering

Justera bomcylindern efter justering av arbetsdjup sa att maskinen ar i vagratt lage i forhallande till
traktorn. Maskinramens vdagrata ldge i langdriktning justeras genom att byta ut bomcylinderns graa
stalldon. Tallriksredskapetmaste lyftas ndgot for att justeringen skall kunna goras. Det finns kldamrisk da
djupjustering utfors. Stanna alltid traktormotorn under tiden da justeringsarbeten utfors. Laget i
langdled kan férandras nagot vid drag varmed det ar viktigt att kontrollera att maskinen gar vagratt
ocksa under korning.

Vid bearbetning skall maskinen vara i vagratt lage i forhallande till jorden i savél lingd- som
breddriktning.

Bild 5 Maskinens Vé;gra’itaA lagei Iangdléd.

OBS!

Lagesjusteringen ar beroende av traktorn och traktordragkrokens hojd. Justeringen skall foretas pa nytt
da maskinen kopplas till en annan traktor. Olika jordarter kan ocksa krava ldgesjustering eftersom valt
och traktor sjunker in i marken pa olika satt.

4.3. Utjamningstallrikens justering

Pa tallriksredskapets vanstra sida finns en utjdmningstallrik som kan justeras i hojdled.
Utjamningstallrikens hojd justeras sa att det inte uppstar jordvall eller faror mellan kéromgangarna. Den
bearbetade ytan blir darmed mojligast jamn. Justeringen sker genom att dndra ldget for
utjamningstallrikens faste (bild 6, pos. 1). Justeringsmanen bestar av 10 olika lagen.

’h‘ e s B a7

»1

Bild Uty'érﬁnin;stallrikens justér |
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Den bakre tallriksaxeln ar utrustad med glidreglering i sidled med vilken den bakre axeln kan justeras i
forhallande till den framre. Justeringsbehov kan uppkomma da bearbetningsdjupet férandras betydligt
for att fa en jamn bearbetningsbotten. Exempelvis dd man 6vergar fran obearbetad mark till redan
basbearbetad mark. | bild 7 visas bearbetningsbottnen med ratt justering. Da dr dsen som uppstar
mellan tallrikarna (bild 7, matt B) mojligast 1ag.

?

4.4. Sidojustering av tallriksaxel

] li

Bild 7 Sidojustering sedd framifrdan

Fabriksjusteringen ar avsedd fér normala forhdllanden och ca 8-10 cm:s arbetsdjup. Vid grund
bearbetning flyttas axeln till vanster (sett bakifran), varmed matt A pa bild 7 minskar. Lossa bultarna,
avlagsna behoévlig mangd stalldon och kér maskinen forsiktigt framat med tallrikarna i jorden varmed
axeln flyttar sig. Kom ihdg sdkerhetsavstdanden och att stanna traktormotorn dd maskinen justeras.
Axeln kan flyttas ocksd genom att skjuta den i sidled da tallrikarna ar upplyfta. Placera de avmonterade
stalldonen under muttrarna och dra at muttrarna.

OBS. att stdlldonens antal i samtliga justeringspunkter och bagge sektionerna skall vara lika. Om
antalet stdlldon ar olika kan maskinskada uppkomma i arbete eller da sidosektionerna fills ned!

Bild Sidojustering, stﬁlldon

Pa bearbetningsresultatet inverkar ocksa kérhastighet, jordart som bearbetas och jordens struktur. Den
nya maskinens gummifjadring skall inkoras vid bearbetning av de férsta 10-20 hektarerna. Det I6nar sig
att i borjan kontrollera bearbetningsbottnen med jamna mellanrum.

4.5, Viltavskraparens justering

Vilthjulsradens avskrapare kan justeras i tva ldagen med tappmontering (bild 9). Justera avskraparna
enligt forhallanden sa att valthjulen inte stockar sig. Justeringens Ovre hal (avskraparens yttre lage) ar

O

L
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basjustering. Justeringens nedre hal (avskraparens inre lage) skall anvdandas da man bearbetar jordarter
som fastnar i valten. FOr reng6ring vands avskraparna ned efter att tapparna avmonterats.

w—

Bild 9. Véiltavskraparnusterig

e
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5. STUBBEARBETNING

Multiva- tallriksredskapet ar avsett for grund basbearbetning (stubbearbetning) eller
sabearbetning. Anvandning for andra andamal dr forbjuden!

Stubbearbetningen ar en metod dar dkerns basbearbetning inte utférs genom pldjning. Vid
stubbearbetning med tallriksredskap flyttas jorden mdjligast litet och bearbetningsdjupet dr grundare
an tex. vid plojning eller kultivering. Vaxtresterna inmyllas i akerns ytskikt som aterpackas med
valtringar. Energi- och tidsatgangen per arealenhet minskar jamfért med plojning. Efter
tallriksbearbetning skall dkerytan vara jamn och vaxtrester far inte stora kommande odlingsatgarder.

| flera olika undersokningar har man konstaterat att markens struktur och mullhalt férbattras pa lang
sikt vid grund bearbetning. Vid stubbearbetning marks detta genom en 6kning av maskar och mikrober
samt som en 6kning av organiskt material. Bearbetningen underlattas, jordens fuktférhallanden
forbattras och slamningsrisken minskar. Forandringen kan ta flera ar beroende pa 3akern. Den
forbattrade strukturen kan latt forstoras genom att bearbeta for fuktig jord.

Bearbetningsdjup och kéromgangar skall véljas enligt situation. Pa valet inverkar halmmangd, stubbens
langd och jordens fukthalt. Stubben pd dkern som skall bearbetas far inte vara for ldang och halmen skall
vara val snittad. Oftast racker en bearbetning och den skall géras mgjligast snabbt efter tréskning. Vid
behov gors den andra bearbetningen 2-4 veckor efter den forsta da en del av ograsen och spillsaden
har grott och halmens sonderdelning har borjat. Vid bearbetning i tva repriser I6nar det sig att gora
forsta bearbetningen grund och den andra djupare. Lamplig bearbetningshastighet ar 10-20 km/h. |
allmanhet forbattras bearbetningseffekten med hdgre hastighet.

5.1. Varbearbetning

Vid sabearbetning pa varen skall speciell uppmarksamhet riktas pa ett jamnt arbetsdjup. Pa olika
jordarter sjunker valten olika djupt och arbetsdjupet kan variera.

Pa varen far man inte bearbeta djupare dan kommande sadjup eftersom marken torkar pa hela
bearbetningsdjupet och utsadet far inte tillrackligt med fukt. Utsadet skall placeras pa obearbetad mark
under bearbetningsskiktet.

Inte heller stubbdker som statt 6ver vintern far bearbetas djupare an sadjup.

5.2. Hostbearbetning

Vid basbearbetning pa hosten kan bearbetningen vara djupare an pa varen. Ratt arbetsdjup beror pa
jordart och pa metoder i anvandning. Bearbetningsresultatet forbattras om bearbetningsdjupet
regleras pa basen av halmskoérd och jordart sa att halmen myllas in mdjligast effektivt i hela
bearbetningsskiktet. Om det pa akern blir halmhogar eller om halmen inte kommer i kontakt med
jorden skall arbetsdjupet 6kas. Halm som kommer i kontakt med jorden férmultnar effektivare under
vintern. Det |6nar sig att variera arbetsdjupet under olika ar for att undvika bearbetningssula.

5.3. Korteknik

Kortekniken man anvander vid bearbetning bor noggrant dvervagas. Vid valet av korteknik inverkar
manga faktorer, bl.a. skiftets storlek, arrondering, ytformer och dranering. Ratt vald kérteknik minskar pa
arbetsatgangen och mojliggor basta maojliga resultat. Det 16nar sig om mgjligt att kora langs skiftets
langsta kant varmed vandningstiden minskar. Har under finns exempel pa olika korteknik. Vid
tegkorningsteknik (alternativ 2 eller 3) ar utjamningstallrikens anvandning och justering speciellt viktig.
Vid koérning runt faltet moturs kan utjdmningstallriken justeras i nedersta lage varmed den fungerar som
en bearbetande tallrik.

Vid bearbetning kan man vid behov 6verfora vikt pa hjulen genom att sénka dem. P& vandtegarna skall
maskinen lyftas upp for att ga pa hjul eller pa valten. Tallrikarna far inte bearbeta under snava svangar
for att de inte skall utsattas for sidopafrestningar.

P& varen I6nar det sig att lyfta upp maskinen pd vandtegen for att ga pa valten varmed den inte
tillpackas ojamnt. En jamnare tillpackning ger en jamnare bearbetningsbotten fér sadd.

O
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Vid bearbetning I6nar det sig att lyfta upp hjulen helt. Hjulen halls darmed rena och man undviker jord
pa vagen vid transportkdrning. | vata forhallanden bér man undvika att backa maskinen med vikten pa
vdlten for att undvika stockning. Framat kan man trots allt kdra med vdlten nedsankt.

Korteknik:

1 = kring faltet

2 = parallellkdrning

3 = parallellkdrning, tegteknik

T
¥ ]

|| 100 ]

N 2.

Vandteknik vid parallellkorning:
1 =tegsvang

2 = 6glesvdng

3 = svang med backning

Svangteknik vid korning kring filtet
1 = 6glesvang
2 = svang med backning

¥



6.

SERVICE, KONTROLL

6.1. Kontroll efter 10 timmars anvandning

Atdragning av samtliga bultar
Bultarna kan bli 16sa under de forsta arbetstimmarna.
Atdragningsmoment:

Bearbetningstallrikarnas monteringsbultar 90 Nm
(monterade med gdnglasning)

Plattor for tallriksarmarnas gummifjadring 120 Nm
Tallriksbalkarnas montering 600 Nm
Tallriksnavens monteringsmutter (KM6 axelmutter) 90 Nm
Viltlagrens fasten 210 Nm
Drago6glans montering 400 Nm
Hjulmuttrar 320 Nm

Ledbultarna fér dragbommen och sektionerna skall dras at sa att inget glapp forekommer OBS! Vid for
hard atdragning kan leden kdrva och skadas. Ratt metod ar att lossa muttern och dra at leden sa inget
glapp forekommer.

Dacktryck
Dacktrycket skall kontrolleras med 10 timmars intervall eller dagligen. Ratt lufttryck fér 500/50-17 dack

ar 3 bar

6.2. Kontroller med 200 timmars intervall eller arligen

Kontroll av bearbetningstallrikarnas lager
Bearbetningstallrikarnas nav ar forsedda med permanentsmorda dubbelkullager.

Lagrens skick kontrolleras genom att rora tallriken i sidled. Om glapp kan konstateras, skall
lagret bytas.

| samband med lagerkontroll skall man kontrollera skicket fér navtdtningarna. Skadade
tatningar skall bytas ut.

| och med att lagret 6ppnas skall lasskiva som anvands for navets lasning fornyas. Om detta inte
gors skadas lagret. Atdragningsmomentet &r 90 Nm och vid behov kan &tdragningen géras sa
att lasskivans flik gar in i mutterns nasta skara. For mutterns atdragning kravs en KM6
specialhylsa.

Hydraulslangarnas skick

Hydraulikslangarnas skick kontrolleras arligen fore sasongens borjan

Slangarna skall kontrolleras i fall av snitt, slitage eller deformeringar.

Vid kontroll av slangar skall man vara speciellt aktsam att eventuellt ur slangarna utsprutande
oljestrdle inte kommer i kontakt med huden. Stralen kan tranga genom kldder och hud.

Hjulnavens lagerglapp

Om det férekommer glapp i lagren skall de dras at.

For att dra at lagret skall hjulet lyftas upp och navets centrumkopp avmonteras. Ta ur
kronmutterns l&ssprint, dra 8t muttern tills ett ltt motstdnd kan kénnas i lagret. Oppna harefter
muttern tills lassprinten kan sattas i foljande mutterskdra och lagret rullar fritt. Muttern far
Oppnas hogst 30 grader. Placera lassprinten pa plats. Montera centrumkoppen.

QA.
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7. SERVICE, SMORJNING

Smorjpunkter
Smorjnipplarna skall smorjas tills rent fett tranger ut. Uttrangt fett avlagsnas. Ledlagrens nipplar smorjs
endast med nagra pumptryck.

7.1. Smérjning med 10 timmars intervall eller dagligen

e Viltens gavellager 6 st, pos. 1
e Dragogla, pos. 5.

7.2. Smorjning med 50 timmars intervall

e Sidosektionernas fallningsleder 4 st, pos. 4.
¢ Dragbommens horisontaltapplager 1 st, pos. 5.

7.3. Smorjning med 200 timmars intervall eller en gang per sdsong

e Djupreglerings- och dragbomscylindrarnas ledlager 4 st, pos. 2.
e Bakre tallriksaxelns glidaxlar 4 st, pos. 3.
e Smorjning av hjulcylindrarnas ledlager, 4 st, pos. 6

7.4. Smorjning med 1000 timmars intervall

e Utbyte av fett i hjulnaven 2 st, pos. 7

Det gamla fettet avldgsnas i sin helhet och samtliga delar tvattas rena fran gammalt fett med
dieselolja. Lagermellanrummet och 1/3 av centrumkoppens volym skall fyllas med nytt fett. Vid
smorjning av hjulnav anvands litiumbaserat fett, vars droppunkt ar minst 190° C.

-

16



Multiva

8. SLITDELAR

Vid fragor gallande reservdelar och tilloehor ar det orsak att vanda sig till tillverkaren och
aterforsaljaren.

Genom att anvanda originalreservdelar sdkerstaller man att maskinen bibehalls i ursprungligt skick. Da
man byter ut tallrikar ar det skal att kontrollera och vid behov byta ut navets lager med tillgangligt
lagerset. Den nya tallriken skall monteras med ganglimmade bultar.

9. FORVARING

Fore en langre tids forvaring skall maskinen rengdras och smorjas omsorgsfullt. Dessutom
rekommenderas att maskinen forvaras under tak. Under forvaringen bor cylindrarna vara i sadant lage
att kolvstangen ar mojligast kort. Synliga kolvstangsdelar och den bakre tallriksaxelns glidaxlar bor
skyddas med ett lager fett eller tjock olja.

Det ar inte till fordel for tallrikarnas gummifjadring att maskinens hela vikt ligger pa dem under
uppbevaringsperioden (vintern). Basta satt att uppbevara maskinen ar att lamna den att vila pa stodfot
och valtar, varmed tallrikarna avbelastas. Tallriksredskapets bakdel far lamnas att belasta vilten

9.1. Tvétt och rengéring

Da maskinen tvdttas med trycktvatt bor man undvika att rikta tvattstralen mot bearbetningstallrikarnas
lager. Vatten kan trdnga in genom tatningen och undantranga smorjfettet. Lagret forstors darmed
mycket snabbt. Fororeningarna kring lagren skall mekaniskt avlagsnas fore tvatt med trycktvatt.

Efter tvatt skall samtliga smorjpunkter smorjas.
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10. GARANTI

Vi beviljar MULTIVA -lantbruksmaskinerna ett ars garanti.

Garantivillkor:

1. Tillverkaren ersatter under garantitiden kostnadsfritt sadana delar som har blivit obrukbara
antingen pa grund av tillverkningsfel eller bristfalligt ramaterial. Garantin omfattar inte slitdelar.

2. Garantin ersatter inte skador som uppkommit p.g.a.: fel anvandning, bristfallig service, férandringar
gjorda utan tillverkarens tillstand, trafikolycka eller av andra orsaker som inte kan kontrolleras.

3. Garantin omfattar inte skador som intraffat vid anvandning av maskinen med 6verstor traktor.

4. Om fel som uppkommit under garantitiden har reparerats av annan an auktoriserad verkstad,
ersatter tillverkaren kostnaderna enbart i det fall att man pa férhand darom har 6éverenskommit
med tillverkarens representant.

5. Tillverkaren svarar inte for inkomstbortfall och andra direkta forluster som fel pa maskin eventuellt
fororsakat under vantetid for reparation.
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11. EG —FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

DOMETAL OY
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Finland
Forsakrar harmed att foljande
Multiva DiscMaster 34000+, 5000+ och 6000+ tallriksredskap, fr.o.m. tillverkningsnummer
02315116
uppfyller maskindirektivets 2006/42/EC forordningar gdllande maskinens konstruktion.

Dessutom har man tillampat foljande harmoniserade standarder vid planeringen av maskinen:

ISO 4254-1:2013

Loimaa 12-01-2016

Vesa Makela
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Finland

Undertecknad ar befullmaktigad att sammanstalla maskinens tekniska dokumentation.
Oversattning
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Bilaga 1. Hydraulikschema DiscMaster 4000+ , 5000+ och 6000+

HS1

Multiva
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Bilaga 2. Tryckluftsbromsarnas schema DiscMaster 4000+ , 5000+ och 6000+
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Bilaga 3. Stickdosans koppling enligt SFS 2474 standard

1/L Vanster riktningsvisare gul
2/54G | Fri -
3/31 | Jordning vit
4/R Hoger riktningsvisare gron
5/58R | Hoger bakljus + reg.skyltljus brun
6/54 | Bromsljus rod
7/58L | Vanster bakljus svart
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