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1. FORORD

Multiva lantbruksmaskinerna tillverkas i Finland. Den vid maskintillverkningen anvanda moderna
tekniken, hogklassiga rdmaterial samt en omsorgsfull tillverkning och god finish garanterar hdgklassiga
produkter. TillMultiva produkturvalet hor bl.a. foljande lantbruksmaskiner:
e Kombimaskiner
Slapvagnar
Fjaderpinnharvar
Tallriksredskap
Kultivatorer

Vi tackar dig for att Du har visat fortroende for den hogklassiga Multiva fjaderpinnharven. Vi hoppas att
produkten du har valt kommer att uppfylla stallda krav och att den kommer att betjana dig lange. Vi
ber dig lasa denna bruksanvisning omsorgsfullt fore maskinens ibruktagning. | bruksanvisningen
namnda kontroll- och servicedtgarder ar sarskilt viktiga for att maskinen skall fungera klanderfritt och
att garantin skall galla.

Alla anvisningar, varningar och forbud som galler maskinens anvandning bor ovillkorligen féljas. De ar
till for att sakerstalla anvandarens trygghet och férlanga maskinens brukstid.

Den har bruks- och serviceanvisningen omfattar Avaran modellurvalets harvar fran och med
tillverkningsnummer

Avaran 500  000-050405-J1000001
Avaran 600  000-050406-J1000001
Avaran 700  000-050407-J1000001
Avaran 800  000-050408-J1000001

Multiva ar en mdngsidig effektharv som mojliggor en allt flexiblare och effektivare bearbetningskedja. |
harven kombineras en mycket effektiv bearbetnings- och sondersmulningseffekt samt en utmarkt
genomslapplighet av halm och vaxtrester.

1.1. Maskinens anvandningsandamal

Multiva Avaran ar avsedd for:
e S3bearbetning av basbearbetad mark pa hosten eller varen.
e Stubbearbetning pa véren.
e Halmharvning da den ar férsedd med efterharv.

I gynnsamma forhdllanden kan harven bearbeta i stubb ocksa pd hosten. Man bor da beakta att:
e Harven kan inte likt en kultivator anvandas for djup bearbetning.
e Halmen kan stocka harven.
e Jordens fukt och hur den fastnar inverkar i hog grad pa harvens genomslapplighet.



1.2. Tekniska data

Avaran

Tekniska data: 500 600 700 800
Pinnantal, st 63/ 42 75/ 50 87/ 58 97/ 64
Pinnindelning, mm 80/ 120 80/ 120 80/ 120 80/ 120
Pinnaxlar, st 8 8 8 8
Arbetsbredd, cm 500 600 700 800
Ramlangd, cm 330 330 330 330
Transportbredd, cm 300 300 300 300
Transporthojd, cm 270 300 340 390
Effektbehov fran hk 110 140 180 220
Dackdimension 250/65-14,5 250/65-14,5 250/65-14,5 250/65-14,5
Antal dack, st 6 8 8 8
Vikt, kg 3385/ 3200 3840/ 3620 4175/ 3920 4510/ 4220

Multiva harvarnas tekniska data finns ocksa pa tillverkarens internet-sidor.
Pa grund av kontinuerlig produktutveckling forbehdller vi oss alla rattigheter till tekniska
forandringar.

1.3. Typskylt

Harven ar forsedd med en nedan avbildad typskylt. Anteckna uppgifterna fran skylten i den har
bruksanvisningen. Da du kontaktar Multiva -aterforsaljaren eller fabrikens representant bor du uppge
maskinens modell och tillverkningsnummer. P3d detta satt undviker du droéjsmadl och onddiga
missforstand.

=3 C€

Made in Finland by Dometal Oy
o Kotimaentie 1, 32210 Loimaa o

Forklaringar for typskyltens falt:

Serial = Maskinens tillverkningsnummer
Model = Maskinens modell
Year = Maskinens tillverkningsar



2. SAKERHETSFORESKRIFTER

Namnda sakerhetsanvisningar och -avstand bor absolut foljas dd maskinen anvands. Maskinen skall
justeras enligt anvisningarna i den har boken. Likasd bor de foljas vid anvandning och service av
maskinen.

2.1. Varningsmarkningar

Harven ar férsedd med nedan namnda varningsdekaler. Folj dekalernas sakerhetsanvisningar.
Varningsdekalerna pa maskinen far inte avlagsnas.

Betydelse

LAS BRUKSANVISNINGEN OCH SPECIELLT

\
SAKERHETSFORESKRIFTERNA
OMSORGSFULLT FORE MASKINENS
KOPPLING TILL TRAKTORN!

('
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Betydelse
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A KLAMRISK!
° FARA FOR STOTAR!
10m Hall 10m:s sakerhetsavstand da maskinens
¢ ) sidosektioner ar uppfallda eller dd maskinen ar
i anvandning.
Ingen far gd under en upplyft maskin som
N oz0ovso0~’ saknar stod.
Betydelse
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KLAMRISK!
Klamrisk for fingrar och lammar vid bruk av
maskinens funktioner, hall 10m:s
sakerhetsavstand.
T Ett sakerhetsavstand pa 10m bor hallas till
maskin som kopplas.
. 02000610 PP
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FARA FOR FALL!
Uppstigning pa harvens ram ar forbjuden.
Ingen far uppehalla sig pa maskinen under
anvandning eller transport
k mnmmn/




Betydelse

A ..
RISK FOR AVKAPNING!
Risk for avkapning av fingrar och lammar vid
bruk av maskinens funktioner, hall 10m:s
sakerhetsavstand.
Ett sakerhetsavstand pa 10m bor hallas till
maskin som kopplas.
ﬂ?ﬂm[]-)
Betydelse
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FARA FOR HYDRAULISKT TRYCK!
Oljestrdle under hogt tryck kan tranga genom
huden och férorsaka allvarlig skada!

Betydelse

FARA!

Man bor forsakra sig om ldsanordningarnas
funktion fore transportkdrning:
Sidosektionernas lasning och
sidosektionshydraulikens lasventil.

Betydelse
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OBSERVERA!
Stanna alltid traktormotorn fore underhalls-
och justeringsarbeten.

Sakerstall att fordonskombinationen inte kan
réra sig genom att dra at parkeringsbromsen
eller genom att placera bromskilar framfor
hjulen.




2.2. Maskinens till- och frankoppling

Harven far endast kopplas till traktorns dragkrok. Traktorns samtliga sakerhetsforeskrifter bor foljas vid
till- och frankoppling av harven. Det foreligger klamrisk vid till- och frankoppling. Dessutom bdr man
akta fotter, fingrar och hander. Hydraulikanslutningar under tryck far inte 16sgdras. Det ar absolut
forbjudet att rora hydraulcylindrar, slangar och anslutningar dd hydraulcylindrar ar i bruk. Da harven ar
kopplad till traktorn ar det forbjudet att vistas i narheten av harven och speciellt dess sidosektioner.

2.3. Koérning pa landsvég

Vid transport av harv pd landsvag eller annan allman vag bor forsiktighet iakttas och samtliga
trafikregler samt specialférordningar gallande ldangsamtgdende fordon atlydas. Fore start bor man
kontrollera traktorbelysningen, reflexernas och triangelns, for ldngsamt gdende fordon, skick samt att
sikten till dem ar hinderfri. Reflexer, trianglar och traktorbelysning bor héllas rena eftersom de markbart
inverkar pa hela kombinationens trafiksakerhet. D3 harven transporteras pa vagen bér man speciellt
uppmarksamma sikten till traktorns bakre riktningsvisare. Man bor fore landsvagstransport sakerstalla
att harven ar tillrackligt ren for att kunna kora pa vagen.

Harvens skick bor kontrolleras fore landsvagskorning. Kontrollera draganordning, axlar, bultarnas
atdragning och lufttrycket i dacken.

Vid kérning pa allman vag bor man forsakra sig om att de pa traktorn monterade varningsljusen for
Overbrett fordon syns ocksad bakifran. Observera ocksa harvens transporthojd.

Harvens storsta tillatna korhastighet dr 40 km/h.

Fore transportkdrning bér man sakerstalla att sidosektionerna ar i transportlage och att de ar Iasta.
Dessutom skall ventilen pa djupjusteringscylindern stangas genom att vrida handtaget vinkelratt i
forhdllande till slangen. Se avsnitt 4.5. Oavsiktlig nedféllning av sektioner eller sankning av maskin skall
forhindras genom att stanga slangventilen - ventilens handtag i vinkelratt lage i férhallande till slangen.

2.4. Harvens anvéandning

Foraren bor kanna till harvens funktion och bor ha kunskapen och férmdgan att anvanda och
transportera den ratt. Han/hon bor ha last bruksanvisningarna och bor folja dem.

Fore arbetet paborjas bor maskinens skick kontrolleras. Kontrollera draganordning, axlar,
bultarnas atdragning och lufttrycket i dacken.

Justera eller reng0r aldrig en harv i rorelse. Da harven ar i arbete far personer absolut inte uppehalla sig
pa harven eller i dess farozon (10 m). Man bor komma ihdg farozonen ocksa da harven star stilla dd man
anvander hydrauliken. Ur hydraulslangar under tryck kan vid lackage uppsta en livsfarlig vatskestrdle.
Harvens sidosektioner far lyftas och sankas enbart da harven star stilla pa hart och jamnt underlag. Vid
lyft och sankning av sidosektioner bér man sakerstalla att inga personer befinner sig nara harven. Fore
transportkorning bor man sakerstdlla att sidosektionerna ar i transportlage och att de ar lasta. Fore
harvningen padbdrjas skall bagge sidosektioner fallas helt i nedre lage sd att cylindrarna ar i helt utskjutet
lage.

Vid sankning eller lyft av sektioner skall rorelsen slutféras till andldage som en enhetlig mandver. Om
mandvern avbryts kan hydraulsystemets ventilfunktion stéras och sektionerna kan lyfta i olika takt.
Harven kan stjalpa da tyngdpunktens lage snabbt férandras.

2.5. Service

Fore servicens borjan bér man sakerstalla att harven star stilla och att den inte kan roras. Servicen utfors
pa ett stabilt och jamt underlag sa att harven inte kan valta eller rulla.

Observera halkningsfara! Man far inte stiga upp pa harven.

Service eller andra dtgarder far inte utforas om harven eller del av den inte ar sakrad i upplyft lage.



Vid service av harven skall sidosektionerna alltid vara nedfdllda. Man bor beakta trygga
arbetsforhallanden och en tillracklig belysning. Man far inte réra hydraulslangar med pdkopplat tryck.
Man bor avlagsna hydraulikens tryck fore servicedtgarderna inleds. Anvand alltid original reservdelar vid
harvens underhall. Anvandning av fornddenhetsdelar leder till att garantin upphor att galla.



3. IBRUKTAGNING OCH BASJUSTERINGAR

3.1. Atgéarder fére ibruktagning

Harvens smorjpunkter ar smorda pa fabriken och vid provkorning ar cylindrarna fyllda med olja. Det ar
trots allt skal att bekanta sig med smorjpunkterna fore forsta anvandning. Smorjpunkterna finns
uppraknade i bruksanvisningens kapitel 7 SERVICEPROGRAM, SMORJNING.

3.2. Koppling till traktor

Koppla dragbommens dragdgla till traktorns hydrauliska dragkrok. Beakta sakerhetsavstandet.
Sakerstall att dragkroken laser sig i 6vre lage och att den inte belastar lyften. Justera traktorns
dragarmar pa en hojd dar de inte kan vidréra dragbommen eller slangar da traktorn svanger.
Tryckbelagda hydraulikanslutningar far inte kopplas fran eller till. Det ar absolut forbjudet att rora
hydraulcylindrar, slangar och anslutningar da hydraulcylindrar ar i bruk.

Hydraulslangarna ar markta med fargband. Slangarna kopplas till dubbelverkande uttag.
| traktorn kravs 3 st dubbelverkande hydrauluttag.

Lyft och sankning av sidosektioner samt justering av frontplanka
e 2st%" hankopplingar
Kopplas till traktorns dubbelverkande uttag

{,—'V

02001120

Justering av arbetsdjup
e 2 st%"” hankopplingar

it
7‘7 QE Kopplas till traktorns dubbelverkande uttag
l Fd el

02001100/

O~

OBS! Sakerstall att den dubbelverkande ventil som anvands for djupreglering verkligen ar kopplad som
dubbelverkande och att ventilens flytlage inte ar i anvandning.

AN



3.3. Justering av hydraulslangar

Efter att harven ar kopplad till traktorn skall slanglangderna mellan traktor och slanghadllare justeras.
Overloppsslangen lamnas som en slinga i hallaren. Slangarna har rétt langd da de inte vidror traktorns
dragarmar i skarpa svangar. Slangarna ar for korta om de stramas at under svangar. Slangarnas minsta
tilldtna slingdiameter ar 200 mm. Om diametern ar mindre skall slingan 6ppnas och slangarna skall
monteras utan slinga i hallaren. Om slingan ar for liten kan slangarna brytas. Trycket i hydraulslangarna
skall frigoras fére hantering.

3.4. Vaxlarventil for sidosektionernas och frontplankornas hydraulik

Sladdplank-  och  sidosektionshydrauliken
fungerar via samma traktorventil beroende pa
harvens hojdlage.  Da harven ar lyft i
transportlage styr vaxelventilen i harvramen
trycket till sidosektionernas lyftcylindrar. Da
harven ar nere i arbetslage styr ventilen trycket
till  plankcylindrarna.  Ventilen  fungerar
automatiskt da harvens hojd vaxlar mellan
arbets- och transportlage. Vaxelventilerna ar
monterade i harvens mittsektion framfor axeln
och de styrs frdn axeln via en mandverarm.

Felsokning om sidosektionernas uppfallning inte fungerar:

Kontrollera om trycket leds till slangarna for sidosektionernas uppfallning da man forsdker falla upp
sektionerna.

e Det finns tryck -> Kontrollera att returanslutningen ar ordentligt kopplad till traktorn och att
slangarna inte ar i klam. Snabbkopplingarna ar inte alltid kompatibla med traktorns
hydrauluttag. Prova ocksd uttagen for en annan hydraulventil. Byt ut slangens hankoppling.

e Inget tryck -> Lyft upp harven helt i transportlage. Kontrollera om vaxelventilernas spolar ror sig.
Spolarna kan flyttas med handkraft genom att vrida mandverarmen. Kontrollera att
vaxelventilens mandverarm ar ordentligt monterad eller att den inte har vridit sig. Om plankan
fungerar ocksa i transportlage ligger felet i att vaxelventilernas spolar inte ror pa sig.

11



3.5. Frontplankornas och djupregleringshydraulikens
funktionsprincip

Frontplankorna och djupregleringen fungerar vardera med
seriekopplade cylindrar. Seriekoppling av cylindrar innebar att
oljan fran den ena cylinderns dragdel strommar till den foljande
cylinderns tryckdel och att oljan strommar till traktorns ventil
enbart fran den forsta och sista cylindern. Cylindrarna ar av olika
dimension sd att dragsidans oljevolym motsvarar trycksidans
volym i féljande cylinder. Bade i plankornas och djupregleringens
krets finns en dubbel I3sventil som bibehdller arbetsdjupets
justering trots lackage i traktorventilen.

3.6. Utjamning av hydraulikkretsarna

Utjamningen skall alltid utféras i borjan av sasongen. Cylindrarna utjamnas genom att med hydrauliken
kora ut cylindrarnas kolvstanger helt och genom att hdlla mandverventilen i trycklage ca 30 sekunder
med motorn pa lagt varvtal. D3 kolvstdngen ar helt utskjuten kan oljan floda via det lilla halet i cylindern
till foljande cylinder. Hydrauloljan strommar genom hela systemet och jamnar ut cylindrarna och
avlagsnar eventuella luftbubblor. Utjamningen skall alltid goras ocksa da cylindrar eller slangar har bytts
ut.
Djupjusteringscylindrarna skall utjamnas ocksd tidvis under harvning. D3 racker det till med
tryckbelastning under ndgra sekunder.

e Plankcylindrarna utjamnas genom att lyfta plankorna i 6vre lage.

e Cylindrarna for arbetsdjup utjamnas da sidosektionerna ar nedfallda i arbetslage. Maskinen

lyfts helt upp.

K



3.7. Harvens lagesjustering

Harvens horisontallage i korriktning justeras med dragbommens toppstang (pos. 1). Genom justering
sakerstdller man att alla pinnar bearbetar jamnt. Lagesjusteringen ar beroende av traktorn och
traktordragkrokens hojd. Da toppstangen forkortas sjunker harvramens framre del. Motsvarande stiger
harvramens framre del da toppstangen forlangs. Toppstangen skall Iasas efter justering.

Justeringen skall kontrolleras pa dkern under harvning da traktor och harv kan sjunka olika pa dkerytan.

3.8. Sidosektionernas basjustering

Justeringens avsikt ar att fa bagge sidosektionerna att arbeta lika djupt som mittsektionen.

Pa fabriken har man justerat fastet for sidosektionernas djupregleringscylindrar till antaget varde.
Fabriksjusteringen skall kontrolleras pa faltet da harven tas i bruk.

OBS! Fore justering bor man sdkerstalla att djupregleringscylindrarna ar utjamnade och att
sektionscylindrarna inte bar upp sidosektionerna.

Justeringen utférs genom att Sppna lasmuttern i cylinderfastet (pos. 1). Genom att forlanga
kolvstangen (vridning medurs i pos. 2) minskar sidosektionens arbetsdjup och 6kar genom att forkorta
kolvstdngen (vridning moturs).

Ladsmutterns nyckelstorlek 36 mm
Kolvstdngens nyckelstorlek 30 mm




4. HARVENS ANVANDNING OCH JUSTERING

Beroende pa harvmodell &dr en del av utrustningen som visas i bruksanvisningen
standardutrustning medan en del kan vara extra utrustning.

4.1. Sabearbetning

Med harven rivs jorden upp och finférdelas till ratt struktur. Forutsattningar for en jamn broddskjutning
och en optimal start av grédan ar en maojligast jamn bearbetningsbotten och ratt grynstruktur pa ytan.
En jamn sdbotten ar ocksd viktig ur den synpunkten att sdmaskinens billar bibehaller sitt arbetsdjup
mojligast bra.

Bearbetningsintensiteten  justeras med  arbetsdjupet, antalet &verfarter,  korhastighet,
bearbetningsriktning samt genom att justera sladdplankornas och ribbvaltens bearbetningsintensitet.
Det ratta bearbetningsdjupet ar lika med sadjupet for vaxten som skall odlas. Pa ler- och mjaljordar bor
lamnas ett tillrackligt tjockt lager finfordelad jord. Det har skiktet bildar ett avdunstningsskydd som
forhindrar jorden att torka ut. Bearbetningsskiktets ovre del skall bestd av grovre struktur. Den minskar
tillslamningsrisken och haller bearbetningsskiktet luftigt. Speciellt pa mjaljordar bér man undvika en for
intensiv bearbetning av ytskiktet. Pa lattare bearbetade mo-, sand-, mull- och torvmarker ar
bearbetningens viktigaste uppgift att jamna ytan for sddden.

| fordelaktiga forhdllanden kan en bearbetning med Multiva- fjdderpinnharven racka till. Rddande
forhallanden bestammer dock alltid antalet bearbetningsgdanger. Om man bearbetar flera gdnger I6nar
det sig att kora i kors. Darvid uppndr man en mgjligast jamn bearbetningsbotten.

4.2. Korhastighet

Lamplig korhastighet beror pa jordart och pa tidigare gjord basbearbetning. Ur fjaderpinnens och
efterharvens funktionssynpunkt ar 8 - 12 km/h en lamplig kdrhastighet pa basbearbetad jord. En mattlig
korhastighet forbattrar inblandning av organiskt material dd man bearbetar direkt i stubb. Med for stor
bearbetningshastighet fungerar inte harvpinnar och efterharv andamalsenligt.

4.3. Korteknik

Man bor noggrant 6vervaga kortekniken vid harvning. Vid valet av korteknik inverkar manga faktorer,
bl.a. skiftets storlek, arrondering, ytformer och sdriktning. Ratt vald korteknik minskar pa
arbetsdatgangen och maojliggor basta maojliga resultat. Om man bearbetar flera gdnger, rekommenderas
att den sista korningen sker i sdriktning. P4 sa satt undviker man sdkombinationens onddiga gungning.
Det |6nar sig om mojligt att kora langs skiftets langsta kant varmed vandningstiden minskar. Om det
finns mycket halm pa marken kan stockningsrisken minskas genom att forst kora snett i forhdllande till
troskningsriktning.

Med en bred harv far svangarna inte vara for sndva. Alternativt lyfts harven upp en aning under
svangarna.

Harven far inte backas da pinnarna ér i jorden.
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Multiva

4.4, Start och nedfiallning i arbetslage

Lyft upp harven pa transporthojd. Sakerstall att inga hinder finns i vagen for sidosektionerna. Fall ned
sidosektionerna. Sidosektionernas ldsning 6ppnas automatiskt. Hall hydraulspaken i sanklage tills
kolvstangerna ar helt ute.

Fore harvningens boérjan ar det orsak att ha for vana att jamna ut frontplankornas och djupregleringens
cylindrar enligt anvisningar i avsnittet 3.6. Darmed arbetar plank- och arbetsdjupcylindrarna exakt. Da
utjamningen utfors ofta racker nagra sekunders "tryckhdllning”. Om man under harvning konstaterar att
inbordes laget mellan de hydrauliska frontplankorna eller arbetsdjupregleringen har forandrats skall
traktorn stannas och utjamning skall utforas.

OBS! Kontrollera atdragningen av samtliga bultar efter 10 timmars harvning. Speciellt harv- och
plankpinnarnas fastbultar kan bli I6sa i borjan.

4.5. Transportlage

Lyft upp harven i dversta lage. Lyft darefter upp
sidosektionerna i transportlage. Sektionerna
laser sig automatiskt med ldsdonens fjadrar
(pos. 1). Sakerstall emellertid alltid fore
transportkorning att Idsdonets nock i sin helhet
ar bakom skivan (pos. 2). Om sektionerna inte
har Iast sig skall de sankas ndgot och lyftas upp
igen i dvre lage.

Traktorns ventil skall hallas i lyftlage vid sektionslyft sa lange att sidosektionens cylinder sakert har natt
andlage och att Idsdonet har last sidodsektionerna i transportlage. Forst harefter kan ventilen kopplas
pa frilage.

Kontrollera att harven ar tillrackligt ren dd du kor ut pa landsvag.



4.6. Justering av bearbetningsdjup

Bearbetningsdjupet skall alltid matas i harvad jord bakom harven och justeringen skall goras enligt
skiftets forhdllanden och utsadet som skall sas. Justeringen skall goras enligt den styvaste jorden pa
skiftet. Vid harvning av lattare jord kan arbetsdjupet reduceras under koérning med
djupregleringshydrauliken.

PN /////}/

Harvens arbetsdjup justeras med stalldon (2) pa mittsektionens cylinder. Harven maste lyftas nagot for
att justeringen skall kunna utforas. Det finns klamrisk dd djupjustering utférs. Stanna alltid
traktormotorn under tiden da justeringsarbeten utfors. Skalan (1) bredvid stalldonen kan justeras for att
motsvara verkligt arbetsdjup.

OBS! Stalldonen skall vara i ndgotdera yttersta laget d.v.s. tryckta mot kolvstangen eller vara helt vanda
at sidan.

4.7. Justering av djupregleringsskalan

Indikatorn for harvningsdjup kan ocksa fas att visa reellt arbetsdjup i cm. Efter att harven ar justerad till
onskat arbetsdjup skall det verkliga arbetsdjupet matas pa faltet bakom harven. Skalan kan justeras
genom att 6ppna U-bulten kring transportaxeln och genom att vanda fastet pa axeln.
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4.8. Sladdplankornas anvandning

Avsikten med sladdplankorna ar att krossa kokor och jamna ut faltets yta. En ratt justerad sladdplanka
trycker ned och smular sonder kokorna men schaktar inte jord framfor sig. Pa sd satt sparar man ocksa
branslekostnader eftersom plankans aggressiva anvandning kraver hog effekt.

Grundjustering:

Plankcylinderns kolvstdng har gangor med vilka plankan kan justeras i rat linje. Justeringen utfors
genom att oppna lasmuttern (pos. 2, 30 mm nyckel) och vrida kolvstdngen (pos. 2, 24 mm nyckel).
Genom att forlanga kolvstangen stiger frontplankan och sjunker genom att férkorta. Det |0nar sig att
forst harva en tid fore justering och jamna ut plankhydrauliken. S3 sdkerstaller man att
plankcylindrarnas ojamna lagen inte beror pa lufti cylindrarna.

Frontplankans héjdjustering:
Frontplankans montering kan justeras i tva olika lagen genom att 6ppna tva bultar (pos. 1) i samtliga
monteringspunkter.



4.9. Efterharvens anvandning

Efterharvens uppgift ar bade att jamna ut dsarna som harvpinnarna efterlamnar och att sortera jorden i
bearbetningsskiktet. Efterharven sorterar sma partiklar i skiktets botten och grévre pa ytan. Tack vare
sorteringen avdunstar inte fukten frdn bearbetningsskiktet och ytan blir tdligare mot tillslamning.
Efterharvens hojd justeras sa att pinnarna utjamnar S-pinnarnas dsar men lamnar inte sjalv djupa faror.

Lutningsjustering:

For justering av efterharvens lutning eller genomslapplighet finns tre lagen. Lutningen justeras genom
att placera justeringsbulten i olika hal. Efterharvens bagge gavlar skall justeras i samma lage. Laget kan
vdljas enligt forhdllanden sa att forhadllandet mellan genomslapplighet och sorteringseffekt ar optimalt.
Pinnradernas lutning for den 2-radiga efterharven justeras separat. Da efterharvens pinnar star i s.g.s.
lodratt lage i forhdllande till marken ar sorteringen av fin jord som bast till sddjup samtidigt som
utjamningen ar effektivast. Genom att justera efterharven mera lutande forbattras vaxtresternas
genomslapplighet.

Lodrataste lage — mittlage — mest lutande

Pinnaxlarna vands framat om harven backas mot ett hinder.

vaph o)
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Centraljustering, 2-radig efterharv
Efterharvens nedersta lage justeras steglost med
vev. Justeringen har en skala med vilka samtliga
sektioners efterharvar kan justeras i samma lage.
Tack vare stdangmekanismen kan efterharven
flexa uppat 5 cm med egen vikt.

4.10. Ribbvaltens anvéndning

Ribbvaltens uppgift ar att jamna ut dsarna som
harvpinnarna  efterlamnar och  séndra  kokor.
Ribbvaltens marktryck justeras med vev. D4 veven vrids
medurs okar ribbvaltens marktryck och minskar da
veven vrids moturs. Den effektivaste bearbetningen
erhdlls d& minst 50 mm ganga star fri under muttern
(d.v.s. ribbvaltens marktryck ar medelmattligt). Pa
styvare jordarter kan belastningen Okas varmed
bearbetning och utjamning effektiveras.
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5. UNDERHALL

Vid fragor gallande reservdelar och tillbehor ar det orsak att vanda sig till dterforsaljaren eller vid behov
till tillverkaren.

5.1. Slitdelar

Den nya s-pinnens montering: Placera forst fastet pa pinnaxeln. Vrid in pinnen genom fastet och
montera bulten. Byt till en ny nyloc-mutter om muttern ar tidigare 6ppnad. Sakerstall att fastet ar bade i
vagratt och lodratt lage i axelns riktning. Dra 4t muttrarna efter en dags harvning.

Spetsarna kan vandas och den gamla bulten och muttern kan dteranvdandas men da spetsarna byts ut
skall ocksa bultar och muttrar bytas.
OBS. Hall aldrig i bultens skalle med handerna da du drar at spetsens bult.

5.2. Hjulbyte

Man far utrymme for att avmontera mittsektionens hjul pa féljande satt:

Lyft upp harven helt med djupregleringshydrauliken. Sank ned traktorns dragkrok varmed harvens
bakdel stiger upp. Placera stadiga underlag under ramens bakdel. Lyft upp dragkroken igen varmed
hela harven stiger hégre upp. Ga aldrig under en harv som saknar underlag.

Sidosektionens hjul kan bytas pa motsvarande satt eller genom att sanka ned sidosektionen fran
transportlage att vila mot stod.
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6. SERVICEPROGRAM, KONTROLLER

Harvens kontroller. Detaljerade kontrollanvisningar finns pa foljande sidor.

Vid fragor gallande reservdelar och tillbehor ar det orsak att vanda sig till dterforsaljaren eller vid behov
till tillverkaren. Kontrollerna som gors en gang per sasong skall goras pa varen fore harven tas i bruk
efter vinteruppbevaring.

Tabellen skall tillampas enligt harvens storlek och harvningsareal. Servicen utférs dd antingen
hektarerna eller arbetsdagarna fullgors.

Tabellens kolumner:

1) Efter forsta 20 ha eller en dags arbete

2) Efter forsta 200 ha eller 5 dagars arbete

3) Med 500 hektars intervall eller en gang per sasong

1) 2) 3)
<20ha | <200ha | 500 ha

Bultarnas atdragning X X
Dacktryck X X
Hjulnavens lagerglapp X X
Boggilagrens glapp X X
Hydraulik X
Lasning av sidosektioner X

6.1. Bultarnas atdragning

Atdragningen av s-pinnarnas och planklamellernas fasten &r viktig eftersom de kan 16sgéra sig under de
forsta harvningsdagarna.

Bultdimension, hardhet | Nyckeldimension | Atdragningsmoment

Nm

S-pinnarnas spetsar M12-60, 8.8 19 90

S-pinnfasten M12-100, 10.9 19 120

Fasten for | M12-100, 10.9 19 120

frontplanklameller

Lamellspetsar M12-35,8.8 19 90

Hjulbultar M16 27 250

Dragogla M16-60, 8.8 24 210

6.2. Dacktryck
| 250/65-14,5" | 44bar |




6.3. Hjulnavens lagerglapp

Det ar orsak att regelbundet folja med hjulnavens lagerglapp for att undvika lagerskador.
Atdragningen ir viktig speciellt under den forsta sisongen, efter 50-200 ha, da lagren intar sina
ratta lagen. | fortsattningen racker en kontroll med 500 ha:s intervall eller en gang per sasong.

Kontroll och justering:

Lagerglappet kontrolleras fore navens smorjning. Efter smorjning kan inte glappet konstateras lika bra.
Harven sanks ned att vila pa pinnarna sa att hjulen lyfts helt upp. Man fattar ett stadigt grepp om hjulet
och kanner efter om det finns glapp. Hjulet skall rotera latt men det far inte kdnnas glapp i lagret.
Kontrollera samtidigt ocksa hjulmuttrarnas atdragning.

For navets atdragning avmonteras centrumkoppen med en 8-kantig nyckel. Ta ur kronmutterns
lassprint, dra &t kronmuttern tills ett latt motstdnd kan kdnnas i lagret. Oppna héarefter muttern tills
I3ssprinten kan sattas i foljande mutterskara. Om muttern redan ar i linje med halet skall muttern lossas
tills foljande skdra och hal passar ihop (max. 30 grader). Montera centrumkoppen. Pressa fett i lagret tills
det tranger ut mellan navtatningen.

6.4. Boggilagrens glapp

Boggiarmens led har koniska rullager. Lagerglappet skall kontrolleras fore smoérjning. Harven sanks ned
att vila pa pinnarna sa att hjulen lyfts helt frdn marken och boggin kan réra sig utan hinder. Boggin skall
kunna rora sig hinderfritt och det far inte kdannas glapp da boggin vrids i sidled.

Boggilagrens glapp justeras med KM7 lasmuttrar. Tungan for bultens lasskiva (2) vrids ut ur den yttre
ldasmutterns (1) skara och lasmuttern skruvas av. Darefter dras den inre lasmuttern (3) at med ett
atdragningsmoment pa 40 Nm. Efter dtdragningen skall boggin med kraft tryckas mot begransaren 2-3
ganger. Ldsmuttern dras igen at med 40 Nm:s moment och det upprepas sa lange den inre ldasmuttern
ror sig. Lasskivan monteras och den yttre ldsmuttern dras dt med 40 Nm:s moment. Lasskivans tunga
vands in i mutterns skara. Pressa slutligen fett i lagret tills det borjar tranga ut.
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6.5. Hydraulik

Kontrollera att lackage inte forekommer i hydraulsystemet och dra at anslutningarna vid behov.
Kontrollera hydraulslangarnas skick regelbundet.

6.6. Lasning av sidosektioner

Sidosektionslasningens funktion skall
kontrolleras fore ibruktagning 1 x per sasong.
Mellan lasdonets plattor finns en fjader (1) som
kopplar pa laset.

Lasdonets nock skall vara synlig éver skivan (2) i
sidosektionen. Lasmekanismen skall rengoras
for att den skall fungera ratt.




7. SERVICEPROGRAM, SMORJNING

Alla smorjpunkter skall smdrjas fore vinteruppbevaring och efter tvatt.

Trycktvattens strale FAR INTE riktas direkt mot dekaler eller lager. Trycktvattens munstycke skall hallas
pa minst 30 cm avstand fran ytan som skall rengoras.

Rengdr smorjnipplarna fére smoérjning. Uttrangt fett avlagsnas. | alla smérjpunkter skall fett pumpas i
smorjnippeln tills rent fett tranger ut ur smorjstallet. | ndgra senare namnda punkter racker nagra slag
fran pressen. Som smorjmedel bér man anvanda universalfett som innehaller litiumtval och EP
tillsatsmedel.

Sega och vidhaftande chassiefetter skall i ingen handelse anvandas vid smorjning av harven. Vid
anvandning i hjulnav kan namnda fetter fororsaka lagerskador.

Tabellens kolumner:
1) Dagligen
2 ) Med 500 hektars intervall eller en gang per sdasong

10h 500 ha
Ribbvaltens lager X
Justeringsgangor for ribbvaltstryck
Dragogla

Sidosektionsboggins ledtapp
Hjulnav

Boggiarmarnas mittleder
Ramlagren for mittsektionshjul
Sidosektionsleder

Stabilisator

XXX XXX [ X[ X

Detaljerade anvisningar finns pa foljande sidor.

AQ



Justeringsgéangor for ribbvaltstryck
1 st/ ribbvalt, sammanlagt 3 st. Pos. 1.
| gangorna trycks ndgra slag med fettpressen

Ribbvaltens lager
2 st/ ribbvalt, sasmmanlagt 8 eller 12 st. Pos. 2.

Boggilager

Pos. 1. Sammanlagt 4 st. Det I6nar sig att lyfta
upp boggin fran marken med djupjusteringen.
Gunga boggin och pressa i fett tills det tranger
ut mellan tatningarna.

Sidosektionsboggins ledtapp
Sammanlagt 2 st. Pos. 2.

Hjulnav
Sammanlagt 6 st (500) eller 8 st 600-800). Pos. 3.

Dragoégla

Dragdglan smorjs genom att stryka fett pa 6glans fram- och nedre kanter.

Ramlagren for mittsektionshjul

Band pa mitten samt i bagge gavlarna, sammanlagt 3 st. Pos. 1.
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Leder mellan mittsektion

och sidosektioner

Sammanlagt 6 st. Pos. 1.

Stabilisator

2 sti stdngens bagge andor. Pos. 1.

1 sti stabilisatorns mittbussning. Pos. 2.
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8. FORVARING

Harvens dragbom kan lyftas upp for att spara utrymme. For att lyfta upp dragbommen maste
toppstangen mellan bom och stabilisator avmonteras. Anvand tex. frontlastare for bommens
upplyftning. Sank forst harven att vila pa pinnarna. Koppla harven fran traktorn och flytta traktorn at
sidan. Lyft t.ex. med frontlastare och lampliga lyftlinor sa att lastaren bar bommens vikt. Avmontera
harefter toppstangens ovre tapp frdn harvramen och slanghdllaren fran dragbommen. Lyft upp
dragbommen sa att forvaringsjarnet ar i linje med Ovre toppstangsfastet. Montera tappen. Darefter kan
lyftlinorna avlagsnas. Dragbommens sankning i arbetslage sker i omvand ordning.

OBSERVERA! Vid lyft och sankning av dragbommen foreligger fara for klamning och stotar. Var mycket
forsiktig vid lyft och sankning av dragbommen och sakerstall att dragbommen inte kan falla fran sitt
faste.

For en langre tids forvaring bor maskinen omsorgsfullt rengdras och smérjas. Under férvaringen bor
cylindrarna vara i sddant lage att kolvstangen ar mojligast kort. Synliga kolvstangsdelar bor skyddas
med ett lager fett eller tjock olja.

Det ar inte till fordel for pinnarna att harvens hela vikt ligger pa dem under férvaringsperioden. Placera
samtliga stalldon pa plats i djupjusteringen och sank ned harven att vila mot dem under foérvaringen.
Basta satt att forvara harven ar att lyfta upp mittsektionens horn och placera stéd under dem varmed
varken pinnar eller dack belastas. Harven kan ocksd forvaras genom att placera samtliga
djupregleringens stalldon pa plats och sanka ned harven att vila pa stalldonen.

Harvens dack, lager och hydraulslangar kan skadas vid ldngvarig forvaring utomhus.
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9.

GARANTI

Vi beviljar MULTIVA -lantbruksmaskinerna ett ars garanti.

Garantivillkor:

28

Tillverkaren ersatter under garantitiden kostnadsfritt sddana delar som har blivit obrukbara
antingen pa grund av tillverkningsfel eller bristfalligt rdmaterial. Garantin omfattar inte slitdelar.

Garantin ersatter inte skador som uppkommit p.g.a.: fel anvandning, bristfallig service, férandringar
gjorda utan tillverkarens tillstand, trafikolycka eller av andra orsaker som inte kan kontrolleras.

Garantin omfattar inte skador som intraffat vid anvandning av maskinen med Overstor traktor.

Om fel som uppkommit under garantitiden har reparerats av annan an auktoriserad verkstad,
ersatter tillverkaren kostnaderna enbart i det fall att man pa férhand darom har éverenskommit
med tillverkarens representant.

Tillverkaren svarar inte for inkomstbortfall och andra direkta forluster som fel pa maskin eventuellt
fororsakat under vantetid for reparation.



EG FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

DOMETAL OY

Kotimaentie 1

FI-32210 Loimaa

Finland
Forsakrar harmed att foljande
Multiva S-pinnharvar
Avaran 500  fran tillverkn.nummer 000-050405-J1000001
Avaran 600  fran tillverkn.nummer 000-050406-J1000001
Avaran 700  fran tillverkn.nummer 000-050407-J1000001
Avaran 800 fran tillverkn.nummer 000-050408-J1000001
uppfyller maskindirektivets 2006/42/EC férordningar gallande maskinens konstruktion.

Dessutom har man tillampat féljande harmoniserade standarder vid planeringen av maskinen:

ISO 4254-1:2013

Loima, 30.1.2019

7//7/4 LM/Z//

Vesa Makela
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Finland

Undertecknad ar befullmaktigad att sammanstalla maskinens tekniska dokumentation.
Oversattning
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Bilaga 1. Hydraulikschema Avaran 500-600
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Bilaga 2. Hydraulikschema Avaran 700-800
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