MULTIVA

CULTIVATING THE FUTURE

Manual de operare si intretinere
Semanatoare

FX300 si FX400 Comfort

Traducere a manualului original
RO

www.multiva.info



Manual de operare si intretinere M U LTIVA.

FX300 si FX400 Comfort 1.00

Cuprins

1 QUVANT INAINT .« .ttt e e 7
1.1.Scopul utilajului . ..o e 7

1.2, SPECIHICATI « v vttt e 7

1.3. Placuta de identificare @ tipulUi . ......oovuiii i 9

1.4. Termeni si conditii privind raspunderea ............coiiiiiiiiiiiiiiinennn.. 10

1.5, CUPIUN e STrANGEIE . ..ottt e e et e e e 11
2.CoNditi de Garantie .. ..oouitt i e 12
3. INStructiuni de SIGUIANTA . . ..ottt e e e 13
3. Riscurireziduale .. ..o e 13

3.2. Simboluri utilizate in manualuldeoperare ......... ..o 15

3.3. Etichete de avertizare utilizate pe utilaj ............ooi i 17

3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc .............. 23
4.Controlerele . .. ... e 25
4.1. Contorul de suprafata Lykketronic ...........couiiiiiiiiiiii i 25

4.1.1. Componentelecontorului ... 25

4.1.2. Butoanele si ecranul contorului ... 26

4.1.3. Utilizarea contorului . .......oovuiinii i 27

4.1.3.1. Setarea latimii de lucru a utilajului ...................... 27

4.1.3.2. Setarea valoriiavansului ... 27

4.1.3.3. Resetarea contoruluide suprafata ...................... 27

4.1.3.4. Pornirea si oprirea alimentarii .......................... 28

4.2. Sistemul de comanda Comfort ..........oouiiiiiiin i 28

4.2.1. Componentele sistemuluidecomanda ............................ 28
4.2.1.1.Senzoruldeviteza ...t 28

4.2.1.2. Senzorul pozitiei de insamantare ....................... 29

4.2.1.3. Senzori pentru nivelul de umplere a buncarului ......... 29

4.2.1.4. Cuplajele de carari tehnologice ........................ 30

4.2.1.5. Extensiile pentru cuplajul de carari tehnologice ......... 31

4.2.1.6. Actuatorul liniar pentru comanda de la distanta ........ 31

4.2.1.7. Manometrul pentrubrazdar ........................... 32

4.2.2. Butoanele controlerului Comfort ...t 33

4.2.3.Interfatacu utilizatorul ............ o 34

4.2.4. Utilizarea interfetei cu utilizatorul ...t 36

4.2.4.1. User setup (Configurare de catre utilizator) ............. 36

4.2.4.2. Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte ................... 37

4.2.4.3. Parametrii semanatorii ...t 38

4.2.4.4. Setarea automatizarii cararilor tehnologice ............. 39

4.24.5.Setareaalarmelor ...... ... 41

5. Punereain functiune sisetarilede baza ...l 43
5.1. Readucere la stareade functionare ..., 43
5.1.1.Montareatavalugului ... 43

5.1.2. Montarea cilindrului barei de tractiune ....................coia... 46

5.1.3. Atasarea piuliteide strangere ..ot 47

5.1.4. Montarea placii de nivelarefrontale ..., 47

5.1.5. Montarea marcatoarelor de urmademijloc ........................ 50

5.1.6. Scoaterea suporturilor de transport ..., 50

5.1.7.Montarea razuitorii . ......coovvii i e 51

5.1.8. Montarea grapei posterioare ..........oueeiiiiierniiienniieanns 52




M U LT'VA Manual de operare si intretinere

1.00 FX300 si FX400 Comfort
5.1.9. Montarea marcatoarelor de urma spate pe grapa posterioara ....... 54
5.1.10. Rotirea balustradei din spate a platformei de lucru si fixarea
balustradeide capat .........coiiiiiii i 57
5.2.Punerea in fuNCliuNe . ....oee i e 58
5.2.1. Instalarea contorului de suprafata Lykketronic ..................... 58
5.2.2. Instalarea panoului de comanda Comfort .......................... 59
5.3.Conectarea latractor . ... .c.uuiniin i e 60
5.3.1. Ajustarea lungimii bratului tavalugului ............... ... ... 63
5.3.2. Utilizarea suportuluilasol ......... ... 64
5.3.3. Reglarea pe lungime a nivelului utilajului folosind o piulita de
] U= o 1= £ P 64
5.3.4. Reglarea pe lungime a nivelului utilajului folosind cilindrul barei de
TrACIUNG . e e 65
5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al utilajului .... 66
5.3.6. Asigurarea directiei tractorului ..o 67
5.3.7. Ajustarea marcatoarelorde urmademijloc ........................ 67
6. Reglarea si utilizarea utilajului ... ..o 69
6.1. Aducerea utilajului in pozitia de transport ...........c.cooiiiiiiiiiiii i, 69
6.2. Aducerea utilajuluiin pozitiade lucru ... 70
6.3. Setdrile de operare ale sistemului de comanda Comfort ....................... 71
6.3.1.Moduldeoperare activ .........ccviiiiiiiiiiiiiieiieiiniennans 71
6.3.2. Utilizarea marcatoarelor de urmademijloc ........................ 72
6.3.2.1. Selectarea modurilor automat simanual ............... 72
6.3.2.2. Selectarea marcatoarelor de urma de mijloc ............ 73
6.3.3. Utilizarea contorului de carari tehnologice ......................... 73
6.3.3.1. Corectia contorului de carari tehnologice ............... 73
6.3.3.2. Oprirea contorului de carari tehnologice ............... 74
6.3.4. Setarea cotei tinta de ingrasaminte ...ttt 74
6.3.5. Selectarea modului de comanda deladistanta ..................... 75
6.3.6. Utilizarea contoruluide suprafatd ...............cooiiiiiiiinn.., 76
6.4. Unitatile de alimentare ........ ..o e 76
6.5. Cantitatile de Tnsamantare ....... ..ot i e 77
6.6. Pregatiri inainte de umplereabuncarului ............ ... . il 81
6.6.1. Pregatiri inainte de umplerea buncarului unui utilaj fara cutie de
VIEBZE Lttt e 81

6.6.2. Pregatiri inainte de umplerea buncarului unui utilaj prevazut cu o
cutie de viteze pe partea pentru seminte sau cu o cutie de viteze dubla .. 82
6.6.3. Pregatiri inainte de umplerea buncarului unui utilaj prevazut cu

buncar pentru seminte MiCi .........oiiiniin i 82
6.6.4. Ajustarea separatoruluibuncarului ................... ...l 83
6.6.5. Reglarea latimii rolei alimentatorului .......................ooin 84
6.6.6. Ajustarea cantitatii de alimentare cu transmisii prinlant ............ 85
6.6.7. Ajustarea cantitatii de alimentare cu parghia de comanda a cutiei

e VITEZE ..t e 86
6.6.8. Ajustarea pozitiei clapeteiinfericare ............... ..ol 87
6.6.9. Ajustarea pozitiei placii separatoare ..ot 88
6.6.10. Reglarea latimii rolei alimentatorului pentru seminte mici ......... 89
6.6.11. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare in unitatile de alimentare ale

buncarului pentru seminte mici ..ot 90
6.6.12. Ajustarea pozitiei placii separatoare in unitatile de alimentare ale

buncarului pentru seminte Mici ..........cooviiiiii 91

3(189)



Manual de operare si intretinere M U LTIVA.

FX300 si FX400 Comfort 1.00
6.7.Umplerea buncarelor .........oiiiii i e 91
6.8. Calibrarea produsului . ... ..ot e 93

6.8.1. Proba de calibrare pentru ingrasaminte pe un utilaj fara cutie de
viteze sau cu cutie de viteze pe partea pentruseminte ................... 94
6.8.2. Proba de calibrare pentru ingrasaminte la un utilaj cu cutie de
vitezedubla . ... . 95
6.8.3. Proba de calibrare cu ajustarea cotei tinta de ingrasaminte -
modeluldebaza ... 926
6.8.4. Proba de calibrare cu ajustarea cotei tinta de ingrasaminte - utilaj
CUCULIE e VItEZE .ottt e e e e e et aaas 100

6.8.5. Proba de calibrare pentru seminte la un utilaj fara cutie de viteze .. 105
6.8.6. Proba de calibrare pentru seminte la un utilaj prevazut cu o cutie

de viteze pe partea pentru seminte sau cu o cutie de vitezedubla ....... 106

6.8.7. Proba de calibrare a buncarului pentru seminte mici .............. 107

6.9. Reglarea adancimii de insamantare a brazdarului .................... ... ... 109
6.10. Ajustarea presiunii brazdarului .......... ... i 110
6.11. Ajustarea grapei POSTEIOAre .. ....uvuut ettt i iie e eaneeennes 111
6.12. Ajustarea placii de nivelarefrontale ........... ... i 112
6.13. Controlul adancimiide insamantare ...........coiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinennns 112
6.14. Asigurarea pozitiei marcatoarelor de urmademijloc ........................ 113
6.15. Golireabuncarelor ... ... 113
6.15.1. Golirea buncarelorin tavadecalibrare ................. ... ..., 113

6.15.2. Golirea buncarelor prinbrazdare .............. ..o, 113

6.16. Golirea buncarului pentru seminte Mici ........c.oovviiniiiin .. 114
6.16.1. Golirea buncarului in tava pentru proba de calibrare ............. 114

6.16.2. Golirea buncarului pentru seminte miciprintevi ................ 114

6.17. Deconectareade latractor ........c.uuiininini e 115
6.18. Depozitarea utilajului ... e 115
7 I Ot oo 117
728 IR 141 oY= €1 P 118
7.1.1. Instructiuni rapide, inspectii ...t 118

7.1.2. Verificarea strangerii suruburilor ......... ... ... oL 119

7.1.2.1. Verificarea strangerii prizoanelor rotilor de transport ... 119
7.1.2.2. Verificarea strangerii suruburilor din rulmentii cu flansa

airotilordetransport ..o 120
7.1.2.3. Verificarea strangerii prizoanelor tavdlugului ........... 121
7.1.2.4. Verificarea tensiunii suruburilor brazdarului ........... 122
7.1.2.5. Verificarea strangerii suruburilor platformei de lucru ... 123
7.1.2.6. Verificarea strangerii suruburilor inelului de tractare ... 124
7.1.3. Verificarea presiuniiinanvelope ...t 124
7.1.4. Verificarea jocului rulmentului la butucii tavalugului .............. 124
7.1.5. Verificarea tensiunii lanturilor de transmisie ...................... 125
7.1.5.1. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj fara cutie de
VITEZE Lo e 125
7.1.5.2. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj cu cutie de
viteze pe partea pentruseminte ..., 125
7.1.5.3. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj cu cutie de
vitezedubla ... . 126
7.1.5.4. Verificarea tensiunii lanturilor transmisiei buncarului
pentruseminte MiCi ......o.viiniiiiiiii i 126
7.1.6. Verificarea tensiunii lantului de tractiune ......................... 127




M U LT'VA Manual de operare si intretinere

1.00

FX300 si FX400 Comfort

7.1.7. Inspectia ambreiajului tractiunii ............. ..o i 128
7.1.8. Inspectia jocului tractiunii .............cooo i 129
7.1.9. Verificarea starii componentelor hidraulice ....................... 129
7.1.10. Verificarea starii cablurilor electrice ...................ooiiatL. 129
7.1.117. Inspectiaineluluide tractare ...........ccoiiiiiiiii i, 130
7.1.12. Verificarea nivelului uleiului din cutiade viteze .................. 130
7.1.13. Inspectia discurilor brazdarului ............. .. ... Ll 131

7.1.14. Verificarea functionarii sistemului de ajustare a cotei tinta de
INGraSAMINTE ..o e e e e 132
7.2, LUDKIfIre e 132
7.2.1. Instructiuni rapide, lubrifiere ....... ... .. . i 133
7.2.2. Lubrifierea lanturilor de transmisie .............cooiiiiiiiiiin. 134
7.2.2.1. Lubrifierea lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze .... 134

7.2.2.2. Lubrifierea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe
partea pentruseminte ...ttt 134

7.2.2.3. Lubrifierea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze
dubla . ... 135

7.2.2.4. Lubrifierea lanturilor de transmisie ale buncarului
pentruseminte MiCi ......o.vvineiiiiiii i 135
7.2.3. Lubrifierea tractiunii . ........ooi i 136
7.2.3.1. Lubrifierea lantului de tractiune ....................... 136
7.2.3.2. Lubrifierea rulmentilor osiei montate curoti ........... 136
7.2.4. Lubrifierea suportului puntiidinspate ................oooiii., 137
7.2.5. Lubrifierea rulmentilor osiei montatecuroti ...................... 138
7.2.6. Lubrifierea cilindruluideridicare ...t 138
7.2.7. Lubrifiereaineluluide tractare ... 139
7.2.8. Lubrifierea cilindrilor marcatorului de urma de mijloc ............. 139
7.2.9. Lubrifierea cilindrilor marcatorului de urmaspate ................. 140
7.2.10. Lubrifierea stifturilor tavalugului si a butucilor de roata. .......... 140
7.2.11. Lubrifierea cilindrilor placii de nivelare frontale .................. 142
7.2.12. Lubrifierea cilindrului barei de tractiune .................. ... 142
7.2.13. Lubrifierea piuliteide strangere ..o, 143
255 TR U | (=P 143
7.3.1.Curatarea buncarelor ........ ..ot 143
7.3.2. Curatarea buncarului pentru seminte mici ........................ 144
7.3.3. Curatarea suprafetei Vopsite .......ovvevriiiiinii i 145
7.3.4. Curatarea discurilor brazdarului ............ ...t 146
7.3.5. Curatarea unitatilorde alimentare ............... .. ...l 146
7.3.6. Curatarea buncarului pentru seminte mici ........................ 147
7.4. Ansamblul de transport CUTOti . ..ovve et 148
7.4.1. Demontarea ansambluluicuroti ...t 148
7.4.2. Demontarea ansambluluicuroti ... 152
7.4.3. Montarea ansambluluicuroti ...............cooiiiiii i 153
7.4.4. Montarea ansambluluicuroti ...l 154
7.5.Intinderea lanturilor de transmisie .............ooiiieiiiiiieeiiieeeiiann.s, 155
7.5.1.Intinderea lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze ................ 155

7.5.2. Intinderea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru
SN L.ttt e 155
7.5.3. Intinderea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze dubla ........... 156

7.5.4. Intinderea lanturilor de transmisie ale buncarului pentru seminte
0L 156

5(189)



Manual de operare si intretinere M U LTIVA.

FX300 si FX400 Comfort 1.00
7.6. Jocul rulmentului butucului de roata al tavalugului .......................... 157
7.6.1.5trangerearulmentului ... i 157
T77.TraCtiUNe ..o e e e e e 159
7.7.1.Intinderea lantuluide tractiune ..............cooviiiiiiiiians 159

7.7.2. Inlocuirea ambreiajului tractiunii ...............cooveiiiieaa.. 160

7.7.2.1. Demontarea ambreiajului ............ ...l 160

7.7.2.2. Instalarea ambreiajului ............. ..ol 160

7.8.Inelul detractare . ... ...oovuiii e e 161
7.8.1.Inlocuirea ineluluide tractare .............cooveeinneinneennennn.. 161

7.8.1.1. Detasarea ineluluide tractare ......................... 161

7.8.1.2.Instalarea ineluluide tractare ................covenn. 161

7.0, Brazdare . ... e 162
7.9.1. Inlocuireaunuibrazdar ...............ccoiii i 162
7.9.1.1.Demontareaunuibrazdar ................. ... ... 162
7.9.1.2.Instalareaunuibrazdar ............... ...l 163

7.9.2.Inlocuirea unuidiscde brazdar ..., 165

7.9.2.1. Detasarea unuidisC .......ovuevniiiiiiiiininninnennnn. 165

7.9.2.2. InstalareaunuidisC ... 166

7.9.3.Inlocuirea unui rulmentde brazdar ................ccooeeiiiin...L, 167

7.9.3.1. Detasarearulmentului ...l 167

7.9.3.2.Instalarea rulmentului ..., 168

7.9.4. Inlocuirea unei roti de acoperire a brazdarului .................... 169

7.9.4.1. Demontarea rotii de acoperire .............c.coiin... 169

7.9.4.2. Instalarea rotii de acoperire ..ot 170

7.9.5. Ajustarea razuitorilor ... ... 170

7.9.5.1. Ajustarea razuitorilorcudisc ...l 170

7.9.5.2. Ajustarea razuitorii rotii de acoperire .................. 171

7.10. Intretinerea sistemului de comanda Comfort ..............cooovvieeeiinn.. 171
7.10.1. Calibrarea manuala a senzoruluideviteza ....................... 171

7.10.2. Calibrarea senzorului de viteza in timpul conducerii ............. 172
8.Situatiide defectiUne ... ..ot e 174
8.1. Depanarea sistemului de comandaComfort ..., 174
8.2. Depanarea semMaANAtOrii . ..ottt e e e 177
0. AL NI ettt ettt e e e 179
9.1. Declaratiade conformitate CE ..........ooiiiiiiii it 180
9.2. Schemele sistemului hidraulic .......... ..o o i i 181
9.3.5cheme eleCtriCe . ..ottt e 185
9.4. Priza de conectare in conformitate cuSFS2473 ...... ... ... ..., 188
9.5. Calculul stabilitatii ansamblului format din tractor si semanatoare ............ 189

6(189)


https://dometal0843.dox.fi/#page-180
https://dometal0843.dox.fi/#page-181
https://dometal0843.dox.fi/#page-185
https://dometal0843.dox.fi/#page-188
https://dometal0843.dox.fi/#page-189

M U LT'VA Manual de operare si intretinere

1.00 FX300 si FX400 Comfort

1. Cuvant Tnainte

Va multumim pentru increderea pe care ne-o acordati alegand o semanatoare Multiva Forte FX
de inalta calitate. Speram ca produsul corespunde cerintelor dvs. si ca va va veti bucura multi ani
de o functionare fiabila a acestuia. Cititi integral acest manual inainte de exploatarea utilajului.
Este important sa respectati masurile de inspectie si de intretinere furnizate in acest manual
pentru a asigura functionarea fara probleme a utilajului si valabilitatea garantiei. Trebuie sa
urmati absolut toate instructiunile, avertismentele si interdictiile legate de utilizarea utilajului.
Acestea sunt destinate sa asigure siguranta operatorului si durata de viata extinsa a utilajului.

1.1. Scopul utilajului

Operatorul semanatorii trebuie sa se familiarizeze cu utilajul, precum si sa citeasca si sa inteleaga
continutul manualului de operare inainte de a incepe exploatarea utilajului. Semanatoarea poate
fi exploatata numai daca se afla intr-o stare tehnica perfecta. Semanatoarea trebuie utilizata in
conformitate cu reglementarile, dupa identificarea pericolelor si urmand instructiunile de
siguranta si de exploatare.Piesele de schimb si accesoriile Multiva originale sunt proiectate
special pentru aceasta semanatoare. Producatorul declina orice raspundere pentru piesele de
schimb si accesoriile achizitionate de la alti furnizori. Utilizarea acestora in anumite circumstante
poate slabi capacitatea utilajului si poate compromite siguranta personala.Utilajul este destinat
semanatului si aplicarii ingrasamintelor. Structura utilajului permite transportul pe cale rutiera cu
buncarele pline. Orice utilizare in afara acestor destinatii, cum ar fi exploatarea utilajului pentru
transport, nu este considerata in conformitate cu reglementarile. Utilizarea in conformitate cu
reglementarile include respectarea instructiunilor de exploatare si a instructiunilor
producatorului, precum si a reglementarilor privind operatiile de service si de intretinere. Trebuie
respectate reglementarile privind securitatea la locul de munca referitoare la utilajele agricole,
alte reguli si reglementari privind tehnologia generala de siguranta si sanatate la locul de munca,
precum si regulile si reglementarile de circulatie.

1.2. Specificatii

Tabelul. 1.2. - 1. Specificatii

Specificatii FX300 FX400

Latimea de lucru (cm) 300 400

Inaltimea de transport (cm) 340 (cu marcatoare de urma de
mijloc)

260 (fara marcatoare de urma de

mijloc)
Latimea de transport (cm) 300 409
Inaltimea de umplere a buncarului (cm) 210
Greutate (kg) 4.200 5.500
Volumul buncarului (1) 3.500 4.800
Presiunea brazdarului (kg) 50-250
Pneuri 250/80-18
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Brazdare (buc) 20 26
Distanta dintre brazde (mm) 150 154
Viteza de lucru recomandata (km/h) 8-12
Latimea traseului normal al cararii tehnologice 1.650 1.694
(mm)
Latimea traseului alternativ al cararii tehnologice 1.950 2.002
(mm)
Latimea traseului extins al cararii tehnologice (mm) 1.800 1.848
Cerinta de putere a tractorului (cp) 920 120

Tabelul. 1.2. - 2. Echipament standard

Echipament standard, FX300 si FX400

Balustrade spate si fata

Scarile platformei de lucru in partea stanga

Site pentru buncarul pentru ingrasaminte

Tractiunea de la rotile de transport

Separatoare pentru buncar reglabile

Razuitorile rotilor de acoperire

Indicatorul de reglare a presiunii brazdarului

Tipul de controler (selectati unul dintre urmatoarele):

e Contorul de suprafata Lykketronic
e Controlerul Comfort
e Controlerul SeedPilot cu ecran de 7"
e Controlerul SeedPilot ISOBUS
o Ecranul nu este inclus

Metoda de tractare (selectati una dintre urmatoarele)

e Carlig (bara de tractiune cu un inel de tractare Scharmuller)
e Carlig cu cilindru pentru bara de tractiune
e Tavalug cu un cilindru pentru bara de tractiune

Transmisie (selectati una dintre urmatoarele)

e Transmisie prin lant (fara cutie de viteze)
e (Cutie de viteze pe partea pentru seminte
* Cutie de viteze pe partea pentru ingrasaminte si seminte (cutie de viteze dubla)
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Tabelul. 1.2. - 3. Accesorii, FX300 si FX400

Accesorii

Senzorul nivelului de umplere a buncarului (dublu)

e Disponibil cu sistemul de comanda Comfort, SeedPilot sau SeedPilot ISOBUS

Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte - modelul de baza

e Disponibild cu sistemul de comanda Comfort, SeedPilot sau SeedPilot ISOBUS

e Disponibila pe un utilaj dotat cu transmisie prin lant sau cutie de viteze pe partea
pentru seminte

Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte - utilaj cu cutie de viteze

e Disponibila cu sistemul de comanda Comfort, SeedPilot sau SeedPilot ISOBUS

* Disponibila pe un utilaj dotat cu cutie de viteze pe partea pentru ingrasaminte si
seminte

Arbore de dispersare

Platforma frontala

Placa de nivelare frontala

e Disponibila cu un tavalug

Marcatoare de urma de mijloc

e Disponibile cu sistemul de comanda Comfort, SeedPilot sau SeedPilot ISOBUS

Ansamblu de transport de 2,45 m

Grapa posterioara

Marcatoare de urma spate pe grapa posterioara

Capac de alimentator - fata

Capac de alimentator — spate

Buncarul pentru seminte mici

Razuitoarea pentru rotile din spate

Extensiile de carari tehnologice

e Disponibile cu sistemul de comanda Comfort, SeedPilot sau SeedPilot ISOBUS

1.3. Placuta de identificare a tipului

Placuta de identificare a tipului este amplasata sub capacul transmisiei, in capdtul din stanga.
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Figura. 1.3. - 1. Locatia si detaliile placutei de identificare a tipului

Tabelul. 1.3. - 4. Detaliile placutei de identificare a tipului

1. Marcajul CE

2. Producatorul utilajului

3. Numarul de serie al utilajului
4, Modelul utilajului

5. Anul de fabricatie

6. Detalii despre producator

1.4. Termeni si conditii privind raspunderea
Inainte de livrare, semanatorile FX au fost supuse probei de functionare si inspectiei din punct de
vedere calitativ. Cu toate acestea, proprietarul/operatorul este responsabil pentru exploatarea
utilajului in conditiile existente la fata locului. Cererile de compensare pentru daune care nu se
refera in mod direct la utilaj, precum si cele referitoare la daunele cauzate de utilizarea
necorespunzatoare sau de reglaje incorecte ale utilajului vor fi respinse.

Producatorul utilajului nu este responsabil pentru nicio utilizare a utilajului care incalca legile,
reglementarile de siguranta sau mentiunile din acest manual de operare.

Retineti ca utilizarea necorespunzatoare a ingrasamintelor si a agentilor de protectie a plantelor
poate fi daunatoare pentru plante, oameni, animale, sistemul de alimentare cu apa sau soluri.
Urmati instructiunile furnizate de producatorii substantelor si de alti experti, precum si de
autoritati in ceea ce priveste manipularea si utilizarea acestor substante.
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Producatorul nu este responsabil pentru selectia unei cantitati incorecte de seminte, a unor
agenti de protectie a plantelor neadecvati sau a unor ingrasaminte neadecvate, nici pentru
alegerea unei adancimi de insamantare incorecte. Operatorul trebuie sa se asigure in
permanenta ca se mentine adancimea de insamantare doritd. Dacd va lipsesc informatiile sau
cunostintele dobandite din experienta, va rugam sa consultati un expert. Producatorul nu este
responsabil pentru erorile de insamantare. Operatorul trebuie sa monitorizeze in permanenta
consumul de seminte si de ingrasaminte pentru a se asigura ca toate cantitatile de insamantare
isi mentin nivelul corespunzator.

Producatorul nu este responsabil pentru daunele cauzate de utilizarea componentelor furnizate
de alti producatori. Producatorul nu este responsabil pentru daunele cauzate altor utilaje sau
echipamente, care rezulta din utilizarea acestui utilaj. Producatorul isi rezerva dreptul de a
dezvolta sau a modifica structura utilajului. Proprietarul utilajului trebuie sa se asigure ca toti
operatorii cunosc instructiunile de exploatare si de siguranta ale utilajului.

1.5. Cupluri de strangere

Tabelul de mai jos prezinta cuplurile de strangere pentru suruburile si piulitele de otel. In cazul in
care cuplul de strangere care se va utiliza trebuie sa fie altul decat cuplurile enumerate in tabel,
cuplul de strangere va fi furnizat in instructiunile sarcinii.

Tabelul. 1.5. - 5. Cuplurile de strangere pentru suruburile si piulitele de otel

Suruburi si piulite de otel: 8,8 Zn
Filet Cuplu (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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2. Conditii de garantie

1. Perioada de garantie a utilajului este de 12 luni.
2. Perioada de garantie incepe de la data la care distribuitorul autorizat livreaza utilajul.

3. Garantia acoperd defectele de fabricatie si de materii prime. Piesele deteriorate sunt
reparate sau inlocuite cu piese in stare de functionare corespunzatoare la sediul sau in
fabrica clientului sau la un atelier de reparatii autorizat.

4. O reparatie in garantie nu prelungeste perioada de garantie.
5. Garantia nu acopera:

o deteriorarea cauzata de operarea sau intretinerea incorecta, incalcarea indicatiilor
din manualul de utilizare, incarcarea excesiva sau uzura normala;

o pierderea veniturilor, perioade de stagnare, alte daune pe cale de consecinta sau
indirecte cauzate proprietarului produsului sau unui beneficiar extern;

o cheltuielile de deplasare sau transport de marfa, diurne;
o modificarea structurii initiale a produsului.

In ceea ce priveste garantia, contactati vanzatorul sau producatorul utilajului. Masurile care vor fi
luate si costurile trebuie sa fie intotdeauna convenite cu producatorul inainte de punerea in
aplicare a acestora.
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3. Instructiuni de siguranta

3.1. Riscuri reziduale

Cititi integral acest manual de operare si intretinere inainte de exploatarea
utilajului si urmati instructiunile.

minima de siguranta este de 5 m. Actionati cu maxima precautie atunci
=< | cand exista alte persoane in apropierea semanatorii si a tractorului, care
ofera instructiuni privind conectarea si deconectarea.

+ ) Pericol de strivire la conectarea si la deconectarea semanatorii. Distanta
+

B PP

A Pericol de strivire la ridicarea si la coborarea marcatoarelor de urma de
L] .o . . . "~ i3 .o
'_'Ilim mijloc. La ridicarea si la coborarea marcatoarelor de urma de mijloc,

= | asigurati-va ca nu exista nicio persoana in apropiere. Pentru ridicarea si
coborarea utilajului, distanta minima de siguranta este de 5 m. Inainte de
efectuarea probei de calibrare, asigurati-va ca robinetele cu bild ale
marcatoarelor de urma de mijloc sunt inchise.

Pericol de strivire la ridicarea si la coborarea marcatoarelor de urma de
mijloc. La ridicarea si la coborarea marcatoarelor de urma de mijloc,
asigurati-va ca nu exista nicio persoana in apropiere. Pentru ridicarea si
coborarea utilajului, distanta minima de siguranta este de 5 m.

>

Pericol de strivire la reglarea accesoriilor. inainte de reglarea accesoriilor,
*=&)| | asigurati-va ca tractorul este oprit, cheia este scoasa din contact si frana de
= | mana este trasa.

Aveti grija sa nu va striviti sau taiati mana sau degetele in alimentatorul

> >

. s .
I'=@ | buncirului.
Cand in buncar sau langa utilaj se afla persoane, asigurati-va ca tractorul si
controlerul sunt oprite, cheia este scoasa din contact si frana de mana este
trasa.
- in timpul efectuarii lucrarilor de service si de intretinere, exista pericolul de
! I'=@| | strivire sub utilaj si pericolul de taiere la transmisia utilajului. Inainte de

= | efectuarea lucrarilor de service, asigurati-va ca tractorul este oprit, cheia
este scoasa din contact si frana de mana este trasa.

N Pericol de strivire la ridicarea si la coborarea semanatorii. Cand efectuati
ridicarea si coborarea utilajului, asigurati-va ca nu se afla nimeni in
“=£—=/ | apropierea acestuia. Distanta minima de siguranta este de 5 m.

B

Exista pericol de strivire la efectuarea lucrarilor de service si de intretinere.
Inaintea lucrarilor de service, asigurati-va ca opritoarele au fost asezate pe
tijele cilindrului si ca utilajul este sprijinit dedesubt cu un bloc sau un
element similar. Nu mergeti niciodata pe sub un utilaj care nu este sprijinit
in siguranta.
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>

Furtunurile hidraulice sub presiune pot elibera un jet de lichid care poate
pune viata in pericol. De asemenea, lichidul cu inalta presiune poate
reprezenta un risc de strivire, de taiere sau de impact.

Sistemul hidraulic trebuie depresurizat inainte de manevrarea, conectarea
sau deconectarea furtunurilor sub presiune. Depresurizati sistemul
hidraulic si deconectati furtunurile inaintea lucrarilor de intretinere.

Nu atingeti niciodata cilindrii hidraulici, furtunurile si conectorii hidraulici
cand cilindrii sunt in functiune.

\‘\' Pericol de cadere in timpul efectuarii lucrarilor pe platforma de lucru si pe

cea frontala. Accesul pe treptele platformei este permis numai cand utilajul

e este coborat. Lucrati cu atentie in timpul efectudrii lucrarilor pe platforma

de lucru si pe cea frontala.

\g Pericol de cadere. Statul pe utilaj, pe roti si pe senzori este intotdeauna
[\

interzis.

Bj Inaintea deplasarii si a operatiilor de service, asigurati-va ca marcatoarele

de urma de mijloc s-au asezat in pozitia de transport si ca robinetele cu bila

= | suntinchise.

Bi Inainte de efectuarea probei de calibrare, asigurati-va ca frana de mana a

tractorului este trasa, ca marcatoarele de urma de mijloc s-au asezat in

——’ | pozitia de transport si ca robinetele cu bila sunt inchise.

Pericol de zdrobire la ridicarea semanatorii de pe platforma camionului folosind un
dispozitiv de ridicare. Distanta minima de siguranta este de 10 m. Actionati cu
prudenta deosebita.

Pericol de zdrobire si de tdiere la instalarea barei de tractiune, a echipamentului
frontal, a grapei posterioare, a marcatoarelor de urma de mijloc si a cilindrilor barei
de tractiune. Actionati cu prudenta deosebita.

Inaintea deplasarii, asigurati-va ca este blocat carligul tractorului.

Pericol de zdrobire si de tdiere la scoaterea rotilor. Lucrati cu precautie cand
manipulati rotile.

Depresurizati sistemul hidraulic, deconectati furtunurile si conexiunile electrice ale
tractorului si lasati utilajul sa se raceasca inaintea lucrarilor de intretinere.

> PP EP B

Evitati sa respirati praful generat de substanta pentru tratamentul semintelor si
praful de ingrasaminte atunci cand umpleti buncarul. Substanta pentru
tratamentul semintelor reprezinta un risc major pentru sanatate. Cititi fisa cu date
de securitate a produsului pentru tratament si cea a ingrasamintelor si urmati
avertizarile din acestea.
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Nu treceti niciodata pe sub o sarcina ridicata cand umpleti buncarul.

Cand efectuati umplerea buncarului, asigurati-va ca nu se afla nimeni pe
semanatoare sau in interiorul buncarului.

S b b

Cand lucrati cu ulei sau cu lubrifiant si cand efectuati conectarea si deconectarea
componentelor hidraulice, purtati manusi de protectie. Pentru a preveni iritarea si
lezarea pielii, evitati contactul acesteia cu ulei si cu lubrifiant.

3.2.S

mboluri utilizate Tn manualul de operare

PERICOL - avertizeaza asupra unei situatii periculoase care poate duce la deces
sau vatamari corporale grave.

ATENTIE - avertizeaza asupra unei situatii periculoase care poate duce la
deteriorarea echipamentului.

PP

RECOMANDARE - contine sfaturi utile, sfaturi si informatii din instructiuni, de
exemplu, privind cuplurile de strangere, valori de reglare, cantitati de lichid si scule
speciale.

> B PBPPBPPBDP

PERICOL
La conectarea si la deconectarea furtunurilor hidraulice si ale cablurilor electrice,
asigurati-va ca tractorul este oprit si cheia este scoasa din contact.

PERICOL
Nu reglati si nu curatati niciodatd o semdanatoare aflata in miscare.

PERICOL
Nu stati niciodata pe semandtoare sau in raza de operare a acesteia in timpul
functionarii. Distanta minima de sigurantd este de 5 m.

PERICOL

Verificati starea semanatorii cel putin vizual, inainte de mutarea sau de operarea
acesteia. Elementele care trebuie inspectate includ presiunea in anvelope, gradul de
curatenie a utilajului si tensiunea suruburilor dispozitivului de remorcare.

PERICOL

inainte de insdmantare, asigurati-va ca utilajul este in stare de functionare. Asigurati-va
ca furtunurile sunt intacte si nu prezinta scurgeri. Asigurati-va ca furtunurile si
componentele mecanice sunt intacte. in mod specific, asigurati-va ca toate stifturile
sunt in pozitie.

PERICOL

La transportul semanatorii pe drumurile publice, procedati cu precautie si respectati
toate reglementarile privind traficul rutier, precum si reglementarile specifice privind
vehiculele cu deplasare lenta.
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PERICOL

inainte de deplasarea tractorului, asigurati-va ca triunghiul cu vehicul lent este vizibil si
ca farurile tractorului sunt aprinse si vizibile. Pastrati triunghiul si farurile curate,
deoarece acestea au un impact considerabil asupra sigurantei in trafic a vehiculului.
PERICOL

Pe drumuri nedenivelate si in stare bung, viteza maxima permisa de transport a
semanatorii este de 40 km/h. Pe drumurile deteriorate, viteza minima permisa de
transport a semanatorii este de 25 km/h.

PERICOL

La inlocuirea componentelor sistemului hidraulic si a conductoarele, folositi piese de
schimb numai cu o rezistenta suficienta la presiune.

PERICOL

Nu folositi niciodata ulei sau lubrifiant pentru a curdta pielea. Aceste substante pot
contine particule mici de metal, care provoaca iritarea pielii sau taieturi. Urmati
instructiunile de manipulare si normele de siguranta furnizate de producatori. Uleiurile
sintetice sunt adesea corozive si provoaca iritarea severa a pielii. Contactati un medic,
daca uleiul sau lubrifiantul provoaca rani.

PERICOL

Nu pulverizati niciodata apa direct pe echipamentele electrice.

ATENTIE
Inaintea lucrarilor de service, asigurati-va ca robinetul cu bila de ridicare a utilajului este
inchis si ca cilindrii sunt prevazuti cu opritoare.

ATENTIE
Utilizati piese de schimb originale pentru utilaj ori de cate ori efectuati lucrari de service
si repararea semanatorii. Utilizarea pieselor universale invalideaza garantia.

ATENTIE
Colectati uleiul uzat si eliminati-l in mod corespunzdtor in conformitate cu
reglementarile nationale.

ATENTIE

Daca uleiul se varsa pe sol, absorbiti-l cu un material absorbant, pe baza de turba,
pentru a impiedica raspandirea uleiului. Manevrati materialul absorbant in
conformitate cu reglementarile.

ATENTIE

Curatati utilajul ori de cate ori schimbati tipurile de ingrasaminte sau de seminte.

ATENTIE

Daca utilajul nu este utilizat peste noapte sau pe parcursul unui sezon ploios
indelungat, goliti in avans buncarul de ingrasaminte si curatati canelurile rolelor
alimentatorului, regland cantitatea de alimentare de la o pozitie extrema la alta. In caz
contrar, ingrasamintele se pot dizolva si pot infunda alimentatoarele.

ATENTIE

inainte de utilizarea detergentului, asigurati-va cd acesta este adecvat pentru spalarea
unei semandtori. Urmati instructiunile de siguranta si de utilizare furnizate de
producatorul detergentului.
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3.3. Etichete de avertizare utilizate pe utilaj

S

o

7

Figura. 3.3. - 2. Etichetele de pe bara de tractiune a semanatorii si din fata

Tabelul. 3.3. - 6. Etichetele de pe bara de tractiune a semanatorii si din fata

1. Racord hidraulic al ajustarii barei de tractiune (optional) 1
buc.
2. Racord hidraulic al presiunii brazdarului 1
buc.
3. Racord hidraulic al ridicarii utilajului
buc.
4, Racord hidraulic al regldrii pozitiei placii de nivelare frontale
buc.
5. Pericol de strivire la conectarea si la deconectarea semanatorii; distanta minima 1
de siguranta este de 5 m. buc.
6. Pericol de taiere 1
buc.
7. | Tnainte de reglarea adancimii de insdmantare si a accesoriilor, asigurati-va ca 1
tractorul este oprit, cheia este scoasa din contact si frana de mana este trasa. buc.
8. Atentie la furtunurile hidraulice sub presiune 1
buc.
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9. inainte de efectuarea probei de calibrare, asigurati-va ca frana de mana a 1
tractorului este trasa si ca robinetul cu bila al marcatorului de urma de mijloc este |buc.
inchis.
Inaintea deplasarii, asigurati-va ca marcatoarele de urma s-au asezat in pozitia de
transport si ca robinetele cu bila au fost inchise.
10. | Cititi cu atentie manualul de operare si intretinere inaintea exploatarii 1
buc.
1 2

o 4
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Figura. 3.3. - 3. Etichete pe partea dreapta a semanatorii

Tabelul. 3.3. - 7. Etichete pe partea dreapta a semanatorii

1. Pericol de cadere, nu urcati deasupra rotii 2 buc,, la ambele capete ale
platformei de lucru
2. Pericol de cadere 2 buc., la ambele capete ale
platformei de lucru
3. Pericol de strivire si de lovire la ridicarea si la coborarea |2 buc., pe ambele marcatoare
marcatoarelor de urma de mijloc de urma de mijloc
4. Directia de ajustare, creste spre dreapta 1 buc.
Directia de ajustare, creste spre stanga 1 buc.
6. Pericol de taiere 2 buc., pe ambele parti ale
utilajului
7. Pericol de strivire 2 buc., pe ambele parti ale
utilajului
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8. Scara discului de ajustare, numerele se succed spre 1 buc.

dreapta
9, Scara discului de ajustare, numerele se succed spre 1 buc.

stanga
10. | Pericol de strivire la efectuarea lucrarilor de service si 2 buc., pe ambele parti ale

de intretinere. utilajului

1
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Figura. 3.3. - 4. Etichetele de avertizare pe partea stanga a semanatorii

Tabelul. 3.3. - 8. Etichetele de avertizare pe partea stanga a semanatorii

Pericol de strivire si de lovire la ridicarea si la coborarea
marcatoarelor de urma de mijloc

2 buc., pe ambele marcatoare
de urma de mijloc

intretinere.

2. | Pericol de strivire 2 buc., pe ambele parti ale
utilajului

3. | Pericol de taiere 2 buc., pe ambele parti ale
utilajului

4. | Pericol de strivire la efectuarea lucrarilor de service side |2 buc., pe ambele parti ale

utilajului
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Figura. 3.3. - 5. Etichetele de insamantare si ajustare pe partea stanga a semanatorii

Tabelul. 3.3. - 9. Etichetele de insamantare si ajustare pe partea stanga a

semanatorii

1. | Cantitatile de insamantare

1 buc., sub capacul transmisiei

2. | Scara de ajustare

0 buc. pe un utilaj fara cutie de viteze

1 buc. pe un utilaj cu cutie de viteze pe
partea pentru seminte

2 buc. pe un utilaj cu cutie de viteze dubla

Calibrarea produsului

1 buc.

4. | Directia de rotatie pentru proba de calibrare
si numarul de rotatii

1 buc.
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Figura. 3.3. - 6. Etichete, reflectoare si lumini in spatele semanatorii

Tabelul. 3.3. - 10. Etichete, reflectoare si lumini in spatele semanatorii

1. | Pericol de strivire si de lovire la ridicarea si la coborarea marcatoarelor de urma 2
spate buc.

2. | Lumini de semnalizare spate 2
buc.

3. | Reflectoare 2
buc.

4. | Banda de avertizare 2
buc.

5. Placa de avertizare ,vehicul lent” 1
buc.

500

400

300

200

100

Figura. 3.3. - 7. Buncarul semanatorii
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Tabelul. 3.3. - 11. Marcaje pe semanatoare

la 500 de litri

1. | Nivelul de umplere a buncarului, marcaje la intervale de 100 de litri, scara de pana |2

buc.
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Figura. 3.3. - 8. Imagine de sus a semanatorii

Tabelul. 3.3. - 12. Imagine de sus a semanatorii

1. | Eticheta care indica locul unde se afla manualul de
operare

1 buc.

2. | Banda de avertizare

2 buc., pe ambele
marcatoare de urma ale
utilajului

3. | Eticheta care indica uleiul de transmisie care trebuie
utilizat, numai la modelele echipate cu transmisie

1 buc.
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Figura. 3.3. - 9. Etichetele platformei frontale

Tabelul. 3.3. - 13. Etichetele platformei frontale

1. Pericol de cadere 2 buc., pe ambele capete ale platformei frontale

3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma
de mijloc

Figura. 3.4. - 10. Robinetele cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc
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PERICOL
A Exista pericol de strivire si de lovire la coborarea marcatoarelor de urma de mijloc.
Iinchideti cele 2 robinete cu bila ale marcatorului de urma de mijloc (2) inainte de
deplasare, efectuand o proba de calibrare si lucrdri de service.
® Robinetul cu bild al marcatorului de urma de mijloc este inchis cand manerul
(1) este perpendicular pe furtunul hidraulic (A).
® Deschideti cele 2 robinete cu bild (4) ale marcatorului de urma de mijloc cand asezati
utilajul in pozitia de lucru.
® Robinetul cu bild al marcatorului de urma de mijloc este deschis cAnd manerul
(3) este paralel cu furtunul hidraulic (B).
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4. Controlerele

Pentru semanatoare selectati unul dintre urmatoarele tipuri de controler:

e Contorul de suprafata Lykketronic

e Sistemul de comanda Comfort

e Sistemul de comanda SeedPilot

¢ Sistemul de comanda SeedPilot ISOBUS

In aceste instructiuni este descris contorul de suprafata Lykketronic, precum si sistemul de
comanda Comfort.

4.1. Contorul de suprafata Lykketronic

4.1.1. Componentele contorului

)

2 3 4 5 6 78

Figura. 4.1.1.- 11. Componentele contorului de suprafata

1. Ecran
Cablude 1T m

Conector tip mama M12

Cablu de conectarede 5 m

Conector cu fisa M12
Cablude 3 m

Senzor

® (N |VnHWN

Magnet
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Figura. 4.1.1. - 12. Contorul de suprafata

Senzorul (2) si magnetul (1) au fost instalate in spatele transmisiei. Cablul de 3 metri (4) este
conectat la batiul utilajului. Cablul de conectare de 5 metri (3) este conectat la cablul de 3 metri.

4.1.2. Butoanele :;:i ecranul contorului

Flex Counter

{&8?5?"

LYRKETRONIC

-

&

Figura. 4.1.2. - 13. Contorul de suprafata

1. Ecran
2. Tasta SET (SETARE)
3. Tasta C
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Tabelul. 4.1.2. - 14. Simbolurile de pe ecran

Simbol afisat Functie
HA.1 Suprafata |, suprafata partiala
HA.2 Suprafata |, suprafata totala

|----| Latimea de lucru

o Avans

4.1.3. Utilizarea contorului
4.1.3.1. Setarea latimii de lucru a utilajului

® Setarea latimii de lucru este de 3,00 m. Introduceti litimea de lucru in metri.

1. Apasati in mod repetat tasta C pana cand simbolul latimii de lucru | - - - - | apare pe ecran.
2. Apasati tasta SET (SETARE).

® Primul numar incepe sa fie afisat intermitent. Acum poate fi modificat numarul.
3. Apasati in mod repetat tasta C pana cand valoarea este _.

4. Apasati tasta SET (SETARE) si al doilea numar incepe sa fie afisat intermitent. Apasati in
mod repetat tasta C pana cand valoarea este 3.

5. Apasati tasta SET (SETARE) si al treilea numar incepe sa fie afisat intermitent. Apdsati in
mod repetat tasta C pana cand valoarea este 0.

6. Apasati tasta SET (SETARE) si al patrulea numar incepe sa fie afisat intermitent. Apasati in
mod repetat tasta C pana cand valoarea este 0.

4.1.3.2. Setarea valorii avansului

® Avansul este setat la 150,0 cm. Valoarea este introdusa in centimetri.

1. Apasati in mod repetat tasta C pana cand simbolul de avans ,0” apare pe ecran.

2. Daca pozitia virgulei trebuie schimbatd, tineti apdsata tasta SET (SETARE) timp de
aproximativ 2 secunde pana cand virgula incepe sa fie afisata intermitent. Apdsati tasta C
pana cand virgula este in pozitia corecta.

3. Apasati tasta SET (SETARE).

® Primul numar incepe sa fie afisat intermitent. Acum poate fi modificat numarul.
4. Apasati in mod repetat tasta C pana cand valoarea este 1.

5. Apasati tasta SET (SETARE) si al doilea numar incepe sa fie afisat intermitent. Apdsati in
mod repetat tasta C pana cand valoarea este 5.

6. Apasati tasta SET (SETARE) si al treilea numadr incepe sa fie afisat intermitent. Apasati in
mod repetat tasta C pana cand valoarea este 0.

7. Apasati tasta SET (SETARE) si al patrulea numar incepe sa fie afisat intermitent. Apasati in
mod repetat tasta C pana cand valoarea este 0.

4.1.3.3. Resetarea contorului de suprafata

1. Apasati in mod repetat tasta C pana cand simbolul pentru suprafata HA.1 si valoarea apar
pe ecran.
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2. Tineti apasata tasta SET (SETARE) timp de aproximativ 2 secunde pana cand valoarea
suprafetei incepe sa fie afisata intermitent.

3. Apasati in mod repetat tasta C pana cand valoarea este resetata.
4.1.3.4. Pornirea si oprirea alimentarii

® Dispozitivul este alimentat de doua baterii AAde 1,5 V.
Dispozitivul incepe sa functioneze cand primeste un semnal de la senzor.

1. Porniti manual dispozitivul apasand tasta SET (SETARE) sau C.
® Pe ecran apare numaérul versiunii programului.
Dispozitivul verifica starea bateriilor. Daca pe ecran apare textul ,-bL’ si
dispozitivul se opreste, schimbati bateriile. Daca textul ,-bL” este afisat
intermitent in timpul utilizarii, tensiunea bateriei incepe sa scada si bateriile
trebuie schimbate.
Dispozitivul se opreste automat daca nu primeste un impuls de la senzor timp de
0,5-1,5 ore sau daca nu a fost apdsata nicio tasta. Toate valorile sunt stocate in
memorie.
2. Opriti manual dispozitivul, mentinand apasata tasta C timp de aproximativ 4 secunde.
® Pe ecran apare textul ,stop” timp de aproximativ o secundd, apoi dispozitivul se
opreste.

4.2. Sistemul de comanda Comfort

4.2.1. Componentele sistemului de comanda

4.2.1.1. Senzorul de viteza

\,)?,.\ ‘0‘/{ \"‘/f \) y/\\‘ \\'\| ."‘%f‘\\T'\i"w
N4 \ / \y N

Figura. 4.2.1.1. - 14. Senzorul de viteza

Senzorul de viteza (1) calculeaza viteza semanatorii si suprafata insamantata. Ecranul
controlerului Comfort indica viteza de deplasare si suprafata insamantata. Senzorul de viteza si
senzorul pozitiei de insamantare, impreuna, indica si faptul ca transmisia functioneaza. Daca
utilajul se afla in pozitia de insamantare si arborele de insdmantare nu se roteste, intr-un interval
de 7 secunde se declanseaza o alarma in controler.
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4.2.1.2. Senzorul pozitiei de insamantare

Figura. 4.2.1.2. - 15. Senzorul pozitiei de insamantare

Senzorul pozitiei de insamantare (1) recunoaste cand utilajul se afla in pozitia de transport sau
de insamantare. Daca utilajul se afla in pozitia de insamantare si arborele de insamantare nu se
roteste, intr-un interval de 7 secunde se declanseaza o alarma in controler.

Senzorul pozitiei de insamantare functioneaza si in calitate de contor. in functionarea normala a
functiei de blocare a ridicarii, contoarele si comutatorul de pe partea marcatoarelor vor fi
operationale la fiecare ridicare. A se vedea sectiunea 6.3.1. Modul de operare activ.

4.2.1.3. Senzori pentru nivelul de umplere a buncarului

Figura. 4.2.1.3. - 16. Senzori pentru nivelul de umplere a buncarului

Senzorii pentru nivelul de umplere a buncarului (1) sunt senzori capacitivi situati in buncar.
Utilajul este prevazut, in mod standard, cu doi senzori pentru nivelul de umplere a buncarului:
unul in buncarul pentru seminte si unul in buncarul pentru ingrasaminte din partea stanga a
utilajului. Senzorii pentru nivelul de umplere a buncarului sunt disponibili, de asemenea, ca
accesorii pentru buncarele din partea dreapta a utilajului, caz in care exista in total 4 senzori
pentru nivelul de umplere a buncarelor. Daca nivelul de umplere cu seminte sau cu ingrasaminte
din buncar este prea scazut, sistemul de comanda Comfort declanseaza o alarma.
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4.2.1.4. Cuplajele de carari tehnologice

=

Figura. 4.2.1.4. - 17. Cuplajele de carari tehnologice

Cuplajele de carari tehnologice (1) sunt amplasate pe ambele parti ale unitatii de alimentare.
Cuplajele au fost instalate atat pe partea pentru seminte, cat si pe cea pentru ingrasaminte. In

utilaj exista in total 4 cuplaje de carari tehnologice. Cuplajul poate fi utilizat pentru a deconecta
un alimentator.

Figura. 4.2.1.4. - 18. Cilindrul de alimentare crestat

Cuplajul de carari tehnologice este prevazut in mod standard cu un cilindru de alimentare
crestat (1). Cand cuplajul de carari tehnologice este pornit, cilindrul de alimentare crestat nu se

roteste. In timpul insamantarii, se genereaza o carare tehnologica atunci cand un rand nu este
insamantat.

In cuplajul de carari tehnologice sunt incorporate aparatori pentru rotatia arborilor.
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4.2.1.5. Extensiile pentru cuplajul de carari tehnologice

Figura. 4.2.1.5. - 19. Extensiile pentru cuplajul de carari tehnologice

Cuplajul de carari tehnologice este prevazut in mod standard cu un cilindru de alimentare
crestat; a se vedea sectiunea 4.2.1.4. Cuplajele de caradri tehnologice. Pachetul de extensii include
un cilindru de alimentare crestat (1) si doua mansoane (2,3). Cand cuplajul de carari tehnologice
este pornit, cilindrii de alimentare crestati nu se rotesc.

4.2.1.6. Actuatorul liniar pentru comanda de la distanta

Figura. 4.2.1.6. - 20. Actuator liniar pentru comanda de la distanta. in partea stanga, un utilaj fara cutie de
viteze, iar in dreapta, un utilaj prevazut cu o cutie de viteze pe partea pentru seminte. in partea dreapta, un
utilaj cu o cutie de viteze dubla.

Un actuator liniar LINAK (3, 6) este utilizat pentru comanda de la distanta. Un indicator (2, 5)
arata viteza de alimentare cu ingrasaminte pe o scara de (1, 4). Scara vitezei de alimentare de pe
actuatorul liniar descrie valoarea relativa a vitezei de alimentare cu ingrasaminte.

La utilajele fara cutie de viteze sau cu o cutie de viteze pe partea pentru seminte, actuatorul liniar
se gaseste in unitatea de alimentare (figura din stanga). La utilajele cu cutie de viteze dubla,
adica o cutie de viteze pe partea pentru seminte si una pe partea pentru ingrasaminte,
actuatorul liniar se gaseste in transmisie (figura din dreapta).
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4.2.1.7. Manometrul pentru brazdar

Figura. 4.2.1.7. - 21. Manometrul pentru brazdar

Manometrul pentru brazdar (1) este amplasat pe dispozitivul de ghidare de deasupra tavalugului
sau pe bara de tractiune standard. Senzorul de presiune a brazdarului masoara presiunea
brazdarului.

® Presiunea este setata intre 0 si 150 de bari.
0 bari =50 kg
150 bari=250kg
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4.2.2. Butoanele controlerului Comfort

Figura. 4.2.2. - 22. Butoanele controlerului

1. | Pornirea si oprirea alimentarii

Controlerul se opreste cand butonul este mentinut apasat timp de 3 secunde.

Activarea functiei de blocare a ridicarii

A se vedea sectiunea 6.3.1. Modul de operare activ.

2. | Selectarea functiei marcatoarelor de urma de mijloc

A se vedea sectiunea 6.3.2. Utilizarea marcatoarelor de urma de mijloc.

Butoane sdgeti (4): sus, jos, stanga si dreapta

4. | Oprirea contorului de carari tehnologice

A se vedea sectiunea 6.3.3.2. Oprirea contorului de cdrari tehnologice.

5. | Schimbarea paginii

Cand va aflati la ecranul MAIN (PRINCIPAL) al interfetei cu utilizatorul, treceti la
urmatorul ecran [SHFT (SCHIMBARE)] tinand apasat butonul timp de 3 secunde.

Cand va aflati la ecranul SHFT (SCHIMBARE), INFO (INFORMATII) sau Setup
(Configurare), treceti la urmatorul ecran apasand butonul o singura data.

Numarul ecranului este afisat in partea dreapta a acestuia. in fiecare ecran apare
O pictograma.

Adaugarea unui contor de carari tehnologice

A se vedea sectiunea 6.3.3.1. Corectia contorului de carari tehnologice.
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4.2.3. Interfata cu utilizatorul
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Figura. 4.2.3. - 23. MAIN (PRINCIPAL): ecranul principal

Pozitia activa si functionarea marcatoarelor de urma de mijloc

* Asevedea sectiunea 6.3.2. Utilizarea marcatoarelor de urma de mijloc.

Viteza de deplasare

Valoarea activa a masurarii suprafetei

Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte

s |Iw N

Modul si contorul cuplajelor de carari tehnologice

e Asevedea sectiunea 6.3.3. Utilizarea contorului de carari tehnologice.

Numarul ecranului din interfata cu utilizatorul

ZHDE

msz
N
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=+ 266 [
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Figura. 4.2.3. - 24. SHFT (SCHIMBARE): fila pentru ajustare si rotire

Ajustarea setarilor cotei tinta de ingrasaminte

e Asevedea sectiunea 6.3.5. Selectarea modului de comanda de la distanta.

Viteza de rotatie a arborilor de alimentare cu seminte si cu ingrasaminte
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Figura. 4.2.3. - 25. INFO (INFORMATII): fila contoarelor

1. Suprafata totala semanata
2. Timp de lucru
3. Cota de lucru medie efectuata

® |nstructiuni privind utilizarea contorului de suprafatd pot fi gasite in sectiunea 6.3.6.
Utilizarea contorului de suprafata.

[
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2 | ®Z. User Setup =
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|o 4, Dizdnostics 5
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Figura. 4.2.3. - 26. Ecranul de configurare
1. Product calibration (Calibrare produs)

User setup (Configurare de catre utilizator)

Factory setup (Configurare din fabricd)

Rl Il

Diagnostics (Diagnostice)

35(189)



Manual de operare si intretinere M U LT IVA.

FX300 si FX400 Comfort 1.00

4.2.4. Utilizarea interfetei cu utilizatorul

4.2.4.1. User setup (Configurare de catre utilizator)

a3 28

1. Product Calibration
=0 ) 2. User Sstur

3. Factory Setup

4. Diagrostics

| B o) | e

ST=r]

BB M

Figura. 4.2.4.1. - 27. Ecranul de configurare al interfetei cu utilizatorul
® Folositi butoanele sageti sus/jos pentru a derula meniul (3). Apasati butonul ESC (2)
pentru a reveni la ecranul anterior.

1. Mutati cursorul la User setup (Configurare de catre utilizator) (1) si deschideti ecranul
apasand butonul OK (4).

User Setuk
Dicsklad
Customise
TimesDate
Helrline
Landuade
Irill Setup
Tramline
. Hlarms

T CI DI

Figura. 4.2.4.1. - 28. User setup (Configurare de catre utilizator)

o B I L

00

1. Ecran

* Reglarea luminozitatii ecranului

2. Personalizare

e Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte

3. Ora/data

* Setarea orei si a datei
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4. Asistenta tehnica

* Detaliile de contact ale departamentului de asistenta tehnica

5. Limba

e Selectarea limbii

6. Semanatoare

e Setarea parametrilor semanatorii

7. Cararile tehnologice

e Setarea cararilor tehnologice

8. Alarme

e Setarea alarmelor

4.2.4.2. Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte

Customise
P Hudde Ster = [E5%

AT

Figura. 4.2.4.2. - 29. Ajustarea cotei tinta de ingrasaminte

1. Apasati butonul OK (1).

2. Setati noua cota tinta folosind butoanele sageti sus/jos. Confirmati cota tinta apasand
butonul sageata dreapta.

3. Acceptati valoarea pasului apasand butonul OK (1).
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4.2.4.3. Parametrii semanatorii

‘ Irill Setur

1=/ Width = 4.88m
27——H4 SSF = B.214m rulse
3——77U' S5F Autocal

4,,,//‘—!4 T Factor = 3.88

s 3 SR

Figura. 4.2.4.3. - 30. Parametrii semanatorii

1. | Latimea semanatorii

e 3msau4dm

2. | Senzorul de viteza

e Setarea din fabrica este 0,214
* Asevedea sectiunea 7.10.1. Calibrarea manuald a senzorului de viteza.

3. | Calibrarea senzorului de viteza

e A sevedea sectiunea 7.10.2. Calibrarea senzorului de viteza in timpul conducerii.

4, | Factorul T

* Valoarea de calibrare a comenzii electrice pentru ingrasaminte, care variaza in
functie de rezultatul probei de calibrare.

* Nu se poate modifica in acest ecran.
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4.2.4.4. Setarea automatizarii cararilor tehnologice

Figura. 4.2.4.4. - 31. Setarea cararilor tehnologice
® Numarul de treceri (4) si locatia cararilor tehnologice pot fi setate in doua moduri. Pe
ecran se afiseaza latimea semanatorii (1) si latimea pulverizatorului utilizat (2).

1. Selectati numarul de treceri (4) folosind butoanele sageti sus/jos.
® Daca utilajul va fi utilizat fara carari tehnologice, selectati ,0” pentru numarul de
carari tehnologice. In acest caz, cararile tehnologice nu vor fi utilizate, insa
marcatoarele de urma de mijloc vor schimba laturile.
Va recomandam sa folositi metoda de mai jos, care va face posibila inceperea
semadnatului de la marginea campului la prima trecere.

2. Apasati butonul din dreapta (3).

Figura. 4.2.4.4. - 32. Setarea numarului de treceri si selectarea cararilor tehnologice
3. Selectati numarul de treceri (Count) (1) folosind butoanele sageti.
4. Apasati butonul SET (SETARE) (3).
® Numarul trecerii (Bout) (2) incepe s fie afisat intermitent.
5. Apasati tasta SET (SETARE).
6. Selectati cararile tehnologice care vor fi utilizate, folosind butoanele sageti dreapta si
stanga.
® (Cand pe o trecere se utilizeaza carari tehnologice, pe ecran apare o bifa (4). Cand
pe o trecere nu se utilizeaza carari tehnologice, pe ecran apare ,X".
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7. Apasati butonul SET (SETARE) pana cand s-au efectuat toate trecerile.

® Sistemul revine la ecranul anterior. Setarea veche apare pe ecran, chiar daca a fost
introdusa o setare noua.

ol . S
T O T S S S —

15 1 25 1 (35| 1 455 1 55

| 4

Figura. 4.2.4.4. - 33. Cararile tehnologice
® |itimea trecerii este aceeasi cu latimea semanatorii (1). In acest caz, litimea
semanatorii este de 4 m si numarul de treceri este de 5, ceea ce face ca latimea de
pulverizare (4) sa fie de 20 m. Cararile tehnologice sunt realizate la a treia trecere.
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Figura. 4.2.4.5. - 34. Alarme

1. | Senzorul nivelului de umplere a buncarului pentru seminte
* Alarma se declanseaza cand buncarul pentru seminte este gol.
2. | Senzorul nivelului de umplere a buncarului pentru ingrasaminte
¢ Alarma se declanseaza cand buncarul pentru ingrasaminte este gol.
3. | Apadratoarea pentru rotatia arborelui - seminte
e Alarma se declanseaza cand arborele se opreste, insa transmisia continua sa
functioneze.
4. | Aparatoarea pentru rotatia arborelui — ingrasaminte
e Alarma se declanseaza cand arborele se opreste, insa transmisia continua sa
functioneze.
5. | Viteza tractorului
e Alarma se declanseaza cand semanatoarea este in pozitia de lucru si tractorul nu
se deplaseaza. Viteza de deplasare incepe sa fie afisata intermitent pe ecranul
MAIN (PRINCIPAL).
6. | X
* Dezactivat. Alarma nu este activata.
7. | Tensiune
e Alarma se declanseaza cand tensiunea scade sub 9 V.
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Figura. 4.2.4.5. - 35. Selectarea alarmelor
® Folositi butoanele sigeti sus/jos pentru a derula meniul.

1. Activati sau dezactivati alarma cu butonul sageata dreapta.
2. Confirmati selectia apasand butonul OK (1).
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5. Punerea Tn functiune si setarile de baza

5.1. Readucere la starea de functionare
5.1.1. Montarea tavalugului

® Tavalugul este un accesoriu.

PERICOL
A Este nevoie de doua persoane pentru a monta tavalugul.

PERICOL
A Utilizati un accesoriu de ridicare cand montati tavalugul.

PERICOL
A Ridicati si montati tavalugul numai cand utilajul se afla pe o suprafata plana.

Figura. 5.1.1. - 36. Ridicarea tavalugului

1. Asezati tavalugul (1) pe linia centrala si pe partea din fata a utilajului si fixati chinga de
ridicare (1) de suportul cilindrului (2).
PERICOL
A Asigurati-va ca chinga de ridicare si dispozitivul de ridicare au o capacitate
suficienta. Tavalugul cantareste 250 kg.

2. Ridicati bara si aliniati-o cu punctele de fixare.
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Figura. 5.1.1. - 37. Montarea tavalugului

3. Asezati saiba (1) pe suportul interior al punctelor de fixare si introduceti stiftul de fixare (2)
prin suporti si cilindrul de montare al barei.

4. Blocati accesoriul cu un splint arcuit.
5. Repetati pasii 3-4 pentru al doilea punct de fixare.

Figura. 5.1.1. - 38. Furtunurile hidraulice si cablurile electrice

6. Desfaceti surubul de fixare (3) al accesoriilor de montare a tubului si scoateti partea
superioara (4).

7. Trageti furtunurile hidraulice prin ghidaj (1) si pe ambele parti ale suportului cilindrului
(2).

8. Folositi bratdrile autoblocante pentru a fixa furtunurile pe ambele parti ale suportului
cilindrului.

® Nu strangeti bratarile autoblocante la maximum.

9. Asezati furtunurile in accesoriile de montare ale tubului si fixati partea superioara a

acestora si suruburile de fixare.
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Figura. 5.1.1. - 39. Racordarea furtunurilor hidraulice

1. | Verde, un semn Cilindru cu bara de tractiune, extinderea cilindrului

2. | Verde, doua semne Cilindru cu bara de tractiune, retragerea cilindrului

3. | Albastru, un semn Presiunea brazdarului, scaderea presiunii brazdarului

4. | Albastru, doua semne |Presiunea brazdarului, cresterea presiunii brazdarului

5. | Rosu, un semn Miscarea pe verticala a semanatorii, extinderea cilindrului
6. | Rosu, doua semne Miscarea pe verticala a semanatorii, retragerea cilindrului

10. Racordarea furtunurilor hidraulice 3-6.

® Racordati furtunurile hidraulice ale cilindrului cu bara de tractiune numai cand
acesta este instalat.
11. Impingeti furtunurile inapoi spre bara de tractiune pentru a elimina jocul si strangeti
suporturile tuburilor si bratarile autoblocante.
12. Fixati cablurile electrice care se afla intr-un tub de protectie la furtunurile hidraulice cu
bratari autoblocante si ghidati cablurile pe partea dreapta a semanatorii (privind din fatd).

13. Instalati bara de tractiune in conformitate cu sectiunea 5.1.2. Montarea cilindrului barei
de tractiune.
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5.1.2. Montarea cilindrului barei de tractiune

® Cilindrul barei de tractiune este un accesoriu. Cilindrul barei de tractiune este livrat

impreuna cu tavalugul, dar poate fi utilizat si fara tavalug.

Figura. 5.1.2. - 40. Cilindrul barei de tractiune

Numar Componenta Cantitate
1. Splint @8x71 2 buc.
2. Bolt @45x110 2 buc.
3. Saiba M45 4 buc.

1. Tnlocuiti saiba (3) si fixati cilindrul barei de tractiune pe semanatoare folosind un stift de

fixare (2).
2. Blocati stiftul de fixare folosind splintul (1).

3. Repetati pasii 1-2 pentru al doilea punct de fixare a cilindrului.
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5.1.3. Atagarea piulitei de strdngere

1-—
Figura. 5.1.3. - 41. Piulita de strangere
Numar Componenta Cantitate
1. Bolt @45x110 2 buc.
2. Saiba M45 4 buc.
3. Splint @8x71 2 buc.

1. Tnlocuiti saiba (2) si fixati piulita de strangere pe semanatoare folosind un stift de fixare
(1).

2. Blocati stiftul de fixare folosind splintul (3).

3. Repetati pasii 1-2 pentru a doua piulita de strangere a cilindrului.

5.1.4. Montarea placii de nivelare frontale

® Placa de nivelare frontald este un accesoriu. Utilizarea placii de nivelare frontale
necesita instalarea unui tavalug.
PERICOL

A Este nevoie de doua persoane pentru a monta placa de nivelare frontala.

PERICOL
Utilizati un accesoriu de ridicare cand montati placa de nivelare frontala.
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Figura. 5.1.4. - 42. Ridicarea placii de nivelare frontale

1. Fixati chingile de ridicare (1) in jurul tubului (2).

PERICOL
A Asigurati-va ca chinga de ridicare si dispozitivul de ridicare au o capacitate
suficientd. Placa de nivelare frontala cantareste 250 kg.

2. Urmati instructiunile de montare pentru FX300 sau FX400

Montarea placii de nivelare frontale pe FX300

[ /
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Figura. 5.1.4. - 43. Montarea placii de nivelare frontale pe FX300

Numar Componenta Cantitate
1. Surub cu cap hexagonal M24x60 5 buc.
2. Saiba M24 16 buc.
3. Contrapiulita M24 8 buc.
4, Surub cu cap hexagonal M24x75 3 buc.
5. Bailag 1 buc.
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1. Ridicati placa de nivelare frontala folosind chingile de ridicare si impingeti-o complet sub
bara de tractiune a tavalugului pana la corpul utilajului.

2. Fixati placa de nivelare frontala pe corpul utilajului utilizand componentele (1-5).

® Placa de nivelare frontald este fixatd pe corpul masinii in trei puncte de fixare.
Introduceti un bailag intre placa de nivelare frontala si corpul utilajului in punctul
de fixare din stanga utilajului (privind din fata).

Montarea placii de nivelare frontale pe FX400

32 9

Figura. 5.1.4. - 44. Montarea placii de nivelare frontale pe FX400

Numar Componenta Cantitate
1. Surub cu cap hexagonal M24x60 7 buc.
2. Saiba M24 26 buc.
3. Contrapiulita M24 13 buc.
4, Surub cu cap hexagonal M24x75 3 buc.
5. Bailag 5 buc.
6. Surub cu cap hexagonal M24x120 3 buc.

1. Ridicati placa de nivelare frontala folosind chingile de ridicare si impingeti-o complet sub
bara de tractiune a tavalugului pana la corpul utilajului.

2. Atasati placa de nivelare frontala pe corpul utilajului utilizand componentele (1-6).

® Placa de nivelare frontala este fixata pe corpul masinii in cinci puncte de fixare.
Introduceti un bailag intre placa de nivelare frontala si corpul utilajului in al doilea
punct de fixare din stanga al utilajului (privind din partea stangd). Introduceti 4
bailaguri intre placa de nivelare frontala si corpul utilajului in punctul de fixare cel
mai central.
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5.1.5. Montarea marcatoarelor de urma de mijloc

® Marcatoarele de urma de mijloc sunt accesorii.
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Figura. 5.1.5. - 45. Montarea marcatoarelor de urma de mijloc

Numar Componenta Cantitate
1. Surub cu cap hexagonal M8x100 2 buc.

2. Saiba M8 4 buc.

3. Contrapiulita M8 2 buc.

4. Contrapiulita M20 2 buc.

5. Saiba M20 2 buc.

6. Surub cu cap hexagonal M20x110 2 buc.

1. Montati marcatoarele de urma pe arborele marcatorului de urma pe ambele parti ale
semanatorii folosind componentele (1-6).

® Strangeti suruburile marcatoarelor de urma, astfel incat sa nu existe niciun joc.
5.1.6. Scoaterea suporturilor de transport

® Dupi ce accesoriile frontale au fost montate pe semanitoare, aceasta poate fi
conectata la tractor in conformitate cu sectiunea , iar suporturile de transport pot fi
indepartate.
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Figura. 5.1.6. - 46. Suport pentru transport

1. Desfaceti cele trei suruburi ale suportului pentru transport (1) si detasati suporturile
pentru transport (2) de pe ambele parti ale semanatorii.

5.1.7. Montarea razuitorii

® R&zuitoarea este un accesoriu.

Figura. 5.1.7. - 47. Montarea razuitorii

Numar Componenta Cantitate
1. Surub cu cap hexagonal M16X50 6 buc.
2. Saiba M16 12 buc.
3. Placa portanta a razuitorii 2 buc.
4. Contrapiulita M16 6 buc.
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5 Saiba M16 16 buc.
6. Contrapiulita M16 8 buc.
7 Placa 2 buc.
8 Surub cu cap hexagonal M16x110 8 buc.

1. Pozitionati placa portanta a razuitorii (3) si strangeti-o folosind saibele (2), suruburile cu
cap hexagonal (1) si contrapiulitele (4).

2. Repetati pasul 1 pentru a doua placa portanta.

3. Fixati placa (7) cu saibele (5), suruburile cu cap hexagonal (8) si contrapiulitele (6).

4. Repetati pasul 3 pentru a doua placa.

5.1.8. Montarea grapei posterioare

A
A

Grapa posterioara este un accesoriu.
PERICOL
Este nevoie de doua persoane pentru a monta grapa posterioara.

PERICOL
Utilizati un accesoriu de ridicare cand montati grapa posterioara.

-3
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Figura. 5.1.8. - 48. Montarea bratelor grapei posterioare

Numar Componenta Cantitate
1. Contrapiulita M20 2 buc.
2. Saiba M20 4 buc.
3. Surub cu cap hexagonal M20x180 2 buc.
4. Surub cu cap hexagonal M24x55 2 buc.
5. Piulita hexagonala M24 2 buc.

1. Atasati bratele grapei posterioare la semdnatoare folosind componentele (1-5).

® Strangeti suruburile bratelor grapei posterioare, astfel incat sa nu existe niciun
joc.
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Figura. 5.1.8. - 49. Fixarea lanturilor grapei posterioare
2. Atasati lanturile (2) la platforma de lucru a semanatorii folosind verigile de legatura (1, 3).

Figura. 5.1.8. - 50. Ridicarea grapei posterioare
3. Fixati o chinga de ridicare (1) in jurul tubului (2).

PERICOL
A Asigurati-va ca chinga de ridicare si dispozitivul de ridicare au o capacitate
suficientd. Grapa posterioara cantareste 100 kg.
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Figura. 5.1.8. - 51. Montarea grapei posterioare

Numar Componenta Cantitate
1. Saiba M20 4 buc.
2. Surub cu cap hexagonal M20x60 2 buc.
3. Bratul grapei posterioare 2 buc.
4. Tub 1 buc.
5. Contrapiulita M20 2 buc.
6. Clema 2 buc.

4. Utilizati chinga de ridicare pentru a ridica tubul (4) grapei posterioare si pozitionati tubul

astfel incat bratele grapei posterioare (3) sa se afle intre clemele (6).

5. Fixati tubul grapei posterioare de bratele grapei, fixand clema cu saibele (1), un surub cu
cap hexagonal (2) si o contrapiulita (5).

® Strangeti suruburile grapei posterioare, astfel incat sa nu existe niciun joc.

6. Repetati pasul 5 pentru cealalta clema.

5.1.9. Montarea marcatoarelor de urma spate pe grapa posterioara

Marcatoarele de urma spate sunt accesorii.

PERICOL

PERICOL

Utilizati un accesoriu de ridicare cand montati marcatoarele de urma spate.

°
A Este nevoie de doua persoane pentru montarea marcatoarelor de urma spate.
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Figura. 5.1.9. - 52. Ridicarea marcatoarelor de urma spate
1. Atasati o chinga de ridicare (1) in jurul cadrului marcatorului de urma (2).

PERICOL
A Asigurati-va ca chinga de ridicare si dispozitivul de ridicare au o capacitate
suficientd. Marcatoarele de urma spate cantaresc 75 kg.

2. Ridicati marcatorul de urma spate de cadrul acestuia (2) folosind o chinga de ridicare (1) si
asezati cadrul in asa fel incat bratele marcatorului de urma spate (3, 5) sa se afle intre
bratele de actionare ale placii (4, 6).
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Figura. 5.1.9. - 53. Montarea marcatoarelor de urma spate pe grapa posterioara
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Numar Componenta Cantitate
1. Contrapiulita M16 4 buc.
2. Saiba M16 8 buc.
3. Surub cu cap hexagonal M16x70 4 buc.
4, Surub cu cap hexagonal M20x70 2 buc.
5. Saiba M20 4 buc.
6. Saiba M20 4 buc.
7. Contrapiulita M20 2 buc.

3. Atasati marcatoarele de urma spate la bratele de actionare ale placii de nivelare frontale
folosind saibele (2, 5, 6), suruburile cu cap hexagonal (3, 4) si contrapiulitele (1, 7).

4. Repetati pasul 3 pentru al doilea punct de fixare.
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Figura. 5.1.9. - 54. Montarea cilindrilor marcatorului de urma spate

Numar Componenta Cantitate
1. Stift @24 4 buc.
2. Saiba M24 4 buc.
3. Fuzeta 4 buc.

5. Scoateti cilindrul de pe platforma de lucru si montati-l pe bratul de actionare folosind

stifturile (1) si saibele (2).
6. Blocati stiftul de fixare folosind fuzeta (3).
7. Repetati pasii 5-6 pentru al doilea cilindru.
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5.1.10. Rotirea balustradei din spate a platformei de lucru si fixarea
balustradei de capat

Figura. 5.1.10. - 55. Rotirea balustradei din spate a platformei de lucru
Numar Componenta Cantitate
1. Balustrada spate 1 buc.
2. Contrapiulita M8 8 buc.
3. Saiba M8 8 buc.
4. Surubin U 4 buc.

® pentru transport, balustrada din spate (1) a platformei de lucru trebuie rotitd spre
interior.

1. Deschideti suruburile balustradei din spate a platformei de lucru.

2. Rotiti balustrada spre exterior si fixati-o pe platforma de lucru cu saibele (3), surubul in U
(4) si contrapiulitele (2).

3. Repetati pasul 2 pentru toate punctele de fixare ale balustradei din spate.
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Figura. 5.1.10. - 56. Fixarea balustradei de capat a platformei de lucru

Numar Componenta Cantitate
1. Contrapiulita M8 4 buc.
2. Saiba M8 4 buc.
3. Surubin U 2 buc.

4. Fixati balustrada de capat pe platforma de lucru cu saibele (2), surubul in U (3) si
contrapiulitele (1).
5. Repetati pasul 4 pentru al doilea punct de fixare.

5.2. Punerea in functiune

5.2.1. Instalarea contorului de suprafata Lykketronic

Figura. 5.2.1. - 57. Instalarea contorului de suprafata

1. Conectati cablul de 5 metri (3) la cablul de 1 metru (1) cu conectorul M12 (2).
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® Cablul de conectare de 5 metri va fi conectat la cabina tractorului. Fixati cablul in

mod corespunzator, in asa fel incat sa nu fie prins in timpul virajelor sau al
ridicarii.

54 3 2

Figura. 5.2.1. - 58. Fixarea contorului de suprafata
2. Fixati cealalta parte a ecranului (4) de placa metalica (3) folosind doua suruburi de fixare

(5).

3. Prindeti placa metalica de cabina la gaurile de fixare (2) folosind doua suruburi de fixare.

® Atasati ecranul intr-un loc in care imaginea nu este obstructionata, dar de unde
se poate vedea cu usurinta cand intoarceti privirea in timp ce conduceti. Asigurati
o lungime suficienta a cablului care ajunge la punctul de fixare a ecranului.
4. Fixati ecranul contorului de suprafata (1) de placa metalica.

5.2.2. Instalarea panoului de comanda Comfort

Figura. 5.2.2. - 59. Instalarea panoului de comanda Comfort

1. Conectati cablul (1) al panoului de comanda Comfort la cablul (2) conectat la
semanatoare.
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® Fixati cablul in mod corespunzator, in asa fel incat sa nu fie prins in timpul
virajelor sau al ridicarii.

Figura. 5.2.2. - 60. Fixarea panoului de comanda Comfort
2. Fixati suportul ecranului (3) pe placa (5) cu ajutorul unui surub (6).
3. Fixati suportul ecranului (4) pe cabina cu ajutorul a doua suruburi de fixare (4).
® Atasati ecranul intr-un loc in care imaginea nu este obstructionata, dar de unde

se poate vedea cu usurinta cand intoarceti privirea in timp ce conduceti. Fixati
ecranul la o inaltime adecvata, astfel incat butoanele sa poata fi atinse fara efort.

4. Fixati ecranul controlerului (1) pe suportul ecranului (3) cu ajutorul unui surub (2).
5.3. Conectarea la tractor

PERICOL

A Pericol de strivire la conectarea si la deconectarea semanatorii. Distanta minima de
sigurantd — 5 m. Actionati cu maxima precautie atunci cand exista personal in
apropierea semanatorii si a tractorului, care ofera instructiuni privind conectarea si

deconectarea.
® Purtati manusi de protectie atunci cand conectati semanatoarea la tractor.

1. Daca utilajul este echipat cu un tavalug, reglati lungimea barei de tractiune a tavalugului
in conformitate cu sectiunea 5.3.1. Ajustarea lungimii bratului tavalugului.

2. Conectati bara de tractiune a semanatorii la carligul tractorului sau bratul tavalugului la
bratele de legatura ale tractorului.

3. Ridicati utilajul folosind sistemul hidraulic al tractorului.

4. Ridicati suportul la sol in pozitia superioara conform instructiunilor din sectiunea 5.3.2.
Utilizarea suportului la sol.
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Figura. 5.3. - 61. Cuplajele hidraulice Valtra seria T sunt furnizate ca referinta de cuplare

1. Retur Power Beyond (contrapresiune 8 bari)

2. Presiune Power Beyond

3. Comanda LS

4. Racord cu preaplin (nu racordati o conducta de retur)
5. Racord de retur liber

6. Conexiuni cu actiune dubla 1-4. + conexiuni functii
7. Conexiuni cu actiune dubla 1-4. - conexiuni functii

5. Conectati furtunurile hidraulice ale semanatorii la supapa de control cu actiune dubla a
tractorului (6, 7).

PERICOL
Asigurati-va ca tractorul este oprit si cheia este scoasa din contact.

PERICOL
Furtunurile hidraulice trebuie depresurizate in momentul racordarii.

> B>

® Racordati furtunurile hidraulice in perechi, in asa fel incat directiile de curgere sa
fie corecte. Furtunurile hidraulice sunt marcate cu coliere cu coduri cromatice.
Verificati manualul tractorului pentru a va asigura ca racordurile hidraulice sunt
adecvate.
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Numar | Furtun hidraulic Cod cromatic si
simbol
1. Conexiune de reglare a barei de tractiune S
%
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2. Racord hidraulic al reglarii presiunii brazdarului e
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3. Racord hidraulic pentru ridicarea utilajului in pozitia de (N
transport t
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4. Racord hidraulic al reglarii pozitiei placii de nivelare
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Figura. 5.3. - 62. Cablul de alimentare al controlerului Comfort DIN 9680

6. Daca utilajul este echipat cu un sistem de comanda Comfort, conectati cablul de
alimentare al controlerului (1) la mufa din cabina tractorului.

PERICOL
Asigurati-va ca tractorul este oprit si cheia este scoasa din contact.

® Asigurati-va cd geamul din spate al tractorului nu striveste cablul. Fixati cablul in

mod corespunzator, in asa fel incat sa nu fie prins in timpul virajelor sau al
ridicarii.

7. Daca este necesar, indreptati utilajul conform instructiunilor din sectiunea 5.3.3. Reglarea
pe lungime a nivelului utilajului folosind o piulitd de strangere sau 5.3.4. Reglarea pe

lungime a nivelului utilajului folosind cilindrul barei de tractiune.
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Figura. 5.3. - 63. Opritoare laterale ale bratelor de legatura ale tractorului
8. Blocati opritoarele laterale (1) ale bratelor de legatura ale tractorului, introducand stiftul
(2) in orificiul corespunzator, in asa fel incat bratul de legatura sa nu atinga anvelopele.
9. Deschideti robinetul cu bild al circuitului de ridicare al utilajului, conform instructiunilor
din sectiunea 5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al utilajului.
10. Asigurati directia tractorului in conformitate cu instructiunile din sectiunea 5.3.6.
Asigurarea directiei tractorului.
11. Cand conduceti pe camp pentru prima data, setati marcatoarele de urma de mijloc
conform instructiunilor din sectiunea 5.3.7. Ajustarea marcatoarelor de urma de mijloc.

5.3.1. Ajustarea lungimii bratului tavalugului

Figura. 5.3.1. - 64. Ajustarea lungimii bratului

1. Indepartati splintul (1) stiftului de fixare a bratului (2) si trageti stiftul de fixare din brat.
2. Ajustati lungimea bratului (3) in asa fel incat sa fie potrivita tractorului.

® Bratul are trei pozitii de reglare la intervale de 200 mm. Reglarea lungimii maxime
este de 400 mm.
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3. Introduceti stiftul de fixare in brat si fixati-I cu splintul.

5.3.2. Utilizarea suportului la sol

Figura. 5.3.2. - 65. Suport la sol
1. Scoateti splintul (4) al stiftului de fixare (5) al suportului la sol (3) si trageti afara stiftul de
fixare din suportul la sol.
2. Mutati suportul la sol in sus sau in jos cu ajutorul manetei (1).
3. Blocati suportul la sol in orificiul de montare. Prindeti stiftul de fixare si splintul.

® Orificiul de montare superior (2) blocheaza suportul la sol in pozitia inferioara.
Orificiul de montare inferior blocheaza suportul la sol in pozitia superioara.

5.3.3. Reglarea pe lungime a nivelului utilajului folosind o piulita de
strangere

® Efectuati reglarea cand utilajul se afla pe o suprafata plana.

Figura. 5.3.3. - 66. Nivelul pe lungime
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® Utilajul este in echilibru cand bara laterala (1) a utilajului este in pozitie orizontala.
Conectati semanatoarea la tractor in conformitate cu sectiunea 5.3. Conectarea la
tractor

1. Coborati utilajul folosind sistemul hidraulic al tractorului.
2. Opriti alimentarea tractorului, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana.

Figura. 5.3.3. - 67. Reglarea cu piulita de strangere
3. Eliberati dispozitivul de blocare rotind placa (1) in sus.
4. Rotiti piulita de strangere (2) cu maneta (1) si verificati vizual daca utilajul este drept.
5. Cand utilajul este drept, rotiti placa in jos pentru a cupla dispozitivul de blocare.

5.3.4. Reglarea pe lungime a nivelului utilajului folosind cilindrul barei
de tractiune
® Conectati semanatoarea la tractor inainte de a ajusta nivelul pe lungime in

conformitate cu sectiunea 5.3. Conectarea la tractor. Tractorul trebuie sa fie pornit in
timpul reglarii. Efectuati reglarea cand utilajul se afla pe o suprafata plana.

Figura. 5.3.4. - 68. Nivelul pe lungime
® Utilajul este in echilibru cand bara laterala (1) a utilajului este in pozitie orizontala.
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Figura. 5.3.4. - 69. Lamelele de reglare a cilindrului

1. Rotiti lamelele (2) catre arborele cilindrului (1).
2. Loviti cu atentie cilindrul de lamele si verificati vizual daca utilajul sta in pozitie dreapta.

® Daci este nevoie, extindeti cilindrul si addugati sau indepartati lamelele, pana
cand utilajul sta in pozitie dreapta.

5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al
utilajului

Figura. 5.3.5. - 70. Robinetele cu bila ale circuitului de ridicare

PERICOL
A inchideti robinetul cu bila al circuitului de ridicare (2) inainte de a incepe si a efectua
intretinerea.
® Robinetul cu bila al circuitului de ridicare este inchis cand manerul (1) este
perpendicular pe furtunul hidraulic (A).
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® Deschideti robinetul cu bild (4) al circuitului de ridicare a utilajului dupa ce deplasati
utilajul in pozitia de lucru.
® Robinetul cu bild al circuitului de ridicare este deschis cand manerul (3) este
paralel cu furtunul hidraulic (B).

5.3.6. Asigurarea directiei tractorului

Anexa intitulata Calcularea stabilitdtii ansamblului format din tractor si sesmdndtoare prezinta calculul
stabilitatii ansamblului format din tractor si semdanatoare. Reactia sistemului de directie al unui
tractor mic poate fi compromisda atunci cand trage semdnatoarea, deoarece o parte din
greutatea semanatorii se sprijina pe puntea din spate a tractorului. Daca reactia directiei este
slabd, recomandam utilizarea greutatilor frontale pe tractor. Sistemul de transfer al greutatii
tractorului va fi, de asemenea, oprit, deoarece cand se utilizeaza sistemul de control al greutatii,
inaltimea dispozitivului de ridicare se poate modifica pe baza sarcinii si a impactului adancimii
de insamantare.

5.3.7. Ajustarea marcatoarelor de urma de mijloc

™ N

LA

Figura. 5.3.7.- 71. Ajustarea marcatoarelor de urma de mijloc

1. Desfaceti cele doua suruburi (1).
2. Reglati latimea arborelui marcatorului de urma (3).
3. Reglati convergenta rotilor (2) rotind discul in jurul arborelui (3).

® Marcatorul de urmé trebuie s& sape o brazda suficient de adanca pentru a fi
vizibila in pamant.
Distanta dintre linia centrala a semanatorii si brazda realizata de marcatoarele de
urma de mijloc trebuie sa fie de 3 metri pentru FX300 si de 4 metri pentru FX400.
Cu toate acestea, ajustarea este indicativa. Verificati ajustarea pe camp pentru a
evita suprapunerea insamantarii cu fasiile, in conformitate cu sectiunea 6.14.
Asigurarea pozitiei marcatoarelor de urma de mijloc. Suprapunerea insamantarii
cu fasiile poate fi generata dacd, de exemplu, operatorul este asezat in unghi in
tractor.
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4. Strangeti cele doua suruburi (1).
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6. Reglarea si utilizarea utilajului

6.1. Aducerea utilajului Tn pozitia de transport

1. Pliati in sus scarile platformei de lucru.

[

Figura. 6.1. - 72. Scarile platformei de lucru
® (Cand sunt ridicate, scarile (1) vor avea un unghi de aproximativ 40 de grade fata
de platforma de lucru.

2. Ridicati utilajul folosind sistemul hidraulic al tractorului.

3. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc, asigurati-va ca acestea s-au
asezat in pozitia de transport si ca robinetele cu bila sunt inchise in conformitate cu
sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.

4. Inchideti robinetul cu bila al circuitului de ridicare al utilajului, in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al
utilajului.

5. Verificati presiunea in pneuri, in conformitate cu sectiunea 7.1.3. Verificarea presiunii in
anvelope.

6. Asigurati-va ca utilajul este curat.

® Daca este necesar, curatati utilajul conform instructiunilor din sectiunea 7.3.
Curatare.

7. Verificati vizual daca suruburile rotilor de transport sunt stranse, in conformitate cu
sectiunea 7.1.2.1. Verificarea strangerii prizoanelor rotilor de transport, si strangeti-le daca
este necesar.

8. Verificati vizual daca suruburile rulmentilor sunt stranse, in conformitate cu
sectiunea 7.1.2.2. Verificarea strangerii_suruburilor din rulmentii cu flansd ai rotilor de
transport, si strangeti-le daca este necesar.

9. Daca utilajul este echipat cu bara de tractiune standard, verificati vizual daca suruburile
dispozitivului de tractare sunt stranse, in conformitate cu sectiunea 7.1.2.6. Verificarea
strangerii suruburilor inelului de tractare, si strangeti-le daca este necesar.
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Figura. 6.1. - 73. Stifturile tavalugului

10. Daca utilajul este echipat cu un tavalug, ca accesoriu, verificati vizual daca stifturile
tavalugului (1, 2) sunt inchise.

11. Daca semanatoarea este echipata cu o bara de tractiune standard, asigurati-va ca este
cuplat si blocat carligul tractorului.

12. Daca semanatoarea este echipata cu un tavalug, asigurati-va ca bratele de legatura ale
tractorului sunt blocate de tavalug.

6.2. Aducerea utilajului Tn pozitia de lucru

1. Deschideti robinetul cu bila al circuitului de ridicare al utilajului, in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al

utilajului.

2. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc, deschideti robinetele cu bila
ale acestora, in conformitate cu instructiunile din sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu
bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.
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Figura. 6.2. - 74. Cilindrul de ridicare

3. Coborati cilindrii de ridicare in pozitia inferioara folosind sistemul hidraulic al tractorului.
® X300 are 1 cilindru de ridicare (2). FX400 are 3 cilindri de ridicare (1-3).
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6.3. Setarile de operare ale sistemului de comanda Comfort

6.3.1. Modul de operare activ

0.0 | 1040 | 0.00
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Figura. 6.3.1. - 75. Modul normal
® Utilajul si marcatoarele de urma de mijloc functioneaza normal.
Contoarele si comutarea functiei partii pentru marcatoarele de mijloc vor fi
operationale la fiecare ridicare.
Numarul ecranului functional (1) este afisat in coltul din stanga jos al interfetei cu
utilizatorul. Caseta de informare cu privire la functie (2) va clipi pe ecran atunci cand se
intra in modul Normal.

0.0 12:31

kmH

e I Drill
1 ® Lift

Inhibit

ey R

Figura. 6.3.1. - 76. Modul de blocare a ridicarii
® Utilajul ramane in pozitia de insamantare, dar marcatoarele de mijloc sunt ridicate.
Aceasta functie este utilizata atunci cand operatorul doreste sa evite un obstacol in fata
marcatoarelor de urma de mijloc in timpul functionarii.
Numarul ecranului functional (1) este afisat in coltul din stanga jos al interfetei cu
utilizatorul. Caseta de informare cu privire la functie (2) este afisata intermitent, de
asemenea, pe ecran.
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Figura. 6.3.1. - 77. Modul de oprire a contorului

® Modul de oprire a contorului corespunde cu functia de oprire a cararilor tehnologice. A
se vedea sectiunea 6.3.3.2. Oprirea contorului de carari tehnologice.
Contorul de carari tehnologice si marcatoarele de urma de mijloc sunt oprite.
Se foloseste la umplere daca utilajul trebuie sa fie coborat.
Numarul ecranului functional (1) este afisat in coltul din stanga jos al interfetei cu
utilizatorul. Caseta de informare cu privire la functie (2) este afisata intermitent, de
asemenea, pe ecran.

6.3.2. Utilizarea marcatoarelor de urma de mijloc

6.3.2.1. Selectarea modurilor automat si manual

285
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2 —— = | HAN @[?WHH
1
Figura. 6.3.2.1. - 78. Selectarea modurilor automat si manual pentru marcatoarele de urma de mijloc

1. Modificati functia marcatoarelor de urma de mijloc apasand butonul AUTO-MAN (1).
® Modul marcatoarelor de urméa de mijloc este afisat pe ecranul evidentiat (2) si (3).
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6.3.2.2. Selectarea marcatoarelor de urma de mijloc

Figura. 6.3.2.2. - 79. Selectarea marcatoarelor de urma de mijloc

1. Selectati un marcator de urma de mijloc folosind butoanele sageti.

® Apasati butonul sdgeata stanga pentru a activa marcatorul de urma de mijloc din
stanga. Apasati butonul sageata dreapta pentru a activa marcatorul de urma de
mijloc din dreapta. Marcatoarele de urma de mijloc active sunt evidentiate (1) pe
ecran.
in modul automat, marcatorul de urma de mijloc se va schimba automat atunci
cand se ajunge la hotar. In modul manual, marcatorul de urma de mijloc este
activat si dezactivat prin apasarea butoanelor sageti.

6.3.3. Utilizarea contorului de carari tehnologice

6.3.3.1. Corectia contorului de carari tehnologice

.
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Figura. 6.3.3.1. - 80. Corectia contorului de carari tehnologice
® Butonul ADD TRAMLINE COUNTER (ADAUGARE CONTOR DE CARARI TEHNOLOGICE) (2)
poate fi apdsat pentru a adauga o carare tehnologica (1) pe traseele de intoarcere sau
pentru a scadea o carare tehnologica (1) pe trasee inainte si inapoi, daca utilajul este
ridicat in mod neintentionat de prea multe ori.
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1. Adaugati o carare tehnologica apasand butonul ADD TRAMLINE COUNTER (ADAUGARE
CONTOR DE CARARI TEHNOLOGICE).

2. Scadeti o carare tehnologicad apasand butonul ADD TRAMLINE COUNTER (ADAUGARE
CONTOR DE CARARI TEHNOLOGICE) de mai multe ori succesiv pana cand se seteaza
numarul corect de carari tehnologice.

® Numarul de carari tehnologice va creste la inceput si apoi va reincepe de la 1.

6.3.3.2. Oprirea contorului de carari tehnologice

=

Figura. 6.3.3.2. - 81. Oprirea contorului de carari tehnologice
® Contorul de carari tehnologice poate fi oprit la intreruperea lucrului si la umplerea
utilajului. Contorul de cardri tehnologice poate fi oprit atunci cand functia de blocare a
ridicarii este in modul normal (1/3). A se vedea sectiunea 6.3.1. Modul de operare activ.

1. Opriti contorul de carari tehnologice apasand butonul STOP TRAMLINE COUNTER (OPRIRE
CONTOR DE CARARI TEHNOLOGICE) (1).

6.3.4. Setarea cotei tinta de ingrasaminte
® Reglarea cotei tinta de ingrasaminte este optionala.

—1
& Sty
A’E] é 2 6 6 kd-ha
Max = 987 kasha M
lz ) QFrPH
‘ Orer
S

Figura. 6.3.4. - 82. Setarea cotei tinta de ingrasaminte
® (ota tinta de ingrasaminte (1) este setata in ecranul SHFT (Schimbare).

1. Apasati butonul SET (SETARE) (2).
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® Primul numar incepe sa fie afisat intermitent.
2. Modificati valoarea apdsand butoanele sdgeti sus/jos.
3. Confirmati valoarea apasand butonul sdgeata dreapta.
4. Repetati pasii 2-3 pentru alte numere.

R 255 kaha

Max = 987 karha

W g
& Oren

Figura. 6.3.4. - 83. Confirmarea cotei tinta de ingrasaminte
5. Confirmati cota tinta de ingrdsaminte apasand butonul OK (1).

6.3.5. Selectarea modului de comanda de la distanta
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Figura. 6.3.5. - 84. Schimbarea ajustarii tinta a cotei tinta de ingrasaminte

1. Modificati ajustarea tinta a cotei tinta de ingrasaminte (1) apasand butoanele sdgeti.
® Apasarea butonului sdgeatd sus va creste cota tintd de ingrasaminte cu pasul
setat (implicit 5 %). Apasarea butonului sageata jos va micsora cota tinta de
ingrasaminte cu pasul setat (implicit 5 %). Modificarea cotei tinta este afisata pe
ecran ca procent (2).
Instructiunile privind setarea pasului sunt prezentate in sectiunea 4.2.4.2.
Ajustarea cotei tinta de ingrdsaminte.
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6.3.6. Utilizarea contorului de suprafata

8,68 Ha

888 Hrs
a.a

Sincei B9:14 B1-24-2019

e 12 FED

Figura. 6.3.6. - 85. Resetarea contoarelor de suprafata
® Pe ecran sunt afisate suprafata insdmantata (1), timpul de insdmantare (2) si cota de
lucru medie efectuata (3). Utilizati butoanele sageti sus/jos pentru a selecta informatii in
fiecare camp (Ha1, Ha2 si cantitatea totala a utilajului). Cantitatea totala nu poate fi
resetata.

1. Resetati campul apasand butonul RESET (RESETARE) (4).

Are You Sure?

Figura. 6.3.6. - 86. Confirmarea resetarii contoarelor de suprafata
2. Confirmati resetarea apasand butonul YES (DA) (1).

6.4. Unitatile de alimentare

Unitatile de alimentare sunt echipate cu un cilindru impingator. La semanatorile cu cutie de
viteze, setarea de baza a cantitatilor de alimentare se face prin modificarea lungimii efective a
rolei folosind roti de comanda de tip cu surub. Reglarea fina se face de la transmisia utilajului
prin reglarea manetei de comanda a cutiei de viteze.

La semadnatorile fara cutie de viteze, reglarea bruta a vitezei de alimentare se face folosind
transmisiile prin lant, iar reglarea find prin modificarea lungimii efective a rolei folosind roti de
comanda de tip cu surub.
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Alimentatoarele sunt actionate de mecanismul de rulare stang al utilajului prin intermediul unui
lant. In alimentator, exista o placa separatoare intre camera de alimentare si buncar, care opreste
complet alimentarea camerei alimentatorului. Inchiderea unei parti a alimentatorului cu o placa
separatoare permite insamantarea cu latimea de lucru incompleta sau, de exemplu, cresterea
distantei dintre randuri prin insamantare doar din doua in doua brazdare.

o w e A pd A
6.5. Cantitatile de insamantare
Tabelele privind insamantarea, care contin valorile de baza pentru ajustarea setdrii de
insdmantare, se afla sub capacul de transmisie al semanatorii. Tabelele privind insamantarea
pentru diferite soiuri sunt prezentate mai jos.

h Lannoite 1 Pohjaléppa 1
Fertilizer Bottom Flap 1
1 Godsel Bottenklaff 1
700
Herne 2 Pohjalidppa 3
Pea Bottom Flap 3
2 Art Bottenklaff 3
600
Harkdpapu 3 Pohjalippa 3
Field bean Bottom Flap 3
. Fava bean Bottenklaff 3
< Vehna 4 Pohjaldppa 1
§ 400 Wheat Bottom Flap 1
) 4'5 Vete Bottenklaff 1
300 6 Ohra 5 Pohjaléppi 1
Barley Bottom Flap 1
ottenkia
Korn Bottenklaff 1
7
Ruis 6 Pohjaldppd 1
Winter rye Bottom Flap 1
R3 Bottenklaff 1
ag
100
Kaura 7 Pohjalippia 1
// Oat Bottom Flap 1
¢ Havre Bottenklaff 1
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9
S 02001460

Figura. 6.5. - 87. Tabelul privind insamantarea pentru utilaje cu echipamente standard
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s Rypsi Canola Rybs 1
Rapsi OSR Raps

1 Valkoapila

White clover

Vitkléver

40

Sinimailanen 2
Alfalfa
3 Blalusern

Timotei 3
Timothy
Timotej

KG/HA

4 Nurminata 4
15 4 Meadow fescue
Angsvingel

Raiheina

i Ryegrass

Rajgras

Pohjaldppa 0
Bottom Flap 0
Bottenklaff

=]
=]
w
-
-
w
~
v

2,5 3 35 4 45
SCALE 02001480

Figura. 6.5. - 88. Tabelul privind insaméantarea - buncarul pentru seminte mici

Vehna 5 Rypsi Canola Rybs 6
s Wheat Rapsi OSR Raps
Vete Valkoapila
White clover
40 Vitklover
Ohra 3
Barley
3 Korn Sinimailanen 7
Alfalfa
Ruis 4 Blalusern
Winter rye
: Rag - -
5 L Timotei 8
& — Timothy
. Kaura 5 Timotej
Oat
Havre
Nurminata
Pohjalippi 1, Systtstela 10 Meadow fescue
Bottom Flap 1, Seed Meter 10 | Angsvingel
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10 | Raiheina
Ryegrass
Rajgras
Pohjalippi 0, SySttdtela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2

a € 7 8 ) 1 Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470

Figura. 6.5. - 89. Tabelul privind insamantarea - cutie de viteze pentru seminte 1
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00 1
Herne 1
2 Pea
60 Art
Harkdpapu 2
50 Field bean
Favabona
40( Pohjaldppa 3, sySttotela 10
< Bottom Flap 3, Seed Meter 10
} Bottenklaff 3, utmatarvals 10
300
200
0(
0 -
C 1 4 5 7
SCALE 02001500
Figura. 6.5. - 90. Tabelul privind insamantarea - cutie de viteze pentru seminte 2
800 Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel
700 |
Pohjalappa 1
Bottom Flap 1
Bottenklaff 1
600
500 |
<
< a00 |
g
300
200
100 1
0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
SCALE 02001510

Figura. 6.5. - 91. Tabelul privind insamantarea - cutie de viteze pentru seminte 3
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Vehna 2
Wheat

25 Vete
% |

Ohra 3
Barley
Korn

O 00 NO

Ruis
S Winter rye
Rag

Kaura 5
Oat

Havre

Pohjalappa 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

Rypsi Canola Rybs 6
Rapsi OSR Raps
Valkoapila

White clover

Vitklover

Sinimailanen 7
Alfalfa
Blalusern

Timotei
Timothy 8
Timotej

Nurminata
Meadow fescue
Angsvingel
Raiheina
Ryegrass
Rajgras

Pohjalippd 0, SySttotela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2
Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470

Figura. 6.5. - 92. Tabelul privind insaméantarea - cutie de viteze pentru seminte si ingrasaminte 1

KG/HA

700

600

500

400

300

200

100

1
Herne 1
2
Pea
1 Art
Harkapapu 2
] Field bean
Favabona
1 Pohjaldppa 3, syGttstela 10
Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10
0 1 2 3 - 5 6 7 8 9 10

02001500

Figura. 6.5. - 93. Tabelul privind insamantarea - cutie de viteze pentru seminte si ingrasaminte 2
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Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel

Pohjalappa 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

02001520

Figura. 6.5. - 94. Tabelul privind insamantarea - cutie de viteze pentru seminte si ingrasaminte 3

6.6. Pregatiri inainte de umplerea buncarului

6.6.1. Pregatiri Tnainte de umplerea buncarului unui utilaj fara cutie
de viteze

1. Asigurati-va cad stabilitatea ansamblului format din tractor si semdndtoare a fost calculata.
® Anexa intitulata Calculul stabilitéitii ansamblului format din tractor si semdnditoare
contine instructiuni pentru calcularea stabilitatii.
2. Asigurati-va ca buncarul este gol, curat si uscat.
® Dacd este necesar, curatati buncarul in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 7.3.1. Curdtarea buncarelor.
3. Verificati daca separatorul din buncar este in pozitia dorita.
® Dacd este necesar, reglati separatorul in conformitate cu sectiunea 6.6.4.
Ajustarea separatorului buncarului.
4. Efectuati reglarea bruta a cantitatii de alimentare, utilizdnd transmisiile prin lant, in
conformitate cu sectiunea 6.6.6. Ajustarea cantitdtii de alimentare cu transmisii prin lant.
5. Efectuati reglarea fina a cantitatii de alimentare in conformitate cu sectiunea 6.6.5.
Reglarea latimii rolei alimentatorului.
6. Ajustati pozitia clapetei inferioare a unitatilor de alimentare in conformitate cu sectiunea
6.6.8. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare.

7. Ajustati pozitia placilor separatoare ale unitatilor de alimentare in conformitate cu
sectiunea 6.6.9. Ajustarea pozitiei pldcii separatoare.
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6.6.2. Pregatiri Tnainte de umplerea buncarului unui utilaj prevazut cu
o cutie de viteze pe partea pentru seminte sau cu o cutie de viteze
dubla

1. Asigurati-va ca stabilitatea ansamblului format din tractor si semanatoare a fost calculata.
® Anexa intitulata Calcularea stabilitctii ansamblului format din tractor si semdndtoare
prezinta calculul stabilitatii.
2. Asigurati-va ca buncarul este gol, curat si uscat.
® Daca este necesar, curatati buncarul in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 7.3.1. Curatarea buncarelor.
3. Verificati daca separatorul din buncar este in pozitia dorita.
® Daci este necesar, reglati separatorul in conformitate cu sectiunea 6.6.4.
Ajustarea separatorului buncarului.
4. Efectuati reglarea bruta a cantitatii de alimentare in conformitate cu sectiunea 6.6.5.
Reglarea latimii rolei alimentatorului.
5. Efectuati reglarea fina a cantitatii de alimentare in conformitate cu sectiunea 6.6.7.
Ajustarea cantitatii de alimentare cu parghia de comanda a cutiei de viteze.
6. Ajustati pozitia clapetei inferioare a unitatilor de alimentare in conformitate cu sectiunea
6.6.8. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare.
7. Ajustati pozitia placilor separatoare ale unitatilor de alimentare in conformitate cu
sectiunea. 6.6.9. Ajustarea pozitiei placii separatoare

6.6.3. Pregatiri inainte de umplerea buncarului unui utilaj prevazut cu
buncar pentru seminte mici

1. Asigurati-va ca stabilitatea ansamblului format din tractor si semanatoare a fost calculata.
® Anexa intitulata Calcularea stabilitctii ansamblului format din tractor si semdndtoare
prezinta calculul stabilitatii.

2. Asigurati-va ca buncarul pentru seminte mici este gol, curat si uscat.

® Dacad este necesar, curdtati buncarul in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 7.3.2. Curatarea buncarului pentru seminte mici.

3. Efectuati reglarea cantitdtii de alimentare in conformitate cu sectiunea 6.6.10. Reglarea
latimii rolei alimentatorului pentru seminte mici.

4. Ajustati pozitia clapetei inferioare a unitatilor de alimentare a buncarului pentru seminte
mici in conformitate cu sectiunea 6.6.11. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare in unitatile
de alimentare ale buncdrului pentru seminte mici.

5. Ajustati placile separatoare ale unitatilor de alimentare ale buncarului pentru seminte
mici in conformitate cu sectiunea 6.6.12. Ajustarea pozitiei placii separatoare in unitatile
de alimentare ale buncarului pentru seminte mici.
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6.6.4. Ajustarea separatorului buncarului
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Figura. 6.6.4. - 95. Ajustarea separatorului buncarului

PERICOL
A inainte de ajustarea separatorului, asigurati-va ca buncarele sunt goale.

1. Scoateti cele doua bolturi de blocare (10) de pe o parte a separatorului (11).
2. Impingeti separatorul in pozitia corespunzatoare.

3. Reintroduceti bolturile de blocare.

4. Ajustati cealalta parte.

Tabelul. 6.6.4. - 15. Volumele buncarului in diferite pozitii ale separatorului pe

FX300.

FX300 Seminte (L) ingrasaminte (L) Total (L)
1. 1.100 2.400 3.500
2. 1.250 2.250 3.500
3. 1.350 2.150 3.500
4. 1.450 2.050 3.500
5. 1.600 1.900 3.500
6. 1.700 1.800 3.500
7. 1.850 1.650 3.500
8. 1.950 1.550 3.500
9. 2.150 1.350 3.500
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Tabelul. 6.6.4. - 16. Volumele buncarului in diferite pozitii ale separatorului pe
FX400

FX400 Seminte (L) ingrégéminte (L) Total (L)
1. 1.500 3.300 4.800
2. 1.700 3.100 4.800
3. 1.850 2.950 4.800
4. 2.050 2.750 4.800
5. 2.200 2.600 4.800
6. 2.350 2.450 4.800
7. 2.500 2.300 4.800
8. 2.650 2.150 4.800
9. 2.800 2.000 4.800

6.6.5. Reglarea latimii rolei alimentatorului
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Figura. 6.6.5. - 96. Reglarea latimii rolei alimentatorului

1. Reglati latimea rolei de alimentare la setdrile oferite in tabelul privind insamantarea
folosind rotile de comanda de tip cu surub din partea dreapta a buncarului.
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® Tabelele privind insdmantarea sunt prezentate in sectiunea 6.5. Cantitatile de
insamantare.
Discul de comanda (1) este pentru seminte, iar discul de comanda (2) este pentru
ingrasaminte. Daca utilajul este prevazut cu functia de ajustare a cotei tinta de
ingrasaminte, nu exista niciun disc de comanda pentru ingrasaminte.
Cantitatea de seminte creste atunci cand roata de comanda pentru seminte se
roteste in sens orar. Cantitatea de ingrasaminte creste atunci cand discul de
comanda pentru ingrasaminte se roteste in sens orar.
Scara principala a cantitatii de insamantare se afla pe dispozitivul de blocare al
rotii de comanda (3), iar scara secundara se afla pe janta rotii de comanda (4).

Figura. 6.6.5. - 97. Rola alimentatorului
L Cantitatile alimentate cresc atunci cand rola (1) este introdusa in alimentator si
scad cand rola este scoasa din alimentator.

6.6.6. Ajustarea cantitatii de alimentare cu transmisii prin lant
® Dacd semanitoarea nu este echipatd cu cutie de viteze, reglarea brutd a cantitatii de

alimentare se realizeaza cu transmisiile prin lant si reglarea fina se face prin reglarea
[atimii rolei.
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Figura. 6.6.6. - 98. Schimbarea transmisiilor prin lant si a lantului

1. Slabiti roata de tensionare (1).

2. Scoateti splintul (2) de pe transmisia prin lant (3). Desprindeti lantul (4) si transmisia prin
lant (3).

3. Fixati o noua transmisie prin lant si un lant nou.

® |a semanatul cerealelor, folositi o transmisie prin lant cu un pas de z=15.
La semanatul ierbii, folositi o transmisie prin lant cu un pas de z = 29.

4. Asezati la loc splintul si strangeti roata de tensionare.

6.6.7. Ajustarea cantitatii de alimentare cu parghia de comanda a
cutiei de viteze

Figura. 6.6.7. - 99. Parghiile de comanda ale cutiei de viteze
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® Dacd seminatoarea este echipatd cu cutie de viteze, reglarea brutd a cantitatii de
alimentare se realizeaza prin ajustarea latimii rolei, iar ajustarea fina se efectueaza de la
transmisia prin lant a utilajului regland parghia de comanda a cutiei de viteze. Parghia
de comanda (1) este pentru ingrasaminte, iar parghia de comanda (2) este pentru
seminte. Cantitatea de alimentare creste atunci cand valoarea scarii de ajustare creste si
invers.
Reglati latimea rolei alimentatorului in conformitate cu sectiunea 6.6.5. Reglarea latimii
rolei alimentatorului. La insdamantarea cerealelor si la aplicarea ingrasamintelor, rolele
trebuie sa fie in pozitia 10. La insdmantarea semintelor mici, rolele trebuie sa fie in
pozitia 2.

6.6.8. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare

Figura. 6.6.8. - 100. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare

1. Schimbati pozitia parghiei de comanda (1) din partea frontald a semanatorii pe scara cu
crestaturi, in functie de materialului care urmeaza sa fie insamantat.

oih
A
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L

Figura. 6.6.8. - 101. Pozitiile clapetei inferioare
® |ainsamantarea semintelor mici, clapeta inferioara trebuie sa fie in pozitia 0.

La insdmantarea cerealelor si la aplicarea ingrasamintelor, clapeta inferioara

trebuie sa fie in pozitia 1.

Cand se seamdna seminte mari, cum ar fi mazdre sau fasole, clapeta inferioara

trebuie sa fie in pozitia 3.

Cand se aplica ingrasaminte organice, clapeta inferioara trebuie sa fie in pozitia 3.
2. Schimbati pozitia parghiei de comanda din spatele semanatorii, in functie de ce

operatiune se efectueaza.
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® parghia de comanda din spate se regleaza de pe platforma de lucru.

6.6.9. Ajustarea pozitiei placii separatoare

Figura. 6.6.9. - 102. Ajustarea pozitiei placii separatoare

1. Reglati pozitia placilor separatoare (1) ale alimentatoarelor pe partea pentru seminte si
ingrasaminte, in conformitate cu materialul care va fi insamantat.
® La semanarea rapitei si a semintelor oleaginoase, placa separatoare trebuie sa
aiba inchise trei crestaturi.
La semanarea ierbii, placa separatoare trebuie sa aiba inchise doua crestaturi.
La semadnarea cerealelor, la aplicarea ingrasamintelor si la semanarea boabelor de
fasole, placa separatoare trebuie sa fie complet deschisa.
Toate pldacile separatoare trebuie sa fie in aceeasi pozitie.
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6.6.10. Reglarea latimii rolei alimentatorului pentru seminte mici
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Figura. 6.6.10. - 103. Reglarea latimii rolei alimentatorului pentru seminte mici

1. Reglati latimea rolei alimentatorului la setarile oferite in tabelul privind insdmantarea,
folosind rotile de comanda de tip cu surub din partea dreapta a buncarului pentru
seminte mici.

® Tabelele privind insdmantarea sunt prezentate in sectiunea 6.5. Cantitatile de
insamantare.

Scara principala a cantitatii de insdmantare se afla pe dispozitivul de blocare al
rotii de comanda (2), iar scara secundara se afla pe janta rotii de comanda (1).
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Figura. 6.6.10. - 104. Rola alimentatorului buncarului pentru seminte mici

® Cantitatile alimentate cresc atunci cand rola (1) este introdusa in alimentator si scad
cand rola este scoasa din alimentator.
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6.6.11. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare Tn unitatile de alimentare

ale buncarului pentru seminte mici

Figura. 6.6.11. - 105. Ajustarea pozitiei clapetei inferioare in unitatile de alimentare ale buncarului pentru
seminte mici

1. Schimbati pozitia parghiei de comanda (1) pe scara cu crestaturi.

Figura. 6.6.11. - 106. Pozitiile clapetei inferioare in unitatile de alimentare ale buncarului pentru seminte
mici
® |ainsamantarea semintelor mici, clapeta inferioara trebuie sa fie in pozitia 0.
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6.6.12. Ajustarea pozitiei placii separatoare Tn unitatile de alimentare
ale buncarului pentru seminte mici

Figura. 6.6.12. - 107. Ajustarea pozitiei placii separatoare in unitatile de alimentare ale buncarului pentru
seminte mici
1. Ajustati pozitia placilor separatoare (1) in functie de materialul care va fi insamantat.

® | a semanarea ierbii, placa separatoare trebuie sa aiba inchise doua crestaturi.
La semanarea rapitei si a semintelor oleaginoase, placa separatoare trebuie sa

aiba inchise trei crestaturi.
Toate placile separatoare trebuie sa fie in aceeasi pozitie.

6.7. Umplerea buncarelor

PERICOL

A Pericol de cadere in timpul efectuarii lucrarilor pe platforma. Procedati cu atentie in
timpul efectuarii lucrarilor pe platforma. Accesul pe treptele platformei este permis

numai cand utilajul este coborat.

{

Figura. 6.7. - 108. Scarile platformei de lucru
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1. Coborati utilajul in pozitia de lucru in conformitate cu sectiunea 6.2. Aducerea utilajului in
pozitia de lucru si pliati scarile platformei de lucru (1) in jos.

Figura. 6.7. - 109. Prelata buncarului

2. Desprindeti cele doua bucle (2) ale prelatei buncarului (1).
3. Trageti de franghie (3).

in interiorul prelatei existd un arc care o ruleaza in sus. Nu dati drumul niciodata

prelatei, tineti capatul pana cand prelata se deschide.

4. Umpleti buncarul (buncarele) cu seminte si/sau ingrasaminte.

B>k P

PERICOL
Nu treceti niciodata pe sub o sarcina ridicata.

PERICOL
Cand efectuati umplerea buncarelor, asigurati-va ca nu se afla nimeni pe
semanatoare sau in interiorul buncarelor.

PERICOL

Evitati sa respirati praful generat de substanta pentru tratamentul semintelor si
praful de ingrasaminte. Substanta pentru tratamentul semintelor reprezinta un
risc major pentru sanatate.

PERICOL

Cititi fisa cu date de securitate a produsului pentru tratament si cea a
ingrasamintelor si urmati avertizarile din acestea.

Se recomanda efectuarea umplerii buncarelor de pe laterala acestora.
Va recomandam sa deschideti sacii in vrac folosind un cutit cu maner lung sau un
carlig de taiere.

5. Inchideti prelata (1) si fixati cele doua bucle ale prelatei (2).
6. Pliati in sus scarile platformei de lucru.

Cand sunt ridicate, scdrile vor avea un unghi de aproximativ 40 de grade fatd de
platforma de lucru.
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6.8. Calibrarea produsului

Tabelele privind insamantarea care contin valorile de baza pentru ajustarea cantitatii de
insamantare se afla sub capacul de transmisie din semdanatoare. Tabelele privind insamantarea
sunt prezentate in sectiunea 6.5. Cantitatile de insamantare. Cu toate acestea, exista diferente
mari intre seminte, motiv pentru care cantitatea efectiva de insamantat trebuie sa fie verificata
intotdeauna printr-o proba de calibrare. Tratarea semintelor, cum ar fi substantele pentru
tratamentul semintelor, are un impact considerabil asupra fluiditatii.

Proba de calibrare trebuie sa fie efectuata ori de cate ori se fac modificari ale cantitatilor de
alimentare. Cantitatile de ingrasaminte pot varia foarte mult mai ales din cauza umiditatii si
fluiditatii ingrasamintelor.

Cand utilajul se deplaseaza pe drum avand buncarele pline cu ingrasaminte si seminte, vibratiile
pot provoca arcuire in interiorul buncarelor. Toamna sau dupa ploaie, ingrasamintele absorb
umiditatea in alimentatoare, modificdnd fluiditatea ingrasamintelor. Din acest motiv, se
recomanda ca la inceperea insamantarii sa asigurati monitorizarea debitului uniform al
ingrasamintelor sau al semintelor din toate alimentatoarele. Efectuarea probei de calibrare se
face in ordine si verificand vizual existenta unei cantitati de alimentare uniforme in toate
alimentatoarele.

e 7 T T i v s i’ e R 1

Figura. 6.8. - 110. Roata de transmisie
® | a efectuarea probei de calibrare, utilajul trebuie ridicat din pozitia de lucru, astfel incat
roata de transmisie (1) sa se desprinda de pe anvelope.
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6.8.1. Proba de calibrare pentru ingragaminte pe un utilaj fara cutie de
viteze sau cu cutie de viteze pe partea pentru seminte

PERICOL

A Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana inainte de efectuarea
probei de calibrare. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc,
inchideti robinetele cu bild ale acestora, in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.

1. Ridicati capacul transmisiei.
1A 1 1B

1A 1 1B 2

Figura. 6.8.1. - 111. Proba de calibrare pentru ingrasaminte. in partea stanga, un utilaj fara cutie de
viteze, iar in dreapta, un utilaj prevazut cu o cutie de viteze pe partea pentru seminte.

2. Aliniati tavile de calibrare (5) cu arborele de alimentare de pe partea pentru ingrasaminte,
rotind manivela (1) in pozitia 1B.
® Pozitia 1A a manivelei este pentru partea pentru seminte, iar pozitia centrala este
pentru insamantare.
3. Verificati daca tavile de calibrare sunt la alimentatoare, iar dispozitivul de blocare al
acestora (6) este rotit spre lateral.
4. Scoateti cuiul spintecat (4) aflat pe partea pentru seminte din transmisia prin lant a
arborelui de alimentare. Daca utilajul este echipat cu un buncar pentru seminte mici,
scoateti cuiul spintecat (2) al buncarului pentru seminte mici.

5. Atasati manivela pentru proba de calibrare (3) la arborele pentru proba de calibrare. Rotiti
manivela pana cand din toate alimentatoarele iese un flux uniform de ingrasaminte. Goliti
tavile de calibrare.

6. Rotiti arborele spre stanga cate 1 data pe secunda folosind manivela pentru proba de
calibrare.

® Se obtine o suprafatd de 100 m” prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.

7. Trageti tavile de calibrare afara si cantariti cantitatile pe care le contin acum.
® (Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel
cantitatile pentru un hectar vor fi insutite.

Daca rezultatul cantaririi nu se potriveste cu cantitatea dorita, reglati lungimea
rolei in conformitate cu sectiunea 6.6.5. Reglarea latimii rolei alimentatorului.
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8.

10.
11.
12.

Repetati proba de calibrare. Asigurati-va ca rezultatul este suficient de aproape de
cantitatea tinta.

Asezati tavile de calibrare in utilaj. Asigurati-va ca tavile sunt in ordinea corecta si ca sunt
conectate intre acestea in mod corect.

Introduceti cuiele spintecate.
Rotiti manivela pentru a aduce tavile de calibrare in pozitia de insamantare.
Asezati la loc capacul transmisiei.

6.8.2. Proba de calibrare pentru ingrasaminte la un utilaj cu cutie de
viteze dubla

PERICOL
A Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana inainte de efectuarea

1.

probei de calibrare. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc,
inchideti robinetele cu bila ale acestora, in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.

Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 6.8.2. - 112. Proba de calibrare pentru ingrasaminte la un utilaj cu cutie de viteze dubla

. Aliniati tavile de calibrare (5) cu arborele de alimentare de pe partea pentru ingrasaminte,

rotind manivela (1) in pozitia 1B.
® Pozitia 1A a manivelei este pentru partea pentru seminte, iar pozitia centrala este
pentru insamantare.

. Verificati daca tavile de calibrare sunt la alimentatoare, iar dispozitivul de blocare al

acestora (6) este rotit spre lateral.

. Scoateti cuiul spintecat (4) aflat pe partea pentru seminte din transmisia prin lant a

arborelui de alimentare. Daca utilajul este echipat cu un buncar pentru seminte mici,
scoateti cuiul spintecat (2) al buncarului pentru seminte mici.

. Atasati manivela pentru proba de calibrare (3) la arborele pentru proba de calibrare. Rotiti

manivela pana cand din toate alimentatoarele iese un flux uniform de ingrasaminte. Goliti
tavile de calibrare.

. Rotiti arborele spre stanga cate 1 data pe secunda folosind manivela pentru proba de

calibrare.
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® Se obtine o suprafata de 100 m? prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.

7. Trageti tavile de calibrare afara si cantariti cantitatile pe care le contin acum.
® Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel
cantitatile pentru un hectar vor fi insutite.
Daca rezultatul cantaririi nu se potriveste cu cantitatea doritd, reglati maneta de
comanda a cutiei de viteze (7). Cantitatea de alimentare creste atunci cand
valoarea scalei de ajustare creste.
8. Repetati proba de calibrare. Asigurati-va ca rezultatul este suficient de aproape de
cantitatea tinta.
9. Introduceti cuiele spintecate.
10. Rotiti manivela pentru a aduce tavile de calibrare in pozitia de insamantare.
11. Asezati la loc capacul transmisiei.

6.8.3. Proba de calibrare cu ajustarea cotei tinta de ingragaminte —
modelul de baza

® Aceastd sectiune contine instructiuni privind efectuarea probelor de calibrare utilizand
reglarea cotei tinta de ingrasdaminte in sistemul de comanda Comfort. Daca utilajul nu
are cutie de viteze sau are o cutie de viteze pentru partea pentru seminte, proba de
calibrare trebuie efectuata conform acestor instructiuni.

PERICOL
A Cuplati frana de mana a tractorului inainte de a efectua proba de calibrare. Daca utilajul
este prevazut cu marcatoare de urma de mijloc, inchideti supapele obturatoare ale
acestora conform instructiunilor din sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale
marcatoarelor de urma de mijloc.
® Actuatorul liniar se misca numai atunci cand arborele de alimentare se roteste, pentru a
preveni deteriorarea alimentatoarelor.

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 6.8.3. - 113. Proba de calibrare cu reglarea cotei tinta de ingrasaminte in partea stanga, un utilaj
fara cutie de viteze, iar in dreapta, un utilaj prevazut cu cutie de viteze.
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2. Aliniati tavile de calibrare (4) cu arborele de alimentare de pe partea pentru ingrasaminte,
rotind manivela in pozitia 1B.
® Pozitia 1A a manivelei este pentru partea pentru seminte, iar pozitia centrala este
pentru insamantare.
3. Asigurati-va ca tavile de calibrare sunt aliniate cu alimentatoarele, iar dispozitivul de
blocare a acestora (5) este rotit spre lateral.
4. Scoateti cuiul spintecat (3) aflat pe partea pentru seminte din transmisia prin lant a
arborelui de alimentare. Daca utilajul este echipat cu un buncar pentru seminte mici,
scoateti cuiul spintecat (2) al buncarului pentru seminte mici.
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Figura. 6.8.3. - 114. Ecranul de configurare
5. Din ecranul de configurare al interfetei cu utilizatorul, selectati Product Calibration

(Calibrarea Produsului) (1).
® Folositi butoanele sageti sus/jos pentru a derula meniul. Deschideti ecranul

apasand butonul OK (2).
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Figura. 6.8.3. - 115. Cota tinta de ingrasaminte
6. Modificati cota tinta de ingrasaminte (1) apasand butonul SET (SETARE) (2).
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Figura. 6.8.3. - 116. Setarea cotei tinta de ingrasaminte
® Primul numar incepe s fie afisat intermitent.

7. Modificati valoarea apdsand butoanele sageti sus/jos.
8. Confirmati valoarea apasand butonul sageata dreapta.
® Unul dintre numere incepe s fie afisat intermitent.
9. Repetati pasii 7-8 pentru al doilea si al treilea numar.
10. Apasati OK (1).

L
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0K To Continue
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Figura. 6.8.3. - 117. Acceptarea cotei tinta de ingrasaminte

11. Apasati butonul OK (1).
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Figura. 6.8.3. - 118. Manivela pentru proba de calibrare. In partea stanga, un utilaj fara cutie de viteze,
iar in dreapta, un utilaj prevazut cu cutie de viteze.

12. Atasati manivela pentru proba de calibrare (1) la arborele pentru proba de calibrare. Rotiti
manivela pana cand actuatorul liniar s-a deplasat in pozitie.
® Manivela este rotita de 22 de ori pe FX300 si de 16,5 ori pe FX400.

Assemble calibration trays)
ahd rotate the handle
to center the actuator

B e e o ]

Figura. 6.8.3. - 119. Inceperea probei de calibrare - modelul de bazi
13. Apasati butonul OK (1).

14. Tncepeti proba de calibrare. Rotiti manivela pana cand din toate alimentatoarele iese un
flux uniform de ingrasaminte. Goliti tavile de calibrare.
® Se obtine o suprafatd de 100 m? prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.
15. Trageti tavile de calibrare afara si cantariti cantitatile pe care le contin acum.

® (Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel
cantitatile pentru un hectar vor fiinsutite.
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Figura. 6.8.3. - 120. Setarea rezultatului cantaririi
® Rezultatul cantaririi (1) este afisat pe ecran. Primul numadr este afisat intermitent.

16. Modificati valoarea apasand butoanele sageti sus/jos.
17. Confirmati valoarea apasand butonul sageata dreapta.
® Unul dintre numere incepe s fie afisat intermitent.
18. Repetati pasii 16-17 pentru alte numere.
19. Confirmati corectia apasand butonul OK (2).

—_

01d Factor = 3.088
New Factor = 3,000 ®
Error = 0.6%®
Max Rate = 699 ka<ha

A WN

Figura. 6.8.3. - 121. Valorile calibrarii pentru proba de calibrare - modelul de baza
® pe ecran se afiseaza vechea valoare de calibrare (1), noua valoare de calibrare (2),
diferenta dintre valoarea veche si cea noua (ca procent) (3) si viteza maxima de
alimentare (4).

20. Apasati butonul OK (5).

21. Introduceti cuiele spintecate.

22. Rotiti manivela pentru a aduce tavile de calibrare in pozitia de insamantare.
23. Asezati la loc capacul transmisiei.

b

6.8.4. Proba de calibrare cu ajustarea cotei tinta de ingragaminte —
utilaj cu cutie de viteze

® Aceastd sectiune contine instructiuni privind efectuarea probelor de calibrare utilizand
reglarea cotei tintd de ingrasaminte in sistemul de comanda Comfort. Daca utilajul are
cutie de viteze dubla, proba de calibrare trebuie efectuata conform acestor instructiuni.
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PERICOL

A Cuplati frana de mana a tractorului inainte de a efectua proba de calibrare. Daca utilajul
este prevazut cu marcatoare de urma de mijloc, inchideti supapele obturatoare ale
acestora conform instructiunilor din sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale

marcatoarelor de urma de mijloc.

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 6.8.4. - 122. Proba de calibrare cu ajustarea cotei tinta de ingrasaminte pe un utilaj cu o cutie de
viteze dubla

2. Aliniati tavile de calibrare (4) cu arborele de alimentare de pe partea pentru ingrasaminte,
rotind manivela in pozitia 1B.
® Pozitia 1A a manivelei este pentru partea pentru seminte, iar pozitia centrala este
pentru insamantare.
3. Asigurati-va ca tdvile de calibrare sunt aliniate cu alimentatoarele, iar dispozitivul de
blocare a acestora (5) este rotit spre lateral.

4. Scoateti cuiul spintecat (3) aflat pe partea pentru seminte din transmisia prin lant a
arborelui de alimentare. Daca utilajul este echipat cu un buncar pentru seminte mici,
scoateti cuiul spintecat (2) al buncarului pentru seminte mici.

—_’__.——'—‘—_—__———_—t—._\

1 —_ [18 58
® ) 1. Product Calibration
2. User Sstup
3. Factory Setup
4. Diagnostics

(SR ] | R o] | b ]

Figura. 6.8.4. - 123. Ecranul de configurare
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5. Din ecranul de configurare al interfetei cu utilizatorul, selectati Product Calibration
(Calibrarea Produsului) (1).
® Folositi butoanele sageti sus/jos pentru a derula meniul. Deschideti ecranul
apasand butonul OK (2).

,—4—’—"F_k—_kl_—__k____4'__—‘4__k_m_“‘_“ﬁ

‘ A
=4 '

Pooe

ENTER TRARGET
APPLICATION RATE

0K To Continue

:

Figura. 6.8.4. - 124. Cota tinta de ingrasaminte
6. Modificati cota tinta de ingrasaminte (1) apasand butonul SET (SETARE) (2).

80 4

2=

ENTER TRRGET
APFPLICATION RATE

B o

Figura. 6.8.4. - 125. Setarea cotei tinta de ingrasaminte
® Primul numar incepe s fie afisat intermitent.

7. Modificati valoarea apasand butoanele sageti sus/jos.
8. Confirmati valoarea apasand butonul sageata dreapta.
® Unul dintre numere incepe s fie afisat intermitent.
9. Repetati pasii 7-8 pentru al doilea si al treilea numar.
10. Apasati OK (1).

102 (189)



M U LT'VA Manual de operare si intretinere

1.00 FX300 si FX400 Comfort

LR

268...

ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

0K To Continue

BT

Figura. 6.8.4. - 126. Acceptarea cotei tinta de ingrasaminte

11. Apasati butonul OK (1).

Figura. 6.8.4. - 127. Manivela pentru proba de calibrare
12. Atasati manivela pentru proba de calibrare (1) la arborele pentru proba de calibrare. Rotiti
manivela pana cand din toate alimentatoarele iese un flux uniform de ingrasaminte. Goliti
tavile de calibrare.
® Se obtine o suprafatd de 100 m” prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.
13. Trageti tavile de calibrare afara si cantariti cantitatile pe care le contin acum.
® (Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel
cantitatile pentru un hectar vor fi insutite.
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Figura. 6.8.4. - 128. Introducerea rezultatului cantaririi
® Rezultatul cantaririi (1) este afisat pe ecran. Primul numadr este afisat intermitent.

14. Modificati valoarea apasand butoanele sageti sus/jos.
15. Confirmati valoarea apasand butonul sageata dreapta.
® Unul dintre numere incepe s fie afisat intermitent.
16. Repetati pasii 14-15 pentru alte numere.
17. Confirmati corectia apasand butonul OK (2).

L 1
o |
01d Factor = 0.480 [- 2
New Factor = 8,460 -
E::Dran . = 0.0%® — I I
Max Rate = STl.k'Evha [- 3
0K to Correct Error = |
ESC to Retest 4
E,
A
.
_J 5

Figura. 6.8.4. - 129. Valorile calibrarii pentru proba de calibrare - utilaj cu cutie de viteze
® pe ecran se afiseaza vechea valoare de calibrare (1), noua valoare de calibrare (2),
diferenta dintre valoarea veche si cea noua (ca procent) (3) si viteza maxima de
alimentare (4).

18. Apasati butonul OK (5).

19. Introduceti cuiele spintecate.

20. Rotiti manivela pentru a aduce tavile de calibrare in pozitia de insamantare.
21. Asezati la loc capacul transmisiei.
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6.8.5. Proba de calibrare pentru seminte la un utilaj fara cutie de
viteze

PERICOL

A Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana inainte de efectuarea
probei de calibrare. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc,
inchideti robinetele cu bila ale acestora, in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.

1. Ridicati capacul transmisiei.

1A 1 1B

Figura. 6.8.5. - 130. Proba de calibrare pentru seminte la un utilaj fara cutie de viteze.

2. Aliniati tavile de calibrare (4) cu arborele de alimentare de pe partea pentru seminte,

rotind manivela in pozitia 1A.
® Ppozitia 1B a manivelei este pentru partea pentru ingrasaminte, iar pozitia centrala
este pentru insamantare.

3. Verificati daca tavile de calibrare sunt la alimentatoare, iar dispozitivul de blocare al
acestora (5) este rotit spre lateral.

4. Scoateti cuiul spintecat (6) aflat pe partea pentru ingrasaminte din transmisia prin lant a
arborelui de alimentare. Daca utilajul este echipat cu un buncar pentru seminte mici,
scoateti cuiul spintecat (2) al buncarului pentru seminte mici.

5. Atasati manivela pentru proba de calibrare (3) la arborele pentru proba de calibrare. Rotiti
manivela pana cand din toate alimentatoarele iese un flux uniform de ingrasaminte sau
de seminte. Goliti tavile de calibrare.

6. Rotiti arborele spre stanga cate 1 data pe secunda folosind manivela pentru proba de
calibrare.

® Se obtine o suprafata de 100 m? prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.
7. Trageti tavile de calibrare afara si cantariti cantitatile pe care le contin acum.
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® (Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel
cantitatile pentru un hectar vor fi insutite.
Daca rezultatul cantaririi nu se potriveste cu cantitatea doritd, reglati lungimea
rolei in conformitate cu sectiunea 6.6.5. Reglarea latimii rolei alimentatorului.

8. Repetati proba de calibrare. Asigurati-va ca rezultatul este suficient de aproape de
cantitatea tinta.

9. Asezati tavile de calibrare in utilaj. Asigurati-va ca tavile sunt in ordinea corecta si ca sunt
conectate intre acestea in mod corect.

10. Introduceti cuiele spintecate.
11. Rotiti manivela pentru a aduce tavile de calibrare in pozitia de insamantare.
12. Asezati la loc capacul transmisiei.

6.8.6. Proba de calibrare pentru seminte la un utilaj prevazut cu o
cutie de viteze pe partea pentru seminte sau cu o cutie de viteze dubla

PERICOL

A Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana inainte de efectuarea
probei de calibrare. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc,
inchideti robinetele cu bila ale acestora, in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.

1. Ridicati capacul transmisiei.

i T 1B 2 1A 1 1B 2

Figura. 6.8.6. - 131. Proba de calibrare pentru seminte. in partea stanga, un utilaj cu cutie de viteze pe
partea pentru seminte, iar in dreapta, un utilaj prevazut cu o cutie de viteze dubla.

2. Aliniati tavile de calibrare (5) cu arborele de alimentare de pe partea pentru seminte,
rotind manivela (1) in pozitia 1A.
® Pozitia 1B a manivelei este pentru partea pentru ingrasaminte, iar pozitia centrala
este pentru insamantare.
3. Verificati daca tavile de calibrare sunt la alimentatoare, iar dispozitivul de blocare al
acestora (6) este rotit spre lateral.
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4. Scoateti cuiul spintecat (7) aflat pe partea pentru ingrasaminte din transmisia prin lant a
arborelui de alimentare. Daca utilajul este echipat cu un buncar pentru seminte mici,
scoateti cuiul spintecat (2) al buncarului pentru seminte mici.

5. Atasati manivela pentru proba de calibrare (4) la arborele pentru proba de calibrare. Rotiti
manivela pana cand din toate alimentatoarele iese un flux uniform de ingrasaminte sau
de seminte. Goliti tavile de calibrare.

6. Rotiti arborele spre stanga cate 1 data pe secunda folosind manivela pentru proba de
calibrare.

® Se obtine o suprafata de 100 m? prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.

7. Trageti tavile de calibrare afara si cantariti cantitatile pe care le contin acum.

® (Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel
cantitatile pentru un hectar vor fiinsutite.
Daca rezultatul cantaririi nu se potriveste cu cantitatea doritd, reglati lungimea
rolei cu maneta de comanda a cutiei de viteze. Cantitatea de alimentare creste
atunci cand valoarea scalei de ajustare creste.
8. Repetati proba de calibrare. Asigurati-va ca rezultatul este suficient de aproape de
cantitatea tinta.
9. Asezati tavile de calibrare in utilaj. Asigurati-va ca tavile sunt in ordinea corecta si ca sunt
conectate intre acestea in mod corect.
10. Introduceti cuiele spintecate.
11. Rotiti manivela pentru a aduce tavile de calibrare in pozitia de insamantare.
12. Asezati la loc capacul transmisiei.

6.8.7. Proba de calibrare a buncarului pentru seminte mici

PERICOL

A Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana inainte de efectuarea
probei de calibrare. Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc,
inchideti robinetele cu bila ale acestora, in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bila ale marcatoarelor de urma de mijloc.
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Figura. 6.8.7. - 132. Ansamblul palniei de alimentare al buncarului pentru seminte mici

1. Desfaceti cele patru stifturi de blocare (2) ale ansamblului palniei de alimentare.

2. Setati ansamblul palniei de alimentare in pozitia probei de calibrare prin plierea palniei in
jos si impingand-o spre buncar. Blocati ansamblul palniei de alimentare utilizand stifturile
de blocare si orificiul inferior (1).

3. Introduceti cele 2 tavi de calibrare (3, 4) la locul lor pe sina sub buncarul de seminte mici.

2
‘I,_
2
‘l_,
—3
."‘; ) 3
1 2

Figura. 6.8.7. - 133. Proba de calibrare a buncarului pentru seminte mici. Figura de sus ilustreaza un utilaj
fara cutie de viteze, figura din mijloc un utilaj cu o cutie de viteze pe partea pentru seminte, iar figura de
jos un utilaj cu o cutie de viteze dubla.
4. Scoateti cuiele spintecate aflate pe partea pentru ingrasaminte (1) sau seminte (2) din
transmisia prin lant a arborelui de alimentare.
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5. Atasati manivela pentru proba de calibrare (3) la arborele pentru proba de calibrare si
rotiti-o pana cand din toate alimentatoarele iese un flux uniform de ingrasaminte sau de
seminte. Goliti tavile de calibrare ale buncarului pentru seminte mici.

6. Rotiti arborele spre stanga cate 1 data pe secunda folosind manivela pentru proba de
calibrare.

® Se obtine o suprafatd de 100 m” prin rotirea manivelei de 22 de ori pe FX300 si de
16,5 ori pe FX400.

7. Trageti afara tavile de calibrare ale buncdrului pentru seminte mici si cantariti cantitatile

pe care le contin acum.

® Cantitatea obtinuta in proba de calibrare corespunde suprafetei de 100 m?, astfel

cantitatile pentru un hectar vor fiinsutite.
Daca rezultatul cantaririi nu se potriveste cu cantitatea doritd, reglati lungimea
rolei in conformitate cu sectiunea 6.6.10. Reglarea latimii rolei alimentatorului
pentru seminte mici.

8. Repetati proba de calibrare Asigurati-va ca rezultatul este suficient de aproape de

cantitatea tinta.
9. Asezati la loc ansamblul palniei de alimentare si splinturile.
10. Atasati tavile de calibrare.

11. Asezati la loc capacul transmisiei.

6.9. Reglarea adancimii de Tnsamantare a brazdarului

Figura. 6.9. - 134. Reglarea adancimii de insamantare a brazdarului

1. Reglati inaltimea rotii de acoperire (2) in raport cu brazdarul de insamantare, mutand
parghia (1) la crestatura dorita din placa de ajustare.
® (Cand parghia este in jos, adancimea de insdmantare este maxima, adica 8 cm.
Cand parghia este in sus, adancimea de insamantare este de 0 cm.
Reglarea inaltimii este indexatad in incremente de aproximativ 0,5 cm.
2. Repetati pasul 1 pentru toate brazdarele.
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Figura. 6.9. - 135. Brazdarele din fata si din spate
® Brizdarele din fata (1) si din spate (2) trebuie sa fie ajustate in acelasi mod. Asigurati-va
ca parghiile sunt reglate la aceeasi crestatura in ambele placi de reglare.

6.10. Ajustarea presiunii brazdarului

Figura. 6.10. - 136. Ajustarea presiunii brazdarului

1. Ajustati presiunea brazdarului, modificand presiunea din cilindrii de presiune a
brazdarului (1).
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® FX300 este prevazuta cu 20 de cilindri de presiune a brazdarului, iar FX400 cu 26.

Cilindrul apasa in jos cadrul discului brazdarului. Sistemul este echipat cu
acumulatori de presiune, care permit brazdarelor sa urmeze contururile de pe
teren, schimband lungimea cursei cilindrului.

Intervalul de reglare a presiunii brazdarului este de 50-250 kg. Pe sol afanat,
folositi presiune mai mica, iar pe sol tare, presiune mai mare. Mai intai setati o
presiune prea ridicata si apoi micsorati-o, daca este nevoie, mai degraba decat sa
setati o presiune prea mica de la inceput. Presiunea brazdarului poate fi reglata in
timpul functionarii. De exemplu, poate fi micsorata la capatul campului cu sol
adanc si marita la capatul cu solul argilos, pentru a mentine adancimea de
insamantare dorita.

Starea presiunii brazdarului este afisata pe pagina manometrului care indica
presiunea brazdarului (consultati sectiunea 4.2.1.7. Manometrul pentru brazdar).

6.11. Ajustarea grapei posterioare

1
2
3
O
o O

Figura. 6.11. - 137. Ajustarea grapei posterioare

1. Folositi surubul (1) pentru a regla inaltimea grapei posterioare.

® Cu cat este mai lunga portiunea vizibila a surubului, cu atat este mai inalta pozitia

grapei posterioare.

2. Ajustati unghiul grapei posterioare introducand stiftul grapei posterioare (2) in orificiul
corespunzator (3).
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® Alegeti una dintre cele trei gauri.
Cand stiftul este in gaura inferioara, grapa posterioara este in pozitia verticala.
Aceasta pozitie permite grapei posterioare sa miste cea mai mare parte a solului.
Cand stiftul este in gaura superioara, unghiul pozitiei grapei posterioare este cel
mai larg. Aceastd pozitie este folosita daca exista multa masa pe sol. Aceasta
pozitie permite grapei posterioare sa patrunda cel mai bine in sol.

6.12. Ajustarea placii de nivelare frontale

Figura. 6.12. - 138. Ajustarea placii de nivelare frontale

1. Ajustati inaltimea placii de nivelare frontale punand clemele (1) de-a lungul arborilor
celor doi cilindri hidraulici ai placii de nivelare frontale.

Tabelul. 6.12. - 17. Grosimile si cantitatile clemelor placii de nivelare

frontale

Culoarea clemei Grosimea clemei Cantitate
Galben 31,8 mm 1 buc.
Rosu 25,4 mm 2 buc.
Negru 22,2 mm 2 buc.
Albastru 19,2 mm 2 buc.

® Cu cat sunt mai multe si mai groase clemele fixate pe arborele cilindrului, cu atat
este mai ridicata pozitia placii de nivelare frontale.

6.13. Controlul adancimii de Tnsamantare

1. Conduceti cu viteza normala de insamantare (8-12 km/h) aproximativ 10 metri si opriti.
2. Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana.

3. Mergeti pana in suprafata pe care tocmai ati semanat pe camp si maturati solul afanat de
pe suprafata.

4. Verificati adancimea brazdei de insamantare si daca in brazda exista seminte si
ingrasaminte.
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® Daca este necesar, reglati adancimea de insamantare in conformitate cu
sectiunea 6.9. Reglarea adancimii de insamantare a brazdarului.

6.14. Asigurarea pozitiei marcatoarelor de urma de mijloc

1. Cand conduceti de-a lungul celei de-a doua benzi de insamantare, opriti.
2. Opiriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana.
3. Verificati distanta dintre randurile cele mai exterioare ale benzilor de insamantare.

® Distanta dintre randurile cele mai exterioare trebuie sa fie de 150 mm pentru
FX300 si de 154 mm pentru FX400.

4. Daca distanta este incorecta, ajustati marcatoarele de urma de mijloc in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 5.3.7. Ajustarea marcatoarelor de urma de mijloc.

6.15. Golirea buncarelor
6.15.1. Golirea buncarelor n tava de calibrare
® Daci buncarul este aproape gol, semintele sau ingrasamintele sunt directionate catre

tava de calibrare prin alimentatoare, iar tava este golita. Instructiunile privind
efectuarea probei de calibrare sunt prezentate in sectiunea 6.8. Calibrarea produsului.

6.15.2. Golirea buncarelor prin brazdare

Figura. 6.15.2. - 139. Clapeta inferioara deschisa

1. Deschideti clapeta inferioara (1) de pe partea pentru seminte sau pentru ingrasaminte
pentru ca buncarul sa fie golit.
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Figura. 6.15.2. - 140. Manivela pentru proba de calibrare
2. Utilizati manivela pentru proba de calibrare (1) pentru a roti alimentatoarele.
® Golirea poate fi imbunatatitd cu aer comprimat care arunca toate semintele si
ingrasamintele din buncare si din alimentatoare.

6.16. Golirea buncarului pentru seminte mici
6.16.1. Golirea buncarului Tn tava pentru proba de calibrare

® Daci buncarul pentru seminte mici este aproape gol, semintele sunt directionate catre
tava pentru proba de calibrare prin alimentatoare, iar tava este golita. Proba de
calibrare a buncarului pentru seminte mici este furnizata in sectiunea 6.8.7. Proba de
calibrare a buncadrului pentru seminte mici.

6.16.2. Golirea buncarului pentru seminte mici prin tevi

Figura. 6.16.2. - 141. Clapeta inferioara a buncarului pentru seminte mici deschisa

1. Deschideti clapeta inferioara a buncarului pentru seminte mici rotind parghia de
comanda (1) in jos.
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Figura. 6.16.2. - 142, Manivela pentru proba de calibrare
2. Utilizati manivela pentru proba de calibrare (1) pentru a roti alimentatoarele.

® Golirea poate fi imbunatatitd cu aer comprimat care arunca toate semintele si
ingrasamintele din buncare si din alimentatoare.

6.17. Deconectarea de la tractor

PERICOL

A Pericol de strivire la conectarea si la deconectarea semanatorii. Distanta minima de
siguranta este de 5 m. Actionati cu maxima precautie atunci cand exista alte persoane
in apropierea semanatorii si a tractorului, care ofera instructiuni privind conectarea si
deconectarea.

PERICOL
A Asigurati-va ca tractorul este oprit si cheia este scoasa din contact.

1. Deschideti robinetul cu bila al circuitului de ridicare al utilajului, in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al
utilajului.

2. Deconectati conexiunile electrice ale semanatorii.
3. Deconectati furtunurile hidraulice ale semanatorii de la tractor.

PERICOL
A Depresurizati sistemul hidraulic inainte de a-I deconecta. Urmati instructiunile
producatorului tractorului.

PERICOL
A Purtati manusi de protectie atunci cand deconectati componentele hidraulice.

4. Deconectati bara de tractiune a semanatorii de la carligul tractorului sau tavalugul de la
bratele de legatura ale tractorului.

6.18. Depozitarea utilajului

1. Curatati utilajul conform instructiunilor din sectiunea 7.3. Curatare.
2. Lubrifiati toate punctele de ungere in conformitate cu sectiunea 7.2. Lubrifiere.
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® Vopseaua deterioratd poate fi retusatd dupa spalare. Suprafata vopsita poate fi
protejata cu un strat subtire de ulei, folosind ulei de protectie destinat acestui

scop.
3. Pentru depozitarea sezoniera a utilajului, utilizati un loc uscat si protejat de lumina
soarelui.

SOLODD Y Y YUYy
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Figura. 6.18. - 143. Opritoarele cilindrului
4. Asezati cele 4 opritoare (4) pe tija cilindrului, astfel incat brazdarele sa fie usor ridicate de
pe sol.
® FX300 are 1 cilindru de ridicare (2), pe care sunt asezate opritoarele. FX400 are 3
cilindri de ridicare (1-3). Opritoarele sunt asezate pe cilindrii cei mai exteriori (1,
3).
5. Depresurizati circuitul de presiune a brazdarului tinand robinetul tractorului deschis timp
de aprox. 10 secunde.
® Starea presiunii brazdarului este afisatd pe pagina manometrului care indicd
presiunea brazdarului (consultati sectiunea 4.2.1.7. Manometrul pentru brazdar).
6. Folositi cale de roata sau blocuri pentru a impiedica utilajul sa se deplaseze in timpul
depozitarii pe termen lung.
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7. Intretinere

A
A

PERICOL

Depresurizati sistemul hidraulic, deconectati furtunurile si conexiunile electrice ale
tractorului si lasati utilajul sa se raceasca inaintea lucrarilor de intretinere.

PERICOL

in timpul efectuarii lucrarilor de service si de intretinere, exista pericolul de strivire si de
taiere. Opriti tractorul, scoateti cheia din contact si trageti frana de mana inainte de a
efectua lucrdri de service.
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Figura. 7. - 144. Opritoarele cilindrului
PERICOL
Exista pericol de strivire la efectuarea lucrarilor de service si de intretinere. Asezati 4
opritoare (4) pe tijele cilindrului de ridicare. FX300 are 1 cilindru de ridicare (2), pe care
sunt asezate opritoarele. FX400 are 3 cilindri de ridicare (1-3). Opritoarele sunt asezate
pe cilindrii cei mai exteriori (1, 3). Puneti un stativ sau un alt suport adecvat sub utilaj.
Nu mergeti niciodata pe sub un utilaj care nu este sprijinit.
PERICOL
Inchideti robinetul cu bila al circuitului de ridicare al utilajului, conform instructiunilor
din sectiunea 5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare al utilajului.

PERICOL
In timpul efectuarii lucrarilor de service si de intretinere, exista pericolul de strivire sub
utilaj si pericolul de taiere la transmisia utilajului. Inainte de efectuarea lucrarilor de

service, asigurati-va ca tractorul este oprit, cheia este scoasa din contact si frana de
mana este trasa.
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PERICOL

A Daca utilajul este echipat cu marcatoare de urma de mijloc, asigurati-va ca acestea s-au
asezat in pozitia de transport si ca robinetele cu bila sunt inchise, conform specificatiilor
din sectiunea 3.4. Utilizarea robinetelor cu bild ale marcatoarelor de urma de mijloc.

7.1. Inspectii
7.1.1. Instructiuni rapide, inspectii
Inspectiile care urmeaza sa fie efectuate pe semanatoare sunt prezentate in tabelul de mai jos.

Inspectiile care urmeaza sa fie efectuate o datd pe sezon de exploatare sunt efectuate primavara,
cand utilajul este pus in functiune dupa depozitarea pe perioada de iarna.

Tabelul. 7.1.1. - 18. Inspectiile care urmeaza sa fie efectuate pe semanatoare

1) Dupa 2) La 3) La fiecare 500 de hectare
primele 10 |fiecare 50 |sau o data pe sezon de
hectare de hectare |exploatare
7.1.2. Verificarea strangerii X
suruburilor
7.1.3. Verificarea presiunii in X X
anvelope
7.1.4. Verificarea jocului rulmentului X
la butucii tavalugului
7.1.5. Verificarea tensiunii lanturilor X X
de transmisie
7.1.6. Verificarea tensiunii lantului X X
de tractiune
7.1.7. Inspectia ambreiajului X
tractiunii
7.1.8. Inspectia jocului tractiunii X X
7.1.9. Verificarea starii X
componentelor hidraulice
7.1.10. Verificarea starii cablurilor X
electrice
7.1.11. Inspectia inelului de tractare X
7.1.12. Verificarea nivelului uleiului X
din cutia de viteze
7.1.13. Inspectia discurilor
< - X
brazdarului
7.1.14. Verificarea functionadrii
sistemului de ajustare a cotei tinta X
de ingrdsaminte
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7.1.2. Verificarea strangerii suruburilor

7.1.2.1. Verificarea strangerii prizoanelor rotilor de transport

Figura.7.1.2.1. - 145. Prizoanele rotilor de transport

1. Verificati daca toate prizoanele M20 x 1,5 (1) ale rotilor de transport sunt stranse.
® Fiecare roata de transport are 6 suruburi. FX300 este prevazutd cu 10 roti de
transport, iar FX400 cu 13.
Daca este nevoie, strangeti suruburile. Daca spatiul dintre anvelope este ingust,
strangeti suruburile de la urmatorul spatiu folosind un clichet si o maneta.
Suruburile au fost montate in fabrica folosind o solutie de blocat suruburi.
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7.1.2.2. Verificarea strangerii suruburilor din rulmentii cu flansa ai rotilor de
transport

Figura.7.1.2.2. - 146. Suruburile rulmentilor cu flansa a mecanismului de rulare

1. Verificati daca toate cele 24 de suruburi ale rulmentilor cu flansa M16 (1) ale ansamblului
rotii de transport sunt stranse.
® Fiecare rulment are patru suruburi. Exista sase rulmenti.
Daca este nevoie, strangeti suruburile. Daca spatiul dintre anvelope este ingust,
strangeti suruburile de la urmatorul spatiu folosind un clichet si o maneta.
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7.1.2.3. Verificarea strangerii prizoanelor tavalugului

Figura. 7.1.2.3. - 147. Bara tavalugului

1. Detasati cele doua splinturi (2) ale barei tavalugului (1).
2. Detasati bara tavalugului ridicand-o.

Figura. 7.1.2.3. - 148. Prizoanele tavalugului
3. Verificati daca toate cele 20 de prizoane M18 (1) ale tavalugului sunt stranse.
® Daca este nevoie, strangeti suruburile.
4. Tnlocuiti bara tavalugului si blocati bara cu splinturi.
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7.1.2.4. Verificarea tensiunii suruburilor brazdarului
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Figura. 7.1.2.4. - 149. Suruburile manerului brazdarului

1. Verificati daca suruburile manerului brazdarului M20 (1) sunt stranse.

® FX300 este prevazuta cu 12 suruburi ale manerului brazdarului, iar FX400 cu 18.
Daca este nevoie, strangeti suruburile la cuplul de 300 Nm.

Figura. 7.1.2.4. - 150. Suruburile rotii de acoperire a brazdarului si reglarea adancimii

2. Verificati daca cele 2 suruburi M16 (3) si M20 (4) pe toate rotile de acoperire a brazdarului
sunt stranse.

® Daca este nevoie, strangeti suruburile.

3. Verificati daca suruburile de reglare a adancimii brazdarului M16 (1) si M12 (2) sunt
stranse.

® Daca este nevoie, strangeti suruburile. Cuplul de strdngere este de 120 Nm
pentru surubul M12 (2).
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7.1.2.5. Verificarea strangerii suruburilor platformei de lucru

/ e
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Moy o\ T\
Figura. 7.1.2.5. - 151. Suruburile platformei de lucru

1. Verificati daca cele 6 suruburi M12 (2) ale platformei de lucru sunt stranse.
® Daci este nevoie, strangeti suruburile.

2. Verificati daca cele 4 suruburi M16 (1) de langa cilindrul de ridicare sunt stranse.
® Daca este nevoie, strangeti suruburile.

1 2

Figura. 7.1.2.5. - 152. Suruburile in forma de U ale platformei de lucru
3. Verificati daca cele 8 piulite M8 (2) de pe cele 4 suruburi in forma de U (1) sunt stranse.
® Daca este nevoie, strangeti suruburile.
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7.1.2.6. Verificarea strangerii suruburilor inelului de tractare
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Figura. 7.1.2.6. - 153. Suruburile inelului de tractare

1. Verificati daca cele 12 suruburi (1) ale inelului de tractare sunt stranse.
® Daci este nevoie, strangeti suruburile la cuplul de 400 Nm.

7.1.3. Verificarea presiunii Tn anvelope

® pPresiunea corecta in anvelopa din spate (250/80-18) este de 1,5 bari.
Presiunea corecta in anvelopa tavalugului, disponibil ca accesoriu, este de 3,0 bari.

7.1.4. Verificarea jocului rulmentului la butucii tavalugului

Figura. 7.1.4. - 154. Verificarea jocului rulmentului la butucii tavalugului

1. Introduceti o bara (1) intre roatd si platforma.
2. Mutati bara pentru a va asigura ca bataia rotii nu este prea slabita.

® Daca rulmentul butucilor rotii este slabit, strangeti rulmentul in conformitate cu
sectiunea 7.6.1. Strangerea rulmentului.
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7.1.5. Verificarea tensiunii lanturilor de transmisie

7.1.5.1. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze

1. Ridicati capacul transmisiei.

)
o L,

®

Figura. 7.1.5.1. - 155. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze

2. Verificati abaterea lantului partii pentru ingrasaminte (1) si a lantului partii pentru seminte
(2), apasand lantul in jos si ridicandu-l cu degetul.

® Abaterea maxima admisa a lantului (A) este de 10 mm. Daca este necesar,

tensionati lanturile in conformitate cu sectiunea 7.5.1. Intinderea lanturilor unui
utilaj fara cutie de viteze.

3. Asezati la loc capacul transmisiei.

7.1.5.2. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe
partea pentru seminte

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 7.1.5.2. - 156. Verificarea tensiunii lanturilor de transmisie ale unui utilaj cu cutie de viteze pe
partea pentru seminte

125(189)



Manual de operare si intretinere M U LT IVA

FX300 si FX400 Comfort 1.00

2. Verificati abaterea lantului partii pentru ingrasaminte (1) si a lantului partii pentru seminte
(2), apasand lantul in jos si ridicandu-l cu degetul.
® Abaterea maxima admisa (A) este de 10 mm. Dacd este necesar, tensionati
lanturile in conformitate cu sectiunea 7.5.2. Intinderea lanturilor unui utilaj_cu
cutie de viteze pe partea pentru seminte.
3. Asezati la loc capacul transmisiei.

7.1.5.3. Verificarea tensiunii lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze dubla

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 7.1.5.3. - 157. Verificarea tensiunii lanturilor transmisiei unui utilaj cu cutie de viteze dubla
2. Verificati abaterea lantului de transmisie (2), a lantului partii pentru ingrasaminte (3) si a
lantului partii pentru seminte (1), apasand lantul in jos si ridicandu-l cu degetul.
® Abaterea maxima admisd (A) este de 10 mm. Dacd este necesar, tensionati

lanturile in conformitate cu sectiunea 7.5.3. intinderea lanturilor unui utilaj_cu
cutie de viteze dubla.

3. Asezati la loc capacul transmisiei.

7.1.5.4. Verificarea tensiunii lanturilor transmisiei buncarului pentru
seminte mici

1. Ridicati capacul transmisiei.
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Figura. 7.1.5.4. - 158. Verificarea tensiunii lanturilor transmisiei buncarului pentru seminte mici
2. Verificati abaterea lanturilor (1-3) apasand lantul in jos si ridicandu-l cu degetul.

® Abaterea maximd admisd (A) este de 10 mm. Dacd este necesar, tensionati
lanturile in conformitate cu sectiunea 7.5.4. Intinderea lanturilor de transmisie ale
buncarului pentru seminte mici.

3. Asezati la loc capacul transmisiei.

7.1.6. Verificarea tensiunii lantului de tractiune

Figura. 7.1.6. - 159. Capacul carcasei tractiunii

1. Desfaceti si scoateti suruburile de fixare (1, 3) ale carcasei tractiunii si ale capacului
carcasei (2).
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Figura. 7.1.6. - 160. Lantul de tractiune
2. Verificati abaterea lantului (1).

® Abaterea maxima admisa a lantului (A) este de 10 mm. Daca este necesar, reglati
tensiunea lantului in conformitate cu sectiunea 7.7.1. Intinderea lantului de
tractiune.

3. Puneti la loc capacul carcasei si strangeti cele doua suruburi ale capacului.
® Utilizati contrapiulite noi pentru instalare.

7.1.7. Inspectia ambreiajului tractiunii

® Ambreiajul trebuie inspectat o data pe an/sezon de insdmantare.

Figura.7.1.7.- 161. Inspectia ambreiajului

1. Verificati jocul elementului de cuplare flexibil al ambreiajului (1).
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® Verificati jocul elementului de cuplare flexibil, masurand cu lera distanta dintre
butuc si elementul de cuplare flexibil (2).
Daca jocul este de 3 mm sau depdseste aceasta valoare, inlocuiti elementul de

cuplare flexibil in conformitate cu sectiunea 7.7.2. Inlocuirea ambreiajului
tractiunii.

7.1.8. Inspectia jocului tractiunii

1. Coborati utilajul in pozitia de lucru.

Figura. 7.1.8. - 162. Inspectia jocului tractiunii
2. Inspectati jocul tractiunii (A).

® Masurati jocul dintre capul tractiunii si suprafata inferioara a rotii de transport.
Jocul trebuie sa fie de 3-5 mm.

Pentru a ajusta jocul, slabiti mai intai contrapiulita (1).
Daca jocul este mai mic de 3 mm, ridicati roata de transmisie rotind surubul (2)
spre dreapta.

Daca jocul este mai mare de 5 mm, coborati roata de transmisie rotind surubul (2)
spre stanga.
Dupa ajustare, strangeti contrapiulita (1).

7.1.9. Verificarea starii componentelor hidraulice

1. Verificati etanseitatea sistemului hidraulic.
2. Daca este nevoie, strangeti racordurile.
3. Asigurati-va ca furtunurile sunt intacte si nu prezinta scurgeri.

® Daca este necesar, contactati departamentul de intretinere.

7.1.10. Verificarea starii cablurilor electrice

1. Asigurati-va ca izolarea cablurilor nu este uzata si ca acestea sunt la vedere.

2. Asigurati-va ca izolarea cablurilor nu s-a topit si ca nu prezinta semne de incalzire sau de
ardere.
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Daca este necesar, utilizati, de exemplu, banda ca izolatie suplimentara.
Daca un cablu sau fire ale cablului sunt tdiate, contactati departamentul de
intretinere.

7.1.11. Inspectia inelului de tractare

1. Verificati gradul de uzura al inelului de tractare.

Figura. 7.1.11. - 163. Uzura inelului de tractare
® Uzura maxima (A) este de 2,5 mm. Dimensiunea maxima a deschiderii este de
52,5 mm.

2. Verificati ca inelul de tractare sa nu prezinte fisuri.

® Daci este nevoie, inlocuiti inelul de tractare in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 7.8.1. Inlocuirea inelului de tractare.

7.1.12. Verificarea nivelului uleiului din cutia de viteze

Figura. 7.1.12. - 164. Nivelul uleiului din cutia de viteze

1. Verificati nivelul de ulei din cutia (cutiile) de viteze.

130(189)



M U LT'VA Manual de operare si intretinere

1.00 FX300 si FX400 Comfort

® Nivelul uleiului trebuie s fie la 40-45 mm de partea inferioara a orificiului de
umplere (1). Daca este nevoie, addugati ulei.
Uleiul trebuie schimbat cel putin o data la cinci ani pentru a elimina apa
condensata din cutia de viteze.
Volumul corect de ulei este de 0,8 litri. Folositi ulei hidraulic de calitatea ISO
VG32.

7.1.13. Inspectia discurilor brazdarului

Figura.7.1.13. - 165. Discurile brazdarelor

1. Verificati daca miscarea discurilor (1) unul fata de celalalt este usor limitata si nu se simte
niciun joc in rulment atunci cand rotiti un disc de la marginea din spate.

® Daci discurile se misca usor unul fata de celdlalt sau daca jocul rulmentului este
excesiv, reglati pretensionarea cu ajutorul unui bailag.
Daca un disc nu se roteste, curatati discurile, daca este necesar, in conformitate cu
sectiunea 7.3.4. Curdtarea discurilor brazdarului. Daca discul tot nu se roteste,
inlocuiti discul, daca este necesar, in conformitate cu sectiunea 7.9.2. Inlocuirea
unui disc de brazdar, sau inlocuiti rulmentul in conformitate cu sectiunea 7.9.3.
Inlocuirea unui rulment de brazdar.

2. Masurati diametrul discului.

® Discul trebuie s& fie rotund, cu un diametru minim de 350 mm. Dac& diametrul
este sub 350 mm, inlocuiti discul, dacd este necesar, in conformitate cu
sectiunea 7.9.2. Inlocuirea unui disc de brazdar.
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7.1.14. Verificarea functionarii sistemului de ajustare a cotei tinta de
Tngrasaminte

Figura. 7.1.14. - 166. Verificarea functionarii sistemului de ajustare a cotei tinta de ingrasaminte in partea
stanga, un utilaj fara cutie de viteze, iar in dreapta, un utilaj prevazut cu cutie de viteze pe partea pentru
seminte (model de baza). in partea dreapta, un utilaj cu o cutie de viteze dubla (utilaj cu cutie de viteze).

1. Activati ajustarea cotei tinta de ingrasaminte si asigurati-va ca indicatorul (2, 4) se
deplaseaza pe scara de masurare a cantitatii de alimentare cu ingrasaminte (1, 3).
® Pe modelul de baz, ajustarea se misca numai atunci cand arborii de insdmantare
se rotesc. Pe utilajul cu cutie de viteze, ajustarea se misca chiar si atunci cand
arborii de insamantare nu se rotesc.

7.2. Lubrifiere

® Dupa punerea in functiune a utilajului, toate punctele de ungere trebuie lubrifiate dupa
primele 10 hectare.
Brazdarele cu disc sunt echipate cu rulmenti cu lubrifiere permanenta, care nu necesita
lubrifiere.
Cand efectuati lubrifierea, asigurati-va ca duza de ungere este deschisa. Ungeti punctul
pana cand lubrifiantul iese din racord. De obicei, duzele de ungere necesita 1-2 apasari
ale pompei de gresat. Stergeti excesul de lubrifiant.
Pentru ungere, utilizati un lubrifiant pe baza de litiu. Lanturile sunt lubrifiate cu ulei de
motor de inalta calitate.
Este interzisa utilizarea unsorilor grele, cu fibre lungi si a celor care contin particule
solide de lubrifiant (sulfura de molibden si grafit).
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7.2.1. Instructiuni rapide, lubrifiere

Tabelul. 7.2.1. - 19. Puncte de ungere

1)La
fiecare 50
de
hectare

2) La fiecare 500 de hectare | Numarul duzelor de

sau o data pe sezon de

exploatare

ungere de pe utilaj
(buc.)

7.2.2. Lubrifierea lanturilor
de transmisie

7.2.3.1. Lubrifierea
lantului de tractiune

7.2.3.2. Lubrifierea
rulmentilor osiei montate
cu roti

7.2.4. Lubrifierea
suportului puntii din
spate

7.2.5. Lubrifierea
rulmentilor osiei montate
cu roti

7.2.6. Lubrifierea
cilindrului de ridicare

FX300: 2

FX400: 6

7.2.7. Lubrifierea inelului
de tractare

7.2.8. Lubrifierea
cilindrilor marcatorului de
urma de mijloc

7.2.9. Lubrifierea
cilindrilor marcatorului de
urma spate

7.2.10. Lubrifierea
stifturilor tavalugului si a
butucilor de roata.

6 (in bolturi)

4 (in roti)

7.2.11. Lubrifierea
cilindrilor placii de
nivelare frontale

7.2.12. Lubrifierea
cilindrului barei de
tractiune

7.2.13. Lubrifierea piulitei
de strangere
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7.2.2. Lubrifierea lanturilor de transmisie
7.2.2.1. Lubrifierea lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura.7.2.2.1. - 167. Lubrifierea lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze
2. Lubrifiati lantul partii pentru seminte (1) si lantul partii pentru ingrasaminte (2).
® Asigurati-va ca uleiul curge si intre discurile lantului, nu numai in tambur.
3. Asezati la loc capacul transmisiei.

7.2.2.2. Lubrifierea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru
seminte

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 7.2.2.2. - 168. Lubrifierea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru seminte
2. Lubrifiati lantul partii pentru ingrasaminte (1) si lantul partii pentru seminte (2).
® Asigurati-va ca uleiul curge si intre discurile lantului, nu numai in tambur.
3. Asezati la loc capacul transmisiei.
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7.2.2.3. Lubrifierea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze dubla

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura.7.2.2.3. - 169. Lubrifierea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze dubla
2. Lubrifiati lantul cutiei de transmisie (2), lantul de pe partea pentru ingrasaminte (1) si
lantul de pe partea pentru seminte (3).
® Asigurati-va ca uleiul curge si intre discurile lantului, nu numai in tambur.
3. Asezati la loc capacul transmisiei.

7.2.2.4. Lubrifierea lanturilor de transmisie ale buncarului pentru seminte
mici

1. Ridicati capacul transmisiei.

q
C I
1
2
®
3
Figura. 7.2.2.4. - 170. Lubrifierea lanturilor de transmisie ale buncarului pentru seminte mici

2. Ungeti lanturile (1-3).
® Asigurati-va ca uleiul curge si intre discurile lantului, nu numai in tambur.
3. Asezati la loc capacul transmisiei.
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7.2.3. Lubrifierea tractiunii

7.2.3.1. Lubrifierea lantului de tractiune

1 2 3 4

@)

Figura. 7.2.3.1.- 171. Lantul de tractiune

1. Desfaceti si scoateti cele doua suruburi de fixare (1, 3) ale carcasei tractiunii si ale
capacului carcasei (2).
2. Ungeti lantul (4).
® Asigurati-va ca uleiul curge si intre discurile lantului, nu numai in tambur.
3. Puneti la loc capacul carcasei si fixati cele doua suruburi ale capacului.
® Utilizati intotdeauna contrapiulite noi pentru fixare.

7.2.3.2. Lubrifierea rulmentilor osiei montate cu roti

Figura. 7.2.3.2. - 172. Capacul carcasei tractiunii

1. Desfaceti si scoateti cele doua suruburi de fixare (1, 3) ale carcasei tractiunii si ale
capacului carcasei (2).
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Figura. 7.2.3.2. - 173. Lubrifierea rulmentilor osiei montate cu roti
2. Lubrifiati rulmentul tractiunii (2, 3) si rulmentul (2) al suportului tractiunii prin duza de

ungere.
® Scoateti surplusul de lubrifiant vechi din rulment.

3. Puneti la loc capacul carcasei si fixati cele doua suruburi ale capacului.
® Utilizati contrapiulite noi pentru fixare.

7.2.4. Lubrifierea suportului puntii din spate
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Figura. 7.2.4. - 174. Suportul puntii din spate

1. Lubrifiati cele doua bucse de legatura ale suportului puntii din spate (1).
® Bucsele de legaturad sunt amplasate in colturile din spate ale buncarului pe

ambele parti ale semanatorii.
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7.2.5. Lubrifierea rulmentilor osiei montate cu roti

Figura. 7.2.5. - 175. Rulmentii osiei montate cu roti

1. Lubrifierea celor sase rulmenti ai osiei montate cu roti (1).

7.2.6. Lubrifierea cilindrului de ridicare
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Figura. 7.2.6. - 176. Cilindrul de ridicare

1. Lubrifiati cilindrul (cilindrii) de ridicare.
® FX300 are 1 cilindru de ridicare (2), iar FX400 are 3 cilindri de ridicare (1-3).
in partea superioara si in partea inferioara ale cilindrului de ridicare exista cate o
duza de ungere.
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7.2.7. Lubrifierea inelului de tractare

Figura. 7.2.7.-177.Inelul de tractare

1. Curatati inelul de tractare (1) stergandu-I.
2. Aplicati lubrifiant pe inelul de tractare.

7.2.8. Lubrifierea cilindrilor marcatorului de urma de mijloc

TN

VY
Nz

Figura. 7.2.8. - 178. Cilindrii marcatorului de urma de mijloc

1. Lubrifiati cei 2 cilindri ai marcatorului de urma de mijloc (1).

® in partea superioara si in partea inferioara ale cilindrului marcatorului de urma de
mijloc exista cate o duza de ungere.
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7.2.9. Lubrifierea cilindrilor marcatorului de urma spate

Figura. 7.2.9. - 179. Cilindrii marcatorului de urma spate

1. Lubrifiati cei 2 cilindri ai marcatorului de urma spate (1).
® in carcasa rulmentului ambilor cilindri se afla 1 duza de ungere (2).

7.2.10. Lubrifierea stifturilor tavalugului si a butucilor de roata.

1
5 —_

—3
4 —_—

Figura. 7.2.10. - 180. Stifturile tavalugului
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1. Lubrifiati stifturile orizontal si vertical ale tavalugului.

L Stiftul orizontal are doua duze de lubrifiere (2, 4). Stiftul vertical are doua duze de
lubrifiere (1, 3).

2. Lubrifiati cele doua stifturi ale barei tavalugului.
® Exista o duza de lubrifiere (5) la ambele stifturi ale barei tavalugului.

=
= 1
[—
Figura. 7.2.10. - 181. Detasarea barei tavalugului
3. Detasati cele doua splinturi (2) ale barei tavalugului (1).
4. Detasati bara tavalugului ridicand-o.

Figura. 7.2.10. - 182. Butucii rotilor tavalugului
5. Lubrifiati cei patru butuci de roata (1).
® [xista o duza de lubrifiere in butucii de roata.
6. Inlocuiti bara tavalugului si blocati bara cu splinturi.

141 (189)



Manual de operare si intretinere M U LT IVA.

FX300 si FX400 Comfort 1.00

7.2.11. Lubrifierea cilindrilor placii de nivelare frontale

Figura. 7.2.11. - 183. Cilindrii placii de nivelare frontale

1. Lubrifiati cei doi cilindri ai placii de nivelare frontale (1).
® in partea superioara a ambilor cilindri exista o duza de lubrifiere.

7.2.12. Lubrifierea cilindrului barei de tractiune

Figura.7.2.12. - 184. Cilindrul barei de tractiune

1. Lubrifiati cilindrul barei de tractiune (1).
® In partea superioara si in partea inferioara ale cilindrului barei de tractiune exista
o duza de ungere.
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7.2.13. Lubrifierea piulitei de strangere

5

Figura. 7.2.13. - 185. Piulita de strangere
1. Lubrifiati piulita de strangere (5).

® Ppiulita de strangere are patru duze de lubrifiere (1-4).

7.3. Curatare
7.3.1. Curatarea buncarelor

® (Cand efectuati curatarea buncarelor, purtati ochelari si manusi de protectie.
Curatati buncarul pentru seminte cand se schimba soiul care va fi insamantat, precum si
la sfarsitul sezonului de insamantare. Curatati buncarul pentru ingrasaminte la sfarsitul
sezonului de insamantare.

Figura. 7.3.1. - 186. Clapeta inferioara

1. Deschideti clapeta inferioara a unitatilor de alimentare de pe partea pentru ingrasaminte
din fata semanatorii, rotind parghia de comanda (1) in jos.
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2. Deschideti, in acelasi mod, clapeta inferioara a unitatilor de alimentare de pe partea
pentru seminte, din spatele semanatorii.
® (lapeta inferioara din spate trebuie deschisa de pe platforma de lucru.

0]
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Figura.7.3.1. - 187. Curatarea buncarelor

3. Tndepérta;i sitele (1, 2) din buncarul pentru ingrasaminte (3).
4. Curatati buncarul pentru ingrasaminte cu aer sub presiune.
5. Spalati buncarele pentru ingrasaminte si pentru seminte (3, 4) folosind detergent si apa

calda.
6. Daca este necesar, curatati buncarele cu un dispozitiv electric de spalare.

ATENTIE
A Nu lasati apa sa patrunda in instrumentele electrice.

7. Uscati buncarele cu aer sub presiune.
8. Inchideti clapetele inferioare ale unitatilor de alimentare.

7.3.2. Curatarea buncarului pentru seminte mici

® (Cand efectuati curdtarea buncarelor, purtati ochelari si ménusi de protectie.
Curdtati buncarul pentru seminte mici cand se schimba soiul care va fi insdmantat si la

sfarsitul sezonului de insamantare.
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Figura. 7.3.2. - 188. Clapeta inferioara deschisa

1. Deschideti clapeta inferioara rotind parghia de comanda (1) in jos.
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Figura. 7.3.2. - 189. Curatarea buncarului pentru seminte mici

2. Curatati buncarul pentru seminte mici (1) cu aer sub presiune.

3. Spalati buncarul pentru seminte mici cu detergent si apa calduta.
4. Daca este necesar, curatati buncarul cu un dispozitiv electric de spalare.

ATENTIE
A Nu lasati apa sa patrunda in instrumentele electrice.

5. Uscati buncarul cu aer sub presiune.
6. Inchideti clapeta inferioara a unitatii de alimentare.

7.3.3. Curatarea suprafetei vopsite

® (Cand efectuati curatarea suprafetei vopsite, purtati ochelari si manusi de protectie.
Curatati suprafata vopsita la sfarsitul sezonului de insamantare.

1. Curatati suprafata vopsitd a semanatorii prin periere si folosind aer sub presiune.
2. Daca este necesar, curatati suprafata vopsita cu un aparat de spalat electric.
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ATENTIE
A Nu lasati apa sa patrunda in instrumentele electrice.

3. Lubrifiati toate punctele de ungere in conformitate cu sectiunea 7.2. Lubrifiere.

® Vopseaua deterioratd poate fi retusatd dupa spalare. Suprafata vopsitd poate fi
protejata cu un strat subtire de ulei, folosind ulei de protectie destinat acestui scop. Se
va evita patrunderea uleiului de protectie in piesele de cauciuc si de plastic.

7.3.4. Curatarea discurilor brazdarului

® Cand efectuati curdtarea discurilor brazdarelor, purtati ochelari de si manusi de
protectie.

Figura. 7.3.4. - 190. Discurile brazdarelor

1. Curatati discurile (1) ale brazdarelor cu un dispozitiv electric de spalare.
® De asemenea, curatati spatiul dintre razuitoare si roata de acoperire.
2. Aplicati ulei de protectie pe piesele de uzura pentru a le proteja impotriva coroziunii.

3. Dupa ce discurile sunt uscate, rotiti fiecare pereche de discuri de brazdare de cateva ori, in
asa fel incat razuitorile sa indeparteze murdaria uscata din interiorul discurilor.

7.3.5. Curatarea unitatilor de alimentare

® (Cand efectuati curatarea alimentatorului, purtati ochelari si manusi de protectie.
Curatati unitatile de alimentare la sfarsitul sezonului de insamantare.
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Figura.7.3.5. - 191. Rola alimentatorului

1. Daca in rola alimentatorului (1) raman resturi de seminte sau de ingrasaminte, reglati
latimea rolei in conformitate cu sectiunea 6.6.5. Reglarea latimii rolei alimentatorului.

2. Dacd, dupa ajustare, in rola alimentatorului inca raman resturi de seminte sau de
ingrasaminte, curatati canelurile rolei folosind un bat de lemn.

7.3.6. Curatarea buncarului pentru seminte mici

® (Cand efectuati curatarea alimentatorului, purtati ochelari si manusi de protectie.
Curatati unitatile de alimentare la sfarsitul sezonului de insamantare.

]
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Figura. 7.3.6. - 192. Rola alimentatorului

1. Daca in rola alimentatorului raman resturi de seminte sau de ingrasaminte, reglati rola pe
lungime in conformitate cu sectiunea 6.6.10. Reglarea latimii rolei alimentatorului pentru
seminte mici.

2. Daca, dupa reglare, in rola alimentatorului inca raman resturi de seminte, curatati
canelurile rolei folosind un bat de lemn.
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7.4. Ansamblul de transport cu roti

® Acest capitol descrie demontarea si montarea ansamblului cu roti. Daca aveti neclaritati
cu privire la modul de efectuare a lucrarii, contactati departamentul de intretinere.

7.4.1. Demontarea ansamblului cu roti

PERICOL
Pericol de zdrobire si de taiere la scoaterea rotilor.

PERICOL
Asigurati-va ca semanatoarea este asezata corespunzator si ca utilajul este in pozitia de
transport. Asigurati-va ca semandtoarea nu se poate misca in nicio directie.

PERICOL
Demontarea ansamblului cu roti trebuie efectuata de doua persoane.

> B> P

Figura. 7.4.1. - 193. Demontarea razuitorii

1. Daca utilajul este echipat cu o razuitoare, demontati-o indepartand suruburile (1), saibele
(2, 3) si piulitele (4).
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Figura. 7.4.1. - 194. Indepartarea cilindrilor marcatorului de urma spate.
2. Demontati cei 2 cilindri ai marcatorului de urma spate (4) indepartand splinturile (1, 7),
stifturile (2, 6) si saibele (3, 5), dupa care asezati cilindrii pe platforma de lucru.

Figura. 7.4.1. - 195. Demontarea grapei posterioare
3. Daca utilajul este echipat cu o grapa posterioara, demontati-o indepartand suruburile (2),
saibele (3, 4) si piulitele (5) arborelui grapei posterioare si desprinzand lanturile grapei
posterioare (1) de pe platforma de lucru.
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Figura. 7.4.1. - 196. Ridicarea grapei posterioare

PERICOL
A Utilizati un accesoriu de ridicare cand demontati grapa posterioara. Legati o
chinga de ridicare (1) in jurul tubului (2).

Figura. 7.4.1. - 197. Suportii pentru transport
4. Instalati suportii pentru transport (2) de ambele parti ale semanatorii, cu suruburi M20x50

(1).
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Figura. 7.4.1. - 198. Demontarea ansamblului cu roti
5. Scoateti cele patru suruburi (1) ale rulmentului cu flansa al ansamblului cu roti deteriorat
de pe ambele parti ale acestuia.

Figura.7.4.1. - 199. Rotirea suruburilor
6. Daca demontati ansamblul cu roti din punctul cel mai exterior, rotiti suruburile intre
ansamblul cu roti din mijloc si cel din punctul cel mai exterior pentru a impiedica
ansamblul cu roti din mijloc sa cada.
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® Asigurati-va ca suruburile nu patrund in spatele placii (2, 3).
Daca demontati ansamblul cu roti din partea stanga, rotiti suruburile (4) astfel
incat directia lor sa fie de la dreapta la stanga. Daca demontati ansamblul cu roti
din partea dreapta, rotiti suruburile (1) in asa fel incat directia acestora sa fie de la
stanga la dreapta.

7. Ridicati usor ansamblul cu roti de pe sol.

Figura. 7.4.1. - 200. Ansamblul cu roti este sustinut de suruburi
® Ansamblurile cu roti intacte rdman sustinute de suruburile (1).

PERICOL
A Lucrati cu precautie cand ansamblul cu roti se desface.

7.4.2. Demontarea ansamblului cu roti

Figura.7.4.2. - 201. Detasarea unui rulment cu flansa

1. Deschideti surubul de blocare (1).
2. Scoateti rulmentul cu flansa (2) din arbore.
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® Folositi o sculd de extractie pentru detasarea rulmentului. Nu folositi un ciocan
pentru a incerca sa detasati rulmentul.
Daca este nevoie, inlocuiti rulmentul.

Figura.7.4.2. - 202. Desfacerea prizoanelor
3. Scoateti anvelopa desfacand cele sase prizoane (1).

® Daca anvelopa din mijloc a ansamblului cu roti trebuie inlocuita, trebuie sa se
demonteze si anvelopa aflata in punctul cel mai in exterior. Anvelopa trebuie
demontata de pe laterala suruburilor de anvelopa centrale din set.

7.4.3. Montarea ansamblului cu roti

1. Curatati suprafetele inainte de montarea ansamblului cu roti.
2. Curatati filetele suruburilor.

Figura. 7.4.3. - 203. Montarea anvelopei
3. Montati anvelopa prin strangerea celor sase prizoane (1).

® Cuplul de strangere este de 350 Nm. Aplicati o solutie anti-desurubare cu
rezistenta medie-puternica.
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Figura. 7.4.3. - 204. Strangerea rulmentului
4. Fixati rulmentul cu flansa (2) pe arbore si strangeti surubul de fixare (1).
® Daci este nevoie, inlocuiti un rulment deteriorat.

7.4.4. Montarea ansamblului cu roti

Figura. 7.4.4. - 205. Montarea ansamblului cu roti

1. Fixati cele patru suruburi (1) ale rulmentului cu flansa al ansamblului cu roti pe ambele
parti ale acestuia.

® Cuplul de strangere este de 230 Nm. Utilizati contrapiulite noi.
2. Scoateti suportii pentru transport.

3. Daca este necesar, montati razuitoarea in conformitate cu sectiunea 5.1.7. Montarea
razuitorii, grapa posterioard in conformitate cu sectiunea 5.1.8. Montarea grapei
posterioare si cilindrul marcatorului de urma in spatele tractorului in conformitate cu
sectiunea 5.1.9. Montarea marcatoarelor de urma spate pe grapa posterioara.

® Nu este necesar ca prizoanele sa fie stranse din nou daca s-a aplicat solutie de blocat
suruburi in timpul instalarii si daca suruburile au fost stranse la cuplul corect.
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7.5. Intinderea lanturilor de transmisie
7.5.1. Intinderea lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 7.5.1. - 206. intinderea lanturilor unui utilaj fara cutie de viteze
. Slabiti lantul partii pentru ingrasaminte (1), slabind piulita transmisiei prin lant (3).
. Slabiti lantul partii pentru seminte (4), slabind roata de tensionare (2).
. Intindeti lantul partii pentru seminte impingand roata de tensionare spre dreapta.
. Tensionati roata de tensionare.
. Intindeti lantul de pe partea pentru ingrasaminte impingand transmisia prin lant (3) in
jos.
7. Strangeti piulita transmisiei prin lant (3).
. Verificati abaterea lanturilor.
® Abaterea trebuie sa fie mai mica de 10 mm.
9. Asezati la loc capacul transmisiei.

O Ll A WN
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7.5.2. Intinderea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea
pentru seminte

1. Ridicati capacul transmisiei.

Figura. 7.5.2. - 207. intinderea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru seminte
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2. Slabiti lantul partii pentru ingrasaminte (1), slabind piulita transmisiei prin lant (4).
3. Slabiti lantul partii pentru seminte (3), slabind piulita transmisiei prin lant (2).
4. Intindeti lantul partii pentru seminte impingand transmisia prin lant (2) in jos.
5. Strangeti piulita transmisiei prin lant (2).
6. Intindeti lantul pentru partea de ingrasaminte impingand transmisia prin lant (4) in jos.
7. Strangeti piulita transmisiei prin lant (4).
8. Verificati abaterea lanturilor.

o.

® Abaterea trebuie sa fie mai mica de 10 mm.
Asezati la loc capacul transmisiei.

7.5.3. intinderea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze dubl3

1.

—_—

11.

Ridicati capacul transmisiei.

S VPN VA WN

Figura. 7.5.3. - 208. intinderea lanturilor unui utilaj cu cutie de viteze dubla
Slabiti lantul cutiei de viteze (3) slabind piulita transmisiilor prin lant (1, 5).
Slabiti lantul partii pentru ingrasaminte (2) slabind piulita transmisiei prin lant (6).
intindeti lantul partii pentru seminte (4) impingand transmisia prin lant (5) in jos.
Strangeti piulita transmisiei prin lant (5).
Intindeti lantul transmisiei impingand transmisia prin lant (1) in jos.

. Strangeti piulita transmisiei prin lant (1).

. Intindeti lantul pe partea pentru ingrasaminte impingand transmisia prin lant (6) in jos.
. Strangeti piulita transmisiei prin lant (6).

. Verificati abaterea lanturilor.

® Abaterea trebuie sa fie mai mica de 10 mm.
Asezati la loc capacul transmisiei.

7.5.4. Intinderea lanturilor de transmisie ale buncarului pentru
seminte mici

1.

Ridicati capacul transmisiei.
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Figura. 7.5.4. - 209. intinderea lanturilor de transmisie ale buncarului pentru seminte mici

. Slabiti lantul (1) slabind cele trei suruburi ale carcasei rulmentului (2).

. Slabiti lantul (6) slabind cele trei suruburi ale carcasei (5).

. Slabiti lantul (4) slabind cele trei suruburi ale carcasei rulmentului (3).

. Intindeti lantul miscand rulmentul in jos. Strangeti cele 3 suruburi (2) ale carcasei

rulmentului.

Strangeti lantul (6) miscand carcasa pe verticala, precum si lantul (4) miscand carcasa pe
orizontala.

Strangeti cele trei suruburi ale carcasei (5) si cele trei suruburi ale carcasei (3).
Verificati abaterea lanturilor.

® Abaterea trebuie sa fie mai mica de 10 mm.
Asezati la loc capacul transmisiei.

Jocul rulmentului butucului de roata al tavalugului

7.6.1. Strangerea rulmentului

1.

Ridicati anvelopa tavalugului de pe sol.
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Figura. 7.6.1. - 210. Capacul butucului
2. Slabiti capacul butucului (1) rotindu-| spre stanga.

Figura.7.6.1. - 211. Strangerea rulmentului butucului rotii
3. Scoateti stiftul de inchidere (3) al piulitei canelate (2) a arborelui.
4. Strangeti piulita rotind simultan roata pana cand se simte o usoara rezistenta in rulment
(1).
5. Slabiti piulita pana cand stiftul de inchidere intra in canelura urmatoare, in care rulmentul
se roteste liber.

6. Blocati stiftul in pozitie.

7. Umpleti o treime din volumul cupei cu lubrifiant si asezati la loc capacul butucului
rotindu-l spre dreapta.

® Cuplul de strangere este de 50 Nm.
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7.7. Tractiune

7.7.1. intinderea lantului de tractiune

Figura. 7.7.1. - 212. Deschiderea carcasei lantului de tractiune

1. Desfaceti si scoateti cele doua suruburi de fixare (1, 3) ale carcasei tractiunii si ale
capacului carcasei (2).

Figura. 7.7.1. - 213. intinderea lantului de tractiune
2. Desfaceti piulita de fixare (1) de la capatul dispozitivului de ghidare a lantului.
3. Intindeti lantul de tractiune (2) deplasand dispozitivul de ghidare spre puntea de
transmisie.
4. Strangeti piulita de fixare (1) a dispozitivului de ghidare a lantului si verificati abaterea
lantului.
® Abaterea maxima admisa a lantului este de 10 mm.
5. Puneti la loc capacul carcasei si strangeti cele doua suruburi ale capacului.
® Utilizati contrapiulite noi pentru instalare.
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7.7.2. inlocuirea ambreiajului tractiunii

7.7.2.1. Demontarea ambreiajului

Figura. 7.7.2.1. - 214. Demontarea garniturii ambreiajului

1. Desfaceti surubul de blocare (2) in corpul ambreiajului.
2. Separati componentele ambreiajului (1) tragand ambreiajul pe arbore catre mecanismul

de antrenare a rotii.
3. Detasati elementului de cuplare flexibil (3) al ambreiajului.

7.7.2.2. Instalarea ambreiajului

Figura. 7.7.2.2. - 215. Instalarea ambreiajului
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1. Inlocuiti elementul de cuplare flexibil (3) al ambreiajului.

2. impingeti ambreiajul pe arbore, in asa fel incat bornele ambreiajului (1) sa fie stranse
unele fata de altele.

3. Blocati ambreiajul strangand surubul de blocare (2).

7.8. Inelul de tractare
7.8.1. Inlocuirea inelului de tractare

7.8.1.1. Detasarea inelului de tractare

Figura.7.8.1.1.- 216. Inelul de tractare

1. Scoateti cele 12 suruburi (1) ale inelului de tractare.
2. Scoateti inelul de tractare (2).

7.8.1.2. Instalarea inelului de tractare

Figura.7.8.1.2.- 217.Inelul de tractare

1. Tnlocuiti inelul de tractare (2).
2. Strangeti cele 12 suruburi (1).
® Cuplul de strangere este de 400 Nm.
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7.9. Brazdare

PERICOL
A Purtati manusi de protectie in timpul operatiilor de service la brazdare.

® Spalati brazdarul inaintea operatiei de service.
7.9.1. Inlocuirea unui brazdar

7.9.1.1. Demontarea unui brazdar

PERICOL
A Utilizati un mecanism ajutator pentru a ridica si muta brazdarul. Brazdarul cantareste
mai mult de 60 kg si are margini ascutite.

Figura. 7.9.1.1. - 218. Coborarea brazdarelor la sol

1. Coborati brazdarele la sol si sustineti in pozitie brazdarul care urmeaza sa fie demontat

(1.

(7

Figura. 7.9.1.1. - 219. Deconectarea furtunurilor brazdarului
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2. Deschideti clemele (1, 4) ale furtunurilor (2, 3) de la capatul brazdarului si trageti
furtunurile de pe brazdar.

Figura.7.9.1.1. - 220. Demontarea unui brazdar
3. Scoateti surubul de fixare al cilindrului inferior (4) M20 X 75.
4. Slabiti cele 4 suruburi de fixare (1) ale brazdarului.
® Nu scoateti surubul imediat, dar slabiti toate cele patru suruburi in mod egal.
5. Scoateti suruburile (1), placa de instalare (2) si cele 4 garnituri de amortizare din cauciuc

(3).

6. Mutati brazdarul din pozitia acestuia.

7.9.1.2. Instalarea unui brazdar

PERICOL
A Utilizati un mecanism ajutator pentru a ridica si muta brazdarul. Brazdarul cantareste
mai mult de 60 kg si are margini ascutite.

1. Mutati brazdarul in pozitia acestuia.
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Figura. 7.9.1.2. - 221. Fixarea brazdarului
2. Asezati la locul sau garnitura de amortizare din cauciuc din partea jos (4) si ridicati
brazdarul (1) pe grinda de montare.

3. Montati restul de trei garnituri de amortizare (5).
4. Tnlocuiti placa portanta (3).

5. Montati cele 4 suruburi si piulite de fixare (2) si strangeti suruburile in mod uniform
pentru a elimina orice spatiu dintre placile portante.

® Pentru montare, utilizati contrapiulite noi cu o rezistentd nominald de 10.

Figura. 7.9.1.2. - 222. Montarea cilindrului brazdarului

6. Introduceti surubul cilindrului de jos M20 X 75 (1) in orificiul de montare al brazdarului,
impreuna cu bucsa.
® Pentru strangere, utilizati contrapiulite noi.
Bucsa din brazdarul din fata (3) se afla in orificiul din centru. La brazdarul din
spate (2), bucsa se gaseste in orificiul din spate.
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Figura. 7.9.1.2. - 223. Conectarea furtunurilor brazdarului
7. Conectati furtunurile (2, 3) in locatiile corespunzatoare din brazdar.

® Furtunul frontal (2) iese din buncarul pentru ingrasaminte, iar furtunul din spate
(3) iese din buncarul pentru seminte.

8. Strangeti clemele furtunului (1,4).
7.9.2. Inlocuirea unui disc de brazdar
7.9.2.1. Detasarea unui disc

® Daca este nevoie, scoateti brazdarul in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 7.9.1.1. Demontarea unui brazdar.

Figura. 7.9.2.1. - 224, Detasarea unui disc

1. Slabiti cele 5 suruburi de fixare (2) ale discului (1).

® Discul se va desprinde.
Inlocuiti rulmentul la inlocuirea brazdarului.
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Figura. 7.9.2.1. - 225. Detasarea carcasei rulmentului
2. Slabiti surubul de rulment (2) si scoateti surubul si saiba (1).
® Discul din partea stanga are filet spre stanga, iar discul din partea dreapts are filet
spre dreapta.
3. Scoateti carcasa rulmentului (3).
® Utilizati un dispozitiv de tragere a rulmentilor pentru a scoate carcasa
rulmentului.

7.9.2.2. Instalarea unui disc

® |nstalati rulmentul in conformitate cu sectiunea 7.9.3.2. Instalarea rulmentului.

Figura.7.9.2.2. - 226. Instalarea carcasei ruimentului

1. Curatati suprafata plana (3) a carcasei rulmentului.
2. Montati rulmentul pe arborele brazdarului.
3. Inserati saiba M16 (1) si fixati surubul M16 (2).
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® Discul din partea stanga are filet spre stanga, iar discul din partea dreapta are filet
spre dreapta.

Figura. 7.9.2.2. - 227. Instalarea unui disc
4, Tnlocuigi discul (1) pe arborele brazdarului.
5. Fixati cele cinci suruburi de montare M12 x 1,5 (2).

7.9.3. inlocuirea unui rulment de brazdar
7.9.3.1. Detasarea rulmentului

® Scoateti discul brazdarului in conformitate cu instructiunile din sectiunea 7.9.2.1.
Detasarea unui disc.

Figura. 7.9.3.1. - 228. Garnitura rulmentului si bailagul
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1. Detasati garnitura rulmentului (1) si bailagul (2) de partea din spate a carcasei rulmentului

(3).

Figura. 7.9.3.1. - 229. Scoaterea rulmentului si a garniturii inelare
2. Detasati garnitura inelara (3) de partea din fata a rulmentului.
3. Scoateti rulmentul (2) din carcasa rulmentului (1).
® Trageti rulmentul folosind o clema.

7.9.3.2. Instalarea rulmentului

Figura. 7.9.3.2. - 230. Instalarea rulmentului

1. Curatati carcasa rulmentului (1).
2. Instalati un rulment nou (2).

® |nstalati rulmentul folosind o clema.
3. Tnlocuiti garnitura inelara (3).
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Figura. 7.9.3.2. - 231. Garnitura rulmentului si bailagul
4. Asezati bailagul (2) si garnitura rulmentului (1) in carcasa rulmentului (3).
® | a schimbarea rulmentului, schimbati si garnitura.

7.9.4. Inlocuirea unei roti de acoperire a brazdarului

7.9.4.1. Demontarea rotii de acoperire

Figura. 7.9.4.1. - 232. Demontarea rotii de acoperire

1. Scoateti contrapiulita (1) a rotii de acoperire (2) si trageti roata de acoperire de pe
brazdar.
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7.9.4.2. Instalarea rotii de acoperire

Figura. 7.9.4.2. - 233. Instalarea rotii de acoperire

1. Montati din nou roata de acoperire (2) si fixati-o cu un surub M20x120 (4), o saiba M20 (3)
si o piulita M20 (2).
® Pentru instalare, utilizati contrapiulite noi.

7.9.5. Ajustarea razuitorilor

7.9.5.1. Ajustarea razuitorilor cu disc

PERICOL
A Atentie la marginile ascutite ale discurilor.

Figura. 7.9.5.1. - 234, Razuitori cu disc

1. Slabiti surubul (1) al razuitorii (2).
2. Reglati distanta dintre razuitoare si discuri, mutand razuitoarea in sus sau in jos.
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® Razuitoarea si placa interioard de sub aceasta trebuie sa fie impreuna. Instalati
razuitoarea cat mai aproape de discuri, dar asigurati-va ca discul nu intra in
contact in niciun moment cu razuitoarea. Discul ar trebui sa se roteasca liber.
3. Strangeti surubul de fixare al razuitorii.

7.9.5.2. Ajustarea razuitorii rotii de acoperire

Figura. 7.9.5.2. - 235. Razuitoarea rotii de acoperire

1. Slabiti cele doua piulite de fixare (1, 2) ale razuitorii rotii de acoperire (3)

2. Reglati distanta dintre razuitoare si roata de acoperire, mutand razuitoarea in sus sau in
jos.

® Distanta dintre razuitoare si roata de acoperire trebuie sa fie de 2-3 mm.
3. Strangeti piulitele de fixare ale razuitorii.

7.10. intretinerea sistemului de comanda Comfort
7.10.1. Calibrarea manuala a senzorului de viteza

1. Mai intai, selectati User setup (Configurare de catre utilizator) (2) din ecranul de
configurare al interfetei cu utilizatorul si apoi selectati Seed drill (Semanatoare) (6) .
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Drill Setup

Width = 4.00m

p SSF =@E214nrulse
SSF Autocal
T Factor = 4,94

Figura. 7.10.1. - 236. Ecranul de incepere a calibrarii din interfata cu utilizatorul
2. Mutati cursorul la SSF (Senzor de viteza) (1) cu butoanele sdgeti si apasati butonul OK (2).
® Primul numar incepe sa fie afisat intermitent.
3. Modificati valoarea apdsand butoanele sageti sus/jos.
4. Confirmati valoarea apasand butonul sageata dreapta.
5. Repetati pasii 3-4 pentru alte numere.
6. Confirmati corectia apasand butonul OK (2).

7.10.2. Calibrarea senzorului de viteza Tn timpul conducerii

1. Selectati User setup (Configurare de catre utilizator) si Seed drill (Semanatoare) din
interfata cu utilizatorul.

Drill Setum
1 Width = 4,88m
b p SSF = 2.151m Pulse
y @ S5F Autocal
T Factor = 4,94

e | o |

Figura. 7.10.2. - 237. Ecranul de incepere a calibrarii din interfata cu utilizatorul
2. Mutati cursorul la SSF Autocal (Autocalibrare senzor de viteza) (1) si apasati butonul OK

(2).
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Press OK to start

Figura. 7.10.2. - 238. Deplasarea tractorului - pornire
3. Apasati butonul OK (1).
4. Deplasati tractorul 100 de metri.

) oAl
&
Bn  25m 58m TSm 16@m g 1
New Factor =2.3210 — | g

Press OK to accePt
or ESC to retest

Figura. 7.10.2. - 239. Deplasarea tractorului - sfarsit
5. Apasati butonul OK (2).
® Pe ecran apare noua valoare calibrata (1).
6. Acceptati apasand butonul OK (2) sau reluati calibrarea apasand butonul ESC (lesire) (3).

Drill Setup

Width = 4.08m s 1

SSF = 2381 n Pulse @ o
p SSF Autocal

T Factor = 4.94

eso ] o [ |

Figura. 7.10.2. - 240. Noua valoare calibrata
® Pe ecran apare noua valoare calibrata (1).
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8. Situatii de defectiune

8.1. Depanarea sistemului de comanda Comfort

Eroare

Ecran

Masuri

Nivelul de seminte din buncar este
prea scazut.

N\ s

3 I O

Umpleti buncarul pentru
seminte.

Nivelul de ingrasaminte din buncar
este prea scazut.

Umpleti buncarul pentru
ingrasaminte.

Cuplajul de carari tehnologice pentru
insamantare nu functioneaza, iar
arborele de insamantare nu
genereaza impulsuri.

Asigurati-va ca arborele se
roteste. Verificati senzorii.

Cuplajul de carari tehnologice pentru
ingrasaminte nu functioneaza, iar
arborele de insamantare nu
genereaza impulsuri.

Asigurati-va ca arborele se
roteste. Verificati senzorii.

Cuplajul de carari tehnologice pentru
insamantare nu functioneaza, iar
arborele de insamantare genereaza
impulsuri in timpul efectuarii unei
carari tehnologice.

Asigurati-va ca arborele nu
se roteste. Verificati senzorii.

Cuplajul de carari tehnologice pentru
ingrasaminte nu functioneazs, iar
arborele de insamantare genereaza
impulsuri in timpul efectuarii unei
carari tehnologice.

Asigurati-va ca arborele nu
se roteste. Verificati senzorii.
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Automatizarea marcatorului de urma
de mijloc sau a contorului de carari
tehnologice nu

functioneaza. Contorul de carari
tehnologice este setat la pozitia
STOP.

0.0 2= o.oo

km-h Ha 1

E}

L

I

i B

d > 10[(3: 1%
E

[u]

+E1% 5

@1# NE)

Asigurati-va ca selectiile
indicate in figura NU sunt pe
sageti.

Ajustarea cilindrului

Actuatorul liniar pentru reglarea
cotei tinta de ingrasaminte este la 0
si nu se misca. Calibrarea
ingrasamintelor nu a reusit si este in
afara limitelor valorii T.

Actuator Setue
Linge T4re STR

Deadband Time S
Deadband 1 T
Deadband 2 29
Oren a
Closed 45808

PLirne Factors
MAX Act. Ext. Cmm> 184

STR Setuk

T = 3.8888 kd-0.81ha

A STED

Din ecranul setarilor,
selectati 3. Factory Setup
(Configurare din fabrica)

— introduceti codul PIN
1234

— selectati 2. Actuator Setup
(Configurare actuator)

— selectati STR ca setare
pentru Line Type (Tip de
linie)

— selectati Line Factors
(Factori linie)

— setati manual valoarea T.

Daca pe rand apare numai
LA###### accesati randul
apasand OK. Introduceti mai
intai ,000000” ca valoare si
apoi acceptati-o apasand
butonul OK. Pe rand ar trebui
sa apara acum valoarea
,0.00000"

Repetati pasii de mai sus si
introduceti ,3.0000” ca
valoare.
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Reglarea cutiei de viteze

Actuatorul liniar pentru reglarea
cotei tinta de ingrasaminte este la 0
si nu se misca. Calibrarea
ingrasamintelor nu a reusit si este in
afara limitelor valorii T.

Actuator Setuk

Line T4re CUR
Deadband Time S
Deadband 1 T
Deadband 2 25
Oren a
Closed 4568

P Curve Factors
MAKX Act. Ext. Cmm? 1aa

A EN

Curue Setul

P T +B.40800
A B.80034
B B.81131
C 9.75791

D =-1.32833

EACSTES

Din ecranul setarilor,
selectati 3. Factory Setup
(Configurare din fabrica)

— introduceti codul PIN
1234

— selectati 2. Actuator Setup
(Configurare actuator)

— selectati CUR ca setare
pentru Line Type (Tip de
linie)

— selectati Curve Factors
(Factori curba)

— setati manual valoarea T.

Daca pe rand apare numai
LAt accesati randul
apasand OK. Introduceti mai
intai ,000000” ca valoare si
apoi acceptati-o apasand
butonul OK. Pe rand ar trebui
sd apara acum valoarea
,0.00000".

Repetati pasii de mai sus si
introduceti ,0.40000" ca
valoare.

Marcatoarele de urma de mijloc nu
functioneaza automat sau in pozitia
manuala.

S-aintrodus o noua valoare pentru
cota de ingrasaminte, iar actuatorul
liniar nu a atins tinta.

In cazul modelelor cu ajustare a
cilindrului, arborele de insamantare
trebuie sa se roteasca pentru ca
actuatorul liniar sa se deplaseze.

Z=DE

Y Aay
= 1 D U kasha

Max = 4 kdsha
1£) Qyrem :
Oren b

Verificati functia de reglare a
cotei tinta de ingrasaminte
in conformitate cu
sectiunea 7.1.14. Verificarea
functionarii sistemului de
ajustare a cotei tinta de
ingrasaminte.
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8.2. Depanarea semanatorii

Tabelul. 8.2. - 20. Depanarea semanatorii

Problema Cauza Masuri
Cantitatea de 1. Pozitia 1. Verificati pozitia clapetei inferioare in conformitate
seminte sau de clapetei cu instructiunile din sectiunea 6.6.8. Ajustarea
ingrasaminte este inferioare este | pozitiei clapetei inferioare sau sectiunea 6.6.11.
mai mare decat cea | incorecta Ajustarea pozitiei clapetei inferioare in unitatile de
indicata de proba alimentare ale buncarului pentru seminte mici
de calibrare. 2. Tabelul 2. Verificati cantitatea de alimentare cu ajutorul
privind proba probei de calibrare in conformitate cu
de calibrare sectiunea 6.8. Calibrarea produsului.

este indicativ

3. Semintele se
misca in mod
diferit la
inceput si dupa
cateva hectare

3. Executati o proba de calibrare, in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 6.8. Calibrarea
produsului, dupa cateva hectare, in special la
inceputul sezonului.

Cantitatea de
seminte sau de
ingrasaminte este
mai mica decat cea
indicata de proba
de calibrare.

1. Pozitia 1. Verificati pozitia clapetei inferioare in conformitate
clapetei cu instructiunile din sectiunea 6.6.8. Ajustarea
inferioare este | pozitiei clapetei inferioare sau sectiunea 6.6.11.
incorecta Ajustarea pozitiei clapetei inferioare in unitatile de
alimentare ale buncarului pentru seminte mici
2.Tabelul 2. Verificati cantitatea de alimentare cu ajutorul
privind proba probei de calibrare in conformitate cu
de calibrare sectiunea 6.8. Calibrarea produsului.

este indicativ

3.1n buncar s-
au format
mase solide de
seminte sau de
ingrasaminte.

3. Asigurati-va ca ingrasamintele nu se aduna in
bulgari si ca nu exista obiecte straine in buncar.

4. Rola
alimentatorului
este
obstructionata.

4. Curatati rola alimentatorului in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 7.3.5. Curatarea
unitatilor de alimentare sau sectiunea 7.3.6.
Curatarea buncarului pentru seminte mici

5. Functionarea
tractiunii este
compromisa

5. Verificati functia tractiunii in conformitate cu
instructiunile din sectiunea 7.1.6. Verificarea
tensiunii lantului de tractiune, sectiunea 7.1.7.
Inspectia ambreiajului tractiunii si sectiunea 7.1.8.
Inspectia jocului tractiunii.
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1.00

Utilajul nu poate fi
ridicat

1. Functia de
blocare a
ridicarii este
activata

1. Dezactivati functia de blocare a ridicarii in
conformitate cu sectiunea 6.3.1. Modul de operare
activ.

2. Robinetul cu
bila al
circuitului de
ridicare al
utilajului este
inchis

2. Deschideti robinetul cu bila de ridicare al
utilajului, in conformitate cu instructiunile din
sectiunea 5.3.5. Utilizarea robinetului cu bila al
circuitului de ridicare al utilajului.

3. Cuplajul
rapid este
deschis

3. Verificati conexiunea cuplajului rapid.

Utilajul nu poate fi
coborat

1. Robinetul cu
bila al
circuitului de
ridicare al
utilajului este
inchis

1. Deschideti robinetul cu bila de ridicare al utilajului,
in conformitate cu instructiunile din sectiunea 5.3.5.
Utilizarea robinetului cu bila al circuitului de ridicare
al utilajului.

2. Cuplajul
rapid este
deschis

2. Verificati conexiunea cuplajului rapid.

3. Opritoarele
sunt montate
in cilindrul de
ridicare

3. Scoateti opritoarele din cilindrul de ridicare.

Alarma buncarului
nu functioneaza

1. Alarma a fost
dezactivata

1. Activati alarma in setari, in conformitate cu
sectiunea 4.2.4.5. Setarea alarmelor.

Protectia rotatiei
arborelui nu
functioneaza

1. Alarma a fost
dezactivata

1. Activati alarma in setdri, in conformitate cu
sectiunea 4.2.4.5. Setarea alarmelor.
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9. Accesorii

1. Declaratia de conformitate CE

2. Schemele sistemului hidraulic

3. Scheme electrice

4. Priza de conectare in conformitate cu SFS 2473

5. Calculul stabilitatii ansamblului format din tractor si semanatoare
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DECLARATIE CE DE CONFORMITATE

DOMETAL OY
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Finlanda

declara prin prezentul document ca urmatoarele semanatori in cauza

Multiva Cerex 300 incepand cu numarul de serie 000-090403-L1010001
Multiva Cerex 400 incepand cu numarul de serie 000-090404-L1010001
Multiva FORTE FX300 incepand cu numarul de serie 000-090303-L1010001

Multiva FORTE FX400 incepand cu numarul de serie 000-090304-L1010001
indeplinesc cerintele Directivei 2006/42/CE privind utilajele n ceea ce priveste constructia utilajelor.
n plus, la proiectarea utilajelor s-au aplicat urméatoarele standarde:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN 1SO 4254-1 (2013)

Loimaa, 28 octombrie 2019

Vesa Makela
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Finlanda

Subsemnatul este autorizat, de asemenea, sa compileze documentatia tehnica pentru utilajele mentionate
mai sus.
Traducere a documentului original
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Schemele sistemului hidraulic

Schemele sistemului hidraulic FX300
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Ridicarea si coborarea utilajului cu marcatoarele
de urma de mijloc si marcatoarele de urma spate

FX300 si FX400 1



MULTIVA

Schemele sistemului hidraulic
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Schemele sistemului hidraulic

Schemele sistemului hidraulic FX400
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Ridicarea si coborarea utilajului cu marcatoarele
de urma de mijloc si marcatoarele de urma spate
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Schemele sistemului hidraulic
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Cilindrul barei de tractiune
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Scheme electrice
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n cazul blocarii ridicarii,
mutati PL2-5->PL2-2 si
PL2-6-> PL2-3

Bobina de blocare a
ridicarii va fi conectata
la PL2-5 si la PL2-6

Scheme electrice

Cablarea interna a placii de circuite imprimate (PCB)

Informatii privind conexiunile PCB

LK1 Sudata
LK2 Calaret preinstalat in pozitie ‘B’
Calaret preinstalat in pozitie ‘STD’
LK3 Comanda de la distantd ingrasaminte
‘PLUS’
Célaret preinstalat pozitionat pe 2
LK4 contacte aflate cel mai aproape de
siguranta
LK5 )

FX300 si FX400 Comfort

Ansamblu de cabluri Cgloareg Pozitia pe Functie
miezului PCB i
Maro +VIN +V
Conductor de alimentare
Albastru 0V IN ov
Albastru PL2 -2 Bratul cararii tehnologice 0/P1 +V
x s . Rosu PL2-3 Bratul cararii tehnologice 0/P1 COMMON
Caérare tehnologica seminte i ’
(1 Verde PL3-18 Bratul cararii tehnologice 0/P1 0V
Galben PL3-19 Bratul cararii tehnologice 0/P1 SIG
Albastru PL2-5 Bratul carérii tehnologice 0/P2 +V
x - Rosu PL2-6 Bratul cararii tehnologice 0/P2 COMMON
Carare tehnologica i ’
ingragaminte (TL2) Verde PL3—5 Bratul cararii tehnologice 0/P2 OV
Galben PL3 -6 Bratul cararii tehnologice 0/P2 SIG
Solenoidul marcatorului de urma din stanga
Solenoidul marcatorului de Maro PL2-8 +V
urma din stanga (L) Solenoidul marcatorului de urmé din stanga
Albastru PL2-9 COMMON
Solenoidul marcatorului de urma din dreapta
Solenoidul marcatorului de Maro PL2-11 +V
urma din dreapta (R) Solenoidul marcatorului de urma din dreapta
Albastru PL2 - 12 COMMON
Albastru PL3 -1 Senzorul cararii tehnologice 0V
Senzorul car(aGn)l tehnologice Negru PL3-2 Senzorul cararii tehnologice SIG
Maro PL3 - 20 Senzorul cararii tehnologice +V
Albastru PL3-7 Senzor de viteza Tnainte 0V
Senzor de viteza nainte (H) Negru PL3-8 Senzor de viteza inainte SIG
Maro PL3 -21 Senzor de viteza inainte +V
Maro PL3 - 11 Senzor pentru nivelul de seminte +V
Senzor pentru nivelul de Albastru PL3 - 12 Senzor pentru nivelul de seminte OV
seminte (N1) !
Negru PL3-13 Senzor pentru nivelul de seminte SIG
Maro PL3 - 14 Senzor pentru nivelul de ingrasaminte +V
Senzor pentru nivelul de . ek
ingrasaminte (N2) Albastru PL3-15 Senzor pentru nivelul de ingrasaminte OV
Negru PL3 -16 Senzor pentru nivelul de ingrasaminte SIG
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Priza de conectare conform SFS 2473

1/L Semnal de virare la stdnga
2/54G | Liber

3/31 | Impdmantare

4/R Semnal de virare la dreapta

5/58R | Lumina de semnalizare dreapta spate +
lampa placutad de inmatriculare

6/54 Lampa de stop

7/58L | Lumina de semnalizare stanga spate
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Calculul stabilitatii ansamblului format din tractor si semanatoare

incircitura poate avea impact asupra asigurdrii directiei tractorului. Greutatea utilajului fard
incarcatura si greutatea materialelor din buncare pot conduce la pierderea stabilitatii ansamblului

format din tractor si semanatoare.

Aceasta anexa furnizeaza o recomandare cu privire la modul de a asigura stabilitatea ansamblului
format din tractor si semanatoare prin intermediul unui calcul.

Urmatoarea formula poate fi utilizata pentru a calcula greutatea minima a tractorului I ;,;,,, care va

permite incarcaturii de pe axa fata sa fie de 20 % din greutatea unui tractor gol:

_ (Igx(c+d))—(Tpxb)+(0,2XTgXxb)

Ig min = s ,Tn care
Ty [kg] | Greutatea tractorului fira incircitura?
Tr [kg]l | Tncdrcatura pe axa fata a unui tractor gol?
Tr [kg]l | Incdrcatura pe axa spate a unui tractor gol*
In [kg] | Greutatea totald a accesoriului sau a balastului spate instalat in spate?
I [kg] | Greutatea totald a accesoriului sau a balastului fatd instalat in fata?

Distanta dintre centrul masei accesoriului sau a balastului fata instalat in fata si

a m .
[m] centrul axei fatg? 3

b [m] Distanta dintre axele tractorului®

Distanta dintre centrul axei spate si centrul punctului de conectare a bratului de

¢ [m] legaturay?

Distanta dintre centrul punctului de conectare a bratului de legatura si centrul

d [m] . oo A . . 2)
masei accesoriului sau a balastului spate instalat in spate

1) Consultati manualul tractorului
2) Consultati manualul accesoriului
3) Urmeaza a fi masurata

- l\@ /I }
\—
a ‘ d .

Figura 1. Calculul stabilitdtii ansamblului format din tractor si semdndtoare



	Cuprins
	1. Cuvânt înainte
	1.1. Scopul utilajului
	1.2. Specificații
	1.3. Plăcuța de identificare a tipului
	1.4. Termeni și condiții privind răspunderea
	1.5. Cupluri de strângere

	2. Condiții de garanție
	3. Instrucțiuni de siguranță
	3.1. Riscuri reziduale
	3.2. Simboluri utilizate în manualul de operare
	3.3. Etichete de avertizare utilizate pe utilaj
	3.4. Utilizarea robinetelor cu bilă ale marcatoarelor de urmă de mijloc

	4. Controlerele
	4.1. Contorul de suprafață Lykketronic
	4.1.1. Componentele contorului
	4.1.2. Butoanele și ecranul contorului
	4.1.3. Utilizarea contorului
	4.1.3.1. Setarea lățimii de lucru a utilajului
	4.1.3.2. Setarea valorii avansului
	4.1.3.3. Resetarea contorului de suprafață
	4.1.3.4. Pornirea și oprirea alimentării


	4.2. Sistemul de comandă Comfort
	4.2.1. Componentele sistemului de comandă
	4.2.1.1. Senzorul de viteză
	4.2.1.2. Senzorul poziției de însămânțare
	4.2.1.3. Senzori pentru nivelul de umplere a buncărului
	4.2.1.4. Cuplajele de cărări tehnologice
	4.2.1.5. Extensiile pentru cuplajul de cărări tehnologice
	4.2.1.6. Actuatorul liniar pentru comandă de la distanță
	4.2.1.7. Manometrul pentru brăzdar

	4.2.2. Butoanele controlerului Comfort
	4.2.3. Interfața cu utilizatorul
	4.2.4. Utilizarea interfeței cu utilizatorul
	4.2.4.1. User setup (Configurare de către utilizator)
	4.2.4.2. Ajustarea cotei țintă de îngrășăminte
	4.2.4.3. Parametrii semănătorii
	4.2.4.4. Setarea automatizării cărărilor tehnologice
	4.2.4.5. Setarea alarmelor



	5. Punerea în funcțiune și setările de bază
	5.1. Readucere la starea de funcționare
	5.1.1. Montarea tăvălugului
	5.1.2. Montarea cilindrului barei de tracțiune
	5.1.3. Atașarea piuliței de strângere
	5.1.4. Montarea plăcii de nivelare frontale
	5.1.5. Montarea marcatoarelor de urmă de mijloc
	5.1.6. Scoaterea suporturilor de transport
	5.1.7. Montarea răzuitorii
	5.1.8. Montarea grapei posterioare
	5.1.9. Montarea marcatoarelor de urmă spate pe grapa posterioară
	5.1.10. Rotirea balustradei din spate a platformei de lucru și fixarea balustradei de capăt

	5.2. Punerea în funcțiune
	5.2.1. Instalarea contorului de suprafață Lykketronic
	5.2.2. Instalarea panoului de comandă Comfort

	5.3. Conectarea la tractor
	5.3.1. Ajustarea lungimii brațului tăvălugului
	5.3.2. Utilizarea suportului la sol
	5.3.3. Reglarea pe lungime a nivelului utilajului folosind o piuliță de strângere
	5.3.4. Reglarea pe lungime a nivelului utilajului folosind cilindrul barei de tracțiune
	5.3.5. Utilizarea robinetului cu bilă al circuitului de ridicare al utilajului
	5.3.6. Asigurarea direcției tractorului
	5.3.7. Ajustarea marcatoarelor de urmă de mijloc


	6. Reglarea și utilizarea utilajului
	6.1. Aducerea utilajului în poziția de transport
	6.2. Aducerea utilajului în poziția de lucru
	6.3. Setările de operare ale sistemului de comandă Comfort
	6.3.1. Modul de operare activ
	6.3.2. Utilizarea marcatoarelor de urmă de mijloc
	6.3.2.1. Selectarea modurilor automat și manual
	6.3.2.2. Selectarea marcatoarelor de urmă de mijloc

	6.3.3. Utilizarea contorului de cărări tehnologice
	6.3.3.1. Corecția contorului de cărări tehnologice
	6.3.3.2. Oprirea contorului de cărări tehnologice

	6.3.4. Setarea cotei țintă de îngrășăminte
	6.3.5. Selectarea modului de comandă de la distanță
	6.3.6. Utilizarea contorului de suprafață

	6.4. Unitățile de alimentare
	6.5. Cantitățile de însămânțare
	6.6. Pregătiri înainte de umplerea buncărului
	6.6.1. Pregătiri înainte de umplerea buncărului unui utilaj fără cutie de viteze
	6.6.2. Pregătiri înainte de umplerea buncărului unui utilaj prevăzut cu o cutie de viteze pe partea pentru semințe sau cu o cutie de viteze dublă
	6.6.3. Pregătiri înainte de umplerea buncărului unui utilaj prevăzut cu buncăr pentru semințe mici
	6.6.4. Ajustarea separatorului buncărului
	6.6.5. Reglarea lățimii rolei alimentatorului
	6.6.6. Ajustarea cantității de alimentare cu transmisii prin lanț
	6.6.7. Ajustarea cantității de alimentare cu pârghia de comandă a cutiei de viteze
	6.6.8. Ajustarea poziției clapetei inferioare
	6.6.9. Ajustarea poziției plăcii separatoare
	6.6.10. Reglarea lățimii rolei alimentatorului pentru semințe mici
	6.6.11. Ajustarea poziției clapetei inferioare în unitățile de alimentare ale buncărului pentru semințe mici
	6.6.12. Ajustarea poziției plăcii separatoare în unitățile de alimentare ale buncărului pentru semințe mici

	6.7. Umplerea buncărelor
	6.8. Calibrarea produsului
	6.8.1. Proba de calibrare pentru îngrășăminte pe un utilaj fără cutie de viteze sau cu cutie de viteze pe partea pentru semințe
	6.8.2. Proba de calibrare pentru îngrășăminte la un utilaj cu cutie de viteze dublă
	6.8.3. Probă de calibrare cu ajustarea cotei țintă de îngrășăminte – modelul de bază
	6.8.4. Probă de calibrare cu ajustarea cotei țintă de îngrășăminte – utilaj cu cutie de viteze
	6.8.5. Proba de calibrare pentru semințe la un utilaj fără cutie de viteze
	6.8.6. Proba de calibrare pentru semințe la un utilaj prevăzut cu o cutie de viteze pe partea pentru semințe sau cu o cutie de viteze dublă
	6.8.7. Proba de calibrare a buncărului pentru semințe mici

	6.9. Reglarea adâncimii de însămânțare a brăzdarului
	6.10. Ajustarea presiunii brăzdarului
	6.11. Ajustarea grapei posterioare
	6.12. Ajustarea plăcii de nivelare frontale
	6.13. Controlul adâncimii de însămânțare
	6.14. Asigurarea poziției marcatoarelor de urmă de mijloc
	6.15. Golirea buncărelor
	6.15.1. Golirea buncărelor în tava de calibrare
	6.15.2. Golirea buncărelor prin brăzdare

	6.16. Golirea buncărului pentru semințe mici
	6.16.1. Golirea buncărului în tava pentru proba de calibrare
	6.16.2. Golirea buncărului pentru semințe mici prin țevi

	6.17. Deconectarea de la tractor
	6.18. Depozitarea utilajului

	7. Întreținere
	7.1. Inspecții
	7.1.1. Instrucțiuni rapide, inspecții
	7.1.2. Verificarea strângerii șuruburilor
	7.1.2.1. Verificarea strângerii prizoanelor roților de transport
	7.1.2.2. Verificarea strângerii șuruburilor din rulmenții cu flanșă ai roților de transport
	7.1.2.3. Verificarea strângerii prizoanelor tăvălugului
	7.1.2.4. Verificarea tensiunii șuruburilor brăzdarului
	7.1.2.5. Verificarea strângerii șuruburilor platformei de lucru
	7.1.2.6. Verificarea strângerii șuruburilor inelului de tractare

	7.1.3. Verificarea presiunii în anvelope
	7.1.4. Verificarea jocului rulmentului la butucii tăvălugului
	7.1.5. Verificarea tensiunii lanțurilor de transmisie
	7.1.5.1. Verificarea tensiunii lanțurilor unui utilaj fără cutie de viteze
	7.1.5.2. Verificarea tensiunii lanțurilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru semințe
	7.1.5.3. Verificarea tensiunii lanțurilor unui utilaj cu cutie de viteze dublă
	7.1.5.4. Verificarea tensiunii lanțurilor transmisiei buncărului pentru semințe mici

	7.1.6. Verificarea tensiunii lanțului de tracțiune
	7.1.7. Inspecția ambreiajului tracțiunii
	7.1.8. Inspecția jocului tracțiunii
	7.1.9. Verificarea stării componentelor hidraulice
	7.1.10. Verificarea stării cablurilor electrice
	7.1.11. Inspecția inelului de tractare
	7.1.12. Verificarea nivelului uleiului din cutia de viteze
	7.1.13. Inspecția discurilor brăzdarului
	7.1.14. Verificarea funcționării sistemului de ajustare a cotei țintă de îngrășăminte

	7.2. Lubrifiere
	7.2.1. Instrucțiuni rapide, lubrifiere
	7.2.2. Lubrifierea lanțurilor de transmisie
	7.2.2.1. Lubrifierea lanțurilor unui utilaj fără cutie de viteze
	7.2.2.2. Lubrifierea lanțurilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru semințe
	7.2.2.3. Lubrifierea lanțurilor unui utilaj cu cutie de viteze dublă
	7.2.2.4. Lubrifierea lanțurilor de transmisie ale buncărului pentru semințe mici

	7.2.3. Lubrifierea tracțiunii
	7.2.3.1. Lubrifierea lanțului de tracțiune
	7.2.3.2. Lubrifierea rulmenților osiei montate cu roți

	7.2.4. Lubrifierea suportului punții din spate
	7.2.5. Lubrifierea rulmenților osiei montate cu roți
	7.2.6. Lubrifierea cilindrului de ridicare
	7.2.7. Lubrifierea inelului de tractare
	7.2.8. Lubrifierea cilindrilor marcatorului de urmă de mijloc
	7.2.9. Lubrifierea cilindrilor marcatorului de urmă spate
	7.2.10. Lubrifierea știfturilor tăvălugului și a butucilor de roată.
	7.2.11. Lubrifierea cilindrilor plăcii de nivelare frontale
	7.2.12. Lubrifierea cilindrului barei de tracțiune
	7.2.13. Lubrifierea piuliței de strângere

	7.3. Curățare
	7.3.1. Curățarea buncărelor
	7.3.2. Curățarea buncărului pentru semințe mici
	7.3.3. Curățarea suprafeței vopsite
	7.3.4. Curățarea discurilor brăzdarului
	7.3.5. Curățarea unităților de alimentare
	7.3.6. Curățarea buncărului pentru semințe mici

	7.4. Ansamblul de transport cu roți
	7.4.1. Demontarea ansamblului cu roți
	7.4.2. Demontarea ansamblului cu roți
	7.4.3. Montarea ansamblului cu roți
	7.4.4. Montarea ansamblului cu roți

	7.5. Întinderea lanțurilor de transmisie
	7.5.1. Întinderea lanțurilor unui utilaj fără cutie de viteze
	7.5.2. Întinderea lanțurilor unui utilaj cu cutie de viteze pe partea pentru semințe
	7.5.3. Întinderea lanțurilor unui utilaj cu cutie de viteze dublă
	7.5.4. Întinderea lanțurilor de transmisie ale buncărului pentru semințe mici

	7.6. Jocul rulmentului butucului de roată al tăvălugului
	7.6.1. Strângerea rulmentului

	7.7. Tracțiune
	7.7.1. Întinderea lanțului de tracțiune
	7.7.2. Înlocuirea ambreiajului tracțiunii
	7.7.2.1. Demontarea ambreiajului
	7.7.2.2. Instalarea ambreiajului


	7.8. Inelul de tractare
	7.8.1. Înlocuirea inelului de tractare
	7.8.1.1. Detașarea inelului de tractare
	7.8.1.2. Instalarea inelului de tractare


	7.9. Brăzdare
	7.9.1. Înlocuirea unui brăzdar
	7.9.1.1. Demontarea unui brăzdar
	7.9.1.2. Instalarea unui brăzdar

	7.9.2. Înlocuirea unui disc de brăzdar
	7.9.2.1. Detașarea unui disc
	7.9.2.2. Instalarea unui disc

	7.9.3. Înlocuirea unui rulment de brăzdar
	7.9.3.1. Detașarea rulmentului
	7.9.3.2. Instalarea rulmentului

	7.9.4. Înlocuirea unei roți de acoperire a brăzdarului
	7.9.4.1. Demontarea roții de acoperire
	7.9.4.2. Instalarea roții de acoperire

	7.9.5. Ajustarea răzuitorilor
	7.9.5.1. Ajustarea răzuitorilor cu disc
	7.9.5.2. Ajustarea răzuitorii roții de acoperire


	7.10. Întreținerea sistemului de comandă Comfort
	7.10.1. Calibrarea manuală a senzorului de viteză
	7.10.2. Calibrarea senzorului de viteză în timpul conducerii


	8. Situații de defecțiune
	8.1. Depanarea sistemului de comandă Comfort
	8.2. Depanarea semănătorii

	9. Accesorii
	9.1. Declarația de conformitate CE
	9.2. Schemele sistemului hidraulic
	9.3. Scheme electrice
	9.4. Priza de conectare in conformitate cu SFS 2473
	9.5. Calculul stabilității ansamblului format din tractor și semănătoare


