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1. Forord

Takk for at stolte pa oss ved a velge en hgykvalitets Multiva Forte FX sdmaskin. Vi haper du finner
at produktet vil dekke dine behov og levere mange ar med palitelig tjeneste. Du ma lese denne
handboken grundig fer du bruker maskinen. Det er viktig at du felger inspeksjons- og
vedlikeholdsrutinene i denne handboken slik at maskinen virker feilfritt og garantiens gyldighet
opprettholdes. Du ma fglge alle instruksene, advarslene og forbudene som gjelder bruk av
maskinen til punkt og prikke. De er gitt for & trygge sikkerheten til fareren og a gi maskinen lang
levetid.

1.1. Maskinens formal

Fereren av radsamaskinen ma gjore seg kjent med maskinen, lese brukerhdndboken og forsta
innholdet fgr maskinen tas i bruk. Radsamaskinen kan kun brukes nar den er i feilfri teknisk
stand. Radsamaskinen ma brukes i samsvar med forskrifter, med oppmerksomhet pa farer og
ifelge sikkerhetsinstruksene og bruksanvisningene. Originale Multiva-reservedeler og -tilbehgr
er designet for denne bestemte radsdmaskinen. Produsenten har ikke ansvar for reservedeler og
tilbeher fra andre leverandgrer. Bruk av dem under visse omstendigheter kan svekke maskinen
og sette personsikkerheten pad spill. Maskinen er beregnet pa a sa fre og spre gjedsel.
Konstruksjonen av maskinen gjor veitransport med fulle trakter mulig. Enhver bruk utover dette,
som for eksempel @ bruke maskinen til transport, anses ikke a vaere i samsvar med forskriftene.
Bruk samsvar med forskriftene omfatter a felge bruksanvisningene og produsentens instrukser
samt regler for service og vedlikehold. Yrkessikkerhetsforskrifter for landbruksmaskiner, andre
regler og forskrifter om generell sikkerhetsteknologi og yrkesskader samt trafikkregler og
regelverk, ma folges.

1.2. Spesifikasjoner

Tabel. 1.2. - 1. Spesifikasjoner

Spesifikasjoner FX300 FX400

Arbeidsbredde (cm) 300 400

Transporthgyde (cm) 340 (med midtmarkgrer)
260 (uten midtmarkerer)

Transportbredde (cm) 300 409

Trakt, fyllehgyde (cm) 210

Vekt (kg) 4200 5500

Trakt, volum () 3500 4 800

Risteltrykk (kg) 50-250

Dekk 250/80-18

Ristler (stk) 20 26

Fureavstand (mm) 150 154

Anbefalt arbeidshastighet (km/t) 8-12
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Normal sporbredde for baner (mm) 1650 1694
Alternativ sporbredde for baner (mm) 1950 2002
Utvidet sporbredde for baner (mm) 1800 1848
Krav til traktoreffekt (hk) 920 120

Tabel. 1.2. - 2. Standardutstyr

Standardutstyr, FX300 og FX400

Rekkverk foran og bak

Arbeidsplattform med trapp til venstre

Siler for gjedseltrakten

Hjuldrift fra transporthjul

Justerbare traktdelere

Dekkende hjulavstrykere

Indikator for risteltrykkregulering

Type styringsenhet (velg en av folgende):

e Lykketronic-arealmaler
e Comfort-styringsenhet
* SeedPilot-styringsenhet med 7-tommers skjerm
e SeedPilot ISOBUS-styringsenhet
o Skjerm ikke inkludert

Trekkmetode (velg en av felgende)

e Trekkrok (trekkstang med Shcharmuller-tauemalje)
e Trekkrok med en trekkstangsylinder
e Hjulpakker med trekkstangsylinder

Girkasse (velg en av falgende)

e Kjedetannhjul (ingen girkasse)
e Girkasse pa frasiden
e Girkasse pa gjgdsel- og frgsiden (dobbelt girkasse)

Tabel. 1.2.- 3. Tilbehgr, FX300 og FX400

Tilbehor

Nivasensor for dobbeltrakt

* Tilgjengelig med styringssystemene Comfort, SeedPilot eller SeedPilot ISOBUS
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Justering av malhastighet for gjadsel — grunnmodell

* Tilgjengelig med styringssystemene Comfort, SeedPilot eller SeedPilot ISOBUS
e Tilgjengelig pa maskin med kjedetannhjul eller girkasse pa frasiden

Justering av malhastighet for gjgdsel — maskin med girkasse

e Tilgjengelig med styringssystemene Comfort, SeedPilot eller SeedPilot ISOBUS
e Tilgjengelig pa en maskin med girkasse pa gjadsel- og frasiden

Spredningsaksel

Fremre plattform

Fremre planeringsbrett

* Tilgjengelig med en hjulpakker

Midtmarkgrer

* Tilgjengelig med styringssystemene Comfort, SeedPilot eller SeedPilot ISOBUS

Transportsett 2,45 m

Harv bak

Bakmarkearer pa harv bak

Materdeksel - foran

Materdeksel — bak

Trakt for sma fro

Avstryker for bakhjulene

Trikkeskinneforlengere

* Tilgjengelig med styringssystemene Comfort, SeedPilot eller SeedPilot ISOBUS

1.3. Typeskilt

Typeskiltet sitter under girkassedekselet pa den venstre enden.
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Billede. 1.3. - 1. Plassering og detaljer om typeskiltet

Tabel. 1.3. - 4. Detaljer pa typeskiltet

1. CE-merke

2. Maskinens produsent

3. Maskinens serienummer
4, Maskinmodell

5. Produksjonsar

6. Produsentinformasjon

1.4. Ansvar og vilkar

FX-radsamaskinene er kvalitetssikret og funksjonsdyktigheten er testet for levering. Det er
imidlertid eieren/fgreren som er ansvarlig for bruk av maskinen under praktiske forhold.
Kompensasjonskrav for skader som ikke gjelder selve maskinen, samt dem som gjelder skader
fordrsaket av misbruk eller feil justering av maskinen, vil bli avvist.

Maskinprodusenten er ikke ansvarlig for noen bruk av maskinen som er forbudt ved lov,
sikkerhetsforskrifter eller denne brukerhandboken.

Veer oppmerksom pa at feilaktig bruk av gjedsel og plantebeskyttelsesmidler kan fordrsake
skade pa planter, mennesker, dyr, vannsystemet eller jorden. Fglg anvisningene gitt av
produsentene disse stoffene og andre eksperter samt myndighetene nar det gjelder handtering
og bruk av de nevnte stoffene.

Produsenten er ikke ansvarlig for valg av feil mengde frg, plantebeskyttelsesmidler eller gjgdsel,
og ei heller feil sdingsdybde. Fareren ma kontinuerlig serge for at den gnskede saingsdybden
opprettholdes. Hvis du mangler informasjon eller erfaringsbasert kunnskap, ma du radfgre deg
med en ekspert for & fa rdd. Produsenten er ikke ansvarlig for eventuell feilsding. Fareren ma
kontinuerlig overvake forbruket av fre og gjedsel for & vaere sikker pa at fremengdene holdes pa
riktig niva.
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Produsenten er ikke ansvarlig for skader fordrsaket av bruk av komponenter levert av andre
produsenter. Produsenten er ikke ansvarlig for skade forarsaket pa andre maskiner eller utstyr
som fglge av bruk av denne maskinen. Produsenten forbeholder seg retten til a utvikle eller
modifisere maskinens konstruksjon. Eieren av maskinen er ansvarlig for a serge for at alle forere
av maskinen gjar seg kjent med sikkerhetsinstruksene og bruksanvisningene for maskinen.

1.5. Tiltrekkingsmomenter
Tabellen nedenfor viser tiltrekkingsmomentene for stalskruer og -mutre. Huvis

tiltrekkingsmomentet som skal brukes burde vaere noe annet enn det som star i tabellen, star
tiltrekkingsmomentet i instruksene for oppgaven.

Tabel. 1.5. - 5. Tiltrekkingsmomenter for stalskruer og -mutre

Stalskruer og -mutre: 8.8 Zn
Gjenge Moment (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350

11(188)



Bruker- og vedlikeholdshandbok M U LTIVA.

FX300 og FX400 Comfort 1.00

2. Garantibetingelser

1. Maskinens garantiperiode er 12 maneder.
2. Garantiperioden starter pa datoen nar en autorisert forhandler leverer maskinen.

3. Garantien dekker produksjonsfeil og defekte ramaterialer. Skadde deler blir reparert eller
skiftet ut med deler som er i god driftstilstand hos kunden, fabrikken eller pa et autorisert
verksted.

4. En garantireparasjon forlenger ikke garantiperioden.
5. Garantien dekker ikke:

o skade forarsaket av feil bruk eller vedlikehold i strid med brukerhdndboken,
overbelastning eller normal slitasje.

o tap av inntekt, nedetid, andre folge- eller indirekte skader forarsaket av
produkteieren eller en tredjepart

o reise- eller fraktkostnader, diettgodtgjgrelser
o endring av produktets opprinnelige konstruksjon.

| garantisaker ma du kontakte forhandleren eller produsenten av maskinen. Eventuelle tiltak og
kostnader ma alltid avtales med produsenten far det tas tiltak.
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3. Sikkerhetsinstrukser
3.1. Restrisiko

B

Les denne bruker- og vedlikeholdshandboken grundig fer du bruker
maskinen, og fglg instruksene som gis.

*IWI«
¢

Klemfare ved til- og frakopling av radsamaskinen. Minste trygge avstand er
5 m. Veere ekstremt forsiktig hvis det befinner seg andre i naerheten av
samaskinen og traktoren, som gir instrukser om til- og frakopling.

=

Klem- og stetfare ved heving og senking av midtmarkgrene. Ved heving og
senking av midtmarkerene, ma du sgrge for det ikke er personale i
naerheten. Ved heving og senking av maskinen er trygg minsteavstand 5
m. Fer du utferer kalibreringstesten, ma du sgrge for at
midtmarkgrkuleventilene er stengt.

A

B

/A Klem- og stetfare ved heving og senking av midtmarkgrene. Ved heving og
& i—;ﬂl senking av midtmarkgrene, ma du sgrge for det ikke er personale i
=< | naerheten. Ved heving og senking av maskinen er trygg minsteavstand 5
m.
- Klemfare nar tilbehear justeres. For du justerer tilbehgret, ma du sgrge for at
=@ | traktoren er slatt av, at nokkelen er fiernet fra tenningen og at
e =/ | parkeringsbremsen er innkoplet.
- Veer forsiktig slik at hand eller fingre kommer i klem eller kuttes i
=@ | traktmateren.
Serg for at styringsenheten og traktoren er slatt av, at ngkkelen er flernet
fra tenningen og at parkeringsbremsen er innkoplet nar befinner seg folk i
trakten eller i naerheten av maskinen.
- Det er klemfare under maskinen og kuttfare i maskinens girkasse nar det
! I'=@ | utfores service og vedlikehold. Far du utfarer servicearbeid, ma du sgrge
=/ | for at stremmen er slatt av i traktoren, at ngkkelen er fiernet fra tenningen
og at parkeringsbremsen er innkoplet.
2N Klemfare ved heving og senking av radsamaskinen. Ved heving og senking

av maskinen, ma du serge for at ingen oppholder seg i naerheten. Minste
trygge avstand er 5 m.

Det finnes klemfare ndr det utfgres service og vedlikehold. Far service ma
du sgrge for at sperrene er satt inn i sylinderstengene og at maskinen er
stattet nedenfra av en blokk eller lignende. Du ma aldri bevege deg under
maskinen hvis den ikke er forsvarlig understgttet.
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A

Hydraulikkslanger under trykk kan sprute ut en livstruende vaeskestrale.
M Vaeske under hayt trykk kan ogsa skape klem-, kutt- og statfare.

Trykket i hydraulikksystemet ma avlastes for trykkslanger handteres, til-
eller frakoples. Trykket i hydraulikksystemet ma avlastes og slangene
koples fra far vedlikeholdsarbeid.

Du ma aldri bergre hydraulikksylindrene, -slangene og -koplingene mens
sylindrene er i bruk.

Fallfare ved arbeid pa arbeidsplattformen og frontplattformen. Det er kun
lov & bruke trinnene til & ga opp pa plattformen nar maskinen er senket.

—— | Veer forsiktig nar du utferer arbeid pa arbeids- og frontplattformen.

\% Fallfare. Det er alltid forbudt a sta oppa maskinen, hjul og sensorer.

For flytting og service ma du sgrge for at midtmarkerene har satt seg i

Gi transportstilling og at kuleventilene deres er stengt.

For du utferer en kalibreringstest, ma du serge for at traktorens

ﬁi parkeringsbrems er innkoplet, at midtmarkgrene har satt seg i
—— | transportstilling og at deres kuleventiler er stengt.

Klemfare ved heving av radsamaskinen fra et lasteplan ved bruk av en vinsj. Minste
trygge avstand er 10 m. Vaer spesielt forsiktig.

Klem- og kuttfare ved montering av trekkstang, frontredskap, harv bak,
midtmarkgrer og trekkstangsylindrene. Vaer spesielt forsiktig.

For du kjgrer ma du s@rge for at traktorens tilhengerfeste er last.

Klem- og kuttfare ved fijerning av hjulene. Veaer forsiktig nar du handterer hjulene.

Avlast trykket i hydraulikksystemet, kople fra slangene og traktorens elektriske
koplinger og la maskinen avkjgles for du utferer service.

Pass pa at du ikke puster inn freappreturstegv og gjedselstav nar du fyller trakten.
Frebeisen utgjgr en alvorlig helsefare. Les HMS-arket for appreturmiddelet og
gjedselen og felg advarslene.

C bl al bl =l = =

Du ma aldri bevege deg under en Igftet last ved fylling av trakten.
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A

Serg for at ingen befinner seg oppa radsamaskinen eller inne i trakten nar trakten
fylles.

@ Bruk vernehansker ndr du handterer olje eller fett og nér du kopler

hydraulikkomponenter til og fra. Unnga hudkontakt med olje og fett, slik at du
forhindrer hudirritasjon og -skade.

3.2. Symboler som brukes i handboken

FARE varsler om en farlig situasjon, som kan fere til dedsfall eller alvorlig
personskade.

MERKvarsler om en farlig situasjon, som kan fgre til skade pa utstyret.

RAD inneholder nyttige tips, réd og informasjon i instruksene, f.eks. om
tiltrekkingsmomenter, justeringsverdier, vaeskemengder og spesialverktgy.

FARE
Ved til- og avkopling av hydraulikkslanger og elektriske ledninger, ma du serge for at
traktoren er slatt av og at ngkkelen er fjernet fra tenningen.

FARE
Du ma aldri justere eller rengjgre en sdmaskin som er i bevegelse.

FARE
Du ma aldri oppholde deg oppa samaskinen eller innenfor driftsomradet nar den er i
bruk. Minste trygge avstand er 5 m.

FARE

Undersgk tilstanden til radsdmaskinen i det minste visuelt for du flytter eller bruker den.
Ting som ma undersgkes er dekktrykk, at maskinen er ren og strammingen av boltene
pa trekkinnretningen.

FARE

For sding ma du serge for at maskinen er maskinen er funksjonsdyktig. Serg for at
slangene er intakte og ikke har lekkasjer. Serg for at ristlene og mekanikken er intakt.
Veer spesielt ngye med at alle bolter er pa plass.

FARE

Ved transport av samaskinen pa offentlig vei, ma du vaere spesielt oppmerksom og
folge alle trafikkregler, samt spesifikke forskrifter som gjelder for saktegaende kjoretay.

FARE

For du flytter traktoren ma du kontrollere at saktegaende kjoretgy-trekanten er synlig
og at traktorlysene er tent og synlige. Hold trekanten og lysene rene, for de er viktige
for kjoretayets trafikksikkerhet.
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FARE

Den maksimalt tillatte transporthastigheten til radsamaskinen er 40 km/t pa jevn vei
som er i god stand. Maksimal tillatt transporthastighet for radsamaskinen er 25 km/t pa
darlige veier

FARE

Ved skifte av komponenter i hydraulikksystemet og ledninger, ma det kun brukes deler
med tilstrekkelig trykkmotstand.

FARE

Du ma aldri bruke olje eller smgrefett til & rengjere hud. Disse stoffene kan inneholde
sma metallpartikler, som kan forarsake irritasjon av huden eller sar. Folg instruksene for
handtering og sikkerhetsreglene fra smgremiddelprodusentene. Syntetiske oljer er ofte
korroderende og forarsaker kraftig irritasjon av huden. Kontakt en lege hvis olje eller
fett farer til personskade.

FARE

Du ma aldri spreyte vann rett pa elektriske utstyr.

MERK
For service ma du sgrge for at maskinens lgftekuleventil er stengt og at sylindrene er
utstyrt med sperrer.

MERK
Bruk alltid originale reservedeler i maskinen nar samaskinen far service eller blir
reparert. Bruk av generiske deler gjgr garantien ugyldig.

MERK
Samle opp avfall og kast det pa en forskriftsmessig mate.

MERK

Hvis det sgles olje pa bakken, ma du suge det opp med absorpsjonsmateriale, som for
eksempel torv, for @ forhindre at oljesglet sprer seg. Absorbsjonsmaterialet ma
handteres pa en forskriftsmessig mate.

MERK

Rengjer maskinen hver gang du skifter gjgdsel- eller fratyper.

MERK

Hvis maskinen star ubrukt over natten eller i en lang regnsesong, skal du temme
gjodseltrakten pa forhdand og rengjere rullesporene i materen ved a justere
freamengden fra den ene ytterstillingen til den andre. Ellers kan gjedselen lgse seg opp
og tilstoppe materne.

MERK

For du bruker rengjgringsmiddel, ma du forsikre deg om at det egner seg for vask av en
radsamaskin. Falg sikkerhets- og bruksanvisningene til rengjeringsmiddelprodusenten.
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3.3. Varselmerker i bruk pa maskinen

1 2 3 4

S S

S

Billede. 3.3. - 2. Merker pa radsamaskinens trekkstang og forside

Tabel. 3.3. - 6. Merker pa radsamaskinens trekkstang og forside

1. Hydraulikkopling for trekkstangjustering (ekstrautstyr) 1
stk.

2. Hydraulikkopling for risteltrykk 1
stk.

3. Hydraulikkopling for heving av maskinen 1
stk.

4, Hydraulikkopling for justering av stillingen til fremre planeringsbrett 1
stk.

5. Klemfare ved til- og frakopling av radsdmaskinen. Minste trygge avstand er 5 m. 1
stk.

6. Kuttfare 1
stk.

7. For du justerer saingsdybden og tilbehgr, ma du sgrge for at traktoren er slatt av, at |1
ngkkelen er flernet fra tenningen og at parkeringsbremsen er innkoplet. stk.

8. | Veer oppmerksom pa trykksatte hydraulikkslanger 1
stk.

17 (188)



Bruker- og vedlikeholdshandbok M U LT IVA

FX300 og FX400 Comfort 1.00
9. Serg for at traktorens parkeringsbrems er innkoplet og at midtmarkegrkuleventilen |1
er i stengt stilling for du utferer kalibreringstesten. stk.

Serg for at markerene har satt seg i transportstillingen og at kuleventilene deres er
stengt fer maskinen flyttes.

10. | Les bruker- og vedlikeholdshandboken ngye for bruk 1
stk.

10 9 8 7 6

Billede. 3.3. - 3. Merker pa hgyre side av radsamaskinen

Tabel. 3.3. - 7. Merker pa hgyre side av radsamaskinen

1. Fallfare, ingen klatring opp pa hjulet 2 stk, pa begge ender av
arbeidsplattformen
2. Fallfare 2 stk, pa begge ender av
arbeidsplattformen
3. Klem- og stetfare ved heving og senking av 2 stk, pa begge midtmarkerer
midtmarkgrene
4. Justeringsretning, gker med klokken 1 stk.
5. Justeringsretning, gker mot klokken 1 stk.
6. Kuttfare 2 stk, pa begge sider av maskinen
7. Klemfare 2 stk, pa begge sider av maskinen
8. Skala pa justeringsskiven, tallrekkefglge med 1 stk.
klokken
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9. Skala pa justeringsskiven, tallrekkefglge mot 1 stk.
klokken
10. | Klemfare ndr det utferes service og vedlikehold. |2 stk, pa begge sider av maskinen
1

Billede. 3.3. - 4. Varselmerker pa venstre side av radsamaskinen

Tabel. 3.3. - 8. Varselmerker pa venstre side av radsamaskinen

1.

Klem- og stetfare ved heving og senking av
midtmarkgrene

2 stk, pa begge midtmarkgrer

2. | Klemfare 2 stk, pa begge sider av
maskinen

3. | Kuttfare 2 stk, pa begge sider av
maskinen

4. | Klemfare nar det utferes service og vedlikehold. 2 stk, pa begge sider av

maskinen
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Billede. 3.3. - 5. S&- og justeringsmerker pa venstre side av radsamaskinen
Tabel. 3.3. - 9. Sa- og justeringsmerker pa venstre side av radsamaskinen
1. | Saingsmengder 1 stk, under kraftoverfgringsdekselet
2. | Justeringsskala 0 stk pa en maskin uten girkasse

1 stk pa en maskin med girkasse pa
frasiden

2 stk pa en maskin med dobbel

girkasse
Produktkalibrering 1 stk.
4. | Rotasjonsretningen til kalibreringstesten og antall |1 stk.

rotasjoner
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Billede. 3.3. - 6. Merker, refleks og lys pa baksiden av radsamaskinen.

Tabel. 3.3. - 10. Merker, refleks og lys pa baksiden av radsamaskinen

1. Klem- og stgtfare ved heving og senking av baktmarkgrene 2 stk
2. Baklys 2 stk
3. Refleks 2 stk
4, Varseltape 2 stk
5. Skilt med saktegdende kjgretay 1 stk.

Billede. 3.3. - 7. Trakt pa radsamaskin
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Tabel. 3.3.- 11. Merker pa radsamaskinen
1. | Fyllingsniva pa trakten, merker i intervaller pa 100 liter, skala opptil 500 liter 2 stk

-
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Billede. 3.3. - 8. Radsamaskinen sett ovenfra

Tabel. 3.3. - 12. Radsamaskinen sett ovenfra

1. | Merke som viser hvor brukerhandboken er

1 stk.

2. | Varseltape

2 stk, pa begge
markerene av maskinen

3. | Merke som viser hvilken girolje som skal brukes, kun pa
modeller utstyrt med kraftoverfering

1 stk.
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Billede. 3.3. - 9. Merker pa fremre plattform

Tabel. 3.3. - 13. Merker pa fremre plattform

1. Fallfare 2 stk, pa begge ender av fremre plattform

3.4. Bruke kuleventilene for midtmarkerene

Billede. 3.4. - 10. Kuleventiler for midtmarkgrer
FARE
Det er klem- og stetfare nar midtmarkerene senkes. Steng de 2 midtmarker-
kuleventilene (2) far bevegelse, utfering av en kalibreringstest og service.
® Kuleventilen for midtmarkgren er stengt nér handtaket (1) star vinkelrett pa
hydraulikkslangen (A).
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® Apne de 2 midtmarker-kuleventilene (4) ndr maskinen settes i arbeidsstilling.
® Kuleventilen for midtmarkgren er 8pen nar handtaket (3) star parallelt med
hydraulikkslangen (B).
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4. Styringsenheter

Velg én av falgende typer styringsenheter for radsamaskinen:

e Lykketronic-arealmaler

e Comfort-styresystem

¢ SeedPilot-styresystem

e SeedPilot ISOBUS-styringssystem

Disse instruksene dekker Lykketronic-arealmaleren og Comfort-styringssystemet.

4.1. Lykketronic-arealmaler

4.1.1. Telleverkkomponenter

DO

(6> —C @ Q), F——

2 3 4 5 6 7 8

Billede. 4.1.1. - 11. Arealmalerkomponenter

1. Display

1 m kabel

M12-hunnkontakt

5 m tilkoplingskabel

M12-hannkontakt

3 m kabel

Sensor

® N HAWN

Magnet
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Billede. 4.1.1. - 12. Arealmaler

Sensoren (2) og magneten (1) er montert bak kraftoverfgringen. 3-meterkabelen (4) er koplet til
maskinrammen. Den 5 meter lange tilkoplingskabelen (3) er koplet til 3-meterkabelen.

4.1.2. Telleverksknapper og -display

Flex Counter

LYRKETRONIC

J

-

&

Billede. 4.1.2. - 13. Arealmaler

1. Display
2. SET-tast
3. C-tast
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Tabel. 4.1.2. - 14. Displaysymboler

Symbol vist Funksjon
HA.1 Areal |, del-areal
HA.2 Areal |, hele arealet
|----] Arbeidsbredde
o Kjare forover

4.1.3. Bruke telleverket
4.1.3.1. Stille inn maskinens arbeidsbredde

® Arbeidsbreddeinnstillingen er 3,00 m. Angi arbeidsbredden i meter.

1. Trykk pa C-tasten flere ganger inntil arbeidsbreddesymbolet | - - - - | vises pa skjermen.
2. Trykk SET-tasten.

® Det farste tallet begynner & blinke. Tallet kan nd endres.
3. Trykk pa C-tasten flere ganger inntil verdien er _.

4. Trykk pa SET-tasten slik at det andre tallet begynner & blinke. Trykk pa C-tasten inntil
verdien er 3.

5. Trykk pa SET-tasten slik at det tredje tallet begynner a blinke. Trykk pa C-tasten inntil
verdien er 0.

6. Trykk pa SET-tasten slik at det fjerde tallet begynner a blinke. Trykk pd C-tasten inntil
verdien er 0.

4.1.3.2. Stille inn verdien for fremrykking

® Fremrykking er stilt inn p& 150,0 cm. Verdien angis i centimeter.

1. Trykk pa C-tasten flere ganger inntil fremrykkingssymbolet o vises pa skjermen.

2. Hvis det er ngdvendig & flytte desimaltegnet, ma du holde SET-tasten trykket inn i
omtrent 2 sekunder inntil desimaltegnet begynner & blinke. Trykk pa C-tasten inntil
desimaltegnet er pa korrekt sted.

3. Trykk SET-tasten.
® Det farste tallet begynner & blinke. Tallet kan nd endres.
4. Trykk pa C-tasten inntil verdien er 1.

5. Trykk pa SET-tasten slik at det andre tallet begynner a blinke. Trykk pa C-tasten inntil
verdien er 5.

6. Trykk pa SET-tasten slik at det tredje tallet begynner a blinke. Trykk pa C-tasten inntil
verdien er 0.

7. Trykk pa SET-tasten slik at det fierde tallet begynner a blinke. Trykk pa C-tasten inntil
verdien er 0.

4.1.3.3. Tilbakestille arealmaleren

1. Trykk pa C-tasten flere ganger inntil arealsymbolet HA.1 og verdien vises pa skjermen.
2. Hold SET-tasten trykket inn i omtrent 2 sekunder inntil arealverdien begynner a blinke.
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3. Trykk pa C-tasten inntil verdien er nullstilt.
4.1.3.4. Sla strommen pa og av

® Enheten drives av to 1,5 V AA-batterier.
Enheten starter & virke nar den far et signal fra sensoren.

1. Sett enheten pa manuell ved a trykke pa SET- eller C-tasten.

® Displayet viser nummeret for programversjonen.

Enheten kontrollerer batterienes tilstand. Hvis displayet viser teksten "-bL" og
enheten slas av, ma du skift batterier. Hvis teksten "-bL" blinker under bruk, har
batterispenningen begynt a falle og batteriene bgr skiftes.

Enheten slas av automatisk hvis den ikke har mottatt noen impuls fra sensoren pa
0,5 - 1,5 time, eller hvis det ikke er trykket pa noen tast. Alle verdier lagres i
minnet.

2. Duslar av enheten manuelt ved a trykke pa C-tasten i omtrent 4 sekunder.

® Displayet viser teksten "stop" i omtrent ett sekund, og deretter slés enheten av.
4.2. Comfort-styresystem

4.2.1. Styringssystemkomponenter

4.2.1.1. Hastighetssensor

’r“—ﬁ i “? N |
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Billede. 4.2.1.1. - 14. Hastighetssensor

Hastighetssensoren (1) beregner hastigheten til radsdmaskinen og det sadde arealet. Displayet
pa Comfort-styringssystemet viser kjgrehastigheten og det sddde arealet. Hastighetssensoren
0g sdingsposisjonssensoren viser sammen ogsa at kraftoverfgringen virker. Hvis maskinen star i
saingsposisjon og fraakselen ikke roterer, utlgses en alarm i styringsenheten innen 7 sekunder.

28 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

4.2.1.2. Sastillingssensor

Billede. 4.2.1.2. - 15. Sastillingssensor

Sastillingssensoren (1) registrerer hvorvidt maskinen star i transport- eller sastilling. Hvis

maskinen star i sdingsposisjon og freakselen ikke roterer, utlgses en alarm i styringsenheten
innen 7 sekunder.

Sdingsposisjonssensoren  virker ogsa som et telleverk. Under normal bruk av
hevesperrefunksjonen, vil telleverkene og markgrsidebryteren veere operative ved hver heving.
Se del 6.3.1. Aktiv driftsmodus.

4.2.1.3. Traktnivasensorer

Billede. 4.2.1.3. - 16. Traktnivasensorer

Traktsensorene (1) er kapasative sensorer som sitter i trakten. Som standardfunksjon, er det to
traktnivasensorer i maskinen: én pa fretrakten og én pad gjedseltrakten pa venstre side av
maskinen. Traktnivdsensorer er ogsa tilgjengelig som tilbehgr for traktene pa hgyre side av
maskinen, og i sa fall er antallet traktnivasensorer 4. Hvis frg- eller gjgdselnivaet i trakten er for
lavt, utlgses det en alarm i Comfort-styresystemet.
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4.2.1.4. Trikkeskinneclutcher

Billede. 4.2.1.4. - 17. Trikkeskinneclutcher

Trikkeskinneclutchene (1) sitter pa begge sider av materenheten. Clutchene er montert pa bade

fre- og gjedselsiden. Det samlede antallet trikkeskinneclutcher pa maskinen er 4. Clutchen kan
brukes til 3 kople fra én mater.

Billede. 4.2.1.4. - 18. Takkete materrulle
Trikkeskinneclutchen kommer med én takkete materrulle (1) som standardfunksjon. Nar

trikkeskinneclutchen er slatt pa, roterer den takkete materrullen ikke. Under saing genereres det
en trikkeskinne nar en rad ikke sas.

Det er ogsa innebygget akselrotasjonsvern i trikkeskinneclutchen.
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4.2.1.5. Trikkeskinneclutchforlengere

Billede. 4.2.1.5. - 19. Trikkeskinneclutchforlengere

Trikkeskinneclutchen kommer som standard med én takkete materrulle. Se del 4.2.1.4.
Trikkeskinneclutcher. Forlengerpakken omfatter en hakkete materrulle (1) og to bassinger (2, 3).
Nar trikkeskinneclutchen er slatt pa, roterer de takkete materrullene ikke.

4.2.1.6. Linezer aktuator for fjernstyring

Billede. 4.2.1.6. - 20. Linezer aktuator for fjernstyring. Til venstre, en maskin uten girkasse, og til hgyre, en
maskin med girkasse pa frasiden. Til hayre, en maskin med dobbel girkasse.

Det brukes en LINAK-linezer aktuator (3, 6) for flernstyring. En peker (2, 5) viser matehastigheten
for gjedsel pa en skala (1, 4). Matehastighetskalaen pa den lineare aktuatoren beskriver den
relative verdien av matehastigheten for gjodsel.

I maskiner uten girkasse eller med én girkasse pa frasiden, finner du den linezre aktuatoren i
materenheten (figuren til venstre). | maskiner med dobbel girkasse, en girkasse pa bade frg- og
gjedselsiden, finner du den lineaere aktuatoren i overfgringen (figuren til hayre).
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4.2.1.7. Risteltrykkmaler

Billede. 4.2.1.7. - 21. Risteltrykkmaler

Risteltrykkmaleren (1) sitter pa fereren over hjulpakkeren eller pa standardtrekkstangen.
Risteltrykksensor maler risteltrykket.

® Trykket settes pd mellom 0 og 150 bar.
0 bar =50kg
150 bar =250 kg
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4.2.2. Knapper pa Comfort-styringsenheten

Billede. 4.2.2. - 22, Knapper pa styringsenheten

1. | SIa stremmen pa og av
e Styringsenheten slas av nar knappen holdes inne i 3 sekunder.
Aktivere hevesperrefunksjonen

e Sedel 6.3.1. Aktiv driftsmodus

2. | Velge midtmarkgrfunksjonen

e Sedel 6.3.2. Bruke midtmarkgrene.

Pilknapper (4): opp, ned, venstre og hayre

4. | Stoppe trikkeskinnetelleverket

e Sedel 6.3.3.2. Stoppe trikkeskinnetelleverket.

5. | Skifte side

* Nar du er pa skjermbildet MAIN (hovedskjermbildet), gar du til neste skjermbilde
(SHFT) ved a holde knappen inne i 3 sekunder.

e Nar du er pa skjermbildene SHFT, INFO eller Oppsett, gar du til neste skjermbilde
ved a trykke én gang pa knappen.

e Skjermbildenummeret star pa hgyre side av skjermen. Et ikon vises pa hvert
skjermbilde.

Legge til et trikkeskinnetelleverk

e Sedel 6.3.3.1. Korreksjon av trikkeskinnetelleverk.
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4.2.3. Brukergrensesnitt
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Billede. 4.2.3. - 23. MAIN: hovedskjermbildet

1. Aktiv posisjon og bruk av midtmarkgrer

e Sedel 6.3.2. Bruke midtmarkgrene

Kjgrehastighet

Aktiv verdi for arealmaling

Justering av malhastighet for gjedsel

s |w N

Modus og telleverk for trikkeskinneclutcher

e Sedel 6.3.3. Bruke trikkeskinnetelleverket

6. Brukergrensesnittskjermbilde nummer
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Billede. 4.2.3. - 24. SHFT: fane for justering og rotasjon

1. Innstillinger for justering av malhastighet for gjedsel

e Sedel 6.3.5. Velge fijernstyringsmodus

2. Rotasjonshastighet for fre- og gjedselmaterakslene
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Billede. 4.2.3. - 25. INFO: fane med telleverk

1. Totalareal sadd
2. Arbeidstid
3. Gjennomesnittlig arbeidsytelse

® Anvisninger for bruk av arealméleren finner du i del 6.3.6. Bruke arealmaler.

B3 19

.« Product Calibration
. User Setupe

. Factord Setup

. Digdnostics

| | R ) | e s

=D

Billede. 4.2.3. - 26. Oppsettsskjermbilde

1. Produktkalibrering
2. Brukeroppsett

3. Fabrikkoppsett

4. Diagnostikk
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4.2.4. Bruke brukergrensesnittet
4.2.4.1. Brukeroppsett

a3 28

1 E— 1. Product Calibration
@ P 2. Lser Setue

3. Factory Setup

4. Diagrostics
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[Ch=w

HEE T

Billede. 4.2.4.1. - 27. Oppsettsskjermbilde for brukergrensesnitt
® Bruk opp/ned-pilknappene til & bla gjennom menyen (3). Trykk pd ESC-knappen (2) for
a ga tilbake til forrige skjermbilde.

1. Flytt markegren til Brukeroppsett (1) og apne skjermbildet ved a trykke pa OK-knappen (4).

User Setup
Disklad
Customise
TimesDate
Helrline
Lan9uade
DIrill Setup
Traml ine
. Alarms

EEEI D ED

Billede. 4.2.4.1. - 28. Brukeroppsett

00 = O O P G B =

1. Display

e Justere skjermens lysstyrke

2. Tilpasning

e Justering av mdlhastighet for gjedsel

3. Tid/dato

* Tids- og datoinnstilling
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4. Teknisk stgtte

* Kontaktopplysninger for teknisk statte

5. Sprak

e Sprakvalg

6. Radsamaskin

e Stille inn parametere for radsamaskinen

7. Trikkeskinner

e Stille inn trikkeskinner

8. Alarmer

¢ Stilleinn alarmer

4.2.4.2. Justering av malhastighet for gjedsel

Customise
P Hudde Ster = [E5%

AT

Billede. 4.2.4.2. - 29. Justering av malhastighet for gjedsel

1. Trykk OK -knappen (1).
2. Still inn den nye malhastigheten ved bruk av opp/ned-pilknappene. Bekreft
malhastigheten ved a trykke pa hgyrepilknappen.

3. Godkjenn trinnverdien ved a trykke pa OK-knappen (1).
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4.2.4.3. Parametere for radsamaskinen

‘ Irill Setur

1=/ Width = 4.88m
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Billede. 4.2.4.3. - 30. Parametere for radsamaskinen

1. | Radsamaskinens bredde

e 3meller4m

2. | Hastighetssensor

e Fabrikkinnstillingen er 0,214

e Sedel 7.10.1. Manuell kalibrering_av hastighetssensoren.

3. | Kalibrering av hastighetssensor

e Sedel 7.10.2. Kalibrering av hastighetssensoren under kjgring.

4, | T-faktor

kalibreringstestene.
e Kan ikke endres i dette skjermbildet.

» Kalibreringsverdi for elektrisk gjadselstyring, som varierer med resultatene fra
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4.2.4.4. Stille inn trikkeskinneautomatisering
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Billede. 4.2.4.4. - 31. Stille inn trikkeskinner
® Antall plasseringer (4) og plasseringen av trikkeskinner kan stilles inn pa to
mater. Radsamaskinens bredde (1) og bredden pa sprederen som brukes (2) vises pa
skjermen.

1. Velg antall passeringer (4) med opp/ned-pilknappene.
® Hvis maskinen skal kjares uten trikkeskinner, velger du "0" for antall trikkeskinner.
| dette tilfellet blir det ikke brukt trikkeskinner, men midtmarkgrene vil skifte side.
Vi anbefaler & bruke metoden nedenfor, som gjer det mulig & begynne sdingen
fra kanten av dkeren pa forste passering.

2. Trykk pa den hgyre knappen (3).

Billede. 4.2.4.4. - 32. Stille inn antall passeringer og velge trikkeskinner

3. Still inn antall passeringer (Count) (1) ved bruk av pilknappene.
4. Trykk SET -knappen (3).

® Ppassering (Bout) (2)-nummeret begynner a blinke.
5. Trykk SET-tasten.
6. Velg trikkeskinnene som skal brukes med hgyre og venstre pilknapper.

® Nar trikkeskinnene brukes pd en passering, vises det et hakemerke pa skjermen

(4). Nar trikkeskinnene ikke brukes pa en passering, vises det en "X" pd skjermen.

7. Trykk pa SET-knappen inntil alle passeringene er gjort.
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® Systemet gar tilbake til forrige skjermbilde. Den gamle innstillingen vises pé
skjermen, selv om en ny en er lagt inn.

J _______ 2
1o ] e —— 3
L 4/5 1 25 1 (35| 1 45 1 55
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Billede. 4.2.4.4. - 33. Trikkeskinner
® Bredden pé passeringen er den samme som bredden til radsémaskinen (1). |
dette tilfellet er bredden pa radsamaskinen 4 m og antall passeringer er 5. Dette
gjor sproytebredden (4) 20 m. Trikkeskinnene lages pa tredje passering.
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Billede. 4.2.4.5. - 34. Alarmer

Frotraktnivasensor

¢ Alarmen utlgses nar frgtrakten er tom.

Gjodseltraktnivasensor

e Alarmen utlgses nar gjedseltrakten er tom.

Rotasjonsvern for aksel - frg

e Alarmen utlgses nar akselen stopper, men overfgringen fortsetter a ga.

Rotasjonsvern for aksel - gjgdsel

e Alarmen utlgses nar akselen stopper, men overfgringen fortsetter a ga.

Traktorhastighet

e Alarmen utlgses nar radsamaskinen star i arbeidsstilling og traktoren star
stille. Kjarehastigheten begynner a blinke pa hovedskjermbildet MAIN.

X:1

e Deaktivert. Alarmen aktiveres ikke.

Spenning

e Alarmen utlgses nar spenningen faller under 9 V.
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Billede. 4.2.4.5. - 35. Velge alarmer
® Bruk opp/ned-pilknappene til 4 bla gjennom menyen.

1. Du aktiverer eller deaktiverer alarmen med den hgyre pilknappen.
2. Bekreft valget ved a trykke pa OK-knappen (1).
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S. Idriftsetting og grunnleggende
innstillinger

5.1. Ga tilbake til driftstilstand
5.1.1. Montere hjulpakkeren

® Hjulpakkeren et tilbehar.

FARE
Montering av hjulpakkeren krever to personer.

FARE
Bruk en lgfteinnretning ved montering av hjulpakkeren.

FARE
Hjulpakkeren ma kun lgftes og montere hjulpakkeren nar maskinen star pa et plant

underlag.

Billede. 5.1.1. - 36. Lofte hjulpakkeren

1. Sett hjulpakkeren (1) pa midtlinjen foran maskinen og fest lgftestroppen (1) til
sylinderbraketten (2).

FARE
Serg for at kapasiteten til lgftestroppen og lgfteinnretningen er tilstrekkelig.

Hjulpakkeren veier 250 kg.

2. Loft stangen og still den inn pa festepunktene.
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Billede. 5.1.1. - 37. Montere hjulpakkeren

3. Plasser skiven (1) mot indre skulder pa festepunktene og sett inn festebolten (2) gjennom
skuldrene og festesylinderen for stangen.

4. Las festet pa plass med en fjeerende lasestift.
5. Gjenta trinn 3-4 for det andre festepunktet.

Billede. 5.1.1. - 38. Hydraulikkslanger og elektriske ledninger
6. Apne festeskruen (3) pa rorfestene og fiern toppen (4).
7. Trekk hydraulikkslangene gjennom fgringen (1) og pa begge sider av sylinderbraketten
(2).
8. Bruk kabelband til & feste slangene pa begge sider av sylinderbraketten.
® Du skal ikke stramme kabelbandene til endelig strammemoment.
9. Plasser slangene i slangefestene og fest toppen av rgrfestene og festeskruene.
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Billede. 5.1.1. - 39. Kople til hydraulikkslangene

1. | Grenn, ett merke Trekkstangsylinder, sylinder ut

2. | Grgnn, to merker Trekkstangsylinder, sylinder inn

3. Bla, ett merke Risteltrykk, redusere risteltrykket

4. BIa, to merker Risteltrykk, gke risteltrykket

5. | Red, ett merke Vertikal bevegelse av radsamaskinen, sylinder ut
6. | Rad, to merker Vertikal bevegelse av radsamaskinen, sylinder inn

10. Kople til hydraulikkslangene 3-6.

® Du skal kun kople hydraulikkslangene til trekkstangsylinderen etter at
trekkstangsylinderen er montert.

11. Skyv slangene tilbake mot trekkstangen for a eliminere slakk og stram rgrfestene og
kabelbandene.

12. Fest de elektriske ledningene i et beskyttelsesrer til hydraulikkslangene med kabelband
og for ledningen pa hayre side av radsamaskinen (sett forfra).

13. Monter trekkstangen i samsvar med del 5.1.2. Montere trekkstangsylinderen.
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5.1.2. Montere trekkstangsylinderen

® Trekkstangsylinderen er tilbehar. Trekkstangsylinderen leveres sammen med
hjulpakkeren, men kan ogsa brukes uten hjulpakkeren.

2
Billede. 5.1.2. - 40. Trekkstangsylinder
Nummer Komponent Antall
1. Splint @8x71 2 stk
2. Bolt @45x110 2 stk
3. Skive M45 4 stk

1. Sett pa skiven (3) og fest trekkstangsylinderen til radsamaskinen med en festebolt (2).
2. Las festeboltene pa plass med splinten (1).
3. Gjenta trinn 1-2 for det andre festepunktet for sylinderen.
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5.1.3. Feste strekkfisken

1
Billede. 5.1.3. - 41. Strekkfisk
Nummer Komponent Antall
1. Bolt @45x110 2 stk
2. Skive M45 4 stk
3. Splint @8x71 2 stk

1. Sett pa skiven (2) og fest strekkfisken til radsamaskinen med en festebolt (1).
2. Las festeboltene pa plass med splinten (3).
3. Gjenta trinn 1-2 for den andre strekkfisken pa sylinderen.

5.1.4. Montere det fremre planeringsbrettet

® Det fremre planeringsbrettet er tilbehar. Bruk av det fremre planeringsbrettet krever at
det er montert en hjulpakker.
FARE
Montering av det fremre planeringsbrettet krever to personer.

FARE
Bruk en lgfteinnretning ved montering av det fremre planeringsbrettet.
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Billede. 5.1.4. - 42. Lofte det fremre planeringsbrettet

1. Fest laftestroppene (1) rundt rgret (2).

FARE
Serg for at kapasiteten til loftestroppen og lgfteinnretningen er tilstrekkelig. Det
fremre planeringsbrettet veier 250 kg.

2. Fglg monteringsanvisningene for FX300 eller FX400

Montere det fremre planeringsbrettet pa en FX300
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Billede. 5.1.4. - 43. Montere det fremre planeringsbrettet pa en FX300

Nummer Komponent Antall
1. Sekskantskrue M24x60 5 stk
2. Skive M24 16 stk
3. Ladsemutter M24 8 stk
4, Sekskantskrue M24x75 3 stk
5. Mellomlegg 1 stk.
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1. Hev  fremre planeringsbrett med Igftestroppene og skyv det under
hjulpakkertrekkstangen til maskinkarosseriet.

2. Fest det fremre planeringsbrettet til maskinkarosseriet ved bruk av komponentene (1-5).

® Det fremre planeringsbrettet festes til maskinkarosseriet pa tre festepunkter.
Plasser et mellomlegg mellom det fremre planeringsbrettet og maskinkarosseriet
pa festepunktet pa venstre side av maskinen (sett forfra).

Montere det fremre planeringsbrettet pa en FX400

32 9

1]

Billede. 5.1.4. - 44. Montere det fremre planeringsbrettet pa en FX400
Nummer Komponent Antall
1. Sekskantskrue M24x60 7 stk
2. Skive M24 26 stk
3. Lasemutter M24 13 stk
4, Sekskantskrue M24x75 3 stk
5. Mellomlegg 5 stk
6. Sekskantskrue M24x120 3 stk

1. Hev  fremre planeringsbrett med Igftestroppene og skyv det under
hjulpakkertrekkstangen til maskinkarosseriet.

2. Fest det fremre planeringsbrettet til maskinkarosseriet ved bruk av komponentene (1-6).

® Det fremre planeringsbrettet festes til maskinkarosseriet pa fem festepunkter.
Plasser et mellomlegg mellom det fremre planeringsbrettet og maskinkarosseriet
pa det andre festepunktet pa venstre side av maskinen (sett fra venstre side).
Plasser 4 mellomlegg mellom det fremre planeringsbrettet og maskinkarosseriet
pa det midterste festepunktet.
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5.1.5. Montere midtmarkerene

® Midtmarkgrene er tilbehor.

Billede. 5.1.5. - 45. Montere midtmarkgrene

Nummer Komponent Antall
1. Sekskantskrue M8x100 2 stk
2. Skive M8 4 stk
3. Lasemutter M8 2 stk
4. Lasemutter M20 2 stk
5. Skive M20 2 stk
6. Sekskantskrue M20x110 2 stk

1. Monter markgrene pa markgrakslene pa begge sider av radsamaskinen ved bruk av
komponenter (1-6).

® Stram boltene p& markgrene slik at det ikke er noen klaring.
5.1.6. Fjerne transportstottene

® Nar det er montert tilbehgr foran pd radsémaskinen, kan den koples til traktoren i
samsvar med del og transportstgttene kan fjernes.
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Billede. 5.1.6. - 46. Transportstatte

1. Apne de tre transportstatteboltene (1) og fiern transportstattene (2) fra begge sider av
radsamaskinen.

5.1.7. Montere avstrykeren

® Avstrykeren er tilbehgr.

Billede. 5.1.7. - 47. Montere avstrykeren

Nummer Komponent Antall
1. Sekskantskrue M16X50 6 stk
2. Skive M16 12 stk
3. Avstrykerens monteringsplate 2 stk
4, Lasemutter M16 6 stk
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5. Skive M16 16 stk
6. Lasemutter M16 8 stk
7. Plate 2 stk
8. Sekskantskrue M16x110 8 stk

1. Sett avstrykerens monteringsplate (3) pa plass og fest den med skiver (2), sekskantskruer
(1) og lasemutre (4).

2. Gjenta trinn 1 for dem andre monteringsplaten.

3. Fest platen (7) med skiver (5), sekskantskruer (8) og ldasemutre (6).

4. Gjenta trinn 3 for den andre platen.

5.1.8. Montere den bakre harven

® Den bakre harven er et tilbehor.
FARE
Montering av den bakre harven krever to personer.

FARE
Bruk en lgfteinnretning ved montering av den bakre harven.

-3

&) 4
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Billede. 5.1.8. - 48. Montere de bakre harvarmene
Nummer Komponent Antall

1. Lasemutter M20 2 stk
2 Skive M20 4 stk
3 Sekskantskrue M20x180 2 stk
4, Sekskantskrue M24x55 2 stk
5 Sekskantmutter M24 2 stk

1. Monter de bakre harvarmene til radsamaskinen med komponenter (1-5).
® Stram boltene pé de bakre harvarmene slik at det ikke er noen klaring.
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Billede. 5.1.8. - 49. Monter kjedene for den bakre harven
2. Monter kjedene (2) til arbeidsplattformen pa radsamaskinen med sjakler (1, 3).

Billede. 5.1.8. - 50. Lofte den bakre harven
3. Fest en laftestropp (1) rundt roret (2).
FARE

Serg for at kapasiteten til laftestroppen og lgfteinnretningen er tilstrekkelig. Den
bakre harven veier 100 kg.
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Billede. 5.1.8. - 51. Montere den bakre harven

Nummer Komponent Antall
1. Skive M20 4 stk
2. Sekskantskrue M20x60 2 stk
3. Bakre harvarm 2 stk
4. Rer 1 stk.
5. Lasemutter M20 2 stk
6. Klemme 2 stk

4. Bruk en lgftestropp til & heve rgret (4) til den bakre harven og posisjoner rgret slik at
armene pa den bakre harven (3) er mellom klemmene (6).
5. Fest roret til den bakre harven til armene pa den bakre harven ved a feste klemmen med
skivene (1), en sekskantskrue (2) og en lasemutter (5).

® Stram boltene pa den bakre harven slik at det ikke er noen klaring.

6. Gjenta trinn 5 for den andre klemmen.

5.1.9. Montere bakmarkerer pa harven bak

® Bakmarkgrene er tilbeher.

FARE

Montering av bakmarkgrene krever to personer.

FARE

Bruk en lgfteinnretning ved montering av bakmarkgrene.
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Billede. 5.1.9. - 52. Lofte bakmarkorene

1. Fest en lgftestropp (1) rundt markarrammen (2).

FARE
Serg for at kapasiteten til loftestroppen og lofteinnretningen er
tilstrekkelig. Bakmarkgrene veier 75 kg.

2. Left bakmarkegren fra dens ramme (2) med en lgftestropp (1) og sett rammen slik at
bakmarkgrarmene (3, 5) er mellom aktiveringsarmene for brettet (4, 6).
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Billede. 5.1.9. - 53. Montere bakmarkgrer pa harven bak

Nummer Komponent Antall
1. Lasemutter M16 4 stk
2. Skive M16 8 stk
3. Sekskantskrue M16x70 4 stk
4, Sekskantskrue M20x70 2 stk
5. Skive M20 4 stk
6. Skive M20 4 stk
7. Ladsemutter M20 2 stk

3. Fest bakmarkgrene til det fremre planeringsbrettets aktiveringsarmer med skiver (2, 5, 6),
sekskantskruer (3, 4) og lasemutre (1, 7).

4. Gjenta trinn 3 for det andre festepunktet.
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Billede. 5.1.9. - 54. Montere bakmarkgrsylinderne

Nummer Komponent Antall
1. Bolt @24 4 stk
2. Skive M24 4 stk
3. Lunstikke 4 stk

5. Fjern sylinderen fra arbeidsplattformen og monter den pd aktiveringsarmene med
boltene (1) og skivene (2).

6. Las festeboltene pa plass med lunstikken (3).

7. Gjenta trinn 5-6 for den andre sylinderen.
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5.1.10. Svinge bakre rekkverk pa arbeidsplattformen og feste
enderekkverket

Billede. 5.1.10. - 55. Svinge bakre rekkverk pa arbeidsplattformen
Nummer Komponent Antall
1. Bakre rekkverk 1 stk.
2. Ldsemutter M8 8 stk
3. Skive M8 8 stk
4. U-bolt 4 stk

® For transport er bakre rekkverk (1) pa arbeidsplattformen svingt innover.

1. Apne boltene pa bakre rekkverk pa arbeidsplattformen.

2. Sving rekkverket utover og fest det til arbeidsplattformen med skivene (3), U-bolten (4)
og lasemutrene (2).

3. Gjenta trinn 2 for alle festepunktene til det bakre rekkverket.
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Billede. 5.1.10. - 56. Feste enderekkverket pa arbeidsplattformen
Nummer Komponent Antall
1. Lasemutter M8 4 stk
2. Skive M8 4 stk
3. U-bolt 2 stk

4. Fest enderekkverket til arbeidsplattformen med skivene (2), U-bolten (3) og lasemutrene

(1.

5. Gjenta trinn 4 for det andre festepunktet.

5.2. ldriftsetting

5.2.1. Installere Lykketronic-arealmaleren

Billede. 5.2.1. - 57. Installere arealmaleren
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1. Kople den 5 meter lange tilkoplingskabelen (3) til 1-meterskabelen (1) med kontakten
M12 (2).
® Den 5 meter lange tilkoplingskabelen koples til traktorfgrerhuset. Fest kabelen
forsvarlig slik at den ikke kommer i klem i svinger eller ved heving.

Billede. 5.2.1. - 58. Feste arealmaleren
2. Fest displaymotparten (4) til metallplaten (3) med to festeskruer (5).
3. Fest metallplaten til farerhuset fra festehullene (2) med de to festeskruene

® Fest displayet pa et sted der det ikke hindrer sikten, men hvor det lett kan sees
ved & snu pa hodet under kjoring. Serg for at kabelen er lang nok til & na
festestedet for displayet.

4. Smekk arealmalerdisplayet (1) pa metallplaten.

5.2.2. Montere Comfort-kontrollpanelet

Billede. 5.2.2. - 59. Montere Comfort-kontrollpanelet

1. Kople kabelen (1) fra Comfort-kontrollpanelet til kabelen (2) som er koplet til
radsamaskinen.
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® Fest kabelen forsvarlig slik at den ikke kommer i klem i svinger eller ved heving.
Billede. 5.2.2. - 60. Feste Comfort-kontrollpanelet
2. Fest displaybraketten (3) til platen (5) med en skrue (6).

3.

Fest displaybraketten (4) til farerhuset med to festeskruer (4).
® Fest displayet pa et sted der det ikke hindrer sikten, men hvor det lett kan sees
ved a snu pa hodet under kjgring. Fest displayet pa en passende hgyde slik at det
blir enkelt @ nd knappene.

4. Fest display for styringsenheten (1) til displaybraketten (3) med en skrue (2).

5.3.

1.

Kople til traktor

FARE
Klemfare ved til- og frakopling av radsdmaskinen. Minste trygge avstand er 5 m. Vaere
ekstremt forsiktig nar det er personale i naerheten av radsamaskinen og traktoren, som
gir instrukser om til- og frakopling.

® Bruk vernehansker nér du kopler radsdmaskinen til traktoren.

Hvis maskinen er utstyrt med hjulpakker, ma lengden til hjulpakkertrekkstangen justeres i
samsvar med del 5.3.1. Justere lengden pd bommen til hjulpakkeren.

2. Kople trekkstangen til radsdmaskinen pad traktorens tilhengerfeste eller

hjulpakkerbommen til traktorens leddarmer.

3. Du hever maskinen med traktorhydraulikken.
4. Hev bakkestotten til gvre stilling i samsvar med instruksene i del 5.3.2. Bruke

bakkestgtten.
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Billede. 5.3. - 61. Hydraulikkoplinger i Valtra T-serien leveres som koplingsreferanse

1. Power Beyond-retur (mottrykk 8 bar)

2. Power Beyond-trykk

3. BES-kontroll

4. Overlgpskopling (ma ikke tilkoples en returslange)

5. Fri returkopling

6. Dobbeltvirkende koplinger 1-4. + funksjonskoplinger
7. Dobbeltvirkende koplinger 1-4. - funksjonskoplinger

5. Kople hydraulikkslangene fra radsamaskinen til traktorens dobbeltvirkende magnetventil
(6,7).

FARE
Serg for at traktoren er slatt av og at ngkkelen er flernet fra tenningen.

FARE
Hydraulikkslanger ma trykkavlastes nar de koples til.
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® Hydraulikkslanger skal koples til parvis slik at strammeretningen er korrekt.
Hydraulikkslangene er merket med fargekodede krager. Se etter i
traktorhandboken for a vaere sikker pa at hydraulikkoplingene passer.

Nummer | Hydraulikkslange Fargekode og
symbol

1. Kopling for trekkstangregulering

o 2 hannkoplinger pa 2"

2. Hydraulikkopling pa risteltrykkregulator S

C%-t
o 2 hannkoplinger pa 2" NS

transportstilling

3. Hydraulikkopling for heving av maskinen til ——
1
&

o 2 hannkoplinger pa 2"

planeringsbrett

4, Hydraulikkopling for justering av stillingen til fremre
gf

o 2 hannkoplinger pa 2"

Billede. 5.3. - 62. Stromkabel til Comfort-styringsenhet, DIN 9680
6. Hvis maskinen er utstyrt med et Comfort-styringssystem, skal strgmkabelen for
styringsenheten (1) koples til kontakten i traktorfgrerhuset.

FARE
Serg for at traktoren er slatt av og at ngkkelen er flernet fra tenningen.

® Sarg for at kabelen ikke kommer i klem mot traktorens bakrute. Fest kabelen
forsvarlig slik at den ikke kommer i klem i svinger eller ved heving.
7. Rett opp maskinen etter behov i samsvar med instruksene i del 5.3.3. Justere
maskinnivaet i lengderetningen med en strekkfisk eller 5.3.4. Justere maskinnivaet i
lengderetningen med en trekkstangsylinder.
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Billede. 5.3. - 63. Sidesperrer pa traktorleddarmene
8. Las sidesperrene (1) pa traktorleddarmene ved a sette bolten (2) i det aktuelle hullet slik
at leddarmene ikke bergrer hjulene.
9. Apne kuleventilen i maskinens loftekrets i samsvar med instruksene i del 5.3.5. Bruke
kuleventilen i maskinens lgftekrets.
10. Serg for at styrbarheten til traktoren er i samsvar med instruksene i del 5.3.6. Sikre
traktorens mangvreringsevne.
11. Ved kjoring av en dker forste gang, skal du stille inn midtmarkerene i henhold til
anvisningene i del 5.3.7. Justere midtmarkgrene.

5.3.1. Justere lengden pa bommen til hjulpakkeren

Billede. 5.3.1. - 64. Justere lengden pa bommen

1. Fjern splinten (1) i bomfestebolten (2) og trekk festebolten ut av bommen.
2. Juster lengden pa bommen (3) slik at den passer til traktoren.

® Bommen har tre justeringsposisjoner i intervaller pd 200 mm. Maksimal
lengdejustering er 400 mm.
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3. Sett festebolten inn i bommen og Ias den pa plass med splinten.

5.3.2. Bruke bakkestotten

Billede. 5.3.2. - 65. Bakkestotte

1. Fjern splinten (4) i bakkestattens (3) festebolt (5) og trekk festebolten ut av bakkestgtten.
2. Flytt bakkestgtten opp eller ned med spaken (1).
3. Las bakkestgtten i festehullet. Sett inn festebolten og splinten.

® Det gvre festehullet (2) ldser bakkestgtten i ned-stillingen. Det nedre festehullet
laser bakkestgtten i opp-stillingen.

5.3.3. Justere maskinnivaet i lengderetningen med en strekkfisk

® Jjusteringen ma utfares ndr maskinen star pd et plant underlag.

\
\
i \g—r—ﬁ -
\
\
\
\\
N

Billede. 5.3.3. - 66. Niva i lengderetningen
® Maskinen er i plan nér sidestolpen (1) p& maskinen er horisontal.
Kople radsamaskinen til traktoren i samsvar med del 5.3. Kople til traktor.

1. Senk maskinen ved bruk av traktorhydraulikken.
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2. Sla av strammen i traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen.

Billede. 5.3.3. - 67. Justering med strekkfisk
3. Las opp ved a dreie platen (1) oppover.

4. Drei strekkfisken (2) med handtaket (1) og kontroller visuelt at maskinen er rett.
5. Nar maskinen er rett, skal du dreie platen nedover for a kople inn lasen.

5.3.4. Justere maskinnividet i lengderetningen med en
trekkstangsylinder

® Kople radsdmaskinen til traktoren far nivajustering i lengderetningen i samsvar med del

5.3. Kople til traktor. Traktoren ma vaere pa under justeringen. Justeringen ma utfares
nar maskinen star pa et plant underlag.

Billede. 5.3.4. - 68. Niva i lengderetningen
® Maskinen eri plan nér sidestolpen (1) p& maskinen er horisontal.

66 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

o OVITNT—=

Billede. 5.3.4. - 69. Sylinderjusteringsribber

1. Drei ribbene (2) over sylinderens (1) aksel.
2. For sylinderen forsiktig mot ribbene og kontroller visuelt at maskinen er rett.

® Om naedvendig, kan du trekke ut sylinderen og eventuelt legge til eller fierne
ribber inntil maskinen er rett.

5.3.5. Bruke kuleventilen i maskinens loftekrets

Billede. 5.3.5. - 70. Kuleventiler i Iaftekretsen
FARE
Steng kuleventilen for lgftekretsen (2) for arbeidsstart og vedlikehold
® Kuleventilen for lgftekretsen er stengt nar handtaket (1) stdr vinkelrett pa
hydraulikkslangen (A).
® Apne kuleventilene for maskinens loftekrets (4) etter at maskinen er flyttet til
arbeidsstilling.
® Kuleventilen for Igftekretsen er 8pen ndr héndtaket (3) stér parallelt med
hydraulikkslangen (B).
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5.3.6. Sikre traktorens manevreringsevne

Beregningen av stabiliteten til kombinasjon traktor — radsamaskin, star i vedlegget Beregne
stabiliteten til kombinasjon traktor- og radsamaskin. Styreresponsen til en liten traktor kan bli
kompromittert nar den trekker radsamaskinen, fordi noe av vekten av samaskinen hviler pa
traktorens bakaksel. Hvis styreresponsen er svak, anbefaler vi & bruke frontvekter pa traktoren.
Traktorens vektoverfgringssystem bgr ogsa slas av, siden nar vektreguleringssystemet brukes,
kan hgyden pa lgfteinnretningen skifte pa grunn av belastningen og effekten av sadybden.

5.3.7. Justere midtmarkerene
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Billede. 5.3.7. - 71. Justere midtmarkgrene

1. Lgsne de to skruene (1).

2. Juster bredden til markgrakselen (3).

3. Dujusterer spissingen (2) ved a rotere skiven rundt akselen (3).

® Markgren skal plgye en fure som er dyp nok til 8 vaere synlig pa bakken.

Avstanden mellom midtlinjen til radsamaskinen og furen som lages av
midtmarkgren skal vaere 3 meter for FX300 og 4 meter for FX400. Justeringen er
imidlertid indikativ. Kontroller justeringen pa dkeren for @ unnga overlappende
sding og striper i samsvar med del 6.14. Sikre stillingen til midtmarkerene.
Overlappende sding og striper kan for eksempel skje hvis fareren sitter i en vinkel
pa traktoren.

4. Stram de to skruene (1).
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6. Justering og bruk av maskinen

6.1.

1.

Sette maskinen i transportstillingen

Brett opp trappen til arbeidsplattformen.

Billede. 6.1. - 72. Trapp til arbeidsplattformen
® N&r den er hevet vil trappen (1) st& i en vinkel pd ca. 40 grader p3
arbeidsplattformen.

Du hever maskinen med traktorhydraulikken.
Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkgrer, md du serge for at de har satt seg i
transportstilling og at deres kuleventiler er stengt i samsvar med del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkgrene.
Steng kuleventilen i maskinens lgftekrets i samsvar med instruksene i del 5.3.5. Bruke
kuleventilen i maskinens Igftekrets.
Kontroller dekktrykket i samsvar med del 7.1.3. Kontrollere dekktrykk.
Kontroller at maskinen er ren.

® Rengjer maskinen etter behov i samsvar med instruksene i del eller 7.3.

Rengjering.

Foreta en visuell kontroll av boltene pa transporthjulene for @ se om de er strammet i
samsvar med del 7.1.2.1. Kontrollere strammingen av hjulboltene pa transporthjulene og
stram dem ved behov.
Kontroller at lagerboltene er strammet i samsvar med del 7.1.2.2. Kontrollere
strammingen av boltene i flenslagrene pa transporthjulene og stram dem ved behov.
Hvis maskinen er utstyrt med en standard trekkstang, skal du visuelt kontrollere at
boltene i trekkanordningen er strammet i henhold til del 7.1.2.6. Kontrollere strammingen
av boltene i tauemaljen og stram etter behov.
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Billede. 6.1. - 73. Hjulpakkerstifter
10. Hvis maskinen er utstyrt med en hjulpakker som tilbehgr, ma du visuelt kontrollere at
hjulpakkerstiftene (1, 2) er lukket.
11. Hvis radsamaskinen er utstyrt med en standard trekkstang, ma du serge for at traktorens
tilhengerfeste er innkoplet og last.

12. Hvis radsamaskinen er utstyrt med en hjulpakker, ma du s@rge for at traktorens leddarmer
er last til hjulpakkeren.

6.2. Sette maskinen i arbeidsstillingen

1. Apne kuleventilen i maskinens Igftekrets i samsvar med instruksene i del 5.3.5. Bruke
kuleventilen i maskinens lgftekrets.

2. Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkegrer, skal du dpne kuleventilene for
midtmarkarene i henhold til instruksene i del 3.4. Bruke kuleventilene for
midtmarkarene.

T e
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Billede. 6.2. - 74. Loftesylindre
3. Senk lgftesylinderne til laveste stilling ved bruk av traktorhydraulikken.
® FX300-modellen har 1 laftesylinder (2). FX400-modellen har 3 lgftesylindre (1-3).
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6.3. Comfort-styresystemets driftsinnstillinger
6.3.1. Aktiv driftsmodus
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Billede. 6.3.1. - 75. Normalmodus
® Maskinen og midtmarkgarene fungere pa normal méte.
Telleverkene og skifte side-funksjonen for midtmarkeren virker ved hver heving.
Funksjonsskjermbildenummeret (1) vises i nedre venstre hjgrne pa brukergrensesnittet.
Funksjonens infoboks (2) blinker pa skjermen nar den gar til normalmodus.
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Billede. 6.3.1. - 76. Loftesperremodus
Maskinen forblir i sdingsposisjon, men midtmarkegrene heves.
Denne funksjonen brukes nar fgreren gnsker a8 unnga en hindring foran midtmarkgrene
under bruk.
Funksjonsskjermbildenummeret (1) vises i nedre venstre hjgrne pa brukergrensesnittet.
Dessuten blinker funksjonens infoboks (2) pa skjermen.
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Billede. 6.3.1. - 77. Stoppet telleverk-modus
® Stoppet telleverk-modus tilsvarer funksjonen Stopp trikkeskinner. Se del 6.3.3.2. Stoppe
trikkeskinnetelleverket.
Trikkeskinnetelleverket og midtmarkgrene slas av.
Brukes ved fylling, hvis maskinen ma senkes.
Funksjonsskjermbildenummeret (1) vises i nedre venstre hjgrne pa brukergrensesnittet.
Dessuten blinker funksjonens infoboks (2) pa skjermen.

6.3.2. Bruke midtmarkerene

6.3.2.1. Velge automatisk og manuell modus
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Billede. 6.3.2.1. - 78. Velge automatisk og manuell modus for midtmarkgrer

1. Du endrer midtmarkgrfunksjonen ved a trykke pa knappen AUTO-MAN (1).
® Midtmarkermodusen vises pa skjermen med markering (2) og (3).

72 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

6.3.2.2. Velge midtmarkearer

Billede. 6.3.2.2. - 79. Velge midtmarkerer

1. Velg en midtmarker ved bruk av pilknappene.

® Trykk p& venstre pilknapp for & aktivere venstre midtmarker. Trykk pd hgyre
pilknapp for a aktivere hgyre midtmarker. Den aktive midtmarkaren er markert
(1) pa skjermen.
| automatisk modus vil midtmarkgren automatisk skifte nar dkerreinen nas. |
manuell modus, aktiveres og deaktiveres midtmarkeren ved a trykke pa
pilknappene.

6.3.3. Bruke trikkeskinnetelleverket

6.3.3.1. Korreksjon av trikkeskinnetelleverk

Billede. 6.3.3.1. - 80. Korreksjon av trikkeskinnetelleverk
® Knappen ADD TRAMLINE COUNTER (legg til trikkeskinnetelleverk) (2) kan trykkes for &
legge til en trikkeskinne (1) pa rundkjgring eller trekke fra en trikkeskinne (1) pa frem og
tilbake-kjering, hvis maskinen utilsiktet blir hevet en gang for mye.

1. Legg til en trikkeskinne ved a trykke pa knappen ADD TRAMLINE COUNTER.
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2. Trekke fra en trikkeskinne ved & trykke pa knappen ADD TRAMLINE COUNTER flere
ganger pa rade til det rette antallet trikkeskinner er satt.

® Antall trikkeskinner vil farst oke og deretter starte fra 1 igjen.

6.3.3.2. Stoppe trikkeskinnetelleverket

Billede. 6.3.3.2. - 81. Stoppe trikkeskinnetelleverket
® Trikkeskinnetelleverket kan stoppes nad arbeidet avbrytes og ndr maskinen fylles.

Trikkeskinnetelleverket kan stoppes nar lgftesperrefunksjonen star i normalmodus
(1/3). Se del 6.3.1. Aktiv driftsmodus.

1. Stopp trikkeskinnetelleverket ved a trykke pa knappen STOP TRAMLINE COUNTER (1)
6.3.4. Stille inn malhastighet for gjodsel

® Justering av méalhastighet for gjadsel er valgfritt.
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Billede. 6.3.4. - 82. Stille inn malhastighet for gjedsel
® Malhastigheten for gjadsel (1) stilles inn pa SHFT-skjermbildet.
1. Trykk SET -knappen (2).
® Det farste tallet begynner & blinke.
2. Endre verdien ved a trykke pa opp/ned-pilknappene.
3. Bekreft verdien ved a trykke pa den hgyre pilknappen.
4. Gjenta trinn 2-3 for de andre sifrene.
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g 25@ ka/ha

Max = 987 kasha
[ ) Qe
& Oren

1

Billede. 6.3.4. - 83. Bekrefte malhastigheten for gjedsel
5. Du bekrefter malhastigheten for gjgdsel ved a trykke pa OK-knappen (1).

6.3.5. Velge fjernstyringsmodus

Billede. 6.3.5. - 84. Endre maljusteringen for malhastighet for gjedsel

1. Du skifter maljusteringen for madlhastighet for gjedsel (1) ved a trykke pa pilknappene.

® Nar du trykker p& opp-pilknappen oker malhastigheten for gjadsel med den
innstilte indeksen (standard 5 %). Nar du trykker pa ned-pilknappen reduseres
malhastigheten for gjedsel med den innstilte indeksen (standard 5 %).
Hastighetsendringen vies som et prosenttall (2) pa skjermen.
Du finner instrukser om innstilling av indeksen i del 4.2.4.2. Justering_av
malhastighet for gjedsel.
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6.3.6. Bruke arealmaler

a.88 Ha
2 — B8.88 Hr=s
a.a
3— Since: B9:14 91-24-2019
SRS
.
i

Billede. 6.3.6. - 85. Tilbakestille arealmalere
® S&dd areal (1), satid (2) og gjennomsnittlig arbeidsytelse (3) vises p& skjermen. Bruk
opp/ned-pilknappene til 3 velge informasjon om hver dker (Hal, Ha2 og samlet
maskinmengde). Total mengde kan ikke tilbakestilles.

1. Nullstill akeren ved a trykke pa RESET-knappen (4).

Are You Sure?

Billede. 6.3.6. - 86. Bekrefte nullstilling av arealmalere

2. Bekreft nullstillingen ved a trykke pa YES-knappen (1).
6.4. Mateenheter

Materenhetene er utstyrt med en skyverulle. | radsamaskiner med girkasse, gjgres det
grunnleggende oppsettet av fremengder ved a endre den effektive rullelengden med skruratt.
Fininnstilling gjeres fra maskinens girkasse ved a justere girspaken.

| radsamaskiner uten girkasse, gjeres grovinnstillingen av sahastigheten med kjedetannhjul, og
fininnstillingen ved a endre den effektive rullelengden med skruratt.
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Materne drives av maskinens venstre drivgir via et kjede. | materen er det en utkoplingsplate
mellom materkammeret og trakten som brukes til & stenge matingen av materkammeret helt.
Stenging av materen med utkoplingsplaten muliggjer sding med ufullstendig arbeidsbredde
eller, for eksempel gkende radavstand, ved a sa med bare annenhver ristel.

6.5. Sdingsmengder

Sdingstabellene som inneholder grunnleggende verdier for justering av saingsinnstillinger, sitter
under radsamaskinens girkassedeksel. Nedenfor finner du saingstabellene for forskjellige sorter.

- Lannoite ] Pohjaléppa 1
Fertilizer Bottom Flap 1
1 .. Bottenklaff 1
Godsel
700
Herne 2 Pohjaldppa 3
Pea Bottom Flap 3
b Bottenklaff 3
600 2 Art
Harkdpapu 3 Pohjalippi 3
Field bean Bottom Flap 3
. Fava bean Bottenklaff 3
< Vehna 4 Pohjalappa 1
g 400 Wheat Bottom Flap 1
) 415 Vete Bottenklaff 1
300 6 Ohra 5 Pohjaléppi 1
Barley Bottom Flap 1
Ko Bottenklaff 1
7
200 R
Ruis 6 Pohjalidppa 1
Winter rye Bottom Flap 1
R3 Bottenklaff 1
ag
100
Kaura 7 Pohjaléppi 1
/ Oat Bottom Flap 1
0 Havre Bottenklaff 1
0 1 2 3 a 5 6 7 8 9
S 02001460

Billede. 6.5. - 87. Saingstabellen for maskiner med standardutstyr
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Billede. 6.5. - 88. Saingstabell - trakten for sma frg

Billede. 6.5. - 89. Saingstabell - fragirkasse 1
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0( 1
g (= E
60( Art

Harkdpapu 2
50( Field bean
Favabona

Pohjalippa 3, systtotela 10
Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10

JHA

KG

200

02001500

SCALE

Billede. 6.5. - 90. Saingstabell - fragirkasse 2

800 Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel
700 |
Pohjalappa 1
Bottom Flap 1
Bottenklaff 1
600
500 |
<
Z 400
g
300
200
100 1
0 4
0 1 2 3 a 5 6 7 8 9
SCALE 02001510

Billede. 6.5. - 91. Saingstabell - fragirkasse 3
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Billede. 6.5. - 92. Sdingstabell - frg- og gjedselgirkasse 1

- g
2 Herne 1

Pea

600 1 Art

Harkapapu 2
500 1 Field bean
Favabdna

100 Pohjaléppi 3, sybttétela 10
Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10

KG/HA

02001500

SCALE

Billede. 6.5. - 93. Saingstabell - frg- og gjedselgirkasse 2
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Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel

Pohjalappa 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

02001520

Billede. 6.5. - 94. Saingstabell - frg- og gjedselgirkasse 3

6.6. Forberedelser for fylling av trakt
6.6.1. Forberedelser for fylling av trakt i en maskin uten girkasse

1. Serg for at stabiliteten til kombinasjonen traktor og radsamaskin er blitt beregnet.
® Du finner retningslinjer for beregning av stabilitet i vedlegget Beregne stabiliteten
til kombinasjon traktor- og radsdmaskin.
2. Serg for at trakten er tom, ren og tarr.
® Rengjor trakten ved behov i henhold til instruksene i del 7.3.1. Rengjgre traktene.
3. Kontroller at traktdeleren stér i ensket posisjon.
® Juster om ngdvendig deleren i samsvar med del 6.6.4. Justere traktdeleren.
4. Grovreguleringen av matemengden gjores med kjedetannhjulene i samsvar med
del 6.6.6. Justere matemengden med kjedetannhjul.
5. Finjusteringen av matemengden gjgres i samsvar med del 6.6.5. Justere bredden pd
materrullen.

6. Justerer stillingen til bunnklaffen pa materenhetene i samsvar med del 6.6.8. Justere
stillingen til bunnklaffen.

7. Juster stillingen til utkoplingsplatene i materenhetene i samsvar med del 6.6.9. Justere
stillingen til utkoplingsplaten

6.6.2. Klargjering for fylling av trakt i en maskin med girkasse pa
frosiden eller dobbel girkasse

1. Serg for at stabiliteten til kombinasjonen traktor og radsamaskin er blitt beregnet.
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® Beregningen av stabilitet i vedlegget Beregne stabiliteten til kombinasjon traktor- og
radsdmaskin.
2. Serg for at trakten er tom, ren og tarr.
® Rengjor trakten ved behov i henhold til instruksene i del 7.3.1. Rengjgre traktene.
3. Kontroller at traktdeleren stér i ensket posisjon.
® Juster om ngdvendig deleren i samsvar med del 6.6.4. Justere traktdeleren.
4. Foreta grovjusteringen av matemengden i samsvar med del 6.6.5. Justere bredden pa
materrullen.
5. Finjusteringen av matemengden gjgres i samsvar med del 6.6.7. Justere matemengden
med girkassens reguleringsspak.
6. Justerer stillingen til bunnklaffen pa materenhetene i samsvar med del 6.6.8. Justere
stillingen til bunnklaffen.

7. Juster stillingen til utkoplingsplatene i materenhetene i samsvar med del. 6.6.9. Justere
stillingen til utkoplingsplaten

6.6.3. Forberedelser for fylling av trakt i en maskin med trakt for sma
fro

1. Serg for at stabiliteten til kombinasjonen traktor og radsamaskin er blitt beregnet.
® Beregningen av stabilitet i vedlegget Beregne stabiliteten til kombinasjon traktor- og
radsamaskin.
2. Serg for at trakten for sma frg er tom, ren og torr.
® Rengjer den lille fratrakten ved behov i henhold til instruksene i del 7.3.2.
Rengjgring_ av trakten for sma fre.
3. Juster matemengden i samsvar med del 6.6.10. Justere bredden pa materrullen for sma
frg.
4. Justerer stillingen til bunnklaffen pa materenhetene for trakten for sma frg i samsvar med
del 6.6.11. Justere stillingen til bunnklaffen i materenheten i trakt for sma frg.

5. Justerer utkoplingsplatene pa materenhetene for trakten for sma frg i samsvar med del
6.6.12. Justere stillingen til utkoplingsplaten i materenheten i trakt for sma frg.
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6.6.4. Justere traktdeleren
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Billede. 6.6.4. - 95. Justere traktdeleren

FARE
For du justerer deleren, ma du kontrollere at traktene er tomme.

1. Fjern de to lasestiftene (10) pa den ene siden av deleren (11).
2. Skyv deleren til gnsket stilling.

3. Sett lasestiftene plass igjen.

4. Juster den andre siden.

Tabel. 6.6.4. - 15. Traktvolumer ved forskjellig plassering av deleren pa FX300.

FX300 Fro (L) Gjadsel (L) Total (L)
1. 1100 2400 3500
2. 1250 2250 3500
3. 1350 2150 3500
4, 1450 2050 3500
5. 1600 1900 3500
6. 1700 1800 3500
7. 1850 1650 3500
8. 1950 1550 3500
0. 2150 1350 3500
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Tabel. 6.6.4. - 16. Traktvolumer ved forskjellig plassering av deleren pa FX400

FX400 Fro (L) Gjodsel (L) Total (L)
1. 1500 3300 4 800
2. 1700 3100 4 800
3. 1850 2950 4 800
4. 2050 2750 4 800
5. 2200 2600 4 800
6. 2350 2450 4 800
7. 2500 2300 4 800
8. 2650 2150 4 800
9. 2800 2000 4 800

6.6.5. Justere bredden pa materrullen

A

é\
N

FRET—

n

Billede. 6.6.5. - 96. Justere bredden pa materrullen

1. Du justerer bredden pa materrullen til innstillingene som star i sdingstabellen ved bruk av
reguleringsrattene av skruetypen pa hgyre side av trakten.
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® Sdingstabellene stdr i del 6.5. Sdingsmengder.
Reguleringsrattet (1) er for fre og reguleringsrattet (2) er for gjedsel. Hvis
maskinen er utstyrt utstyr for justering av malhastigheten for gjedsel, er det ikke
noe reguleringsratt for gjadsel.
Fromengden gker ndr reguleringsrattet for frg dreies med klokken.
Gjodselmengden gker ndr reguleringsrattet for gjgdsel dreies med klokken.
Hovedskalaen for sdingsmengde sitter pa lasen pa reguleringsrattet (3) og
sekundzerskalaen pa kanten av reguleringsrattet (4).

Billede. 6.6.5. - 97. Materrulle
® Matemengdene gker nér rullen (1) settes inn i materen og reduseres nér rullen
trekkes ut av materen.

6.6.6. Justere matemengden med kjedetannhjul

® Hvis radsdmaskinen ikke er utstyrt med girkasse, utfgres grovreguleringen av

matemengden med kjedetannhjulene og finreguleringen ved justering av bredden pa
rullen.

Billede. 6.6.6. - 98. Skifte kjedetannhjul og kjede
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1. Lesne strammehjulet (1).
2. Fjern splinten (2) fra kjedetannhjulet (3). Ta av kjedet (4) og kjedetannhjulet (3).
3. Sett pa et nytt kjedetannhjul og kjede.

® Ved séding av korn skal du bruke et kjedetannhjul med en deling p& z = 15.
Ved sding av gress skal du bruke et kjedetannhjul med en deling pa z = 29.

4. Sett pa splinten og stram strammehjulet.

6.6.7. Justere matemengden med girkassens reguleringsspak

Billede. 6.6.7. - 99. Girspaker

® Hvis radsdmaskinen er utstyrt med girkasse, utfgres grovreguleringen av
matemengden ved & justere rullebredden og finreguleringen utfgres fra
maskinoverfgringen ved a justere girkassens reguleringsspak. Styrespak (1) er for
gjodsel og styrespak (2) er for fre. Magemengden gker nar verdien pa
reguleringsskalaen gker, og omvendt.
Justerer bredden til materrullen i samsvar med del 6.6.5. Justere bredden pa
materrullen. Nar det sas korn og gjadsel, skal rullene sta i stillingen 10. Nar det sas sma
frg, skal rullene sta i stillingen 2.
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6.6.8. Justere stillingen til bunnklaffen

Billede. 6.6.8. - 100. Justere stillingen til bunnklaffen

1. Du skifter stillingen til reguleringsspaken (1) foran pa radsamaskinen, pa hakkskalaen pa
grunnlag av materialet som skal sas.

Billede. 6.6.8. - 101. Bunnklaffens stillinger
® Nar det sas sma frg, skal bunnklaffen sté i stillingen 0.
Nar det sas korn og gjgdsel, skal bunnklaffen sta i stillingen 1.
Nar det sas store frg, som erter eller bgnner, skal bunnklaffen sta i stillingen 3.
Nar det sas med organiske gjadselstoffer, skal bunnklaffen sta i stillingen 3.
2. Du enderer stillingen til reguleringsspaken bak pa radsdmaskinen deretter.

® Den bakre reguleringsspaken justeres fra arbeidsplattformen.
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6.6.9. Justere stillingen til utkoplingsplaten

Billede. 6.6.9. - 102. Justere stillingen til utkoplingsplaten

1. Du justerer stillingen til utkoplingsplatene (1) pa materne pa siden av sa- og
gjedslingsmaskinen i samsvar med materialet som skal sas.
® Nar det sds turnips-, rapsfra og oljefrg, ma utkoplingsplaten lukkes tre hakk.
Nar det sas gressfrg, ma utkoplingsplaten lukkes to hakk.
Nar det sas korn, gjgdsel og benner, ma utkoplingsplaten veere helt dpen.
Alle utkoplingsplater ma sta i samme stilling.

6.6.10. Justere bredden pa materrullen for sma fro
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Billede. 6.6.10. - 103. Justere bredden pa materrullen for sma frg
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1. Du justerer bredden pa materrullen til innstillingene som star i sdingstabellen ved bruk av
reguleringsrattet av skruetypen pad hgyre side av trakten for sma frg.
® Siingstabellene stari del 6.5. Sdingsmengder.
Hovedskalaen for saingsmengde sitter pa lasen pd reguleringsrattet (2) og
sekundaerskalaen pa kanten av reguleringsrattet (1).

Billede. 6.6.10. - 104. Materrulle pa trakten for sma fro
® Matemengdene gker nér rullen (1) settes inn i materen og reduseres nar rullen trekkes

ut av materen.

6.6.11. Justere stillingen til bunnklaffen i materenheten i trakt for
sma fro

Billede. 6.6.11. - 105. Justere stillingen til bunnklaffen i materenheten i trakt for sma frg

1. Flytt stillingen til reguleringsspaken (1) pa hakkskalaen.
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Billede. 6.6.11. - 106. Stillingene til bunnklaffen i materenheten i trakten for sma fro
® Nar det s3s sma frg, skal bunnklaffen sté i stillingen 0.

6.6.12. Justere stillingen til utkoplingsplaten i materenheten i trakt
for sma fro

Billede. 6.6.12. - 107. Justere stillingen til utkoplingsplaten i materenheten i trakt for sma frg

1. Du justerer stillingen til utkoplingsplatene (1) etter materialet som skal sas.

® Nar det s&s engsvingel og raigress, ma utkoplingsplaten lukkes to hakk.
Nar det sas klgver, ma utkoplingsplaten lukkes tre hakk.
Alle utkoplingsplater ma sta i samme stilling.

6.7. Fylle traktene

FARE
Fallfare ved arbeid pa plattformen. Veer forsiktig nar du utferer arbeid pa plattformen.
Det er kun lov & bruke trinnene til 8 ga opp pa plattformen nar maskinen er senket.
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Billede. 6.7. - 108. Trapp til arbeidsplattformen

1. Senk maskinen til arbeidsstilling i samsvar med instruksene i del 6.2. Sette maskinen i
arbeidsstillingen og brett ned trappen til arbeidsplattformen (1).

Billede. 6.7. - 109. Traktpresenning
2. Hekt av de to lakkene (2) pa traktpresenningen (1).
3. Trekk i snoren (3).
® Det er en fijeer inne i presenningen som vil rulle den opp. Du ma aldri slippe
presenningen, men holde i enden inntil den er dpen.
4. Fyll trakten(e) med fre og/eller gjedsel.

FARE
Du ma aldri ga under en lgftet last.

FARE
Serg for at ingen befinner seg oppa radsamaskinen eller inne i traktene nar de

fylles.
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FARE
Pass pa at du ikke puster inn freappreturstgv og gjedselstgv. Frgbeisen utgjer en
alvorlig helsefare.

FARE
Les HMS-arket for appreturmiddelet og gjedselen og felg advarslene.

® Det anbefales at traktene fylles fra siden.
Vi anbefaler at du dpner bulksekkene med en kniv med langt skaft eller en
beskjaeringskniv.
5. Lukk presenningen (1) og fest de to presenningslgkkene (2).
6. Brett opp trappen til arbeidsplattformen.

® N&r den er hevet vil trappen std i en vinkel p& ca. 40 grader pa
arbeidsplattformen.

6.8. Produktkalibrering

Sdingstabellene som har de grunnleggende verdiene for justering av sdingsmengden, sitter
under kraftoverfgringsdekselet i radsamaskinen. Sdingstabellene star i del 6.5. Sdingsmengder.
Det er imidlertid store forskjeller mellom forskjellige frg, og det er grunnen til at den faktiske
saingsmengden alltid ma kontrolleres med en kalibreringstest. Frabehandling, som for eksempel
frobeising, har betydelig effekt pa fluiditeten.

Kalibreringstesten bgr utfgres hver gang det gjeres endringer i matemengdene. Spesielt kan
gjedselmengdene variere mye pa grunn av fuktigheten og fluiditeten til gjgdselen

Ved kjoring pa vei med traktene fulle av gjedsel og frg, kan vibrasjon fordrsake hvelving i
traktene. Om hgsten eller etter regn, kan gjedselen absorbere fuktighet i materne, noe som
endrer gjedselens fluiditet. Av den grunn er det lurt 3 overvake at gjedsel eller frg flyter jevnt fra
alle matere ndr sdingen starter. Det er grunn til  utfere en kalibreringstest og visuelt kontrollere
at matemengden er jevn i alle materne.
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Billede. 6.8.- 110. Trinse
® Nar du utfgrer en kalibreringstest, md maskinen heves fra arbeidsstillingen slik at
trinsen (1) lgsnes fra hjulene.

6.8.1. Gjodselkalibreringstest pa en maskin uten girkasse eller med
girkasse pa frosiden

FARE

SIa av traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen for du
kjgrer en kalibreringstest. Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkgrer, skal du stenge
stengeventilene for midtmarkgrene i henhold til instruksene i del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkgrene.

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.
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Billede. 6.8.1. - 111. Gjodselkalibreringstest. Til venstre, en maskin uten girkasse. Til hgyre, en maskin
med girkasse pa fresiden.

2. Still inn kalibreringsbrettene (5) pa materakelen pa gjadselsiden ved a dreie sveiven (1) til
posisjon 1B.

® Sveivposisjon 1A er for frasiden og midtposisjonen for sing.
3. Kontroller at kalibreringsbrettene star ved materne og at lasen (6) deres er dreid til siden.

4. Fjern splinten (4) pa fresiden fra mateakselens kjedetannhjul. Hvis maskinen er utstyrt
med en trakt for sma frg, ma du fljerne splinten (2) i trakten for sma frg.

5. Fest kalibreringstestsveiven (3) til kalibreringstestakselen. Drei sveiven inntil det kommer
en jevn stream med gjadsel ut av alle materne. Tam kalibreringsbrettene.

6. Drei akselen 1 omdreining per sekund mot klokken ved bruk av kalibreringstestsveiven.
® Det oppnas et areal pd 100 m? ved & dreie sveiven 22 omdreininger pd en FX300,
og 16,5 omdreininger pa en FX400.
7. Trekk ut kalibreringsbrettene og vei mengdene de na inneholder.
® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.
Hvis veiingen ikke tilsvarer den gnskede mengden, ma du justere lengden pa
rullen i samsvar med del 6.6.5. Justere bredden pa materrullen.
8. Gjenta kalibreringstesten. Sgrg for at resultat er tilstrekkelig naerme malmengden.

9. Sett kalibreringstestbrettene inn i maskinen. Sgrg for at brettene star i riktig rekkefglge og
at de er korrekt koplet til hverandre.

10. Sett inn splintene.
11. Drei sveiven for a bringe kalibreringsbrettene tilbake til sdingstillingen.
12. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

6.8.2. Gjodselkalibreringstest pa en maskin med dobbel girkasse

FARE

SIa av traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen fgr du
kjorer en kalibreringstest. Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkgrer, skal du stenge
stengeventilene for midtmarkgrene i henhold til instruksene i del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkgrene.
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1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 6.8.2. - 112. Gjodselkalibreringstest pa en maskin med dobbel girkasse
2. Still inn kalibreringsbrettene (5) pa materakelen pa gjedselsiden ved a dreie sveiven (1) til
posisjon 1B.
® Sveivposisjon 1A er for frasiden og midtposisjonen for sding.

3. Kontroller at kalibreringstestbrettene star ved materne og at lasen (6) deres er dreid til
siden.

4. Fjern splinten (4) eller frasiden fra mateakselens kjedegir. Hvis maskinen er utstyrt med en
trakt for sma frg, ma du flerne splinten (2) i trakten for sma fre.

5. Fest kalibreringstestsveiven (3) til kalibreringstestakselen. Drei sveiven inntil det kommer
en jevn strgm med gjadsel ut av alle materne. Tém kalibreringsbrettene.

6. Drei akselen mot klokken med 1 omdreining per sekund ved bruk av
kalibreringstestsveiven.

® Det oppnas et areal pd 100 m? ved & dreie sveiven 22 omdreininger pd en FX300,
og 16,5 omdreininger pa en FX400.

7. Trekk ut kalibreringsbrettene og vei mengdene de na inneholder.

® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.
Hvis veieresultatet ikke tilsvarer den gnskede mengden, ma du justere girspaken
(7). Magemengden gker nar verdien pa reguleringsskalaen gker.

8. Gjenta kalibreringstesten. Serg for at resultat er tilstrekkelig neerme malmengden.
9. Sett inn splintene.

10. Drei sveiven for d bringe kalibreringsbrettene tilbake til sdingstillingen.

11. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

6.8.3. Kalibreringstest med justering av malhastighet for gjedsel -
grunnmodell

® Denne delen inneholder instrukser om kjaring av kalibreringstester ved bruk av
justeringsfunksjonen for malhastighet for gjedsel i Comfort-styringssystemet. Huvis
maskinen ikke har en girkasse, eller har en girkasse for frgsiden, ma kalibreringstesten
kjores i henhold til disse anvisningene.
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FARE

Kople inn handbrekket pa traktoren for du kjgrer kalibreringstesten. Hvis maskinen er
utstyrt med midtmarkegrer, skal du stenge stengeventilene for midtmarkgrene i
henhold til instruksene i del 3.4. Bruke kuleventilene for midtmarkerene.

Den lineaere aktuatoren flytter seg kun nar materakselen roterer, for @ forhindre at
materne blir skadet.

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 6.8.3. - 113. Kalibreringstest med justering av malhastighet for gjadsel. Til venstre, en maskin
uten girkasse. Til hoyre, en maskin med girkasse.

2. Still inn kalibreringsbrettene (4) pa materakelen pa gjedselsiden ved a dreie sveiven til
posisjon 1B.
® Sveivposisjon 1A er for frasiden og midtposisjonen for sing.
3. Kontroller at kalibreringsbrettene er stilt inn pa materne og at lasen (5) deres er dreid til
siden.

4. Fjern splinten (3) pa frgsiden fra mateakselens kjedetannhjul. Hvis maskinen er utstyrt
med en trakt for sma frg, ma du fijerne splinten (2) i trakten for sma fro.

[lese
{
® b 1. Product Calibration
2. User Setur
3. Factory Setup
4. Dia%nostios

=13

CnZ=[=nT ]

Billede. 6.8.3. - 114. Oppsettsskjermbilde
5. Velg produktkalibrering (1) pa Oppsettsskjermbildet pa brukergrensesnittet.
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® Bruk opp/ned-pilknappene til & bla gjennom menyen. Apne skjermbildet ved 3
trykke pa OK-knappen (2).

o+ ‘ '
2995,
kd-ha
ENTER TARGET
APPLICATION RATE
0K To Continue
o,
B [esc | _ Mg
o8, Jesc ¥ . M ser| ok
.

Billede. 6.8.3. - 115. Malhastighet for gjedsel
6. Du skifter mdlhastighet for gjedsel (1) ved a trykke pa SET-knappen (2).

204

2=

ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

RS

Billede. 6.8.3. - 116. Stille inn malhastighet for gjedsel
® Det forste tallet begynner 4 blinke.

7. Endre verdien ved a trykke pa opp/ned-pilknappene.
8. Bekreft verdien ved a trykke pa den hayre pilknappen.
® FEtt av sifrene begynner & blinke.
9. Gjenta trinn 7-8 for det andre og tredje sifferet.
10. Trykk pa OK (1).
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ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

0K To Continue
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Billede. 6.8.3. - 117. Godkjenne malhastighet for gjodsel
11. Trykk OK -knappen (1).

Billede. 6.8.3. - 118. Kalibreringstestsveiv. Til venstre, en maskin uten girkasse. Til hgyre, en maskin med
girkasse.

12. Fest kalibreringstestsveiven (1) til kalibreringstestakselen. Drei sveiven inntil den lineare
aktuatoren har kommet i stilling.

® Sveiven dreies 22 ganger pa FX300 og 16,5 ganger pa FX400.

Assemble calibration trays
and rotate the handle
to center the actuat:r

i“@

P“ mc ’) ﬂh

Billede. 6.8.3. - 119. Starte kalibreringstesten — grunnmodell

98 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

13. Trykk OK -knappen (1).

14. Start kalibreringstesten. Drei sveiven inntil det kommer en jevn strem med gjadsel ut av
alle materne. Tam kalibreringsbrettene.

® Det oppnés et areal pd 100 m? ved & dreie sveiven 22 ganger pa en FX300, og 16,5
ganger pa en FX400.

15. Trekk ut kalibreringsbrettene og vei mengdene de na inneholder.

® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.

2" ENTER MWEIGHT 1
DISPENSED HE 3

et 1
(_)HFTER-.HLIBHHHGN -
] — @2 68is

0K to L,OHLJHU.E"

PESIEC Hoc ]|

Billede. 6.8.3. - 120. Stille inn veieresultatet
® \Veijeresultatet (1) vises pa skjermen. Det farst sifferet blinker.

16. Endre verdien ved & trykke pa opp/ned-pilknappene.

17. Bekreft verdien ved a trykke pa den hgyre pilknappen.
® Ett av sifrene begynner  blinke.

18. Gjenta trinn 16-17 for de andre sifrene.

19. Bekreft korreksjonen ved a trykke pa OK-knappen (2).

—_

01d Factor = .

A WN

Billede. 6.8.3. - 121. Kalibreringsverdier fra kalibreringstest - grunnmodell
® Den gamle kalibreringsverdien (1), nye kalibreringsverdien (2), forskjellen mellom

den gamle og nye verdien (i prosent) (3) og maksimal matehastighet (4) vises pa
skjermen.

20. Trykk OK -knappen (5).

21. Sett inn splintene.

22. Drei sveiven for a bringe kalibreringsbrettene tilbake til sdingstillingen.
23. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.
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6.8.4. Kalibreringstest med justering av malhastighet for gjedsel -
maskin med girkasse

® Denne delen inneholder instrukser om kjaring av kalibreringstester ved bruk av
justeringsfunksjonen for malhastighet for gjedsel i Comfort-styringssystemet. Huvis

maskinen har dobbel girkasse, ma en kalibreringstest kjgres i henhold til disse
anvisningene.

FARE
Kople inn handbrekket pa traktoren for du kjerer kalibreringstesten. Hvis maskinen er

utstyrt med midtmarkgrer, skal du stenge stengeventilene for midtmarkgrene i
henhold til instruksene i del 3.4. Bruke kuleventilene for midtmarkgrene.

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 6.8.4. - 122. Kalibreringstest med justering av malhastighet for gjgdsel pa en maskin med
dobbelt girkasse

2. Still inn kalibreringsbrettene (4) pa materakelen pa gjedselsiden ved a dreie sveiven til
posisjon 1B.

® Sveivposisjon 1A er for frasiden og midtposisjonen for sding.

3. Kontroller at kalibreringsbrettene er stilt inn pa materne og at lasen (5) deres er dreid til
siden.

4. Fjern splinten (3) pa frgsiden fra mateakselens kjedetannhjul. Hvis maskinen er utstyrt
med en trakt for sma frg, ma du fijerne splinten (2) i trakten for sma fro.
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{
® b 1. Product Calibration
2. User Setur
3. Factory Setup
4. Dia%nosticos
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Billede. 6.8.4. - 123. Oppsettsskjermbilde
5. Velg produktkalibrering (1) pa Oppsettsskjermbildet pa brukergrensesnittet.

® Bruk opp/ned-pilknappene til & bla gjennom menyen. Apne skjermbildet ved 3
trykke pa OK-knappen (2).

-—”—*—J———?—___-_*_‘A_‘\w
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0K Ta Continue
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Billede. 6.8.4. - 124. Malhastighet for gjedsel
6. Du skifter mdlhastighet for gjgdsel (1) ved a trykke pa SET-knappen (2).

80 4

2=

ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

RS

Billede. 6.8.4. - 125. Stille inn malhastighet for gjedsel
® Det forste tallet begynner 4 blinke.

7. Endre verdien ved a trykke pa opp/ned-pilknappene.
8. Bekreft verdien ved a trykke pa den hayre pilknappen.

101 (188)




Bruker- og vedlikeholdshandbok M U LTIVA.

FX300 og FX400 Comfort 1.00

® Ett av sifrene begynner 4 blinke.
9. Gjenta trinn 7-8 for det andre og tredje sifferet.
10. Trykk pa OK (1).

8o

268...

ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

0K To Continue

B EE

Billede. 6.8.4. - 126. Godkjenne malhastighet for gjedsel
11. Trykk OK -knappen (1).

Billede. 6.8.4. - 127. Kalibreringstestsveiv

12. Fest kalibreringstestsveiven (1) til kalibreringstestakselen. Drei sveiven inntil det kommer
en jevn strgm med gjadsel ut av alle materne. Team kalibreringsbrettene.

® Det oppnés et areal pd 100 m? ved & dreie sveiven 22 ganger pa en FX300, og 16,5
ganger pa en FX400.

13. Trekk ut kalibreringsbrettene og vei mengdene de na inneholder.

® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.
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Billede. 6.8.4. - 128. Legge inn veieresultatet
® \Veijeresultatet (1) vises pa skjermen. Det farst sifferet blinker.

14. Endre verdien ved & trykke pa opp/ned-pilknappene.

15. Bekreft verdien ved a trykke pa den hgyre pilknappen.
® Ett av sifrene begynner  blinke.

16. Gjenta trinn 14-15 for de andre sifrene.

17. Bekreft korreksjonen ved a trykke pa OK-knappen (2).

—_

0l1d Factor = B.480
New Factor = 0,460 @
Error = E
Max Rate

A WN

0K to Correct Error
Rtt

Billede. 6.8.4. - 129. Kalibreringsverdier fra kalibreringstest - maskin med girkasse
® Den gamle kalibreringsverdien (1), nye kalibreringsverdien (2), forskjellen mellom

den gamle og nye verdien (i prosent) (3) og maksimal matehastighet (4) vises pa
skjermen.

18. Trykk OK -knappen (5).

19. Sett inn splintene.

20. Drei sveiven for a bringe kalibreringsbrettene tilbake til sdingstillingen.

21. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

6.8.5. Sakalibreringstest i en maskin uten girkasse

FARE

SIa av traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen for du
kjorer en kalibreringstest. Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkerer, skal du stenge
stengeventilene for midtmarkerene i henhold til instruksene i del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkerene.
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1.

10.
11.
12.

Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 6.8.5. - 130. Sakalibreringstest pa en maskin uten girkasse.

. Still inn kalibreringsbrettene (4) pa materakelen pa fresiden ved a dreie sveiven til

posisjon 1A.
® Sveivposisjon 1B er for gjgdselsiden og midtposisjonen for sding.

. Kontroller at kalibreringsbrettene star ved materne og at lasen (5) deres er dreid til siden.
. Fjern splinten (6) eller gj@dselsiden fra mateakselens kjedegir. Hvis maskinen er utstyrt

med en trakt for sma frg, ma du fljerne splinten (2) i trakten for sma frg.

. Fest kalibreringstestsveiven (3) til kalibreringstestakselen. Drei sveiven inntil det kommer

en jevn stream med gjadsel eller frg ut av alle materne. Tom kalibreringsbrettene.

. Drei akselen mot klokken med 1 omdreining per sekund ved bruk av

kalibreringstestsveiven.
® Det oppnas et areal pa& 100 m* ved & dreie sveiven 22 omdreininger pa en FX300,
og 16,5 omdreininger pa en FX400.
Trekk ut kalibreringsbrettene og vei mengdene de na inneholder.
® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.
Hvis veiingen ikke tilsvarer den gnskede mengden, ma du justere lengden pa
rullen i samsvar med del 6.6.5. Justere bredden pa materrullen.
Gjenta kalibreringstesten. Sarg for at resultat er tilstrekkelig naerme malmengden.

Sett kalibreringstestbrettene inn i maskinen. Sgrg for at brettene star i riktig rekkefglge og
at de er korrekt koplet til hverandre.

Sett inn splintene.
Drei sveiven for d bringe kalibreringsbrettene tilbake til sdingstillingen.
Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

104 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

6.8.6. Frokalibreringstest i en maskin med girkasse pa frosiden eller
dobbel girkasse

FARE

SIa av traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen for du
kjorer en kalibreringstest. Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkerer, skal du stenge
stengeventilene for midtmarkgrene i henhold til instruksene i del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkgrene.

1. Hev dekselet over kraftoverfaringen.

Billede. 6.8.6. - 131. Frokalibreringstest. Til venstre, en maskin med girkasse pa fragsiden. Til hayre, en
maskin med dobbel girkasse.

2. Still inn kalibreringsbrettene (5) pa materakelen pa fregsiden ved a dreie sveiven (1) til
posisjon 1A.

® Sveivposisjon 1B er for gjgdselsiden og midtposisjonen for sding.
3. Kontroller at kalibreringsbrettene star ved materne og at lasen (6) deres er dreid til siden.

4. Fjern splinten (7) eller gjgdselsiden fra mateakselens kjedegir. Hvis maskinen er utstyrt
med en trakt for sma frg, ma du fijerne splinten (2) i trakten for sma fre.

5. Fest kalibreringstestsveiven (4) til kalibreringstestakselen. Drei sveiven inntil det kommer
en jevn stream med gjadsel eller frg ut av alle materne. Team kalibreringsbrettene.

6. Drei akselen mot klokken med 1 omdreining per sekund ved bruk av
kalibreringstestsveiven.

® Det oppnas et areal pd 100 m? ved & dreie sveiven 22 omdreininger pd en FX300,
og 16,5 omdreininger pa en FX400.

7. Trekk ut kalibreringsbrettene og vei mengdene de na inneholder.
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® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.
Hvis veiingen ikke tilsvarer den gnskede mengden, ma du justere lengden pa
rullen med girkassens reguleringsspak. Magemengden gker nar verdien pa
reguleringsskalaen gker.
8. Gjenta kalibreringstesten. Sgrg for at resultat er tilstrekkelig naerme malmengden.

9. Sett kalibreringstestbrettene inn i maskinen. Sgrg for at brettene star i riktig rekkefglge og
at de er korrekt koplet til hverandre.

10. Sett inn splintene.
11. Drei sveiven for a bringe kalibreringsbrettene tilbake til sdingstillingen.
12. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

6.8.7. Kalibreringstest for trakt for sma fro

FARE

Sla av traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen for du
kjorer en kalibreringstest. Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkerer, skal du stenge
stengeventilene for midtmarkgrene i henhold til instruksene i del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkgrene.

Billede. 6.8.7. - 132. Matertraktenhet pa trakten for sma fro

1. Apne de fire laseboltene (2) pa matertraktenheten.

2. Sett matertraktenheten i posisjon for kalibreringstest ved a folde utlgpet ned a skyve det
mot trakten. Las matertraktenheten pa plass med laseboltene i nedre hull (1).

3. Sett de 2 kalibreringsbrettene (3, 4) pa plass pa skinnen under trakten for sma frg.
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Billede. 6.8.7. - 133. Kalibreringstest for trakten for sma frg. Den gverste figuren viser en maskin uten
girkasse, figuren i midten viser en maskin med girkasse pa frgsiden, og den nederste figuren viser en
maskin med dobbel girkasse.

4. Fjern splintene pa gjadsel- (1) eller frg- (2) siden fra mateakselens kjedegir.

5. Fest kalibreringstestsveiven (3) til kalibreringstestakselen og drei den inntil det kommer
en jevn strom med gjedsel eller frg ut av alle materne. Team kalibreringsbrettene for
trakten for sma fre.

6. Drei akselen mot klokken med 1 omdreining per sekund ved bruk av
kalibreringstestsveiven.

® Det oppnas et areal pd 100 m? ved 3 dreie sveiven 22 omdreininger pd en FX300,
og 16,5 omdreininger pa en FX400.

7. Trekk kalibreringsbrettene ut av trakten for sma fre og vei mengdene de nad inneholder.

® Kalibreringstestmengden som oppnas tilsvarer et areal p& 100 m?, og mengdene
for en hektar ma derfor ganges med hundre.
Hvis veiingen ikke tilsvarer den gnskede mengden, ma du justere lengden pa
rullen i samsvar med del 6.6.10. Justere bredden pa materrullen for sma fre.

8. Gjenta kalibreringstesten og sgrg for at resultatet er tilstrekkelig neer mengdemalet.
9. Sett pa plass igjen matertraktenheten og splintene.

10. Fest kalibreringsbrettene.

11. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.
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6.9. Regulere saingsdybden til ristelen

Billede. 6.9. - 134. Regulere saingsdybden til ristelen

1. Juster hgyden pa dekkhjulet (2) i forhold til saristelen ved a flyte spaken (1) til det
gnskede hakket i justeringsplaten.
® Na&r spaken er nede, er sadybden pa sitt maksimale, dvs. 8 cm.
Nar spaken er oppe, er sadybden 0 cm.
Hoydejusteringen er indeksert i trinn pa ca. 0,5 cm.
2. Gjenta trinn 1 for alle ristlene.

Billede. 6.9. - 135. Fremste og bakerste ristel
® Den fremst (1) og bakerste (2) ristelen méa justeres p& samme mate. Sgrg for at spakene
settes i samme hakk pa begge justeringsplatene.
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6.10. Justere risteltrykket

Billede. 6.10. - 136. Justere risteltrykket

1. Du justerer risteltrykket ved a endre trykket i risteltrykksylindrene (1).

® Det er 20 risteltrykksylindre pa FX300 og 26 pa FX400.

Sylinderen trykker rammen til ristelskiven ned. Systemet er utstyrt med
trykkakkumulatorer, som lar ristlene fglge konturene i terrenget ved a endre
lengden pa sylinderslaget.

Reguleringsomradet for risteltrykk er 50-250 kg. Bruk mindre trykk pa lgs jod og
mer trykk pa hard jord. Trykket skal forst settes for hgyt og deretter senkes, hvis
det er ngdvendig, i stedet for a sette trykket for lavt i farste omgang. Risteltrykket
kan justeres mens maskinen er i bruk. Det kan for eksempel reduseres i enden av
en aker med dyp jord og gkes i enden med leirjord, for & opprettholde gnsket
saingsdybde.

Status for risteltrykket vises pa risteltrykkmaleren (se del 4.2.1.7. Risteltrykkmaler).
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6.11. Justere den bakre harven

7
2
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Billede. 6.11. - 137. Justere den bakre harven

1. Bruk bolten (1) til & justere hgyden pa den bakre harven.
® Jo mer av bolten som er synlig, jo hayere er stillingen til den bakre harven.
2. Juster vinkelen til den bakre harven ved sette inn den bakre harvbolten (2) i det snskede
hullet (3).
® Det er tre hull & velge mellom.
Nar bolten er i det nederste hullet, star den bakre harven i staende stilling. Denne
stillingen setter den bakre harven i stand til a flytte mest jord.
Nar bolten er i det gverste hullet, er vinkelen til den bakre harven stgrst. Denne
stillingen brukes nar det er mye masse pa bakken. Denne stillingen setter den
bakre harven i stand til trenge best ned i bakken.
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6.12. Justere det fremre planeringsbrettet

Billede. 6.12. - 138. Justere det fremre planeringsbrettet

1. Juster hgyden pa det fremre planeringsbrettet ved a plassere klemmer (1) langs akslene
pa de to hydraulikksylindrene pa det fremre planeringsbrettet.

Tabel. 6.12. - 17. Tykkelse og antall klemmer pa fremre planeringsbrett

Klemmefarge Klemmetykkelse Antall
Gul 31,8 mm 1 stk.
Rad 25,4 mm 2 stk
Sort 22,2 mm 2 stk
Bla 19,2 mm 2 stk

® Jo flere og tykkere klemmene som festes pd sylinderakslene er, jo hayere er
stillingen til det fremre planeringsbrettet.

6.13. Regulere sdingsdybden

1. Kjar ca. 10 meter i normal sdingshastighet (8-12 km/t) og stopp.

2. Stans traktoren, sld av stremmen og sett pa parkeringsbremsen.

3. Ga over arealet du nettopp sadde pa akeren og fei bort jord fra dkeroverflaten.
4. Kontroller dybden til sdingsfuren og at det er frg og gjaedsel i furen.

® juster om ngdvendig sdingsdybden i samsvar med del 6.9. Regulere
saingsdybden til ristelen.

6.14. Sikre stillingen til midtmarkerene

1. Stopp nar du kjerer langs den andre saingsbanen.
2. Stans traktoren, sld av stremmen og sett pa parkeringsbremsen.
3. Kontroller avstanden mellom de ytre radene i sdingsbanene.
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® Avstanden mellom de ytterste radene skal vaere 150 mm for FX300 og 154 mm for

FX400.
4. Hvis avstanden er feil, ma du justere midtmarkgrene i samsvar med instruksene i del 5.3.7.

Justere midtmarkgrene.

6.15. Tomme trakten
6.15.1. Tomme traktene i kalibreringsbrettet

® Huvis trakten er nesten tom, sendes frg eller gjgdsel til kalibreringsbrettet gjennom
materne, og brettet temmes. Du finner instrukser for hvordan kalibreringstesten skal

utferes i del 6.8. Produktkalibrering.

6.15.2. Tomme traktene gjennom ristlene

Billede. 6.15.2. - 139. Bunnklaffen apen

1. Apne bunnklaffen (1) pa fra- eller gjedselsiden for trakten som skal tammes.

Billede. 6.15.2. - 140. Kalibreringstestsveiv
2. Bruk kalibreringstestsveiven (1) til & rotere materne.
® Temmingen kan bli grundigere ved & blase alle frg og alt gjadsel ut av traktene
og materne med trykkluft.
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6.16. Tomme trakten for sma fro
6.16.1. Tomme trakten i kalibreringstestbrettet

® Huvis trakten for sma frg er nesten tom, sendes fro til kalibreringstestbrettet gjennom
materne, og brettet tammes. Kalibreringstesten for trakten for sma frg er beskrevet i del

6.8.7. Kalibreringstest for trakt for sma frg.

6.16.2. Tomme trakten for sma fre gjennom rorene

Billede. 6.16.2. - 141. Bunnklaffen pa trakt for sma frg apen

1. Apne bunnklaffen p3 trakten for sma fro ved 3 dreie requleringsspaken (1) nedover.

Billede. 6.16.2. - 142. Kalibreringstestsveiv

2. Bruk kalibreringstestsveiven (1) til & rotere materne.
® Temmingen kan bli grundigere ved & blase alle frg og alt gjedsel ut av traktene

og materne med trykkluft.
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6.17. Kople fra traktoren

FARE

Klemfare ved til- og frakopling av radsamaskinen. Minste trygge avstand er 5 m. Vaere
ekstremt forsiktig hvis det befinner seg andre i naerheten av sdmaskinen og traktoren,
som gir instrukser om til- og frakopling.

FARE

Serg for at traktoren er slatt av og at ngkkelen er fjernet fra tenningen.

1. Apne kuleventilen i maskinens Igftekrets i samsvar med instruksene i del 5.3.5. Bruke
kuleventilen i maskinens lgftekrets.

2. Kople fra de elektriske koplingene pa radsamaskinen.
3. Kople hydraulikkslangene pa radsamaskinen fra traktoren.

FARE

Avlast trykket i hydraulikksystemet for det frakoples. Fglg instruksene til
traktorprodusenten.

FARE

Bruk vernehansker ndr du kopler fra hydraulikken.

4. Kople trekkstangen til radsamaskinen fra traktorens tilhengerfeste eller hjulpakkeren fra
traktorens leddarmer.

6.18. Oppbevaring av maskinen

1. Rengjegr maskinen i samsvar med instruksene i del 7.3. Rengjegring.
2. Smor alle smgrepunktene i samsvar med del 7.2. Smering.

® | akkskader kan utbedres etter vask. Den lakkerte overflaten kan beskyttes med et

tynt lag med olje, men det ma brukes beskyttelsesolje som er beregnet pa
formalet.

3. Nar maskinen settes i opplag utenom sesongen, ma den settes pa et tgrt sted der den
beskyttes mot sollys.
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Billede. 6.18. - 143. Sylindersperrer
4. Plasser de 4 sylindersperrene (4) pa sylinderstangen slik at ristlene heves litt opp fra
bakken.
® FX300 har 1 lgftesylinder (2) for plassering av sperrene. FX400-modellen har 3
laftesylindre (1-3). Sperrene plasseres pa de ytre sylinderne (1, 3).

5. Avlast trykket risteltrykk-kretsen ved & holde traktorventilen dpen i ca. 10 sekunder.
® Status for risteltrykket vises pa risteltrykkmaleren (se del 4.2.1.7. Risteltrykkmaler).
6. Bruk hjulkiler eller -klosser til & forhindre at maskinen flytter pa seg under langvarig
oppbevaring.
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7. Vedlikehold

FARE

Avlast trykket i hydraulikksystemet, kople fra slangene og traktorens elektriske
koplinger og la maskinen avkjeles for du utferer service.

FARE

Det er klem- og kuttfare i maskinens girkasse nar det utfgres service og vedlikehold. SIa
av streammen i traktoren, ta ut ngkkelen fra tenningen og sett pa parkeringsbremsen for
service.
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Billede. 7. - 144. Sylindersperrer
FARE
Det finnes klemfare nar det utferes service og vedlikehold. Plasser de 4 sperrene (4) pa
laftesylinderstengene. FX300 har 1 Igftesylinder (2) for plassering av sperrene. FX400-
modellen har 3 lgftesylindre (1-3). Sperrene plasseres pa de ytre sylinderne (1, 3).
Plasser en bukk eller annen egnet stgtteinnretning under maskinen. Du ma aldri
bevege deg under en maskin som ikke er understattet.
FARE
Steng kuleventilen i maskinens lgftekrets i samsvar med instruksene i del 5.3.5. Bruke
kuleventilen i maskinens lgftekrets.

FARE

Det er klemfare under maskinen og kuttfare i maskinens girkasse nar det utfgres service
og vedlikehold. Far du utferer servicearbeid, ma du sgrge for at stremmen er slatt av i
traktoren, at ngkkelen er fjernet fra tenningen og at parkeringsbremsen er innkoplet.
FARE

Hvis maskinen er utstyrt med midtmarkerer, md du serge for at de har satt seg i
transportstilling og at deres kuleventiler er stengt som spesifisert i del 3.4. Bruke
kuleventilene for midtmarkgrene.
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7.1. Inspeksjoner
7.1.1. Hurtiginstrukser, inspeksjoner

Inspeksjonene som skal utferes pa radsamaskinen er vist i tabellen nedenfor. Inspeksjonene som
skal gjgres én gang per driftssesong gjgres om varen nar maskinen tas i bruk etter vinteropplag.

Tabel. 7.1.1. - 18. Inspeksjoner som ma gjgrs pa radsamaskinen

1) Etter 2) Hver |3) Hver 500. hektar eller
forste 10 |50. én gang per driftssesong
hektar hektar
7.1.2. Kontrollere strammingen av bolter X X
7.1.3. Kontrollere dekktrykk X X
7.1.4. Kontrollere lagerklaring i
- X
hjulpakkernavene
7.1.5. Kontrollere strammingen av
. ; X X
kraftoverfgringskjedene
7.1.6. Kontrollere strammingen av X X
hjuldrivkjedet
7.1.7. Undersgke hjuldrevclutchen X
7.1.8. Undersgke hjuldrevklaringen X X
7.1.9. Kontrollere tilstanden til hydraulikken
7.1.10. Kontrollere tilstanden til elektriske X
ledninger
7.1.11. Undersgke tauemaljen X
7.1.12. Kontrollere oljenivaet i girkassen X
7.1.13. Undersgke ristelskivene X
7.1.14. Kontrollere funksjonsmaten til
enheten for justering.av malhastighet for X
gjedsel
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7.1.2. Kontrollere strammingen av bolter

7.1.2.1. Kontrollere strammingen av hjulboltene pa transporthjulene

Billede. 7.1.2.1. - 145. Hjulbolter pa transporthjulene

1. Kontroller at alle de M20x1.5-hjulboltene (1) pa transporthjulene er stramme.
® Hvert transporthjul har 6 bolter. Det er 10 transporthjul pd FX300 og 13 pé FX400.
Stram boltene ved behov. Hvis dapningen mellom dekkene er smal, ma du
stramme boltene fra neste dpning ved bruk av en skralle med handtak.
Boltene er fabrikkmontert med et festemiddel.
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7.1.2.2. Kontrollere strammingen av boltene i flenslagrene pa
transporthjulene

Billede. 7.1.2.2. - 146. Flenslagerbolter i transportdrivgir

1. Kontroller at alle de 24 M16-flenslagerboltene (1) pa transporthjulenheten er stramme.
® Hvert lager har fire bolter. Det er seks lagre.
Stram boltene ved behov. Hvis apningen mellom dekkene er smal, ma du
stramme boltene fra neste apning ved bruk av en skralle med handtak.
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7.1.2.3. Kontrollere strammingen av hjulboltene pa hjulpakkeren

Billede. 7.1.2.3. - 147. Hjulpakkerstang

1. Fjern de to splintene (2) i hjulpakkerstangen (1).
2. Ta av hjulpakkerstangen ved a lgfte den.

Billede. 7.1.2.3. - 148. Hjulbolter pa hjulpakkeren
3. Kontroller at alle de 20 M18-hjulboltene (1) pa hjulpakkeren er stramme.
® Stram boltene ved behov.
4., Sett pa plass hjulpakkerstangen og las stangen med splintene.
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7.1.2.4. Kontrollere strammingen av ristelbolter

L5 \@‘fé’ @) / .\ Q)J)".',h\v\)w"._d’. g R i

Billede. 7.1.2.4. - 149. Ristelskaftbolter

1. Kontroller at M20-ristelskaftboltene (1) er stramme.

® Det er 12 ristelskaftbolter pd FX300 og 18 p& FX400.
Stram ved behov boltene til et moment pa 300 Nm.

Billede. 7.1.2.4. - 150. Bolter pa risteldekkhjulet og dybdejustering
2. Kontroller at de 2 M16- (3) og M20 (4) -boltene pa alle risteldekkhjulene er stramme.
® Stram boltene ved behov.
3. Kontroller at M16- (1) og M12 (2) -justeringsboltene for risteldybde er stramme.
® Stram boltene ved behov. Tiltrekkingsmomentet er 120 Nm for M12-bolten (2).
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7.1.2.5. Kontrollere strammingen av boltene pa arbeidsplattformen

Billede. 7.1.2.5. - 151. Bolter pa arbeidsplattformen

1. Kontroller at de 6 M12-boltene (2) pa arbeidsplattformen er stramme.
® Stram boltene ved behov.

2. Kontroller at de 4 M16-boltene (1) naer lgftesylindrene er stramme.
® Stram boltene ved behov.

Billede. 7.1.2.5. - 152. U-bolter pa arbeidsplattformen
3. Kontroller at de 8 M8-mutrene (2) pa de 4 U-boltene (1) er stramme.
® Stram boltene ved behov.
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7.1.2.6. Kontrollere strammingen av boltene i tauemaljen
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Billede. 7.1.2.6. - 153. Tauemaljebolter

1. Kontroller at de 12 boltene (1) pa tauemaljen er stramme.
® Stram ved behov boltene til et moment p& 400 Nm.

7.1.3. Kontrollere dekktrykk

® Det korrekte trykket i bakhjulsdekket (250/80-18) er 1,5 bar.
Det korrekte dekktrykket i hjulpakkeren, som er tilgjengelig som tilbehear, er 3,0 bar.

7.1.4. Kontrollere lagerklaring i hjulpakkernavene

Billede. 7.1.4. - 154. Kontrollere lagerklaring i hjulpakkernavene

1. Settinn en stang (1) mellom hjulet og plattformen.
2. Beveg stangen for a forsikre deg om at hjullageret ikke er Igst.

® Huvis hjullageret er lgst, md du stramme det i samsvar med del 7.6.1. Stramme
lageret.
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7.1.5. Kontrollere strammingen av kraftoverforingskjedene
7.1.5.1. Kontrollere strammingen av kjedene i en maskin uten girkasse

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.1.5.1. - 155. Kontrollere strammingen av kjedene i en maskin uten girkasse
2. Kontroller nedbgyningen av kjedet pa gjadselsiden (1) og kjedet pa frgsiden (2) ved a
trykke ned pa kjedet og lafte det opp med en finger.
® Maksimal tillatt nedbgyning (A) av kjedet er 10 mm. Stram kjedene ved behov i
henhold til del 7.5.1. Stramme kjedene i en maskin uten girkasse.

3. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.1.5.2. Kontrollere strammingen av kjedene i en maskin med girkasse pa
frasiden

1. Hev dekselet over kraftoverfaringen.

Billede. 7.1.5.2. - 156. Kontrollere strammingen av kraftoverfgringskjedene i en maskin med girkasse pa
frosiden

2. Kontroller nedbagyningen av kjedet pa gjedselsiden (1) og kjedet pa frasiden (2) ved a
trykke ned pa kjedet og lagfte det opp med en finger.
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® Maksimal tillatt nedbgyning (A) er 10 mm. Stram kjedene ved behov i henhold til
del 7.5.2. Stramme kjedene i en maskin med girkasse pa frgsiden.

3. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.1.5.3. Kontrollere strammingen av kjedene i en maskin med dobbel
girkasse

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.1.5.3. - 157. Kontrollere strammingen av kraftoverfgringskjedene i en maskin med dobbel
girkasse

2. Kontroller nedbgyningen av girkassekjedet (2) pa gjedselsiden (3) og kjedet pa frgsiden
(1) ved a trykke ned pa kjedet og lgfte det opp med en finger.

® Maksimal tillatt nedbgyning (A) er 10 mm. Stram kjedene ved behov i henhold til
del 7.5.3. Stram kjedene i en maskin med dobbel girkasse.

3. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.1.5.4. Kontrollere strammingen av kjedene i kraftoverfgringen for trakten
for sma fro

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.
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Billede. 7.1.5.4. - 158. Kontrollere strammingen av kjedene i kraftoverfgringen for trakten for sma frg

2. Kontroller nedbgyningen av kjedene (1-3) ved a trykke ned pa kjedet og lgfte det opp
med en finger.

® Maksimal tillatt nedbgyning (A) er 10 mm. Stram kjedene ved behov i henhold til
del 7.5.4. Stramme kraftoverferingskjedene i trakten for sma frg.

3. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.1.6. Kontrollere strammingen av hjuldrivkjedet

Billede. 7.1.6. - 159. Deksel pa hjuldrevhuset

1. Apne og flern festeboltene (1, 3) pa hjuldrevhuset og husdekselet (2).

126 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

Billede. 7.1.6. - 160. Hjuldrivkjede
2. Kontroller nedbgyningen av kjedet (1).

® Maksimal tillatt nedbgyning (A) av kjedet er 10 mm. Juster om ng@dvendig
kjedestrammingen i samsvar med del 7.7.1. Stramme hjuldrivkjedet.

3. Sett pa igjen husdekselet og fest de to boltene pa dekselet.
® Bruk alltid nye I3semutre ved montering.

7.1.7. Undersoke hjuldrevclutchen

® Clutchen bgr undersgkes én gang i dret / per sdingssesong.

Billede. 7.1.7.- 161. Undersoke clutchen

1. Kontroller klaringen til det fleksible koplingselementet i clutchen (1).

® Kontroller klaringen til det fleksible koplingselementet ved & male avstanden
mellom navet og det fleksible koplingselementet (2) ved bruk av en lasteprofil.
Hvis klaringen er 3 mm eller mer, ma du skifte ut det fleksible koplingselementet i
samsvar med del 7.7.2. Skifte hjuldrevclutchen.
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7.1.8. Undersoke hjuldrevklaringen

1. Senk maskinen til arbeidsstillingen.

Billede. 7.1.8. - 162. Undersgke hjuldrevklaringen
2. Undersgk hjuldrevklaringen (A).

® Mal klaringen mellom hjuldrevhodet og nedre flate pa transporthjulet. Klaringen
skal veere 3-5 mm.
For du kan justere klaringen ma du lgsne lasemutteren (1).
Hvis klaringen er under 3 mm, ma du heve drivhjulet ved & dreie bolten (2) med
klokken.
Hvis klaringen er over 5 mm, ma du senke drivhjulet ved & dreie bolten (2) mot
klokken.
Stram lasemutteren (1) etter justering.

7.1.9. Kontrollere tilstanden til hydraulikken

1. Kontroller strammingen av hydraulikksystemet.
2. Stram leddene ved behov.
3. Serg for at slangene er intakte og ikke har lekkasjer.

® Kontakt vedlikeholdsavdelingen ved behov.

7.1.10. Kontrollere tilstanden til elektriske ledninger

1. Kontroller at isolasjonen pa ledningene ikke er slitt og at ledningene er synlige.
2. Kontroller at isolasjonen pa ledningene ikke har smeltet og ikke har tegn til oppvarming
eller brannskade.
Reparer etter behov ved bruk av tape som ekstra isolasjon.
Hvis en ledning eller ledningstrad er avskjeert, ma du kontakte
vedlikeholdsavdelingen.
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7.1.11. Undersoke tauemaljen

1. Kontroller at tauemaljen ikke er for slitt.

Billede. 7.1.11. - 163. Slitasje i tauemaljen
® Maksimal slitasje (A) er 2,5 mm. Den maksimale stgrrelsen p& &pningen er 52,5
mm.

2. Kontroller at det ikke er noen brudd i tauemaljen.

® Skifte ut tauemaljen etter behov i samsvar med instruksene i del 7.8.1. Skifte ut
tauemaljen.

7.1.12. Kontrollere oljenivaet i girkassen

Billede. 7.1.12. - 164. Oljeniva i girkassen

1. Kontroller oljenivaet i girkassen(e).
® Oljenivaet skal vaere 40-45 mm fra bunnen av pafyllingshullet (1). Etterfyll olje
etter behov.
Oljen ma skiftes minst hvert femte ar for a flerne kondensert vann fra girkassen.
Det korrekte oljevolumet er 0,8 liter. Bruk hydraulikkolje av graden ISO VG32.
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7.1.13. Undersoke ristelskivene

Billede. 7.1.13. - 165. Skiver pa ristlene

1. Kontroller at bevegelsen til skivene (1) i forhold til hverandre er litt innspent og at det ikke
er noen klaring i lageret nar en skive dreies fra bakre kant.
® Huvis skivene beveger seg lett i forhold til hverandre eller hvis lagerklaringen er for
stor, kan du justere forspenningen med et mellomlegg.
Hvis en skive ikke roterer, ma du rengjgre skivene etter behov, i samsvar med del
7.3.4. Rengjgre ristelskivene. Hvis skiven fremdeles ikke roterer, ma du skifte ut
skiven etter behov, i samsvar med delen 7.9.2. Skifte en ristelskive eller skifte ut
lageret i samsvar med delen 7.9.3. Skifte et ristellager.
2. Mal skivens diameter.
® Skiven skal vaere rund, med en diameter pd minimum 350 mm. Hvis diameteren
er under 350 mm, ma du skifte ut skiven, i samsvar med del 7.9.2. Skifte en
ristelskive.
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7.1.14. Kontrollere funksjonsmaten til enheten for justering av
malhastighet for gjedsel
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Billede. 7.1.14. - 166. Kontrollere funksjonsmaten til enheten for justering av malhastighet for gjedsel Til
venstre, en maskin uten girkasse, og til hgyre, en maskin med girkasse pa frgsiden (grunnmodell). Til hgyre, en
maskin med dobbel girkasse (maskin med girkasse).

1. Aktiver justering av malhastigheten for gjadsel og serg for at pekeren (2, 4) flytter pa seg
pa malestokken for gjgdselmatemengden (1, 3).

® P4 grunnmodellen flytter justeringen seg kun nar fraakslene roterer. P& maskinen
med girkasse, flytter justeringen seg selv nar frgakslene ikke roterer.

7.2. Smoring

® Etter idriftsetting av maskinen, skal alle smgrepunkter smares etter de farste 10
hektarene.
Ristelskivene er utstyrt med permanent smurte lagre, som ikke behgver a smares.
Nar du smearer, ma du kontrollere at smarenippelen er apen. Smear punktet inntil det
stremmer fett ut av leddet. Vanligvis er det nok med 1-2 trykk med en smgrepistol til
smeore niplene. Tark av overfladig fett.
Bruk litiumbasert smearefett til smgring. Kjedene smgres med motorolje av hgy kvalitet.
Bruk av tungt, langfibret fett, og fett som inneholder partikler av faste smaremidler
(molybdensulfid og grafitt) er forbudt.
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7.2.1. Hurtiginstrukser, smoring

Tabel. 7.2.1. - 19. Smagrepunkter

1) Hver |2) Hver 500. hektar eller én |Antall smgrenipler
50. gang per driftssesong i maskinen (stk)
hektar
7.2.2. Smgre X
kraftoverfgringskjedene
7.2.3.1. Smgre X
hjuldrivkjedet
7.2.3.2. Smgre X 3
hjulaksellagre
7.2.4. Smore bakakselfestet X 2
7.2.5. Smere hjulaksellagre X 6
7.2.6. Smgre FX300: 2
lgftesylinderen X
FX400: 6
7.2.7. Smgre tauemaljen X
7.2.8. Smgre X 4
midtmarkgrsylindrene
7.2.9. Smgre X 4
bakmarkgrsylindrene
7.2.10. Smore 6 (i tappene)
hjulpakkerstiftene og X X
hjulnavene. 4 (i hjulene)
7.2.11. Smgre sylindrene for
. X 2
fremre planeringsbrett
7.2.12. Smore X 2
trekkstangsylinderen
7.2.13. Smore strekkfisken X 4
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7.2.2. Smore kraftoverforingskjedene
7.2.2.1. Smore kjedene i en maskin uten girkasse

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.2.2.1. - 167. Smgre kjedene i en maskin uten girkasse
2. Smor kjedet pa frgsiden (1) og kjedet pa gjedselsiden (2).
® Sarg for at oljen 0gsa strammer inn mellom kjedeskivene og ikke bare legger seg
pa spolen.
3. Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.2.2.2. Smgre kjedene i en maskin med girkasse pa frgsiden

1. Hev dekselet over kraftoverfaringen.

Billede. 7.2.2.2. - 168. Smoare kjedene i en maskin med girkasse pa frasiden
2. Smer kjedet pa gjadselsiden (1) og kjedet pa frasiden (2).
® Sorg for at oljen 0gsa strammer inn mellom kjedeskivene og ikke bare legger seg
pa spolen.
3. Sett dekselet over kraftoverferingen pa plass igjen.
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7.2.2.3. Smogre kjedene i en maskin med dobbel girkasse

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.2.2.3. - 169. Smgre kjedene i en maskin med dobbel girkasse
2. Smor girkassekjedet (2) pa gjedselsiden (1) og kjedet pa frgsiden (3).
® Sarg for at oljen 0gsa strammer inn mellom kjedeskivene og ikke bare legger seg
pa spolen.
3. Sett dekselet over kraftoverferingen pa plass igjen.

7.2.2.4. Smore kraftoverfgringskjeder i trakten for sma frg

1. Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.2.2.4. - 170. Smore kraftoverfaringskjeder i trakten for sma fre
2. Smer kjedene (1-3).
® Sarg for at oljen 0gsa strammer inn mellom kjedeskivene og ikke bare legger seg
pa spolen.
3. Sett dekselet over kraftoverferingen pa plass igjen.
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7.2.3. Smore hjuldrevet
7.2.3.1. Smgre hjuldrivkjedet

@)

Billede. 7.2.3.1. - 171. Hjuldrivkjede

1. Apne og fiern de to festeboltene (1, 3) pa hjuldrevhuset og husdekselet (2).

2. Smor kjedene (4).
® Sarg for at oljen 0gsa strammer inn mellom kjedeskivene og ikke bare legger seg

pa spolen.
3. Sett pa igjen husdekselet og fest de to festeboltene pa dekselet.
® Bruk alltid nye l&semutre ved festing.

7.2.3.2. Smore hjulaksellagre

Billede. 7.2.3.2. - 172. Deksel pa hjuldrevhuset

1. Apne og fiern de to festeboltene (1, 3) pa hjuldrevhuset og husdekselet (2).
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Billede. 7.2.3.2. - 173. Smore hjulaksellagre
2. Smer hjuldrevlageret (2, 3) og lageret (2) pa hjuldrevstgtten gjennom smerenippelen.
® Fjern gammelt fett som tyter ut av lageret.
3. Sett pa igjen husdekselet og fest de to festeboltene pa dekselet.
® Bruk nye lasemutre til 3 feste.

7.2.4. Smore bakakselfestet

Billede. 7.2.4. - 174. Bakakselfeste

1. Smer de to leddforingene pa bakakselfestet (1).

® |eddforingene sitter i de bakre hjornene av trakten pd begge sider av
radsamaskinen.
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7.2.5. Smore hjulaksellagre

Billede. 7.2.5. - 175. Hjulaksellagre

1. Smer de seks hjulaksellagrene (1).

7.2.6. Smore loftesylinderen

Billede. 7.2.6. - 176. Loftesylindre

1. Smer laftesylinderen(e).

® FX300 har 1 Igftesylinder (2) og FX400 har 3 Iaftesylindre (1-3).
Det sitter en fettnippel gverst og nederst pa lgftesylinderen.
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7.2.7. Smore tauemaljen

Billede. 7.2.7. - 177. Tauemalje

1. Rengjgr tauemaljen (1) ved a torke av den.
2. Smer smgremiddel pa tauemaljen.

7.2.8. Smore midtmarkersylindrene

Billede. 7.2.8. - 178. Midtmarkegrsylindre

1. Smer de 2 midtmarkgrsylindrene (1).
® Det sitter en fettnippel @verst og nederst p& midtmarkersylinderen.

138 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

7.2.9. Smore bakmarkersylindrene

Billede. 7.2.9. - 179. Bakmarkearsylindre

1. Smor de 2 bakmarkgrsylindrene (1).
® Deter 1 fettnippel (2) p& lagerhuset i begge sylindre.

7.2.10. Smore hjulpakkerstiftene og hjulnavene.

Billede. 7.2.10. - 180. Hjulpakkerstifter
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1. Smer den horisontale og vertikale bolten i hjulpakkeren.
® Den horisontale bolten har to smgrenipler (2, 4). Den vertikale bolten har to
smorenipler (1, 3).
2. Smorer de to boltene i hjulpakkerstangen.
® Det sitter én smoarenippel (5) i begge bolter i hjulpakkerstangen.

=

00

Billede. 7.2.10. - 181. Ta av hjulpakkerstangen
3. Fjern de to splintene (2) i hjulpakkerstangen (1).
4. Ta av hjulpakkerstangen ved 4 lgfte den.

Billede. 7.2.10. - 182. Hjulnav pa hjulpakkeren
5. Smer de fire hjulnavene (1).
® Det sitter én smarenippel i hjulnavene.
6. Sett pa plass hjulpakkerstangen og las stangen med splintene.
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7.2.11. Smore sylindrene for fremre planeringsbrett

Billede. 7.2.11. - 183. Sylindre pa fremre planeringsbrett

1. Smer de to sylindrene pa det fremre planeringsbrettet (1).
® Det er én smarenippel gverst pd begge sylindre.

7.2.12. Smore trekkstangsylinderen

Billede. 7.2.12. - 184. Trekkstangsylinder

1. Smor trekkstangsylinderen (1).
® Det sitter en fettnippel averst og nederst pa trekkstangsylinderen.
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7.2.13. Smore strekkfisken

5 v 3

Billede. 7.2.13. - 185. Strekkfisk

1. Smer strekkfisken (5).
® Strekkfisken har fire smarenipler (1-4).

7.3. Rengjoring
7.3.1. Rengjore traktene
® Bruk vernebriller og vernehansker nér du rengjor traktene.

Rengjor fretrakten nar arten som skal sds endres, og ved avslutningen av
saingssesongen. Rengjar gjgdseltrakten ved avslutningen av sdingssesongen.

Billede. 7.3.1. - 186. Bunnklaff

1. Apne bunnklaffen mateenhetene pa gjodselsiden foran pa radsdmaskinen ved & dreie
reguleringsspaken (1) nedover.

2. Apne bunnklaffen pd mateenhetene pa fresiden bak pa radsdmaskinen p& samme mate.
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® Den bakre bunnklaffen skal 8pnes fra arbeidsplattformen.

Billede. 7.3.1. - 187. Rengjgre traktene
3. Fjernsilene (1, 2) pa gjedseltrakten (3).
4. Rengjor gjedseltrakten med trykkluft.
5. Vask gjedsel- og fratrakten (3, 4) med vaskemiddel og varmt vann.
6. Traktene kan rengjgre med trykkspyler ved behov.

MERK
Ikke la det komme vann inn i elektriske instrumenter.

7. Tork traktene med trykkluft.
8. Steng bunnklaffene pa materenhetene.

7.3.2. Rengjoring av trakten for sma fro
® Bruk vernebriller og vernehansker ndr du rengjer traktene.

Rengjor den lille frgtrakten ndr arten som skal sdas endres, og ved avslutningen av
sdingssesongen.
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Billede. 7.3.2. - 188. Bunnklaffen apen

1. Apne bunnklaffen ved a dreie reguleringsspaken (1) nedover.

Billede. 7.3.2. - 189. Rengjering av trakten for sma frg
2. Rengjer trakten for sma frg (1) med trykkluft.
3. Vask trakten for sma fre med vaskemiddel og varmt vann.
4. Trakten kan rengjere med trykkspyler ved behov.

MERK
Ikke la det komme vann inn i elektriske instrumenter.

5. Tork trakten med trykkluft.
6. Steng bunnklaffen pa materenheten.

7.3.3. Rengjore lakkerte flater

® Bruk vernebriller og vernehansker nér du rengjor lakkerte flater.
Rengjor lakkerte flater ved avslutningen av saingssesongen.

1. Rengjer radsamaskinens lakkerte flater med bgrsting og trykkluft.
2. Traktens lakkerte flater kan rengjares med trykkspyler ved behov.
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MERK
lkke la det komme vann inn i elektriske instrumenter.

3. Smor alle smgrepunktene i samsvar med del 7.2. Smgring.

® | akkskader kan utbedres etter vask. Den lakkerte overflaten kan beskyttes med et tynt
lag med olje, men det ma brukes beskyttelsesolje som er beregnet pa formalet. Det ma
unngas at det kommer beskyttende olje pa gummi- og plastdeler.

7.3.4. Rengjore ristelskivene

® Bruk vernebriller og vernehansker nér du rengjer skivene pa ristlene.

Billede. 7.3.4. - 190. Skiver paristlene

1. Rengjer skivene (1) pa ristlene med en trykkspyler.
® Rengjar ogsa klaringen mellom avstrykeren og dekkhjulet.
2. Smer beskyttelsesolje pa slitedeler for d beskytte dem mot korrosjon.
3. Nar skivene er torre, skal hvert par med ristelskiver dreies et par omdreininger slik at
avstrykerne fjerner tarr jord fra innsiden av skivene.

7.3.5. Rengjore materenhetene

® Bruk vernebriller og vernehansker ndr du rengjsr materen.
Rengjor materenhetene ved avslutningen av saingssesongen.

145 (188)



Bruker- og vedlikeholdshandbok M U LT IVA

FX300 og FX400 Comfort 1.00

Billede. 7.3.5. - 191. Materrulle

1. Hvis det er frg- eller gjedselrester i materrullen (1), ma du justere rullebredden i samsvar
med del 6.6.5. Justere bredden pa materrullen.

2. Hvis det fremdeles ligger igjen fro- eller gjedselrester i materrullen etter justering, ma du
rengjere sporene i rullen med en trepinne.

7.3.6. Rengjore materenhetene i trakten for sma fro

® Bruk vernebriller og vernehansker n&r du rengjsr materen.
Rengjor materenhetene ved avslutningen av saingssesongen.

A sl

Billede. 7.3.6. - 192. Materrulle

1. Hvis det er frg- eller gjgdselrester i materrullen, ma du justere rullen i lengderetningen i
samsvar med del 6.6.10. Justere bredden pa materrullen for sma frg.

2. Hvis det fremdeles ligger igjen frarester i materrullen etter justering, ma du rengjare
sporene i rullen med en trepinne.
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7.4. Transporthjulmontasjen

® Dette kapittelet beskriver demontering og montering av hjulmontasjen. Kontakt
vedlikeholdsavdelingen hvis du er usikker pa hvordan arbeidet skal utfgres.

7.4.1. Demontere hjulmontasjen

FARE
Klem- og kuttfare ved fjerning av hjulene.

FARE
Serg for at radsamaskinen star forsvarlig pa plass og at maskinen star i
transportstillingen. Serg for at radsamaskinen ikke kan bevege seg i noen retning.

FARE
Demontering av hjulmontasjen bar utferes av to personer.

Billede. 7.4.1. - 193. Demontere avstrykeren

1. Hvis maskinen er utstyrt med en avstryker, ma du demontere den ved & fjerne boltene (1),
skivene (2, 3) og mutrene (4).
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Billede. 7.4.1. - 194. Fjerne bakmarkgrsylindrene.
2. Fjern de 2 bakmarkgrsylinderne (4) ved a fjerne splintene (1, 7), stiftene (2, 6) og skivene
(3, 5). Plasser deretter sylinderne pa arbeidsplattformen.

Billede. 7.4.1. - 195. Demontere den bakre harven
3. Hvis maskinen er utstyrt med en harv bak, ma den demonteres ved a flerne boltene (2),
skivene (3, 4) og mutrene (5) pa den bakre harvakselen og fijerne kjedene til den bakre
harven (1) fra arbeidsplattformen.
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Billede. 7.4.1. - 196. Lofte den bakre harven
FARE
Bruk en lofteinnretning ved demontering av den bakre harven. Fest en
laftestropp (1) rundt roret (2).

Billede. 7.4.1. - 197. Transportstgtter
4. Monter transportstgttene (2) pa begge sider av radsamaskinen med M20x50-bolter (1).
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Billede. 7.4.1. - 198. Demontere hjulmontasjen
5. Fjern de fire boltene (1) i flenslageret i den skadde hjulmontasjen fra begge sider av
hjulmontasjen.

Billede. 7.4.1. - 199. Dreie boltene
6. Hvis du flerner den ytterste hjulmontasjen, ma du dreie lagerboltene mellom den midtre
og ytterste hjulmontasjen for a forhindre at den midtre hjulmontasjen faller av.
® Sarg for at boltene ikke trenger gjennom baksiden av platen (2, 3).
Hvis du flerner hjulmontasjen pd venstre side, md du dreie boltene (4) slik at
retningen deres er fra hgyre mot venstre. Hvis du flerner hjulmontasjen pa hoyre
side, ma du dreie boltene (1) slik at retningen deres er fra venstre mot hayre.

7. Hev hjulmontasjen litt opp fra bakken.
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Billede. 7.4.1. - 200. Hjulmontasjen stattes av bolter
® De intakte hjulmontasjene forblir stgttet av boltene (1).
FARE
Veer forsiktig nar hjulmontasjen kommer l@s.

7.4.2. Demontere en hjulmontasje

Billede. 7.4.2. - 201. Ta av et flenslager

1. Apne I3seskruen (1).
2. Fjern flenslageret (2) fra akselen.

® Bruk et uttrekkerverktay til & ta av lageret. Ikke bruk en hammer for & prove & fa
lgs lageret.
Skift ut lageret etter behov.
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Billede. 7.4.2. - 202. Lasne hjulboltene
3. Fjern dekket ved a lgsne de seks hjulboltene (1).

® Huvis det midtre dekket i en hjulmontasje ma skiftes ut, ma det ytterste hjulet ogsa
demonteres. Dekket bar demonteres fra samme side som de midtre hjulboltene i
pakken.

7.4.3. Montere en hjulmontasje

1. Flatene ma rengjgres for en hjulmontasje monteres.
2. Rengjer gjengene pa boltene.

Billede. 7.4.3. - 203. Montere et dekk
3. Monter dekket ved a stramme de seks hjulboltene (1).
® Tiltrekkingsmomentet er 350 Nm. Bruk et middels hardt lasemiddel.
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Billede. 7.4.3. - 204. Feste lageret
4. Fest flenslageret (2) til akselen og stram festeskruen (1).
® Skift ut skadde lagre etter behov.

7.4.4. Sette pa hjulmontasjen

Billede. 7.4.4. - 205. Sette pa hjulmontasjen

1. Fest de fire boltene (1) i flenslageret i hjulmontasjen pa begge sider av hjulmontasjen.
® Tiltrekkingsmomentet er 230 Nm. Bruk nye l3semutre.
2. Fjern transportstgttene.

3. Ved behov monterer du avstrykeren i samsvar med del 5.1.7. Montere avstrykeren, den
bakre harven i samsvar med del 5.1.8. Montere den bakre harven og den bakre
markgrsylinderen i samsvar med del 5.1.9. Montere bakmarkerer pa harven bak.

® Hjulboltene trenger ikke & strammes igjen nar det er smurt pad ldsemiddel under
monteringen og boltene er strammet til korrekt tiltrekkingsmoment.
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7.5.

Stramme kraftoverforingskjedene

7.5.1. Stramme kjedene i en maskin uten girkasse

1. Hev dekselet over kraftoverferingen.

© NV~ WN

o.

Billede. 7.5.1. - 206. Stramme kjedene i en maskin uten girkasse

Lasne kjedet pa gjedselsiden (1) ved a lgsne mutteren pa kjedetannhjulet (3).
Lasne kjedet pa frgsiden (4) ved a lasne strammehjulet (2).
Stram kjedet pa frgsiden ved a skyve strammehjulet mot hayre.
Stram strammehjulet.
Stram kjedet pa gjedselsiden ved a skyve kjedetannhjulet (3) nedover.
Stram kjedetannhjulsmutteren (3).
Kontroller nedbgyningen av kjedene.

® Nedbgyningen skal vaere under 10 mm.
Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.5.2. Stramme Kjedene i en maskin med girkasse pa fresiden

1.

Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.5.2. - 207. Stramme kjedene i en maskin med girkasse pa frgsiden

2. Lasne kjedet pa gjedselsiden (1) ved a lasne mutteren pa kjedetannhjulet (4).
3. Laosne kjedet pa frgsiden (3) ved a lgsne mutteren pa kjedetannhjulet (2).
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Stram kjedet pa frgsiden ved a skyve kjedetannhjulet (2) nedover.
Stram kjedetannhjulsmutteren (2).
Stram kjedet pa gjedselsiden ved a skyve kjedetannhjulet (4) nedover.
Stram kjedetannhjulsmutteren (4).
Kontroller nedbgyningen av kjedene.

® Nedbgyningen skal vaere under 10 mm.
Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.5.3. Stram kjedene i en maskin med dobbel girkasse

1.

—_—

11.
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Hev dekselet over kraftoverfgringen.

Billede. 7.5.3. - 208. Stram kjedene i en maskin med dobbel girkasse

Losne girkassekjedet (3) ved a lgasne mutteren pa kjedetannhjulet (1, 5).
Lasne kjedet pa gjodselsiden (2) ved a lgsne mutteren pa kjedetannhjulet (6).
Stram kjedet pa frgsiden (4) ved a skyve kjedetannhjulet (5) nedover.
Stram kjedetannhjulsmutteren (5).
Stram girkassekjedet ved a skyve kjedetannhjulet (1) nedover.
Stram kjedetannhjulsmutteren (1).
Stram kjedet pa gjedselsiden ved a skyve kjedetannhjulet (6) nedover.
Stram kjedetannhjulsmutteren (6).
Kontroller nedbgyningen av kjedene.

® Nedbgyningen skal vaere under 10 mm.
Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

7.5.4. Stramme kraftoverforingskjedene i trakten for sma fro

1.

Hev dekselet over kraftoverfgringen.
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Billede. 7.5.4. - 209. Stramme kraftoverfgringskjedene i trakten for sma frg
Lasne kjedet (1) ved a lasne de tre boltene i lagerhuset (2).
Lasne kjedet (6) ved a lasne de tre boltene i mantelen (5).
Lasne kjedet (4) ved & lasne de tre boltene i lagerhuset (3).
Stram kjedet ved a flytte lageret nedover. Stram de 3 boltene (2) i lagerhuset.

Stram kjedet (6) ved a flytte mantelen vertikalt og kjedet (4) ved a flytte mantelen
horisontalt.

7. Stram de tre mantelboltene (5) og de tre boltene i lagerhuset (3).

9.
7.6.

Kontroller nedbgyningen av kjedene.
® Nedbgyningen skal vaere under 10 mm.
Sett dekselet over kraftoverfgringen pa plass igjen.

Hjulnavlagerklaring i hjulpakker

7.6.1. Stramme lageret

1.

Hev hjulet pa hjulpakkeren opp fra bakken.
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Billede. 7.6.1. - 210. Hjulkapsel
2. Lasne hjulkapselen (1) ved a dreie den mot klokken.

Billede. 7.6.1. - 211. Stramme lageret i hjulnavet
Fjern lasebolten (3) i kronemutteren (2) pa akselen.
Stram mutteren ved & dreie hjulet samtidig inntil det fales en lett motstand i lageret (1).
Lasne mutteren inntil lasebolten passer inn i neste spor der lageret roterer fritt.
Las bolten pa plass.

Fyll en tredjedel av begerets volum med smgremiddel og sett hjulkapselen pa plass ved &
dreie den med klokken.

® Tiltrekkingsmomentet er 50 Nm.

No v scw
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7.7. Hjuldrev
7.7.1. Stramme hjuldrivkjedet

Billede. 7.7.1. - 212. Apne hjuldrevhuset

1. Apne og fjern de to festeboltene (1, 3) pa hjuldrevhuset og husdekselet (2).

Billede. 7.7.1. - 213. Stramme hjuldrivkjedet
2. Apne festemutteren (1) som sitter pa enden av kjedefaringen.
3. Stram hjuldrevkjedet (2) ved a flytte fareren mot kraftoverfgringsakselen.
4. Stram festemutteren (1) pa kjedefgringen og kontroller nedbgyningen av kjedet.
® Maksimal tillatt nedbgyning av kjedet er 10 mm.
5. Sett pa igjen husdekselet og fest de to boltene pa dekselet.
® Bruk nye lIdsemutre ved montering.
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7.7.2. Skifte hjuldrevclutchen
7.7.2.1.Ta av clutchen

Billede. 7.7.2.1. - 214. Ta av clutchgummien

1. Apne laseskruen (2) i clutchhuset.

2. Skill komponentene i clutchen (1) ved & trekke clutchen pd akselen mot
hjuldrevmekanismen.

3. Ta av det fleksible koplingselementet (3) i clutchen.

7.7.2.2. Montere clutchen

Billede. 7.7.2.2. - 215. Montere clutchen
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1. Skift ut det fleksible koplingselementet (3) i clutchen.
2. Skyv clutchen pa akselen slik at clutchens (1) terminaler er tett mot hverandre.
3. Las clutchen pa plass ved a stramme laseskruen (2).

7.8. Tauemalje
7.8.1. Skifte ut tauemaljen

7.8.1.1. Ta av tauemaljen

Billede. 7.8.1.1. - 216. Tauemalje

1. Fjern de 12 boltene (1) i tauemaljen.
2. Fjern tauemaljen (2).

7.8.1.2. Montere tauemaljen

Billede. 7.8.1.2. - 217. Tauemalje

1. Sett pa plass tauemaljen (2).
2. Trekk til de 12 boltene (1).
® Tiltrekkingsmomentet er 400 Nm.
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7.9. Ristler

FARE
Bruk vernehansker under servicearbeid pa ristlene.

® Vask ristlene for service.
7.9.1. Skifte en ristel

7.9.1.1.Ta av enrristel

FARE
Bruk en lgfteinnretning til a Iafte og flytte ristelen. Ristelen veier mer enn 60 kg og har

skarpe kanter.

Billede. 7.9.1.1. - 218. Senk ristlene ned pa bakken

1. Senk ristlene ned pa bakken og stett ristelen som skal tas av (1) slik at den holder seg pa
plass.

Billede. 7.9.1.1. - 219. Kople fraristelslanger
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2. Apne slangeklemmene (1, 4) pa slangene (2, 3) pa enden av ristelen og trekk slangene av
ristelen.

Billede. 7.9.1.1. - 220. Ta av en ristel
3. Fjern den nederste sylinderfestebolten (4) M20 X 75.
4. Lasne de 4 festeboltene (1) pa ristelen.
® Du skal ikke flerne bolten med en gang, men lgsne alle fire bolter like mye.
5. Fjern boltene (1), monteringsplaten (2) og de 4 gummidemperne (3).
6. Flytt ristelen fra der den sitter.

7.9.1.2. Montere enristel

FARE
Bruk en lgfteinnretning til a lafte og flytte ristelen. Ristelen veier mer enn 60 kg og har
skarpe kanter.

1. Flytt ristelen til der den skal sitte.
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Billede. 7.9.1.2. - 221. Feste ristelen
2. Sett den nederste gummidemperen (4) pd plass og lgft ristelen (1) mot
monteringsbjelken.

3. Monter de gjenvaerende tre gummidemperne (5).
4. Sett pa festeplaten (3).

5. Monter de 4 festeboltene og mutrene (2) og stram boltene jevnt for a eliminere enhver
apning mellom monteringsplatene.

® Bruk nye ldsemutre med en styrkeklassifisering pa 10 ved festing.

Billede. 7.9.1.2. - 222, Montere ristelsylinderen
6. Stikk den nederste sylinderbolten M20 X 75 (1) inn i ristelens monteringshull med
bassingen.
® Bruk nye ldsemutre ved festing.

Bassingen i den fremste ristelen (3) sitter i det midtre hullet. | den bakerste
ristelen (2) sitter b@ssingen i det bakerste hullet.
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Billede. 7.9.1.2. - 223. Kople til ristelslanger
7. Kople slangene (2, 3) til pa riktig sted i ristelen.
® Den fremre slangen (2) kommer fra gjadseltrakten og den bakre slangen (3)
kommer fra fratrakten.

8. Stram slangeklemmene (1, 4).

7.9.2. Skifte en ristelskive
7.9.2.1. Ta av en skive

® Fjern ristelen etter behov i samsvar med instruksene i del 7.9.1.1. Ta av en ristel.

Billede. 7.9.2.1. - 224. Ta av en skive

1. Lesne de 5 festeboltene (2) pa skiven (1).

® Skiven vil Igsne.
Skift ut lageret nar du skifter ristel.
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Billede. 7.9.2.1. - 225. Ta av lagerhuset
2. Lesne lagerbolten (2) og flern bolten og skiven (1).
® Skiven pd venstre side har venstregjenger og skiven pd hoyre side har
hgyregjenger.
3. Fjern lagerhuset (3).
® Bruk en lageravtrekker til  fierne lagerhuset.

7.9.2.2. Montere skiven

® Monter lageret i samsvar med del 7.9.3.2. Montere lageret.

Billede. 7.9.2.2. - 226. Montere lagerhuset

1. Rengjer den glatte flaten (3) pa lagerhuset.
2. Monter lageret pa ristelakselen.
3. Settinn M16-skiven (1) og fest M16-bolten (2).
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® Skiven pd venstre side har venstregjenger og skiven pd hoyre side har
hgyregjenger.

Billede. 7.9.2.2. - 227. Montere skiven
4., Sett skiven (1) pa ristelens monteringsaksel.
5. Fest de fem M12 x 1.5-festeboltene (2).

7.9.3. Skifte et ristellager
7.9.3.1. Ta av lageret

® Fjern ristelskiven i samsvar med instruksene i del 7.9.2.1. Ta av en skive.

Billede. 7.9.3.1. - 228. Lagertetning og mellomlegg

1. Fjern lagertetningen (1) og mellomlegget (2) fra baksiden av lagerhuset (3).

166 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

Billede. 7.9.3.1. - 229. Fjerne lageret og O-ringen
2. Fjern O-ringen (3) fra enden av lageret.
3. Fjern lageret (2) fra lagerhuset (1).
® Trekk ut lageret med en klemme.

7.9.3.2. Montere lageret

1

Billede. 7.9.3.2. - 230. Montere lageret

1. Rengjor lagerhuset (1).
2. Monter et nytt lager (2).

® Monter lageret med en klemme.
3. Skift ut O-ringen (3).
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Billede. 7.9.3.2. - 231. Lagertetning og mellomlegg
4. Sett mellomlegget (2) og lagertetningen (1) inn i lagerhuset (3).
® Tetningen bar skiftes ut sammen med lageret.

7.9.4. Skifte et risteldekkhijul
7.9.4.1. Ta av dekkhjulet

Billede. 7.9.4.1. - 232. Ta av dekkhjulet

1. Fjern ldasemutteren (1) pa dekkhjulet (2) og trekk dekkhjulet av ristelen.
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7.9.4.2, Sette pa dekkhjulet

Billede. 7.9.4.2. - 233, Sette pa dekkhjulet

1. Sett pa igjen dekkhjulet (2) og fest det med en M20 x 120-bolt (4) med en M20-skive (3)
og en M20-mutter (2).

® Bruk nye ldsemutre ved montering.
7.9.5. Justere avstrykerne
7.9.5.1. Justere skiveavstrykeren

FARE
Vaer oppmerksom pa at kantene pa skivene er skarpe.

Billede. 7.9.5.1. - 234. Skiveavstryker

1. Lesne bolten (1) pa avstrykeren (2).
2. Juster avstanden mellom avstrykeren og skivene ved a flytte avstrykeren opp eller ned.
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® Avstrykeren og den indre platen ma vaere sammen. Still inn avstrykeren slik at
den er sd naere skivene som mulig, men du ma serge for at skiven ikke kommer i
kontakt med avstrykeren pa noe sted. Skiven skal kunne dreie fritt.

3. Trekk til avstrykerens festebolt.

7.9.5.2. Justere dekkhjulsavstrykeren

Billede. 7.9.5.2. - 235. Dekkhjulsavstryker

1. Lesne de to festemutrene (1, 2) pa dekkhjulsavstrykeren (3)
2. Juster avstanden mellom avstrykeren og dekkhjulet ved & flytte avstrykeren opp eller
ned.
® Avstanden mellom avstrykeren og dekkhjulet bar vaere 2-3 mm.

3. Trekk til avstrykerens festemutre.
7.10. Vedlikehold av Comfort-styresystemet
7.10.1. Manuell kalibrering av hastighetssensoren

1. Velg forst Brukeroppsett (2. Brukeroppsett) pa brukergrensesnittets Oppsettsskjermbilde
og deretter Radsamaskin (6. Oppsett av radsamaskin).

170 (188)



M U LT'VA Bruker- og vedlikeholdshandbok

1.00 FX300 og FX400 Comfort

Drill Setup

Width = 4.00m

p SSF =@E214nrulse
SSF Autocal
T Factor = 4,94

Billede. 7.10.1. - 236. Kalibreringsstart-skjermbildet i brukergrensesnittet

2. Flytt markgren til hastighetssensoren (SSF) (1) med pilknappene og trykk pa OK-knappen
(2).

® Det forste tallet begynner 4 blinke.
Endre verdien ved a trykke pa opp/ned-pilknappene.
Bekreft verdien ved a trykke pa den hayre pilknappen.
Gjenta trinn 3-4 for de andre sifrene.
Bekreft korreksjonen ved a trykke pa OK-knappen (2).

S

7.10.2. Kalibrering av hastighetssensoren under kjoring

1. Velg Brukeroppsett og Radsamaskin pa brukergrensesnittet.

Drill Setum
1 Width = 4,88m
b p SSF = 2.151m Pulse
y @ S5F Autocal
T Factor = 4,94

e | o |

Billede. 7.10.2. - 237. Kalibreringsstart-skjermbildet i brukergrensesnittet
2. Flytt markgren til hastighetssensoren (SSF Autocal) (1) og trykk pa OK-knappen (2).
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) cAL

e
———————
@m  25m S58m  TSm 188m

Press OK to start

7 7

Billede. 7.10.2. - 238. Kjore traktoren - start
3. Trykk OK -knappen (1).
4. Kjor traktoren 100 meter.

) oAl
&
Bn  25m 58m TSm 16@m g 1
New Factor =2.3210 — | g

Press OK to accePt
r ESC to retest

AAEA ST

Billede. 7.10.2. - 239. Kjare traktoren - slutt
5. Trykk OK -knappen (2).
® Den nye kalibrerte verdien (1) vises pa skjermen.

6. Godkjenn ved a trykke pa OK-knappen (2) eller kjar kalibreringen pa nytt ved a trykke pa
ESC-knappen (3).

Drill Setup

Width = 4.00m - — 1

SSF = 2,381 m/Pulse @ s
p SSF Autocal

T Factor = 4,94

T P A

Billede. 7.10.2. - 240. Ny kalibrert verdi
® Den nye kalibrerte verdien (1) vises pé skjermen.
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8. Feilsituasjoner

8.1. Feilsoking av Comfort-styringssystemet

Feil

Display

Tiltak

Fronivaet i trakten er for lavt.

Fyll fretrakten.

Gjodselnivaet i trakten er for lavt.

Fyll gjedseltrakten.

Trikkeskinnefraclutchen virker ikke
og det kommer ingen impulser fra
frgakselen.

Kontroller at akselen roterer.
Kontroller sensorene.

Trikkeskinnegj@dselclutchen virker
ikke og det kommer ingen impulser
fra froakselen.

Kontroller at akselen roterer.
Kontroller sensorene.

Trikkeskinnefrgclutchen virker ikke
og det kommer impulser fra
freakselen mens det lages

Kontroller at akselen ikke
roterer. Kontroller
sensorene.

ikke og det kommer impulser fra
freakselen mens det lages
trikkeskinne.

trikkeskinne.
1 e
Trikkeskinnegjgdselclutchen virker N5 e 5 lj Kontroller at akselen ikke

roterer. Kontroller
sensorene.
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Midtmarkgrautomatisering og
trikkeskinnetelleverket virker

ikke. Trikkeskinnetelleverket er satt i
STOPP-stillingen.

zs2 | 0.00[

Kontroller at hakemerkene
visti figuren IKKE er pa
pilene.

Rullejustering

Den lineaere aktuatoren for justering
av malhastighet for gjgdsel, star pa 0
og ikke i

bevegelse. Gjadselkalibreringen var

mislykket og utenfor grensene for T-
verdien.

Actuator Setue
Line T4yke STR

Deadband Time S
Deadband 1 T
Deadband 2 22
Qren a

Closed 45068
PLine Factors
MAX Act. Ext. Cmm> 184

STR Setuk

T = 3.0888 ka-0.01ha

AT ED

Pa Innstillingsskjermbildet
velger du 3. Fabrikkoppsett

— angi PIN-kode 1234
— velg 2. Aktuatoroppsett

— velg STR som
linjetypeinnstilling

— velg linjefaktorer
— angi T-verdien manuelt.

Hvis linjen bare viser
“HH###HH", ma du ga til
linjen ved a trykke pa OK.
Skriv fgrst inn “000000” som
verdien, og godta den
deretter ved & trykke pa OK-
knappen. Verdien “0.00000”
skal na vises pa linjen.

Gjenta det ovenstdende og
skrivinn “3.0000” som
verdien.
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Girkassejustering

Den lineaere aktuatoren for justering
av malhastighet for gjadsel, star pa 0
og ikke i

bevegelse. Gjgdselkalibreringen var

mislykket og utenfor grensene for T-
verdien.

P Curve Factors

AT

Actuator Setur

Line Tdyre CUR
Deadband Time S
Deadband 1 T
Deadband 2 25
OFen 5]
Closed 4588

MAX Act. Ext. <mm> 186

o

T +B.40800
B,00674
3681131
275791

EAC e

Curue Setur

0O D

=1.720353

Pa Innstillingsskjermbildet
velger du 3. Fabrikkoppsett

— angi PIN-kode 1234
— velg 2. Aktuatoroppsett

— velg CUR som
linjetypeinnstilling

— velg kurvefaktorer
— angi T-verdien manuelt.

Hvis linjen bare viser

“## ", ma du ga til
linjen ved a trykke pa OK.
Skriv fgrst inn “000000” som
verdien, og godta den
deretter ved a trykke pa OK-
knappen. Verdien “0.00000”
skal nd vises pa linjen.

Gjenta det ovenstaende og
skriv inn “0.40000” som
verdien.

Midtmarkarene fungerer hverken
automatisk eller i manuell stilling.

Det er angitt en ny verdi for
gjodselhastigheten og den linezere
aktuatoren har ikke nadd malet.

P& modeller med rullejustering ma
froakselen rotere for at den linezere
aktuatoren skal flytte seg.

ry Snan
= 1 0 0 kasha
Maz S

= 4  kd-ha

12) Qren

Kontroller
justeringsfunksjonen for
malhastighet for gjedsel i
henhold til del 7.1.14.
Kontrollere funksjonsmaten
til enheten for justering av
malhastighet for gjgdsel.
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8.2. Feilsoking av radsamaskinen

Tabel. 8.2. - 20. Feilsgking av radsamaskinen

Problem

Arsak

Tiltak

Mengden med frg
eller gjedsel er
hgyere enn
indikert av
kalibreringstesten.

1. Stillingen til
bunnklaffen er feil

1. Kontroller at posisjonen til bunnklaffen er
i samsvar med instruksene i del 6.6.8.
Justere stillingen til bunnklaffen eller del
6.6.11. Justere stillingen til bunnklaffen i
materenheten i trakt for sma frg

2. Kalibreringstesttabellen
er indikativ

2. Kontroller matemengden ved a utfgre
kalibreringstesten i samsvar med del 6.8.
Produktkalibrering

3. Fre beveger seg
forskjellig i starten og
etter noen hektar

3. Utfare en kalibreringstest etter et par
hektar, i samsvar med instruksene i del
6.8. Produktkalibrering, spesielt i starten
pa sesongen

Mengden med frg
eller gjedsel er
lavere enn indikert
av
kalibreringstesten.

1. Stillingen til
bunnklaffen er feil

1. Kontroller at posisjonen til bunnklaffen er
i samsvar med instruksene i del 6.6.8.
Justere stillingen til bunnklaffen eller

del 6.6.11. Justere stillingen til bunnklaffen i
materenheten i trakt for sma fre

2. Kalibreringstesttabellen
er indikativ

2. Kontroller matemengden ved a utfgre
kalibreringstesten i samsvar med del 6.8.
Produktkalibrering

3. Det har oppstatt fro-
eller gjgdselbrodannelse i
trakten.

3. Serg for at gjedselen ikke klumper seg
og det ikke er noen fremmedlegemer i
trakten.

4. Materrullen er blokkert.

4. Rengjor materrullen i samsvar med
instruksene i del 7.3.5. Rengjgre
materenhetene eller del 7.3.6. Rengjgre
materenhetene i trakten for sma frg

5. Driften av hjuldrevet er
darlig

5. Kontroller funksjonen til bunnklaffen i
samsvar med instruksene i del 7.1.6.
Kontrollere strammingen av
hjuldrivkjedet, del 7.1.7. Undersgke
hjuldrevclutchen og del 7.1.8. Undersgke
hjuldrevklaringen

Maskinen kan ikke
heves

1. Hevesperrefunksjonen
er aktivert

1. Deaktiver hevesperrefunksjonen i
samsvar med del 6.3.1. Aktiv driftsmodus

2. Kuleventilen i
maskinens lgftekrets er
stengt

2. Apne maskinens laftekuleventil i
samsvar med instruksene i del 5.3.5.
Bruke kuleventilen i maskinens lgftekrets

3. Hurtigkoplingen er
apen

3. Kontroller tilkopling til hurtigkoplingen
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Maskinen kan ikke
senkes

1. Kuleventilen i
maskinens lgftekrets er
stengt

1. Apne maskinens lgftekuleventil i samsvar
med instruksene i del 5.3.5. Bruke
kuleventilen i maskinens Igftekrets

2. Hurtigkoplingen er
apen

2. Kontroller tilkopling til hurtigkoplingen

3. Sperrene er pa plass i
loftesylinderen

3. Fjern sperrene fra lgftesylinderen

Traktalarmen

1. Alarmen er deaktivert

1. Aktiver alarmen med innstillingene i

virker ikke samsvar med del 4.2.4.5. Stille inn alarmer.
Rotasjonsvernet 1. Alarmen er deaktivert 1. Aktiver alarmen med innstillingene i
rundt akselen samsvar med del 4.2.4.5. Stille inn alarmer.
virker ikke
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9. Vedlegg

1. EU-samsvarserklaering

2. Hydraulisk koplingsskjema

3. Elektrisk koplingsskjema

4. Tilkoplingskontakt i samsvar med SFS 2473

5. Beregne stabiliteten til kombinasjon traktor- og radsamaskin
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EU-SAMSVARSERKLARING

DOMETAL OY
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Finland

erklaerer herved at de aktuelle fglgende radsamaskinene

Multiva Cerex 300 fra og med serienummer 000-090403-L1010001
Multiva Cerex 400 fra og med serienummer 000-090404-.1010001
Multiva FORTE FX300 fra og med serienummer 000-090303-L1010001

Multiva FORTE FX400 fra og med serienummer 000-090304-L1010001
innfrir kravene i maskindirektivet 2006/42/EC med hensyn til konstruksjonen av maskineriet.
Videre ble fglgende standarder fulgt i konstruksjonen av maskinen:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN ISO 4254-1 (2013)

Loimaa, 28. oktober 2019

Vesa Makela
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Finland

Undertegnede er ogsa autorisert til & utarbeide teknisk dokumentasjon for de ovennevnte maskinene.
Oversettelse av original fil
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Hydraulisk koplingsskjema FX300
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Hydraulisk koplingsskjema FX400
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Elektrisk koplingsskjema
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FX300 og FX400 Comfort
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MULTIVA

Ved hevesperre, flytt
PL2-5 -> PL2-2 og
PL2-6 -> PL2-3
Hevesperrespolen
skal kopies til PL2-5
og PL2-6

Elektrisk koplingsskjema

Interne PCB-ledninger

Informasjon om PCB-forbindelse

LK1 Loddet
LK2 Bro forhandsmonter pa plass ‘B’
LK3 Bro forhandsmonter pa plass ‘STD’
Fjernkontroll av gjgdsel ‘PLUS’
Bro forhandsmonter pa plass
LK4 A or
pa 2 pinner naermest sikringen
LK5 )

FX300 og FX400 Comfort

Kabelmodul Kjernefarge PCB-stilling Funksjon
Brun +V IN +V
Stremledning
Bla OV IN ov
Bla PL2 -2 Trikkeskinnekabelstamme 0/P1 +V
Trikkeskinnesaing (TL1)
Grgnn PL3-18 Trikkeskinnekabelstamme 0/P1 0V
Gul PL3-19 Trikkeskinnekabelstamme 0/P1 SIG
Bla PL2-5 Trikkeskinnekabelstamme 0/P2 +V
Trikkeskinnegjodsling (TL2)
Grenn PL3-5 Trikkeskinnekabelstamme 0/P2 0V
Gul PL3-6 Trikkeskinnekabelstamme 0/P2 SIG
Elektromagnet for Brun PL2-8 Venstre elektromagnet +V
venstre markor (L) Bla PL2-9 Venstre elektromagnet COMMON
Elekiromagnet for Brun PL2 - 11 Hgyre elektromagnet +V
hoyre marker (R) Bla PL2-12 Hoyre elekiromagnet COMMON
Bla PL3 -1 Trikkeskinne-sensor OV
Trikkeskinne-sensor (G) Svart PL3 -2 Trikkeskinne-sensor SIG
Brun PL3 -20 Trikkeskinne-sensor +V
Bla PL3-7 Foroverhastighetssensor 0V
Foroverhastighetssensor (H) Svart PL3 -8 Foroverhastighetssensor SIG
Brun PL3 - 21 Foroverhastighetssensor +V
Brun PL3 - 11 Sakornnivasensor +V
Sakornnivasensor (N1) Bla PL3-12 Sakornnivasensor 0V
Svart PL3-13 Sakornnivasensor SIG
Brun PL3 - 14 Gjedselnivasensor +V
Gjedselnivasensor (N2) Bla PL3-15 Gjedselnivasensor 0V
Svart PL3-16 Gjedselnivasensor SIG




MULTIVA

Tilkoplingskontakt i henhold til SFS 2473

1/L Venstre blinklys

2/54G | Fri

3/31 Jord

4/R Hgyre blinklys

5/58R | Hgyre baklys + nummerskiltlys
6/54 Bremselys

7/58L | Venstre baklys




MULTIVA

Beregne stabiliteten til kombinasjonen traktor — radsamaskin

Belastningen kan pavirke mangvrerbarheten til traktoren. Maskinens egenvekt og materialene i
traktene kan fgre til at kombinasjonen traktor og radsamaskin blir mindre stabil.

Dette vedlegget har en anbefaling om hvordan du kan sgrge for at kombinasjonen traktor og

radsamaskin er stabil giennom en beregning.

Fplgende formel kan brukes til & beregne traktorens minimumsvekt Ir ,;,,, Noe gj@r at belastningen

pa forakselen vil vaere 20 % av vekten av en tom traktor:

_ (Igx(c+d))—(Tpxb)+(0,2XTgXb)

I 1 ’
Fmin a+b

Tg [kg] | Traktorens egenvekt

Tr [kg] | Belastning pa forakselen p& en tom traktor !

Tg [kg] | Belastning pa bakakselen p& en tom traktor

Ip [kg] | Totalvekt av redskap eller ballast montert bakp3 ?

Ip [kg] | Totalvekt av redskap eller aggregat montert foran ?

a [m] Avstanden mellom tyngdepunket til redskapet eller ballast montert foran og midt

pa forakselen 23

b [m] | Traktorens akselavstand ¥

Avstanden mellom midten av bakakselen og midten pa tilkoplingspunktet pa

c m
[m] leddarmen Y3

Avstanden mellom midten pa tilkoplingspunktet pa leddarmen og tyngdepunktet til

d [m] redskapet eller ballast montert bakpa ?

1) Se traktorhandboken
2) Se redskapshandboken
3) Skal males

- l\@ ) /!
a ‘ d .

Figur 1. Beregne stabiliteten til kombinasjon traktor — radsdmaskin
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