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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata M U LT IVA

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

1 Prieksvards

Pateicamies par jusu uzticibu, izvéloties kvalitativo “Multiva eFORTE” rindséjmasinu. Més ceram,
ka izstradajums atbildis jlsu prasibam un uzticami kalpos daudzus gadus. Pirms masinas
lietoSanas, ludzu, rupigi izlasiet So rokasgramatu. Lai nodroSinatu masinas nevainojamu darbibu
un garantijas derigumu, ir svarigi veikt $aja rokasgramata noraditos parbaudes un apkopes
pasakumus. Visi ar masinas lietosanu saistitie noradijumi, bridinajumi un aizliegumi jaievéro bez
iznémumiem. Tie ir paredzéti, lai garantétu operatora droSibu un nodrosSinatu ilgu masinas
darbmuzu.

Sie noradijumi attiecas uz eFORTE 300 un eFORTE 400 rindséjmasinam un SeedPilot vadibas
sistemu.

1.1 Masinas paredzétais lietojums

Pirms rindséjmasinas izmantosanas tas operatoram jaiepazistas ar masinu un jaizlasa un jaizprot
tas ekspluatacijas rokasgramatas saturs. Rindsejmasinu drikst izmantot tikai tad, ja ta ir
nevainojama tehniska stavokli. Rindséjmasina jaizmanto saskana ar noteikumiem, identificéjot
riskus un ieverojot drosibas un lietosanas noradijumus.

Originalas “Multiva” rezerves dalas un piederumi ir paredzéti Sai konkrétajai rindséjmasinai.
RaZotajs neuznemas atbildibu par rezerves dalam un piederumiem, ko nodrosina citi
piegadataji. To lietoSana noteiktos apstaklos var pasliktinat masinas darbibu un apdraudét
personisko drosibu.

Masina ir paredzéta seéklu sésanai un méslojuma iestradei. Kad masina ir darba pozicija, veicot
asus pagriezienus, arkla nazi var sava starpa saskarties. Saurakais iesp&jamais pagrieSanas lenkis

darba pozicija ir 30°.

Masinas uzbuve lauj to transportét ar pilnam piltuvém. Jebkura rokasgramata neparedzéeta
lietoSana, pieméram, masinas izmanto$ana parvadajumiem, neatbilst noteikumiem. LietoSana
saskana ar noteikumiem nozimeé ievérot ekspluatacijas un razZotaja noradijumus, ka ari
noteikumus par apkopi un uzturésanu. Jaievéro darba droSibas noteikumi attieciba uz
lauksaimniecibas masinam, citi normativie akti par visparéjam drosibas tehnologijam un
arodveselibu, ka ari satiksmes noteikumi un nosacijumi.

1.2 Specifikacijas

Tabula. 1.2 - 1. Specifikacijas

260 bez videjiem
markieriem

Specifikacijas eFORTE 300 eFORTE 400

Darba platums (cm) 300 400

Transportésanas augstums (cm) 340 ar vidéjiem 390 ar vidéjiem
markieriem markieriem

260 bez vidéjiem
markieriem

Transportésanas platums (cm)

300

409
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot
Piltuves uzpildes augstums (cm) 215
Svars (kg) 4200 5500
Piltuves tilpums (1) 3800 5300
Mazo séklu piltuves tilpums (1) 370 510
Arkla nazu spiediens (kg) 50-250
Riepas 250/80-18
Arkla nazi (gab.) 20 26
Vagu atstarpe (mm) 150 154
leteicamais darbibas atrums (km/h) 8-12
Sliedes sekosanas standarta celina 1650 1694
platums (mm)
Sliedes seko3anas alternativais celina 1950 2002
platums (mm)
Sliedes seko3anas pagarinata celina 1800 1848
platums (mm)
NepiecieSama traktora jauda (ZS) 90 120

Tabula. 1.2 - 2. Papildpiederumi, eFORTE 300un eFORTE 400

Sakabes metode (atlasiet vienu no talak minétajam)

* Sakabes akis
* Arriteniem aprikots blietétajs
e Arriteniem aprikots blietétajs ar priek$ejo disku kultivatoru

Aizmuguréjas ass sistéma (izvelieties kadu no noraditajam)

e Bezbremzém
* hidrauliskas bremzes, viena linija

o savienotas ar traktora hidraulisko sistéemu

o aprikotas ar stavbremzi, kas darbinama ar kabeli

o eFORTE 400: transportésanas ritenu centralas ass pacélajs
* pneimatiskas bremzes, divas linijas

o aprikotas ar pneimatisko-hidraulisko parveidotaju

o savienotas ar traktora hidraulisko sistému

o aprikotas ar stavbremzi, kas darbinama ar kabeli

o eFORTE 400: transportésanas ritenu centralas ass pacélajs
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata

eFORTE 300-400 SeedPilot

MULTIVA

1.01

Pieejamas iespéejas atkariba no elektromotoru skaita (izvéelieties kadu no noraditajam)

2 gab.

© 1 méslojumam + 1 séklam, masinas kreisaja pusée

3 gab.

o 1 méslojumam + 1 séklam + 1 mazajam seklam, masinas kreisaja pusée
4 gab.

© 1 méslojumam + 1 séklam, masinas kreisaja pusée

o 1 méslojumam + 1 séklam, masinas labaja pusé

6 gab.

o 2 méslojumam + 2 séklam + 2 mazajam seklam, masinas kreisaja pusée
o 2 meéslojumam + 2 séklam + 2 mazajam séklam, masinas labaja pusé

Parklasanas ritenu tiritaji

Vidéjie markieri

Prieksejie agregati

Priek$éja darba platforma

Jugstiena cilindrs

Priekséja izlidzinasanas plaksne

o Pieejama, izmantojot ar riteniem aprikotu blietétaju

Priek3éja izlidzinasanas plaksne

o Pieejama, izmantojot ar riteniem aprikotu blietétaju

Priekséjais disku kultivators

o Ritenu blietétajs ir ieklauts priek3éeja disku kultivatora komplektacija
Ritenu pédu irdinatajs

Aizmugures agregati

Aizmuguréjas ecésas

Aizmuguréjo ecésu aizmuguréjie markieri
Tiritajs aizmuguréjiem riteniem
Aizmuguréjie lukturi

Lukturi un atstarotaji

Piltuves piederumi

Reguléjami piltuvju dalitaji

Mazo seklu padeveji

Méslojuma sieti

Séklu sieti

Méslojuma izkliedétajass

Seklu izkliedétajass

Mazo seklu svarstveida izkliedétajs
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Vadibas sistemas veids:

* “SeedPilot” ISOBUS kontrolieris, displejs nav ieklauts komplektacija

Kontrolieriem piemérotais papildaprikojums

* Dubultie piltuves limena sensori
e Sliedes sekoSanas pagarinajumi
e Darba lukturi

* Atpakalgaitas kamera

Transportésanas komplekts — 2,45 m

1.3 Modela plaksnite

Modela plaksnite atrodas masinas kreisaja pusé zem transmisijas parsega.

o e ee i :
. O O o S
O DY)

fo | e miy of

MULTIVA |

3 [ Serial:  |00000001 | 1
4 - Model:  [eFORTE 300 | *
|

5-— —eYear: [ 2023

6 ———— o Madein Finland by Dometal Oy
K Kotim#entie 1, 32210 Loimaa J

Attéls. 1.3 - 1. Modela plaksnites atrasanas vieta un ieklauta informacija
Tabula. 1.3 - 3. Modela plaksnité noradita informacija

1. CE markéjums

2. Masinas razotajs

3. Masinas serijas numurs
4. Masinas modelis

5. Razosanas gads

6. Informacija par razotaju
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

1.4 Atbildibas noteikumi un nosacijumi

eFORTE rindséjmasinu kvalitate un darbiba tiek parbaudita pirms piegades. Tomér
ipasnieks/operators ir atbildigs par masinas darbibu praktiskos apstaklos. Pretenzijas par tadu
zaudéjumu atlidzinasanu, kas neattiecas uz pasu masinu, ka ari par nepareizas lietosanas vai
noregulésanas izraisitiem zaudéjumiem tiks noraiditas.

Masinas razotajs nav atbildigs par jebkuru tadu masinas izmantoSanu, kas ir pretruna ar
likumiem, droSibas noteikumiem vai So ekspluatacijas rokasgramatu.

Nemiet vera, ka meéslosanas un augu aizsardzibas lidzeklu neatbilsto3a lietoSana var kaitét
augiem, cilvékiem, dzivniekiem, udensapgades sistémai vai augsnei. Rikojoties ar $adam vielam
un lietojot tas, ieverojiet noradijumus, ko sniegusi So vielu razotaji un citi specialisti, ka ari
attiecigas iestades.

Razotajs nav atbildigs par nepareiza séklu, augu aizsardzibas lidzek|u vai méslojuma daudzuma
izvéli vai nepareizu séSanas dzilumu. Operatoram pastavigi jauzrauga, vai tiek nodrosinats
vélamais séSanas dzilums. Ja jums trukst pieredzes rezultata iegutas informacijas vai zinasanu,
ladzu, konsultéjieties ar specialistu. RaZotajs nav atbildigs par jebkadu séSanas darbibu
neizdoSanos. Operatoram nepartraukti japarrauga séklu un méslojuma patérins, lai parliecinatos,
ka visiem sé$anas arkla naziem tiek pievadits atbilsto$s seéSanai paredzétais daudzums.

RaZotajs neatbild par zaudéjumiem, kas radusies, izmantojot citu raZotaju piegadatas
sastavdalas. Razotajs neuznemas nekadu atbildibu par jebkadu kaiteéjumu, kas Sis masinas
ekspluatacijas laika nodarits citam masinam vai iekartam. Razotajs patur tiesibas pilnveidot vai
parveidot masinas konstrukciju. Masinas ipasnieks ir atbildigs par to, lai visi masinas operatori
iepazitos ar masinas ekspluatacijas un drosibas noradijumiem.

1.5 PievilkSanas griezes momenti

Talak esosaja tabula ir noraditi térauda skravju un uzgrieznu pievilksanas griezes momenti. Ja
izmantojamajam pievilksanas griezes momentam jabut citadam, neka tabula noraditajam,
attieciba uz pievilksanas griezes momentu bus pievienoti darba uzdevuma noradijumi.

Tabula. 1.5 - 4. Terauda skravju un uzgrieznu pievilkS$anas momenti

Terauda skruves un uzgriezni: 8.8 Zn
Vithe Griezes moments (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

2 Garantijas noteikumi

1. Masinas garantijas periods ir 12 ménesi.
2. Garantijas periods sakas diena, kad pilnvarots mazumtirgotajs piegada masinu.

3. Garantija sedz razoSanas un izejmaterialu defektus. Bojatas dalas tiek salabotas vai
aizstatas ar dalam, kas ir atbilstosa darba stavokli, klienta telpas, rapnica vai pilnvarota
remontdarbnica.

4. Garantijas remonts nepagarina garantijas periodu.
5. Garantija nesedz:

o bojajumus, kas radusies nepareizas lietoSanas vai apkopes rezultata, neieverojot
lietoSanas noradijumus, parmeérigas noslodzes vai normalu nodiluma dél;

o zaudétus ienakumus, dikstaves laiku vai jebkadus citus izrietoSus vai netieSus
zaudéjumus, kas nodariti izstradajuma ipasniekam vai tresajai pusei;

o cela vai kravas parvieto$anas izmaksas, dienas naudu;

o izstradajuma originalas konstrukcijas izmainas.

Saistiba ar garantijas jautajumiem, ludzu, sazinieties ar masinas mazumtirgotaju vai razotaju.
Pirms jebkada veida pasakumu veikSanas vienmeér javienojas ar razotaju par sadiem pasakumiem
un izmaksam.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes MULTIVA

rokasgramata

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

3 Drosibas noradijumi
3.1 Atlikusie riski

Pirms masinas lieto$anas rupigi izlasiet So ekspluatacijas un apkopes
rokasgramatu un ievérojiet taja sniegtos noradijumus.

Saspiedanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu. Minimalais
drodais attalums — 5 m. levérojiet ipasu piesardzibu, ja lidzas
rindséjmasinai un traktoram atrodas kada persona, kas dod noradijumus
par pievienoSanu un atvienosanu.

AL
INE]

Saspiesanas un trieciena risks, pacelot un nolaizot videjos markierus. Vidéjo
markieru pacelSanas un nolaisanas laika parliecinieties, ka tuvuma nav
nevienas personas. Masinas pacel$anas un nolaisanas laika minimalais
dros3ais attalums ir 5 m. Pirms kalibrésanas parbaudes veik$anas
parliecinieties, ka SeedPilot vadibas sistéma ir ieslégta funkcija “STOP ALL"
(Apturét visu) un vidéjo markieru lodvarsti ir aizvérti.

Saspiesanas un trieciena risks, pacelot un nolaizot vidéjos markierus. Videjo
markieru pacel$anas un nolaiSanas laika parliecinieties, ka tuvuma nav
nevienas personas. Masinas pacel$anas un nolaisanas laika minimalais
drosais attalums ir 5 m.

Saspiesanas risks, noreguléjot piederumus. Pirms piederumu
noregulésanas parliecinieties, ka traktors ir izslegts, atsléga ir iznemta no
aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze.

levérojiet piesardzibu, lai nesaspiestu un nesagrieztu roku vai pirkstus
piltuves padevéja.

Parliecinieties, ka vadibas ierice un traktors ir izslégti, atsléga ir iznemta no
aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze, ja piltuve vai masinas tuvuma
atrodas kads darbinieks.

Apkopes un uzturésanas darbu laika masinas transmisija rada saspieSanas
un sagriesanas risku zem masinas. Pirms apkopes parliecinieties, ka
traktora aizdedze ir izslégta, atsléga ir iznemta no aizdedzes un ir aktivizéta
stavbremze.

ee BEP

Saspie$anas risks, pacelot un nolaizot rindséjmasinu. Masinas pacelSanas
un nolaisanas laika parliecinieties, ka tuvuma nav nevienas personas.
Minimalais dro3ais attalums — 5 m.

Saspiesdanas risks, veicot apkopi un uzturésanu. Pirms apkopes
parliecinieties, ka uz cilindru stieniem ir uzlikti aizturi un ka masinas
apaksdalu balsta bloks vai lidzigs priekSmets. Nekad neatrodieties zem
masinas, kas nav atbalstita.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

No hidrauliskajam $|Gteném, kuras ir spiediens, var iz|akties dzivibai
% bistama Skidruma strukla. Augstspiediena skidrums var radit ari

saspiesanas, sagrieSanas vai trieciena risku.

Pirms rikosanas ar spiediena $|Gteném vai to pievienosanas vai
atvienos$anas hidrauliska sistéma jaatbrivo no spiediena. Pirms apkopes
darbiem hidrauliskaja sistéma pazeminiet spiedienu un atvienojiet
Slatenes.

Hidraulisko cilindru darbibas laika nekad nepieskarieties cilindriem,
$lateném un hidrauliskajiem savienotajiem.

=/ | markieri ir novietoti transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizverti.

Pirms kalibrésanas parbaudes veik$anas parliecinieties, ka traktora
8’ stavbremze ir aktivizéta, “SeedPilot” vadibas sistéma ir ieslégta funkcija
==/ | “STOP ALL" (Apturét visu), vidéjie markieri ir novietoti transportésanas
pozicija un to lodvarsti ir aizverti.

\g Kritiena risks, veicot darbus uz darba platformas un priek$éjas platformas.
v Piekl|at platformas pakapieniem ir atlauts tikai tad, kad masina ir nolaista.

- Uzmanieties, kad veicat darbus uz darba platformas un priekséjas

platformas.

\(\ Kritiena risks. Stavet uz masinas, riteniem un sensoriem vienmeér ir aizliegts.

_A_@‘
§ Pirms kalibrésanas parbaudes veikSanas parliecinieties, ka “SeedPilot”

& 8 vadibas sistéma ir ieslégta funkcija “STOP ALL" (Apturét visu), vidéjie

Saspiesanas risks, ar pacélaju celot rindsejmasinu no kravas automasinas
platformas. Minimalais drosais attalums — 10 m. levérojiet ipasu piesardzibu.

SaspieSanas un sagrie$anas risks, uzstadot jugstieni, priekséjo aprikojumu,
aizmuguréjas ecéesas, vidéjos markierus un jagstiena cilindrus. Esiet ipasi
piesardzigs.

Pirms parvietoSanas parliecinieties, vai traktora sakabe ir nofikséta.

Saspiesanas un sagrieSanas risks, nonemot ritenus. Rikojoties ar riteniem, ievérojiet
piesardzibu.

Pirms apkopes atbrivojiet hidraulisko sistemu no spiediena, atvienojiet slutenes un
traktora elektriskos savienojumus un |aujiet masinai atdzist.

Piepildot piltuvi, izvairieties no séklu parklajuma puteklu un méslojuma putek|u
ieelposanas. Séklu parklajums rada nopietnus draudus veselibai. Izlasiet
parklajuma lidzekla un méslojuma materialu drosibas datu lapu un ievérojiet taja
sniegtos bridinajumus.

> BBk P
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eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Piepildot piltuvi, nekad neatrodieties zem paceltas kravas.

Piepildot piltuvi, parliecinieties, ka neviens neatrodas uz rindséjmasinas vai
piltuves iekSpuseé.

S b b

Darbojoties ar ellu vai smérvielu, ka ari pievienojot un atvienojot hidrauliskas
sastavdalas, valkajiet aizsargcimdus. Izvairieties no adas saskares ar ellu un
smérvielu, lai novérstu adas kairinajumu un bojajumus.

3.2 Ekspluatacijas rokasgramata izmantotie simboli

Apziméjums “BISTAMI” bridina par bistamu situaciju, kas var izraisit navi vai
nopietnus fiziskus ievainojumus.

Apziméjums “UZMANIBU!”bridina par bistamu situaciju, kas var izraisit
aprikojuma bojajumus.

. PP

Apziméjums “IETEIKUMS” norada uz noderigiem padomiem, ieteikumiem un
informaciju noradijumos, piem., par pievilk$anas griezes momentiem, vértibu,
Skidruma daudzumu un specialo instrumentu pielagosanu.

> B PBPPBPPP

BISTAMI
Pievienojot un atvienojot hidrauliskas $|atenes un elektriskos vadus, parliecinieties, ka
traktors ir izslégts un atsléga ir iznemta no aizdedzes.

BISTAMI
Nekad nereguléjiet un netiriet kustigu rindséjmasinu.

BISTAMI
Ekspluatacijas laika nekad nestaviet vai nesédiet uz rindséjmasinas vai tas darbibas
zona. Minimalais dro3ais attalums — 5 m.

BISTAMI

Pirms rindséjmasinas parvietosanas vai ekspluatacijas vismaz vizuali parbaudiet tas
stavokli. Japarbauda tadi aspekti ka spiediens riepas, masinas tiriba un sakabes ierices
bultskravju hermétiskums.

BISTAMI

Pirms séanas parliecinieties, ka masina ir darba kartiba. Parliecinieties, vai S|atenes ir
neskartas un vai tam nav nopluzu. Parliecinieties, ka arkla nazi un mehaniskas
sastavdalas ir neskartas un tam nav nopluzu. Jo ipasi parliecinieties, ka visas tapas
atrodas savas vietas.

BISTAMI

Transportéjot rindséjmasinu pa koplietosanas celiem, rikojieties piesardzigi un
ievérojiet visus celu satiksmes noteikumus, ka ari Iéni braucoSiem transportlidzekliem
paredzetos ipasos noteikumus.

16 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01

eFORTE 300-400 SeedPilot

>PEPE>BEPEPPEPPEPDE BPBPP P

BISTAMI

Pirms traktora parvieto$anas parbaudiet, vai ir redzama léngaitas transportlidzek|u
trisstura zime un vai deg un ir redzami traktora lukturi. Raugieties, lai trissturis un lukturi
batu tiri, jo tie butiski ietekmeé transportlidzekla drosibu satiksme.

BISTAMI

Maksimalais pielaujamais rindséjmasinas parvadasanas atrums ir 40 km/h uz cela, kas ir
lidzens un laba stavokli. Maksimalais atlautais rindséjmasinas transportésanas atrums ir
25 km/h uz celiem, kas ir slikta stavokli.

BISTAMI

Nomainot hidrauliskas sistéemas sastavdalas un vaditajus, izmantojiet tikai rezerves
dalas ar pietiekamu spiedienizturibu.

BISTAMI

Nekada gadijuma neizmantojiet ellu vai ello$anas smérvielu adas tirisanai. Sis vielas var
saturéet sikas metala dalinas, kas izraisa adas vai brucu kairinajumu. levérojiet lietosanas
un drosibas instrukcijas, ko noradijusi smérvielu razotaji. Sintétiskas ellas biezi ir
korozivas, kodigas un izraisa smagu adas kairinajumu. Ja ella vai smérviela rada
ievainojumus, sazinieties ar arstu.

BISTAMI

Nekada gadijuma nesmidziniet udeni tiesi uz elektriskam iekartam.

UZMANIBU
Pirms apkopes parliecinieties, vai masinas pacelSanas lodvarsts ir aizvérts un cilindri ir
aprikoti ar aizturiem.

UZMANIBU
Veicot rindséjmasinas apkopi un remontu, izmantojiet originalas masinas rezerves
dalas. Izmantojot citu razotaju dalas, garantija vairs nebus spéka.

UZMANIBU
Savaciet ellas atkritumus un utilizéjiet tos atbilstosi vietéjiem noteikumiem.

UZMANIBU

Ja ella ir izlieta zemé, savaciet to ar absorbé&josu materialu, pieméram, kudru, lai
novérstu ellas nopludes izplatisanos. Izmantojiet absorbéjoso materialu saskana ar
noteikumiem.

UZMANIBU

Tiriet masinu ikreiz, kad nomainat méslojuma vai seklu veidus.

UZMANIBU

Ja masina netiks izmantota nakts vai ilgstosas lietus sezonas laika, ieprieks iztukSojiet
tas méslojuma piltuvi un iztiriet padevéja veltna rievas. Pretéja gadijuma méslojums var
izSkist un aizsprostot padeveéjus.

UZMANIBU

Pirms mazgasanas lidzekla lietosanas parliecinieties, vai tas ir piemeérots rindséjmasinas
mazgasanai. levérojiet mazgasanas lidzekla raZotaja droSibas un lietoSanas
noradijumus.
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3.3 Bridinajuma uzlimes uz masinas
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Attéls. 3.3 - 2. Bridinajuma uzlimes uz rindsejmasinas jugstiena un priekSpusé

Tabula. 3.3 - 5. Bridinajuma uzlimes uz rindsejmasinas jugstiena un priekSpusé

1. Jugstiena regulésanas hidrauliskais savienojums (papildaprikojums) 1 gab.

2. Arkla nazu spiediena hidrauliskais savienojums 1 gab.

3. Masinas pacel$anas hidrauliskais savienojums 1 gab.

4, Priek$éjas izlidzinasanas plaksnes pozicijas regulésanas hidrauliskais 1 gab.
savienojums

5. Prieksejas izlidzinasanas plaksnes pozicijas regulésanas hidrauliskais 1 gab.
savienojums

6. Prieks$eja disku kultivatora pozicijas regulésanas hidrauliskais savienojums 1 gab.

7. Riepu spiediena uzlime 1 gab.

8. Pirms lietoSanas uzmanigi izlasiet ekspluatacijas un apkopes rokasgramatu 1 gab.

0. Saspiesanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu — minimalais 1 gab.
dros3ais attalumsir 5 m

10. | SagrieSanas risks 1 gab.

11. | Kalibrésanas parbaudes regulésanas stiena marke&jums 1 gab.

12. | Pirms séSanas dziluma un piederumu noreguléSanas parliecinieties, ka 1 gab.
traktors ir izslégts, atsléga ir iznemta no aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot
13. | Uzmanieties no hidrauliskajam $Jateném, kuras ir spiediens 1 gab.
14. | Pirms kalibrésanas parbaudes parliecinieties, ka ir aktivizéta traktora 1 gab.

stavbremze un aizvérts markiera lodvarsts

Pirms masinas parvietoSanas parliecinieties, ka markieri ir novietoti
transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizverti

Attéls. 3.3 - 3. Bridinajuma uzlimes rindséjmasinas labaja pusé
Tabula. 3.3 - 6. Bridinajuma uzlimes rindséjmasinas labaja pusé

1. Kritiena risks — nekapt uz ritena 1 gab.
2. Kritiena risks 1 gab.
3. Saspiedanas risks, veicot apkopi un uzturésanu 1 gab.
4, Sagrie$anas risks 1 gab.
5. Saspiesanas risks 1 gab.
6. Drosinataja un releja uzlime 1 gab.
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Rengaspaineet:

oackryek: 1,5 bar @—— 5

[ Tyre pressure: nzuuman_J |
1 A
Attéls. 3.3 - 4. Bridinajuma uzlimes rindséjmasinas kreisaja pusé
Tabula. 3.3 - 7. Bridinajuma uzlimes rindséjmasinas kreisaja pusé
1. Kalibrésanas spiezampogas uzlime 1 gab.
2. SaspieSanas risks 1 gab.
3. Saspiedanas risks, veicot apkopi un uzturésanu 1 gab.
4, Sagrie$anas risks 1 gab.
5. Riepu spiediena uzlime 1 gab.
6. Stavbremzes markéjums 1 gab.
e Tikai masinam ar bremzésanas sistému
Kritiena risks — nekapt uz ritena 1 gab.
8. Kritiena risks 1 gab.
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Attéls. 3.3 - 5. Uzlimes, atstarotaji un lukturi rindséjmasinas aizmuguré
Tabula. 3.3 - 8. Uzlimes, atstarotaji un lukturi rindséjmasinas aizmuguré

1. Lengaitas transportlidzekla plaksne 1 gab.
2. Aizmuguréjie lukturi 2 gab.
3. Atstarotaji 2 gab.
4, Bridinajuma lente 2 gab.

1)
=
=

N ﬁ

Attéls. 3.3 - 6. Videjo markieru bridinajuma uzlimes
Tabula. 3.3 - 9. Vidéjo markieru bridinajuma uzlimes

1. | Bridinajuma lente 2 gab.

2. | SaspieSanas un trieciena risks, pacelot un nolaizot vidéjos markierus 2 gab.
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Attéls. 3.3 - 7. Priekséjas darba platformas bridinajuma uzlimes
Tabula. 3.3 - 10. Priek$é&jas darba platformas bridinajuma uzlimes

1. Kritiena risks 2 gab.
| | P P [ g L
300 = (I 300
1 200 [~ |11 gg é\ 200 1
—— =l= B —
700 . B!!!!EE!EL 2 0
00| | |79 e <l S5 100] | | 350
1o || = a8/ B \ — || e 1
200 | \i 200
D o — < 0 . : nl 2 - O ~
00| W 700

Attéls. 3.3 - 8. Rindséjmasinas piltuves uzlimes
Tabula. 3.3 - 11. Rindséjmasinas piltuves uzlimes

1.

Piltuves uzpildes limena uzlimes (skala no 100 lidz
400 litriem)

2 méslojuma piltuvé, 2 seklu
piltuve
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2 1 2
(80 bar =
0 RSBl
Attéls. 3.3 - 9. Hidroakumulatoru uzlimes
Tabula. 3.3 - 12. Hidroakumulatoru uzlimes
1. Spiediens — 40 bar 2 gab.
2. Spiediens — 80 bar 2 gab.

Instrukciju uzlime

Attéls. 3.3 - 10. Instrukciju uzlime mazo séklu séSanas rezima ieslégsanai
Tabula. 3.3 - 13. Instrukciju uzlime mazo séklu sésanas reZzima ieslégsanai
1.

1 gab.
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v ==

Tabula. 3.3 - 14. Priek3éja disku kultivatora uzlime

1. Priek$éja disku kultivatora dziluma reguléSanas skala 1 gab.

3.4 Videéjo markieru lodvarstu izmantosana

BISTAMI
A Nolaizot videjos markierus, pastav saspiesanas un trieciena risks.

]

[=}

WA

Attels. 3.4 - 12. Videjo markieru lodvarstu aizvérsana

1. Pirms parvieto$anas, kalibrésanas parbaudes un apkopes aizveriet abus vidéjos markiera

lodvarstus.
® |odvarsts ir aizverts, kad rokturis (1) atrodas perpendikulari hidrauliskajai $|atenei

(2).
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Attéls. 3.4 - 13. Vidéjo markieru lodvarstu atvérsana

2. Atveriet abus videjo markieru lodvarstus, kad vélaties parvietot masinu darba pozicija.
® | odvarsts ir atvérts, kad rokturis (1) atrodas viena linija ar hidraulisko $lateni (2).
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4 Vadibas ierice

4.1 “SeedPilot” vadibas sistema

Saja nodala ir aprakstita “SeedPilot” vadibas sistéma.

4.1.1 Vadibas sistemas komponenti

4.1.1.1 Vadibas ierice

Attéls. 4.1.1.1 - 14. Vadibas ierice
“SeedPilot” vadibas sistémas vadibas ierice (1) masinas priek3éja labaja stari.

4.1.1.2 Drosinataja un releja kaste

Attéls. 4.1.1.2 - 15. Drosinataja un releja kaste
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“SeedPilot” vadibas sistémas drosinataju un releju kaste (1) atrodas masinas labaja pusé zem
transmisijas parsega. Informaciju par drosinatajiem un relejiem varat skatit uz uzlimes (3) kastes
vaka iekSpuse (2) un pielikuma 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN.

4.1.1.3 Sesanas pozicijas sensors

o :‘

g\ ‘/'{'.“ =~ T
J

) 5
/ / s \\/ /

\'/", N% g
24 I*"/

> \
\ER¢
\V/2

\
\

Attéls. 4.1.1.3 - 16. Sésanas pozicijas sensors

Sésanas pozicijas sensors (1) atpazist, kad masina atrodas transportésanas vai sé5anas pozicija.

Sésanas pozicijas sensors darbojas ka skaititajs. PacelSanas kavésanas funkcijas parastaja rezima
skaititaji un vidéja markiera puses parslégsana darbojas katra pacelsanas reizé.

4.1.1.4 Atruma sensors

p=mrome

Z=d)
Q

\

Attéls. 4.1.1.4 - 17. Atruma sensors

Atruma sensors (1) ir induktivs sensors, kas méra rindséjmasinas atrumu un apséto platibu.
Vadibas ierices displeja tiek paradits brauksanas atrums un apséta platiba.
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4.1.1.5 Varpstas rotacijas aizsargi

Attéls. 4.1.1.5 - 18. Varpstas rotacijas aizsargu atrasanas vieta

Rotacijas aizsargi atrodas pa kreisi no padevéjiem, skatoties no masinas aizmugures. Kopa ir
3 varpstas rotacijas aizsargi: varpstas rotacijas aizsargs mazajam séklam (1), varpstas rotacijas
aizsargs seklam (2) un varpstas rotacijas aizsargs méslojumam (3).

Attels. 4.1.1.5 - 19. Varpstas rotacijas aizsargs

Varpstas rotacijas aizsargs ir aprikots ar induktivo sensoru (1) un sensora disks (2) ar 12 térauda
tapam (3). Padeves varpstu rotaciju uzrauga varpstu rotacijas aizsargi. Ja padeves varpsta
negriezas, vadibas sistema tiek iedarbinats signals.
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4.1.1.6 Piltuves limena sensori

Attéls. 4.1.1.6 - 20. Piltuves limena sensori

Piltuvé ka standarta funkcija ir 2-3 piltuves limena sensori (1): viens méslosanas lidzek|a piltuve,
viens séklu piltuvé un viens mazaja seklu piltuvé (ja masina ir aprikota ar mazo séklu padeveju)
masinas kreisaja pusé. Piltuves limena sensori ir pieejami ari ka papildu piederumi masinas
piltuvju labaja pusé, tadéjadi kop&jam piltuvju limena sensoru skaitam pieaugot lidz 4-6. Piltuves
[imena sensori ir kapacitivi sensori. Ja séklu vai méslojuma limenis piltuvé ir parak zems, vadibas
sistéma tiek aktivizéta trauksme.

4.1.1.7 Sliedes sajugi

Attels. 4.1.1.7 - 21. Brauksanas sliezu sajiigu pozicija

Kopa ir 6 brauksanas sliezu sajugi: brauk3anas sliezu sajagi méslojumam (1, 2), brauksanas sliezu
sajugi seklam (3, 5) un brauksanas sliezu sajligi mazajam séklam (4, 6).
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Attéls. 4.1.1.7 - 22, Savienojosais ievads
Standarta aprikojuma brauksanas sliezu sajigam pie savienojosa ievada (1) ir pievienots viens

padevéjs. Kad sliedes braukSanas sajugs tiek ieslégts, attieciga padevéja veltnis negriezas. Séjot
sliedes izveido, kad pie brauk$anas sajugiem pievienotie padevéji nesé;j.

4.1.1.8 Sliedes sekosanas pagarinajumi

Attéels. 4.1.1.8 - 23. Sliedes sekoSanas pagarinajumi

Standarta aprikojuma katram brauksanas sliedes sajugam ir pievienots viens padevéjs, sk.
sadalu 4.1.1.7 Sliedes sajugi. Paplasinatais komplekts ietver brauksanas sliedes padevéja veltni
(1) un divus savienojuma ievadus (2). Savienojuma ievadus pievieno starp brauk3anas sliezu
padevéju veltniem. Kad brauksanas sliezu sajlgi tiek ieslégti, sajugiem pievienotie padevéji
negriezas.

30(262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

M U LT lVA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

4.1.1.9 Arkla nazu spiediena sensors

Attéls. 4.1.1.9 - 24. Arkla nazu spiediena sensors

Arkla nazu spiediena sensors (1) atrodas masinas kreisaja pusé uz hidroakumulatora, kas atrodas
vistalak arpuseé. Arkla nazu spiediena sensors méra arkla nazu spiedienu. Arkla nazu spiediena
vertiba tiek paradita lietotaja saskarnes lapa — skatiet sadalu 4.1.3.1 Brauk3anas ekrans.

4.1.1.10 Spiezampoga

Attéls. 4.1.1.10 - 25. Spiezampoga

Masinas kreisaja pusé zem transmisijas parsega atrodas zila spiezampoga (1). Spiezampogas
lietoSanas norades skatiet sadalas 6.8.1 Méslojuma kalibréSanas parbaude, 6.8.2 Seklu
kalibrésanas parbaude. un 6.8.3 Mazo séklu kalibrésanas parbaude.
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4.1.1.11 Atpakalgaitas kamera

Attéls. 4.1.1.11 - 26. Atpakalgaitas kamera

Atpakalgaitas kamera (1) atrodas masinas aizmuguré. Veicot masinas datu dublésanu, lietotaja
saskarnée paradas video attéls. Atpakalgaitas kamera ir papildaprikojums.

4.1.1.12 Darba lukturi

Attéls. 4.1.1.12 - 27. Darba lukturi

Divi darba lukturi (1) atrodas masinas aizmuguré.
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4.1.2 Lietotaja saskarnes ekrani

Galvenais ekrans

MULTIVA m. b
B

o

<8

Attéls. 4.1.2 - 28. Galvenais ekrans

1. | Brauksanas ekrans

¢ Tiek izmantots darba laika

2. | Transportésanas ekrans

e Tiek izmantots masinas transportésanas laika

3. | Manualais rezims

e Lauj masinu manuali vadit lidz lauka beigam, ja, pieméram, radusies sensora
darbibas traucéjumi

4. | Lietotaja iestatijumi

lestatijumi

Brauksanas ekrans

+10 % 2 -8.2 km/h
O ha ha ha| Mg 250. 0|ka/ha
100% 100% E ‘& :] [/ #[30.0 |xa/na
A sy 7 frw T s ;: EEEEEEEE B
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i seeiual 7] stiede E
-O0— - - - - - /\ 1/2 aktivs mAizmugurejais markieris
—O- stor | 272 [ &) £ E
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Attéls. 4.1.2 - 29. Brauksanas ekrans un séjas iestatijumi (automatiskais rezims)
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Attels. 4.1.2 - 31. Séjas iestatijumi
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Attéls. 4.1.2 - 32. Elektromotora iestatijumi un diagnostika
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Transportésanas ekrans
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Attéls. 4.1.2 - 33. Transportésanas rezims
Manualais rezims

Attéls. 4.1.2 - 34. Manualais rezims
Lietotaja iestatijumi
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Attéls. 4.1.2 - 35. Lietotaja iestatijumi
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lestatijumi
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Attéls. 4.1.2 - 36. Pamata iestatijumi
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Attéls. 4.1.2 - 37. Sensoru iestatijumi
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Attéls. 4.1.2 - 38. Papildu piederumu iestatijumi
4.1.3 Lietotaja saskarnes izmantosana

4.1.3.1 Brauksanas ekrans

13

Attéls. 4.1.3.1 - 39. BraukSanas ekrana pogas
® Kad ir aktivizétas pogas (5), (6), (7) un (11), tas iekrasojas dzeltena krasa.

1. Atgriezties

2. lestatijumi

3. Sliedes skaititaja korekcija

e Skatiet sadalu 6.3.8 Sliedes skaititaja korekcija.
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4.

Vidéja markiera puses parslegsana

e Skatiet sadalu 6.3.6 Vidéjo markieru automatizacijas izmantosana.

“STOP ALL" (Apturet visu)

e Skatiet sadalu 6.3.1 Funkcijas “STOP ALL” (Apturét visu) izmanto3ana.

Pacel$ana lidz pusei

“PAUSE” (Pauze)

e Skatiet sadalu 6.3.2 Funkcijas “PAUSE” (Pauze) izmantosana.

Poga “SELECT” (Atlasit)

e Skatiet 13. punktu tabula

Statusa josla

10.

Vidéjo markieru manuala vadiba

e Skatiet sadalu 6.3.7 Vidéjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba.

11.

Pacel$anas kavésanas funkcija

e Jair aktivizéta pacel$anas kavésanas funkcija, masinu nevar pacelt pat tad, kad ir
pacelti videjie markieri.

12.

Funckijas “Section Control” ignorésanas poga

» Skatiet sadalu 6.11 Funkcijas “Section Control” izmanto3ana.

13.

3 pogas, kas mainas, nospiezot pogu “SELECT” (Atlasit) (8).

e Pogu darbiba ir aprakstita talak noraditajas sadalas.

* 6.3.4.1 Méslojuma un séklu procentualo vértibu regulésana.
e 6.3.4.2 Méslojuma un séklu kg vértibu regulésana.

* 6.3.4.3 Méslojuma un séklu vértibu vienlaiciga regulésana.
* 6.9 Funkcijas “PRESTART” (Priek$sak$ana) izmanto$ana.

* 6.10 Masinas puses atslégsana.
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Attéls. 4.1.3.1 - 40. Statusa josla
® Statusa josla irindikatoru lodzini (1-11), kas parada masinas funkciju statusu.

TC (Task Controller)

e Peléka krasa — uzdevumu kontrolleris nav ieslégts
e Zala krasa — uzdevumu kontrolleris ir ieslegts

2. Padeves daudzuma pielagosana atrasanas vietai
* Peléka krasa — padeves daudzuma pielagosana atrasanas vietai nav ieslégta
e Zala krasa — padeves daudzums tiek pielagots veicamajam uzdevumam
3. Section Control
e Peléka krasa — funkcija “Section Control” nav ieslégta
e Zala krasa — funkcija “Section Control” ir ieslegta
4, Sésanas aktivizésanas ar funkciju “Section Control”
¢ Viens indikatora lodzin$ masinam ar 2-3 elektromotoriem
¢ Diviindikatoru lodzini (kreisaja un labaja pusé) masinam ar 4-6 elektromotoriem
e Zala krasa — funkcija “Section Control” atlauj sésanu (attiecigaja pusé)
e Peléeka krasa — funkcija “Section Control” liedz sésanu (attiecigaja pusé)
5. Elektromotoru statuss
e Peléka krasa — elektromotori nav ieslégti
¢ Dzeltena krasa — elektromotori ir gatavi darbam
* Sarkana krasa — elektromotori ieslegti kludas rezima
6. Pacel$anas kavésanas funkcija
7. Labas puses vidéejais markieris
8. Kreisas puses vidéjais markieris
9. Aizmuguréjais markieris un sliedes sekosana
10. | Pacel$ana lidz pusei
11. | “STOP ALL" (Apturét visu)

39 (262)




Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata M U LT IVA

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

® |ndikatoru lodzini (6-11)

e Peléka krasa — funkcija nav ieslégta
e Dzeltena krasa — funkcija ir ieslégta

12 3 4
/ // // //
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8 7 6
Attéls. 4.1.3.1 - 41. BraukSanas ekrans
1. Aktualais méslojuma padeves daudzums

* To nosaka méslojuma piltuves elektromotora darbibas atrums

2. Varpstas rotacijas indikators — padeveéja veltnis méslojumam

e Kad varpsta rote, padevéja veltna indikators griezas. Ja varpsta negriezas pat
masinas darbibas laika, vadibas sistéma tiek aktivizets signals un meslojuma ekrans
klast sarkans. Skatiet sadalu 8.1 “SeedPilot” vadibas sistémas problému novérsana.

Varpstas rotacijas indikators — padeveéja veltnis seklam

4. | Varpstas rotacijas indikators — padevéja veltnis mazam séklam

Motora spriegums

e Parada zemako motora spriegumu ka skaitlisku vértibu XX.X.V.

e Krasaina skalas josla ar trim dazadiem sprieguma limeniem un sprieguma limena
indikatoru.

6. Brauksanas rezima indikators (Apbraukt apkart / braukt atpakal un uz prieksu)

“PAUSE” (Pauze) indikators

e paradas, ja ir aktivizéta funkcija “PAUSE” (Pauze)
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8. Brauk$anas atrums un platiba

e Parada masinas atrumu (km/h) un apséto platibu (ha).

e Ja pacel3anas sensors parada, ka masina ir pacelta pozicija, bultina ekrana norada,
ka masina ir pilniba pacelta. Izmantojot pacelSanas lidz pusei funkciju, virs bultinas
paradas linija. Kad masina ir pilniba nolaista, bultina ir vérsta uz leju.

e Pelékais lodzins ekrana apakseja sturi parada, kurs skaititajs ir aktivizets. Skatiet
sadalu 6.3.10 Platibas skaititaja izmantosana.

9. Sliedes sekosanas automatizacija
* Skatiet sadalu 6.3.5 Sliedes seko3anas automatizacijas izmanto3ana.
10. | Arkla nazu spiediens
e Arkla nazu spiediena vértiba tiek paradita joslas mériericé ka zala josla un
procentos.
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Attels. 4.1.3.1 - 42. Sésanas iestatijumu ekrana pogas, augsdala
1. | Automatiska rezima atlase
2. | Manuala rezima atlase
e Skatiet sadalu 6.3.12 Manuala reZima atlase.
3. | Sésanas atruma diapazons (km/h)
* |eteicamais atrums saskana ar saskarné saglabatajiem kalibrésanas parbaudes
rezultatiem un veélamajiem padeves daudzuma raditajiem.
4. | Vélamais méslojuma padeves daudzums

e Skatiet sadalu 6.3.4 Vélama padeves daudzuma regulésana.
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5.

Vélamais séklu padeves daudzums

e Skatiet sadalu 6.3.4 Vélama padeves daudzuma regulésana.

6. | Velamais mazo séklu padeves daudzums
Mazo séklu séSanas atlases lodzin$
* Jalodzins ir atziméts, ir aktivizéts attiecigais darba rezims.
e Jalodzins nav atziméts, attiecigais darba rezims nav aktivizéts.
8. | Séklu sésanas atlases lodzins
e Jalodzins ir atziméets, ir aktivizéts attiecigais darba rezims.
* Jalodzins nav atziméts, attiecigais darba rezims nav aktivizéts.
9. | Méslojuma padeves atlases lodzins
e Jalodzins ir atziméts, ir aktivizéts attiecigais darba rezims.
¢ Jalodzins nav atziméts, attiecigais darba rezZims nav aktivizéts.
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Attels. 4.1.3.1 - 43. Sésanas iestatijumu ekrana pogas, videjas
1. | Brauk3anas sliezu automatizacijas regulésana
e Skatiet sadalu 5.2.1 “SeedPilot” vadibas sistémas iestatijumi nodosanai ekspluatacija.
2. | Apbraukt apkart / braukt atpakal un uz prieksu
* Skatiet sadalu 6.3.6 Vidéjo markieru automatizacijas izmanto3ana.
3. | Aprikojuma atlasisana lietoSanai

e Jalogs ir atziméts, piederums tiek izmantots.

42 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

4. | Papildu pogas

¢ Vidéjo markieru manuala vadiba (sk. sadalu 6.3.7 Vidéjo markieru manuala vadiba
un piespiedu darbiba).
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Attéls. 4.1.3.1 - 44. Sésanas iestatijumu ekrana pogas, laba mala

1. Atgriezties
2. | Platibas skaititaji

e Skatiet sadalu 6.3.10 Platibas skaititaja izmanto3ana.

3. | Vélama padeves daudzuma regulésana

e Skatiet sadalu 6.3.4 Vélama padeves daudzuma regulésana.

4. | Elektromotora iestatijumi un diagnostika

e Skatiet sadalu 4.1.3.2 Elektromotora iestatijumi.
e Skatiet sadalu 4.1.3.3 Elektromotoru diagnostika.

5. | Aizmugures darba lukturi ieslegti/izslégti

e Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa un darba gaismas ir ieslégtas.

6. | Poga netiek izmantota.
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4.1.3.2 Elektromotora iestatijumi
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Attéls. 4.1.3.2 - 45, Elektromotora iestatijumu ekrana funkcijas

1. Atgriezties

Poga “RESET MOTOR” (Atiestatit motoru)

Nospiediet pogu, lai klidas gadijuma atiestatitu elektromotorus.

® Statusa josla lapas apaks$dala: ja ir konstatéta kluda, elektromotora statusa
indikators ir sarkana krasa.

Elektromotora iestatijumi un diagnostika

Simulétais brauksanas atrums

Noraditais atrums tiek izmantots ka funkcijas “PRESTART” (Priek$sak$ana) simulétais
séSanas atrums, sk. sadalu 6.9 Funkcijas “PRESTART” (Priek$sakSana) izmantosana.
Noradita vertiba tiek izmantota ka sésanas atrums, veicot funkcijas “Section
Control” liniju kalibréSanu, sk. sadalu 6.11.2.2 Aizkaves kalibrésana.

Ja ir bojats masinas atruma sensors, noradita vértiba tiek izmantota manualaja
rezima ka simulétais seSanas atrums.

Traktora uzradita atruma mérogosanas koeficients
Atruma vértibas avots

¢ “Multiva Tyre” — rindséjmasinas aizmuguréja ritena atrums
o Nokluséjuma iestatijums

o Izmantojiet S0 atruma veértibas avotu, ja traktors nav saderigs ar ISOBUS sistému
“Tecu Wheel Speed” — traktora ritenu atrums

o So avotu var izmantot tikai tad, ja traktors ir saderigs ar ISOBUS sistemu
“Tecu Ground Speed” — traktora radara noteiktais atrums

o So avotu var izmantot tikai tad, ja traktors ir saderigs ar ISOBUS sistému
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7.

“PRESTART” (Priek$saksana) — laiks, kad tiek aktivizéta funkcijas darbiba

e Skatiet sadalu 6.9 Funkcijas “PRESTART” (PriekSsakSana) izmantoSana.

Section Control

Skatiet sadalu 6.11 Funkcijas “Section Control” izmanto3ana.

Elektromotora padeve izslégta

* lerobezojuma vértiba, kas nosaka, kada augstuma virs darba pozicijas

elektromotors parstas darboties (pieméra noraditi 15%)

10.

Elektromotora padeve ieslégta

* lerobezojuma vértiba, kas nosaka, kada augstuma zem augs$éjas pozicijas

elektromotors saks darboties (pieméra noraditi 25%)

4.1.3.3 Elektromotoru diagnostika

® Flektromotoru skaits (2, 3, 4 vai 6) un novietojums (labaja vai kreisaja pusé) dazadam

masinam var atskirties atkariba no masinas aprikojuma. Attéla redzamaja pieméra visi
elektromotori (3 gab.) atrodas masinas kreisaja pusé, un 3ada gadijuma ari
elektromotoru diagnostikas ekrana tie tiek attéloti kreisaja puseé. Ja elektromotori batu

uzstaditi masinas labaja pusé, tie elektromotoru diagnostikas ekrana butu attéloti
labaja puse.

CURR 0.3 A 1656 RPM
VOLT 13.7V 1657 RPM | | 8
comm 24

1 TT—@ BLOCK @

|

CURR 0.3 A 1449 RPM
VOLT 13.8V 1450 RPM é
c 2a

2 . omm
@ BLOCK 0
E a() 771 TL 1107
curr

6A 2385 RPM
v 238aRPM| go

4

Attéls. 4.1.3.3 - 46. Elektromotoru diagnostikas ekrana funkcijas

1. Méslojuma elektromotora diagnostikas dati, masinas kreisaja pusé
2. Séeklu elektromotora diagnostikas dati, masinas kreisaja pusé

3. Mazo séklu elektromotora diagnostikas dati, masinas kreisaja pusé
4.

Brauksanas sliezu seéklu sajuga impulsi
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5. Mazo séklu elektromotora diagnostikas dati, masinas labaja pusé
6. Séklu elektromotora diagnostikas dati, masinas labaja pusé
7. Méslojuma elektromotora diagnostikas dati, masinas labaja pusé
8. Atgriezties
o. Atruma sensora impulsi
10. | 1.lauka apséta platiba
* Atruma sensora kludas gadijuma servisa nodala var pieprasit $o informaciju
11. | Brauksanas sliezu méslojuma sajuga impulsi
2 3 4 5 g
L | ‘c" ey e
\ ‘ ‘\ v l:zzz 1657 RPM
) L
CURR || ®0.3 A | 1656 RPM
1— 'l VOLT *13.7 V|| 1657 RPM oA e
COMM 24 Co N ok o
BLOCK 0 \\\ 771 TL 1107
Lo o \ =R
6
=ERAAMAT e
Attéls. 4.1.3.3 - 47. Tikai ar elektromotoriem saistitas funkcijas
1. | Elektromotoru trauksmju un klidu kodus skatiet sadala 8.1 “SeedPilot” vadibas sistémas
problému novérdana.
2. | Elektromotora spriegums
3. | Elektromotora stravas stiprums
4. | Elektromotora temperatura
5. | Elektromotora faktiskais darbibas atrums (apgr./min)
6. | Elektromotora vélamais darbibas atrums (apgr./min)
e Vélamais atrums atkarigs no kalibrésanas parbaudes rezultatiem, iestatita sésanas
atruma un brauksanas atruma
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4.1.3.4 Transportésanas rezims

Attéls. 4.1.3.4 - 48. Transportésanas rezims

1. | Brauksanas atruma ekrans

e Kad atruma informaciju nodrosina rindséjmasinas aizmuguréjais ritenis

2. | Atgriezties
3. | “STOP ALL" (Apturét visu)

e Atslédz stravas padevi no markieru solenoidiem un transportésanas ritenu centralas
ass pacélaja solenoidiem.

e Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

4. | Aizmugures darba lukturi ieslégti/izslegti

e Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa un darba gaismas ir ieslégtas.

Poga netiek izmantota.

6. | Transportésanas ritenu centralas ass pacélaja simbols

e TikaieFORTE 400masinam ar bremzéem
e Dzeltenais simbols: masinai funkcija ir aktivizéta.
e Pelékais simbols: masinai funkcija nav aktivizéta.
e Jair aktivizéta pacel3anas funkcija:
o centrala ass pacelsies, kad masina tiek pacelta transportésanas pozicija.
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7.

Transportésanas ritenu centralas ass pacélaja indikators

¢ TikaieFORTE 400masinam ar bremzém
e Zala bultina: transportésanas ritenu centrala ass ir pacelta transportésanas pozicija.
* Peléka bultina: transportésanas ritenu centrala ass ir nolaista darba pozicija.

Masinas transportésanas pozicijas indikators

e Zala bultina: Masina ir pacelta transportésanas pozicija.
e Peléka bultina: Masina ir nolaista darba pozicija.

4.1.3.5 Manualais rezims

Attéls. 4.1.3.5 - 49. Manuala rezima ekrana pogas
® Japogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena krasa.

Aizmuguréjie markieri

e Aizmuguréjie markieri tiek izmantoti, ja tie ir aktivizéti.

Transportésanas ritenu centralas ass pacélajs

¢ TikaieFORTE 400masinam ar bremzém. Skatiet ari sadalu 4.1.3.4 Transportésanas
rezims.

* Nospiediet pogu, lai aktivizétu pacelsanas funkciju.
e Jair aktivizéta pacel$anas funkcija:

o centrala ass pacelsies, kad masina tiek pacelta transportésanas pozicija
e Pogas aplisa krasa:

o zala, kad ass ir pacelta

o peléka, kad ass ir nolaista
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3. Elektromotoru aktivizésana
* Nospiediet pogu, lai aktivizétu visus elektromotorus
4, Atgriezties
Sliedes
¢ Sliedes sekosanas funkcijas ir ieslégtas, ja tas ir aktivizétas.
6. “STOP ALL" (Apturét visu)
e Skatiet sadalu 6.3.1 Funkcijas “STOP ALL” (Apturét visu) izmanto3ana.
7. PacelSanas kavésanas funkcija
e Jafunkcija ir aktivizéta, tiek pacelti tikai videjie markieri.
8. Kreisas puses vidéjais markieris
e Jatas ir aktivizets, vidéjie markieri tiks nolaisti, nolaizot masinu.
9. Labas puses vidéjais markieris
e Jatas ir aktivizets, vidéjie markieri tiks nolaisti, nolaizot masinu.
10. | Sé$anas pozicijas simulésana
* Ja masinas sé$anas pozicijas sensors ir bojats, masina nespés noteikt savu poziciju.
Nospiediet So pogu, lai ignorétu sésanas pozicijas sensoru un simulétu masinas
sé$anas poziciju.
11. | Aizmugures darba lukturi ieslégti/izslegti
e Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa un darba gaismas ir ieslégtas.
12. | Poga netiek izmantota.
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Attéls. 4.1.3.5 - 50. Manualais rezims

1. | Transmisijas statuss

e Jazilais aplitis griezas, masinas transmisija darbojas (atruma sensora dati).

2. | Méslojuma padevéja varpstas statuss

e Jazilais aplitis griezas, tas nozimég, ka padevéja varpsta roté.

3. | Méslojuma piltuves limena sensora statuss

* Javiss darbojas pareizi, aplitis ir zala krasa.

e Jameslojuma limenis piltuvé ir parak zems, aplitis ir sarkana krasa.

4. | Padeves intensitate — meéslojumam

e Parada meslojuma padeves intensitati.

5. | Séklu ekrans

sensora statuss.

e Séklu padeves daudzums, seklu padeveja varpstas statuss, séklu piltuves limena

6. | Mazo seklu ekrans

piltuves limena sensora statuss.

* Mazo séklu padeves daudzums, mazo seklu padevéja varpstas statuss, mazo séklu

Augstuma regulésana

Masinas atrums

Arkla nazu spiediens

e Arkla nazu spiediena vertiba tiek paradita joslas mérierice ka zala josla un procentos.
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4.1.3.6 Lietotaja iestatijumi
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Attéls. 4.1.3.6 - 51. Lietotaja iestatijumi

1. Atgriezties
2. Trauksmes
3. Izstradajuma kalibrésana

e Skatiet sadalu 6.8 Izstradajuma kalibré3ana.

Attéls. 4.1.3.6 - 52. Trauksmes

® Signals ir aktivizéts, ja lodzing ir atziméts.

1. | Brauk3anas sliezu sajuga uzraugs — méslojumam

e Uzrauga, vai sliedes seko3anas sajugs roté, kad sliedes seko$anas funkcija nav
aktivizéta.

e Uzrauga, vai sliedes seko3anas sajugs neroté, kad sliedes seko3anas funkcija ir
aktivizéeta.

2. | Transmisijas uzraugs, méslojums
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3. | Brauksanas sliezu sajliga uzraugs — séklas
e Uzrauga, vai sliedes seko$anas sajugs roté, kad sliedes sekosanas funkcija nav
aktivizéta.
e Uzrauga, vai sliedes seko$anas sajlgs neroté, kad sliedes seko3anas funkcija ir
aktivizéta.
4. | Transmisijas uzraugs, séklas
Transmisijas uzraugs, mazas séklas
4.1.3.7 lestatijumi
3.0.03 P 1
VT Server .
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I/0 ol 4
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Attéls. 4.1.3.7 - 53. Pamata iestatijumi
1. | Atgriezties
2. | Sensoru kalibresana
e Skatiet sadalu 7.9.1 Sensoru kalibrésana.
3. | Brauksanas attaluma kalibrésana
* Skatiet sadalu 7.9.2.1 BrauksSanas attaluma kalibrésana brauksanas laika.
4. | levades/izvades (I/0) kalibreéSanas diagnostika
e Diagnostikas dati.
5. | Uzstadisanas opcijas / ripnicas iestatijumi
¢ Aprikojuma ekrans.
e Parametru maina, izmantojot tikai apkopes PIN kodu.
6. | TC (Uzdevumu kontrolleris) opcijas / lestatisanas ekrans
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7. | Poga “PIN” (Atlasit)

* Nospiezot 5o pogu, tiek atvéerts PIN koda ievades ekrans.

e Jaierices iestatisanai vai konfigurésanai ir nepiecieSams PIN kods, tas tiek noradits
instrukcijas sakuma.
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5 Nodosana ekspluatacija un pamata
iestatijumi

5.1 lestatisana darba stavokli

5.1.1 Ar riteniem aprikota blietétdja uzstadisana

BISTAMI
A Ar riteniem aprikota blietétaja uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

BISTAMI
A Uzstadot ar riteniem aprikoto blietétaju, izmantojiet pacelSsanas piederumu.

BISTAMI
A Paceliet un uzstadiet ar riteniem aprikoto blietétaju tikai tad, ja masina atrodas uz
lidzenas virsmas.

Attels. 5.1.1 - 54. Ar riteniem aprikota blietétaja pacelSana

1. Novietojiet ar riteniem aprikoto blietétaju (1) uz centra linijas un masinas priek$pusé un
pievienojiet pacelsanas cilpu (1) cilindra kronsteinam (3).
BISTAMI

A Parliecinieties, ka pacelsanas cilpa un cel3anas ierices nestspéja ir pietiekama. Ar
riteniem aprikotais blietétajs sver 250 kg.

2. Paceliet stieni un savietojiet to ar stiprinajuma punktiem.
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Attéls. 5.1.1 - 55. Ar riteniem aprikota blietétaja uzstadisana
3. Novietojiet starpliku (2) uz stiprinajuma punkta iek3€ja apcilna un ievietojiet montazas
tapu (1) caur apcilniem un stiena stiprinajuma cilindru.
4. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta, izmantojot skelttapu (3).
5. Atkartojiet 3—4. darbibu attieciba uz otro stiprinajuma punktu.

Attéls. 5.1.1 - 56. Hidrauliskas slatenes un elektriskie vadi
6. Atskravéjiet Slutenes stiprinajuma skravi (3) un nonemiet augsdalu (4).
7. levelciet hidrauliskas Slutenes abas cilindra kronsteina pusés (2) un ievietojiet tas $latenu
statna (1) skavas (5, 6).
8. Izmantojiet kabelu saites, lai piestiprinatu $|utenes abas cilindra kronsteina pusés.
® Nepievelciet kabelu saites lidz galam.
9. levietojiet Slutenes to stiprinajumos un nostipriniet $|atenu stiprinajumu augsdalas un
fiksacijas skraves.
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10.

11.

12.

13.

Attels. 5.1.1 - 57. Hidraulisko Slutenu pievienosana

1. | Zala krasa, viena atzime

Jugstiena cilindrs, cilindra izvirzisana

2. | Zala krasa, divas atzimes

Jugstiena cilindrs, cilindra ievilkSana

3. | Zila krasa, viena atzime

Arkla naza spiediens, arkla naza spiediena
samazinasana

4. | Zila krasa, divas atzimes

Arkla naza spiediens, arkla naza spiediena
palielinasana

5. | Sarkana krasa, viena
atzime

Rindséjmasinas pacelsana

6. | Sarkana krasa, divas
atzimes

Rindséjmasinas nolaisana

Pievienojiet hidrauliskas Slutenes (3-6).
® Ppievienojiet jlgstiena cilindra hidrauliskas $latenes tikai tad, kad jagstiena cilindrs

ir uzstadits.

Stumiet $|Utenes atpakal jugstiena virziena, lai novérstu valigumu, un pievelciet $|Gtenu

stiprinajumus un kabelu saites.

Pievienojiet aizsargcaurulé esoSos elektriskos vadus pie hidrauliskajam $|ateném ar
kabelu saitéem un virziet vadus pa rindsejmasinas labo pusi (skatoties no priekSpuses).

Uzstadiet jugstieni saskana ar noradijumiem sadala 5.1.2 Jugstiena cilindra uzstadisana.
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5.1.2 Jugstiena cilindra uzstadisana

Attels. 5.1.2 - 58. Jugstiena cilindrs

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sprosttapa @8 x 71 2 gab.
2. Tapa @45 x 110 2 gab.
3. Starplika M45 4 gab.

1. Uzlieciet starpliku (3) un ar montazas tapu (2) piestipriniet jugstiena cilindru
rindséjmasinai.

2. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta, izmantojot Skelttapu (1).

3. Atkartojiet 1-2. darbibu attieciba uz cilindra otro stiprinajuma punktu.

5.1.3 Pagrieziena skavas pievienoSana

Attéls. 5.1.3 - 59. Pagrieziena skava
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eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01
Skaitlis Sastavdala Daudzums

1. Tapa @45 x 110 2 gab.

2. Sprosttapa @8 x 71 2 gab.

1. Pievienojiet pagrieziena skavu (3) rindséjmasinai ar montazas tapu (1)
2. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta, izmantojot Skelttapu (2).
3. Atkartojiet 1.-2. darbibu attieciba uz pagrieziena skavas otro stiprinajuma punktu.

5.1.4 Priekséjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana
® Lai izmantotu priek3éjo izlidzinasanas plaksni, jabat uzstaditam ar riteniem aprikotam
blietetajam.
BISTAMI
A Priekséjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

BISTAMI
A Uzstadot prieksejo izlidzinasanas plaksni, izmantojiet pacelsanas piederumu.

Attéls. 5.1.4 - 60. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes pacel$ana

1. Nostipriniet, apsienot pacel$anas cilpas (1) ap cauruli (2).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka pacelsanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir pietiekama.
Priek3éja izlidzinasanas plaksne sver 250 kg.

2. leverojiet eFORTE 300 vai eFORTE 400 montazas instrukcijas.
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Priek$éjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana eFORTE 300 masinai

W _~ =~ <

Attéls. 5.1.4 - 61. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana eFORTE 300 masinai

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skraves M24 x 60 5 gab.
2. Starplika M24 16 gab.
3. Kontruzgrieznis M24 8 gab.
4, Sesstira skraves M24 x 75 3 gab.
5. Blive 1 gab.

1. Paceliet priekséjo izlidzinasanas plaksni, izmantojot pacel3anas cilpas, un pabidiet to zem
ritenu blietéetaja jugstiena lidz pat masinas korpusam.
2. Piestipriniet priekséjo izlidzinasanas plaksni masinas korpusam, izmantojot noraditas
sastavdalas (1-5).
® Priek3éja izlidzinasanas plaksne ir piestiprinata korpusam tris stiprindjuma vietas.
levietojiet blivi starp priekséjo izlidzinasanas plaksni un masinas korpusu kreisas
puses stiprinajuma vieta (skatoties uz masinu no priekSpuses).
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Priek$éjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana eFORTE 400 masinai

3 2

Attéls. 5.1.4 - 62. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana eFORTE 400 masinai

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skraves M24 x 60 7 gab.
2. Starplika M24 26 gab.
3. Kontruzgrieznis M24 13 gab.
4, Sesstura skruves M24 x 75 3 gab.
5. Blive 5 gab.
6. Sesstura skruves M24 x 120 3 gab.

1. Paceliet priek3éjo izlidzinasanas plaksni, izmantojot pacel3anas cilpas, un pabidiet to zem
ritenu blietétaja jugstiena lidz pat masinas korpusam.
2. Piestipriniet priek3éjo izlidzinasanas plaksni masinas korpusam, izmantojot noraditas
sastavdalas (1-6).
® prieksgja izlidzinasanas plaksne ir piestiprinata masinas korpusam piecas
stiprinajuma vietas. levietojiet blivi starp priek$éjo izlidzinasanas plaksni un
masinas rami kreisas puses otraja stiprinajuma vieta (skatoties uz masinu no
kreisas puses). levietojiet 4 blives starp priek$ejo izlidzinasanas plaksni un
masinas korpusu vidéja stiprinajuma vieta.

5.1.5 PriekSéjo ecésu uzstadiSana

BISTAMI
A Priek3éjo ecéSu uzstadisana javeic diviem cilvekiem.
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BISTAMI
A Uzstadot priek$éjas ecésas, izmantojiet pacelSanas piederumu.

Attels. 5.1.5 - 63. Priek$éjo ecésu pacelsana

1. Nostipriniet, apsienot pacel3anas cilpas (1) ap cauruli (2).

BISTAMI

A Parliecinieties, ka pacelSanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir pietiekama.
eFORTE 300: Priekséjas ecésas sver 140 kg. eFORTE 400: Priek3éjas ecésas sver
160 kg.

Attéls. 5.1.5 - 64. Priekséjo ecésu uzstadiSana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skruves M24 x 60 6 gab.
2. Starplika M24 16 gab.
3. Kontruzgrieznis M24 16 gab.
4, Sesstira skraves M24 x 75 2 gab.
5. Blive 1 gab.
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2. Paceliet priekséjas ecésas, izmantojot pacel3anas cilpas, un pabidiet tas zem blietétaja,
kas aprikots ar riteniem, jugstiena lidz pat masinas ramim.
3. Piestipriniet priek$&jas ecé$as masinas ramim, izmantojot noraditas sastavdalas (1-5).
® Priek$ejas ecésas ir piestiprinatas ramim 4 stiprindjuma vietas. levietojiet blivi
starp priek$éjam ecésam un masinas rami kreisas puses otraja stiprinajuma vieta
(skatoties uz masinu no priekSpuses).

5.1.6 Priekséja disku kultivatora montaza
® |ai izmantotu priek3éjo disku kultivatoru, ir jabat uzstaditam ar riteniem aprikotam
blietetajam.
BISTAMI
Priekseja disku kultivatora uzstadisana javeic diviem cilvekiem.

BISTAMI

A Uzstadot priekséjo disku kultivatoru, izmantojiet pacel$anas piederumu.

1. Uzstadiet priekséjo disku kultivatoru rindséjmasinas priekSpusé.

Attéls. 5.1.6 - 65. Jugstienis un ar riteniem aprikots blietétajs

2. Nostipriniet pacelSanas cilpu (2) pie jugstiena (1) ar riteniem aprikota blietétaja tuvuma
un pacel$anas cilpas (4, 5) pie jugstiena Skerselementa (3).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka pacelsanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir pietiekama.
Jugstiena masa (ietverot ar riteniem aprikoto blietétaju) ir 500 kg.

3. Paceliet jugstieni virs priekséja disku kultivatora.
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4. Nolaidiet jugstieni tadejadi, lai ta vidéjie balsteni (1) atrodas preti montazas
balsteniem (2) uz priek$éja disku kultivatora horizontalas sijas (2).

5 6 67
SR

~\—|/—

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Starplika M16 8 gab.
2. Kontruzgrieznis M16 8 gab.
3. U veida bultskrives M16 100 x 100 4 gab.
4, Balsts 1 gab.
5. Sesstura skraves M20 x 65 8 gab.
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6 Starplika M20 24 gab.
7 Kontruzgrieznis M20 12 gab.
8. Balsts 1 gab.
9 Starplika M12 8 gab.
10. Sesstura skraves M12 x 45 8 gab.
11. Balsts 2 gab.
12. Sesstara skraves M20 x 45 4 gab.

5. Pievienojiet priekséjo disku kultivatoru jugstienim, izmantojot noraditas sastavdalas (1-
12).

6. Nostipriniet pacel3anas cilpu (2) pie jagstiena (1) ar riteniem aprikota blietétaja tuvuma
un pacel3anas cilpas (4, 5) pie jugstiena Skérselementa (3).

BISTAMI

A Parliecinieties, ka pacelSanas cilpa un cel3anas ierices nestspéja ir pietiekama.
eFORTE 300: Jagstiena un priekséja disku kultivatora kopéja masa ir 1100 kg.
eFORTE 400: Jugstiena un priekséja disku kultivatora kopé&ja masa ir 1300 kg.

7. Paceliet jugstieni un priekséjo disku kultivatoru.

8. Pievienojiet jugstieni pie rindsejmasinas, ka paradits sadala 5.1.1 Ar riteniem aprikota
blietétaja uzstadisana.

9. Parliecinieties, ka priekséjais disku kultivators ir novietots preti rindséjmasinas piltuvei.

® Ja nepiecie$ams, atskravéjiet valigak stiprindjuma bultskrives un izlabojiet
priekséja disku kultivatora poziciju.

5.1.7 Ritenu pédu irdinataju uzstadisana

BISTAMI
A Ritenu pédu irdinataju uzstadisana javeic diviem cilvékiem.
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BISTAMI
A Ritenu pédu irdinataju uzstadisanai izmantojiet celSanas paligaprikojumu.

Ritenu pédu irdinataju uzstadisana eFORTE 300 masinai

Attéls. 5.1.7 - 69. Ritenu pédu irdinataja pacelsana

1. Nostipriniet pacel$anas cilpas (1, 2) ap stieni (3).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka paceldanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir
pietiekama. Ritenu pédu irdinatajs sver 65 kg.

2. Izmantojiet celSanas cilpas masinas kreisaja pusé, lai paceltu ritenu pédu irdinataju pie
masinas ramja.

Attéls. 5.1.7 - 70. Ritenu pédu irdinataja uzstadisana

Skaitlis |Sastavdala gab./ritenu pédu irdinatajam
1. Sesstura skruves M24 x 70 4
2. Starplika M24 8
3. Kontruzgrieznis M24 4
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3. Piestipriniet ritenu pédu irdinataju masinas ramim, izmantojot noradito aprikojumu (1-3).
4. Atkartojiet 1.-3. darbibu, lai uzstaditu ritenu pédu irdinataju masinas labaja puseé.

Ritenu pédu irdinataju uzstadisana eFORTE 400 masinai

Attéls. 5.1.7 - 71. Ritenu pédu irdinataja pacelsana

1. Nostipriniet pacel$anas cilpas (1, 2) ap stieni (3).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka paceldanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir
pietiekama.Ritenu pédu irdinatajs sver 100 kg.

2. Izmantojiet celSanas cilpas masinas kreisaja pusé, lai paceltu ritenu pédu irdinataju pie
masinas ramja.

Attéls. 5.1.7 - 72. Ritenu pédu irdinataja uzstadisana

Skaitlis |Sastavdala gab./ritenu pédu irdinatajam
1. Sesstura skruves M24 x 70 4
2. Starplika M24 8
3. Kontruzgrieznis M24 4
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3. Piestipriniet ritenu pédu irdinataju masinas ramim, izmantojot noradito aprikojumu (1-3).
4. Atkartojiet 1.-3. darbibu, lai uzstaditu ritenu pédu irdinataju masinas labaja pusé.

5.1.8 Videéjo markieru uzstadisana

Attéls. 5.1.8 - 73. Vidéjo markieru uzstadisana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skruves M8 x 100 2 gab.
2. Starplika M8 4 gab.
3. Kontruzgrieznis M8 2 gab.
4. Kontruzgrieznis M20 2 gab.
5. Starplika M20 2 gab.
6. Sesstura skruves M20 x 110 2 gab.
1. Uzstadiet markierus uz markieru ass abas rindséjmasinas pusés, izmantojot

sastavdalas (1-6).
® pievelciet markieru bultskrives ta, lai novérstu atstarpes.

5.1.9 TransportéSanas atbalstu nonemsana

® Kad rindséjmasinai ir uzstaditi priek$éjie piederumi, rindséjmasinu var savienot ar
traktoru saskana ar noradijumiem sadala 5.3 Pievieno3ana traktoram, ka ari var nonemt
transportésanas atbalstus.
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Attéls. 5.1.9 - 74. Transportésanas atbalsts

1. Atskravéjiet tris transportésanas atbalstu bultskraves (1) un nonemiet transportésanas
atbalstus (2) no abam rindséjmasinas pusém.

5.1.10 Atvienoto dalu nostiprinasana komplektésanai

® Transportésanas laika séklu caurulvads, méslojuma caurulvads un cilindrs var bat
atvienoti no diviem rindséjmasinas arkla naziem. Pirms masinas ekspluatacijas
pievienojiet atpakal atvienotas dalas.
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Attéls. 5.1.10 - 75. Cilindra pievienosSana

1. Pievienojiet arkla nazu cilindru (1).
® Stiprinajumi atrodas uz cilindra.
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Attéls. 5.1.10 - 76. Séklu un méslojuma caurulvada pavilksana uz leju

2. Pavelciet séklu caurulvada (1) un meslojuma caurulvada (2) galus uz leju lidz arkla nazu
savienotajiem.

Attéls. 5.1.10 - 77. Séklu un méslojuma caurulvada pievienosana pie arkla naziem
3. Pievienojiet séklu caurulvadu ar $|atenu spaili (1).
4. Pievienojiet méslojuma caurulvadu ar $lutenu spaili (2).
® Slatenu spailes caurulvadiem ir ieprieks uzstaditas.

5.1.11 Tiritaja uzstadisana

BISTAMI
A Tiritaja uzstadisana javeic diviem cilvékiem.
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Attéls. 5.1.11 - 78. Tiritaja balsta plak$nu uzstadisana
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Attéls. 5.1.11 - 79. Tiritaja uzstadiSana

£
S| ol .| .| .
N ©o|lo|lo|o
V| ol c| ©|®
3ol o o O
m — ||| oo
o
—
-
x
0 ©
= =
m ©
o |5 m_
A ol —_ e
=|5%| |2
S S| el o N
Bl=|5|c|?
ol +~| vl s
M| & wn| ¢ c
.-n“" © >N 'O
slal a3
(71
]
=
~N |, 7o)
" <

ito aprikojumu (2-5).

2. Piestipriniet tiritaju (1) balsta plaksném, izmantojot norad
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5.1.12 Tiritaja piestiprinasana rindséjmasinai ar bremzém

BISTAMI

A Tiritaja uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

Attéls. 5.1.12 - 80. Sviras un starplikas atvienosana

1. Masinas kreisaja pusé nonemiet sviras (2) stiprinajumus (1) no talaka aizmugures ritena ar
bremzem.
2. Nonemiet sviru (2) no konstrukcijas.
® Vienlaikus atvienojiet ari stiprinajumu atsperes apak3dala (4).
3. Atkartojiet 1. un 2. darbibu masinas labaja pusé.

Attéls. 5.1.12 - 81. Tiritaja uzstadisana pie stiprinajuma balstena
4. Masinas kreisaja pusé piestipriniet starpliku (3) un tiritaja stiprinajuma balsteni (2) pie
talaka ritena ar stiprinajumiem (1).
® Vienlaikus piestipriniet atsperes apaksdalu (4) stiprinajuma balstenim.
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5. Atkartojiet 4. darbibu masinas labaja pusé.
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Attéls. 5.1.12 - 82. Tiritaja balsta plaksnes uzstadisana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
2. Sesstira skrive M16 x 55 3 gab.
3. Starplika M16 6 gab.
4. Kontruzgrieznis M16 3 gab.

6. Piestipriniet tiritaja balsta plaksnes (1) masinai, izmantojot vajadzigo aprikojumu (2-4).

Attéels. 5.1.12 - 83. Tiritaja uzstadiSana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
2. Sesstuara skraves M16 x 110 12 gab.
3 Starplika M16 24 gab.
4. Plaksne 3 gab.
5. Kontruzgrieznis M16 12 gab.

7. Piestipriniet tiritaju (1) balsta plaksnei un stiprinajuma balstenim, izmantojot noradito

aprikojumu (2-5).
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5.1.13 Aizmuguréjo ecésu uzstadisana

BISTAMI
A Aizmuguréjo ecésu uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

BISTAMI
A Uzstadot aizmuguréjas ecésas, izmantojiet pacelSanas piederumu.
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Attéls. 5.1.13 - 84. Aizmuguréejo ecésu sviras

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Kontruzgrieznis M20 2 gab.
2. Starplika M20 4 gab.
3. Sesstura skruves M20 x 180 2 gab.
4, Sesstura skraves M24 x 55 2 gab.
5. Sesstlra uzgrieznis M24 2 gab.

1. Pievienojiet aizmuguréjo ecésu sviras rindséjmasinai, izmantojot sastavdalas (1-5).

® Ppievelciet aizmuguréjo ecédu bultskrives ta, lai novérstu atstarpes.
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Attéls. 5.1.13 - 85. Aizmuguréjo ecésu kézu pievienosana
2. Pievienojiet kédes (2) rindséjmasinas darba platformai, izmantojot skavas (1, 3).
® Aizmuguréjo ecésu svira ir divas atveres kédes nostiprinasanai. Vistalak uz prieksu
esosa atvere ir nokluséjuma iestatijums (5). Ja nepiecieS8ams, aizmuguréjo ecésu
poziciju iespéjams noregulét, izmantojot vistalak uz aizmuguri esosi atveri (4).

(i

Attéels. 5.1.13 - 86. Aizmuguréjo ecésu pacelSana

3. Apsieniet pacel3anas cilpu (1) ap cauruli (2).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka paceldanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir
pietiekama. Aizmuguréjas ecésas sver 100 kg.

74 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Attéls. 5.1.13 - 87. Aizmuguréjo ecésu uzstadisana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Aizmuguréjo ecésu svira 2kpl
2. Sesstura skraves M20 x 60 2 gab.
3. Starplika M20 4 gab.
4, Caurule 1 gab.
5. Kontruzgrieznis M20 2 gab.
6. Spaile 2 gab.

4. Izmantojiet pacelSanas cilpu, lai paceltu aizmuguréjo ecésu cauruli (4) un novietotu
cauruli ta, lai aizmuguréjo ecésu sviras (1) atrastos starp spailém (6).
5. Pievienojiet aizmuguréjo ecésu cauruli pie aizmuguréjo ecésu sviram, piestiprinot spaili ar
starplikam (3), seSstara skravi (2) un kontruzgriezni (5).
® pievelciet aizmuguréjo ecé$u bultskraves ta, lai novérstu atstarpes.
6. Atkartojiet 5. darbibu attieciba uz otru spaili.

5.1.14 Aizmuguréjo markieru uzstadisana uz aizmuguréjam ecésam

BISTAMI
Aizmuguréjo markieru uzstadi$ana javeic diviem cilvékiem.

Uzstadot aizmuguréejos markierus, izmantojiet pacel$anas iekartu.

A _
~
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Attels. 5.1.14 - 88. Aizmuguréejo markieru pacelSana

1. Apsieniet pacel3anas cilpu (1) ap markiera rami (2).

f BISTAMI

Parliecinieties, ka paceldanas cilpa un
pietiekama. Aizmuguréjie markieri sver 75 kg.
2. Paceliet aizmuguréjos markierus ar pacel3anas cilpu (1) caur rami (2) un novietojiet rami
ta, lai aizmuguréjo markieru sviras (3, 5) atrastos starp priekséjas izlidzinasanas plaksnes
darbinasanas sviram (4, 6).

celS8anas ierices nestspéja ir

g LA
/?@’@

e

Attéls. 5.1.14 - 89. Aizmugurejo markieru uzstadiSana uz aizmuguréjam ecésam

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Kontruzgrieznis M20 2 gab.
2. Starplika M20 4 gab.
3. Starplika M20 4 gab.
4, Sesstara skraves M20 x 70 2 gab.
5. Kontruzgrieznis M16 4 gab.
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6. Starplika M16 8 gab.
Sesstara skrives M16 x 70 4 gab.

3. Piestipriniet aizmuguréjos markierus pie priek$éjas izlidzinasanas plaksnes darbinasanas
sviram ar starplikam (2, 3, 6), seSstira skrivém (4, 7) un kontruzgriezniem (1, 5).
4. Atkartojiet 3. darbibu attieciba uz otro stiprinajuma punktu.

Attels. 5.1.14 - 90. Aizmuguréejo markieru cilindru uzstadisana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Tapa @24 4 gab.
2. Starplika M24 4 gab.
3. Centralais savienotajs 4 gab.

5. Paceliet cilindru no darba platformas un piestipriniet to darbinasanas svirai ar tapam (1)
un starplikam (2).

6. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta ar centralo savienotaju (3).

7. Atkartojiet 5.-6. darbibu attieciba uz otro cilindru.

5.1.15 PriekSéjas darba platformas montaZa pie masinas, izmantojot
standarta jugstieni

® Uzstadiet priek$éjo darba platformu pirms jlgstiena cilindra/pagrieziena skavas
uzstadisanas.
BISTAMI
PriekSejas darba platformas uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

Lai uzstaditu priekséjas darba platformas eju, izmantojiet celSanas aprikojumu.

A -
~
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Attéls. 5.1.15 - 91. Ejas balstu uzstadiSana

1. Piestipriniet ejas balstus (1, 2) pie jugstiena ar 8 skravém M12x75 (3) un 8 starplikam M12

(4).
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Attéls. 5.1.15 - 92. Ejas pacelSana
2. Aplieciet divas cel3anas cilpas (1) ap eju (2).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka pacelSanas cilpa un cel3anas ierices nestspéja ir pietiekama.
eFORTE 300: Eja sver 60 kg. eFORTE 400: Eja sver 80 kg.

3. Ar cel$anas cilpam paceliet eju virs jugstiena.
4. Poziciongjiet eju simetriski attieciba pret masinas centru un nolaidiet to uz balstiem.
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Attéls. 5.1.15 - 93. Ejas balsti

5. levietojiet 6 stiprinajuma skavas (1) ejas balstu skravju caurumos.

Attels. 5.1.15 - 94. Ejas uzstadiSana uz balstiem

Skaitlis Sastavdala gab.
1. Sesstura skruves, gremdgalvas M8 x 70

2. Starplika M8

3. Kontruzgrieznis M8 6

6. Piestipriniet eju pie balstiem, izmantojot noradito aprikojumu (1-3).
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Attéls. 5.1.15 - 95. Margu uzstadisana eFORTE 300 masinai

Skaitlis Sastavdala gab.
2. U veida bultskrave
3. Starplika M8
4, Kontruzgrieznis M8
7. eFORTE 300: Piestipriniet 2 margas (1) — katra ejas gala, izmantojot noradito

aprikojumu (2-4).

Attéls. 5.1.15 - 96. Margu uzstadisana eFORTE 400 masinai

Skaitlis Sastavdala gab.
2. Kontruzgrieznis M8 12
3. Starplika M8 12
4. U veida bultskrave 6

8. eFORTE 400: Piestipriniet 2 margas (1) — katra ejas gala un priekSpuse, izmantojot
noradito aprikojumu (2-4).
® Novietojiet margu stienu galus (5) nedaudz zem ejas apak3éjam plaksném (6).
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Attéls. 5.1.15 - 97. Trepju uzstadisana

Skaitlis Sastavdala gab.
2. Kontruzgrieznis M12 4
3 Starplika M12 8
4. Sesstura skruves M12 x 35 2
5 Montazas plaksne 1
6 Sesstlra skraves M12x 110 2

9. Piestipriniet trepes (1) pie jugstiena, izmantojot noradito aprikojumu (2-6).

5.1.16 Priekséjas darba platformas montaza pie masinas, kas aprikota
ar priekséjo disku kultivatoru
® Uzstadiet priek$éjo darba platformu pirms jlgstiena cilindra/pagrieziena skavas

uzstadisanas.
BISTAMI

A Priekséjas darba platformas uzstadisana javeic diviem cilvekiem.

BISTAMI
Lai uzstaditu priekséjas darba platformas eju, izmantojiet celS8anas paligaprikojumu.

1. Pievienojiet priekséjo disku kultivatoru pie masinas, ievérojot norades sadala 5.1.6
Priekséja disku kultivatora montaza.
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Attéls. 5.1.16 - 98. Ejas balstu uzstadisana
2. Piestipriniet ejas balstus (1, 2) pie jugstiena ar 8 skrGvéem M10x30 (3) un 8 starplikam M10

(4).
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Attéls. 5.1.16 - 99. Ejas pacelSana

3. Aplieciet divas cel3anas cilpas (1) ap eju (2).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka pacelSanas cilpa un cel3anas ierices nestspéja ir pietiekama.
eFORTE 300: Eja sver 60 kg. eFORTE 400:Eja sver 80 kg.

4. Ar celSanas cilpam paceliet eju virs jugstiena.
5. Pozicionégjiet eju simetriski attieciba pret masinas centru un nolaidiet to uz balstiem.
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Attéls. 5.1.16 - 100. Ejas balsti
6. levietojiet 6 stiprinajuma skavas (1) ejas balstu skrivju caurumos

Attéls. 5.1.16 - 101. Ejas uzstadiSana uz balstiem

Skaitlis Sastavdala gab.
1. Sesstura skruves, gremdgalvas M8 x 70

2. Starplika M8

3. Kontruzgrieznis M8 6

7. Piestipriniet eju pie balstiem, izmantojot noradito aprikojumu (1-3)
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Attéls. 5.1.16 - 102. Margu uzstadisana 300. sérijas masinai

Skaitlis Sastavdala gab.
2. U veida bultskrave
3. Starplika M8
4, Kontruzgrieznis M8

8. 300. sérijas masina: piestipriniet 2 margas (1) — katra ejas gala, izmantojot noradito

aprikojumu (2-4).

4 —
4 —
Attéls. 5.1.16 - 103. Margu uzstadisana 400. sérijas masinai
Skaitlis Sastavdala gab.
2. Kontruzgrieznis M8 12
3. Starplika M8 12
4, U veida bultskrave 6

9. 400. sérijas masina: Piestipriniet 2 margas (1) — katra ejas gala un priek$pusé, izmantojot
noradito aprikojumu (2-4).
® Novietojiet margu stienu galus (5) nedaudz zem ejas apak3éjam plaksném (6).
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Attéls. 5.1.16 - 104. Trepju margas uzstadiSana

Skaitlis Sastavdala gab.
2. U veida bultskrave
3. Starplika M8
4, Kontruzgrieznis M8

10. Piestipriniet trepju margas (1) apaksdalu (6) priekséja disku kultivatora trepém,
izmantojot noradito aprikojumu (2-4).
® Novietojiet trepju margas apaks$dalu nedaudz zem U veida bultskraves.
11. Izmantojiet piederumus (2-4), lai piestiprinatu trepju margas (1) augséjo stiprinajumu (5)
pie darba platformas prieksdalas.

5.1.17 Darba platformas aizmuguréjas margas pagrieSana un gala
margas piestiprinasana

Attéls. 5.1.17 - 105. Darba platformas aizmuguréjas margas pagriesana
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Skaitlis Sastavdala Daudzums

1. Aizmuguréja marga 1 gab.

2 Kontruzgrieznis M8 8 gab.

3. Starplika M8 8 gab.

4 U veida bultskrave 4 gab.

® |ai transportétu masinu, darba platformas aizmuguréja marga (1) ir pagriezta uz
iekSpusi.
1. Atskravéjiet darba platformas aizmuguréjas margas bultskraves.

2. Pagrieziet margu uz arpusi un piestipriniet to darba platformai ar starplikam (3), U veida
bultskravi (4) un kontruzgriezniem (2).
3. Atkartojiet 2. darbibu attieciba uz visiem aizmuguréjas margas stiprinajuma punktiem.

Attéls. 5.1.17 - 106. Darba platformas gala margas piestiprinasana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Kontruzgrieznis M8 4 gab.
2. Starplika M8 4 gab.
3. U veida bultskrave 2 gab.

4. Piestipriniet gala margu darba platformai ar starplikam (2), U veida bultskravi (3) un
kontruzgriezniem (1).
5. Atkartojiet 4. darbibu attieciba uz otro stiprinajuma punktu.
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5.2 Nodosana ekspluatacija

5.2.1 “SeedPilot” vadibas sistemas iestatijumi nodosanai
ekspluatacija

5.2.1.1 Brauksanas sliezu automatizacijas iestatijums, kad braucienu skaits
ir para skaitlis

® Sliedes seko3anas automatizacija tiek izmantota, lai ieslégtu vai izslégtu sliedes

sekoSanas sajugu. Ja sliedes sekoSanas sajugs ir ieslégts, rindas netiek apsétas, bet
sliedes sekosana tiek veikta séSanas laika.

Asimetriski sliedes sekosanas celi

1. Lietotaja saskarné atveriet seéSanas iestatijumu ekranu.

2.3-8.2 km/h
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Attels. 5.2.1.1 - 107. Asimetrisko brauksanas sliezu definesana

2. Lodzina (1) ievadiet braucienu skaitu.

® Rindséjmasinas platums (2) tiek paradits ekrana. Sistéema automatiski aprékina
apstradato platumu (3). Péc nokluséjuma sliedes seko3anas celi (4) tiek izveidoti

centra. Paraditaja pieméra ir 8 traktora braucieni un brauksanas sliedes tiek
izveidotas 4. un 5. brauciena.
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Attéls. 5.2.1.1 - 108. Asimetriski sliedes sekosanas celi
® Brauciena platums ir vienads ar séjmasinas platumu (1). Paraditaja pieméra ir
8 braucieni, tadejadi apstradatais platums (4) ir 24 m. Ja ir izvéléta asimetriska
brauk$anas sliezu automatizacija, brauksanas sliedes (2, 3) tiek veidotas 4. un
5. brauciena.

Simetriski sliedes sekosanas celi
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Attéls. 5.2.1.1 - 109. Simetrisko brauksanas sliezu definésana

1. Lodzina (1) ievadiet braucienu skaitu.
® Rindséjmasinas platums (2) tiek paradits ekrana.Sistéma automatiski aprékina
apstradato platumu (3).
2. Atziméjiet lodzinu (4).
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® Ja ir atziméts lodzins (4), brauk3anas sliedes (5) piespiedu karta tiek veidotas
simetriski. Paraditaja pieméra ir 8 traktora braucieni un brauk$anas sliedes tiek
izveidotas 5. brauciena.

g |

Attéls. 5.2.1.1 - 110. Simetriski sliedes sekosanas celi
® Ja masinas ir aprikotas ar méslojuma un séklu elektromotoriem gan kreisaja, gan
labaja pusé: lai zinatu, kura pusé sakt séSanu, skatiet sadalu 6.10 Masinas puses
atslégsana. Saja gadijuma brauksanas sliedes tiks izveidotas apstradatajai platibai
atbilsto3a vieta.

5.2.1.2 Brauksanas sliezu automatizacijas iestatijums, kad braucienu skaits
ir nepara skaitlis

® Sliedes seko3anas automatizacija tiek izmantota, lai ieslégtu vai izslégtu sliedes
sekoSanas sajugu. Ja sliedes sekoSanas sajugs ir ieslégts, rindas netiek apsétas, bet
sliedes sekosana tiek veikta sésanas laika.

1. Lietotaja saskarné atveriet séSanas iestatijumu ekranu.
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Attéels. 5.2.1.2 - 111. Brauksanas sliezu definésana
2. Lodzina (1) ievadiet braucienu skaitu.

® Rindséjmasinas platums (2) tiek paradits ekrana.Sistéma automatiski aprékina
apstradato platumu (3).Péc nokluséjuma sliedes sekoSanas celi (4) tiek izveidoti
centra. Paraditaja pieméra ir 7 traktora braucieni un brauksanas sliedes tiek
izveidotas 4. brauciena.

|
|

|

|

|

|

|

4

|

)

|

|
—_
|
R
|

|

|

|

|

|

|
-7
|

|

|

|

|

|
JE—
|

|

|

|

|

|

]

4/7

Attéls. 5.2.1.2 - 112. Simetriski sliedes seko3anas celi
® Brauksanas sliedes (1, 2) tiek izveidotas 4 brauciena.
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5.2.1.3 Nodosana ekspluatacija
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Attéls. 5.2.1.3 - 113. Nodosana ekspluatacija

1. | Pacel$anas lidz pusei augstuma ierobezojuma iestatisana

* Skaitla vertiba (%) ir augstuma ierobezojums (no zemes limena), pie kura pacel3anas
[idz pusei funkcija aptur masinas pacelsanu. Sasniedzot iestatito robezu, masinas
pacel$ana tiek apturéta ar to pasu varstu, ko izmanto pacelSanas kavésanas funkcija.

* Rupnicas iestatijums ir 50 %. Jaunu augstuma ierobezojuma vértibu var iestatit,
nospiezot pogu “HALF LIFT” (PacelSana lidz pusei) (1).

2. | Markieru varstu aizkaves iestatisana

e (8)irvidejo markieru aizkave, kad ta ir ieslegta, (7) ir vidéjo markieru aizkave, kad ta
ir izslegta, savukart (6) ir aizmuguréjo markieru aizkave, kad ta ir ieslégta, un (5) ir
aizmuguréjo markieru aizkave, kad ta ir izslegta.

e Aizkave (kad ta ir ieslégta) ir kavéSanas (sekundés) no briza, kad masina ir nolaista,
[idz bridim, kad atveras markiera solenoids un markieris sak nolaisties.

e Aizkave (kad ta ir izslégta) ir kavésanas (sekundeés) no briza, kad masina ir pacelta,
lidz bridim, kad aizveras markiera solenoids un markieris sak pacelties.

e |estatitas nokluséjuma vertibas tiek paraditas ekrana. Jaunu aizkaves vértibu var
iestatit, nospiezot uz vélamas skaitla vértibas.

3. | Sliedes seko$anas atgadinajuma izvele

e Sliedes seko$anas atgadinajums ir aktivizéts, ja lodzins (3) ir atziméts.
¢ Jasliedes sekoSanas atgadinajums ir aktivizéts, ik péc 20 sekundém atskanés iss
“pikstiens’, kad tiks veidotas ejas, izmantojot sliedes seko3anas funkciju.

4. | Atpakalgaitas bridinajuma izmanto$ana

* Atpakalgaitas bridinajums tiek izmantots, ja ir atzimeéts lodzins (4).

e Ja atpakalgaitas bridinajums ir aktivizéts, atskan bridinajuma signals, kad masina tiek
nolaista un parvietojas atpakalgaita.
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5.3 Pievienosana traktoram

BISTAMI
A Saspiesanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu. Minimalais dro3ais attalums
ir 5 m. Esiet ipasi uzmanigs, ja sejmasinas un traktora tuvuma ir darbinieki, kas sniedz
noradijumus par pievienosanu un atvienosanu.
® Ppievienojot sejmasinu pie traktora, uzvelciet aizsargcimdus.

1. Parliecinieties, ka traktora varsts, ko hidrauliska sistema izmanto rindséjmasinas
paceldanai transportésanas pozicija, neatrodas peldésanas pozicija.

2. Ja masina ir aprikota ar ritenu blietétaju, noreguléjiet ritenu blietétaja jugstieni atbilstosi
noradijumiem sadala 5.3.1 Ar riteniem aprikota blietétaja stréles noregulésana.

3. Pievienojiet s&jmasinas jugstieni pie traktora sakabes vai ritenu blietétaja vilksanas stréli
pie traktora savienojuma sviram.

4. Ar traktora hidrauliku paceliet masinu.

5. Paceliet balsta statni augstakaja pozicija atbilstoSi noradijumiem sadala 5.3.2 Zemes
balsta izmanto3ana.

Attéls. 5.3 - 114. “Valtra” T sérijas hidrauliskie savienojumi ir attéloti ka sakabes modelis

1. Power Beyond atplude (atplides spiediens 8 bar)

Power Beyond spiediens
LC vadiba

Parpludes savienojums (nepievienojiet atpludes liniju)

Brivas atpludes savienojums

Divkarsas darbibas savienojumi 1-4. + funkciju savienojumi

N r | winN

Divkarsas darbibas savienojumi 1-4. — funkciju savienotaji
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6. Pievienojiet rindséjmasinas hidrauliskas Slutenes traktora abpusdarbigajam spoles
varstam (6, 7).
BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atsléga iznemta no aizdedzes.

BISTAMI
A Pievienojot hidrauliskas $|utenes, tajas nedrikst but paaugstinata spiediena.

® Ppievienojiet hidrauliskas 3latenes pa pariem, lai plismas virziens batu pareizs.
Hidrauliskas slutenes ir apzimétas ar kraskodétam apmalém. leskatieties traktora
rokasgramata, lai parliecinatos, ka hidrauliskie savienojumi ir atbilstosi.

Skaitlis | Hidrauliska Slatene Krasas apziméjums
un simbols

1. Jugstiena regulésanas hidrauliskais savienojums

b

o 2 gab. 2" viriskie savienotaji

02001180/

2. Arkla naza spiediena regulésanas hidrauliskais

]
savienojums ‘:’%‘qﬁ)
)

o 2 gab.'." viriSkie savienotaji

3. Hidrauliskais savienojums masinas pacel$anai
transportésanas pozicija

3

02001200

o 2 gab. 2" viriSkie savienotaji

4, Prieksejas izlidzinasanas plaksnes pozicijas
regulésanas hidrauliskais savienojums (5':'

02001140/

o 2 gab.'." viriskie savienotaji

5. Priek$ejo ecéSu pozicijas regulésanas hidrauliskais
savienojums

-
«"j

02001210

o 2 gab. 2" viriSkie savienotaji

6. Priekseja disku kultivatora pozicijas regulésanas
hidrauliskais savienojums

]

02001220/

o 2 gab. 2" viriskie savienotaji
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Attéls. 5.3 - 115. Kontrollera barosanas kabelis
7. Pievienojiet kontrollera barosanas kabeli (1) traktora ISOBUS savienotajam (IBBC).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atsléga iznemta no aizdedzes.

8. Hidrauliskas bremzes, viena linija (ja ir uzstaditas): savienojiet rindsejmasinas bremzu
[iniju ar traktora bremZzu savienotaju.
® Uz 3latenes nav krasas apziméjuma.
9. Pneimatiskas bremzes, divas linijas (ja ir uzstaditas): savienojiet rindséjmasinas bremzu
sistémas savienotajus bez varsta ar traktora bremzZu savienotajiem.
® Bremzu sistémas savienotaji bez varsta ir apziméti ar krasam.
o Dzeltena — kontrolésana
o Sarkana — padeve
10. NepiecieSamibas gadijuma iztaisnojiet masinu atbilstosi noradijumiem sadala 5.3.3
Masinas garuma limena noreguléSana ar pagrieziena skavu vai 5.3.4 Masinas garuma
[imena noregulésana ar jugstiena cilindru.

-

Attéls. 5.3 - 116. Traktora savienojuma sviru sanu ierobezotaji
11. Blokéjiet traktora savienojuma sviru sanu ierobezotajus (1), ievietojot tapu (2) attiecigaja
atveré, lai savienojuma svira nepieskartos riepam.

12. Atveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu, ieverojot noradijumus sadala 5.3.5
Masinas pacelSanas kontura lodvarsta izmantosana.
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13. Parliecinieties par traktora vaditspéju atbilstosi noradém sadala 5.3.6 Traktora vadamibas
nodrosinasana.

14. Pirmo reizi izbraucot uz lauka, iestatiet vidéjos markierus saskana ar noradijumiem
sadala 5.3.7 Vidéjo markieru noregulésana.

5.3.1 Ar riteniem aprikota blietétaja stréles noreguléSana

Attéls. 5.3.1 - 117. Stréles garuma noreguléSana

1. Iznemiet Skelttapu (1) no stréles stiprinajuma tapas (2) un izvelciet stiprinajuma tapu no
stréles.
2. Noreguléjiet stréles (3) garumu ta, lai tas butu piemeérots traktoram.
® Strélei ir tris regulédanas pozicijas ar 200 mm intervaliem. Maksimalais garuma
noreguléjums ir 400 mm.
Kad reguléjat jagstiena garumu, varat nonemt apakséjo slutenes skavu (4), lai
atvieglotu hidraulisko $|lutenu pozicionésanu.

3. levietojiet stiprinajuma tapu atpakal strelé un nofikséjiet to ar skelttapu.
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5.3.2 Zemes balsta izmantosana

Attéls. 5.3.2 - 118. Zemes balsts

1. 1znemiet Skelttapu (3) no zemes balsta (1) fiksacijas tapas (4).
2. lzvelciet fiksacijas tapu no zemes balsta.

3. Parvietojiet zemes balstu uz augsu vai uz leju ar sviru (6).
4. |zvélieties fiksacijas caurumu.

® Caurums (2) — zemes balsta apak3éja pozicija
Caurums (5) — zemes balsta transportésanas pozicija
5. levietojiet fiksacijas tapu cauruma un nofikséjiet to ar Skelttapu.

5.3.3 Masinas garuma limena noregulé3ana ar pagrieziena skavu

® Noreguléjiet, kad masina atrodas uz lidzenas virsmas.

Attéls. 5.3.3 - 119. Garuma limenis
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® Masina ir novietota lidzena stavokli, ja tas sanu josla (1) atrodas horizontali.

Pievienojiet rindséjmasinu traktoram saskana ar noradijumiem sadala 5.3 Pievieno3ana
traktoram.

1. Nolaidiet masinu, izmantojot traktora hidraulisko sistemu.
2. Izsledziet traktora aizdedzi, iznemiet atslégu no aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi.

Attéls. 5.3.3 - 120. Noregulésana ar pagrieziena skavu
3. Atveriet pagrieziena skavas (2) fiksatoru, to pagriezot (1).
4. Noreguléjiet pagrieziena skavu, pagriezot varpstu (3), un vizuali parliecinieties, ka masina
ir liment.
5. Kad masina ir l[imeni, pievelciet pagrieziena skavas fiksatoru.
5.3.4 Masinas garuma limena noregulésana ar jlugstiena cilindru
® Ppievienojiet rindséjmasinu pie traktora pirms gareniska limena regulé3anas saskana ar

noradijumiem sadala 5.3 PievienoSana traktoram.Regulésanas laika traktoram jabut
pievienotam. Noreguléjiet, kad masina atrodas uz lidzenas virsmas.

Attéls. 5.3.4 - 121. Garuma limenis
® Masina ir novietota lidzena stavokli, ja tas sanu josla (1) atrodas horizontali.
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Attels. 5.3.4 - 122. Cilindru regulésanas prieksplaksni

1. Uzlieciet priekSplaksnus (2) uz cilindra (1) varpstas.
2. Uzmanigi pavirziet cilindru gar priekSplak$niem un vizuali parbaudiet, vai masina atrodas
taisna stavokli.

® Vajadzibas gadijuma pagariniet cilindru un pievienojiet vai nonemiet
priek$plaksnus, [ildz masina atrodas pilnigi taisni.

5.3.5 Masinas pacelSanas kontira lodvarsta izmantosSana

Atteéls. 5.3.5 - 123. Pacelsanas kontura lodvarsta atvérsana

1. Peéc masinas parvietoSanas darba pozicija atveriet abus masinas pacelSanas kontara
lodvarstus (1).

® | odvarsts ir aizvérts, kad rokturis (1) atrodas viena linija ar lodvarstu.
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Attéls. 5.3.5 - 124. Pacelsanas kontiira lodvarsta aizversana

2. Aizveriet pacel$anas kontura lodvarstu (1) pirms darba saksanas vai apkopes.
® | odvarsts ir aizvérts, kad rokturis (2) atrodas perpendikulari lodvarstam.

5.3.6 Traktora vadamibas nodrosinasana

Pielikuma ir sniegta informacija par traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitates
aprékinasanuTraktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitates aprékinasana. Maza traktora
vaditspéja var bat traucéta, kad tas velk rindséjmasinu, jo dala séjmasinas svara gulstas uz
traktora aizmuguréjas ass. Pasliktinatas vaditspéjas gadijuma més iesakam uzstadit papildsvaru
traktora priekSpusé. Jaizslédz ari traktora svara parneses sistéma, jo, lietojot svara kontroles
sistému, pacel3anas ierices augstums var mainities atkariba no kravas un ietekmét séSanas
dzilumu.

5.3.7 Vidéjo markieru noregulésana

Attels. 5.3.7 - 125. Videjo markieru noregulésana

1. Atskravéjiet abas skraves (1).
2. Noreguléjiet savirzi (2), pagriezot disku ap asi (3).
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® Vidéjam markierim jauzar tik dzila vaga, lai ta batu redzama zeme.
Attalumam starp rindséjmasinas vidusliniju un vidéja markiera izveidoto vagu
jabut 3 metriem, izmantojot eFORTE 300, un 4 metriem, izmantojot eFORTE 400.
Tomeér 31 reguléSana ir tikai orientéjosa. Parbaudiet noreguléjumu lauka, lai
novérstu sejuma parklasanos un tuksas zonas (skatiet skatiet sadalu 6.21 Vidéjo
markieru pozicijas nostiprinasana). Séjuma parklasanas un tuksas zonas var
rasties, ja operators, pieméram, séz traktora noteikta lenki.

3. Noregulé&jiet markieru ass (3) platumu.

Attéls. 5.3.7 - 126. Noklusejuma platuma regulésanas merijums
® eFORTE 300: X = 50 mm
eFORTE 400: X =180 mm
Mérijumi ir tikai orientéjosi.
4. Pievelciet abas skraves (1).

K&

2 <= =

Attels. 5.3.7 - 127. Videjo markieru celSanas atruma regulésana
5. Noregulé&jiet vidéjo markieru celSanas atrumu, pagriezot ierobezotaja varsta (1) pogu (2).
® | ai samazinatu atrumu, pagrieziet pogu pulkstenraditaju kustibas virziena.

Lai palielinatu atrumu, pagrieziet pogu pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam.
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5.3.8 Aizmuguréjo markieru platuma noregulé3ana

A

Attéls. 5.3.8 - 128. Aizmuguréjo markieru platuma noregulésana

1. Noregulégjiet disku atstatumu (X mérijums) atbilstosi sliedes seko3anas celina platumam.
® |espéjamie sliedes seko$anas celinu platumi ir aprakstiti sadala 1.2 Specifikacijas.
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6 Masinas noregulésana un izmantosana

6.1 MasSinas parvietoSana transportésanas pozicija

10.

Attéls. 6.1 - 129. Darba platformas trepes

. Uzlokiet darba platformas trepes (1) uz augsu.

® Pacelta stavokli trepes atradisies aptuveni 40 gradu lenki attieciba pret darba
platformu.

. Ar traktora hidrauliku paceliet masinu.
. Aktivizéjiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana noradém sadala 6.3.1 Funkcijas

“STOP ALL" (Apturét visu) izmanto3ana.

. Ja masina ir aprikota ar videjiem markieriem, parliecinieties, ka vidéjie markieri ir novietoti

transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizvérti saskana ar sadalu 3.4 Vidéjo markieru
lodvarstu izmanto3ana.

. Aizveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu saskana ar sadalu 5.3.5 Masinas

pacelSanas kontira lodvarsta izmantosana.

. Parbaudiet riepu spiedienu saskana ar sadalu 7.1.3 Riepu spiediena parbaude.
. Parliecinieties, ka masina ir tira.

® Nepieciesamibas gadijuma tiriet masinu saskana ar sadalu 7.3 Tiri3ana.

. Vizuali parbaudiet, vai transporta ritenu bultskraves ir pievilktas saskana ar sadalu 7.1.2.1

TransportéSanas ritenu bultskravju hermétiskuma parbaude, un pievelciet tas, ja
nepieciesams.

. Parbaudiet, vai gultnu bultskraves ir pievilktas saskana ar sadalu 7.1.2.2 Transportésanas

ritenu _atlokgultnu bultskrdvju hermeétiskuma parbaude, un pievelciet tas, ja
nepiecieSams.

Ja masina ir aprikota ar standarta jagstieni, vizuali parbaudiet, vai sakabes ierice ir
nostiprinata saskana ar sadalu 7.1.2.6 Sakabes cilpas bultskravju stingra pievilkuma
parbaude, un nostipriniet to, ja nepiecieSams.
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Attéls. 6.1 - 130. Ar riteniem aprikota blietetaja tapas
11. Ja masinas aprikojuma ietilpst ar riteniem aprikots blietétajs, vizuali parbaudiet, vai ar
riteniem aprikota blietétaja tapas (1, 2) ir aizvertas.
12. Ja rindséjmasina ir aprikota ar standarta jagstieni, parliecinieties, ka traktora sakabes akis
ir aktivizeéts un nostiprinats.

13. Ja rindséjmasinas aprikojuma ietilpst ar riteniem aprikots blietétajs, parliecinieties, ka
traktora savienojuma sviras ir piestiprinatas pie blietétaja, kas aprikots ar riteniem.

6.2 Masinas parvietosana darba pozicija

1. Parliecinieties, ka pie paceldanas kontura pievienotais traktora varsts neatrodas
peldésanas pozicija.

2. Atveriet masinas pacel$anas kontura lodvarstu saskana ar sadalu 5.3.5 Masinas pacel3anas
kontura lodvarsta izmanto$ana.

3. Saskarné atspéjojiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradém sadala 6.3.1
Funkcijas “STOP ALL" (Apturét visu)_izmantosana.

4. Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem, atveriet vidéja markiera lodvarstus saskana
ar sadalu 3.4 Videjo markieru lodvarstu izmanto$ana.
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Attéls. 6.2 - 131. PacelSanas cilindrs

5. Izmantojot traktora hidraulisko sistemu, nolaidiet pacelSanas cilindrus lidz to zemakajai
pozicijai.
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® oFORTE 300 masinai ir 1 paceldanas cilindrs (2). eFORTE 400 masinai ir
3 paceldanas cilindri (1-3).

6.3 “SeedPilot” vadibas sistemas lietotaja iestatijumi
6.3.1 Funkcijas “STOP ALL” (Apturet visu) izmantosana

A
A

BISTAMI
Funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) jaiesledz pirms kalibréSanas testa sak3anas un

izpildes.

BISTAMI

Ar funkcijas “STOP ALL" (Apturét visu) ieslégsanu vien nepietiek — jabat aizvertiem ari
vidéjo markieru lodvarstiem. Skatiet noradijumus sadala 3.4 Videjo markieru lodvarstu
izmantosana.

® Funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) noslédz stravas padevi no vidéjo un aizmuguréjo
markieru solenoidiem un brauksanas sliedes sajlagiem.
8 4 :
L -10 % ﬁ
100% |
00, e
1253?152&3?
2 EREIASERE Ok
Attéls. 6.3.1 - 132. “STOP ALL” (Apturét visu)
)

Funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) tiek ieslégta automatiski. Funkciju var izslégt
brauk$anas ekrana, nospiezot pogu “STOP ALL" (Apturét visu) (1). Kad ir ieslégta funkcija
“STOP ALL” (Apturét visu), lodzin$ (2) ir dzeltena krasa un padevéja veltna ikonas (3-5) ir
peléka krasa. Kad funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) nav ieslégta, lodzins (2) ir peléka
krasa un padevéja veltna ikonas (3-5) ir dzeltena krasa.

6.3.2 Funkcijas “PAUSE” (Pauze) izmantosana

® Funkcija “PAUSE” (Pauze) aptur sliedes skaititaju, t. i, masinu iespéjams pacelt un

nolaist, nepalielinot sliedes skaititaja vértibu. Tacu masinas platibas skaititajs turpinas
darboties par ar ieslegtu funkciju “PAUSE” (Pauze).

® Kad tiek ieslégts vadibas panelis, automatiski aktivizéjas funkcija “PAUSE” (Pauze). Darba

laika funkcija “PAUSE” (Pauze) tiek aktivizéta katru reizi, kad aktivizé funkciju “STOP ALL"
(Apturét visu).
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nu sTor

2

Attéls. 6.3.2 - 133. “PAUSE” (Pauze)

1. Deaktivizéjiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu).
2. Nospiediet pogu “PAUSE” (Pauze) (1).
® Funkcija “PAUSE” (Pauze) aktivizéta, ja poga (1) ir dzeltena. Sada gadijuma
indikators “PAUSE” (Pauze) (2) tiek ari radits BraukSanas ekrana.
Funkcija “PAUSE” (Pauze) nav iespéjota, ja poga (1) ir peléka. Sada gadijuma
indikators “PAUSE” (Pauze) (2) netiek radits braukSanas ekrana.

6.3.3 KalibreSanas parbaudes rezultatu atminas sloti

® Vadibas sistémas PIN kods kalibrésanas parbaudes rezultatu ievadisanai ir “3”,

+10 %
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Attéls. 6.3.3 - 134. KalibréSanas parbaudes rezultatu atminas sloti
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® Kalibrésanas parbaudes rezultati tiek saglabati ekrana “Calibration test” (Kalibrésanas
parbaude). Ir pieejami 6 atminas sloti (12) méslojumam, 6 atminas sloti (11) séklam un
6 atminas sloti (10) mazajam séklam.

* Nospiediet cipara pogu (1), lai méslojumam atlasitu vélamo kalibréSanas

parbaudes rezultatu. AtbilstoSais cipars tiek radits brauksanas ekrana (7).
Méslojuma kalibrésanas parbaudes rezultats ir jaievada manuali, nospiezot uz
skaitliskas vertibas (2).

Nospiediet cipara pogu (3), lai séSanai atlasitu vélamo kalibré$anas parbaudes
rezultatu. Atbilsto3ais cipars tiek radits braukSanas ekrana (8). Sé3anas
kalibreSanas parbaudes rezultats ir jaievada manuali, nospiezot uz skaitliskas
vértibas (4).

Nospiediet cipara pogu (5), lai mazo séklu sésanai atlasitu vélamo kalibrésanas
parbaudes rezultatu. AtbilstoSais cipars tiek radits brauksanas ekrana (9). Sésanas
kalibresanas parbaudes rezultats ir jaievada manuali, nospiezot uz skaitliskas

vértibas (6).

Noradijumi par kalibréSanas parbaudes veikSanu ir sniegti sadala 6.8 lzstradajuma

kalibrésana.

6.3.4 Velama padeves daudzuma regulésana

2.3-8.2 km/h | 7,,,,—,'/77" — 1
. R S ) B
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Attéls. 6.3.4 - 135. Vélamas vértibas

Lietotaja saskarné atveriet séSanas iestatijumu ekranu.
Izmantojiet pogu (1), lai iestatitu jaunu vélamo méslojuma padeves vertibu.
Izmantojiet pogu (2), lai iestatitu jaunu vélamo séklu padeves veértibu.
Izmantojiet pogu (3), lai iestatitu jaunu vélamo mazo séklu padeves vértibu.
Nospiediet pogu (4), lai dotos uz kontroles metodes atlases sadalu.

® Varat izvéléties kadu no trim kontroles metodes opcijam.

ik~

6.3.4.1 Méslojuma un séklu procentualo vértibu regulésana

® Regulésana tiek veikta pakapeniski, mainot procentualas vértibas.
® Brauksanas ekrana pieejamas funkcijas (2-9) var at3kirties atkariba
aprikojuma.

no masinas
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Attéls. 6.3.4.1 - 136. Procentualo vértibu regulésanas atlase un brauksanas ekrana funkcijas

1. Kontroles metozu iestatijumu ekrana nospiediet pogu “STEP SIZE” (Izmainu vértiba) (1) un
iestatiet jauno vértibu.

2. Nospiediet pogu “%” (10), lai atlasitu kontroles metodi.

3. Brauk3anas ekrana nospiediet pogu “SELECT” (Atlasit) (9), lai atlasitu méslojumu vai
séklas.

® |zveléta vienuma indikators (méslojuma vai séklu) tiek radits uz pogam (6-9).

Tabula. 6.3.4.1 - 15. Brauk$anas ekrana funkcijas, kad aktivizéta procentualo vértibu regulésana

Skaitlis | Funkcija

2. No masinas padota méslojuma daudzums. Kilogramu daudzumu nosaka péc
meéslojuma piltuves elektromotora darbibas atruma.

3. Izveléta méslojuma kalibré$anas parbaudes prieksiestatita vértiba (vértiba var bat
no 1 lidz 6).

e Kalibrésanas parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.3 Kalibrésanas
parbaudes rezultatu atminas sloti.

4, No masinas padoto séklu daudzums. Kilogramu daudzumu nosaka péc seklu
piltuves elektromotora darbibas atruma.

5. Izvéléta sésanas kalibréSanas parbaudes prieksSiestatita vértiba (vértiba var bat no 1
lidz 6).

e Kalibrésanas parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.3 Kalibrésanas
parbaudes rezultatu atminas sloti.

6. Poga +10%

* Nospiezot So pogu, vélama vertiba tiek palielinata par iestatito vértibu

7. Poga -10%

* Nospiezot So pogu, vélama vértiba tiek samazinata par iestatito vértibu
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8. Poga 100%

* Nospiezot So pogu, tiek atiestatita séSanas iestatijumu ekrana iestatita vélama
vertiba

6.3.4.2 Méslojuma un seklu kg vertibu regulesana

® Regulésana tiek veikta, izmantojot divus dazadus kilogramu daudzumus (A un

B limenis).
® Brauk3anas ekrana pieejamas funkcijas (5-12) var atikirties atkariba no masinas
aprikojuma.
12 3 4 5 6 7 8
E 10 % etaps ‘7_;‘—' / 9
Tl Ly 10
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J&e JXE &
1 2 3 04 —12
R AT e TR AANAT

Attéls. 6.3.4.2 - 137. Procentualo vértibu reguléSanas atlase un brauksanas ekrana funkcijas

1. Kontroles metozu iestatijumu ekrana nospiediet pogu “FERTILISER LEVEL A" (Méslojuma A
[imenis) (1) un iestatiet jauno vértibu.

Nospiediet pogu “FERTILISER LEVEL B” (Méslojuma B limenis) (2) un iestatiet jauno vertibu
Nospiediet pogu “SEED LEVEL A” (Séklu A limenis) (3) un iestatiet jauno vértibu
Nospiediet pogu “SEED LEVEL B” (Séklu B limenis) (4) un iestatiet jauno vertibu
Nospiediet pogu “KG” (13), lai atlasitu kontroles metodi.

Brauk3anas ekrana nospiediet pogu “SELECT” (Atlasit) (12), lai atlasitu meéslojumu vai
séklas.

O U kc N

® |zveléta vienuma indikators (méslojuma vai séklu) tiek radits uz pogam (9-12).

Tabula. 6.3.4.2 - 16. Brauk3anas ekrana funkcijas, kad aktivizéta kg vértibu regulésana

Skaitlis | Funkcija

5. No masinas padota méslojuma daudzums. Kilogramu daudzumu nosaka péc
meéslojuma piltuves elektromotora darbibas atruma.

6. Izveléta méslojuma kalibrésanas parbaudes prieksiestatita vértiba (vértiba var bat
no 1 lidz 6).

e Kalibrésanas parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.3 Kalibrésanas
parbaudes rezultatu atminas sloti.
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7. No masinas padoto séklu daudzums.Kilogramu daudzumu nosaka péc séklu piltuves
elektromotora darbibas atruma.
8. Izvéléta séSanas kalibréSanas parbaudes priekSiestatita vértiba (vértiba var bat no 1
lidz 6).

e Kalibrésanas parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.3 Kalibrésanas
parbaudes rezultatu atminas sloti.

o. A poga

* Nospiezot So pogu tiek aktivizéta veélama A limena veértiba

10. B poga

¢ Nospiezot 5o pogu tiek aktivizéta velama B [imena vértiba

11. Poga 100%

¢ Nospiezot 5o pogu, tiek atiestatita séSanas iestatijumu ekrana iestatita vélama
vértiba

6.3.4.3 Méslojuma un séklu vertibu vienlaiciga regulésana

® Méslojuma un séklu vertibu vienlaiciga regulé$ana ir iespéjama tikai tad, ja vélamas
padeves vértibas kontrolei ir atlasita méslojuma un séklu kg vértibu regulésana.

1 2 3 4 5

\ 6
10 % etaps gsm . :
@ | B
10. Limenis A 350.0 200.0
D Limenis B 450.0 300.0 —8
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Attéls. 6.3.4.3 - 138. Vienlaicigas vértibu regulésanas atlase un brauksanas ekrana funkcijas

1. Regulésanas metozu iestatijumu lapa iestatiet méslojuma un séklu kg vértibu regulésanas
A un B limenu vértibas saskana ar noradém sadala 6.3.4.2 Méslojuma un séklu kg_vértibu
regulésana.

2. Nospiediet pogu “SYNC” (Sinhronizet) (1), lai aktivizétu vienlaicigu regulésanu.

® Jalodzins (1) ir atziméts, ir aktivizéta vienlaiciga regulésana.
Jalodzins (1) nav atziméts, vienlaiciga reguléSana nav aktivizéta.
3. Nospiediet pogu “KG"(10), lai atlasitu kontroles metodi.
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4. Brauksanas ekrana nospiediet pogu “SELECT” (Atlasit) (9), lai atlasitu méslojumu un séklu
vienlaicigu regulésanu.
® Vienlaicigas regulésanas indikators (méslojuma un séklu) tiek radits uz pogam (6-
9).

Tabula. 6.3.4.3 - 17. Brauk3anas ekrana funkcijas, kad aktivizéta vienlaiciga vértibu regulésana

Skaitlis | Funkcija

2. No masinas padota méslojuma daudzums
3. Izveléta méslojuma kalibrésanas parbaudes prieksiestatita vértiba (vértiba var bat
no 1 lidz 6).

e Kalibrésanas parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.3 Kalibrésanas
parbaudes rezultatu atminas sloti.

4, No masinas padoto séklu daudzums

Izvéléta séSanas kalibréSanas parbaudes priekSiestatita vértiba (vértiba var bat no 1
lidz 6).

e Kalibrésanas parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.3 Kalibré3anas
parbaudes rezultatu atminas sloti.

6. A poga

¢ Nospiezot pogu, tiks aktivizétas vélamas A limena méslojuma un séklu vértibas,
kas iestatitas requléSanas metozu iestatijumu lapa.

7. B poga

¢ Nospiezot pogu, tiks aktivizétas vélamas B [imena méslojuma un séklu vértibas,
kas iestatitas requléSanas metozu iestatijumu lapa.

8. Poga 100%

¢ Nospiezot So pogu, tiek atiestatita sésanas iestatijumu ekrana iestatita veélama
vertiba

6.3.5 Sliedes sekoSanas automatizacijas izmantosana

® Sliedes seko3anas automatizacija tiek izmantota, lai ieslégtu vai izslégtu sliedes
sekosanas sajugu. Kad sliedes seko3anas sajlgs ir ieslégts, sliedes sekosanai paredzétas
rindas netiks apsétas, bet tiks generéta sliedes sekosanas funkcija.
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Attéls. 6.3.5 - 139. Sliedes

1. leslédziet brauksanas sliezu veido3anu, séSanas iestatijumu ekrana nospiezot uz
lodzina (1).

® Sliedes seko3anas funkcija ir ieslégta, ja lodzins (1) ir atziméts.
Sliedes sekosanas funkcija nav ieslégta, ja lodzins (1) ir tukss.

Attéls. 6.3.5 - 140. Sliedes sekoSanas automatizacijas izmantosana
® Sliedes seko$anas automatizacija ir pieejama brauk3anas ekrana. Apakseéja bultina (4)
un cipars augseja sturi (2) norada, pa kuru eju masina brauc. Otrais cipars (3) norada eju
skaitu. Augseja bultina (1) norada nakama pagrieziena virzienu. Sliedes seko3anas cels ir
sarkana krasa (6), ja tas nav izveidots eja, pa kuru brauc masina. Sliedes seko3anas cels ir
dzeltena krasa (5), ja tas ir izveidots eja, pa kuru brauc masina. Animacija tiek
atjauninata ikreiz, kad masina tiek pacelta, nonakot gala platiba.

6.3.5.1 Sliedes sajuga signali

® Sliedes sajiga funkciju uzrauga rindséjmasina, un visi darbibas traucéjumi paradas
brauk$anas ekrana signalu veida.
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Attéls. 6.3.5.1 - 141. Sliedes sajuga signali

® Brauk3anas ekrana paradas vertikala oranza josla (1): sliedes sajags roté, veidojot
sliedes. Ja sliedes sajugs roté divas secigas ejas, vertikala oranza josla klust sarkana.
Brauksanas ekrana paradas vertikala sarkana josla (4): sliedes sajugs neroté, kad sliedes
netiek veidotas.
Ja sliedes sajuga signali ir aktivi (signalu aktivizéSana ir aprakstita sadala 4.1.3.6 Lietotaja
iestatijumi), signala céloni radosie indikatori ir redzami ari braukSanas ekrana augséja
mala kopa ar sarkano joslu. Indikators (3) rada, vai darbibas traucéjums ir noticis
méslojuma pusé vai séklu puseé. Indikators (2) rada 1.-4. skaitla apliSus. Sarkana krasa
skaitla apliti norada uz darbibas traucéjuma céloni. Parbaudiet kladas datus
ievades/izvades (I/0) kalibreSanas diagnostikas datu ekrana (skatiet sadalu 7.9.4 Sliedes
sajuga kludu diagnostikas dati).

20% | 100%

6.3.6 Vidéjo markieru automatizacijas izmantosana
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Attéls. 6.3.6 - 142. Vidéjo markieru un brauksanas rezima izvéle

1. Nospiediet uz lodzina (1) ekrana “Seeding settings” (SéSanas iestatijumi), lai atlasitu vidéjo
markieri.
® Vidégjais markieris tiek izmantots, ja lodzins (1) ir atziméts.
Sliedes sekosanas funkcija nav ieslégta, ja lodzins (1) ir tukss.
2. lIzvélieties braukSanas rezimu ekrana “Seeding settings” (Sésanas iestatijumi).
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® |zmantojot pogas, izvélieties rezimu lauka apbraukasanai (2) vai brauk3anai turp
un atpakal (3).Apbraukajot lauku, skaititaji nedarbojas. Braucot turp un atpakal,
skaititaji darbojas un videjo markieru puses savstarpéji parslédzas. Ja poga ir
aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.
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Attéls. 6.3.6 - 143. Videjo markieru automatizacija
® Apbraukajot lauku, attiecigais lodzin3 (2) brauk3anas ekrana ir dzeltena krasa. Braucot
turp un atpakal, ekrana tiek paradita turp un atpakal virziena ikona. Vidéjo markieru
puse tiek parslégta, nospiezot pogu “SWITCHING OF THE MIDDLE MARKER SIDE” (Vid€jo
markieru puses parslégsana) (1). Dzeltena bultina (3) norada nakama pagrieziena
virzienu (pa kreisi/pa labi).

6.3.7 Videjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba
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Attéls. 6.3.7 - 144. Papildu pogu atlasisana

1. Nospiediet uz lodzina (1) ekrana “Seeding settings” (Seé3anas iestatijumi), lai aktivizetu
atlasisanas pogas vidéjam markierim.
® papildu pogas tiek izmantotas, ja lodzins (1) ir atziméts.
Papildu pogas netiek izmantotas, ja lodzins (1) ir tukss.
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Attéls. 6.3.7 - 145. Videjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba

® Kad ir atlasitas papildu pogas, brauk3anas ekrana tiek paraditas tris vidéjo
markieru izvéles pogas (1). Poga (1) aktivize kreisa vidéja markiera piespiedu
darbibu gan automatiskaja, gan manualaja rezima. Poga (3) aktivizé laba vidéja
markiera piespiedu darbibu gan automatiskaja, gan manualaja rezima. Poga (2)
nelauj nolaist nevienu no vidéjiem markieriem gan automatiskaja, gan manualaja
rezima, pat ja ir ieslégta pogas (1) un (3). Ja pogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena
krasa.

6.3.8 Sliedes skaititaja korekcija

N mm

Attéls. 6.3.8 - 146. Sliedes skaititaja korekcija
® Sliedes seko3anas skaititdja korekcijas funkcija tiek izmantota, ja masina nejausi ir
pacelta stavokli ilgaku laiku, neka paredzéts. Nospiediet pogu “TRAMLINE COUNTER”
(Sliedes sekosanas skaititajs) (1), lai samazinatu skaititaja (2) vértibu turp un atpakal
rezima un palielinatu vértibu apbraukasanas rezima. Atkariba no brauksanas rezima

" n

oga ir simbols “-” vai “+".
pog
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6.3.9 Piltuves lee|;1a sensoru atlasisana
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Attéls. 6.3.9 - 147. Piltuves limena sensoru atlasiSsana

1. Nospiediet uz lodziniem (1-3), lai atlasitu nepieciesamo piltuves limena sensoru
L Lodzin$ (1) attiecas uz méslojumu, (2) attiecas uz séklam, bet (3) — uz mazam
seklam.
Piltuves limena sensors tiek izmantots, ja lodzins ir atziméts.
Piltuves limena sensors netiek izmantots, ja lodzins (1) nav atzZiméts.

6.3.10 Platibas skaititaja izmantoSana
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Attéls. 6.3.10 - 148. Platibas skaititaji
® Atseviskam platibam paredzétie skaititaji parada katra lauka apséto platibu (4), faktisko
darba ilgumu (3), kopéjo izmantoto méslojuma daudzumu (2) un kopéjo izmantoto
séklu daudzumu. Véstures sadala tiek paradita apséta platiba (6) un faktiskais darba
ilgums (5) visa masinas darbmuza laika. Véstures datus nevar atiestatit.
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Attéls. 6.3.10 - 149. Platibas skaititaju atiestatiSana

1. Nospiediet to pogu “RESET” (1), kas attiecas uz nepieciesamo lauka numuru.
2. Nospiediet pogu “OK” (2), lai apstiprinatu atiestatisanu.

6.3.11 TC (uzdevumu kontrollera) iestatijumu konfigurésana

® TC (Task Controller).

3.0.03
’E VT Server -)

ISOBUS Task Controller (TC) options

TC Server

Current #CtriChan
1 (:} a
Sensor \/ Ako Actual value >TC —
o 6
v T -o
— #Sections
— pl/ Section Control (sC) 255

Force 1ch

TECU Server

I/0
WheelSpeed N/A km/h INsTALL
WheelDistance N/A m opTIONS
GroundSpeed N/A km/h - TECU ACL

P C[RY Prefer subset or ;5

TC
N aco m Somser
VIN: 12345678901234567

Attéls. 6.3.11 - 150. Dodieties uz TC iestatijumu lapu

1. Lietotaja saskarné dodieties uz pamatiestatijumu lapu un nospiediet pogu “TC OPTIONS”
(TC opcijas) (1)

ISOBUS Task Controller (TC) options
Hrc server

#CtrlChan
1 4
\\\.I \/ PR Actual value >TC e
E— ~ 6
2o /T
! #Sections
3 ’\‘.I‘/ Section Control (SC) 255

4 — —.I Force 1ch
5—®o

P[RS Prefer subset or 35

6 - ] TECU ACL

y—_———OK N1 e

Attéls. 6.3.11 - 151. TC iestatijumi
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® |estatijumi 1-3 ir iespéjoti péc nokluséjuma rapnica (lodzini ir atziméti).
3.-5. iestatijums: ja mainisiet Sos iestatijumus, “SeedPilot” saskarne automatiski
restartésies, tiklidz iziesiet no lapas.

1. | Padeves daudzuma aprékina tiek nemtas véra brauksanas sliedes

o Kad Sis lodzin$ ir atziméets, faktiska uzdevumu kontrollerim nosuatita padeves
daudzuma vértiba tiek samazinata atbilstosi brauk$anas sliezu daudzumam.

o JaSsis lodzins nav atziméts, padeves daudzuma vertiba netiek pielagota
atbilstosi brauksanas sliezu daudzumam.

2. | Nosuta pazinojumu uzdevumu kontrollerim, ja rindséjmasina neatrodas darba
pozicija.

o Jalodzins ir atziméts, uzdevumu kontrollerim tiek nosutits pazinojums.
o Jalodzin$ nav atziméts, uzdevumu kontrollerim pazinojums netiek nosutits.

3. | Funkcijas “Section Control” aktivizésana

o Jalodzin$ ir atziméts, funkcija “Section Control” ir iespéjota.
o Jalodzin$ nav atzimeéts, funkcija “Section Control” nav iespéjota.

4. | Piespiedu karta japariet uz vienu kanalu (ja uzdevumu kontrollerim ir tikai viens
kanals)

o Jalodzin$ ir atziméts, uzdevumu kontrollerim tiek nosutita informacija, ka
rindséjmasinai ir tikai viens kanals.

o Jalodzin$ nav atziméts, uzdevumu kontrollerim tiek nosuatita faktiska
informacija par rindséjmasinas kanalu daudzumu (1-3).

5. | Kanalu prioritizéSana

o Jauzdevumu kontrollerim ir pieejami mazak kanali neka rindséjmasinai, ar $o
funkciju var noradit, kurus kanalus parvaldit.
o Nospiediet ikonu (5).
® Saskarné paradas nolaizama izvélne, kura ir dazadas meéslojuma, séklu
un mazo seklu prioritates opcijas. Augstaka prioritate ir kreisaja pusé
un zemaka — labaja.
o Nolaizamaja izvélné noklikskiniet uz vélamas prioritasu secibas un apstipriniet
savu izveéli, nolaizamaja izvelné nospiezot pogu “OK” (Labi).
® |kona (5) tiks atjauninata, lai atspogulotu jasu izvéli.

6. | Traktora elektroniska vadibas bloka mekléSanas funkcija

® |zmantojiet 30 funkciju tikai noteiktas situacijas, ja to pieprasa servisa
nodala.
o Jalodzins$ ir atziméts, $i funkcija ir iespéjota.
o Jalodzin$ nav atziméts, i funkcija nav iespéjota.
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7. | Jugstiena garums (attalums no jagstiena lidz arkla nazu centram)

o Lodzina péc nokluséjuma tiek noradita konkrétajai masinai atbilstosa vértiba.

o Sivértiba var maintties, ja funkcijas “Section Control” ekrana tiek veikta
geometrijas kalibrésana, sk. sadalu 6.11.2.1 Geometrijas kalibrésana.

ISOBUS Task Controller (TC) options
Hrc server

#CtrlcChan 1

40—
J} Actual value >TC
Zkg #Booms 2
=~ Ble__
VT -0
#Sections 3
JSection Control (SC) s "

Force 1ch

S prefer subset or ;5

TECU ACL

4.0 m DPrawbar Leng

.............

Attels. 6.3.11 - 152. Uzdevumu kontrollera zinotas vértibas

® Uzdevumu kontrolleris nosaka, kuras funkcijas masina ir pieejamas, un parsita $o
informaciju uz TC iestatijumu ekranu.

1. Kanalu skaits

e \eértiba atkariga no rindséjmasinas piederumiem:
o 1 (méslojums)
o 2 (méslojums, séklas)
o 3 (meslojums, séklas, mazas séklas)

2. Kanalu skaits

¢ Rindséjmasina vértiba ir “1”.

3. Sekciju skaits

¢ Atkariba no rindséjmasinas piederumiem vértiba ir “1” vai “2".

6.3.12 Manuala rezima atlase

® Manualo rezimu izvélas, ja sliedes seko3anas funkcija un markieri tiek izmantoti
manuali.
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Attéls. 6.3.12 - 153. Manuala rezima atlase

1. Nospiediet pogu “MANUAL" (Pauze) (1).
® Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

R Ll 3:. o =
24 % 2 T
:& 0.67ha L 5s.6v /E;Q

P

Attéls. 6.3.12 - 154. Brauksanas ekrans manualaja rezima

1. | Kreisas puses vidéjais markieris

o Vidéjo markieru nolaisanas funkcija ir ieslégta tad, ja ta ir aktivizéta.

2. | Labas puses videjais markieris

o Vidéjo markieru nolaisanas funkcija ir ieslégta tad, ja ta ir aktivizéta.

3. | Pacel3ana lidz pusei

o Pacel3ana lidz pusei ir ieslégta, ja ta ir aktivizéta.
4. | Sliedes

o Sliedes sekosanas funkcijas ir ieslégtas, ja tas ir aktivizétas.

® Japogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena krasa.
6.3.13 Darba lukturu izmantosana

® |espéjams tikai “SeedPilot” vadibas sistéma. Darba lukturu 2. poga nav pieejama.
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Attéls. 6.3.13 - 155. Transportésanas ekrans

1. Transportésanas ekrana izmantojiet pogu (1), lai atlasitu darba lukturus.

Attels. 6.3.13 - 156. Manuala rezima ekrans

2. Manuala rezima ekrana izmantojiet pogu (1), lai atlasitu darba lukturus.

2.3-8.2 km/h
(Jlaco oo | By
(/] ¢ [z50-oluarns
C ) [ Ax50-0lkom

T IT IS
EEEEEEER ]
1 23456 78 =
x 3 m=24m |:|+1/2 %/ kg
B 2 o oo
aktivsm Videjais markieris ED 1
aktivs m Sliede

aktivs M Aizmugurejais markieris
stor 1/2 A A ]~
NG b

Attéls. 6.3.13 - 157. Sésanas iestatijumu ekrans

3. Sésanas iestatijumu ekrana izmantojiet pogu (1), lai atlasitu darba lukturus.
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Attéls. 6.3.13 - 158. levadizvades diagnostikas rezima ekrans

4. levadizvades diagnostikas rezima ekrana izmantojiet pogu (1), lai atlasitu darba lukturus.

6.4 Padeveji

Padevéjus ar kédes palidzibu darbina masinas elektromotori.
Méslojuma, séklu un mazo séklu padeves daudzumu var pielagot lietotaja saskarné.

Katra padevéja starp padeves kameru un piltuvi atrodas slégplaksne, lai vajadzibas gadijuma
pilniba noslégtu padevi. Tas lauj sét ar nepilnigu darba platumu vai, pieméram, palielinat
atstatumu starp rindam, séjot tikai ar katru otro arkla nazi.

6.5 Padeves daudzums

® |espéjamais padeves daudzums ir atkarigs no brauk3anas atruma, materialu smaguma
un materialu plastamibas.

1
®
2.3-8.2 km/h
o R
/] X [256-0]karna
E m 321 30.0 |kg/ha OEEE
[ [ [ [ [ [ []

12 3 45 6 7 8

[elx 3 m- 24m7zrrry [flare

[ [ e ——

aktivs Videjais markieris

aktivs @ Sliede

aktivs [ /] Aizmugurejais markieris

SR A ANMATE

Attéls. 6.5 - 159. Sésanas atruma diapazons
® Séanas atruma diapazons (1) saskarné ir redzams sé$anas iestatijumu ekrana augsdala.
Ja padeves daudzums ir atkarigs no elektromotora darbibas atruma, padeves
daudzumu var palielinat, samazinot brauk$anas atrumu.

EEEERS

Tabulas talak ir noradits katras piltuves standarta padeves daudzums, padevéju apaksejo
atvazamo vaku pozicija un padevéju slegplaksnu pozicija.
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Méslojuma piltuve

Materials Padeves daudzuma standarta |Apakséjie atvazamie |Slégplaksnes,
diapazons (kg) vaki, pozicija pozicija
Méslojums 50-700 1 Pilniba
atvertas
Organiskais 50-700 3 Pilniba
méslojums atvertas

® Meslojuma piltuvju padevéji: reguléjiet saskana ar noradem sadala 6.6.6 Méslojuma
piltuves padevéju regulésana.

Seklu piltuve
Materials |Padeves daudzuma |Apakséjie Platas Sauras slégplaksnes,
standarta atvazamie slegplaksnes, | pozicija
diapazons (kg) vaki, pozicija |pozicija

Zirni 50-600 3 Pilniba Pilniba aizvértas
atvertas

Lauku 50-600 3 Pilniba Pilniba aizvértas

pupas atvertas

Kviesi 20-500 1 Pilniba Pilniba aizvertas
atvertas

Rudzi 20-500 1 Pilniba Pilniba aizvértas
atvertas

Miezi 20-500 1 Pilniba Pilniba aizvértas
atvertas

Auzas 20-300 1 Pilniba Pilniba aizvértas
atvertas

Rapsis 2-40 0 Pilniba 2 soli virziena uz aizvértu
aizvertas poziciju no pilniba

atvértas pozicijas

Timotins | 2-40 0 Pilniba 2 soli virziena uz aizvértu

aizvertas poziciju no pilniba
atvértas pozicijas

Kimenes | 2-40 0 Pilniba Pilniba atvértas
aizvertas

Plavas 1-20 0 Pilniba Pilniba atvértas

auzene aizvertas

Airene 1-20 0 Pilniba Pilniba atvértas
aizvertas

® Séklu piltuvju padeveéji: reguléjiet saskana ar noradém sadald 6.6.7 Séklu piltuves
padevéju regulédana.
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Mazo séklu piltuve

Materials |Padeves daudzuma |Apaksejie Platas Sauras slégplaksnes,
standarta atvazamie slegplaksnes, | pozicija
diapazons (kg) vaki, pozicija |pozicija
Rapsis 1-20 0 Pilniba 2 soli virziena uz
aizveértas aizveértu poziciju no
pilniba atvértas pozicijas
Timotins 1-20 0 Pilniba 2 soli virziena uz
aizveértas aizveértu poziciju no
pilniba atvértas pozicijas
Kimenes 1-20 0 Pilniba Pilniba atvértas
aizvertas
Plavas 1-9 0 Pilniba Pilniba atvértas
auzene aizvertas
Airene 1-9 0 Pilniba Pilniba atvértas
aizvertas
Méslojums | 20-300 1 Pilniba Pilniba aizvértas
atvertas

® Mazo séklu padevéji: reguléjiet saskana ar noradém sadala 6.6.8 Mazo séklu piltuves
padevéju noregulésana.

6.6 Prieksdarbi pirms piltuves uzpildes
6.6.1 Prieksdarbi pirms méslojums piltuves uzpildes

1. Parliecinieties, ka ir aprékinata traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitate.
® Stabilitaites aprékinasana ir ietverta pielikumaTraktora un rindséjmasinas
kombinacijas stabilitates aprékinasana.
2. Parbaudiet, vai méslojuma piltuve ir tuksa, tira un sausa.
® Nepieciesamibas gadijuma tiriet piltuvi saskana ar sadalu 7.3.1 Piltuvju tiri3ana.
3. Parbaudiet, vai piltuves dalitajs atrodas vélamaja pozicija.

® Ja masina ir aprikota ar mazo séklu piltuvi, vajadzibas gadijuma noregulégjiet
dalitaju saskana ar noradém sadala 6.6.4 Piltuves dalitaja regulésana masina ar
mazo seklu piltuvi.
Ja masina nav aprikota ar mazo seklu piltuvi, vajadzibas gadijuma noreguléjiet
dalitaju saskana ar noradem sadala 6.6.5 Piltuves dalitaja requlésana masina, kura
nav mazo séklu piltuves.
4. Noreguléjiet méeslojuma padeves daudzumu saskana ar noradém sadala 6.3.4 Vélama
padeves daudzuma regulésana.
5. Noreguléjiet padeves iericu apakséja atvazama vaka poziciju saskana ar sadalu 6.6.6.1
Apak3éja atvazama vaka pozicijas noregulésana.
6. Noreguléjiet padeves iericu slégplakinu poziciju saskana ar sadalu 6.6.6.2 Slegplaksnes
pozicijas noregulésana.
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6.6.2 Prieksdarbi pirms séklu piltuves uzpildes

1. Parliecinieties, ka ir aprékinata traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitate.
® Stabilitaites aprékinasana ir ietverta pielikumaTraktora un rindséjmasinas
kombinacijas stabilitates aprekinasana.
2. Parbaudiet, vai séklu piltuve ir tuksa, tira un sausa.
® Nepieciesamibas gadijuma tiriet piltuvi saskana ar sadalu 7.3.1 Piltuvju tiri$ana.
3. Parbaudiet, vai piltuves dalitajs atrodas vélamaja pozicija.

® Ja masina ir aprikota ar mazo séklu piltuvi, vajadzibas gadijuma noregulégjiet
dalitaju saskana ar noradém sadala 6.6.4 Piltuves dalitaja requlésana masina ar
mazo seklu piltuvi.
Ja masina nav aprikota ar mazo seklu piltuvi, vajadzibas gadijuma noreguléjiet
dalitaju saskana ar noradém sadala 6.6.5 Piltuves dalitaja reguléSana masina, kura
nav mazo séklu piltuves.

4. Noreguléjiet séklu padeves daudzumu saskana ar noradém sadala 6.3.4 Vélama padeves
daudzuma regulésana.

5. Noreguléjiet padeves iericu apakséja atvazama vaka poziciju saskana ar sadalu 6.6.7.1
Apak3éja atvazama vaka pozicijas noregulésana.

6. Noreguléjiet padeves iericu slégplakSnu poziciju saskana ar sadalu 6.6.7.2 Slégplaksnes
pozicijas noregulésana.

6.6.3 Prieksdarbi pirms mazo seklu uzpildes

1. Parliecinieties, ka ir aprékinata traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitate.
® Stabilitaites aprékinasana ir ietverta pielikumaTraktora un rindséjmasinas
kombinacijas stabilitates aprekinasana.
2. Parliecinieties, ka mazo séklu piltuve ir tuksa, tira un sausa.
® Nepieciesamibas gadijuma iztiriet séklas piltuvi saskana ar noradijumiem
sadala 7.3.2 Mazo séklu piltuves tirisana.
3. Noregulé&jiet mazo séklu padeves daudzumu saskana ar noradem sadala 6.3.4 Vélama
padeves daudzuma regulésana.
4. Noreguléjiet mazo seklu piltuves padeves iericu apakseja atvazama vaka poziciju saskana
ar sadalu 6.6.8.1 Apak3éja atvazama vaka pozicijas noregulésana.

5. Noreguléjiet mazo seklu piltuves padevéju slégplaksnu poziciju saskana ar noradém
sadala 6.6.8.2 Slegplaksnes pozicijas noregulésana.

6. Izvélieties mazajam seéklam paredzéto seéSanas metodi saskana ar noradém sadala 6.6.9
Mazo séklu séSanas metodes izvéle.

6.6.4 Piltuves dalitaja reguleSana masina ar mazo séklu piltuvi

BISTAMI
A Pirms dalitaja noregulésanas parliecinieties, ka piltuves ir tuksas.
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Attéls. 6.6.4 - 160. Piltuves dalitaja noregulésana

1. Iznemiet abas sprosttapas (10) no vienas dalitaja puses (11).
2. Pastumiet dalitaju piemérota pozicija.

3. levietojiet atpakal sprosttapas.

4. Noreguléjiet otru pusi.

Tabula. 6.6.4 - 18. Piltuvju tilpumi dazadas dalitaja pozicijas masinai eFORTE 300 ar mazo séklu
piltuvi

eFORTE 300 Seéklas (1) Meéslojums (I) Mazas seklas (1) Kopa (1)
1. 1030 2400 370 3800
2. 1190 2240 370 3800
3. 1340 2090 370 3800
4. 1480 1950 370 3800
5. 1630 1800 370 3800
6. 1780 1650 370 3800
7. 1930 1500 370 3800
8. 2080 1350 370 3800
5 2230 1200 370 3800

Tabula. 6.6.4 - 19. Piltuvju tilpumi dazadas dalitaja pozicijas masinai eFORTE 400 ar mazo séklu
piltuvi

eFORTE 400 Seklas (1) Méslojums (l) Mazas séeklas (1) Kopa (1)
1. 1450 3340 510 5300
2 1680 3110 510 5300
3 1890 2900 510 5300
4, 2100 2690 510 5300
5 2300 2490 510 5300
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6. 2490 2300 510 5300
7. 2690 2100 510 5300
8. 2900 1890 510 5300
o. 3120 1670 510 5300

6.6.4.1 Piltuvju tilpumi, kad mazo seklu piltuves dalitaji ir pagriezti uz otru
pusi
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Attéls. 6.6.4.1 - 161. Mazo séklu piltuves dalitaji pagriezti uz otru pusi
® Kad mazo séklu piltuves dalitaji (1) ir pagriezti uz otru pusi (2), piltuves tilpumi atbilst
tabula 6.6.5 Piltuves dalitaja requlésana masina,_kura nav _mazo séklu piltuves
noraditajiem piltuves tilpumiem.

6.6.5 Piltuves dalitaja reguléSana masina, kura nav mazo séklu
piltuves

BISTAMI
A Pirms dalitaja noregulésanas parliecinieties, ka piltuves ir tuksas.
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Attéls. 6.6.5 - 162. Piltuves dalitaja noregulésana

1. Iznemiet abas sprosttapas (10) no vienas dalitaja puses (11).
2. Pastumiet dalitaju piemérota pozicija.

3. levietojiet atpakal sprosttapas.

4. Noreguléjiet otru pusi.

Tabula. 6.6.5 - 20. Piltuvju tilpumi dazadas dalitaja pozicijas masinai eFORTE 300, kurai nav mazo
séklu piltuves

eFORTE 300 Séklas (I) Méslojums (I) Kopa ()
1. 1400 2400 3800
2. 1560 2240 3800
3. 1710 2090 3800
4. 1850 1950 3800
5. 2000 1800 3800
6. 2150 1650 3800
7. 2300 1500 3800
8. 2450 1350 3800
9. 2600 1200 3800

Tabula. 6.6.5 - 21. Piltuvju tilpumi dazadas dalitaja pozicijas masinai eFORTE 400, kurai nav mazo
séklu piltuves

eFORTE 400 Seklas (1) Méslojums (I) Kopa (1)
1. 1960 3340 5300
2 2190 3110 5300
3 2400 2900 5300
4, 2610 2690 5300
5 2810 2490 5300
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6. 3000 2300 5300
7. 3200 2100 5300
8. 3410 1890 5300
0. 3630 1670 5300

6.6.6 Méslojuma piltuves padevéju regulésana
6.6.6.1 Apakséja atvazama vaka pozicijas noregulésana

UZMANIBU

A Kamér masina darbojas, apakséjo atvazamo vaku reguléSanas svirai jabut novietotai
kada no fiksacijas ierobiem. Ja vadibas svira atrodas arpus fiksacijas ieroba, ir traucéta
masinas kalibrésanas parbaudes vaka briva rotacija.

Attéls. 6.6.6.1 - 163. Padevéju apaksejo atvazamo vaku vadibas svira, méslojuma piltuve

1. Parvietojiet vadibas sviru (1) pa fiksacijas (2) ierobiem atbilstosi séjama materiala
raksturipasibam.

® cFORTE 300: 1 kontroles svira masinas vidusdala
eFORTE 400: 2 vadibas sviras (1 svira katras piltuves vidusdala)

Attéls. 6.6.6.1 - 164. Vadibas sviras pozicijas fiksacijas ierobos
® Méslojums
o Novietojiet vadibas sviru 1. pozicija
Organiskais méslojums
o Novietojiet vadibas sviru 3. pozicija
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6.6.6.2 Slegplaksnes pozicijas noregulesana

Attéls. 6.6.6.2 - 165. Méslojuma padevéja slégplaksne

1. Izmantojot jebkuru meslojuma padevéju, noreguléjiet slégplaksni (1) pilniba atverta
pozicija.

6.6.7 Séeklu piltuves padeveju regulésana
6.6.7.1 Apakseja atvazama vaka pozicijas noregulésana
UZMANIBU
A Kamér masina darbojas, apakséjo atvazamo vaku regulésanas svirai jabut novietotai

kada no fiksacijas ierobiem. Ja vadibas svira atrodas arpus fiksacijas ieroba, ir traucéta
masinas kalibrésanas parbaudes vaka briva rotacija.

Attéls. 6.6.7.1 - 166. Padevéju apaksejo atvazamo vaku vadibas svira, séklu piltuve

1. Parvietojiet vadibas sviru (1) pa fiksacijas (2) ierobiem atbilstosi séjama materiala
raksturipasibam.
® cFORTE 300: 1 kontroles svira masinas vidusdala
eFORTE 400: 2 vadibas sviras (1 svira katras piltuves vidusdala)
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Attéls. 6.6.7.1 - 167. Vadibas sviras pozicijas/séjamais materials
® Zirni un lauku pupas
o Novietojiet vadibas sviru 3. pozicija
Kviesi, rudzi, miezi un auzas
o Novietojiet vadibas sviru 1. pozicija
Rapsis, kimenes, timotins, plavas auzene un airene
o Novietojiet vadibas sviru 0. pozicija

6.6.7.2 Slegplaksnes pozicijas noregulesana

® Noregulgjiet visu séklu padevéju plato slegplaksni (1) un $auro slégplaksni (2) pozicija,
kas atbilst sejamajam materialam.

Zirni un lauku pupas

Attéls. 6.6.7.2 - 168. Slégplaksnes pozicijas
® plata slegplaksne (1) pilniba atvérta. Saura slégplaksne (2) pilniba aizvérta.
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Kviesi, rudzi, miezi un auzas

—2
Attéls. 6.6.7.2 - 169. Slegplaksnes pozicijas
® Pplata slegplaksne (1) pilniba atvérta. Saura slégplaksne (2) pilniba aizvérta.
Rapsis un plavas timotin$
. e
R
’T/ 2
pm—E

Attéls. 6.6.7.2 - 170. Slegplaksnes pozicijas
® Pplata slegplaksne (1) pilniba aizvérta. Saura slégplaksne (2) ir 2 solus uz slégtu poziciju
no pilniba atvértas pozicijas.
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Kimenes, plavas auzene un airene

Attéls. 6.6.7.2 - 171. Slegplaksnes pozicijas
® Pplata slegplaksne (1) pilniba aizvérta. Saura slégplaksne (2) pilniba atvérta.
6.6.8 Mazo séklu piltuves padevéju noregulésSana
6.6.8.1 Apakséeja atvazama vaka pozicijas noregulésana

Attéls. 6.6.8.1 - 172. Padevéju apaksejo atvazamo vaku vadibas svira, mazo séklu piltuve

1. Parvietojiet vadibas sviru (1) pa fiksacijas (2) ierobiem atbilstosi séjama materiala
raksturipasibam.
® ¢FORTE 300: 1 kontroles svira masinas vidusdala
eFORTE 400: 2 vadibas sviras (1 svira katras piltuves vidusdala)

132 (262)



MULTIVA

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
1.01

rokasgramata
eFORTE 300-400 SeedPilot

o1
o2
®— —3

Attels. 6.6.8.1 - 173. Vadibas sviras pozicijas/séjamais materials
® Rapsis, kimenes, timotins, plavas auzene un airene

o Novietojiet vadibas sviru 0. pozicija
Méslojums

o Novietojiet vadibas sviru 1. pozicija

6.6.8.2 Slegplaksnes pozicijas noregulesana

® Visu izmantojamo séklu padeves platas slégplaksnes un 3auras slégplaksnes poziciju
noregulésana atbilstigi séjamajam materialam.

Rapsis un plavas timotins
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Attéls. 6.6.8.2 - 174. Slégplaksnes pozicijas

® plata slegplaksne (1) pilniba aizverta. Saura slegplaksne (2) ir 2 solus uz slégtu poziciju
no pilniba atvértas pozicijas.
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Kimenes, plavas auzene un airene

L

l

|

Attéls. 6.6.8.2 - 175. Slégplaksnes pozicijas
® plata slegplaksne (1) pilniba aizvérta. Saura slegplaksne (2) pilniba atvérta

Méslojums

—
!._

A |

Attéls. 6.6.8.2 - 176. Slégplaksnes pozicijas
® Pplata slégplaksne (1) pilniba atvérta. Saura slegplaksne (2) pilniba aizvérta
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6.6.9 Mazo seklu sesanas metodes izvele

Atteéls. 6.6.9 - 177. Mazo séklu séSanas metodes izvéle

1. Izmantojiet sviru (1), lai atlasitu mazo séklu seéSanas metodi.

® Kad vadibas svira ir novietota iedala (2), séklas lidz augsnei tiek novaditas pa
atsevisku cauruli.
Kad vadibas svira ir novietota iedala (3), séklas tiek novaditas lidz arkla naziem.

6.7 Piltuvju uzpilde

BISTAMI

A Kritiena risks, veicot darbus uz platformas. Uzmanieties, kad veicat darbus uz
platformas. Piek|lt platformas pakapieniem ir atlauts tikai tad, kad masina ir nolaista.

Attéls. 6.7 - 178. Darba platformas trepes

1. Nolaidiet masinu darba pozicija saskana ar noradijumiem sadala 6.2 Masinas parvietosana
darba pozicija un nolaidiet darba platformas trepes (1) uz leju.
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Attéls. 6.7 - 179. Piltuves brezenta parsegs
2. Atvienojiet abas brezenta parsega (1) cilpas (2).
3. Pavelciet auklu (3).

® Brezenta parsega iekSpusé ir atspere, kas palidz to uzrullet uz augsu. Nekad
neatlaidiet brezenta parsegu, bet turiet to aiz gala, lidz tas ir atvérts.

Attéls. 6.7 - 180. Piltuvju uzpilde
4. Piepildiet piltuves.
Piltuve (1) ir paredzéta méslojumam. Piltuve (2) ir paredzéta séklam. Piltuve (3) ir
paredzéta mazajam séklam.

BISTAMI
Nekad neatrodieties zem paceltas kravas.

BISTAMI
Parliecinieties, ka piltuvju uzpildes laika neviens neatrodas uz rindsejmasinas vai
piltuvju ieksiene.

BISTAMI
Izvairieties no seklu parklajuma un meéslojuma puteklu ieelpoSanas. Séklu
parklajums rada nopietnus draudus veselibai.

> BB .

136 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata
1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

BISTAMI
A Izlasiet parklajuma lidzekla un méslojuma materialu drosibas datu lapu un
ievérojiet taja sniegtos bridinajumus.

® Ppiltuves ieteicams uzpildit no to saniem.
Meés iesakam atvért lielgabarita maisus, izmantojot nazi ar garu rokturi vai
atzaroSanas cirtnazi.

5. Aizveriet brezenta parsegu (1) un piestipriniet parsega cilpas (2).
6. Uzlokiet darba platformas trepes uz augsu.

® Pacelta stavokli trepes atradisies aptuveni 40 gradu lenki attieciba pret darba
platformu.

6.8 Izstradajuma kalibresana

Padeves daudzumu var skatit sadala 6.5 Padeves daudzums. Tomér starp dazadam séklam
pastav lielas atskiribas, tapéc faktiskais séjas daudzums vienmér japarbauda, veicot kalibrésanas
parbaudi. Séklu apstradei, pieméram, séklu parklajumam, ir ievérojama ietekme uz plastamibu.

Ikreiz, kad mainat padeves daudzumu, javeic kalibréSanas parbaude. Jo ipasi meéslojuma
daudzums var loti atSkirties méslojuma mitruma un plastamibas dél.

Braucot pa celu ar piltuvém, kas piepilditas ar méslojumu un séklam, vibracija var izraisit piltuvju
izliek$8anos. Rudeni vai péc lietus méslojums var absorbét padevéjos esoso mitrumu, mainot
méslojuma plastamibu. Siiemesla dél ir labi noveérot, vai, uzsakot sésanu, méslojums vai séklas
pllst vienmérigi no visiem padevéjiem. Javeic kalibré$anas parbaude un vizuali japarbauda, vai
visos padevéjos ir vienads padeves daudzums.

6.8.1 Méslojuma kalibresanas parbaude

BISTAMI
Aktivizéjiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana noradém sadala 6.3.1 Funkcijas
S “STOP ALL" (Apturét visu) izmantosana.

BISTAMI

A Pirms kalibréSanas parbaudes veikSanas izsleédziet traktoru, iznemiet atslegu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem,
atveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar sadalu 3.4 Vidéjo markieru lodvarstu
izmantosana.

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.
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Attels. 6.8.1 - 181. KalibréSanas parbaudes regulésanas stiena izvilksana
2. Velciet stieni (1), lidz stiena biezaka dala (2) ir pilniba redzama arpus ramja atveres (3).
® Kad vadibas stienis ir izvilkts, padevéju atvazamie vaki parvietojas kalibrésanas
parbaudes pozicija.
3. Iztuksojiet kalibré3anas teknes.
® |espéjams, ka darba laika kalibrésanas teknés ir sakrajusies augsne.

Attels. 6.8.1 - 182. Kalibrésanas teknu sagatavosana

4. Pavirziet kalibrésanas teknes (1) horizontala pozicija zem méslojuma padevéju rindas.
® Méslojuma padevéju rinda atrodas masinas rami pie priek$ejas atveres (2).
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Attéls. 6.8.1 - 183. Kalibrésanas parbaudes uzsaksana
5. Lietotaja saskarné atveriet lietotaja iestatijumu ekranu un tad atlasiet kalibréSanas
parbaudes (1) opciju.
6. Kalibrésanas parbaudes ekrana atlasiet atminas slotu datu saglabasanai (2).

® Noradijumi par kalibrésanas parbaudes atminas slotiem ir sniegti sadala 6.3.3
Kalibrésanas parbaudes rezultatu atminas sloti.

7. Nospiediet pogu “START” (Sakt) (3), lai atlasitu méslojuma padevéju.

Attéls. 6.8.1 - 184. Spiezampoga
8. Spiediet spiezampogu (1), lidz visos padeveéjos ir vienads méslojuma apjoms.
9. Iztuksojiet kalibrésanas teknes.
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Attels. 6.8.1 - 185. Apgriezienu skaititaja apturéSsanaNospiediet atcelSanas

10. Nospiediet pogu “Cancel” (Atcelt) (1), lai apturétu skaitisanu.
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Attéls. 6.8.1 - 186. Méslojuma padeveja atkartota atlasisana

11. Vélreiz nospiediet pogu “START” (Sakt) (1), lai atlasitu méslojuma padevéju.

Attéls. 6.8.1 - 187. Spiezampoga

12. Turiet nospiestu spiezampogu (1), lidz iedegas indikatora lampina.
® |ndikatora lampina zino, ka ir sasniegts rotacijas parbaudei nepiecie$amais
apgriezienu skaits. Vienlaikus saskarnes lapa atveras skaitliskas vértibas ievades
lodzin$ un atskan skanas signals.
13. lzvelciet kalibrésanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
® |zmantojiet kalibrésanas parbaudes maisus un svarus, kuri ir ieklauti masinas
komplekta svérSanas vajadzibam.

Merierices kalibresana [y U s
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Attels. 6.8.1 - 188. Svara rezultata ievadisana

14. Nospiediet uz skaitla vértibas (1) un ievadiet svérSanas rezultatu.
15. Nospiediet OK (2).
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® Sistéma aprékinas kalibréSanas vertibu (g/r), balstoties uz svérSanas rezultatu.
Kalibrésanas vértiba (3) tiek paradita ekrana lidzas izvélétajam atminas slotam.
16. levietojiet kalibrésanas parbaudes teknes masina. Parliecinieties, ka teknes ir ievietotas
pareiza seciba un ka tas ir pareizi savstarpéji savienotas.

Attéls. 6.8.1 - 189. Kalibrésanas parbaudes regulésanas stiena ievietosana

17. levietojiet kalibréSanas parbaudes reguléSanas stieni (1) masinas rami.
® Kad vadibas stienis ir ievietots, padevéju atvazamie vaki parvietojas sé3anas
pozicija.
18. Nolaidiet transmisijas parsegu masinas abas pusés.

6.8.2 Seklu kalibrésanas parbaude.

BISTAMI
Aktivizejiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana noradem sadala 6.3.1 Funkcijas
= “STOP ALL" (Apturét visu) izmanto3ana.

BISTAMI

A Pirms kalibréSanas parbaudes veikSanas izsledziet traktoru, iznemiet atslegu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem,
atveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar sadalu 3.4 Vidéjo markieru lodvarstu
izmantosana.

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja puseé.
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Attels. 6.8.2 - 190. KalibréSanas parbaudes regulésanas stiena izvilksana
2. Velciet stieni (1), lidz stiena biezaka dala (2) ir pilniba redzama arpus ramja atveres (3).
® Kad vadibas stienis ir izvilkts, padevéju atvazamie vaki parvietojas kalibrésanas
parbaudes pozicija.
3. Iztuk3ojiet kalibréSanas teknes.
® |espéjams, ka darba laika kalibrésanas teknés ir sakrajusies augsne.

Attels. 6.8.2 - 191. Kalibrésanas teknu sagatavosana

4. Pavirziet kalibrésanas teknes (1) horizontala pozicija zem séklu padevéju rindas.
® Séklu padeveéju rinda atrodas masinas rami pie aizmuguréjas atveres (2).

142 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

\\ | |
50 % Pacelsana lidz pusei \ () ‘\‘ ‘\‘ ()
4.0 s ] off->0n aizkave |

1.0 s kKl on->0ff aizkave '
1.0 s [j] 0Off->0On aizkave \ =
Z

2 &7
1.0 s [l On->0ff aizkave \ - START ;‘ LT stanr
Tvertnes monitors x i a/r .P:H‘ ar ¥ a/r 8
VB /L /% = ) oo ST J ooo ) oo ]
D | 0
a / Sliedes atgadinatajs EB 400.0
«/ Bridin. par atpakalgaitu ER) oo IR o (ER) oo

20
. 700.0 lgll 200.0 . 400.0

Attéls. 6.8.2 - 192. Kalibrésanas parbaudes uzsaksana

5. Lietotaja saskarné atveriet lietotaja iestatijumu ekranu un tad atlasiet kalibréSanas
parbaudes (1) opciju.
6. Kalibrésanas parbaudes ekrana atlasiet atminas slotu datu saglabasanai (2).
® Noradijumi par kalibrésanas parbaudes atminas slotiem ir sniegti sadala 6.3.3
Kalibrésanas parbaudes rezultatu atminas sloti.
7. Nospiediet pogu “START” (Sakt) (3), lai atlasitu séklu padevéju.

Attéls. 6.8.2 - 193. Spiezampoga
8. Spiediet spiezampogu (1), lidz visos padeveéjos ir vienads seklu apjoms.
9. Iztuksojiet kalibrésanas teknes.
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Attéls. 6.8.2 - 194. Apgriezienu skaititaja apturésana
10. Nospiediet pogu “Cancel” (Atcelt) (1), lai apturétu skaitisanu.
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Attéls. 6.8.2 - 195. Séklu padevéja atkartota atlasiSana
11. Vélreiz nospiediet pogu “START” (Sakt) (1), lai atlasitu seklu padeveéju.

Attéls. 6.8.2 - 196. Spiezampoga

12. Turiet nospiestu spiezampogu (1), lidz iedegas indikatora lampina.
® |ndikatora lampina zino, ka ir sasniegts rotacijas parbaudei nepieciesamais
apgriezienu skaits.Vienlaikus saskarnes lapa atveras skaitliskas vértibas ievades
lodzins$ un atskan skanas signals.
13. lzvelciet kalibrésanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
® |zmantojiet kalibrésanas parbaudes maisus un svarus, kuri ir ieklauti masinas
komplekta svérsanas vajadzibam.
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Attéls. 6.8.2 - 197. Svara rezultata ievadisana
14. Nospiediet uz skaitla véertibas (1) un ievadiet sversanas rezultatu.
15. Nospiediet OK (2).
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® Sistéma aprékinas kalibréSanas vertibu (g/r), balstoties uz svérSanas rezultatu.
Kalibrésanas vértiba (3) tiek paradita ekrana lidzas izvélétajam atminas slotam.
16. levietojiet kalibrésanas parbaudes teknes masina. Parliecinieties, ka teknes ir ievietotas
pareiza seciba un ka tas ir pareizi savstarpéji savienotas.

Attéls. 6.8.2 - 198. Kalibrésanas parbaudes regulésanas stiena ievietosana

17. levietojiet kalibréSanas parbaudes reguléSanas stieni (1) masinas rami.
® Kad vadibas stienis ir ievietots, padevéju atvazamie vaki parvietojas sé3anas
pozicija.
18. Nolaidiet transmisijas parsegu masinas abas pusés.

6.8.3 Mazo séklu kalibresanas parbaude

BISTAMI
Aktivizejiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana noradem sadala 6.3.1 Funkcijas
= “STOP ALL" (Apturét visu) izmanto3ana.

BISTAMI

A Pirms kalibréSanas parbaudes veikSanas izsledziet traktoru, iznemiet atslegu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem,
atveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar sadalu 3.4 Vidéjo markieru lodvarstu
izmantosana.

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja puseé.
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Attels. 6.8.3 - 199. KalibréSanas parbaudes regulésanas stiena izvilksana
2. Velciet stieni (1), lidz stiena biezaka dala (2) ir pilniba redzama arpus ramja atveres (3).
® Kad vadibas stienis ir izvilkts, padevéju atvazamie vaki parvietojas kalibrésanas
parbaudes pozicija.
3. Iztuksojiet kalibré3anas teknes.
® |espéjams, ka darba laika kalibrésanas teknés ir sakrajusies augsne.

Attels. 6.8.3 - 200. Kalibrésanas teknu sagatavosana

4. Pavirziet kalibrésanas teknes (1) horizontala pozicija zem mazo séklu padeveju rindas.
® Mazo séklu padevéju rinda atrodas masinas rami pie aizmuguréjas atveres (2).
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Attéls. 6.8.3 - 201. Kalibrésanas parbaudes uzsaksana
5. Lietotaja saskarné atveriet lietotaja iestatijumu ekranu un tad atlasiet kalibréSanas
parbaudes (1) opciju.
6. Kalibrésanas parbaudes ekrana atlasiet atminas slotu datu saglabasanai (2).

® Noradijumi par kalibrésanas parbaudes atminas slotiem ir sniegti sadala 6.3.3
Kalibrésanas parbaudes rezultatu atminas sloti.

7. Nospiediet pogu “START” (Sakt) (3), lai atlasitu mazo séklu padeveju.

Attéls. 6.8.3 - 202. Spiezampoga
8. Spiediet spiezampogu (1), lidz visos padevéjos ir vienads mazo seklu apjoms.
9. Iztuksojiet kalibrésanas teknes.

Merierices Kalibresana H
3.83 ‘rev

a/r I arr X a/r
366.9 o 400.0
@ 700.0 400.0 400.0
700.0 @ 400.0 400.0
[%of] 700.0 @ 400.0 400.0
@ 700.0 @ 400.0 400.0
ER - 400.0 400.0

Attéls. 6.8.3 - 203. Apgriezienu skaititaja apturésana
10. Nospiediet pogu “Cancel” (Atcelt) (1), lai apturétu skaitisanu.
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Attéls. 6.8.3 - 204. Mazo séklu padevéja atkartota atlasiSana

11. Vélreiz nospiediet pogu “START” (Sakt) (1), lai atlasitu mazo séklu padevéju.
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Attéls. 6.8.3 - 205. Spiezampoga
12. Turiet nospiestu spiezampogu (1), lidz iedegas indikatora lampina.
® |ndikatora lampina zino, ka ir sasniegts rotacijas parbaudei nepieciesamais
apgriezienu skaits.Vienlaikus saskarnes lapa atveras skaitliskas vértibas ievades
lodzins$ un atskan skanas signals.

13. lzvelciet kalibrésanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.

® |zmantojiet kalibrésanas parbaudes maisus un svarus, kuri ir ieklauti masinas
komplekta svérsanas vajadzibam.
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Attéls. 6.8.3 - 206. Svara rezultata ievadisana
14. Nospiediet uz skaitla véertibas (1) un ievadiet sversanas rezultatu.
15. Nospiediet OK (2).
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® Sistéma aprékinas kalibréSanas vertibu (g/r), balstoties uz svérSanas rezultatu.
Kalibrésanas vértiba (3) tiek paradita ekrana lidzas izvélétajam atminas slotam.
16. levietojiet kalibrésanas parbaudes teknes masina. Parliecinieties, ka teknes ir ievietotas
pareiza seciba un ka tas ir pareizi savstarpéji savienotas.

Attéls. 6.8.3 - 207. Kalibrésanas parbaudes regulésanas stiena ievietosana

17. levietojiet kalibréSanas parbaudes reguléSanas stieni (1) masinas rami.
® Kad vadibas stienis ir ievietots, padevéju atvazamie vaki parvietojas sé3anas
pozicija.
18. Nolaidiet transmisijas parsegu masinas abas pusés.

6.9 Funkcijas “PRESTART” (PriekSsaksana) izmantosSana

® Funkcija “PRESTART” (Priek3saksana) saskarné — priekslaiciga padeve
PriekSlaicigas padeves funkcija jeb priek$sak$ana nodrosina, ka neviena zona sé3anas
sakuma posma nepaliek neapséta. Si funkcija sak darbinat padevéjus simuléta atruma,
kamér masina vél stav uz vietas, lai padeves kanali uzpilditos lidz naziem tiesi lidz
bridim, kad masina uzsak sejas braucienu.
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Attels. 6.9 - 208. Funkcijas “PRESTART” (Priek$saksana) iestatijumi

1. Lietotaja saskarné atveriet elektromotoru iestatijumu ekranu.

2. Nospiediet lodzinu (1) un iestatiet simuléto sésanas atrumu.

3. Nospiediet lodzinu (2) un noradiet, cik sekunzu funkcijai “PRESTART” (PriekSsaksana)
jadarbojas.
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® Varat noradit laiku no 0 lidz 10 sekundém.
4. Aizveriet lapu.
5. Lietotaja saskarné atveriet brauksanas ekranu.
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Attéls. 6.9 - 209. Funkcijas “PRESTART” (PriekS$saksana) pogas aktivizésana

6. Atkartoti spiediet pogu “SELECT” (Atlasit) (1), lidz tris mainamo pogu grupa (2) paradas
poga ar uzrakstu “PRESTART” (Priek$saksana).

Attéls. 6.9 - 210. Funkcijas “PRESTART” (Priek$saksana) aktivizé$ana
7. Nospiediet pogu “PRESTART” (Priek$saksana) (1).

® Funkcija “PRESTART” (Priek$saksana) darbojas tik sekunzu, cik noraditas 3 darbiba.
Péc tam poga “PRESTART” (PriekSsaksana) iekrasojas dzeltena.

6.10 Masinas puses atslégsana

® |espéjams tikai masinam, kas aprikotas ar méslojuma un séklu elektromotoriem abas
masinas puses.
Ja vélaties séSanai izmantot tikai vienu masinas pusi, varat izmantot So funkciju, lai
atslégtu otru masinas pusi.

1. Lietotaja saskarné atveriet brauk$anas ekranu.
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Attéls.6.10 - 211. Pogu “HALF MACHINE SHUTDOWN” (Masinas puses atslégsana) aktivizesana

2. Atkartoti nospiediet pogu “SELECT” (Atlasit) (1), lidz tris mainigo pogu grupa paradas
2 pogas ar sarkanu keksiti (2).

R AERET %.

Attéls. 6.10 - 212. Pogu “HALF MACHINE SHUTDOWN” (Masinas puses atslégSana) izmantosana

3. Lai aktivizétu vai apturétu kreisas puses darbibu, nospiediet pogu “HALF MACHINE
SHUTDOWN L” (Masinas kreisas puses atslégsana) (1).
® Kad poga ir dzeltena krasa, masinas puses atslégsanas funkcija ir aktivizéta.
Kad poga ir peléka krasa, masinas puses atslégsanas funkcija nav aktivizéta.
4. Lai aktivizétu vai apturétu labas puses darbibu, nospiediet pogu “HALF MACHINE
SHUTDOWN R” (Masinas labas puses atslégsana) (2).
® Kad poga ir dzeltena krasa, masinas puses atslégsanas funkcija ir aktivizeta.
Kad poga ir peléka krasa, masinas puses atslégsanas funkcija nav aktivizéta.

6.11 Funkcijas “Section Control” izmantosSana

1. Konfiguréjiet funkcijas iestatijumus atbilstosi noradem sadala 6.11.1 Funkcijas “Section
Control” iestatijumi.

2. Kalibréjiet funkciju atbilstoSi noradém sadala 6.11.2 Funkcijas “Section Control”
kalibrésana.

3. Lietotaja saskarné atveriet elektromotoru iestatijumu ekranu.
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Attéls. 6.11 - 213. Funkcijas “Section Control” aktivizeSana

4. Nospiediet pogu “ON” (leslégt) (1), lai aktivizétu funkciju “Section Control”.
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Attéls. 6.11 - 214. Funkcija “Section Control” ignorésana
5. Brauk3anas ekrans lietotaja saskarné: Funkciju “Section Control” var islaicigi ignorét,
nospiezot ignorésanas pogu (1).
® Kad aktivizéta ignorésana, masina séj visa tas plaSuma un ignoré visas uzdevumu
kontrollera komandas. Kad 31 funkcija ir aktivizéta, poga ir dzeltena.
Nospiediet ignorésanas pogu vélreiz, lai atkal ieslégtu funkciju “Section Control”.
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Attéls. 6.11 - 215. Funkcijas “Section Control” izslégsana

6. Nospiediet pogu “OFF” (Izslégt) (1), lai izslégtu funkciju “Section Control”.
6.11.1 Funkcijas “Section Control” iestatijumi

® | ai mainitu iestatijumus, ir jaievada vadibas sistémas PIN kods “5”.

1. Lietotaja saskarné atveriet elektromotoru iestatijumu ekranu.
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Attéls. 6.11.1 - 216. Funkcijas “Section Control” iestatijumu konfigurésana

2. Nospiediet lodzinu “SC ON B” (1) un noradiet vélamo funkcijas “Section Control”
palaisanas aizkavi sekundés.

® Sikuma aizkave — sekunzu skaits, kas paiet, lidz tiek ieslégta méslojuma un séklu
padeve.
Ja nav noradita deriga vértiba, kalibréjiet funkciju “Section Control” (sk. sadalu
6.11.2 Funkcijas “Section Control” kalibrésana).
Aizkaves kalibracijas laika noradita sakuma aizkave tiek tieSi saglabata ka jauna
“SC ON B” vértiba.

3. Nospiediet lodzinu “SC OFF A” (3) un noradiet vélamo funkcijas “Section Control” beigu
aizkavi sekundes.

® Beigu aizkave — sekunzu skaits, kas paiet, lidz péc apstasanas tiek apturéta
méslojuma un seklu padeve.
Ja nav noradita deriga vertiba, kalibréjiet funkciju “Section Control” (sk. sadalu
6.11.2 Funkcijas “Section Control” kalibrésana).
Aizkaves kalibracijas laika noradita beigu aizkave tiek tiesi saglabata ka jauna “SC
OFF A" vértiba.

4. Ja nepiecieSams, nospiediet pogu “FACTORY DEFAULT” (Rapnicas nokluséjums) (2), lai
lodzinos (1) un (3) atjaunotu nokluséjuma veértibas.

® Funkcijas “SC OFF A” atiestatita vértiba ir 2,0 s.

Funkcijas “SC ON B” atiestatita vertiba ir 1,3 s.

6.11.2 Funkcijas “Section Control” kalibrésana

® Ja traktora uzdevumu kontrolleris atbalsta funkcijas “Section Control” izmanto3anu, jas
varat kalibréet funkciju “Section Control”.

Geometrijas kalibrésana

» So kalibrésanu vienmer veiciet pirmo

e Kalibrésanas laika tiek korigéti visi geometrijas dati, pieméram saistiba ar GPS antenas
poziciju

e Jarindséjmasina tiek vilkta ar to pasu traktoru, nav vajadzibas atkartot $o kalibrésanu

e Jarindséjmasina tiek vilkta ar citu traktoru, geometrijas kalibrésana javeic atkartoti

* Norades kalibrésanas veik3anai ir sniegtas sadala 6.11.2.1 Geometrijas kalibréSana

Aizkaves kalibrésana
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e Vismaz vienu reizi veiciet S0 kalibréSanu uzreiz péc geometrijas kalibrésanas un tad
atkartoti katru reizi, kad mainat méslojuma vai séklu veidu

e KalibréSanas mérkis ir korigét aizkavi, ko rada meéslojuma un séklu plastamiba, ka ari
masinas darbibas atrumu.

o Sésanas sakuma aizkave ir laiks, kas vajadzigs, lai méslojums vai seklas nonaktu lidz
séSanas arkla nazim péc tam, kad uzdevumu kontrolleris ir nosatijis padeves
sakSanas komandu.

o Sésanas beigas aizkave ir laiks, kas vajadzigs, lai méslojums vai séklas nonaktu lidz
séSanas arkla nazim péc tam, kad uzdevumu kontrolleris ir nosutijis padeves
apturésanas komandu.

* Norades kalibrésanas veik3anai ir sniegtas sadala 6.11.2.2 Aizkaves kalibrésana

6.11.2.1 Geometrijas kalibrésana

® \Vadibas sistémas PIN kods kalibréganai ir “5”

1. Palaidiet traktora uzdevumu kontrolleri.
2. Uzdevumu kontrolleri aktivizéjiet aps€jama lauka iekrasoSanu.
3. “SeedPilot” lietotaja saskarné atveriet elektromotoru iestatijumu ekranu.

N
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Attels. 6.11.2.1 - 217. Geometrijas kalibréSanas saksana

4. Nospiediet (1) vai (2) pogu “START CALIB” (Sakt kalibrésanu), lai saktu geometrijas
kalibrésanu.

® Javélaties kalibrét ar méslojumu, nospiediet pogu (1).
Ja velaties kalibréet ar séklam, nospiediet pogu (2).

+10 %
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0.0
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Attéls. 6.11.2.1 - 218. Funkcija “Section Control Calibration Wizard” un poga “CANCEL" (Atcelt)
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5. Lietotaja saskarné automatiski tiks paradits brauksanas ekrans, kura bus redzama funkcija
“Section Control Calibration Wizard” (1). JUs jebkura bridi varat atcelt So darbibu,
nospiezot pogu “CANCEL” (Atcelt) (2).

® Ja nospiedisiet pogu “CANCEL” (Atcelt), funkcijas “Section Control Calibration
Wizard” darbiba tiks partraukta, nesaglabajot nevienu no ievaditajam veértibam,
un lietotaja saskarne atkal radis standarta brauk$anas ekranu.
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Attéls. 6.11.2.1 - 219. 1. kalibrésana darbiba
® Funkcijas “Section Control Calibration Wizard” pogas: kad pogas ir aktivizétas, tas
tiek raditas dzeltena krasa.
6. Nospiediet pogu (1).
7. Nolaidiet rindséjmasinu darba pozicija.
8. Perpendikulara virziena veiciet traktora 1. braucienu.
® Varat braukt jebkada atruma.
9. 1. brauciena beigas nospiediet pogu “OFF” (Izslégt) (2).
® Kad ir nospiesta poga “OFF” (Izslégt), masina neséj.
10. Paceliet rindsejmasinu.
11. Dodieties uz 2. brauciena sakumu un nospiediet pogu (3).
® Kad poga ir nospiesta, masinas sésanas funkcija tiek atiestatita, poga “OFF”
(Izslégt) klast peléka.
12. 2. brauciena laika Ienam (apméram 1 km/h) perpendikulari parbrauciet pari 1. brauciena
zonai.
® Brauksanas laika rindséjmasina var bat pacelta vai atrasties darba pozicija.

ection Contro ration Wizard
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0.00 m
0.0 s
1.0 km/h

Attéls. 6.11.2.1 - 220. 2. kalibrésana darbiba

13. A mérijums (1) un B mérijums (2) ekrana grafika: izmériet tos no lauka (mérvieniba ir
metri) un pierakstiet abus savam vajadzibam.
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® A mérijums — 2. brauciena séjuma beigas pie 1 brauciena zonas.
B mérijums — 2. brauciena séjuma sakums pie 1 brauciena zonas.
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Attéls. 6.11.2.1 - 221. 3. kalibrésana darbiba
14. levadiet lauka izmérito A mérijumu lodzina (1), izmantojot metrus ka mérvienibu.
® |evadiet A mérijumu ka pozitivu vértibu (A), ja 2. brauciena séjums ir beidzies aiz
1. brauciena s€juma robezas (ka paradits pieméra redzamaja attéla).
levadiet A mérijumu ka negativu vértibu (-A), ja 2. brauciena séjums ir beidzies
pirms 1. brauciena seéjuma robezas.
15. levadiet lauka izmérito B mérijumu lodzina (2), izmantojot metrus ka mérvienibu.

® |evadiet B mérijumu ka pozitivu vértibu (B), ja 2. brauciena séjums ir sacies aiz
1. brauciena robezas (ka paradits pieméra redzamaja attéla).
levadiet B mérijjumu ka negativu veértibu (-B), ja 2. brauciena séjums ir sacies
pirms 1. brauciena robezas.

16. Nospiediet pogu “OK” (Pauze) (3).

® |ietotaja saskarne automatiski parslégsies atpakal uz standarta brauk$anas
ekranu.
Kad geometrijas kalibrésana ir sekmigi pabeigta, jaunais jugstiena garums tiek
automatiski saglabats lietotaja saskarnes TC iestatijumu lapa, sk. sadalu 6.3.11 TC
(uzdevumu kontrollera)_iestatijumu konfigurésana.

® Atkariba no traktora izmantota vadibas panela to var nakties restartét, ja tiek
mainitas funkcijas “Section Control” aizkaves vértibas.

6.11.2.2 Aizkaves kalibrésana

® \adibas sistémas PIN kods kalibréganai ir “5”

1. Palaidiet traktora uzdevumu kontrolleri.
2. Uzdevumu kontrolleri aktivizéjiet aps€jama lauka iekrasoSanu.
3. “SeedPilot” lietotaja saskarné atveriet elektromotoru iestatijumu ekranu.
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Attéls. 6.11.2.2 - 222. Aizkaves kalibrésana saksana
4. lestatiet velamo simuléto séSanas atrumu manuala atruma lodzina (1).

5. Nospiediet (2) vai (3) pogu “START CALIB” (Sakt kalibrésanu),

lai saktu aizkaves
kalibresanu.

® Javélaties kalibrét ar méslojumu, nospiediet pogu (2).
Ja veélaties kalibrét ar séklam, nospiediet pogu (3).
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Attéls. 6.11.2.2 - 223. Funkcija “Section Control Calibration Wizard” un poga “CANCEL" (Atcelt)

6. Lietotaja saskarné automatiski tiks paradits brauk3anas ekrans, kura bds redzama funkcija
“Section Control Calibration Wizard” (1). Jas jebkura bridi varat atcelt So darbibu,
nospiezot pogu “CANCEL” (Atcelt) (2).

® Ja nospiedisiet pogu “CANCEL” (Atcelt), funkcijas “Section Control Calibration

Wizard” darbiba tiks partraukta, nesaglabajot nevienu no ievaditajam veértibam,
un lietotaja saskarne atkal radis standarta braukSanas ekranu.
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Attéls. 6.11.2.2 - 224. 1. kalibrésana darbiba
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® Funkcijas “Section Control Calibration Wizard” pogas: kad pogas ir aktivizétas, tas
tiek raditas dzeltena krasa.

7. Nospiediet pogu (1).
8. Nolaidiet rindséjmasinu darba pozicija.
9. Perpendikulara virziena veiciet traktora 1. braucienu ar standarta séSanas atrumu.
10. 1. brauciena beigas nospiediet pogu “OFF” (Izslegt) (2).
® Kad ir nospiesta poga “OFF” (Izslégt), masina nesej.
11. Paceliet rindséjmasinu.
12. Dodieties uz 2. brauciena sakumu un nospiediet pogu (3).
® Kad poga ir nospiesta, masinas sésanas funkcija tiek atiestatita, poga “OFF”
(Izslégt) klast peléka.
13. Veiciet traktora 2. braucienu perpendikulari pari 1. braucienam ar standarta sésanas
atrumu.
® Brauksanas laika rindséjmasina var bt pacelta vai atrasties darba pozicija.

Section Control Calibration Wizard

4
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1— ) T

1.0 km/h

Attels. 6.11.2.2 - 225. 2. kalibrésana darbiba
14. A mérijums (1) un B mérijums (2) ekrana grafika: izmériet tos no lauka (mérvieniba ir
metri) un pierakstiet abus savam vajadzibam.

® A mérijums — 2. brauciena séjuma beigas pie 1 brauciena zonas.
B mérijums — 2. brauciena sejuma sakums pie 1 brauciena zonas.

'xm lﬁ%

Attéls. 6.11.2.2 - 226. 3. kalibrésana darbiba

15. levadiet lauka izmeérito A mérijumu lodzina (1), izmantojot metrus ka mérvienibu.

® |evadiet A mérijumu ka pozitivu vértibu (A), ja 2. brauciena séjums ir beidzies aiz
1. brauciena séjuma robezas (ka paradits pieméra redzamaja attéla).
levadiet A meérijumu ka negativu vértibu (-A), ja 2. brauciena séjums ir beidzies
pirms 1. brauciena séjuma robezas.
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16. levadiet lauka izmérito B mérijumu lodzina (2), izmantojot metrus ka mérvienibu.
® |evadiet B mérijumu ka pozitivu vértibu (B), ja 2. brauciena séjums ir sacies aiz
1. brauciena robezas (ka paradits pieméra redzamaja attéla).
levadiet B mérijjumu ka negativu veértibu (-B), ja 2. brauciena séjums ir sacies
pirms 1. brauciena robezas.
17. Nospiediet pogu “OK” (Pauze) (3).
® |ietotaja saskarne automatiski parslégsies atpakal uz standarta brauk$anas
ekranu.
Kad ir pabeigta aizkaves kalibrésana, lodzinos “SC OFF A” un “SC ON B” lietotaja
saskarnes elektromotoru iestatijumu ekrana automatiski bas redzamas jaunas
vertibas.
Atkariba no traktora izmantota vadibas panela to var nakties restartét, ja tiek
mainitas funkcijas “Section Control” aizkaves vértibas.

6.12 Arkla naZa séSanas dziluma noregulésana

Attéls. 6.12 - 227. Arkla naza noregulésanas instruments

1. Uzbidiet arkla naza noregulésanas instrumentu (1) uz reguléjama arkla naza sviras (2).
® Noregulé$anas instruments ir ieklauts masinas komplektacija.

Attels. 6.12 - 228. Arkla naza séSanas dziluma noregulésana
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2. Noregulgjiet parklasanas ritena (2) augstumu attieciba pret arkla nazi, parvietojot sviru (1)
vélamaja ieroba regulésanas plaksné.
® Kad svira ir nolaista, sé$anas dzilums ir maksimals (t. i., 8 cm).
Kad svira ir augsa, sésanas dzilums ir 0 cm.
Augstumu ir iespéjams noregulét ar 0,5 cm soli.
3. Atkartojiet 1. un 2. darbibu visiem arkla naziem.

Attéls. 6.12 - 229. Vistalak prieksa un vistalak aizmuguré esosais arkla nazis
® Tada pa3a veida janoregulé vistalak priek3a (1) un vistalak aizmuguré (2) esosais
arkla nazis. Parliecinieties, ka abas regulésanas plaksnés sviras ir iestatitas tada
pasa ieroba.

6.13 Arkla naZu spiediena noregulésana

Attéls. 6.13 - 230. Arkla nazu spiediena noregulésana

1. Noregulégjiet arkla nazu spiedienu, mainot spiedienu arkla nazu spiediena cilindros (1).
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® oFORTE 300 masinai ir 20 spiediena cilindri, bet eFORTE 400 masinai ir

26 spiediena cilindri.

Cilindrs spiez uz leju arkla diska naza rami. Sistema ir aprikota ar
hidroakumulatoriem, kas lauj arkla naziem sekot augsnes konturam, mainot
cilindra gajiena garumu.

Arkla nazu spiedienu var noregulét diapazona no 50 lidz 250 kg. Izmantojiet
mazaku spiedienu vieglas augsneés un lielaku spiedienu cietas augsnés. Vispirms
labak iestatit parak augstu spiedienu un péc tam nepiecieSamibas gadijuma to
samazinat, nevis sakotnéji iestatit parak zemu spiedienu. Arkla nazu spiedienu
darba gaita var noregulét. Pieméram, to var samazinat lauka gala, kur ir dzila
augsne, un palielinat lauka gala, kur ir malaina augsne, lai nodrosinatu vélamo
séSanas dzilumu.

Arkla nazu spiediena statuss ir redzams lietotaja saskarné (skatiet sadalu 4.1.3.1
Brauks$anas ekrans).

6.14 Aizmuguréjo ecésu noregulésana

Attéls. 6.14 - 231. Aizmuguréjo ecésSu augstuma noregulésana

1. Noreguléjiet aizmuguréejo ecéSu augstumu ar bultskravi (1).

® Jo garaka ir izvirzita bultskraves dala, jo augstaka ir aizmuguréjo ecésu pozicija.
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Attels. 6.14 - 232. Aizmuguréejo ecéSu lenka noregulésana

2. Lai noregulétu aizmuguréjo ecelu lenki, ievietojiet reguléanas tapu (1) vajadzigaja
fiksacijas atvere (2-4).
® Ja tapa atrodas apak$éja atveré (2), aizmuguréjas ecésas ir vertikala stavokli. Si
pozicija lauj aizmuguréjam ecésam parvietot visvairak augsnes.
Ja tapa atrodas augs€ja atvere (4), aizmuguréjas ecésas ir novietotas visplatakaja
lenki. Si pozicija tiek izmantota, ja uz zemes ir daudz augsnes masas. ST pozicija
lauj aizmuguréjam ecésam vislabak iek|ut zemé.

6.15 Priekséjas izlidzinasanas plaksnes noregulésana

Attéls. 6.15 - 233. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes noregulésana

1. Noreguléjiet priek$éjas izlidzinosas plaksnes augstumu, novietojot skavas (1) uz
prieksgjas izlidzinasanas plaksnes divu hidraulisko cilindru varpstam.
Tabula. 6.15 - 22. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes skavu biezums un daudzums

Skavas krasa Skavas biezums Daudzums
Dzeltens 31,8 mm 1 gab.
Sarkans 25,4 mm 2 gab.
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Melns 22,2 mm 2 gab.
Zils 19,2 mm 2 gab.

® Jo vairak pie cilindra varpstas piestiprinatu skavu un jo biezakas tas ir, jo augstaka
pozicija atrodas priekséja izlidzinasanas plaksne.

6.16 PriekSejo ecésu regulesana

Attels. 6.16 - 234. Priekséjo ecésu augstums — opcijas
® Priek3gjo ecésu augstaka pozicija (1) ir ripnicas iestatijums. Priek3&jo ecésu tapam
nodilstot, ecésas iespéjams iestatit zemakas pozicijas (2-4).

Attéls. 6.16 - 235. Priek$éjo ecésu augstuma regulésana

1. No visiem Cetriem stiprinajumiem nonemiet apakséjo stiprinajuma bultskravi (2).
2. Atskravejiet valigak visu Cetru stiprinajumu augsejo stiprinajuma bultskravi (1).
® Atkariba no priek3éjo ecé$u augstuma regulésanas sakumpunkta, veiciet 1. un
2. darbibu pretéja seciba, ja nepiecieSams.
3. Nolaidiet priek3éjas ecésas uz valigajam stiprinajuma bultskruvem, lidz neviena montazas
balstena sprauga (3, 4) vairs nepaliek vietas regulésanai.

4. Nomainiet stiprinajuma bultskraves (1 vai 2), kuras tika iznemtas no visiem cetriem
stiprinajumiem, veicot 1. un 2. darbibu.

5. Pievelciet visas bultskraves.
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6.17 Priekseja disku kultivatora regulésana

1. Noregulégjiet priek$éja disku kultivatora augstumu, novietojot skavas (1) uz priekséjas
izlidzinasanas plaksnes divu hidraulisko cilindru stieniem.
Tabula. 6.17 - 23. Priekséja disku kultivatora skavu biezums un daudzums

Skavas krasa Skavas biezums Daudzums
Dzeltens 31,8 mm 1 gab.
Sarkans 25,4 mm 2 gab.
Melns 22,2 mm 2 gab.

Zils 19,2 mm 2 gab.

® Jo lielaks pie cilindra stiena pievienoto skavu skaits un jo tas biezakas, jo seklaka
bUs priekséja disku kultivatora augsnes apstrade.

Attels. 6.17 - 237. Sanu ierobeZotaju zemakas pozicijas regulésana
2. Atskraveéjiet valigak sanu ierobeZotaja (1) regulésanas kontruzgriezni (3).
3. Pagrieziet regulésanas bultskravi (2).
® Sanu ierobeZotajs parvietojas uz vélamo zemako poziciju.
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4. Pievelciet kontruzgriezni (3).
5. Atkartojiet 2.-4. darbibu priek3éja disku kultivatora otra puse.

29
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Attels. 6.17 - 238. Sanu ierobezotaju augstuma un lenka regulésana
6. Noreguléjiet sanu ierobeZotaju augstumu un lenki, ievietojot stiprinajuma bultskraves (1,
2) paredzétajam nolukam piemérotakajas montazas atverés (3-8).
® Ja nepieciesams, brivo vietu izmantojiet, lai noregulétu skravi (1) montazas
balstena atveré (9).
7. Atkartojiet 6. darbibu priek3éja disku kultivatora otra pusé.

X
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8. Iznemiet Skelttapu (3).
9. lznemiet sprosttapu (1).
10. Velciet sanu ierobezotaju uz iekSpusi, lldz montazas atvere (2) atrodas preti balsta
caurulvadam (1).
11. Nomainiet atdures tapu un Skelttapu.
12. Atkartojiet 8.-12. darbibu priekséja disku kultivatora otra pusé.
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6.18 Ritenu pédu irdinataju izmantosana
6.18.1 Ritenu pédu irdinataja augstuma regulésana
UZMANIBU

A Kad reguléjat ritenu pédu irdinataju, parliecinieties, ka ta montazas stienis jugstiena
pozicijas regulésanas laika neaizkeras aiz priekséjas apkopes platformas.
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Attéls. 6.18.1 - 240. Ritenu pédu irdinataja augstuma regulésana

1. Masinas kreisaja pusé atskravéjiet ritenu pédu irdinataja montazas stiena (1)
kontruzgriezni (2).
® Masinai eFORTE 300 ir 1 montazas stienis.
Masinai eFORTE 400 ir 2 montazas stieni.

Nedaudz atskraveéjiet skravi (3), lai montazas stieni varétu pakustinat.
Noreguléjiet ritenu pédu irdinataju vajadzigaja augstuma.

Pievelciet bultskraves.

Pievelciet visus uzgrieznus.

Atkartojiet 1.-5. darbibu ritenu pédu irdinataja labaja puse.

A

6.18.2 S veida uzgalu maina

® S veida uzgalu mainas laika rodas sagrie$anas vai caurdursanas risks. Esiet ipasi
piesardzigs.
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Attéls. 6.18.2 - 241. S veida uzgalu maina

1. Atskravéjiet uzgriezni (3).
® |ieto3anas gaita uzgala smaile var klat |oti asa.
Kameér skruvéjat uzgriezni, nekad neturiet uzgali ar rokam.
2. Iznemiet bultskravi (1).
3. Nonemiet uzgali (2).
® Nodilusu uzgali var apgriezt otradi un piestiprinat atpakal.
Ja liekat to atpakal, jaizmanto jauna bultskrave un uzgrieznis.
4. Piestipriniet jauno uzgali.
® Jaliekat to atpakal, jaizmanto jauna bultskrive un uzgrieznis.

6.19 Izkliedetajasu izmantosSana

Izkliedéetajass ir aprikojums, kas tiek uzstadits rindséjmasinas piltuve, lai pie padevéju ievadiem
neveidotos méslojuma un seklu aizsprostojumi.

6.19.1 Méslojuma izkliedétajass izmantosana

Attéls. 6.19.1 - 242, Méslojuma izkliedétajass
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Méslojuma izkliedétajass (1) ir savienota ar masinas transmisiju ar atsevisku kedi (2). Tapéc
izkliedetajass vienmeér griezas, kad masina darbojas.

Pie katra méslojuma padevéja pie izkliedétajass ir piestiprinata izkliedétajtapa (3).
® Vajadzibas gadijuma izkliedétajtapas var nonemt no ass.

6.19.2 Séeklu izkliedetajass izmantosana

Attéls. 6.19.2 - 243, Seklu izkliedétajass

Séklu izkliedétajass (1) ir savienota ar masinas transmisiju ar atsevisku kédi (2). Tapéec
izkliedetajass vienmeér griezas, kad masina darbojas.

Katram séklu padevejam pie izkliedéetajass ir piestiprinata izkliedétajtapa (3).
® Vajadzibas gadijuma izkliedétajtapas var nonemt no ass.

6.19.3 Mazo seklu svarstveida izkliedetaja izmantosana

UZMANIBU

A Svarstveida izkliedétaja tapas gals nedaudz iesniedzas iekSa mazo séklu padevéja. Ja
vélaties izmantot mazo séklu padevéju ar aizvértu slégplaksni, pirms izmanto3anas
nonemiet pie slégplaksnes esoSo varstveida izkliedéetaja tapu, lai izvairitos no

strukturaliem bojajumiem.
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Attéls. 6.19.3 - 244, Mazo séklu svarstveida izkliedétajs

Svarstveida izkliedétajs (1) ir uzstadits masinas mazo séklu piltuvé. Svarstveida izkliedétaja
darbibas pamata ir kustiba uz priekSu un atpakal.

Katram mazo seklu padevéjam pie izkliedétajass ir piestiprinata izkliedétajtapa (2).

® Svarstveida izkliedétajasij ir divas uzstadisanas atveres katra izkliedétajtapas pozicija:
uzstadiSanas atvere (3) pie Sauras slégplaksnes un uzstadisanas atvere (4) pie platas
sléegplaksnes. Vajadzibas gadijuma izkliedéetajtapas var ari nonemt no ass.

6.20 Sésanas dziluma kontrolésana

1. Brauciet ar parasto séSanas atrumu (8-12 km/h) aptuveni 10 metrus un apturiet masinu.
2. Apturiet traktoru, izsleédziet stravas padevi un aktivizéjiet stavbremzi.

3. Dodieties uz tikko apséeto platibu un noslaukiet lieko augsni no lauka virsmas.

4. Parbaudiet apsétas vagas dzilumu un to, vai vaga ir seéklas un méslojums.

® Nepieciesamibas gadijuma noreguléjiet sé3anas dzilumu saskana ar sadalu 6.12
Arkla naza séSanas dziluma noregulésana.

6.21 Videjo markieru pozicijas nostiprinasana

1. Braucot pa otro sésanas joslu, apstajieties.
2. Apturiet traktoru, izsleédziet stravas padevi un aktivizéjiet stavbremzi.
3. Parbaudiet attalumu starp séSanas joslam, kas atrodas vistalak uz arpusi.

® Attadlumam starp sésanas joslu rindam, kas atrodas vistalak uz arpusi, jabat
150 mm, izmantojot masinu eFORTE 300, un 154 mm, izmantojot masinu eFORTE
400.

4. Ja attalums nav pareizs, noreguléjiet videjos markierus saskana ar sadalu 5.3.7 Vidéjo
markieru noregulésana.
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6.22 Bremzu sistemas darbiba
6.22.1 Stavbremzes izmantosana

Rindséjmasinai, kas aprikota ar bremzu sistému, stavbremze (1) atrodas zem darba platformas
masinas kreisaja puse.

Attéls. 6.22.1 - 245. Stavbremze

1. Piestipriniet kalibré$anas parbaudes kloki (2) pie stavbremzes.
® Kalibrésanas parbaudes klokis ir ieklauts masinas komplektacija.Klokis atrodas aiz
transmisijas parsega masinas kreisaja pusé.
2. Stavbremzi aktivizé, pagriezot kloki (2) pulkstenraditaju kustibas virziena.
® Grieziet kloki lidz spécigai pretestibai. Tad bremzZu sviras vairs nekustésies.

3. Atbrivojiet stavbremzi, pagriezot kloki (2) pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.
® Vienmeér grieziet kloki lidz pasam galam. Sada pozicija klokis vairs nekustésies.

6.22.2 BremZu atbrivosana

® Sie noradijumi attiecas tikai uz rindséjmasinam, kuras aprikotas ar pneimatisko bremzu
sistéemu.

Pneimatiskas bremzes var atbrivot ar bremzu atbrivosanas varstu, kad rindséjmasinas un traktora
pneimatisko bremzu sistémas nav savienotas.

Bremzu atbrivo3anas varsts (1) atrodas zem jlgstiena.
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Attéls. 6.22.2 - 246. Bremzu atbrivosanas varsts

Atbrivosanas varsta pogas (2) funkcijas:

* bremzes tiek atbrivotas, nospiezot pogu (uz augsu);

* pogas izvilksana (uz leju) nodrosSina, ka bremzes ir aktivizétas, ja pneimatiskaja tvertné ir
spiediens.

Neatkarigi no pogas pozicijas bremzes tiks atbrivotas, ja rindséjmasinas pneimatiskaja tvertne
samazinasies spiediens.

® Novietojot rindséjmasinu stavésanai, parliecinieties, ka ta neizkustésies, aktivizéjot
stavbremzi.

6.22.3 Bremzésanas spéka regulésSana

® Sie noradijumi attiecas tikai uz rindséjmasinam, kuras aprikotas ar pneimatisko bremzu
sistému.

NepiecieSamais bremzésanas spéks var atSkirties atkariba no piltuvju uzpildes limena.
Bremzésanas spéku var regulét, izmantojot bremzésanas spéka vadibas varstu.

Bremzésanas spéka vadibas varsts (1) atrodas uz jugstiena.
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Attéls. 6.22.3 - 247. Bremzésanas spéka vadibas varsts

1. Pagrieziet vadibas varsta sviru (2) atbilsto3aja pozicija.

Attéls. 6.22.3 - 248. Bremzésanas spéka vadibas varsta pozicijas
® Japiltuves ir pilnas, pagrieziet sviru pozicija (1).
Ja piltuves ir pa pusei pilnas, pagrieziet sviru pozicija (2).
Ja piltuves ir tuksas, pagrieziet sviru pozicija (3).

6.23 Piltuvju iztukSoSana
6.23.1 Piltuvju iztukSoSana kalibréSanas parbaudes tekné
® Ja piltuve ir gandriz tuk3a, séklas vai méslojums caur padevéjiem tiek novirzits uz

kalibréSanas parbaudes tekni, un tekne tiek iztukSota. Noradijumi par kalibré3anas
parbaudes veikSanu ir sniegti sadala 6.8 Izstradajuma kalibrésana.
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6.23.2 Piltuvju iztukSoSana caur arkla naZiem

Attéls. 6.23.2 - 249, Piltuves apakséja atvazama vaka atvérsana

1. Atveriet iztukSojamas piltuves apak$éjo atvazamo vaku, pavirzot apakséja atvazama vaka
vadibas sviru prom no fiksatora.
® Vadibas svira (1) ir paredzéta méslojuma piltuvei, bet vadibas svira (2) — séklu

piltuvei.

eFORTE 300: 1 no abam vadibas sviram masinas vidusdala.
eFORTE 400: abas vadibas sviras (1 svira katras piltuves vidusdala)

2. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja puse.
3. Lietotaja saskarné atveriet kalibréSanas parbaudes ekranu.
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Attels. 6.23.2 - 250. IztukSojamas piltuves atlasisana

4. Nospiediet pogu “START” (Sakt) (1), lai iztukSotu méslojuma piltuvi.
5. Nospiediet pogu “START” (Sakt) (2), lai iztukSotu séklu piltuvi.
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Attéls. 6.23.2 - 251. Spiezampoga
6. Nospiediet spiezampogu (1).
® Kad ir nospiesta spiezampoga, iztuk$o3anai atlasitas piltuves padevéji sak
griezties.
IztukSoSanas procesu var uzlabot, izmantojot saspiestu gaisu, lai izpustu visu no
piltuves un padevéjiem.

7. Nolaidiet transmisijas parsegu.
8. Atvirziet vadibas sviras atpakal pie fiksatoriem.

6.24 Mazo séklu piltuves iztukSoSana
6.24.1 Piltuves iztukSosana kalibrésanas tekne
® Ja mazo séklu piltuve ir gandriz tuksa, séklas caur padevéjiem tiek novirzitas uz

kalibreSanas parbaudes tekni, un tekne tiek iztukSota. Mazo seklu piltuves kalibré3anas
parbaude ir aprakstita sadala 6.8 Izstradajuma kalibrésana.

6.24.2 Mazo seklu piltuves iztukSosana caur caurulém
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Attéls. 6.24.2 - 252, Mazo séklu piltuves apakseja atvazama vaka atvérsana

1. Atveriet mazo séklu piltuves apakséjo atvazamo vaku, pavirzot apakséja atvazama vaka
vadibas sviru (1) prom no fiksatora.
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2. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja puse.
3. Lietotaja saskarné atveriet kalibrésanas parbaudes ekranu.
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Attéls. 6.24.2 - 253. Mazo séklu piltuves atlasisana
4. Nospiediet pogu “START” (Pauze) (1).

Attéls. 6.24.2 - 254, Spiezampoga
5. Nospiediet spiezampogu (1).
® Kad ir nospiesta spiezampoga, mazo séklu piltuves padevéji sak griezties.

IztukSoSanas procesu var uzlabot, izmantojot saspiestu gaisu, lai izpUstu visas
mazas seklas no piltuves un padevéjiem.

6. Nolaidiet transmisijas parsegu.
7. Paceliet apakséja atvazama vaka vadibas sviru atpakal pie tas fiksatora.

6.25 AtvienoSana no traktora
BISTAMI

A Saspiedanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu. Dro3ais attalums — 5 m.
levérojiet ipasu piesardzibu, ja lidzas rindsejmasinai un traktoram atrodas kada persona,

kas dod noradijumus par pievienosanu un atvienosanu.

BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atslega iznemta no aizdedzes.

1. Atveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.5
Masinas pacelSanas kontura lodvarsta izmantosana.
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2. Atvienojiet rindséjmasinas elektriskos savienojumus.
3. Atvienojiet rindséjmasinas hidrauliskas slutenes no traktora.

BISTAMI
A Pirms hidrauliskas sistemas atvieno3anas izlaidiet no tas spiedienu. leverojiet
traktora razotaja noradijumus.

BISTAMI
A Atvienojot hidraulisko sistemu, valkajiet aizsargcimdus.

4. Atvienojiet rindséjmasinas jagstieni no traktora sakabes aka vai atvienojiet ar riteniem
aprikoto blietétaju no traktora savienojuma sviram.

6.26 Masinas glabasana

1. Tiriet masinu saskana ar sadalu 7.3 TiriSana.
® péc mazgasanas nolupuso krasu var atjaunot.
2. leellojiet visas elloSanas vietas saskana ar sadalu 7.2 E|loSana.

3. Aizsargajiet krasotas virsmas, cinkotas dalas un cilindra stienus, viegli tos ieellojot ar Sim
nolukam paredzetu aizsargel|u.
4. MaSsinas sezonalai glabasanai izmantojiet sausu, no saules stariem aizsargatu vietu.
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Attéls. 6.26 - 255. Cilindru aizturi

5. Uzlieciet 4 aizturus (4) uz pacel$anas cilindra stiena ta, lai arkla nazi batu nedaudz pacelti
no zemes.
® Masinai eFORTE 300 ir 1 pacel3anas cilindrs (2), uz kura tiek uzlikti aizturi. eFORTE
400 masinai ir 3 paceldanas cilindri (1-3). Aizturi tiek uzlikti uz cilindriem, kas
atrodas vistalak uz arpusi (1, 3).
6. Parliecinieties, ka padeveéja slegplaksnes nav aizbiditas pavisam ciet.
7. Pazeminiet spiedienu arkla nazu spiediena kontdra, turot traktora varstu atvértu apt.
10 sekundes.
® Arkla nazu spiediena statuss ir redzams lietotaja saskarné, skatiet sadalu 4.1.3.1
Brauk$anas ekrans.
8. Izmantojiet ritenu atbalstkilus vai blokus, lai novérstu masinas parvietosanos ilgstosas
glabasanas laika.
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7 Apkope

BISTAMI
A Pirms apkopes atbrivojiet hidraulisko sistému no spiediena, atvienojiet $|Gtenes un
traktora elektriskos savienojumus un |aujiet masinai atdzist.

BISTAMI

A Apkopes un uzturéanas laika masinas transmisija rada saspie$anas un sagrieSanas
risku. Pirms apkopes darbu veik$anas izslédziet traktora aizdedzi, iznemiet atslégu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi.

Attéls. 7 - 256. Cilindru aizturi

BISTAMI

A Saspiedanas risks, veicot apkopi un uzturésanu. Uzlieciet 4 aizturus (4) uz pacelSanas
cilindra stieniem. Masinai eFORTE 300 ir 1 pacelSanas cilindrs (2), uz kura tiek uzlikti
aizturi. eFORTE 400 masinai ir 3 pacelSanas cilindri (1-3). Aizturi tiek uzlikti uz cilindriem,
kas atrodas vistalak uz arpusi (1, 3). Novietojiet zem masinas stativu vai cita veida
piemérotu balstu. Nekad neatrodieties zem masinas, kas nav atbalstita.

BISTAMI

/'\ Aizveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu saskana ar sadalu 5.3.5 Masinas

pacel$anas kontdra lodvarsta izmantosana.

BISTAMI
Apkopes un uzturéSanas darbu laika masinas transmisija rada saspie$anas un
sagriesanas risku zem masinas. Pirms apkopes parliecinieties, ka traktora aizdedze ir
izslégta, atslega ir iznemta no aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze.
BISTAMI

A Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem, parliecinieties, ka tie ir novietoti
transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizvérti saskana ar noradijumiem sadala 3.4
Vidéjo markieru lodvarstu izmanto3ana.

7.1 Parbaudes

7.1.1 Isi noradijumi par parbaudém

Rindséjmasinai veicamas parbaudes ir noraditas tabula talak. Parbaudes, kas veicamas vienreiz
darba sezona, javeic pavasari, kad masina tiek nodota ekspluatacija péc ziemas glabasanas.
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Tabula. 7.1.1 - 24. Rindséjmasinai veicamas parbaudes

1) Péc 2) Ik péc 3) Ik péc
pirmajiem 50 hektariem | 500 hektariem vai
10 hektariem vienreiz darba
sezona
7.1.2 Bultskravju hermétiskuma
N X X
parbaude
7.1.3 Riepu spiediena parbaude X X
7.1.4 Ar riteniem aprikota blivétaja
N N X
rumbu gultnu klirensa parbaude
7.1.5 Transmisijas kézu
. - X X
spriegojuma parbaude
7.1.6 Hidraulikas stavokla
N ’ X
parbaude
7.1.7 Elektrisko vadu stavokla
. ’ X
parbaude
7.1.8 Sakabes cilpas parbaude X
7.1.9 Arkla disku nazu parbaude X

7.1.2 Bultskravju hermétiskuma parbaude

7.1.2.1 Transportésanas ritenu bultskruvju hermetiskuma parbaude

SO
NY SRR
272 F‘\\% X 8
Nt

)

Attéls. 7.1.2.1 - 257. Transportésanas ritenu bultskrives

1. Parbaudiet, vai visas M20 x 1,5 transportésanas ritenu bultskraves (1) ir ciesi pievilktas.

® Katram transportésanas ritenim ir 6 bultskrives. eFORTE 300 masinai ir
10 transportésanas riteni, bet eFORTE 400 masinai — 13 riteni.
Ja nepiecieSams, pievelciet skraves. Ja starp riepam ir Saura atstarpe, pievelciet
nakamas atstarpes bultskruves, izmantojot sprudratu un rokturi.
Bultskraves ir uzstaditas ripnica, izmantojot cietu hermétiki.

178 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
MULTIVA

rokasgramata
1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

7.1.2.2 Transportésanas ritenu atlokgultnu bultskravju hermeétiskuma
parbaude

Attéls. 7.1.2.2 - 258. Transportésanas ritenu atlokgultnu bultskriives

1. Parbaudiet, vai visas 24 M16 transportésanas ritenu atlokgultnu skraves (1) ir cieSi
pievilktas.
® Katram gultnim ir ¢etras bultskrives. Kopa ir sesi gultni.

Ja nepiecieSams, pievelciet skraves. Ja starp riepam ir Saura atstarpe, pievelciet
nakamas atstarpes bultskrtves, izmantojot spradratu un rokturi.

7.1.2.3 Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu bultskruavju hermetiskuma
parbaude

Attéls. 7.1.2.3 - 259. Ar riteniem aprikota blietétaja stienis

1. Atvienojiet abas ar riteniem aprikota blietétaja (1) Skelttapas (2).
2. Atvienojiet ar riteniem aprikota blietétaja stieni.
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Attéls. 7.1.2.3 - 260. Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu bultskriives

3. Parbaudiet, vai visas 20 ar riteniem aprikota blietétaja ritenu bultskrives (M18) (1) ir
pievilktas.

® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

4. Pievienojiet atpakal ar riteniem aprikota blietétaja stieni un nofikséjiet stieni ar
Skelttapam.

7.1.2.4 Arkla nazu bultskravju hermeéetiskuma parbaude

Attéls. 7.1.2.4 - 261. Arkla nazu katu bultskriives

1. Parbaudiet, vai visas arkla nazu katu bultskrdves M20 (1) ir pievilktas.

® ¢FORTE 300 masinai ir 12 arkla nazu katu bultskraves, bet eFORTE 400 — 18.
Ja nepiecieSams, pievelciet bultskraves lidz griezes momentam 300 Nm.
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Attéls. 7.1.2.4 - 262. Arkla nazu parklasanas ritena bultskriivju un dziluma regulésana
2. Parbaudiet, vai abas arkla nazu parklasanas ritenu bultskraves M16 (3) ir pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

3. Parbaudiet, vai arkla nazu dziluma regulésanas bultskraves (M16) (1) un M12 (2) ir
pievilktas.

® Ja nepiecie$ams, pievelciet skrives. M12 bultskrive (2) ir japievelk ar 120 Nm
griezes momentu.

7.1.2.5 Darba platformas bultskriavju hermétiskuma parbaude

Attéls. 7.1.2.5 - 263. Darba platformas bultskraves

1. Parbaudiet, vai visas 6 darba platformas bultskraves (M12) (2) ir pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

2. Parbaudiet, vai visas 4 bultskrives (M16) (1) pie pacel3anas cilindra ir pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.
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Attéls. 7.1.2.5 - 264. Darba platformas U veida bultskraves
3. Parbaudiet, vai U veida bultskravju (1) 8 M8 uzgriezni (2) ir ciesi pievilkti.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

7.1.2.6 Sakabes cilpas bultskrivju stingra pievilkuma parbaude

Attéls. 7.1.2.6 - 265. Sakabes cilpas bultskrives

1. Parbaudiet, vai 12 sakabes cilpas bultskraves (1) ir pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet bultskrives lidz griezes momentam 400 Nm.

7.1.3 Riepu spiediena parbaude

® Pareizais aizmuguréjo riepu (250/80-18) spiediens ir 1,5 bari.
Pareizais ar riteniem aprikota blietétaja riepu spiediens ir 1,5 bari.
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7.1.4 Ar riteniem aprikota blivetaja rumbu gultnu klirensa parbaude

Attels. 7.1.4 - 266. Ar riteniem aprikota blivétaja rumbu gultnu klirensa parbaude

1. levietojiet stieni (1) starp riteni un platformu.
2. Parvietojiet stieni, lai parliecinatos, ka ritena gultnis nav valigs.
® Ja ritena rumbas gultnis ir valigs, pievelciet gultni saskana ar noradijumiem
sadala 7.6.1 Gultna pievilksana.

7.1.5 Transmisijas kéZu spriegojuma parbaude
7.1.5.1 Kédes spriegojuma parbaude, méslojuma un séklu transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.

Attels. 7.1.5.1 - 267. Kédes spriegojuma parbaude, méslojuma un séklu transmisija

2. Parbaudiet méslojuma piltuves kédes (1) un séklu piltuves kedes (2) ieliekumu, ar pirkstu
spiezot kédi uz leju.
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® Maksimalais pielaujamais ieliekums ir 10 mm. Ja nepieciesams, nospriegojiet
kédes saskana ar noradém sadala 7.5.1 Kédes spriegojums, méslojuma un séklu
transmisija.
3. Nolaidiet transmisijas parsegu.
4. Ja masina ir aprikota ar méslojuma un séklu elektromotoriem masinas labaja puse,
atkartojiet 1-3 darbibu labas puses transmisijai.

7.1.5.2 Kédes spriegojuma parbaude, mazo séklu transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.
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Attéls. 7.1.5.2 - 268. Kédes spriegojuma parbaude, mazo seklu transmisija

2. Parbaudiet transmisijas kedes (1) ieliekumu, ar pirkstu spiezot kédi uz leju.
® Maksimalais pielaujamais ieliekums ir 10 mm. Ja nepieciesams, nospriegojiet
kédes saskana ar noradém sadala 7.5.2 Kédes nospriego3ana,_mazo séklu
transmisija.
3. Nolaidiet transmisijas parsegu.
4. Ja masina ir aprikota ar mazo séklu elektromotoru masinas labaja puse, atkartojiet 1-
3 darbibu labas puses transmisijai.

7.1.5.3 Kedes spriegojuma parbaude, méslojuma izkliedétajass transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.
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Attéls. 7.1.5.3 - 269. Kédes spriegojuma parbaude, méslojuma izkliedétajass transmisija
2. Parbaudiet transmisijas kédes (1) izliekumu, ar pirkstu pacelot kédi uz augsu.
® Maksimalais pielaujamais ieliekums ir 10 mm. Ja nepiecie$ams, nospriegojiet
kédes saskana ar noradém sadala 7.5.3 Kedes nospriego$ana, méslojuma
izkliedétajass transmisija.

3. Nolaidiet transmisijas parsegu.

7.1.5.4 Kedes spriegojuma parbaude, seklu izkliedétajass transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja puse.

Attels. 7.1.5.4 - 270. Kédes spriegojuma parbaude, seklu izkliedétajass transmisija
2. Parbaudiet transmisijas kédes (1) ieliekumu, ar pirkstu spiezot kédi uz leju.
® Maksimalais pielaujamais ieliekums ir 10 mm. Ja nepiecie$ams, nospriegojiet
kédes saskana ar noradém sadala 7.5.4 Kédes nospriegosana, séklu izkliedétajass
transmisija.
3. Nolaidiet transmisijas parsegu.

7.1.6 Hidraulikas stavokla parbaude

1. Parbaudiet hidrauliskas sistémas hermétiskumu.
2. Ja nepiecieSams, pievelciet savienojumus.
3. Parliecinieties, vai Slutenes ir neskartas un vai tam nav nopluzu.
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® Ja nepiecie$ams, sazinieties ar apkopes veicéju.
7.1.7 Elektrisko vadu stavokla parbaude

1. Parliecinieties, ka vadu izolacija nav nolietojusies un ka vadi ir redzami.

2. Parliecinieties, ka vadu izolacija nav izkususi un tai nav sakar$anas vai degsanas pazimju.
Ja nepiecieSams, salabojiet vadus izmantojot, pieméram, limlenti ka papildu
izolaciju.

Ja vads vai ta stieples ir sagrieztas, sazinieties ar apkopes dienestu.

7.1.8 Sakabes cilpas parbaude

Attéls. 7.1.8 - 271. Sakabes cilpas nodilums

1. Parbaudiet, vai sakabes cilpa nav parak nodilusi.
® Maksimalais nodilums (A) ir 2,5 mm, savukart atveres maksimalais izmérs ir
52,5 mm.

2. Parbaudiet, vai sakabes cilpa nav ielGzusi.
® Ja nepieciesams, nomainiet sakabes cilpu saskana ar noradijumiem sadala 7.7.1
Sakabes cilpas nomaina.
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7.1.9 Arkla disku nazu parbaude

Attéls. 7.1.9 - 272. Arkla disku nazi

1. Parbaudiet, vai disku (1) kustiba attieciba vienam pret otru ir nedaudz ierobezota un vai,
pagriezot disku no aizmuguréjas malas, gultni nav jatama atstarpe.
® Ja diski viegli parvietojas attieciba viens pret otru vai ja gultna atstarpe ir
parmeériga, pielagojiet spriegojumu ar blivi.
Ja disks negriezas, notiriet diskus, ja nepiecieSams, saskana ar sadalu 7.3.4 Arkla
disku nazu tirisana. Ja disks joprojam negriezas, nomainiet disku, ja nepiecieSsams,
saskana ar sadalu 7.8.2 Arkla disku naZza nomaina vai nomainiet gultni saskana ar
sadalu 7.8.3 Arkla naza gultna nomaina.
2. Izmeériet diska diametru.
® Diskam jabat apalam, ar minimalo diametru 350 mm. Ja diametrs ir mazaks par
350 mm, vajadzibas gadijuma nomainiet disku saskana ar sadalu 7.8.2 Arkla disku
naza nomaina.

7.1.10 BremZu sistémas parbaude

Rindséjmasinas bremzu sistémai (ja tada ir uzstadita) veicamas parbaudes ir noraditas nakamaja
tabula.

Tabula. 7.1.10 - 25. Bremzu sistémai veicamas parbaudes

Katru Ik péc 500 hektariem vai
dienu vienreiz darba sezona )

7.1.10.2 Udens izlaiana no pneimatiskas

X
tvertnes
7.1.10.1 BremZu klucu parbaude X
7.1.10.3 Ellas limena parbaude pneimatiskaja-
hidrauliskaja parveidotaja
7.1.10.4 Filtru tiriSana bremzu sistémas X

savienotajiem bez varsta
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V) Vienreiz darba sezona veicamas parbaudes ir javeic pavasari, kad masinu iedarbina pirmo reizi
péc ziemas dikstaves.

7.1.10.1 Bremzu klucu parbaude

BISTAMI
A Bremzu kluci atrodas vistalakajos transportésanas ritenos rindséjmasinas abas pusés.
Pirms jebkuru apkopes vai remonta darbu veikSanas parliecinieties, ka bremzu trumulis

un citas bremzu dalas ir atdzisusas. Apdeguma risks.

1. Parbaudiet bremzu klu¢u nodilumu.
® Nomainiet bremzu klucus, ja berzes virsmas biezums ir mazaks par 1,5 mm.

7.1.10.2 Udens izlai$ana no pneimatiskas tvertnes

® Sie noradijumi attiecas tikai uz rindséjmasinam, kuras aprikotas ar pneimatisko bremzu

sistému.
Tvertne ir jaiztuksSo katru dienu.

Pneimatiska tvertne (1) atrodas uz jagstiena.

Attéls. 7.1.10.2 - 273. Udens izlaisana no pneimatiskas tvertnes

1. Pavelciet uz leju pneimatiskas tvertnes (1) iztukSosanas varsta (2) auklu (3).
2. Turiet varstu atvertu, kamér no varsta nakos3ais gaiss ir sauss.

3. Atlaidiet auklu.
® \Varsts aizvérsies automatiski.

7.1.10.3 Ellas limena parbaude pneimatiskaja-hidrauliskaja parveidotaja

® Sie noradijumi attiecas tikai uz rindséjmasinam, kuras aprikotas ar pneimatisko bremzu
sistemu.

Pneimatiskais-hidrauliskais parveidotajs (1) atrodas uz jlagstiena.
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Attéls. 7.1.10.3 - 274. Ellas limena parbaude pneimatiskaja-hidrauliskaja parveidotaja

1. Parliecinieties, ka ellas limenis ellas tvertné ir starp markéjumiem “MIN” (minimals) (2) un
“MAX" (maksimals) (3).
2. Ja nepiecieSams, papildiniet el|u.
® |zmantojiet hidrauliskajam sistémam paredzétu mineralel|u.

7.1.10.4 Filtru tiriSana bremzu sistémas savienotajiem bez varsta

BISTAMI
A Savienojot vai atvienojot pneimatisko $|Utenu savienotajus, ievérojiet ipasu piesardzibu.
Pneimatiska SlUtene var peksni strauji izkustéties. Nekad nevérsiet saspiestu gaisu pret
adu.
® Sie noradijumi attiecas tikai uz rindséjmasinam, kuras aprikotas ar pneimatisko bremzu
sistemu.
Filtri ir integréti rindséjmasinas pneimatisko bremzu sistémas savienotajos bez varsta
(2 gab.).

1. Iznemiet filtru korpusus no bremzu sistémas savienotajiem bez varsta..
2. Notiriet filtru korpusus ar tirisanas lidzekli.

3. Nozavéjiet filtru korpusus ar saspiestu gaisu.

4. Nomainiet filtru korpusus bezvarstu bremzu sistémas savienotajos.

7.2 Ellosana

® pec masinas nodosanas ekspluatacija visas elloanas vietas jaieello péc pirmo
10 hektaru apstrades.
Arkla disku nazi ir aprikoti ar pasellojosiem gultniem, kurus nav nepieciesams iee||ot.
ElloSanas laika parliecinieties, ka smérvielas nipelis ir atvérts. Ellojiet attiecigo vietu, lidz
smérviela izplist no savienojuma. Lai ieellotu nipelus, parasti ir pietiekami, ja
smeérvielas pistole tiek nospiesta 1-2 reizes. Notiriet lieko smérvielu.
ElloSanai izmantojiet smérvielas ziedi uz litija bazes. Kédes jaieello ar augstas kvalitates
motore]|u.
Aizliegts izmantot viskozu, garu Skiedru smérvielu un tadu smérvielu, kas satur cietas
smérvielas dalinas (molibdéna sulfidu un grafitu).
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7.2.1 Isi noradijumi par elloZanu

Tabula. 7.2.1 - 26. E||oSanas vietas

ieellosana

1) Ik péc 2) Ik péc Masinas
50 hektariem | 500 hektariem vai ellosanas
vienreiz darba nipelu skaits
sezona (gab.)
7.2.2 Transmisijas kézu X
ieellosana
7.2.3 Aizmuguréjas ass X 5
stiprinajuma ieellosana
7.2.4 Ritenu ass gultnu
: P ’ X 6
ieellosana
7.2.5 Pacel$anas cilindra eFORTE 300: 2
ieellosana X
eFORTE 400: 6
7.2.6 Sakabes cilpas ieelloSana X
7.2.7 Vidéjo markieru cilindru X 4
ieellosana
7.2.8 Aizmuguréjo markieru
- . " ’ X 4
cilindru ieelloSana
7.2.9 Ar riteniem aprikota 6 (tapam)
blietétaja tapu un ritenu rumbu X X
ieelloSana. 4 (riteniem)
7.2.10 Priek$éjas izlidzinasanas
N - ” X 2
plaksnes cilindru ello3ana
7.2.11 Priek3éjo ecélu cilindru X 5
ieellosana
7.2.12 Priekséja disku
. o . " X 2
kultivatora cilindru ieelloSana
7.2.13 Jagstiena cilindra X 2
ieellosana
7.2.14 Pagrieziena skavas X 4
ieellosana
7.2.15 Stavbremzes sviru varstu X 5
ieellodana
7.2.16 Stavbremzes kloka X 1

7.2.2 Transmisijas kéZu ieelloSana

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja puseé.
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Attels. 7.2.2 - 275. Transmisijas kézu ieellosana
2. leellojiet méslojuma piltuves kédi (1), séklu piltuves kédi (2) un mazo séklu piltuves
kedi (3).
® Parliecinieties, ka ella ieplast ari starp kédes diskiem un ne tikai spolé.
3. Nolaidiet transmisijas parsegu.

4. Ja masina ir aprikota ar méslojuma, séklu vai mazo séklu elektromotoru masinas labaja
pusé, atkartojiet 1-3 darbibu labas puses transmisijai.

7.2.3 Aizmugureéjas ass stiprinajuma ieellosana

1. leellojiet abus aizmuguréjas ass stiprinajuma savienojuma ieliktnus (1).

® Savienojuma gultni atrodas piltuves aizmuguréjos stiros abas rindséjmasinas
pusés.

7.2.4 Ritenu ass gultnu ieelloSana
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Attels. 7.2.4 - 276. Ritenu ass gultni

1. Masina bez bremzém leellojiet visus piecus ritenu ass gultnus (1).
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® Magsinas kreisa puse: talakajam ritenim ir pasellojosi gultni
2. Masina ar bremzém leellojiet visus Cetrus ritenu ass gultnus (1).
® Masinas kreisa un laba puse: talakajam ritenim ir pasellojosi gultni

7.2.5 Pacelsanas cilindra ieelloSana
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Attéls. 7.2.5 - 277. Pacel$anas cilindrs

1. Pacel3anas cilindra(-u) iee|loSana.

7.2.6 Sakabes cilpas ieello3ana

Attéls. 7.2.6 - 278. Sakabes cilpa

1. Notiriet sakabes cilpu (1), noslaukot to.
2. Uzklajiet smérvielu uz sakabes cilpas.
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7.2.7 Videjo markieru cilindru ieellosana

Attéls. 7.2.7 - 279. Videjo markieru cilindri

1. leellojiet 2 videjo markieru cilindrus (1).
® Vidéja markiera cilindra aug$pusé un apak3pusé ir pa vienam ello3anas nipelim

(2).

7.2.8 Aizmuguréjo markieru cilindru ieellosana

Attéls. 7.2.8 - 280. Aizmuguréjo markieru cilindri

1. leellojiet 2 aizmuguréjo markieru cilindrus (1).
® Abu cilindru virzula gultna korpusa ir 1 smérvielas nipelis (2).
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7.2.9 Ar riteniem aprikota blietétaja tapu un ritenu rumbu ieellosana.

Attels. 7.2.9 - 281. Ar riteniem aprikota blietétaja tapas

1. leellojiet ar riteniem aprikota blietétaja horizontalo un vertikalo tapu.
® Horizontalajai tapai ir 2 elloanas nipeli (2, 4). Vertikalajai tapai ir 2 ello$anas nipeli
(1,3).
2. leellojiet abas ar riteniem aprikota blietétaja tapas.
® Abas ar riteniem aprikota blietétaja stiena tapas ir viens ellosanas nipelis (5).

Attéls. 7.2.9 - 282. Ar riteniem aprikota blietétaja stiena atvienosana
3. Atvienojiet abas ar riteniem aprikota blietétaja (1) Skelttapas (2).
4. Atvienojiet ar riteniem aprikota blietétaja stieni.
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Attels. 7.2.9 - 283. Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu rumbas
5. leellojiet visas Cetras ritenu rumbas (1).
® Ritenu rumbas ir ello3anas nipelis (2).

6. Pievienojiet atpakal ar riteniem aprikota blietétaja stieni un nofikséjiet stieni ar
Skelttapam.

7.2.10 Priekséjas izlidzinasanas plaksnes cilindru ellosana

Attéls. 7.2.10 - 284. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes cilindri

1. leellojiet abus priekséjas izlidzinasanas plaksnes cilindrus (1).
® Abu cilindru aug3pusé ir pa vienam smérvielas nipelim.
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7.2.11 Priekséjo ecésu cilindru ieelloSana

Attéls. 7.2.11 - 285. Priekséjo ecésu cilindri

1. leellojiet abus prieks€jo ecésu cilindrus (1).
® E|losanas nipeli (2) atrodas cilindra virzula pusé.

7.2.12 Priekséja disku kultivatora cilindru ieelloSana

Attéls. 7.2.12 - 286. Priekséja disku kultivatora cilindri

1. leellojiet abus priek3éja disku kultivatora cilindrus (1).
® Ello3anas nipeli (2) atrodas cilindra virzula pusé.
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7.2.13 Jugstiena cilindra ieellosana

Attels. 7.2.13 - 287. Jugstiena cilindrs

1. leellojiet jugstiena cilindru (1).
® Jagstiena cilindra aug3pusé un apak$pusé ir pa vienam smérvielas nipelim (2).

7.2.14 Pagrieziena skavas ieellosana

Attéls. 7.2.14 - 288. Pagrieziena skava

1. leellojiet pagrieziena skavas (1) vitnes no abiem galiem (2, 3).
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7.2.15 Stavbremzes sviru varstu ieelloSana

Attéls. 7.2.15 - 289. Stavbremzes sviru varsti

1. leellojiet stavbremzes sviru varstus (1, 2), izmantojot elloSanas nipelus (3, 4).

7.2.16 Stavbremzes kloka ieello3ana

Attéls. 7.2.16 - 290. Stavbremzes klokis

1. leellojiet stavbremzes kloki (1), izmantojot ellosanas nipeli (2).

7.3 Tirisana
7.3.1 Piltuvju tiriSana

® Tirot piltuves, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
Iztiriet mazo séklu piltuvi, kad mainat séjamo 3kirni, ka ari séjas sezonas beigas.
IztukSojiet un iztiriet méslojuma piltuvi un nomazgajiet méslojumu no masinas,
partraucot sésanu un sezonas beigas.
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Attéls. 7.3.1 - 291. Apakséjie atvazamie vaki atverti

1. Atveriet méslojuma padevéju apaks$éjos atvazamos vakus rindséjmasinas priek$puse,
pagriezot vadibas sviru (1) uz leju.

2. Atveriet seklu padevéju apaksejos atvazamos vakus rindséjmasinas aizmuguré, pagriezot
vadibas sviru (2) uz leju.
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Attéls. 7.3.1 - 292, Piltuvju tirisana
3. Nonemiet méslojuma piltuves (3) sietus (1, 2).
4. Iztiriet méslojuma piltuvi ar saspiestu gaisu.
5. Izmazgajiet méslojuma piltuvi (3) un séklu piltuvi (4) ar mazgasanas lidzekli un siltu
adeni.
6. Ja nepiecieSams, tiriet piltuves ar augstspiediena mazgasanu.

UZMANIBU
A Nelaujiet ddenim iek|at elektriskajos méraparatos.

_____

8. Aizveriet padeves iericu apakséjos atvazamos vakus.
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7.3.2 Mazo seklu piltuves tirisana

® Tirot piltuves, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
Iztiriet mazo séklu piltuvi, kad mainat sejamo 3kirni, ka ari séjas sezonas beigas.
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Attéls. 7.3.2 - 293. Apakséja atvazama vaka atvérsana

1. Atveriet apaksejo atvazamo vaku, pagriezot vadibas sviru (1) uz leju.
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Attéls. 7.3.2 - 294, Mazo séklu piltuves tiriSana

2. lztiriet mazo séklu piltuvi (1) ar saspiestu gaisu.
3. Mazgajiet mazo séklu piltuvi ar mazgasanas lidzekli un siltu tdeni.
4. NepiecieSamibas gadijuma tiriet piltuvi ar augstspiediena mazgataju.
UZMANIBU
A Nelaujiet ddenim iek|at elektriskajos méraparatos.

_____

6. Aizveriet padeves ierices apakséjo atvazamo vaku.
7.3.3 Krasotas virsmas tiriSana

® Tirot krasoto virsmu, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
Notiriet krasoto virsmu séjas sezonas beigas.

1. Notiriet rindséjmasinas krasoto virsmu, izmantojot suku un saspiestu gaisu.
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2. NepiecieSamibas gadijuma tiriet krasoto virsmu ar augstspiediena mazgataju.
UZMANIBU
A Nelaujiet ddenim iek|at elektriskajos méraparatos.

3. leellojiet visus elloSanas punktus saskana ar noradém sadala 7.2 E|lo3ana.

® péc mazgasanas nolupudo krasu var atjaunot. Krasoto virsmu var aizsargat ar vieglu
ellas parklajumu, izmantojot Sim mérkim paredzétu aizsargajosu ellu. Janoveérs
aizsargajosas ellas iek|G3ana gumijas un plastmasas dalas.

7.3.4 Arkla disku nazZu tirisana

® Tirot arkla disku nazus, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.

1. Notiriet arkla disku nazus (1) ar spiediena mazgataju.
® |ztiriet ari spraugu starp tiritaju un parklasanas riteni.
2. Uzklajiet uz nodilusajam detalam aizsargajo3u ellu, lai aizsargatu tas pret koroziju.

3. Kad diski ir sausi, pagrieziet katru arkla disku nazu pari par daziem apgriezieniem, lai
tiritaji nonemtu sausus netirumus no disku iek$puses.

7.3.5 Padeves iericu tirisana

® Tirot padeves ierici, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
|ztiriet padeves ierices s€jas sezonas beigas.

Attéls. 7.3.5 - 295. Padeves iericu tiriSana

1. Paceliet uz augsu padevéja tirisanas laku (1).
2. Iztiriet padevéja veltna rievas (2) ar koka naju, Gdeni un saspiestu gaisu.

7.3.6 Mazo seklu piltuves padeves iericu tiriSana

® Tirot padeves ierici, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
Iztiriet padeves ierices s€jas sezonas beigas.
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Attéls. 7.3.6 - 296. Mazo séklu piltuves padeves iericu tirisana

1. Paceliet uz augsu padevéja tirisanas luku (1).
2. lztiriet padevéja veltna rievas (2) ar koka nuju, Gdeni un saspiestu gaisu.

7.4 Transportésanas ritena bloks

® Saja sadala ir aprakstita ritenu bloka uzstadisana un demontaza. Ja nav parliecibas par
to, ka Sis darbs veicams, sazinieties ar apkopes dienestu.

7.4.1 Ritena bloka demontaza

BISTAMI
Saspiesanas un sagrie$anas risks, nonemot ritenus.

BISTAMI

A Parliecinieties, ka rindsejmasina ir drosi novietota vieta un masina atrodas
transportésanas pozicija. Parliecinieties, ka rindséjmasina nevar parvietoties neviena
virziena.
BISTAMI
A Ritenu bloka demontaza javeic diviem cilvekiem.
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Attéls. 7.4.1 - 297. Tiritaja demontaza

1. Ja masina ir aprikota ar tiritaju, demontéjiet to, izskravéjot bultskraves (1), nonemot
starplikas (2, 3) un uzgrieznus (4).

Attéls. 7.4.1 - 298. Aizmuguréejo markieru cilindru demontaza

2. Nonemiet 2 aizmuguréjos markieru cilindrus (4), iznemot 3kelttapas (1), tapas (6) un
nonemot starplikas (3).

3. Novietojiet cilindrus uz darba platformas.
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Attels. 7.4.1 - 299. Aizmuguréjo ecéSu demontaza

4. Ja masina ir aprikota ar aizmuguréjam ecésam, demontéjiet tas, izskravéjot aizmuguréjo
ecéesu varpstas bultskraves (3), starplikas (2) un uzgrieznus (1) un atvienojot aizmuguréjo
ecésu kedes (4) no darba platformas.

-
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Attéls. 7.4.1 - 300. Aizmuguréejo ecésu pacelsana

BISTAMI
A Uzstadot aizmuguréjas ecésdas, izmantojiet pacelsanas aprikojumu. Apsieniet
pacel3anas cilpu (1) ap cauruli (2).
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Attéls. 7.4.1 - 301. Transportésanas atbalsti

5. Uzstadiet  transportéSanas  atbalstus (2) abas  sémasinas  pusés  ar
M20 x 50 bultskravem (1).

Attéls. 7.4.1 - 302. Ritena bloka demontaza

6. lzskravéjiet visas Cetras bojata ritena bloka atlokgultna bultskraves (1) abas ritenu bloka
pusés.

o
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Attéls. 7.4.1 - 303. Bultskriivju pagriesana

7. Ja demontéjat pasu ar€jo ritenu bloku, pagrieziet gultnu bultskraves starp vidéjo un aré€jo
ritenu bloku, lai nelautu videjam ritenu blokam nokrist.
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® Parliecinieties, ka bultskrives netiek ievaditas plaksnes aizmuguré (2, 3).

Ja demontéjat kreisas puses ritenu bloku, pagrieziet bultskruves (4) ta, lai tas batu
verstas no labas uz kreiso pusi. Ja demontéjat labas puses ritenu bloku, pagrieziet

bultskraves (1) ta, lai tas batu vérstas no kreisas puses uz labo.

8. Paceliet ritenu bloku nedaudz virs zemes.
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Attels. 7.4.1 - 304. Ritenu bloku balsta bultskriives
® Neskartos ritenu blokus joprojam balsta bultskrives (1).

BISTAMI
A Jaritenu bloks klust valigs, ievérojiet piesardzibu.

7.4.2 Ritenu bloka demontaza

Attéls. 7.4.2 - 305. Atlokgultna atvienosana

1. Atskravéjiet fiksacijas skravi (1).

2. Nonemiet atlokgultni (2) no ass.
® Nonemiet gultni ar ekstrakcijas instrumentu. Méginot atvienot gultni,

neizmantojiet amuru.
Ja nepiecieSams, nomainiet gultni.
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Attéls. 7.4.2 - 306. Ritena bultskravju atskravésana
3. Nonemiet riepu, atskruvejot visas sesas ritena bultskraves (1).
® Ja nepiecieSams nomainit ritenu bloka vidéjo riepu, jademonté ari aréja riepa.
Riepa janonem no bultskruvém no centralas riepu grupas saniem.

7.4.3 Ritenu bloka montaza

1. Pirms ritenu bloka uzstadisanas notiriet attiecigas virsmas.
2. Notiriet bultskravju vitnes.

Attéls. 7.4.3 - 307. Riepas uzstadisana
3. Uzstadiet riepu, pievelkot visas sesas ritena bultskraves (1).
® Ppievilk$anas griezes moments ir 350 Nm. Uzklajiet vidéji cietu hermetiki.
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Attels. 7.4.3 - 308. Gultna nostiprinasana
4. Piestipriniet atlokgultni (2) pie ass un pievelciet stiprinajuma skravi (1).
® Janepiecie$ams, nomainiet bojatu gultni.

7.4.4 Ritena bloka montaza

Attels. 7.4.4 - 309. Ritena bloka montaza

1. Nostipriniet ritena bloka atlokgultna Cetras bultskraves (1) abas ritenu bloka pusés.
® pijevilksanas griezes moments ir 230 Nm. Izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.

2. Nonemiet transportésanas atbalstus.

3. NepiecieSamibas gadijuma uzstadiet tiritaju saskana ar noradijumiem sadala 5.1.11
Tiritaja_uzstadiSsana, aizmuguréjas ecéSas saskana ar noradijumiem sadala 5.1.13
Aizmuguréjo ecéSu uzstadiSana un aizmuguréjo markieru cilindru saskana ar
noradijumiem sadala 5.1.14 Aizmuguréjo markieru uzstadiSsana uz aizmuguréjam
ecésam.

® Ritenu bultskraves nav japievelk atkartoti, ja uzstadidanas laika ir izmantots hermétikis
un bultskraves ir pievilktas ar pareizo griezes momentu.
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7.5 Transmisijas kéZu spriegosana
7.5.1 Kédes spriegojums, méslojuma un séklu transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.
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Attéls. 7.5.1 - 310. Méslojuma piltuves kédes nospriegosana
2. Atbrivojiet méslojuma piltuves kédes (1) zobrata (3) uzgriezni (2).
3. Nospriegojiet kédi, pacelot uz augsu kédes zobratu.
4. Pievelciet kédes zobrata uzgriezni.
5. Parbaudiet, vai méslojuma piltuves kédei nav izliekuma.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.

Attéls. 7.5.1 - 311. Séklu piltuves kédes nospriegosana
6. Atbrivojiet séklu piltuves kédes (1) zobrata (2) uzgriezni (3).
7. Nospriegojiet kédi, pacelot uz augsu kédes zobratu.
8. Pievelciet kédes zobrata uzgriezni.
9. Parbaudiet, vai séklu piltuves kédei nav izliekuma.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
10. Nolaidiet transmisijas parsegu.

11. Ja masina ir aprikota ar meslojuma un séklu elektromotoriem masinas labaja pusé,
atkartojiet 1-10 darbibu labas puses transmisijai.
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7.5.2 Kédes nospriegosana, mazo séklu transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.

) e

Attéls. 7.5.2 - 312. Mazo séklu piltuves kédes nospriegosana
2. Atbrivojiet kédes (1) zobrata (3) uzgriezni (2).
3. Nospriegojiet kédi, parvietojot zobratu pa kreisi.
4. Pievelciet kédes zobrata uzgriezni.
5. Parbaudiet, vai mazo séklu kédei nav izliekuma.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
6. Nolaidiet transmisijas parsegu.

7. Ja masina ir aprikota ar méslojuma un séklu elektromotoriem masinas labaja pusé,
atkartojiet 1-3 darbibu labas puses transmisijai.

7.5.3 Kédes nospriegosana, méslojuma izkliedétajass transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.
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Attéls. 7.5.3 - 313. Méslojuma izkliedétajass kédes nospriegosana
2. Atbrivojiet méslojuma izkliedétajass kédes (1) zobrata (2) uzgriezni (3).
3. Nospriegojiet kédi, nospiezot kédes zobratu uz leju.
4. Pievelciet kédes zobrata uzgriezni.
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5. Parbaudiet, vai kédei nav izliekuma.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
6. Nolaidiet transmisijas parsegu.

7.5.4 Keédes nospriego3ana, séklu izkliedetajass transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu masinas kreisaja pusé.

Attéls. 7.5.4 - 314. Séklu izkliedétajass keédes nospriegosana
2. Atbrivojiet séklu izkliedétajass kédes (1) zobrata (2) uzgriezni (3).
3. Nospriegojiet kédi, nospiezot kédes zobratu uz leju.
4. Pievelciet kédes zobrata uzgriezni.
5. Parbaudiet, vai kédei nav izliekuma.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
6. Nolaidiet transmisijas parsegu.

7.6 Ar riteniem aprikota blietétaja ritepu rumbas gultnu
klirenss

7.6.1 Gultna pievilksana

1. Paceliet ar riteniem aprikota blietétaja riepu virs zemes.
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Attels. 7.6.1 - 315. Rumbas vacins

2. Atskravejiet valigak rumbas vacinu (1), griezot to pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam.

Attéls. 7.6.1 - 316. Ritena rumbas gultna pievilksana
3. Iznemiet uz ass esosa rievota uzgriezna (2) sprosttapu (3).
4. Pievelciet uzgriezni, vienlaikus pagriezot riteni, lidz gultni (1) ir jGtama viegla pretestiba.
5. Atskraveéjiet uzgriezni, lidz sprosttapa iegulst nakamaja sprauga, kur gultnis brivi griezas.
6. Nofikséjiet tapu vieta.

7. Piepildiet treSdalu no korpusa tilpuma ar smérvielu un uzlieciet rumbas vacinu, pagriezot
to pulkstenraditaju kustibas virziena.

® pievilksanas griezes moments ir 50 Nm.
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7.7 Sakabes cilpa
7.7.1 Sakabes cilpas nomaina

7.7.1.1 Sakabes cilpas atvienosana

Attéls. 7.7.1.1 - 317. Sakabes cilpa

1. Iznemiet 12 sakabes cilpas bultskraves (1).
2. Nonemiet sakabes cilpu (2).

7.7.1.2 Sakabes cilpas uzstadisana

Attéls. 7.7.1.2 - 318. Sakabes cilpa

1. Uzstadiet sakabes cilpu (2).
2. Pievelciet visas 12 bultskraves (1).
® pievilksanas griezes moments ir 400 Nm.
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7.8 Arkla nazi

BISTAMI
A Arkla nazu apkopes laika valkajiet aizsargcimdus.

® Pirms apkopes nomazgajiet arkla nazus.
7.8.1 Arkla naZa nomaina

7.8.1.1 Arkla naza demontaza

BISTAMI
A Lai paceltu un parvietotu arkla nazi, izmantojiet pacelSanas aprikojumu. Arkla nazis sver

60 kg, un tam ir asas malas.

Attéls. 7.8.1.1 - 319. Arkla naza nolaiSana uz zemes

1. Nolaidiet arkla naZzus uz zemes un atbalstiet demontéjamo arkla nazi (1) ta atrasanas
vieta.
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Attéls. 7.8.1.1 - 320. Arkla nazu Slitenu atvienosana

2. Atveriet arkla naza galos esoso Slutenu (2, 3) spailes (1,4) un nonemiet $|lutenes no arkla
naza.

Attéls. 7.8.1.1 - 321. Arkla naza demontaza

3. lzskravéjiet apakséja cilindra stiprinajuma bultskravi (4) M20 X 75.
4. Atskravéjiet visas Cetras arkla naza fiksacijas bultskraves (1).
® Neiznemiet bultskrives uzreiz, bet atskravéjiet visas etras bultskrives vienlidz
valigi.
5. lzskruvéjiet bultskraves (1), nonemiet uzstadisanas plaksni (2) un visus ¢etrus gumijas
amortizatorus (3).
6. Parvietojiet arkla nazi prom no ta atrasanas vietas.

7.8.1.2 Arkla naza uzstadisana
BISTAMI

A Lai paceltu un parvietotu arkla nazi, izmantojiet pacelsanas aprikojumu. Arkla nazis sver
apméram 60 kg, un tam ir asas malas.

1. Parvietojiet arkla nazi atpakal pozicija.
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Attéls. 7.8.1.2 - 322. Arkla naza nostiprinasana
2. Novietojiet zemako gumijas amortizatoru (2) paredzétaja vieta un paceliet arkla nazi (1)
lidz montazas strélei.
3. Uzstadiet 3 atlikusos gumijas amortizatorus (5).
4. Uzlieciet atpakal starpliku (4).
5. Uzstadiet 4 fiksacijas skrives un uzgrieznus (4) un vienmérigi pievelciet skraves, lai
noveérstu jebkadu atstarpi starp montazas plaksném.
® Nostiprinasanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus ar stipribas pakapi 10.

Attéls. 7.8.1.2 - 323. Arkla naza cilindra uzstadisana

6. levietojiet apakséja cilindra bultskravi M20 X 75 (1) arkla naza stiprinajuma atvere,
izmantojot ieliktni.
® Nostiprinasanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.
leliktnis vistalak uz priekSu eso3aja arkla nazi (3) atrodas atveré vistuvak centram.
leliktnis vistalak aizmuguré eso$aja arkla nazi (2) atrodas atveré vistalak
aizmugureé.
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<7

T~

Attéls. 7.8.1.2 - 324. Arkla nazu slatenu pievienosana
7. Pievienojiet Slutenes (2, 3) attiecigajas arklu nazu vietas.
® Priekseja $latene (2) ir savienota ar méslojuma piltuvi, bet aizmuguréja
Slatene (3) — ar séklu piltuvi.
8. Pievelciet $|Gtenu spailes (1, 4).

7.8.2 Arkla disku naZa nomaina
7.8.2.1 Diska atvienosana

® Nepieciesamibas gadijuma demontéjiet arkla nazi saskana ar noradem sadala 7.8.1.1
Arkla naZza demontaza.

Attéls. 7.8.2.1 - 325. Diska atvienosana

1. Iznemiet diska (1) montazas bultskraves (2) (5 gab.).

® Disks nokritis.
Nomainot disku, uzlieciet atpakal gultni.
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Attéls. 7.8.2.1 - 326. Gultna korpusa atvienosana
2. Atskravéjiet gultna bultskravi (2) un nonemiet bultskravi un starpliku (1).
® Kreisas puses diskam ir kreisa vitne, bet labas puses diskam ir laba vitne.
3. Nonemiet gultna korpusu (3).
® |zmantojiet nonéméju, lai nonemtu gultna apvalku.

7.8.2.2 Diska uzstadisana

® Uzstadiet gultni saskana ar sadalu 7.8.3.2 Gultna uzstadisana.

Attéls. 7.8.2.2 - 327. Gultna korpusa uzstadisana

1. Notiriet gultna korpusa plakano virsmu (3).
2. Uzstadiet gultna korpusu uz arkla nazu ass.
3. Uzlieciet M16 starpliku (1) un pievelciet M16 bultskravi (2).
® Kreisas puses diskam ir kreisa vitne, bet labas puses diskam ir laba vitne.
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Attéls. 7.8.2.2 - 328. Diska uzstadisana
4. Uzstadiet disku (1) uz arkla nazu ass.
5. Nostipriniet gultna vacina M12 x 1.5 bultskraves (2) (5 gab.).

7.8.3 Arkla naZa gultna nomaina

7.8.3.1 Gultna atvienosana

® Nonemiet arkla diska nazi saskana ar sadalu 7.8.2.1 Diska atvieno3ana.

Attéls. 7.8.3.1 - 329. Gultna paplaksne un blive

1. Nonemiet gultna paplaksni (1) un blivi (2) no gultna korpusa (3) aizmugures.

219 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IV:A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Attéls. 7.8.3.1 - 330. Gultna un gredzenblives nonemsana
2. Atvienojiet gredzenblivi (3) no gultna priekSpuses.
3. Iznemiet gultni (2) no gultna korpusa (1).
® Atvienojiet gultni no gultna korpusa aizmugures, izmantojot spaili.

7.8.3.2 Gultna uzstadisana

1

Attels. 7.8.3.2 - 331. Gultna uzstadiSana

1. Notiriet gultna korpusu (1).
2. Uzstadiet jauno gultni (2).

® Uzstadiet gultni, izmantojot spaili.
3. Uzlieciet atpakal gredzenbilivi (3).
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Attels. 7.8.3.2 - 332. Gultna paplaksne un blive
4. Uzlieciet atpakal blivi (2) un gultna paplaksni (1, 3).
® Mainot gultni, janomaina ari paplaksne.

7.8.4 Arkla naZa parklasanas ritena nomaina

7.8.4.1 Parklasanas ritena demontaza

Attéls. 7.8.4.1 - 333, Parklasanas ritena demontaza

1. Nonemiet parklasanas ritena (2) kontruzgriezni (1) un nonemiet parklasanas riteni no
arkla naza.
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7.8.4.2 Parklasanas ritena uzstadiSana

Attéls. 7.8.4.2 - 334, Parklasanas ritena uzstadiSana

1. Uzlieciet atpakal parklasanas riteni (2) un nostipriniet to ar M20 x 120 bultskravi (4), ar
M20 starpliku (3) un M20 uzgriezni (2).
® Uzstadisanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.

7.8.5 Tiritaju noregulésana
7.8.5.1 Disku tiritaju noregulesana

BISTAMI

A levérojiet piesardzibu — disku malas ir asas.

Attéls. 7.8.5.1 - 335. Disku tiritajs

1. Atskravéjiet tiritaja (2) bultskravi (1).
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2. Noreguléjiet attalumu starp tiritaju un diskiem, parvietojot tiritaju uz augsu vai uz leju.
® Tiritajam un zem ta eso3ajai iek3&jai plaksnei jabat savietotiem kopa. Noregulgjiet
tiritaju un iekséjo plaksni péc iespéjas tuvak diskiem, bet parliecinieties, ka disks
neviena vieta nesaskaras ar tiritaju vai iek$ejo plaksni. Diskam brivi jagriezas.
3. Pievelciet tiritaja fiksacijas bultskravi.

7.8.5.2 Ritena parsega tiritaja noregulésana

Attéls. 7.8.5.2 - 336. Ritena parsega tiritajs
1. Atskravéjiet abus ritena parsega tiritaja (3) stiprinajuma uzgrieznus (1, 2).

2. Noreguléjiet attalumu starp tiritaju un ritena parsegu, parvietojot tiritaju uz augsu vai uz
leju.

® Attalumam starp tiritaju un ritena parsegu jabat 2-3 mm.
3. Pievelciet tiritaja stiprinajuma uzgrieznus.

7.9 “SeedPilot” vadibas sistemas apkope
7.9.1 Sensoru kalibrésana

® Vadibas sistémas PIN kods sensora kalibrésanai ir “3”,
7.9.1.1 Masinas séSanas pozicijas sensora kalibrésana

1. Nolaidiet masinu lidz darba pozicijai.
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2 3 4

Masinas pacels. Arkla nazu spied

929 BT ' 1004 g .,

165 1

Arkla nazu spied
1004 g )

1\0

Attels. 7.9.1.1 - 337. Masinas séSanas pozicijas sensora kalibrésana

® Skaitlis (1) norada sensora poziciju. Sie ir vadibas ierices sniegti neapstradati dati.
2. Nospiediet SET (2).

3. Paceliet masinu transportésanas pozicija.
® Zila josla (3) parvietojas pa skalu.
4. Nospiediet SET (4).

7.9.2 Brauksanas attaluma kalibresana
7.9.2.1 Brauksanas attaluma kalibrésana brauksanas laika

® Vadibas sistémas PIN kods brauk3anas attaluma kalibrésanai ir “5”.
® Kalibréjiet brauk3anas attalumu faktiskaja augsné un izmantojot faktisko ecésanas

atrumu un arkla nazu spiedienu. Sada veida kalibrésanas rezultats bis maksimali
precizs.

Attaluma kalibresana
81.059 tyre ’

1 O————0)
- -

Attéls. 7.9.2.1 - 338. Brauksanas kalibrésana 1

1. Nolaidiet masinu.
2. Nospiediet pogu “SET A” (lestatit A) (1).
3. Nobrauciet velamo attalumu.

® Sistema izméris atruma sensora impulsus. leteicamais brauksanas attalums ir
100 m.
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Attaluma kalibresana
81.059 tyre ! '
Step 2

@E'lﬂ.ﬂlm ;

Tyre © P
Wheel ©0.00 m
TECU Ground  0.00 m

New tyre 0.000 p/m

Attéls. 7.9.2.1 - 339. Brauksanas kalibrésana 2
4. Nospiediet pogu “SET B” (lestatit B) (2).
5. levadiet nobraukto attalumu (1) ekrana.

Attaluma kalibresana
81.059 tyre ’

BH—0C)

‘ ’

= rvre o » -
‘ tecu gmev 0o o e

ee
Ground 0.00 m

Attéls. 7.9.2.1 - 340. Brauksanas kalibrésana 3

® Traktora ISOBUS sistémas sniegtie dati par traktora ritenu nobraukto attalumu (2),
traktora radara izméritais attalums (1) (tikai traktoros ar ISOBUS sistému) un jauna
kalibresanas laika iegtta vértiba (5) tiek paraditi ekrana. Sistéema kalibré jaunu
brauksanas attaluma vértibu (3), pamatojoties uz impulsu skaitu.

6. Nospiediet OK (4).

® Tiek piemérota jauna vértiba.
7.9.2.2 Brauksanas attaluma manuala kalibrésana
® \/adibas sistémas PIN kods brauksanas attdluma kalibré$anai ir “5”

lzmantojot 3o funkciju, brauk3anas attaluma kalibrésanas véertibu (impulsi uz metru
[p/m]) var iestatit tie$a veida nebraucot.
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1 Attaluma kalibresana
 ____——®s81.059 tye ,
Step 1] Step 2|

Attéls. 7.9.2.2 - 341. Brauksanas attaluma manuala kalibrésana

1. Nospiediet uz p/m (impulsi uz metru) skaitla vértibas (1).
2. levadiet lauka vélamo vértibu.

® Vértibai jabat diapazona no 1 lidz 250. Jebkura vértiba arpus 3i diapazona netiks
saglabata.
Rapnicas iestatijums ir 81,059.
levadita vértiba tiek saglabata ka jauna p/m (impulsu uz metru) skaitla vértiba (1).

7.9.3 levadizvades statusa informacija

I/0 Tramline
Pos Faults LR
on @O
Fert

oFF @ O
Pulses
a Main oy & o9
4409 Fert axle oFF © O
4411 Seed axle
2248 TL fert Left @
1354 TL fert Right
1 1816 TL seed Left AN
T a1358 TL seed Right
®5652 Tyre sERVICE

4406 Small seed axle

Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcelEll

volts
13.8

Attéls. 7.9.3 - 342, levadizvades statusa informacija
® |evadizvades statusa informacija (1) tiek radita lietotaja saskarnes ievadizvades statusa
informacijas ekrana kreisaja pusé. Kludas gadijuma servisa nodala var pieprasit $o
informaciju.

7.9.4 Sliedes sajlga kludu diagnostikas dati

Ja brauk3anas ekrana paradas brauksanas sliezu sajiga trauksmes signals (skatiet sadalu 6.3.5.1
Sliedes sajuga signali), kludas célonis ir paradits lodzina (1) ievadizvades statusa informacijas
ekrana.
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e Tramline
Pos Framii =
on 0O *) S

Fert

oFF Q@

Pulses

4 Main seca N OO
4409 Fert axle oFF @ O
4411 Seed axle
2248 TL fert Left
1354 TL fert Right @
1816 TL seed Left 8
1358 TL seed Right
6652 Tyre sERvICE
4406 Small seed axle

Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter Downforce Gl

volts
13.8

Attéls. 7.9.4 - 343. Sliedes sajuga kludu diagnostikas dati
® Fert = méslojums, Seed = séklas, L = pa kreisi, R = pa labi.
1.-4. skaitla aplitis: ja skaitla aplitis ir sarkana krasa, ir konstatéts darbibas traucejums,
un tas atrodas kladu atmina.
Darbibas traucéjums “ON” (ieslégts) = sliedes sajlgs roté, kaut ari nevajadzétu
Darbibas traucéjums “OFF” (izslegts) = sliedes sajugs neroté, kaut ari vajadzétu

7.9.4.1 Sliedes sekosanas sajuga kludu atminas atiestatiSana

® |ietotaja saskarnes ievadizvades diagnostikas ekrana ir iestatijumi, kas ir paredzéti tikai
apkopes vajadzibam. Tapéc pasrocigi nemainiet ekrana paraditos iestatijumus, vispirms
nekonsultéjoties ar servisa nodalu.
Vadibas sistémas PIN kods kludu atminas atiestatisanai ir “57".

I/0 Tramiine 7 /0 biagnosti
Pos Faults LR PR ﬁ
L X4
oN
Fert g g @ X Empty
o
Pulses : ; @ 3 RESET
4 Main | cecq N OO BOX
4409 Fert axle : OFF : E
4411 Seed axle Bccoocococomonoo 9 ..:o..' ED]'

2248 TL fert Left

1354 TL fert Right
1816 TL seed Left
1358 TL seed Right

6652 Tyre

Body RESET
4406 Small seed axle Force Coulte{lCH OVER
#P Input ERESS
Raw Pros/Bar Fert axle ®
1 OGRS Body: Seed axle
1 0.0 Coulter Downforcellcll

Small seed axle

#P TL Fert L
#P TL Fert R

#P TL Seed L

# TU Seed R =
#P Tyre 1022

Volts
Al

COCO0O0OOO00OO KK

S~ 3o

Attels. 7.9.4.1 - 344. Sliedes sekosanas sajuga kludu atminas atiestatisana

1. Lietotaja saskarnes ievadizvades statusa informacijas ekrana nospiediet pogu “I/O”
(levadizvade) (1).

2. Lietotaja saskarnes ievadizvades diagnostikas lapa nospiediet pogu “RESET JAC BITS” (2).
® Tagad sliedes seko3anas sajaga klidu atmina ir atiestatita.

7.9.5 Elektromotoru parbaudisana

® | ai veiktu elektromotoru parbaudi, ir jaievada vadibas sistémas PIN kods “57".
Noteiktas kladu situacijas apkopes nodala var paligt jums veikt elektromotoru
parbaudi.
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Pulses

4 Main

4409
4411
2248
1354
1816
1358
6652
4406

Raw

1 o

1 c]
Volts
13.8

Fert axle

Seed axle

TL fert Left
TL fert Right
TL seed Left
TL seed Right
Tyre

Small seed axle

Pros/Bar
Bk
L

Body

------------------------
iFaults
; OoN

| Fert
: OFF

Coulter Downforce[llEll

11
Min Avg std
S. Current ©0.000 0.000 0.000 0.000
S. Voltage 0.000 0.000 0.000 0.000
RPM 0.0 0.0 0.0 0.0 n
ET -
NEXT
Fast
2500

Attéls. 7.9.5 - 345, Atveriet elektromotoru parbaudes ekranu

1. Lietotaja saskarné atveriet ievadizvades statusa informacijas ekranu un nospiediet pogu
“SERVICE M” (1).

11
i
G
........
om 0.0
1 — ==
2 ,,\,,.,,,\,,,,\,,,. Seed L
33—

0.0

n g
0.000 ©0.000 ©0.000 ©0.000
©.000 ©0.000 ©0.000 ©.000

0.0 0.0

Fast
2500

o o &

Attéls. 7.9.5 - 346. Elektromotoru atlase
2. Nospiediet pogas (1-6), lai parbaudei atlasitu visus masinas elektromotorus.

Skaitlis |[Poga Elektromotors Skaitlis |[Poga Elektromotors
1. Fert L Kreisas puses 4. FertR Labas puses
méslojuma méslojuma
2. Seed L | Kreisas puses seklu Seed R | Labas puses seklu
3. SSeed Kreisas puses mazo 6. SSeed Labas puses mazo
L séklu R séklu

® Flektromotoru skaits (2, 3, 4 vai 6) un novietojums (labaja vai kreisaja puse)
dazadam masinam var atskirties atkariba no masinas aprikojuma.
Ja péc pogas nospiesanas ta iekrasojas dzeltena krasa, attiecigais elektromotors:
o atrodas masina;
o irizvéléts parbaudei.
Ja poga neiekrasojas dzeltena krasa, attiecigais elektromotors neatrodas masina.

228 (262)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

M U LT lVA rokasgramata

1.01

eFORTE 300-400 SeedPilot

11
S. Curren 0.000 0.000 0.000 0.000
S. Voltage 0.000 0.000 0.000 0.000
o 6.0 6.0 6.0 6.0 ﬂ
B
NEXT
77\777’*”7——,,,, Fast
® | 2500

Attéls. 7.9.5 - 347. Poga “SLOW 500”

3. Nospiediet pogu “SLOW 500" (1).

® Kad aktivizéta 3 opcija, elektromotori parbaudes laika darbojas loti Iénam.
Ja poga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

11

Min Avg Max std
©0.000 ©0.000 ©0.000 ©0.000

s. current .)
S. Voltage 0.000 0.000 ©0.000 0.000
oM 0.0 0.0 0.0 0.0 J— 1
=
=
o

=B

Iiiiil

Fast
2500

Attéls. 7.9.5 - 348. Parbaudes saksana

4. Nospiediet pogu “ARM” (Pauze) (1).
5. Nospiediet pogu “RUN” (Pauze) (2).

® parbaudei atlasitie elektromotori darbojas aptuveni 8 sekundes un tad
automatiski apstajas.

1 2

/
/

11

Min ave Max std
. curre ©0.000 ©0.000 0.000 0.000
S. Voltage | ©0.000 0.000 0.000 0.000
RPM 0.0 0.0 0.0 0.0

P e
(.

(] 1]

=D
NEXT J—— 3

Fast
2500

Attéls. 7.9.5 - 349. Mérijumu rezultatu parbaudisana
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Lai skatitu iepriekSéjas parbaudes laika iegitos mérijumu datus, rikojieties, ka
noradits talak. Lodzina (1) ir redzams elektromotora ID numurs. Si konkréta
elektromotora mérijumu dati ir paraditi tabula (2). Nospiezot pogu “NEXT INFO”
(Nakama informacija) (3), lodzina (1) tiks paradits nakama elektromotora ID
numurs un tabula (2) — nakama elektromotora mérijumu dati.

Elektromotoru ID numuri: 11 — kreisas puses méslojuma, 12 — kreisas puses
séklu, 13 — kreisas puses mazo seklu, 21 — labas puses méslojuma, 22 — labas
puses séklu, 23 — labas puses mazo seklu.

Lai izmantotu Sos datus citam vajadzibam, uznemiet katra elektromotora
mérijumu datu attélu ar talruna kameru.

Min Ave Max sta
5 t  0.000 0.000 0.000 0.000
5. Voltage ©0.000 ©0.000 ©0.000 0.000
RPM 0.0 0.0 0.0 0.0

NEXT
INFO

EOng

Attéls. 7.9.5 - 350. Poga “FAST 2500”

6. Nospiediet pogu “FAST 2500” (1).

Kad aktivizéta $i opcija, elektromotori parbaudes laika darbojas atri.

Ja poga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

7. Atkartoji

et 4. un 5. darbibu.
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eFORTE 300-400 SeedPilot

8 Kludu situacijas

8.1 “SeedPilot” vadibas sistémas problemu novérsana

Tabula. 8.1 - 27. Vadibas sistémas problému novérsana

lﬁ.lll -ﬁ

)
.

100%
E ﬂ /\

Klada Attélojums Veicamas
darbibas
Méslojuma padevéja varpsta negriezas, ALARM 1. Parbaudiet,
lai gan masina darbojas. E, a2 m 3 vai nav
GE - o N —T mehanisku
E. 2 & 3 aizsprostojumu,
O ———i— kas bloké
; % piedzinas kédi.
Novérsiet

aizsprostojumus,
ja nepieciesams.

2. Parbaudiet,
vai nav
partrakusi kede.

3. Parbaudiet
riepu sensora
savienojumus ar
asi un riepu
sensora stavokli.

Séklu padevéja varpsta negriezas, lai
gan masina darbojas.

RESET
MOTOR

RIS EEE G

1. Parbaudiet,
vai nav
mehanisku
aizsprostojumu,
kas bloke
piedzinas kédi.
Noversiet
aizsprostojumus,
ja nepieciesams.

2. Parbaudiet,
vai nav
partrakusi kéde.

3. Parbaudiet
riepu sensora
savienojumus ar
asi un riepu
sensora stavokli.
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Mazo seklu padevéja varpsta negriezas,
lai gan masina darbojas.

ACK
ALL
MOTOR

1. Parbaudiet,
vai hav
mehanisku
aizsprostojumu,
kas blokeé
piedzinas kedi.
Novérsiet
aizsprostojumus,
ja nepieciesams.

2. Parbaudiet,
vai nav
partrukusi kéde.

3. Parbaudiet
riepu sensora
savienojumus ar

asi un riepu

sensora stavokli.
Méslojuma, séklu un mazo séklu ALARM 1. Piepildiet
[imenis piltuvé ir parak zems. piltuvi.
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Méslojuma brauksanas sliezu sajugs ALARM 1. Parbaudiet,
negriezas, kad tam batu jagriezas. = RPN vai kabeli un

i- savienotaji ir
Méslojuma brauksanas sliezu sajugs E st oz neskarti.
griezas, kaut ar1 aktivizéta brauksanas O ———
slieZzu veidosana. = .
FfeD———
wJERICTNAT Bl

Séklu brauksanas sliezu sajugs griezas,
kaut ari aktivizeta brauksanas sliezu

veidosana.

Séklu brauksanas sliezu sajlgs ALARM 1. Parbaudiet,
negriezas, kad tam batu jagriezas. E. 2 m 4 vai kabeli un
O ——— - savienotaji ir
neskarti.
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Elektromotora trauksme “COMM":
komunikaciju kluda vai kopnes kluda.

* Kladas zinojuma elektromotora
informacija un COMM teksts ir
izcelts sarkana krasa.

* Lietotaja saskarnes brauk3anas
ekrana: sarkana krasa tiek iekrasots
ta padevéja lodzins, uz kuru attiecas
kladas zinojums.

ALARM
cunn
VoLt 2 m -
L N 2

ACK

ALL
.
MOTOR

1. Parbaudiet
motora kabelus
un to
savienojumus.

Kludas zinojuma
apstiprinasana:

1. Nospiediet
pogu “RESET
MOTOR”
(Atiestatit
motoru).

2. Nospiediet
pogu “ACK ALL"
(Atiestatit
motoru).

Elektromotora trauksme “CURR":
virsstrava.

* Kludas zinojuma elektromotora
informacija un CURR teksts ir izcelts
sarkana krasa.

e Lietotaja saskarnes braukSanas
ekrana sarkana krasa tiek iekrasots
ta padevéja lodzins, uz kuru attiecas
kladas zinojums.

= RO
BLOCK © ,: N
EEETs (o N M—
| CURR

a0

comm

= .
[=IERAANMAT Wk

ACK
ALL

1. Parliecinieties,
ka séjamaja
materiala nav
lielu sakerusos
gabalu vai
sveskermenu,
kas varétu
traucét padeves
varpstas
rotacijai.

2. Samaziniet
brauksanas
atrumu vai
padeves
daudzumu

Kladas zinojuma
apstiprinasana:

1. Nospiediet
pogu “RESET
MOTOR”
(Atiestatit
motoru).

2. Nospiediet
pogu “ACK ALL"
(Atiestatit
motoru).
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Elektromotora trauksme “VOLT": ALARM 1. Parbaudiet
minimalstrava. & 2 ® 3 traktora

e ———i ladesanas

* Kladas zinojuma elektromotora S A spriegumu.
informacija un VOLT teksts ir izcelts RO ———i—
sarkana krasa. i gz 2. Parbaudiet,

* Lietotaja saskarnes brauk$anas BmoOo— vai traktors spéj
ekrana sarkana krasa tiek iekrasots elektromotoriem
ta padevéja lodzins, uz kuru attiecas nodrosinat
kladas zinojums. pietiekamu

energijas padevi.

3. Samaziniet
brauksanas
atrumu vai
padeves
daudzumu

Kludas zinojuma
apstiprinasana:

1. Nospiediet
pogu “RESET
MOTOR”
(Atiestatit
motoru).

2. Nospiediet
pogu “ACK ALL"
(Atiestatit
motoru).
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Elektromotora trauksme “BLOCK”:
elektromotors nav sasniedzis vajadzigo
darbibas atrumu vai tas ir apstajies.

Kladas zinojuma elektromotora
informacija un BLOCK teksts ir
izcelts sarkana krasa.

Lietotaja saskarnes brauksanas
ekrana sarkana krasa tiek iekrasots
ta padevéja lodzins, uz kuru attiecas
kladas zinojums.

ALARM ACK
ALL
.
= : :E ; :\ E
O ——i

IEIIII B

1. Parliecinieties,
ka séjamaja
materiala nav
kopa sakérusos
lielu gabalu.

2. Samaziniet
brauksanas
atrumu vai
padeves
daudzumu

Kladas zinojuma
apstiprinasana:

1. Nospiediet
pogu “RESET
MOTOR”
(Atiestatit
motoru).

2. Nospiediet
pogu “ACK ALL"
(Atiestatit
motoru).

Nav iesp&jams sasniegt iestatito
padeves daudzumu.

Brauk$anas ekrans lietotaja
saskarné: kad padeves daudzums
samazinas, padevéju lodzinos
paradas sarkans lauks, sadi bridinot
par daudzumu un atrumu. Un
vadibas paneli atskan bridinajuma
signals.

Ja faktiskais raditajs nokritas zemak
par pusi no iestatitas vertibas,
ekrana paradas kludas zinojums
“Electric motor alarm BLOCK”
(Elektromotora trauksme “BLOCK")
un visi elektromotori partrauc
darboties.

um@uug EcEE

1. Samaziniet
brauksanas
atrumu vai
iestatito
padeves
daudzumu.

2. Elektromotora
trauksme

“BLOCK": skatiet
darbibas tabulas

v ==
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bloka.

Traktors ir atvienots no dzinéja vadibas

* Kladas gadijuma lietotaja saskarnes

_____

ALARM

TECL

1. Parbaudiet
IBBC
savienojumu

ACK
ALL
iiii
MOTOR

(rindséjmasinas

brauksanas ekrana augséja josla ar ISOBUS
oranzu izcélumu tiek radits teksts o v elektriskais
“TECU". savienojums).

(=&l TMAT Bl

s

2. Parstartéjiet

kg
ha L ha o

100°%

Y|

cm N [xmEE

traktoru.

3. Ja péc traktora

... {}v 0.0 %F
%349‘

0.14ha 1

100% | .
A=

iedarbinasanas
kladas zinojums
netiek notirits,
mainiet atruma

- — — —

vértibas avotu
uz “Multiva Tyre”.

® |ai apstiprinatu kludas zinojumu, klidas aug3éja labaja stari noklikskiniet uz pogas
“ACK ALL" (Apstiprinat visu). Padevéju varpstu un brauksanas sliezu sajugu kludu
zinojumi: lai atiestatitu klidu, jums lietotaja saskarné jaatver galvenais ekrans.

® Jaieteiktie pasakumi nedarbojas, sazinieties ar apkopes dienestu.

Tabula. 8.1 - 28. Drosinataju problému novérsana

Problema

Celonis

Veicamas darbibas

Ikona “SeedPilot” neparadas
lietotaja saskarnes vadibas
paneli.

Vadibas panelis nevar atrast
rindséjmasinas vadibas
paneli.

1. Parbaudiet drosinatajus
drosinataju un releju
kasté.

Nedarbojas vidéjais markieris,
sliedes sajugs vai darba
lukturis.

Drosinatajs ir sadedzis.

1. Parbaudiet drosinatajus
droSinataju un releju
kasté.

® Drosginataju un releju kaste atrodas masinas labaja pusé zem transmisijas parsega.

Skatiet sadalu 4.1.1.2 DroSinataja un releja kaste.
Informacija par drosinatajiem un relejiem atrodama uz uzlimes, kas atrodas uz karbas
parsega iek$éjas virsmas un uz stiprinajuma 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN.
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8.2 Rindseéjmasinas problému novérsana

Tabula. 8.2 - 29. Rindséjmasinas problému novérsana

parbaudes
tabula ir tikai
orientéjosa.

Probléma Celonis Veicamas darbibas
Masinas 1. Padevéju 1. Parbaudiet méslojuma piltuvi saskana ar noradem
padotais seklu apakséjie sadala 6.6.6.1 Apakséja atvazama vaka pozicijas
vai méslojuma atvazamie vaki | noregulésana, séklu piltuvi — saskana ar noradém
daudzums ir nav pareizi sadala 6.6.7.1 Apakséja atvazama vaka pozicijas
lielaks, neka noreguléti noregulésana un mazo seklu piltuvi — saskana ar
uzradija noradém sadala 6.6.8.1 Apakséja atvazama vaka
kalibresanas pozicijas noregulésana.
parbaude. 2. Kalibrésanas | 2.Parbaudiet padeves daudzumu, veicot kalibréSanas
parbaudes parbaudi, saskana ar sadalu 6.8 Izstradajuma
tabula ir tikai kalibresana.
orientéjosa.
3. Sakuma un 3. Veiciet kalibréSanas parbaudi vélreiz saskana ar
péc dazu sadalu 6.8 Izstradajuma kalibréSana péc dazu hektaru
hektaru apstrades, jo Tpasi sezonas sakuma.
apsésanas
séklas tiek
virzitas
atskiriga
veida.
Masinas 1. Padevéju 1. Parbaudiet méslojuma piltuvi saskana ar noradem
padotais seklu apakséjie sadala 6.6.6.1 Apakséja atvazama vaka pozicijas
vai méslojuma atvazamie vaki | noregulésana, séklu piltuvi — saskana ar noradém
daudzums ir nav pareizi sadala 6.6.7.1 Apakséja atvazama vaka pozicijas
mazaks, neka noreguléti noregulésana un mazo séklu piltuvi — saskana ar
uzradija noradem sadala 6.6.8.1 Apakséja atvazama vaka
kalibresanas pozicijas noregulésana.
parbaude. 2. KalibréSanas

2. Parbaudiet padeves daudzumu, veicot kalibrésanas
parbaudi, saskana ar sadalu 6.8 Izstradajuma
kalibrésana.

3.Piltuve ir
radusies seklu
vai méslojuma
parklasanas.

3. Parliecinieties, ka méslojums nav salipis un piltuveé
nepaliek lieks materials.

4. Padevéja
veltnis ir
aizsprostots.

4. Tiriet padevéja veltni saskana ar sadalu 7.3.5 Padeves
iericu tiriSana vai sadalu 7.3.6 Mazo séklu piltuves
padeves iericu tirisana.
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Masinu nevar
pacelt.

1.Irieslegta 1. Deaktivizéjiet pacelSanas kavésanas funkciju saskana
pacelSanas ar sadalu 4.1.3 Lietotaja saskarnes izmantosana.
kavesanas

funkcija

2. Masinas 2. Atveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu
pacel$anas saskana ar sadalu 5.3.5 Masinas pacel3anas kontdra
kontdra lodvarsta izmanto3ana.

lodvarsts ir

aizverts.

3. Atrais 3. Parbaudiet atri atblokéjama savienojuma

savienojums ir
atverts.

stiprinajumu.

Masinu nevar
nolaist.

1. Masinas 1. Atveriet masinas pacelSanas konttra lodvarstu
pacelSanas saskana ar sadalu 5.3.5 MaSinas pacelSanas kontira
kontura lodvarsta izmanto3ana.

lodvarsts ir

aizverts.

2. Atrais 2. Parbaudiet atra savienojuma savienojumu

savienojums ir
atverts.

3. Pacelsanas
cilindram ir
uzlikti aizturi.

3. Nonemiet aizturus no pacel3anas cilindra.

Piltuves signals
nedarbojas.

1.Signals ir
deaktivizets.

1. Aktivizéjiet signalu iestatijumos saskana ar
sadalu 4.1.3.6 Lietotaja iestatijumi.

Ass rotacijas
aizsargs
nedarbojas.

1. Signals ir
deaktivizets.

1. Aktivizéjiet signalu iestatijumos saskana ar
sadalu 4.1.3.6 Lietotaja iestatijumi.
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9 Pielikumi

EK atbilstibas deklaracija

Hidrauliska shéma

SeedPilot main_wiring_harness_EN

SeedPilot ISOBUS tractor_cable_EN

SeedPilot_electric motor_wiring_harness_left_EN

. SeedPilot_electric motor_wiring_harness_right_EN

. SeedPilot wiring_harness_component_information_EN

. SeedPilot fuse- and relay list_EN

. Savienojuma ligzda atbilstosi SFS 2473

. Traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitates aprékinasana

SV PNV A WN

—_—
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EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

DOMETAL OY
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Somija

ar So apliecina, ka talak noraditas attiecigas s€jmasinas

“Multiva eCEREX 300", sakot no sérijas numura 000-090603-P1000001;
“Multiva eCEREX 400", sakot no sérijas numura 000-090604-P1000001;
“Multiva eFORTE 300”, sakot no sérijas numura 000-090503-P1000001;

“Multiva eFORTE 400”, sakot no sérijas numura 000-090504-P1000001;
atbilst Masinu direktivas 2006/42/EK prasibam attieciba uz masinu konstrukciju.
Turklat masinas konstruésana ir pielietoti talak noraditie standarti:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN 1SO 4254-1 (2013)

Loimaa, 2022. gada 8. novembri

Vesa Mekele (Vesa Makeld)
Kotimaentie 1

FI-32210 Loimaa

Somija

Parakstitajs(-a) ir pilnvarots(-a) art sastadit ieprieks noradito masinu tehnisko dokumentaciju.
Originala faila tulkojums
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Hidrauliskas sistémas shéma

Hidrauliskas sistemas shéma eFORTE 300

LC1 RMR RML

V4 SI[om

CMR CML

ve wolfhm EE[D?I»}' ve

Vi /BT
T 9

Masinas pacel$ana un nolaisana (LC)
ar videjiem markieriem (CMR/CML) un aizmuguréjiem markieriem (RMR/RML)

eFORTE 300-400 1



MULTIVA

Hidrauliskas sistemas shéma eFORTE 300

Hidrauliskas sistémas shéma

CPC1-20
1,41 80bar 1,4l 40bar 1,4l 40bar 1,4l 80bar
N ' ‘\1 YN N
J \_/ N o/
)
)
V5

FBC1

150kbar

Arkla nazu spiediens

V6 ‘./..

_____

eFORTE 300-400

DBC1

T

Y

Jugstiena cilindrs



MULTIVA

Hidrauliskas sistémas shéma

Hidrauliskas sistemas shéma eFORTE 400

LC3 Lce Lc2 RMR RML

) ZR S HEI

CMR CML

V3
rat3f

ve wolika EE%IBFM ve
N
/—\‘\

vi 51]31
N
Masinas pacelSana un nolaiSana (LC)
ar vidéjiem markieriem (CMR/CML) un aizmugurégjiem markieriem (RMR/RML)

eFORTE 300-400 3
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Hidrauliskas sistemas shéma eFORTE 400

1,4l 80bar 1,4l 40bar 1,4l 40bar 1,4l 80bar
Q | B M
'\1/‘ _/ S/ N
—~
)
| T
| Rﬂ: K3 |
V5
"—-?—0 150bar
I
Arkla nazu spiediens
FBC1 FBC1
DBC1
V6 F xl
Priek3éja izlidzinaSanas plaksne Jugstiena cilindrs
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Hidrauliskas sistémas shéma eFORTE 300-400

I

I Iyl

Prieksé&jais disku kultivators PriekSé&jas ecésas

eFORTE 300-400
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SeedPilot main harness

CAN_1 diag. EI. Motors = CAN_2 diag. SeedPilot
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SeedPilot main harness
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I = 98 0.75 mm*_Yellow -
/ = 99 0.75 mm* Red a4 -
PS ___*}17/39 075 mm’\Orange 103 X778
17139 . 100 0.75 mm?. White 1
21 -
12139 = 34
~9/39 150mm’.Red 102 - 101 0.75 mm?.Red 4/4 >
: 939 - -
S= | X278
3278 | 540
. 32 |
k] A2
- o anz2 | -
| - 5112
A 512 | -
= “Bl12
6/12
712 -X761
M2 - o 104 0.75 mm* White 14
EE w4
I W
= 108 0.75 mm* Red a
-X241
° o 20/38 075 mm\Orange o8 X762
- 108 0.75 mm* White 14~
e /39 , 24 ("
- = a4
.10/39 1 50mm Red 108 107 0.75 mm’ Red a4
- -
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MOYETTL MON 2L

L
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MULTIVA

SeedPilot main harness

o e = &
Y g |3 10 0.75 mm?.Orange -
= § N 23\
iz 4 -X551_X1
. P _
% i [ ~11/39 0.75 mm? Orange _
2 =L 13 | s 2
@3 r X751 =
ik -5/39 0.75 mm? Red M1 0.76mm? Red 4 s
— . Ten 5/39 M2 075 mm?* White 2/2 &
3
i -X551_X1 =
5
sEw E 13 0.76mm? Orange —
. e 8139 0.75 mm* Orange i s N
839 | - 5 3
-X752 ~om
e 2039 0.75 mm?* Red A4 0.75 mm* .Red 12 ( 5
239 T - M5 0.75mm? White 272 7 Gl
'
1
X551 X2 X753 ‘
N 18 075mm* Red 12 =
<1523 N7 0.75mm? White 272 7, ]
oo | X277 =
- a2 |
6/12 -
p— 12— =
= M2 ’ -X551_X1 -X754 4
| i 4023 118 0.75mm? Red 1/2 2
0 8/12 '/mf 3 119 0.75 mm” . White %
T = !
< X551 X2 X756 H
'g 8123 120 075mm?.Red 15 - "
) 1323 121 0.75 mm* White /2 i}
. .
[l . 4m wiring harness only
m 2
. = -
(Lﬁ . — 770680-4
aos o 35/300.75 mmt Orange | 122 075mm:.Orenge .
mnoo= . N
=
RN X551_X2  x783
Nr— b 39039 075 mm? Red 123 0.75mm’ Red 12, =
- 124 0.75 mm? White w2 =
s 125 075 mm? O
[} mm range
I‘_‘: 5 i = KIPSIAN
S 2 i -X551_X1
@ z ‘38139 0.756 mm* Orange
] L ~ 38/39 : .
r_ X673 &
. = o 36109 0.75 mm Red 126 075 mm’ Red 12y @
36/39 127 0.75mm? White 272 > ul
m
og -X278
za o G278 | g2 075 mmt white
@m 812 | =X278
= % | g2 0.75 mm* White
= d 912 | -
Z A c
-X213 2
128 075 mm* Red 12 e
° 128 0.75mm’ Wit -7
2 T “
g % & o
il ~\ 0.75 mm® Orange .134 g
% 5 l = pryras o) Paia9 PrEnge...) 22123
i T -X551_X1 o X214 %
o I e - 1
e e e 113/38 0.75 mm* Red 132 L /130 0.75mm? .Red 142 K
e 13/394' ' N 131 0.75 mm® White 2 [
~ a0
|
2
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MULTIVA

SeedPilot main harness

47 -X5
133 0.35 mm” . Brown 1/4 ~
- 214
~ 135 0.35mm*.Blue 34
-X551_X2 136 0.35mm” Black 4/4.
= L — ~19/23 b
s F IR 7
o
3 > 'ng._ 212 0.35 mm? Brown X241
2112 . -
o 13/12. 035 min* Brown | 137 0.35 mm? .Brown 1/4 ~ g
312 - 4 E
~4/12 0.75 mm*. Brown 138 0.35mm®.Blue 314~ §
a2 | - -X551_X3 139 035 mm Black 44
. 12012 PP SENS 117V -X262:1 —I5E3 ~az3 | - E
& ) 12112 ’
|5 fsl
i X551_X3 X411
E:] ~1/23 140 | 0.35 mm? @mwnﬂy&\/' g
“gl23 J41 035 mm* White 214~ T
- \142 0.35mm* Blue 34/~ &
EV e
148 | -X482
-X551_X1 143 0.75 mm? Brown {4 ~ &
— '5 “19123 144 0.75 mm?*.Grey 2/4 ~ a
.y = “1/23 145 0.75 mm* Red 314 - 2
- 146 075mm® Blue 44~ =
St - .
i "~
~2/12 0.35mm’.Blue
212 .
> __‘}3,!12 0.35 mm* Blue
312 )
4112 0.35 mn* Blue
. 412 -
& 5112 0.75mn" Blue
= 512 ’
=7
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SeedPilot main harness

\;174
- |
B -X262
G262 o2
212 ’
. 312
3/12 "3
. 12
412 .
,‘ . s 4m wiring harness only
5 5/12 B
. e 12
6/12 ;
. 7112
72 -
. 12
8/12 .
175
g
s

LS

\!49 0.35 mm” .Brown

150 0.35 mm® Blue
-X551_X2 151 0.35 mm* Black

152 0.35 mm* Brown
X

153 0.35 mm” Blue

-X6
14
204
314/
a4

-X22

114
2/4

{
34

-X551_X3 \154 0.35 mm* . Black 414
-X10
155 0.35 mm?*  Brown 1M =
156 0.35 mm” . Blue
-X551_X3 187 0.35 mm* . Black
16123 I
7706801
158 0.75 mm?* Blue
-X551_X3 159 0.75 mm” Brown )
~9/23 160 0.75 mm?* Black KTl
<502 .
4m wiring harness only
-X32

161 0.35 mm” . Brown

14

162 0.35 mm* Blue
-X551_X3 163 0.35 mm” Black

2/
3/
44 - =

.164 0.35 mm?* .Brown

165 _0.35 mm® Blue
-X551_X3 166 0.35 mm*” Black

-X23

14

21
3l

414 |
-X7

14,

4m wiring harness only

6/12

72

8/12

9/12

12
12

12

167 0.35 mm” . Brown

168 0.35 mm* Blue

1Y 16

gz

170 0.35 mm* . Brown

-X12

1/4

171 0.35 mm?*_White
~22123 172 035 mm® Blue
2323 173 0.35 mm”_Black

314/
44
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SeedPilot main harness

-X381
-X551_X1 . e
{
18/23 0.75 mm? Blue 188 = 208
',a/gs 0.75 mm? Blue jH? A 176 0.75 mm*Blue  3/8 ’ .
7123 0.75 mm’ . Red 188 - 177 075mmiRed 48, %
2123 0.75 mm? .Red 188 . 178 0.75 mm? Black P
ack  5/8
"
N 53 179 0.75 mm’ Yellow g/g
X551_X3 - e
2123 0.75 mm* .Green 180 I 180 0.75 mm* Green g/g ‘,
“pr23 178 -
423 0.75 mm? \B\ack 183
1023 0.75 mm? Green 185
“')1 3/23 0.75 mm? . Yellow 179
“14423 0.75 mm? Yellow 184
-X551_X2
"18/23 0.75 mm? Blue 190
‘ -X382
' 18y
& {
-X551_X1 = 200
~15/23 0.75 mm? Blue 191 . .181 0.75 mmiBlue 3/
“{14123 0.75 mm? Red 192 182 075mm'Red 48, =
- (. 183 0.75 mmiBlack 58" ¥
< _ {
=3 184 0.75 mm? Yellow g/8
-X551_X2
21123 0.75 mm? Red 183 185 0.75 mm’Green g/g ~
194 0.75 mm® Whit
195 0.75 mm?* Emwi\ =)
%
196 0.75 mm* Red @
7 i
197 0.75 mm* Green -
2
0.75 mm? _Yellow .201
0.75 mm?,0.75 mm’/White‘WhitE \194,1 98
0.75 mm* _Green 197
075 mm’/Brown 195
“5/6  0.75mm?0.75 mm? Red,Red 196,200 .
“6/6 0.75 mm? _Black NEE] )
-X201
_.198 0.75 mm? White . S
Z il
199 0.75 mm? Black UR/5/ 2
si5” o
200 0.75 mm? Red ’e i
-2 mm’ Re: I BRIS, -

201 0.75 mm? Yello

14
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SeedPilot ISOBUS tractor cable

MULTIVA

n il
1 oo e
X651 -
i B R
<8 2o : n
<3 800 Red 150 Reé "
<48 2 Rl % i J 1 R w-
Ms n 15l W
P 21 - -Xe41_J SLPPA16BSO
s 1l fed I8 R Do, =g PN | TARGET [PINTERMINAL [ WRE SEAL [WiRe [ CROSS-SECTION | GOLOUR
ik Ll (ER Lo 113 i a1 [ [ [ [ 1620me [ Back
<3 Ve o 151 o e
<an 150 e Green ; [ 1510 Green W
) Trskdhat
w3
- gs0
s
A
o A
A
-
K651 BBl0m W KU
361297 SLPPA16BSOD
- -X241_J4 SLPPA16BS00
N TARGET PIN TERMINAL VIRE SEAL WIRE CROSSSECTON | COLOUR
-AB31 51287 N \@% i _.zm; _ k Tg Tgas. _ma
PN TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WRE CROSS-SECTION | COLOUR ™.
L | K21 J21 200 16.00 mm? Black
nal 2 | m 250mm? Back S
[ INERETTE ™ 1600 m? Red .
I i PETn Red N
e[ 5 N
e 5| ueses 21 050 Red
[EINNEES — Fil 050 Bk
ng B | -M85§T 16 0.50 mm? Yellow
ne [ o | e EAVAN [ 050 Green
DT05-088A
PINTERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | GOLOUR
% 150 Red
200 150 mm? Red
%8 [Ela Bk
) Bl Bk
an 050 Red
Tt an [ER Bk
16 050 mm? Yelow
N 1 050 mm? Green

eFORTE 300-400



MULTIVA

SeedPilot electric motor wiring harness_Left
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dldlo dld L
SSSZTEE
RIS S

-X675_S
228 1.50 mm*\Red M2y
227 1.50 mm* Red 212
228 150 mm? Red  3/12
329 1.50 mm’\REd 412 (‘
230 1.50 mm? Red 5/12 >
231 150 mm* Red g2

232 1.50 mm?.Black  7/12
233 1.50 mm* Black  g/12 "
234 150 mm’ Black o412~

235 1.50 mm? Black 10/12

236 1.50 mm? Black 11/12 -
237 1.50 mm*.Black 12/12 e

-X681_S -X681_P1

18 Twisted Ffalr 0.50 mm® Green 141 0.50 mm? Green va/\sted Pair
.20 /050 mm’\\fe\lnwz,/;("-z 0.50 mm? Yellnm‘t,‘ .
24 N —0.50 mm?. Yellow :-‘4.\*.3 0.50 mm? Yellow \22
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L * L L
R R s g 52 (63 -X351 -M351 2 =
238 1.50 mm?.Red 48" 5885
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241 1.50 MM?_Black 40, 318 m
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& s
¥ Twisted Pair O e 5/8
o 26 0.50 mmz\venow,t,ﬂ(_ 6/8
. .25 /% 0.50 mm® Greengyg,”, 7/8
- 8/8
e
=
&
-X352 o
242 1,50 M Ret 15 e “MG92 & 5 5
243 1.50 MM BleCk 26 . 118 = 3 3
; $ m WS
244 1.50 mm’ Red 37,7 2/8 28 g
< ( o
245 150 M Bk 4" 38 5 2
) 5.6, 418 z E
&= [ T——7 @ ul
S0 050 MM Yelkown” e 6/8
29 ./ 050 mm‘\Greena/gl.‘ 7/8
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S |3
ERS
E-&
=
|
‘ -X353 o
1 248 150 mm* red 18- “M353 8 5 5
I 247 1.50 mm?.iack 215" ey 1/8 zZTg
< — SR
248 1.50 mm:\ﬁ‘ed 305 2/8 Do
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506 e 418 § }‘;
. L = n
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SeedPilot electric motor wiring harness_Left

MULTIVA

e

X352 DT06-085A 3 3
PN |TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | COLOUR 9 o 2 ™
nes[_ 1 @ w 150 Red g8 88
185 2 |8 2 T B 5 X a X
nes| 3 |8 Fas 1.50 mm? Red
nes| 4 |-B7 25 150 mm? Blzd
nes| 5
nes| &
nes| 1 |- 3 0.50 mm* Yelow
ns 5 | ® (B Green Fd
T N
X353 DTO5-0ESA e
PN |TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | COLOLR AN
| 1 |® I3 130 mt Red 3]
e 2 |\ 27 130 m Bad
1 3 || 2 e Red
1 ¢ |8 % B B
el s
e s
-X674_P DT04-08PA ws T TE = m e Velow -%852
PN |TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WRE CROSSSECTION | COLOUR ng 5 |8 @ 150m Green o 1
LI F) 150 Red T
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not| & | = 150w Red DT08-35-P00¢
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K] [ 3 050 m? [
: ]
XBT4 P
DTO4-08PA . O
B 0mm . A500 mm
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10mm PN | TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION [ COLOUR
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X4l I3 e [ 2 | i BT Red 20mm
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Y ne[ 5 | = 180mr Rud
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X nes| 1 [ 2 150 mir? Beci
\, e 8 & = 150m B
IR 2z 150mm B
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1=
xXa
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2° 5 o ne[ 2 & = 150 ) X &
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-X681_P1 oTo4p ¢ L I u i ) &
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3 |t ez 2 V0o Vebou sl 8 | b5 V50m G
EEEE El 050 mm? Green Tl
i
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SeedPilot electric motor wiring harness_Right

LY LLLLLLLY, o
=23 =
N T JE T A A I I I
EQSET Tzl z=EEO
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5|5 teleleelgzrlze
g
T F
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& | e HE@EEEEEEBEEE
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1.50 mm? .Red  1/8", -M361 § é E‘.
1.50 M BlaCk 216 g 1/8 3 3 B
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. 48 23
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- = yd 0.50 mm? .Green g]_aC 7/8
w o 8/8
=
s
£
E-3
g
E
-X362
150 mm? Red 1 -M362 § &g
1.50 mm? .Black  2/8", 1/8 25%
150mme Red 38 mmm 2/8 3 N2
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. 515, i 4/8 2
£ 6/5 w0/ 2
—0.50 mm? . Yellow —6/8 -
& E \ 0.50 mM? Green /8 pmm /8
. = Twisted Pair 8/8
&
=B
& &
-X363 o= =
E 1.50 mm? Red 1/8, -M363 § é S
£ 1.50mm’ Black 78 el 18 25 B
1.50mm* Red 38" 2/8 285
m
1.50 mm? . Black 4,‘8C_._3}'8 3
. 5%_.;4]8 §
= ) ) 6/5, s 5/8 £
= Twisted Pair 6 50 mm?_Yellow 7/8", 6/8 -
o = J . 0.50mm? Green 3}%__ 7/8
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SeedPilot electric motor wiring harness_Right

MULTIVA

-X361 DT06-085A
PIN TARGET PIN TERMINAL WRE SEAL WIRE CROSS-SECTION COLOUR
nes [ 1 |wase % 150 m Red
ne [ 2 |xaser w2 150w Black
EIENEEE) 5 150wt Red
nes| 4 | es ] 150w Black
ngs §
=1
[EIEE T [ 050 m? Velow
EIERE Y, B 050 m Gresn
TibdFa
DT04-12PA
PIN TERMINAL WRE SEAL WRE CROSS-SECTION | COLOUR
o %6 1.50 mn Red
nE b5l 150 Red
nEt = 150 Red
<
nE1 ) TS Res ) -K362 DT08-085A
nEt P2 150 mr? Red 2S5 PN__|TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR
nEt % 150 Red 8 8 nss| 1 [xems 3 =] 15 mr? Red
nEt % 150 Bt 5 X nes|[ 2 |78 Po i) [ETea Back
3] 283 1.50 mm? Black ngs 3 |-K6T5 P4 %9 1.50 mm* Red
nEr =) 150 Bk 0854 [ %P0 % 180 mr Back
nEt %5 150 Bk nss[ s
HES % 150 mn? Bk [EIIE
nEt % 150w Bk ns[ 7 [ = “ 050 me Yelow
ngs LR 4 050 mm? (Green
T
100 mm
.xmwml_u DT06-08SA
7
DTO4-12PA @s. -X362
N
200 mm £00 mm
.,%%
-X681_P2
DT04-4P
DT06-08SA
-X363
-X681_P2 DT04-4P -X363 DT08-085A
PN__| TARGET PIN TERMINAL WRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR PN [TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR
[ — El 050 me Green nar| 1 [xemsps % 150 e Red
[T ] 050 m Velow [EANF T % 150 m? Bk
I Tl — 50 050 mn? Yelow ner| 3 | T Pe 3 150 m? Red
4 |45 48 0.50 m Green nar 4 |-X6T5 P12 7 1.50 mm* Black
isdFa ner[ s
(LA
[E4IEE 7 [ 050 Yalow
NaT| 8 |8 47 050 mm? Green
TR
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MULTIVA

Component information of SeedPilot wiring harnesses

Component indicator letters

Controllers , Terminating Bias Circuits

Semiconductors ie. Diodes

Cables

Connectors

Valves, Solenoids

B Sensors

E Lights

F Fuses, Fuse holders

G Chargers, power distribution components
H Indicator Lights, Buzzers

J Branch points

K Relays

M Motors, Actuators

P Meters, Terminals, Displays
R Resistors

S Switches

U

\'}

w

X

Y

yA

Bus Components

List of components

No. Component Location

5 Hopper Level Sensor Fertiliser

6 Hopper Level Sensor Seed

7 Hopper Level Sensor Small Seed

10 Speed/Area Sensor Transmission

30 Position Sensor Working State

32 Position Sensor Wheel lift (brakes)

41 Pressure Sensor Coulter pressure

201 Rear Light Left Left

202 Rear Light Right Right

213 | Working Light

214 | Working Light

241 Fuse/Relay box

277 Power Distribution Connector Valves and Switches front GND
278 Power Distribution Connector Valves and Switches rear GND
285 Indicator Light ECU Power

286 Indicator Light ISOBUS Power (50A)

351 Electric Motor id=11 Clockwise, Fertiliser

352 Electric Motor id=12 Counter Clockwise, Seed

353 Electric Motor id=13 Counter Clockwise, Small Seed
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MULTIVA

Component information of SeedPilot wiring harnesses

361 Electric Motor id=21 Counter Clockwise, Fertiliser
362 Electric Motor id=22 Clockwise, Seed

363 Electric Motor id=23 Clockwise, Small Seed

482 Switch Calibration Button

551 ECU Master ECU

552 Terminating Bias Circuit Active

651 ISOBUS connector (1SO011783-2)

654 | 3 Pin Connector (DIN 9680)

659 Tractor Cable Extension (8 Pin)

673 Connector Work Lights

674 Connector Electric Motor Wiring Harness
675 Connector SC Electric Motor Wiring Harness
681 Connector Electric Motors CAN bus
682 Connector Electric Motors CAN bus
751 Valve Middle Marker Left

752 | Valve Middle Marker Right

753 Valve Lift Inhibit

754 | Valve Rear Marker

756 Valve Wheel Lift (Brake

771 Tramline Clutch Fertiliser Hopper Left

772 | Tramline Clutch Seed Hopper Left

773 Tramline Clutch Small Seed Hopper Left

776 | Tramline Clutch Fertiliser Hopper Right

777 Tramline Clutch Seed Hopper Right

778 | Tramline Clutch Small Seed Hopper Right
851 Termination Resistor Passive

852 | Termination Resistor Passive
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SeedPilot fuses and relays

@
)
)

” 0

" G000 1.

. T el | =
O Rg - F11F10F9 F6 F7 D mln
E% L]0 R4

<)o) L - -
DD D D F2 F1F8 . -

a > |0 R57

. U

]

R3

0 S

O

Fuses Rate Relays Spare

F1 ECU 10A R1 Tramline Left ATM 7,5A
F2 ECU 10A R2 Tramlineright ATM 10A
F3  Motor. Fert 20A R3 Marker Left ATM 10A
F4  Motor. Seed 20A R4 Marker Right ATO 20A
F5 Motor Small S.  20A R5 Worklights ATO 20A
F6  Tramlines 10A R6 Valve

F7  Markers 7,5A R7 Half width

F8  Worklights 7,5A R8

F9  Half width 10A R9 Worklights

F10 Worklights 7,5A

F11 Valve 7,5A




MULTIVA

Savienojuma ligzda atbilstosi SFS 2473

1/L Kreisa pagrieziena signallampina
2/54G | Brivs

3/31 Zeme

4/R Laba pagrieziena signallampina

5/58R | Labas puses aizmuguréjais lukturis + reg.
numura zimes apgaismojums

6/54 Bremzu lukturis

7/58L | Kreisas puses aizmuguréjais lukturis




MULTIVA

Traktora un séjmasinas kombinacijas stabilitates aprékins

Kravas slodze varetu ietekmét traktora vadamibu. Masinas un piltuvés esoSo materialu pasmasa

varétu izraisit traktora un séjmasinas kombinacijas stabilitates pasliktinasanos.

Saja pielikuma ir ieteikumi par to, ka nodrosinat traktora un sé&jmasinas kombinacijas stabilitati, veicot

aprékinus.

Lai aprekinatu traktora minimalo svaru I ,,;n, var izmantot talak redzamo formulu, kas laus priekséjas

ass slodzei bt 20% no tuksa traktora svara:

_ (Igx(c+ad))—(Tpxb)+(0,2XTgxb)

IF,min - a+b , Kur

Tg [kg] | Traktora pasmasa Y

Tr [kg] | Tuksa traktora priek$éjas ass slodze ¥

Tr [kg] | Tuksa traktora aizmuguréjas ass slodze ¥

Ip [kg] | Kopéjais aizmuguré uzstadita darbarika vai aizmuguré uzstadita balasta svars

Ip [kg] | Kopéjais priekda uzstadita darbarika vai priek3a uzstadita balasta svars ?

a (m] Attélu[nf no prieksa uzstadita darbarika vai priekséja balasta smaguma centra lidz
priek$éjas ass centram 23

b [m] Traktora garenbaze ¥

c (m] Attalums no aizmuguréjas ass centra lidz savienojuma sviras savienojos$a punkta
centram 3

d (m] Attalums no savienojuma sviras savienojos$a punkta centra lidz aizmuguré uzstadita

darbarika vai aizmuguréja balasta smaguma centram 2

1) Skatiet traktora rokasgramatu
2) Skatiet darbarika rokasgramatu
3) Jaizmeéra

[/
" ] (/@; \\‘l |
\ | /
\—/
a ‘ b d .

1. attels. Traktora un séjmasinas kombindcijas stabilitates aprékins
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