MULTIVA

CULTIVATING THE FUTURE

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata
Séjmasina

FX300 un FX400 SeedPilot

Originalas rokasgramatas tulkojums
LV

www.multiva.info



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Saturs

T PHIEKEVAIAS .ot e e 8
1.1. Masinas paredzétais lietojums . ...t e e 8
1.2, SPECIIKACHAS « v ettt e e e 8
1.3.Modela plaksnTte . .. ...t e 10
1.4. Atbildibas noteikumi un nosacijumi ...t 11
1.5. Pievilk§anas griezes momenti ..ottt e 12

2. Garantijas NOtEIKUMI .. ... e e e e e e 13

3. DroSTIbas NOTAATIUMI ... v ettt e e e e e e e e 14
B0 ALIKUSIE FISKi « v ettt e 14
3.2. Ekspluatacijas rokasgramata izmantotie simboli ............. .. .. ... oLl 16
3.3.Bridinajuma uzlimes uzmasinas . .......ouiitii it i e e 18
3.4.Vidéjo markieru lodvarstuizmanto$ana ...........c..coiiiiiiiii i 24

V- To [ o = 1] o P 26
4.1. “Lykketronic” platibas skaititajs .. .......couuuiinriiin it 26

4.1.1. Skaititaja sastavdalas . ... 26
4.1.2. Skaititaja pogasundisplejs ..o 27
4.1.3. SkaitTtaja izmantoSana . .......ouiii i e 28
4.1.3.1. Masinas darba platumaiestatisana ..................... 28

4.1.3.2. VirziSanas uz prieksu vértibas iestatisana ............... 28

4.1.3.3. Platibas skaititaja atiestatisana ......................... 28
4.1.34.leslégsanaunizslégsana .............cooiiiiiiiiiii, 29

4.2. "SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas ..............c.ccvevuen... 29
4.2.1. Vadibas sistemas komponenti ...t 29
4.2.1.1.Vadibasierice ... ..ot 29

4.2.1.2. S65aNas POZICijasS SENSOIS .. vvuuveeetennennneannnenns 30

4.2.1.3. AtrUM@ SENSOIS & .\ttt ee et e e e ie e eeaeenns, 30
4.2.1.4.Varpstas rotacijas aizsargi .........ouveeeeeniieennnnnn 31

4.2.1.5. Piltuves limena sensori ..........oouviieniniinnnenen.n. 31
4.2.1.6.5liedes sajugi . ..oovvirin i e 32
4.2.1.7.Sliedes seko3anas pagarinajumi ........................ 33

4.2.1.8. Linearas parvietoSanas mehanisms talvadibai .......... 33

4.2.1.9. Arkla nazu spiediena sensors ............coviiiiiiannn, 34

4.2.1.10. PacelSanas un nolaisanas kontdru spiediena sensori ... 34
4.2.1.11.SPI€ZampPOga .. v vttt e 35

4.2.1.12. Atpakalgaitaskamera .......... ... ... il 35

42.10.13. Darbalukturi ... 36
4.2.2."SeedPilot” vadibas panelis ..ot 37
4.2.2.1. “SeedPilot” vadibas panelapogas ...................... 37
4.2.2.2."SeedPilot” vadibas panela iestatijumi .................. 37

4.2.2.3. “SeedPilot” vadibas panela valodas iestatijumi .......... 38

4.2.2.4. "SeedPilot” vadibas panela vides iestatisana ............ 38

4.2.2.5. "SeedPilot” vadibas panela laika un datuma iestatisana . 39

4.2.3. Lietotaja saskarme .. ...ouiitiit e e 39
4.2.4. Lietotaja saskarnesizmantoSana .............cooviiiiiiii i, 44
4.2.4.1.BraukSanasekrans ....... ... i i 44

4.2.4.2. TransporteSanas reZiMS .. ....vevereernneennneenneennnns 48

4.24.3. ManualaisreZims .......oouiiinii i 49

4244, 1estatiumi . ..oeennn e e e 51




Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
5. Nodos$ana ekspluatacija un pamataiestatijumi ...........oovuiitii i iiiiiniennn 54
5.1.lestatiSana darba stavokli ......... ... i 54
5.1.1. Ar riteniem aprikota blietétaja uzstadisana ....................o..n. 54
5.1.2. Jugstienacilindrauzstadisana ...........cooviiii it 57
5.1.3. Pagrieziena skavas pievienoSana ............cooiiiiiiiiiiiiianenn.. 58
5.1.4. Priek3gjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana ..................... 58
5.1.5.Vidéjo markieru uzstadiSana ..........c.ooviiiiiiiiii i 61
5.1.6. Transportésanas atbalstunonemsana .....................ooen.e. 61
5.1.7. Tirmtaja uzstadisana . . ..o vttt e e e 62
5.1.8. Aizmuguréjo ecéSu uzstadisana .........coiiiiiii i 63
5.1.9. Aizmuguréjo markieru uzstadisana pie aizmuguréjam ecésam ...... 65

5.1.10. Darba platformas aizmuguréjas margas pagriesana un gala
Margas Piestiprinasana . .....ovurtii ittt i e 68
5.2. Nodosana ekspluatacija .........oouiiiiii i e 69
5.2.1. “Lykketronic” platibas skaititaja uzstadisana ....................... 69
5.2.2.“SeedPilot” vadibas panela uzstadisana ..., 71

5.2.3. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas nodoSana
ekspluatacija .. ..o e 71
5.2.3.1. Sliedes sekoSanas iestatijums .................coenn.n.. 71
5.2.3.2. NodoSana ekspluatacija ............cooovviiiiiinan... 74
5.3. PievienoSana traktoram . ........oouiuinn i e 75
5.3.1. Ar riteniem aprikota blietétaja stréles noregulésana ................ 78
5.3.2.Zemes balstaizmantodana ...........coiiiiiiii i 79
5.3.3. Masinas garuma limena noregulésana ar pagrieziena skavu ........ 79
5.3.4. Masinas garuma limena noregulé3ana ar jugstiena cilindru ......... 80
5.3.5. Masinas pacelSanas kontudra lodvarsta izmantoSana ................ 81
5.3.6. Traktora vadamibas nodrodinasana ...............c.cooviviiiinn.. 82
5.3.7.Vidéjo markieru noregulésana .............cooiiiiiiiiiiii i 82
6. Masinas noregulé$ana un izmantoSana . ......o.vitiit ittt 83
6.1. Masinas parvietos$ana transportésanas PoziCija .........o.vvueviiiiiennennennns 83
6.2. Masinas parvietoSana darba pozicija .........cov i 84
6.3. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas iestatijumi ................ 85
6.3.1. Funkcijas “STOP ALL" (Apturét visu) izmanto$ana ................... 85
6.3.2. Kalibrésanas parbaudes rezultatu atminassloti ..................... 86
6.3.3. Talvadibas rezima atlasidana .............c.ooeiiiiiiinnnn... 87
6.3.3.1. Vadibas metodes izvéle — 1.opcija .................... 87
6.3.3.2. Vadibas metodes izvéle — 2. opcija .................... 88
6.3.4. Sliedes sekoSanas automatizacijas izmantoSana .................... 88
6.3.5. Vidéjo markieru automatizacijas izmanto3ana ...................... 20
6.3.6. Videjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba ............. 91
6.3.7. Sliedes skaititaja korekcija ... 92
6.3.8. Piltuves limena sensoru atlasidana ...t 92
6.3.9. Platibas skaititajaizmantosana .............cooiiiiiiiiii ... 93
6.3.10. Manualarezimaatlase ..ot 93
6.4, Pad@VES I0ITCES . . .ttt ittt ettt e e e 95
6.5. 56Jas daUdzZUMI . ...t e 95
6.6. Prieksdarbi pirms piltuves uzpildes ... 99

6.6.1. PriekSdarbi pirms piltuves uzpildes masina bez parnesumkarbas ... 99
6.6.2. Prieksdarbi pirms piltuves uzpildes masinai ar parnesumkarbu

séklu pusé vai ar dubulto parnesumkarbu .............. ... ool 99
6.6.3. Prieksdarbi pirms piltuves uzpildes masina ar mazo séklu piltuvi ... 100

3(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
6.6.4. Piltuves dalitajanoreguléSana ............ ..o, 101
6.6.5. Padeveéja veltna platumanoreguléana ......................o.t, 102
6.6.6. Padeves daudzuma noregulésana ar kézu parvadiem ............. 103
6.6.7. Séjas daudzuma noregulésana ar parnesumkarbas vadibas sviru .. 104
6.6.8. Apakséeja atvazama vaka pozicijas noreguléSana .................. 105
6.6.9. Slegplaksnes pozicijas noreguléSana ................cooiin... 106
6.6.10. Mazo séklu padevéja veltna platuma noregulésana .............. 106

6.6.11. Apakséja atvazama vaka pozicijas noregulésana mazo séklu
piltuves padeves ierCes . ... e e e 107

6.6.12. Slégplaksnes pozicijas noregulésana mazo séklu piltuves
PAAEYES IBITCES vttt ettt ettt e ettt 108
6.7.Piltuvjuuzpilde ... ..o e 108
6.8. Izstradajuma kalibréSana ..o e 110

6.8.1. Méslojuma kalibrésanas parbaude masina bez parnesumkarbas
vai ar parnesumkarbu séklupuse ...........c i 111

6.8.2. Méslojuma kalibréSanas parbaude masinai ar dubulto
PArNESUMKAIDU . ..o i e e e e e 113

6.8.3. Kalibrésanas parbaude ar méslojuma mérka intensitates
noregulésanu — bazesmodelim .............c i 114

6.8.4. KalibréSanas parbaude ar meéslojuma mérka intensitates
noreguléSanu — masinai ar parnesumkarbu ............. ... ool 119
6.8.5. Seklu kalibreSanas parbaude masinai bez parnesumkarbas ........ 123

6.8.6. Séklu kalibrésanas parbaude masinai ar parnesumkarbu séklu
puseé vai ar dubulto parnesumkarbu .......... ... .o 125
6.8.7. Mazo seklu piltuves kalibrésanas parbaude ....................... 126
6.9. Arkla naza se$anas dziluma noreguléSana ...t 128
6.10. Arkla nazu spiedienanoregulésana ...........c.ooiiiiii i, 129
6.11. Aizmuguréjo ecéSunoreguledana ........o.vviiii i i 130
6.12. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes noregulésana .....................ooont. 131
6.13.SeéSanas dzilumakontroléSana ... 131
6.14. Vidéjo markieru pozicijas nostiprinasana ... 131
6.15. Piltuvju iztuk308ana . ... ..o e 132
6.15.1. Piltuvju iztuk3oSana kalibréSanas parbaudes tekné .............. 132
6.15.2. Piltuvju iztukSoSana caurarklanaziem .......................... 132
6.16. Mazo séklu piltuvesiztuk$osana ... 133
6.16.1. Piltuves iztukSoSana kalibréSanas parbaudes tekné .............. 133
6.16.2. Mazo séklu piltuves iztukSoSana caur caurulém .................. 133
6.17. AtvienoSanano traktora .........o.vuiin it 134
6.18. Madinas glabasana ...t e 134
7280 2 (o o T 136
7.0 Parbaudes ... e 137
7.1.1.1si noradijumi par parbaudém ... 137
7.1.2. Bultskravju hermétiskuma parbaude .................coooia... 138

7.1.2.1. Transporté$anas ritenu bultskravju hermétiskuma
parbaude ...... ..o e 138

7.1.2.2. TransportéSanas ritenu atlokgultnu bultskravju
hermétiskumaparbaude ...............c i 139

7.1.2.3. Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu bultskravju
hermétiskumaparbaude .......... ... i 140
7.1.2.4. Arkla nazu bultskravju hermétiskuma parbaude ....... 141

7.1.2.5. Darba platformas bultskravju hermétiskuma parbaude 142

4(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
7.1.2.6. Sakabes cilpas bultskravju stingra pievilkuma
parbaude ... e 143

7.1.3. Riepu spiediena parbaude ..ot 143
7.1.4. Ar riteniem aprikota blivétaja rumbu gultnu klirensa parbaude .... 143
7.1.5. Transmisijas kézu spriegojuma parbaude ......................... 144

7.1.5.1. Keézu spriegojuma parbaude masinai bez
PArNesSUMKArbAs . ...ttt e 144

7.1.5.2. Kézu spriegojuma parbaude masdinai ar
parnesumkarbu séklupuse ...l 144

7.1.5.3. Kézu spriegojuma parbaude masinai ar dubulto
parnesumkarbu ........ .o e 145

7.1.5.4. Kézu spriegojuma parbaude mazo séklu piltuves
TrANSMISI A ..t e e 145
7.1.6. Ritenu piedzinas kédes spriegojuma parbaude ................... 146
7.1.7. Ritenu piedzinas sajuga parbaude ................ccooiiiiiea 147
7.1.8. Ritenu piedzinas klirensa parbaude ................ ... .ot 148
7.1.9. Hidraulikas stavoklaparbaude ............. ... ...t 148
7.1.10. Elektrisko vadu stavokla parbaude ................ ... ol 148
7.1.11.Sakabes cilpasparbaude ... 148
7.1.12. Parnesumkarbas ellas limena parbaude ......................... 149
7.1.13. Arkladisku nazuparbaude ... 150
7.1.14. Méslojuma mérka limena regulésanas funkcijas parbaude ....... 151
% 2 = | (o - o V- P 151
7.2.1.Isi noradijumiparellodanu ..........cooiiiiiiiii i 152
7.2.2. Transmisijas kezuieelloSana ..., 153

7.2.2.1. Kézu iee|loSana rindséjmasinai bez parnesumkarbas ... 153
7.2.2.2. Kézu ieellodana masinai ar parnesumkarbu séklu puse . 153
7.2.2.3. Kézu ieel|loSana masinai ar dubulto parnesumkarbu ... 154

7.2.2.4. Mazo séklu piltuves transmisijas kézu ieello3ana ....... 154

7.2.3. Ritenu piedzinas mehanismaiieellosana .......................... 155
7.2.3.1. Ritenu piedzinas kédes ieelloSana ..................... 155
7.2.3.2.Ritenu ass gultnuieellosana ........................L 155

7.2.4. Aizmugureéjas ass stiprinajumaiieellosana ........................ 156
7.2.5.Ritenu assgultnuieelloSana .............cooi i 157
7.2.6. PacelSanas cilindraieelloSana ..., 157
7.2.7.Sakabes cilpasieelloSana ...l 158
7.2.8.Vidéjo markieru cilindruieellosana .............. ... ..ol 158
7.2.9. Aizmuguréjo markieru cilindruieelloSana ............... ... .. ... 159
7.2.10. Ar riteniem aprikota blietétaja tapu un ritenu rumbu iee|losana. .. 160
7.2.11. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes cilindru elloSana .............. 162
7.2.12.JugstienacilindraieelloSana ... 162
7.2.13. Pagrieziena skavasieelloSana .......... ...t 163
/2% TR 17 - TP 163
731 PiIUVUTIFSANa ..o e 163
7.3.2. Mazo séklu piltuves tiriSana ...t 164
7.3.3. Krasotas virsmas tirSana . ... ....vvevtin i 165
7.3.4. Arkla diskunazu tiriSana .........oivnin i 166
7.3.5. Padeves iern€utifidana ........ouvvnint it 166
7.3.6. Mazo séklu piltuves padeves iericutirisana ................oouee.. 167
7.4. Transportédanas ritena bloks ....... ... 168
7.4.1.Ritenablokademontaza ..ot 168

5(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
7.4.2.Ritenublokademontaza ..............coi i 172
7.43.Ritenublokamontaza ..............c.o i i i 173
744 Ritenablokamontaza ...........cooiiiiiiiiii i 174

7.5. Transmisijas KEZu spriegoSana ........vvuiin it 175
7.5.1. Kézu spriegosana rindséjmasinai bez parnesumkarbas ............ 175

7.5.2. Kézu spriegoSana masinai ar parnesumkarbu séklu puse .......... 175

7.5.3. Kézu nospriegosana masinai ar dubulto parnesumkarbu .......... 176

7.5.4. Mazo séklu piltuves transmisijas kézu spriegosana ................ 176

7.6. Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu rumbas gultnu klirenss ................. 177
7.6.1.Gultna pievilk8ana ... 177

7.7. RitenNU PIEdZING . . ..o ee et e 179
7.7.1. Ritenu piedzinas kédes nospriegosana .............coiiiiiinnn.n. 179

7.7.2. Ritenu piedzinas sajuga nomaina ...........coueveiiennennenenn.. 180
7.7.2.1.53jUgademontaza .......coveiiiintiii i 180

7.7.2.2.5ajUga uzstadidana . ......vvriiiiii i 180

7.8.5aKabes Cilpa .. ..o e 181
7.8.1.Sakabes cilpasnomaina ...l 181

7.8.1.1. Sakabes cilpas atvienoSana ..................oeinann 181

7.8.1.2. Sakabes cilpas uzstadisana .................cooiia 181

7.9, ArKIa NaZi o e e 182
7.9.1. Arklanazanomaina . .....o.evu i e 182

79.1.1. Arklanazademontaza ...............coiiiiiiiiit 182

7.9.1.2. ArklanazauzstadiSana ..., 183

7.9.2. Arkla diskunazanomaina ..........coiiiiiiiiiiiniii i 185
7.9.2.1.DiskaatvienoSana .........coiiiiiiiiiiiiiiii 185
7.9.2.2.Diskauzstadisana ............coiiiiiiiiiiii i 186

7.9.3. Arklanazagultnanomaina ...........coviiiiiiiii i 187
7.9.3.1.GultnaatvienoSana ..........oviiiii i 187
7.9.3.2.Gultnauzstadisana ..........c.oiiiiiiiii i 188

7.9.4. Arkla naza parklasanas ritenanomaina ............. ...l 189

7.9.4.1. Parklasanas ritenademontaza ........................ 189

7.9.4.2. Parklasanas ritena uzstadisana ................ooene. 190

7.9.5. Tirtaju Noregulésana .......o.vvi it 190

7.9.5.1. Disku tiritaju noreguléana ................cooviunn.. 190

7.9.5.2. Ritena parsega tiritaja noregulésana .................. 191

7.10. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas apkope ................ 191
7.10.1.Sensoru kalibréSana ... 191

7.10.1.1. MaSinas séSanas pozicijas sensora kalibrésana . ....... 191

7.10.2. Brauk3anas attaluma kalibréSana ............... ...l 192

7.10.2.1. Brauk$anas attaluma kalibrésana brauksanas laika .... 192

7.10.2.2. Brauk$anas attaluma manuala kalibrésana ........... 193

7.10.3. levades/izvades (I/0) kalibré3anas diagnostikas dati ............. 195

8. KIUAU SIUACIAS « v v vttt ettt e e e e e e e e e e 196
8.1. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas problému novérsana ..... 196
8.2. Rindséjmasinas problému noversana ..........covviiiiiinieiiiennann.. 198
0. PIeliKUMI L e 200
9.1. EK atbilstibas deklaracija .........ccooiii i e 201
9.2. Hidrauliska shéma . .......oiii i e 202
9.3. Elektriskas sistémas shéma ...t e 206
9.4. “SeedPilot” sastavdalu un savienotaju saraksts ............. ... . oL 208
9.5. Savienojuma ligzda atbilstoSi SFS 2473 . ... .. i 209



https://dometal0843.dox.fi/#page-201
https://dometal0843.dox.fi/#page-202
https://dometal0843.dox.fi/#page-206
https://dometal0843.dox.fi/#page-208
https://dometal0843.dox.fi/#page-209

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
MULTIVA

rokasgramata
1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

9.6. Traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitates aprekinasana

7(210)


https://dometal0843.dox.fi/#page-209
https://dometal0843.dox.fi/#page-210

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata
FX300 un FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

1. Prieksvards

Paldies par jasu uzticibu, izvéloties kvalitativo “Multiva Forte FX” rindséjmasinu! Més ceram, ka
izstradajums atbildis jasu prasibam un uzticami kalpos daudzus gadus. Pirms masinas lietosanas,
ladzu, rupigi izlasiet So rokasgramatu. Lai nodroSinatu masinas nevainojamu darbibu un
garantijas derigumu, ir svarigi veikt 3aja rokasgramata noraditos parbaudes un apkopes
pasakumus. Visi ar masinas lietosanu saistitie noradijumi, bridinajumi un aizliegumi jaievero
obligati bez iznemumiem. Tie ir paredzéti, lai garantétu operatora droSibu un nodrosinatu ilgu
masinas darbmuazu.

1.1. Masinas paredzetais lietojums

Pirms rindséjmasinas izmantosanas tas operatoram jaiepazistas ar masinu un jaizlasa un jaizprot
tas ekspluatacijas rokasgramatas saturs. Rindséjmasinu drikst izmantot tikai tad, ja ta ir
nevainojama tehniska stavokli. Rindséjmasina jaizmanto saskana ar noteikumiem, identificéjot
riskus un ieverojot drosibas un lietosanas noradijumus. Originalas “Multiva” rezerves dalas un
piederumi ir paredzéti Sai konkrétajai rindséjmasinai. Razotajs neuznemas atbildibu par rezerves
dalam un piederumiem, ko nodrodina citi piegadataji. To lietosana noteiktos apstaklos var
pasliktinat masinas darbibu un apdraudét personisko drosibu. Masina ir paredzéta séklu sésanai
un meéslojuma iestradei. MaSinas uzbuve lauj to transportét ar pilnam piltuvém. Jebkura
rokasgramata neparedzéta lietosana, pieméram, masinas izmantosana parvadajumiem, neatbilst
noteikumiem. LietoSana saskana ar noteikumiem nozimé ievérot ekspluatacijas un razotaja
noradijumus, ka ari noteikumus par apkopi un uzturésanu. Jaievéro darba drosibas noteikumi
attieciba uz lauksaimniecibas masinam, citi normativie akti par visparéjam drosibas
tehnologijam un arodveselibu, ka ari satiksmes noteikumi un nosacijumi.

1.2. Specifikacijas

Tabula. 1.2. - 1. Specifikacijas

Specifikacijas FX300 FX400

Darba platums (cm) 300 400

Transportésanas augstums (cm) 340 (ar vidéjiem markieriem)
260 (bez videjiem markieriem)

Transportésanas platums (cm) 300 409

Piltuves uzpildes augstums (cm) 210

Svars (kg) 4200 5500

Piltuves tilpums (1) 3500 4 800

Arkla nazu spiediens (kg) 50-250

Riepas 250/80-18

Arkla nazi (gab.) 20 26

Vagu atstarpe (mm) 150 154

leteicamais darbibas atrums (km/h) 8-12
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Sliedes sekosanas standarta celina platums (mm) 1650 1694
Sliedes sekosanas alternativais celina platums (mm) 1950 2002
Sliedes seko$anas pagarinata celina platums (mm) 1800 1848
NepiecieSama traktora jauda (ZS) 20 120

Tabula. 1.2. - 2. Standarta aprikojums

Standarta aprikojums, FX300 un FX400

Aizmuguréja un priekséja sliede

Darba platformas trepes kreisaja pusé

Méslojuma piltuves sieti

Transportésanas ritenu piedzinas mehanisms

Reguléjami piltuvju dalitaji

Parklasanas ritenu tiritaji

Arkla nazu regulésanas indikators

e “Lykketronic” platibas skaititajs
e “Comfort” vadibas ierice
e “SeedPilot” vadibas ierice ar 7 collu displeju
e “SeedPilot ISOBUS” vadibas ierice
o Displejs nav ietverts komplektacija

Vadibas ierices veids (atlasiet kadu no talak noraditajam):

* sakabes akis ar jugstiena cilindru

* akis (jugstienis ar “Scharmuller” sakabes cilpu)

Sakabes metode (atlasiet kadu no talak noraditajam)

 arriteniem aprikotais blietétajs ar jugstiena cilindru

Transmisija (atlasiet kadu no talak noraditajam)

* kédes parvads (bez parnesumkarbas)
e parnesumkarba séklu puse

e parnesumkarba méslojuma un séklu pusé (dubulta sajliga parnesumkarba)

Tabula. 1.2. - 3. Papildpiederumi, FX300 un FX400

Papildpiederumi

Dubultas piltuves limena sensors

* Pieejami “Comfort’, “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémam
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Meéslojuma mérka intensitates noregulésana — bazes modelis

e Pieejami “Comfort’, “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémam
e Pieejama masinai, kas aprikota ar kedes parvadu vai parnesumkarbu séklu pusé

Méslojuma meérka intensitates noreguléSana — masinai ar parnesumkarbu

e Pieejami “Comfort’, “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémam
* Pieejama masinai ar parnesumkarbu meslojuma un séklu pusé

Izkliedéetajass

Priekseja platforma

Priek3éja izlidzinasanas plaksne

* Pieejama, izmantojot ar riteniem aprikotu blietétaju

Vidéjie markieri

e Pieejami “Comfort’, “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémam

Transportésanas komplekts, 2,45 m

Aizmugureéjas ecésas

Aizmuguréjo ecésu aizmuguréjie markieri

Padevéja parsegs — priekséjais

Padevéja parsegs — aizmuguréjais

Mazo séklu piltuve

Tintajs aizmuguréjiem riteniem

Sliedes seko3anas pagarinajumi

e Pieejami “Comfort’, “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémam

1.3. Modela plaksnite

Modela plaksnite atrodas zem transmisijas parsega kreisaja gala.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

4 (00000001 |
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Attéls. 1.3. - 1. Modela plaksnites atrasanas vieta un ieklauta informacija

Tabula. 1.3. - 4. Modela plaksnité noradita informacija

1. CE markéjums

2. Masinas razotajs

3. Masinas sérijas numurs
4, Masinas modelis

5. RaZo$anas gads

6. Informacija par razotaju

1.4. Atbildibas noteikumi un nosacijumi

FX. rindséjmasinu kvalitate un darbiba tiek parbaudita pirms piegades. Tomer
ipasnieks/operators ir atbildigs par masinas darbibu praktiskos apstak|os. Pretenzijas par tadu
zaudéjumu atlidzinasanu, kas neattiecas uz pasu masinu, ka ari par nepareizas lietosanas vai
noregulésanas izraisitiem zaudéjumiem tiks noraiditas.

Masinas razotajs nav atbildigs par jebkuru tadu masinas izmantoSanu, kas ir pretruna ar
likumiem, droSibas noteikumiem vai So ekspluatacijas rokasgramatu.

Nemiet véra, ka mésloSanas un augu aizsardzibas lidzeklu neatbilstosa lietoSana var kaitét
augiem, cilvékiem, dzivniekiem, Gdensapgades sistémai vai augsnei. Rikojoties ar $adam vielam
un lietojot tas, ieverojiet noradijumus, ko sniegusi 3o vielu razotaji un citi specialisti, ka ari
attiecigas iestades.

RaZotajs nav atbildigs par nepareiza séklu, augu aizsardzibas lidzek|u vai méslojuma daudzuma
izveli vai nepareizu séSanas dzilumu. Operatoram pastavigi jauzrauga, vai tiek nodroSinats
vélamais séSanas dzilums. Ja jums trukst pieredzes rezultata iegutas informacijas vai zinasanu,
ludzu, konsultéjieties ar specialistu. Razotajs nav atbildigs par jebkadu séSanas darbibu
neizdo$anos. Operatoram nepartraukti japarrauga seklu un méslojuma paterins, lai parliecinatos,
ka pievaditais séSanai paredzétais daudzums paliek pareiza liment.

11(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

RaZzotajs neatbild par zaudéjumiem, kas radusies, izmantojot citu razotaju piegadatas
sastavdalas. RaZotajs neuznemas nekadu atbildibu par jebkadu kaitéjumu, kas Sis masinas
ekspluatacijas laika nodarits citam masinam vai iekartam. Razotajs patur tiesibas pilnveidot vai
parveidot masinas konstrukciju. Masinas ipasnieks ir atbildigs par to, lai visi masinas operatori
iepazitos ar masinas ekspluatacijas un drosibas noradijumiem.

1.5. PievilkSanas griezes momenti
Talak eso3aja tabula ir noraditi teérauda skruvju un uzgrieznu pievilksanas griezes momenti. Ja
izmantojamajam pievilksanas griezes momentam jabut citadam, neka tabula noraditajam,

attieciba uz pievilksanas griezes momentu bus pievienoti darba uzdevuma noradijumi.

Tabula. 1.5. - 5. Terauda skravju un uzgrieznu pievilksanas momenti

Terauda skruves un uzgriezni: 8.8 Zn
Vithe Griezes moments (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

2. Garantijas noteikumi

1. Masinas garantijas periods ir 12 ménesi.
2. Garantijas periods sakas diena, kad pilnvarots mazumtirgotajs piegada masinu.

3. Garantija sedz razoSanas un izejmaterialu defektus. Bojatas dalas tiek salabotas vai
aizstatas ar dalam, kas ir atbilstosa darba stavokli, klienta telpas, rapnica vai pilnvarota
remontdarbnica.

4. Garantijas remonts nepagarina garantijas periodu.
5. Garantija nesedz:

o bojajumus, kas radusies nepareizas lietoSanas vai apkopes rezultata, neieverojot
lietoSanas noradijumus, parmeérigas noslodzes vai normalu nodiluma dél;

o zaudétus ienakumus, dikstaves laiku vai jebkadus citus izrietoSus vai netieSus
zaudéjumus, kas nodariti izstradajuma ipasniekam vai tresajai pusei;

o cela vai kravas parvieto$anas izmaksas, dienas naudu;

o izstradajuma originalas konstrukcijas izmainas.

Saistiba ar garantijas jautajumiem, ludzu, sazinieties ar masinas mazumtirgotaju vai razotaju.
Pirms jebkada veida pasakumu veikSanas vienmeér javienojas ar razotaju par sadiem pasakumiem
un izmaksam.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes MULTIVA

rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

3. Drosibas noradijumi
3.1. Atlikusie riski

Pirms masinas lieto$anas rupigi izlasiet So ekspluatacijas un apkopes
rokasgramatu un ievérojiet taja sniegtos noradijumus.

Saspiesanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu. Minimalais
dro3ais attalums — 5 m. levérojiet ipasu piesardzibu, ja lidzas
rindséjmasinai un traktoram atrodas kada persona, kas dod noradijumus
par pievienosanu un atvienosanu.

A
A=

Saspiesanas un trieciena risks, pacelot un nolaizot videjos markierus. Vidéjo
markieru pacelSanas un nolaisanas laika parliecinieties, ka tuvuma nav
nevienas personas. Masinas pacel$anas un nolaisanas laika minimalais
dros3ais attalums ir 5 m. Pirms kalibrésanas parbaudes veik$anas
parliecinieties, ka “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema ir
ieslegta funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) un vidéjo markieru lodvarsti ir
aizverti.

Saspie$anas un trieciena risks, pacelot un nolaizot videjos markierus. Videjo
markieru pacel$anas un nolaiSanas laika parliecinieties, ka tuvuma nav
nevienas personas. Masinas pacel$anas un nolaisanas laika minimalais
dro3ais attalumsir 5 m.

Saspie$anas risks, noreguléjot piederumus. Pirms piederumu
noregulésanas parliecinieties, ka traktors ir izslegts, atsléga ir iznemta no
aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze.

> B B

levérojiet piesardzibu, lai nesaspiestu un nesagrieztu roku vai pirkstus
piltuves padevéja.

Parliecinieties, ka vadibas ierice un traktors ir izslégti, atsléga ir iznemta no
aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze, ja piltuve vai masinas tuvuma
atrodas kads darbinieks.

Apkopes un uzturésanas darbu laika masinas transmisija rada saspieSanas
un sagrie$anas risku zem masinas. Pirms apkopes parliecinieties, ka
traktora aizdedze ir izslégta, atsléga ir iznemta no aizdedzes un ir aktivizéta
stavbremze.

Eﬁ

Saspiesanas risks, pacelot un nolaizot rindséjmasinu. Masinas pacel3anas
un nolaisanas laika parliecinieties, ka tuvuma nav nevienas personas.
Minimalais drosais attalums — 5 m.

SaspieSanas risks, veicot apkopi un uzturésanu. Pirms apkopes
parliecinieties, ka uz cilindru stieniem ir uzlikti aizturi un ka masinas
apaksdalu balsta bloks vai lidzigs priekSmets. Nekad neatrodieties zem
masinas, kas nav drosi atbalstita.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00

FX300 un FX400 SeedPilot

A

No hidrauliskajam $|Gteném, kuras ir spiediens, var iz|akties dzivibai
W bistama skidruma strakla. Augstspiediena Skidrums var radit ari
L=t

e saspiesanas, sagrieSanas vai trieciena risku.

Pirms rikosanas ar spiediena $|ateném vai to pievienosanas vai
atvienos$anas hidrauliska sistéma jaatbrivo no spiediena. Pirms apkopes
darbiem hidrauliskaja sistéma pazeminiet spiedienu un atvienojiet
Slatenes.

Hidraulisko cilindru darbibas laika nekad nepieskarieties cilindriem,
$lateném un hidrauliskajiem savienotajiem.

Piekl|at platformas pakapieniem ir atlauts tikai tad, kad masina ir nolaista.
Uzmanieties, kad veicat darbus uz darba platformas un priekséjas
platformas.

\&l Kritiena risks, veicot darbus uz darba platformas un priek$éjas platformas.

\% Kritiena risks. Stavet uz masinas, riteniem un sensoriem vienmeér ir aizliegts.
e

i Pirms kalibréSanas parbaudes veikSanas parliecinieties, ka “SeedPilot” vai
G “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéema ir ieslégta funkcija “STOP ALL" (Apturét

—— | visu), vidéjie markieri ir novietoti transportésanas pozicija un to lodvarsti ir

aizverti.

P PP P

i Pirms kalibrésanas parbaudes veik$anas parliecinieties, ka traktora
ﬁ stavbremze ir aktivizéta, “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas

———= | sistéma ir ieslegta funkcija “STOP ALL" (Apturét visu), videjie markieri ir

novietoti transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizvérti.

Saspiesanas risks, pacelot rindséjmasinu no kravas automasinas platformas,
izmantojot pacélaju. Minimalais drosais attalums — 10 m. levérojiet ipasu
piesardzibu.

SaspieSanas un sagrieSanas risks, uzstadot jugstieni, priekséjo aprikojumu,
aizmuguréjas ecésas, vidéjos markierus un jagstiena cilindrus. levérojiet ipasu
piesardzibu.

Pirms parvietosanas parliecinieties, vai traktora sakabe ir nofikséta.

SaspieSanas un sagrie$anas risks, nonemot ritenus. Rikojoties ar riteniem, ievérojiet
piesardzibu.

Pirms apkopes atbrivojiet hidraulisko sistemu no spiediena, atvienojiet slutenes un
traktora elektriskos savienojumus un |aujiet masinai atdzist.

> BB

Piepildot piltuvi, izvairieties no séklu parklajuma puteklu un méslojuma putek|u
ieelposanas. Séklu parklajums rada nopietnus draudus veselibai. Izlasiet
parklajuma lidzekla un méslojuma materialu drosibas datu lapu un pievérsiet
uzmanibu bridinajumiem.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Piepildot piltuvi, nekad neatrodieties zem paceltas kravas.

Piepildot piltuvi, parliecinieties, ka neviens neatrodas uz rindséjmasinas vai
piltuves iekSpuseé.

S b b

Darbojoties ar ellu vai smérvielu, ka ari pievienojot un atvienojot hidrauliskas
sastavdalas, valkajiet aizsargcimdus. Izvairieties no adas saskares ar ellu un
smérvielu, lai novérstu adas kairinajumu un bojajumus.

3.2. Ekspluatacijas rokasgramata izmantotie simboli

BISTAMI bridina par bistamu situaciju, kas var izraisit navi vai nopietnus fiziskus
ievainojumus.

UZMANIBU bridina par bistamu situaciju, kas var izraisit aprikojuma bojajumus.

PP

IETEIKUMS norada uz noderigiem padomiem, ieteikumiem un informaciju
noradijumos, piem., par pievilkSanas griezes momentiem, vértibu pielagosanu,
Skidruma daudzumiem un specialajiem instrumentiem.

> B PBPPDBP

BISTAMI
Pievienojot un atvienojot hidrauliskas $|atenes un elektriskos vadus, parliecinieties, ka
traktors ir izslégts un atsléga ir iznemta no aizdedzes.

BISTAMI
Nekad nereguléjiet un netiriet kustigu rindséjmasinu.

BISTAMI
Ekspluatacijas laika nekad nestaviet uz rindséjmasinas vai tas darbibas zona. Minimalais
dros3ais attalums — 5 m.

BISTAMI

Pirms rindséjmasinas parvietosanas vai ekspluatacijas vismaz vizuali parbaudiet tas
stavokli. Japarbauda tadi aspekti ka spiediens riepas, masinas tiriba un sakabes ierices
bultskravju hermétiskums.

BISTAMI

Pirms sésanas parliecinieties, ka masina ir darba kartiba. Parliecinieties, vai S|atenes ir
neskartas un vai tam nav nopluzu. Parliecinieties, ka arkla nazi un mehaniskas
sastavdalas ir neskartas un tam nav nopltzu. Jo 1pasi parliecinieties, ka visas tapas
atrodas savas vietas.

BISTAMI

Transportéjot rindséjmasinu pa koplietosanas celiem, rikojieties piesardzigi un
ievérojiet visus celu satiksmes noteikumus, ka ari Iéni braucoSiem transportlidzekliem
paredzetos ipasos noteikumus.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00

FX300 un FX400 SeedPilot

> bpbPBPBEPRPEDE BPBPPBP

BISTAMI

Pirms traktora parvieto$anas parbaudiet, vai ir redzama léngaitas transportlidzek|u
trisstura zime un vai deg un ir redzami traktora lukturi. Raugieties, lai trissturis un lukturi
batu tiri, jo tie butiski ietekmeé transportlidzekla drosibu satiksme.

BISTAMI

Maksimalais pielaujamais rindséjmasinas parvadasanas atrums ir 40 km/h uz cela, kas ir
lidzens un laba stavokli. Maksimalais atlautais rindséjmasinas transportésanas atrums ir
25 km/h uz celiem, kas ir slikta stavokli.

BISTAMI

Nomainot hidrauliskas sistéemas sastavdalas un vaditajus, izmantojiet tikai rezerves
dalas ar pietiekamu spiedienizturibu.

BISTAMI

Nekada gadijuma neizmantojiet ellu vai ello$anas smérvielu adas tirisanai. Sis vielas var
saturéet sikas metala dalinas, kas izraisa adas vai brucu kairinajumu. levérojiet lietosanas
un drodibas instrukcijas, ko noradijusi smérvielu raZzotaji. Sintétiskas ellas biezi ir
korozivas, kodigas un izraisa smagu adas kairinajumu. Ja ella vai smérviela rada
ievainojumus, sazinieties ar arstu.

BISTAMI

Nekada gadijuma nesmidziniet udeni tiesi uz elektriskam iekartam.

UZMANIBU
Pirms apkopes parliecinieties, vai masinas pacelSanas lodvarsts ir aizvérts un cilindri ir
aprikoti ar aizturiem.

UZMANIBU
Veicot rindséjmasinas apkopi un remontu, izmantojiet originalas masinas rezerves
dalas. Izmantojot citu raZzotaju detalas, garantija tiek anuléta.

UZMANIBU
Savaciet ellas atkritumus un utilizéjiet tos atbilstosi vietéjiem noteikumiem.

UZMANIBU

Ja ella ir izlieta zemé, savaciet to ar absorbé&josu materialu, pieméram, kadru, lai
novérstu ellas nopludes izplatisanos. Izmantojiet absorbéjoso materialu saskana ar
noteikumiem.

UZMANIBU

Tiriet masinu ikreiz, kad nomainat méslojuma vai seklu veidus.

UZMANIBU

Ja masina netiks izmantota nakts vai ilgstosas lietus sezonas laika, ieprieks iztukSojiet
tas méslojuma piltuvi un iztiriet padevéja veltna rievas, noreguléjot padeves intensitati
no vienas galéjas pozicijas uz otru. Pretéja gadijuma méslojums var izskist un
aizsprostot padevéjus.

UZMANIBU

Pirms mazgasanas lidzekla lietosanas parliecinieties, vai tas ir piemérots rindséjmasinas
mazgasanai. levérojiet mazgasanas lidzekla razotaja droSibas un lietosanas
noradijumus.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

3.3. Bridinajuma uzlimes uz masinas

S

L )

I....>

7

Attéls. 3.3. - 2. Uzlimes uz rindséjmasinas jugstiena un priekSpuses

Tabula. 3.3. - 6. Uzlimes uz rindséjmasinas jugstiena un priekSpuses

un vidéja markiera lodvarsts ir aizvérta pozicija.

Pirms masinas parvieto$anas parliecinieties, ka markieri ir novietoti
transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizverti.

1. Jugstiena regulésanas hidrauliskais savienojums (papildaprikojums) 1 gab.

2. Arkla nazu spiediena hidrauliskais savienojums 1 gab.

3. Masinas pacel$anas hidrauliskais savienojums 1 gab.

4, Priekséjas izlidzinasanas plaksnes pozicijas regulésanas hidrauliskais 1 gab.
savienojums

5. Saspiesanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu — minimalais drosais |1 gab.
attalumsir 5 m.

6. Sagrie$anas risks 1 gab.
Pirms sésanas dziluma un piederumu noregulésanas parliecinieties, ka traktors |1 gab.
ir izslégts, atsléga ir iznemta no aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze.

Uzmanieties no hidrauliskajam 3|Gteném, kuras ir spiediens. 1 gab.

9. Pirms kalibrésanas parbaudes parliecinieties, ka ir aktivizéta traktora stavbremze |1 gab.
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MULTIVA

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
10. | Pirms lietoSanas uzmanigi izlasiet ekspluatacijas un apkopes rokasgramatu. 1 gab.
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Attels. 3.3. - 3. Uzlimes rindséjmasinas labaja pusée
Tabula. 3.3. - 7. Uzlimes rindséjmasinas labaja pusé
1. Kritiena risks — nekapt uz ritena. 2 gab., abos darba
platformas galos
2. Kritiena risks 2 gab., abos darba
platformas galos
3. Saspie$anas un trieciena risks, pacelot un nolaizot vidéjos |2 gab., uz abiem vidéjiem
markierus markieriem
4, Regulésanas virziens, vértiba pieaug pulkstenraditaju 1 gab.
kustibas virziena
5. Regulésanas virziens, vértiba pieaug pretéji 1 gab.
pulkstenraditaju kustibas virzienam
6. Sagrie$anas risks 2 gab., abas rindséjmasinas
pusés
7. Saspiesanas risks 2 gab., abas rindséjmasinas
pusés
8. Regulésanas diska skala, ciparu seciba pulkstenraditaju 1 gab.
kustibas virziena
0. Regulésanas diska skala, ciparu seciba pretéji 1 gab.
pulkstenraditaju kustibas virzienam
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

10. | SaspieSanas risks, veicot apkopi un uzturésanu. 2 gab., abas rindséjmasinas
pusés

Attéls. 3.3. - 4. Bridinajuma uzlimes rindséjmasinas kreisaja pusé

Tabula. 3.3. - 8. Bridinajuma uzlimes rindsejmasinas kreisaja pusé

1. | Saspie$anas un trieciena risks, pacelot un nolaizot 2 gab., uz abiem vidéjiem
vidéjos markierus markieriem

2. | SaspieSanas risks 2 gab., abas rindsejmasinas
pusés

3. | Sagrie$anas risks 2 gab., abas rindséjmasinas
pusés

4. | Saspiesanas risks, veicot apkopi un uzturésanu. 2 gab., abas rindsejmasinas
pusés
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MULTIVA

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
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Attéls. 3.3. - 5. Sésanas un regulésanas uzlimes rindséjmasinas kreisaja pusé

Tabula. 3.3. - 9. Sésanas un regulésanas uzlimes rindséjmasinas kreisaja pusée

1. | KalibréSanas parbaudes 1 gab. — zem transmisijas parsega masinam bez
veiksana parnesumkarbas vai ar parnesumkarbu séklu pusé
2. | Séjas daudzumi 1 gab., zem transmisijas parsega
3. | Regulésanas skala 0 gab. masinai bez parnesumkarbas
1 gab. masinai ar parnesumkarbu séklu pusé
2 gab. masinai ar dubulto parnesumkarbu
4. | lzstradajuma kalibrésana 1 gab.
Kalibrésanas parbaudes 1 gab.
rotacijas virziens un rotaciju
skaits
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
Attéls. 3.3. - 6. Uzlimes, atstarotaji un lukturi rindséjmasinas aizmugure.

Tabula. 3.3. - 10. Uzlimes, atstarotaji un lukturi rindséjmasinas aizmuguré
1. | SaspieSanas un trieciena risks, pacelot un nolaizot aizmuguréjos markierus 2 gab.
2. | Aizmuguréjie lukturi 2 gab.
3. | Atstarotaji 2 gab.
4. | Bridinajuma lente 2 gab.
5. Lengaitas transportlidzekla plaksne 1 gab.

[500]

400

300

200

Attéls. 3.3. - 7. Rindséjmasinas piltuve
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1.00

FX300 un FX400 SeedPilot

Tabula. 3.3. - 11. Markéjumi uz rindséjmasinas

1. | Piltuves uzpildes limenis, atzimes ar 100 litru intervaliem, skala lidz 500 litriem 2 gab.

oofofofole
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Attels. 3.3. - 8. Skats uz rindséjmasinu no augsas

Tabula. 3.3. - 12. Skats uz rindséjmasinu no augsas

1. | Uzlime, kas norada ekspluatacijas gramatas atrasanas vietu

1 gab.

2. | Bridinajuma lente

2 gab., uz abiem masinas
markieriem

3. | Uzlime, kas norada izmantoto transmisijas ellu — tikai ar
transmisiju aprikotiem modeliem

1 gab.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Attels. 3.3. - 9. Uzlimes uz priekséjas platformas
Tabula. 3.3. - 13. Uzlimes uz priekséjas platformas

1. Kritiena risks 2 gab., abos priekséjas platformas galos

3.4. Videjo markieru lodvarstu izmantosana

Attéls. 3.4. - 10. Vidéjo markieru lodvarsti

BISTAMI
A Nolaizot videjos markierus, pastav saspiesanas un trieciena risks. Pirms parvietosanas,
kalibreSanas parbaudes un apkopes aizveriet 2 vidéjo markieru lodvarstus (2).
® vidéja markiera lodvarsts ir aizverts, kad rokturis (1) atrodas perpendikulari

hidrauliskajai $lutenei (A).
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MULTIVA

rokasgramata
1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

® Pirvietojot masinu darba pozicija, atveriet 2 vidéjo markieru lodvarstus (4).

® vidéja markiera lodvarsts ir atverts, kad rokturis (3) atrodas paraléli
hidrauliskajai $|atenei (B).
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FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

4. Vadibas ierice

Rindséjmasinai jaizvélas viens no noraditajiem vadibas ierices veidiem:

e ‘“Lykketronic” platibas skaititajs

e Comfort vadibas sistéma
“SeedPilot” vadibas sistéma
“SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéma.

Saja lietosanas pamaciba ir aprakstits “Lykketronic” platibas skaititajs un “SeedPilot” un
“SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas.

4.1. “Lykketronic” platibas skaititajs

4.1.1. Skaititaja sastavdalas

@
2 3 4 5 6 7 8’

Attéls. 4.1.1. - 11. Platibas skaititaja sastavdalas

1. Attélojums

1 m kabelis

M12 sieviskais savienotajs

5 m savienotajkabelis

M12 viriskais savienotajs

3 m kabelis

Sensors

® (N |UnHWN

Magnéts
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Attéls. 4.1.1. - 12. Platibas skaititajs

Sensors (2) un magnéts (1) ir uzstaditi aiz transmisijas. 3 metru kabelis (4) ir pievienots masinas

ramim. 5 metru savienotajkabelis (3) ir pievienots 3 metru kabelim

4.1.2. Skaititaja pogas un displejs

Flex Counter

0075
T T @ @

LYRKETRONIC

J

-

&

Attéls. 4.1.2. - 13. Platibas skaititajs

1. Attélojums
2. Taustins “SET” (lestatit)
3. Taustins “C”
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FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Tabula. 4.1.2. - 14. Displeja simboli

Paraditais simbols Funkcija
HA.1 | platiba, platibas dala
HA.2 | platiba, kopéja platiba

|----] Darba platums

o Virzisanas uz prieksu

4.1.3. Skaititaja izmantosSana
4.1.3.1. Masinas darba platuma iestatiSana

® Darba platuma iestatijums ir 3,00 m. lestatiet darba platumu metros.

1. Atkartoti nospiediet taustinu “C’, lidz ekrana paradas darba platuma simbols “| - - - - |"
2. Nospiediet taustinu IESTATIT (SET).

® Pirmais skaitlis sak mirgot. Tagad ciparu var maintt.
3. Atkartoti nospiediet taustinu “C’, lidz vértiba sasniedz “_"

4. Nospiediet taustinu “SET” (lestatit), un saks mirgot otrais cipars. Atkartoti nospiediet
taustinu “C" lidz vértiba sasniedz “3".

5. Nospiediet taustinu “SET” (lestatit), un saks mirgot treSais cipars. Atkartoti nospiediet
taustinu “C" lidz vértiba sasniedz “0".

6. Nospiediet taustinu “SET” (lestatit), un saks mirgot ceturtais cipars. Atkartoti nospiediet
taustinu “C" lidz vértiba sasniedz “0".

4.1.3.2. Virzisanas uz prieksu vértibas iestatiSana

® Virzisanas uz prieksu jaiestata uz 150,0 cm. Vértiba tiek ievadita centimetros.

1. Atkartoti nospiediet taustinu “C’, lidz ekrana paradas virzisanas uz priekSu simbols “0"

2. Jajamaina komata pozicija, apméram 2 sekundes turiet nospiestu taustinu “SET” (lestatit),
lidz komats sak mirgot. Turpiniet spiest taustinu “C’, lidz komats atrodas pareizaja
pozicija.

3. Nospiediet taustinu IESTATIT (SET).

® Pirmais skaitlis sak mirgot. Tagad ciparu var maintt.
4. Atkartoti nospiediet taustinu “C’, lidz vertiba sasniedz “1”.

5. Nospiediet taustinu “SET” (lestatit), un saks mirgot otrais cipars. Atkartoti nospiediet
taustinu “C" lidz vértiba sasniedz “5".

6. Nospiediet taustinu “SET” (lestatit), un saks mirgot tresais cipars. Atkartoti nospiediet
taustinu “C" lidz vértiba sasniedz “0".

7. Nospiediet taustinu “SET” (lestatit), un saks mirgot ceturtais cipars. Atkartoti nospiediet
taustinu “C" lidz vértiba sasniedz “0".

4.1.3.3. Platibas skaititaja atiestatiSana

1. Atkartoti nospiediet taustinu “C’, lidz ekrana paradas platibas simbols “HA.1” un vértiba.
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2. Aptuveni 2 sekundes turiet nospiestu taustinu “SET” (lestatit), lidz platibas vertiba sak
mirgot.
3. Atkartoti nospiediet taustinu “C", lidz véertiba tiek atiestatita.

4.1.3.4.leslegsana un izslegsana

® |erice tiek darbinata ar divam 1,5V AA baterijam.
lerice sak darboties, kad ta sanem signalu no sensora.

1. leslédziet ierici manuali, nospiezot taustinu “SET” (lestatit) vai “C".
® Displeja tiek paradits programmas versijas numurs.
lerice parbauda bateriju stavokli. Ja displeja redzams teksts “-bL" un ierice
izslédzas, nomainiet baterijas. Ja lietoSanas laika mirgo teksts “-bL’ bateriju
spriegums sak samazinaties, un tas janomaina.
lerice automatiski izsleédzas, ja 0,5-1,5 stundas ta nav sanémusi impulsu no
sensora vai ja netiek nospiests neviens taustins. Visas vértibas tiek saglabatas
atmina.
2. Izslédziet ierici manuali, apméram 4 sekundes turot nospiestu taustinu “C".
® Displeja aptuveni vienu sekundi tiek paradits teksts “stop” (Apturét), péc kura
ierice izslédzas.

4.2. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemas

Saja sadala ir aprakstitas “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas.

“SeedPilot” ir pamata vadibas ierice un “SeedPilot ISOBUS” ir ar ISOBUS standartu saderiga
ierice. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistému lietotaja saskarnes ir vienadas, iznemot
dazas funkcijas, kuras ir pieejamas tikai “SeedPilot ISOBUS” versija.

4.2.1. Vadibas sistéemas komponenti

4.2.1.1. Vadibas ierice

Attéls. 4.2.1.1. - 14. Vadibas ierice
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“SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS"” vadibas sistémas vadibas ierice (1) atrodas masinas centrala
panela priekSpuse.

4.2.1.2. Sésanas pozicijas sensors

PN

Attels. 4.2.1.2. - 15. Sésanas pozicijas sensors
Sésanas pozicijas sensors (1) atpazist, kad masina atrodas transportésanas vai sé5anas pozicija.

Sésanas pozicijas sensors darbojas ka skaititajs. Pacelsanas kavésanas funkcijas parastaja rezima
skaititaji un vidéja markiera puses parslégsana darbojas katra pacelsanas reizé.

4.2.1.3. Atruma sensors

7
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Attéls. 4.2.1.3. - 16. Atruma sensors

Atruma sensors (1) ir induktivs sensors, kas méra rindséjmasinas atrumu un apséto platibu.
Vadibas ierices displeja tiek paradits brauksanas atrums un apséta platiba.
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

4.2.1.4. Varpstas rotacijas aizsargi
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Attéls. 4.2.1.4. - 17. Varpstas rotacijas aizsargi

Ir nodrodinati 2 varpstas rotacijas aizsargi. Induktivais sensors (1, 4) un sensora ritenis (2, 3)
atrodas padeves ierices kreisaja mala gan méslojuma, gan séklu pusé (skatoties no masinas
aizmugures). Sensora ritenim ir 12 galvenie térauda stieni. Rotacijas monitori nodrosina, ka
padevéja varpsta griezas un padeves ierices padod séklas un méslojumu. Ja padeves varpsta
negriezas, vadibas sistema tiek iedarbinats signals.

4.2.1.5. Piltuves limena sensori
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Attéls. 4.2.1.5. - 18. Piltuves limena sensori

Masina ka standarta funkcija ir divi piltuves limena sensori (1): viens séklu piltuvé un viens
meéslo3anas lidzekla piltuve masinas kreisaja pusé. Piltuves limena sensori ir pieejami ari ka
papildu piederumi piltuvém masinas labaja pusé, tadéejadi kopé&jam piltuvju limena sensoru
skaitam pieaugot lidz 4. Piltuves limena sensori ir kapacitivi sensori. Ja seklu vai méslojuma
[tmenis piltuvé ir parak zems, vadibas iericé tiek iedarbinats signals.
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4.2.1.6. Sliedes sajugi

Attéls. 4.2.1.6. - 19. Sliedes sajugi

Sliedes sajugi (1) atrodas padeves iekartas abas pusés. Sajugi ir uzstaditi abas puseés: seklu pusé
un méslosanas lidzekla pusé. Kopé&jais masina esosSo sliedes sajuagu skaits ir 4. Sajugu var
izmantot, lai atvienotu vienu padevéju.

Attéls. 4.2.1.6. - 20. Robotais padeveéja veltnis

Sliedes sajugam ka standarta funkcija ir viens robots padevéja veltnis (1). Kad sliedes sajugs tiek
ieslégts, robotais padevéja veltnis negriezas. SéSanas laika sliedes sekoSanas funkcija tiek
generéta, ja kada rinda nav ieséta.

32(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

M U LT lVA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

4.2.1.7. Sliedes sekoSanas pagarinajumi

Attels. 4.2.1.7. - 21. Sliedes sekoSanas pagarinajumi

Sliedes sajugam standarta ir viens robots padeveéja veltnis; skatiet sadalu 4.2.1.6. Sliedes sajugi.
Paplasinatais komplekts ietver padeveéja veltni ar iegriezumiem (1) un divas uzmavas (2, 3). Kad
sliedes sajugs tiek ieslégts, robota padevéja veltni negriezas.

4.2.1.8. Linearas parvietosanas mehanisms talvadibai

Attéls. 4.2.1.8. - 22. Linearas parvietosanas mehanisms talvadibai. Kreisaja pusé ir redzama masina bez
parnesumkarbas, bet labaja pusé — masina, kas aprikota ar parnesumkarbu seklu pusé. Labaja puseé ir
redzama masina ar dubulto parnesumkarbu.

Talvadibai tiek izmantots A LINAK linearas parvietosanas mehanisms (3, 6). Raditajs (2, 5) norada
méslojuma padeves intensitati attiecigaja skala (1, 4). Talvadibas rezima méslojuma vertiba
(kg/ha) ir redzama lietotaja saskarnes ekrana. Linearas parvietoSanas mehanisma padeves
intensitates skala atspogulo relativo méslojuma padeves intensitates vertibu.

Masinam bez parnesumkarbas vai ar vienu parnesumkarbu séklu pusée linearas parvieto$anas
mehanisms atrodas padeves iericé (skatit attélu pa kreisi). Masinam ar dubulto parnesumkarbu,
t. i, ar parnesumkarbu gan séklu, gan meslojuma pusé, linearas parvietoSsanas mehanisms
atrodas transmisija (skatit attélu pa labi).
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4.2.1.9. Arkla nazu spiediena sensors
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Attéls. 4.2.1.9. - 23. Arkla nazu spiediena sensors

Arkla nazu spiediena sensors (1) atrodas masinas kreisaja pusé uz hidroakumulatora, kas atrodas
vistalak arpusé. Arkla nazu spiediena sensors méra arkla nazu spiedienu. Arkla nazu spiediena
vertiba tiek paradita lietotaja saskarnes lapa — skatiet sadalu 4.2.4.1. Brauk3anas ekrans.

4.2.1.10. Pacelsanas un nolaisanas konturu spiediena sensori

Attéls. 4.2.1.10. - 24. Pacelsanas un nolaiSanas konturu spiediena sensori

Abi pacelsanas un nolaisanas kontGra spiediena sensori (1) atrodas masinas
priekSpusé. Spiediena sensori tiek izmantoti, lai izslégtu pacelSanas kavésanas funkciju, tiklidz ta
ir palaista.

Pacel$anas un nolaiSanas spiediena sensori ir pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéma.
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4.2.1.11. Spiezampoga

Attéls. 4.2.1.11. - 25. Spiezampoga

Zila spiezampoga (1) atrodas zem transmisijas parsega. Pogas indikators mirgo, kad méslosanas
kalibrésanas parbaudes laika tiek mekléta linearas parvietosanas mehanisma pareiza pozicija, ja
masina ir aprikota ar meéslojuma mérka intensitates regulésanu. Ar pogu tiek atiestatitas
kalibréSanas parbaudes rotacijas méeslojuma mérka intensitates regulésana. Skatit detalizétakus
noradijumus sadalas 6.8.3. KalibréSanas parbaude ar meéslojuma mérka intensitates
noreguléSanu — bazes modelim un 6.8.4. KalibréSanas parbaude ar méslojuma mérka
intensitates noreguléSanu — masinai ar parnesumkarbu. Spiezampoga pieejama tikai “SeedPilot
ISOBUS” vadibas sistema.

4.2.1.12. Atpakalgaitas kamera

Attéls. 4.2.1.12. - 26. Atpakalgaitas kamera
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Atpakalgaitas kamera (1) atrodas masinas aizmuguré. Veicot masinas datu dublésanu, lietotaja
saskarné paradas video attéls. Atpakalgaitas kamera ir papildaprikojums.

4.2.1.13. Darba lukturi

Attéls. 4.2.1.13. - 27. Darba lukturi

Darba lukturi (1, 2) atrodas masinas aizmuguré. Darba lukturi ir pieejami ka papildaprikojums
tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémai.
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4.2.2. “SeedPilot” vadibas panelis
4.2.2.1. “SeedPilot” vadibas panela pogas

Attéls. 4.2.2.1. - 28. Attélojums

1. Barosanas poga

4.2.2.2. “SeedPilot” vadibas panela iestatijumi

Ludzu, atlasiet izvélnes opciju zemak

Attels. 4.2.2.2. - 29. Parskata ekrans
® Atveriet izvélni, pavelkot pa labi ar diviem pirkstiem.

1. lestatijumi
2. Lietotaja iestatijumi
3. Atgriezties
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4.2.2.3. “SeedPilot” vadibas panela valodas iestatijumi

Izvéléties valodu

Attéls. 4.2.2.3. - 30. Valodas iestatijumi

1. Nospiediet pogu “USER” (Lietotajs) (1).
2. Nospiediet pogu “LANGUAGE" (Valoda) (2).

® |ietotaja saskarnes valodu var mainit izvélné “Language” (Valoda) (3). Izvélieties
punktu vai komatu ka decimaldalu atdalitaju izvélné “Decimal point format”
(Decimaldalas atdalitaja formats) (4).

4.2.2.4. “SeedPilot” vadibas panela vides iestatiSana

Vides iestatisana

AUDIO SKALUMS
2%

Attéls. 4.2.2.4. - 31. Vides iestatisana

1. Nospiediet pogu “USER” (Lietotajs) (1).
2. Nospiediet pogu “ENVIRONMENT” (Vide) (2).
® |estatiet lietotaja saskarnes skalumu izvélné “Audio volume” (Audio skalums) (3).
Aktivizéjiet vai deaktivizéjiet pogu skanas izvélné “Button clicks” (Pogu klikski) (4).
Aktivizéjiet vai deaktivizéjiet signalu tonus izvélné “Alarm audio” (Signalu
skana) (5).
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4.2.2.5. “SeedPilot” vadibas panela laika un datuma iestatisana

Laika un datuma iestatiSana

€€ DATUMA FORMATS
1 Feb, 2020

LAIKA FORMATS
12 stundas (2:30 pm)

a IESTATIT SODIENAS DATUMU

1/2/2020

o o AW

IESTATIT PASREIZE)O LAIKU
10:28 am

Attéls. 4.2.2.5. - 32. Laika un datuma iestatisana

1. Nospiediet pogu “USER” (Lietotajs) (1).
2. Nospiediet pogu “TIME/DATE” (Laiks/datums) (2).
® Atlasiet vélamo datuma formatu izvélné “Date format” (Datuma formats) (3).
Atlasiet vélamo laika formatu izvélné “Time format” (Laika formats) (4). lestatiet

pasreizéjo datumu izvélné “Current date” (Pasreizéjais datums) (5). lestatiet
pasreizéjo laiku izvélné “Current time” (Pasreiz€jais laiks) (6).

4.2.3. Lietotaja saskarne

MULTIVA m

AW N

SeedPilot

—0-
-o—
—0-

Attéls. 4.2.3. - 33. Galvenais ekrans

1. | Brauksanas ekrans

¢ Tiek izmantots darba laika.

2. | Transportésanas rezims

e Tiek izmantots masinas transportésanas laika.
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MULTIVA

1.00

Manualais rezZims

w

darbibas traucéjumi.

* Lauj masinu manuali vadit lidz lauka beigam, ja, pieméram, radusies sensora

4. | lestatijumi

[
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Videjais markieris MBktivs

Sliede mpktivs

Aizmugurejais markieris [ aktivs

75 0lko/me

Attéls. 4.2.3. - 35. Brauksanas ekrans un séjas iestatijumi (manualais rezims)
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

50 |% Pacelsana lidz pusei
s Kl 0ff->0n aizkave
. Kl on->0ff aizkave

[1.0 ]s [7] off->0n aizkave
[1.0 ]s [l On->0ff aizkave

...............

[ [ X

v
-
[g]

E |z| Sliedes atgadinatajs
g‘ Bridin. par atpakalgaitu

na|[ 0.02
h 0.01
#ka| 39.7

>
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22 kg 0.0
0.0
Vesture 0 N 0
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—>
..... u
»
»

a Limenis A [350.0 |
Limenis B [250.0 |

Attels. 4.2.3. - 36. Séjas iestatijumi
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©

Attéls. 4.2.3. - 37. Transportésanas ekrans
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

’

/\/\/\
H: /\ /\/\

N7
—

i

Attels. 4.2.3. - 38. Manualais rezims

i
l

V. 2019.10.21

H vT Server

Current

1
H Tc server
#CtriChan 8
#Booms 6
#Sections 200

WheelSpeed

H TECU Server

WheelDistance

N/A km/h
N/A m

VIN: 00009040311020002

-

Attéls. 4.2.3. - 39. Pamata iestatijumi
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Arkla nazu spied

~ 1000

Masinas pacels.

1000

ol -

540

ma kalibresana
18.550 p/m

CMl =
©
Sensor

-

INSTALL
OPTIONS
I
/0 Pos ~0 )
519 Act Fert Input (o] ~ o g
) =
Main
Fert axle = Cur | 520
Min 2

J

©

; -2

[} © —1
@  Seed axle ©

@ TL fert Left Max | 1000 [}

o) TL fert Right

<] TL seed Left Pos £ X

[}

o

Ly TL seed Right 1.5 150 150
Small seed axle BN Goll Ses 300 B

3 200 | 900 | 900
Raw Pros/Bar 4 300 | 1400 | 1400
23 2.3 Body 5 400 | 2100 | 2100
462  78.3 Coulter Downforce 6500 | 2800 | 2800
51 0.0 Pressure Main Up 7 600 | 3600 | 3600
116 0.0 Pressure Main Down 8 700 | 4600 | 4600
207 20.7 Front Board a9 800 5700 | 5700
613 38.7 Front Disc 10 900 | 6800 | 6800

Attéls. 4.2.3. - 40. Sensoru iestatijumi

] LINAK X
<  Installed
Type Sideshift v Tc
et o
0.5555 0.2193 0.3947 |\/Lights
41
o murue o am

3
\/Small Seed box
\/Hydrau'l.:i.c FX Coulters

\/S:i.de Markers

\/Rear Markers

JT:i.'L'I.er JFront Board
Switch Valve for Line 3

/ Wheel Lift / Brake

Attéls. 4.2.3. - 41. Signalu un piederumu iestatijumi

43 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

4.2.4. Lietotaja saskarnes izmantosana

4.2.4.1. Brauksanas ekrans

—1
- 2
—3
10— —4
9 -5
7| [ : J
/I 7 i 5 i 4 m/G
| [=ER: ’\,I/lTIz’HﬁW '
! /
/ /
8 7
Attéls. 4.2.4.1. - 42, Brauk$anas ekrana pogas

® Ja pogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena krasa. Ja funkcija ir aktivizéta, attieciga ikona
statusa joslas ekrana (7) paradas dzeltena krasa. Ja funkcija ir deaktivizéta, ikona ir
pelékota.

1. Atgriezties

2. lestatijumi

3. Sliedes skaititaja korekcija

e Skatiet sadalu 6.3.7. Sliedes skaititaja korekcija.

4. Vidéja markiera puses parslégsana

e Skatiet sadalu 6.3.5. Vidéjo markieru automatizacijas izmantosana.

5. “STOP ALL" (Apturét visu)

» Skatiet sadalu 6.3.1. Funkcijas "STOP ALL" (Apturét visu) izmanto3ana.

6. PacelSana lidz pusei

Statusa josla

8. | Vidéjo markieru manuala vadiba

e Skatiet sadalu 6.3.6. Vidéjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba.

9, Darba lukturi

e Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
10. | Pacel3anas kavésanas funkcija
e Jair aktivizéta pacel$anas kavésanas funkcija, masinu nevar pacelt pat tad, kad ir
pacelti vidéjie markieri. PacelSanas kaveésanas poga izsleédzas pati, kad tiek
pacelti vidéjie markieri. Sim nolGkam tiek izmantoti spiediena sensora dati, ko
nodrosina masinas pacelSanas un nolaisanas konturs.
11. | Méslojuma mérka intensitates noregulésana
e Skatiet sadalu 6.3.3. Talvadibas reZima atlasisana.
1
R T SRS,
TR AT AT
] |
1 10 9 8 7 6 5 4
Attéls. 4.2.4.1. - 43. Statusa josla
1. Méslojuma mérka intensitate — datus nodroSina uzdevumu kontrolleris
2. TC (uzdevumu kontrolleris)
e Jauzdevumu kontrolleris ir ieslégts, lodzins tiek paradits zala krasa.
e Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.
3. Uz atrasanas vietu balstits mainigo vertibu séjas iestatijums
e Jaikonas “TC" un “GEQ” ir zala krasa, s€jas intensitate tiek iestatita atbilstosi
aktivajam uzdevumam.
e lkonas “TC” un “GEO” ir pieejamas tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéma.
4. Merka séjas daudzums — datus nodrosina uzdevumu kontrolleris
5. PacelSanas kavésanas funkcija
6. Labas puses vidéjais markieris
7. Kreisas puses vidéjais markieris
8. Apbraukt apkart / braukt atpakal un uz prieksu
9. Aizmuguréjais markieris un sliedes sekosana
10. | Pacel$ana lidz pusei
11. | “STOP ALL" (Apturét visu)
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Attéls. 4.2.4.1. - 44. Brauksanas ekrans

1. | Méslojuma mérka intensitates noregulésana

e Skatiet sadalu 6.3.3. Talvadibas rezima atlasisana.

2. | Varpstas rotacijas indikators

* Kad varpsta roté, padevéja veltna indikators griezas. Ja varpsta negriezas pat
masinas darbibas laika, vadibas sistéma tiek aktivizets signals un méeslojuma
ekrans klust sarkans. Skatiet sadalu 8.1. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS”
vadibas sistémas problému novérsana.

Varpstas rotacijas indikators — padeveéja veltnis seklam

4. | Varpstas rotacijas indikators — padevéja veltnis mazam séklam

Brauk$anas atrums un platiba

e Parada masinas atrumu (km/h) un apseto platibu (ha).

* Ja pacel3anas sensors parada, ka masina ir pacelta pozicija, bultina ekrana
norada, ka masina ir pilniba pacelta. Izmantojot pacel3anas lidz pusei funkciju,
virs bultinas paradas linija. Kad masina ir pilniba nolaista, bultina ir vérsta uz leju.

* Peléekais lodzins ekrana apakséja sturi parada, kurs skaititajs ir aktivizéts. Skatiet
sadalu 6.3.9. Platibas skaititaja izmantosana.

6. | Sliedes sekosanas automatizacija

e Skatiet sadalu 6.3.4. Sliedes sekoSanas automatizacijas izmanto3ana.

7. | Arkla nazu spiediens

* Arkla nazu spiediena vertiba tiek paradita joslas mérierice ka zala josla un
procentos.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
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Attéls. 4.2.4.1. - 45. Seklu ekrana lapas pogas
1. ReZima atlase
2. Méslosanas lidzekla mérka intensitate
e Skatiet sadalu 6.3.3. Talvadibas rezima atlasisana.
3. Manuala reZzima atlase
e Skatiet sadalu 6.3.10. Manuala rezima atlase.
4. Atgriezties
lestatijumi
6. Platibas skaititaji
» Skatiet sadalu 6.3.9. Platibas skaititaja izmanto3ana.
7. Izstradajuma kalibrésana
» Skatit sadalas 6.8.3. KalibréSanas parbaude ar méslojuma mérka intensitates
noregulésanu — bazes modelim un 6.8.4. KalibréSanas parbaude ar méslojuma
meérka intensitates noreguléSanu — masinai ar parnesumkarbu.
8. Talvadibas iestatijums
e Skatiet sadalu 6.3.3. Talvadibas rezima atlasisana.
9. Papildu pogas
e Videjo markieru manuala vadiba (skatit sadalu 6.3.6. Vidéjo markieru manuala
vadiba un piespiedu darbiba).
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

10. | Piederumu atlasisana lietosanai

* Piederumi tiek izmantoti, ja lodzin$ ir atziméts.

11. | Apbraukt apkart/ braukt atpakal un uz prieksu

e Skatiet sadalu 6.3.5. Vidéjo markieru automatizacijas izmantosana.

12. | Sliedes sekoSanas iestatijums

» Skatiet sadalu 5.2.3. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas
nodosana ekspluatacija.

4.2.4.2. Transportésanas rezims

1
/
20 30/ —2
10 km/h / 40 3
.

4

o ©.0 4
4

: &
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\

5

Attéls. 4.2.4.2. - 46. Transportésanas rezims

1. Brauksanas atruma ekrans

e Kad no traktora tiek sanemti atruma dati.
e Pieejams tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.

2. Atgriezties

3. “STOP ALL" (Apturét visu)

* Izslédz stravas padevi, ko nodrosina markieru solenoidi.
e Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

4. Darba lukturu vadiba

e Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa — lukturi ir ieslégti.
e Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.
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MULTIVA

1.00

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot

5.

Bultinas

e Zalas bultinas: masina ir pacelta transportésanas pozicija.
* Pelékas bultinas: masina ir nolaista darba pozicija.

4.2.4.3. Manualais rezims

Attéels. 4.2.4.3. - 47. Manualais rezims, lapas pogas

® Japogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena krasa.

1. | Darba lukturu vadiba
e Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.
2. | Aizmuguréjie markieri
* Aizmuguréjie markieri tiek izmantoti, ja tie ir aktivizéti.
Atgriezties
4. Sliedes
e Sliedes sekosanas funkcijas ir ieslégtas, ja tas ir aktivizétas.
5. Pacel$anas kavésanas funkcija
e Jatair aktivizéta, tiek pacelti tikai videjie markieri.
6. | Kreisas puses vidéjais markieris
e Jatasir aktivizéts, vidéjie markieri tiks nolaisti, nolaizot masinu.
7. Labas puses vidéjais markieris
e Jatas ir aktivizéts, vidéjie markieri tiks nolaisti, nolaizot masinu.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

8.

Jugstiena cilindra regulésana

Attels. 4.2.4.3. - 48. Manualais rezims

Platibas ekrans

* Atruma sensoru sniegtie dati.

2. Padeveéja varpstas statuss
* Jazilais aplitis griezas, tas nozimé, ka padevéja varpsta roté.
3. Piltuves limena sensoru statuss
* Javiss darbojas pareizi, aplitis ir zala krasa.
* Ja meéslojuma limenis piltuvé ir parak zems, aplitis ir sarkana krasa.
4, Padeves intensitate — méslojumam
e Parada méslojuma padeves intensitati.
5. Seklu ekrans
e Ekrana tiek paradita seklu padeves intensitate un padevéja varpstas un piltuves
limena sensoru sniegtie dati.
6. Mazo seklu ekrans
e Ekrana tiek paradita mazo séklu padeves intensitate un padevéja varpstas un
piltuves limena sensoru sniegtie dati.
7. Augstuma regulésana
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

8. Masinas pacel$anas un nolaisanas spiediens

* PacelSanas un nolaisanas kontura spiediena sensoru sniegtie dati.
e Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.

9, Masinas atrums

10. | Arkla nazu spiediens

* Arkla nazu spiediena vertiba tiek paradita joslas mérierice ka zala josla un
procentos.

4.2.4.4, lestatijumi

—
r v

Current 2
1 ensor .
TC Server -3
#CtrlChan 8 -
#Booms 6
#Sections 200 4
TECU Server
WheelSpeed N/A km/h _-5
7 WheelDistance N/A m

7 'm o
VIN: 00009040311020002

Attéls. 4.2.4.4. - 49. Pamata iestatijumi

1. | Atgriezties

2. | Sensoru kalibrésana

e Skatiet sadalu 7.10.1. Sensoru kalibrésana.

3. | Brauksanas attaluma kalibrésana

* Skatiet sadalu 7.10.2.1. BraukSanas attaluma kalibrésana brauksanas laika.

4. | levades/izvades (I/0) kalibréSanas diagnostika

e Diagnostikas dati.

5. | Trauksmes

e Signalu aktivizé$ana un deaktivizésana.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

6. | Uzstadisanas opcijas / ripnicas iestatijumi

* Piederumu ekrans.
e Parametru maina, izmantojot tikai apkopes PIN kodu.

7. | PIN

¢ PIN koda ievadisana.
¢ Sensora kalibresanas PIN kods ir 3.
¢ Brauksanas attaluma kalibrésanas PIN kods ir 5.

__________________________

Attéls. 4.2.4.4. - 50. Trauksmes
® Signals ir aktivizéts, ja lodzins ir atziméts.

1. | Varpstas rotacijas aizsargs — méslojumam

2. | Varpstas rotacijas aizsargs — mazam seklam

3. | Galvenais kedes parvads

e Atspéjots. Trauksme netiek aktivizéta.

4. | Varpstas grieSanas aizsargs — s€klas

Sliedes seko$anas sajuga aizsargs — seklam

* Uzrauga, vai sliedes sekosanas sajugs roté, kad sliedes sekosanas funkcija nav
aktivizéta.

e Uzrauga, vai sliedes sekosanas sajlgs neroté, kad sliedes sekosanas funkcija ir
aktivizeta.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

M U LT lVA rokasgramata

1.00

FX300 un FX400 SeedPilot

6.

Sliedes sekosanas sajlga aizsargs — meéslojumam

e Uzrauga, vai sliedes sekosanas sajugs roté, kad sliedes sekosanas funkcija nav
aktivizéta.

e Uzrauga, vai sliedes seko3anas sajugs neroté, kad sliedes sekosanas funkcija ir
aktivizéta.

Linearas parvietoSanas mehanisma signals

* Signals tiek aktivizéts, ja linearas parvietosanas mehanisms nesasniedz vélamo
poziciju.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
5. Nodosana ekspluatacija un pamata
iestatijumi

5.1. lestatiSana darba stavokli
5.1.1. Ar riteniem aprikota blietétaja uzstadisana

® Arriteniem aprikotais blietétajs ir papildu piederums.

BISTAMI
A Ar riteniem aprikota blietétaja uzstadisana javeic diviem cilvekiem.
BISTAMI
A Uzstadot ar riteniem aprikoto blietétaju, izmantojiet pacelSanas piederumu.

BISTAMI
A Paceliet un uzstadiet ar riteniem aprikoto blietétaju tikai tad, ja masina atrodas uz
lidzenas virsmas.

Attels. 5.1.1.- 51. Ar riteniem aprikota blietétaja pacelsana

1. Novietojiet ar riteniem aprikoto blietétaju (1) uz centra linijas un masinas priekSpusé un
pievienojiet pacelsanas cilpu (1) cilindra kronsteinam (2).
BISTAMI
A Parliecinieties, ka pacelsanas cilpa un cel3anas ierices nestspéja ir pietiekama. Ar
riteniem aprikotais blietétajs sver 250 kg.

2. Paceliet stieni un savietojiet to ar stiprinajuma punktiem.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attéls. 5.1.1. - 52. Ar riteniem aprikota blietétaja uzstadisana
3. Novietojiet starpliku (1) uz stiprinajuma punkta iek$éja apcilna un ievietojiet montazas
tapu (2) caur apcilniem un stiena stiprinajuma cilindru.
4. Nofiksé&jiet stiprinajumu tam paredzetaja vieta, izmantojot Skelttapu ar atsperi.
5. Atkartojiet 3—4. darbibu attieciba uz otro stiprinajuma punktu.

Attéls. 5.1.1. - 53. Hidrauliskas Slutenes un elektriskie vadi
6. Atskravéjiet Slutenes stiprinajuma skravi (3) un nonemiet augsdalu (4).
7. lzvelciet hidrauliskas $lGtenes caur vadotni (1) un cilindra kronsteina (2) abas puseés.
8. Izmantojiet kabelu saites, lai piestiprinatu $|atenes abas cilindra kronsteina pusés.
® Nepievelciet kabelu saites lidz galam.

9. levietojiet Slutenes to stiprinajumos un nostipriniet $latenu stiprinajumu augsdalas un
fiksacijas skraves.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata
FX300 un FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

10.

11.

12.

13.

Attéls. 5.1.1. - 54. Hidraulisko Slatenu pievienosana

1. | Zala krasa, viena atzime

Jugstiena cilindrs, cilindra izvirzisana

2. | Zalakrasa, divas atzimes

Jugstiena cilindrs, cilindra ievilksana

3. | Zila krasa, viena atzime

Arkla naza spiediens, arkla naza spiediena
samazinasana

4, | Zila krasa, divas atzimes

Arkla naza spiediens, arkla naza spiediena
palielinasana

5. | Sarkana krasa, viena
atzime

Rindséjmasinas vertikala kustiba, cilindra izvirziSana

6. | Sarkana krasa, divas
atzimes

Rindséjmasinas vertikala kustiba, cilindra ievilksana

Pievienojiet hidrauliskas Slutenes (3-6).
® Ppievienojiet jagstiena cilindra hidrauliskas $|atenes tikai tad, kad jagstiena cilindrs

ir uzstadits.

Stumiet 3|Utenes atpakal jugstiena virziena, lai novérstu valigumu, un pievelciet 3|Utenu

stiprinajumus un kabelu saites.

Pievienojiet aizsargcaurulé esoSos elektriskos vadus pie hidrauliskajam $|Gteném ar
kabelu saitéem un virziet vadus pa rindséjmasinas labo pusi (skatoties no priekSpuses).

Uzstadiet jugstieni saskana ar noradijumiem sadala 5.1.2. Jugstiena cilindra uzstadisana.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

5.1.2. Jugstiena cilindra uzstadisana

® Jagstiena cilindrs ir papildu piederums. Jigstiena cilindra piegades komplekta ietilpst
ar riteniem aprikotais blietétajs, bet to var izmantot ari bez ta.

1
2
Attéls. 5.1.2. - 55. Jugstiena cilindrs
Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Skelttapa @8 x 71 2 gab.
2. Tapa @45x 110 2 gab.
3. Starplika M45 4 gab.

1. Uzlieciet starpliku (3) un ar montazas tapu (2) piestipriniet jagstiena cilindru
rindséjmasinai.

2. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta, izmantojot Skelttapu (1).

3. Atkartojiet 1-2. darbibu attieciba uz cilindra otro stiprinajuma punktu.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

5.1.3. Pagrieziena skavas pievienoSana

1—
Attéls. 5.1.3. - 56. Pagrieziena skava
Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Tapa @45 x 110 2 gab.
2. Starplika M45 4 gab.
3. Skelttapa @8 x 71 2 gab.

1. Uzlieciet starpliku (2) un ar montazas tapu (1) piestipriniet pagrieziena skavu
rindséjmasinai.

2. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta, izmantojot Skelttapu (3).

3. Atkartojiet 1.-2. darbibu attieciba uz cilindra otro pagrieziena skavu.

5.1.4. PriekSéjas izlidzinasanas plaksnes uzstadiSana

® prieksgja izlidzinasanas plaksne ir papildu piederums. Lai izmantotu priek3éjo
izlidzinasanas plaksni, jabut uzstaditam ar riteniem aprikotam blietetajam.
BISTAMI
Priek$éjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

Uzstadot priekséjo izlidzinasanas plaksni, izmantojiet pacelSanas piederumu.

A _
~
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attéls. 5.1.4. - 57. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes pacelSana

1. Nostipriniet pacel3anas cilpas (1) ap cauruli (2).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka pacelSanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir pietiekama.
Priekséja izlidzinasanas plaksne sver 250 kg.

2. levérojiet FX300 vai FX400 montazas noradijumus

Priekséjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana FX300 masinai
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Attéls. 5.1.4. - 58. Prieksejas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana FX300 masinai

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstara skraves M24 x 60 5 gab.
2 Starplika M24 16 gab.
3 Kontruzgrieznis M24 8 gab.
4, Sesstara skraves M24 x 75 3 gab.
5 Blive 1 gab.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

1. Paceliet priekséjo izlidzinasanas plaksni, izmantojot pacel3anas cilpas, un pabidiet to zem
ritenu blietétaja jugstiena lidz pat masinas korpusam.
2. Piestipriniet priekséjo izlidzinasanas plaksni masinas korpusam, izmantojot noraditas
sastavdalas (1-5).
® Priekséja izlidzinasanas plaksne ir piestiprinata korpusam tris stiprindjuma vietas.
levietojiet blivi starp priekséjo izlidzinasanas plaksni un masinas korpusu kreisas
puses stiprinajuma vieta (skatoties uz masinu no priekSpuses).

Priekséjas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana FX400 masinai

32 5

Attéls. 5.1.4. - 59. Prieksejas izlidzinasanas plaksnes uzstadisana FX400 masinai

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skraves M24 x 60 7 gab.
2. Starplika M24 26 gab.
3. Kontruzgrieznis M24 13 gab.
4, Sesstura skruves M24 x 75 3 gab.
5. Blive 5 gab.
6. Sesstura skruves M24 x 120 3 gab.

1. Paceliet priek3éjo izlidzinasanas plaksni, izmantojot pacelSanas cilpas, un pabidiet to zem
ritenu blietétaja jugstiena lidz pat masinas korpusam.

2. Piestipriniet priek$éjo izlidzinasanas plaksni masinas korpusam, izmantojot noraditas
sastavdalas (1-6).
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
® prieksgja izlidzinasanas plaksne ir piestiprinata masinas korpusam piecas
stiprinajuma vietas. levietojiet blivi starp priek$€jo izlidzinasanas plaksni un
masinas rami kreisas puses otraja stiprinajuma vieta (skatoties uz masinu no
kreisas puses). levietojiet 4 blives starp priekséjo izlidzinasanas plaksni un
masinas korpusu vidéja stiprinajuma vieta.
5.1.5. Vidéjo markieru uzstadisana
® Vidéjie markieri ir papildu piederums.
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Attéls. 5.1.5. - 60. Videjo markieru uzstadiSana
Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skruves M8 x 100 2 gab.
2. Starplika M8 4 gab.
3. Kontruzgrieznis M8 2 gab.
4, Kontruzgrieznis M20 2 gab.
5. Starplika M20 2 gab.
6. Sesstura skruves M20 x 110 2 gab.

1. Uzstadiet markierus uz markieru ass abas rindséjmasinas pusés, izmantojot
sastavdalas (1-6).

® pievelciet markieru bultskrives ta, lai novérstu atstarpes.

5.1.6. Transportésanas atbalstu nonemsana

Kad rindséjmasinai ir uzstaditi prieksejie piederumi, rindséjmasinu var savienot ar
traktoru saskana ar noradijumiem sadala 5.3. Pievieno$ana traktoram, ka ari var nonemt
transportésanas atbalstus.
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rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
e
5 —

Attéls. 5.1.6. - 61. Transportésanas atbalsts

1. Atskravéjiet tris transportésanas atbalstu bultskraves (1) un nonemiet transportésanas
atbalstus (2) no abam rindséjmasinas pusém.

5.1.7. Tiritaja uzstadisana

® Tiritajs ir papildu piederums.

Attéls. 5.1.7. - 62. Tiritaja uzstadiSana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Sesstura skraves M16 x 50 6 gab.
2. Starplika M16 12 gab.
3. Tiritaja montazas plaksne 2 gab.
4. Kontruzgrieznis M16 6 gab.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
5 Starplika M16 16 gab.
6. Kontruzgrieznis M16 8 gab.
7 Plaksne 2 gab.
8 Sesstura skruves M16 x 110 8 gab.

1. Uzstadiet tiritaja montazas plaksni (3) tai paredzétaja vieta un piestipriniet to, izmantojot

starplikas (2), seSstara skraves (1) un kontruzgrieznus (4).
2. Atkartojiet 1. darbibu attieciba uz otro montazas plaksni.
3. Piestipriniet plaksni (7) ar starplikam (5), seSstura skravém (8) un kontruzgriezniem (6).
4. Atkartojiet 3. darbibu attieciba uz otro plaksni.

5.1.8. Aizmuguréjo ecésu uzstadisana

® Aizmuguréjas ecésas ir papildu piederums.

A
A

BISTAMI
Aizmuguréjo ecésu uzstadisana javeic diviem cilvékiem.

BISTAMI
Uzstadot aizmuguréjas ecésas, izmantojiet pacelSanas piederumu.

Attéls. 5.1.8. - 63. Aizmuguréjo ecésu sviras

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Kontruzgrieznis M20 2 gab.
2 Starplika M20 4 gab.
3 Sesstura skruves M20 x 180 2 gab.
4. Sesstura skruves M24 x 55 2 gab.
5 SeSstura uzgrieznis M24 2 gab.

1. Pievienojiet aizmuguréjo ecésu sviras rindséjmasinai, izmantojot sastavdalas (1-5).

® Ppievelciet aizmuguréjo ecé$u bultskraves ta, lai noverstu atstarpes.
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Attéls. 5.1.8. - 64. Aizmuguréjo ecésu kézu pievienosana
2. Pievienojiet kédes (2) rindséjmasinas darba platformai, izmantojot skavas (1, 3).
1
2

Attéls. 5.1.8. - 65. Aizmuguréjo ecésu pacelSana
3. Nostipriniet pacel3anas cilpu (1) ap cauruli (2).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka paceldanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir
pietiekama. Aizmuguréjas ecésas sver 100 kg.
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
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Attéls. 5.1.8. - 66. Aizmuguréjo ecésu uzstadisana
Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Starplika M20 4 gab.
2. Sesstura skraves M20 x 60 2 gab.
3. Aizmugureéjo ecésu svira 2 gab.
4, Caurule 1 gab.
5. Kontruzgrieznis M20 2 gab.
6. Spaile 2 gab.

4. Izmantojiet pacelSanas cilpu, lai paceltu aizmuguréjo ecésu cauruli (4) un novietotu
cauruli ta, lai aizmuguréjo ecésu sviras (3) atrastos starp spailém (6).
5. Pievienojiet aizmuguréjo ecésu cauruli pie aizmuguréjo ecésu sviram, piestiprinot spaili ar
starplikam (1), seSstara skravi (2) un kontruzgriezni (5).
® Ppievelciet aizmuguréjo ecé$u bultskrives ta, lai novérstu atstarpes.
6. Atkartojiet 5. darbibu attieciba uz otru spaili.

5.1.9. Aizmuguréjo markieru uzstadisana pie aizmuguréjam ecésam
® Aizmuguréjie markieri ir papildpiederums.

BISTAMI
Aizmuguréjo markieru uzstadi$ana javeic diviem cilvékiem.

Uzstadot aizmuguréejos markierus, izmantojiet pacel$anas piederumu.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

Attéls. 5.1.9. - 67. Aizmuguréejo markieru pacelSana
1. Apsieniet pacelSanas cilpu (1) ap markiera rami (2).
BISTAMI
A Parliecinieties, ka paceldanas cilpa un celSanas ierices nestspéja ir
pietiekama. Aizmuguréjie markieri sver 75 kg.

2. Paceliet aizmuguréjo markieri no ta ramja (2) ar pacel$anas cilpu (1) un novietojiet rami ta,
lai aizmuguréja markiera sviras (3, 5) atrastos starp plaksnes darbinasanas sviram (4, 6).

756 6 54

Attels. 5.1.9. - 68. Aizmuguréjo markieru uzstadisana pie aizmuguréjam ecéSam
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot
Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Kontruzgrieznis M16 4 gab.
2. Starplika M16 8 gab.
3. Sesstara skraves M16 x 70 4 gab.
4, Sesstuara skraves M20 x 70 2 gab.
5. Starplika M20 4 gab.
6. Starplika M20 4 gab.
7. Kontruzgrieznis M20 2 gab.

3. Piestipriniet aizmuguréjos markierus pie priekséjas izlidzinasanas plaksnes darbinasanas
sviram ar starplikam (2, 5, 6), se$stura skravem (3, 4) un kontruzgriezniem (1, 7).
4. Atkartojiet 3. darbibu attieciba uz otro stiprinajuma punktu.
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Attéls. 5.1.9. - 69. Aizmuguréejo markieru cilindru uzstadisana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Tapa @24 4 gab.
2. Starplika M24 4 gab.
3. Centralais savienotajs 4 gab.

5. Paceliet cilindru no darba platformas un piestipriniet to darbinasanas svirai ar tapam (1)
un starplikam (2).

6. Nofikséjiet montazas tapu tai paredzétaja vieta ar centralo savienotaju (3).

7. Atkartojiet 5.-6. darbibu attieciba uz otro cilindru.
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MULTIVA

1.00

5.1.10. Darba platformas aizmugurejas margas pagrieSana un gala
margas piestiprinasana

Attéls. 5.1.10. - 70. Darba platformas aizmuguréjas margas pagriesana
Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Aizmuguréja marga 1 gab.
2. Kontruzgrieznis M8 8 gab.
3. Starplika M8 8 gab.
4, U veida bultskrave 4 gab.

® |ai transportétu masinu, darba platformas aizmuguréja marga (1) ir pagriezta uz

iekSpusi.

1. Atskravéjiet darba platformas aizmuguréjas margas bultskraves.

2. Pagrieziet margu uz arpusi un piestipriniet to darba platformai ar starplikam (3), U veida

bultskravi (4) un kontruzgriezniem (2).

3. Atkartojiet 2. darbibu attieciba uz visiem aizmuguréjas margas stiprinajuma punktiem.
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Attéls. 5.1.10. - 71. Darba platformas gala margas piestiprinasana

Skaitlis Sastavdala Daudzums
1. Kontruzgrieznis M8 4 gab.
2. Starplika M8 4 gab.
3. U veida bultskrave 2 gab.

4. Piestipriniet gala margu darba platformai ar starplikam (2), U veida bultskravi (3) un
kontruzgriezniem (1).
5. Atkartojiet 4. darbibu attieciba uz otro stiprinajuma punktu.

5.2. Nodosana ekspluatacija

5.2.1. “Lykketronic” platibas skaititaja uzstadisana

Attels. 5.2.1. - 72. Platibas skaititaja uzstadiSana
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rokasgramata M U LT IVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

1. Pievienojiet 5 metru savienojoso kabeli (3) 1 metra kabelim (1), izmantojot
M12 savienotaju (2).
® 5 metru savienotajkabelis tiks pievienots traktora kabinei. Pienacigi nostipriniet
kabeli, lai tas pagriezienos vai pacel$anas laika netiktu iespiests.

© ©)

54 3 2

Attéls. 5.2.1. - 73. Platibas skaititaja nostiprinasana
2. Piestipriniet displeja pretéjo dalu (4) pie metala plaksnes (3) ar divam stiprinajuma
skravem (5).
3. Piestipriniet metala plaksni kabinei, ieskravéjot divas stiprinajuma skraves stiprinajuma
atveres (2).
® Ppievienojiet displeju vieta, kur tas neaizsedz skatu, bet kur to var labi saskatit,
brauk3anas laika pagriezot galvu. Parliecinieties, ka kabelis ir pietiekami gars, lai
aizsniegtu displeja stiprinajuma vietu.
4. Piestipriniet platibas skaititaja displeju (1) metala plaksnei.
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

5.2.2. “SeedPilot” vadibas panela uzstadisana

Attéls. 5.2.2. - 74. “SeedPilot” vadibas panela uzstadisana

1. Izbidiet vadibas panela vadu instalaciju caur montazas adaptera atveri (2).
2. Piestipriniet adapteri (2) vadibas panelim (1) ar ¢etram skrdvém M5 x 12 (7).
3. Piestipriniet “RAM MOUNT” stiprinajumu (5) adapterim (2) ar trim skravém M5 x 12 (6).

4. Piestipriniet “"RAM MOUNT"” stiprinajumu (5) pie traktora kabines ar M5 skravém vai
(maks.) 5 mm pasvitngriezes skravem.

® Skraves nav ieklautas piegades komplekta.
5. Savienojiet kameras kabela (4) un vadibas panela kameras kabela (3) spraudnus.

5.2.3. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemas nodo3$ana
ekspluatacija

5.2.3.1. Sliedes sekosanas iestatijums

#4(325. Ofkg/ha % [325. 0]/ ‘l/ha
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Attéls. 5.2.3.1. - 75. Sliedes sekosanas iestatijums

71(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

® Sliedes seko3anas automatizacija tiek izmantota, lai ieslégtu vai izslégtu sliedes
sekosanas sajugu. Kad sliedes seko3anas sajugs ir ieslégts, sliedes sekosanai paredzétas
rindas netiks apsétas, bet tiks generéta sliedes sekosanas funkcija.
Sliedes seko3anas automatizacijas iestatijumi tiek veikti séSanas iestatijumu sadala.
Rindséjmasinas platums (5) tiek paradits ekrana. Lapa jaievada rindséjmasinas platumi,
kas tiek pieméroti attieciba uz viena miglotaja platumu, t. i., eju skaitu (6). Sistéma
izméra piemérosanas platumu (4). Péc nokluséjuma sliedes seko3anas celi (1) tiek
izveidoti centra. Ja eju skaits ir para skaitlis, sliedes seko$anas celi bus asimetriski. Sada
gadijuma, ja ir 8 ejas, sliedes sekosanas celi tiek izveidoti 4. un 5. eja (attéls pa kreisi).
Poga “¥2” (3) ir prioritara attieciba uz asimetrisko sliedes sekoSanas automatizaciju un
parsleédz simetrisku sliedes seko3anu. Ja lodzins$ ir atziméts, ir izvéléts simetrisks sliedes
sekoganas cel3. Sada gadijuma sliedes seko$anas celi (2) tiek izveidoti 5. eja (skatit attélu

pa labi).
ol . o C r”, 2
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Attéls. 5.2.3.1. - 76. Asimetriski sliedes sekosanas celi
® Brauciena platums ir vienads ar séjmasinas platumu (1). Sada gadijuma ir 8 braucieni,
tadéjadi piemeérosanas platums (4) ir 24 m. Ja ir izvéléta asimetriskas sliedes seko$anas
automatizacija, sliedes sekosana (2, 3) tiek veidota 4. un 5. brauciena.
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Attéls. 5.2.3.1. - 77. Simetriski sliedes sekosanas celi
® |zvéloties simetriskas sliedes seko$anas automatizaciju, sliedes sekosana (1, 2) tiek

veikta piektaja brauciena.
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5.2.3.2. Nodosana ekspluatacija
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Attéls. 5.2.3.2. - 78. Nodosana ekspluatacija

1. | Pacel$anas lidz pusei augstuma ierobezojuma iestatisana

e Skaitla vertiba (%) ir augstuma ierobezojums (no zemes limena), pie kura
pacel3anas lidz pusei funkcija aptur masinas pacel$anu. Sasniedzot iestatito

robezu, masinas pacel$ana tiek apturéta ar to pasu varstu, ko izmanto pacelSanas
kavésanas funkcija.

e Rupnicas iestatijums ir 50 %. Jaunu augstuma ierobezojuma vértibu var iestatit,
nospiezot pogu “HALF LIFT” (Pacel$ana lidz pusei) (1).

2. | Markieru varstu aizkaves iestatisana

e (8)irvidejo markieru aizkave, kad ta ir ieslegta, (7) ir vidéjo markieru aizkave, kad
ta ir izslégta, savukart (6) ir aizmuguréjo markieru aizkave, kad ta ir ieslégta, un (5)
ir aizmuguréjo markieru aizkave, kad ta ir izslégta.

* Aizkave (kad ta ir ieslégta) ir kavesanas (sekundés) no briza, kad masina ir
nolaista, lidz bridim, kad atveras markiera solenoids un markieris sak nolaisties.

* Aizkave (kad ta ir izslégta) ir kavéSanas (sekundés) no briza, kad masina ir pacelta,
lidz bridim, kad aizveras markiera solenoids un markieris sak pacelties.

* Jlestatitas nokluséjuma veértibas tiek paraditas ekrana. Jaunu aizkaves vertibu var
iestatit, nospiezot uz velamas skaitla vértibas.

3. | Sliedes seko3anas atgadinajuma izvéle

* Sliedes sekoSanas atgadinajums ir aktivizéts, ja lodzins (3) ir atziméts.

* Jasliedes seko3anas atgadinajums ir aktivizéts, ik péc 20 sekundém atskaneés iss
“pikstiens’, kad tiks veidotas ejas, izmantojot sliedes sekosanas funkciju.
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

4. | Atpakalgaitas bridinajuma izmantosana

* Atpakalgaitas bridinajums tiek izmantots, ja lodzins (4) ir atziméts.

e Jaatpakalgaitas bridinajums ir aktivizéts, atskan bridinajuma signals, kad masina
tiek nolaista un parvietojas atpakalgaita.

* Pieejams tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéma.

5.3. Pievienosana traktoram

BISTAMI
A Saspiedanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu. Minimalais dro3ais attalums
ir 5 m. Esiet ipasi uzmanigs, ja s&jmasinas un traktora tuvuma ir darbinieki, kas sniedz
noradijumus par pievienosanu un atvienosanu.
® Ppievienojot séjmasinu pie traktora, uzvelciet aizsargcimdus.

1. Ja masina ir aprikota ar ritenu blietétaju, noreguléjiet ritenu blietétaja jagstieni atbilstosi
noradijumiem sadala 5.3.1. Ar riteniem aprikota blietétaja stréles noregulésana.

2. Pievienojiet rindséjmasinas jugstieni traktora sakabes akim vai pievienojiet ar riteniem
aprikoto blietétaju traktora savienojuma sviram.

3. Ar traktora hidrauliku paceliet masinu.

4. Paceliet balsta statni augstakaja pozicija saskana ar noradijumiem sadala 5.3.2. Zemes
balsta izmantosana.
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Attéls. 5.3. - 79. Ka sakabes atsauce ir attéloti Valtra T sérijas hidrauliskie savienojumi

1. Power Beyond atplude (atplldes spiediens 8 bar)
2. Power Beyond spiediens
3. LC vadiba
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FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
4, Parpludes savienotajs (nepievienojiet atpludes liniju)
5. Brivas atpludes savienotajs
6. Divkarsas darbibas savienojumi 1-4 + funkciju savienojumi
7. Divkarsas darbibas savienojumi 1-4 - funkciju savienojumi

5. Pievienojiet rindséjmasinas hidrauliskas S$lutenes traktora abpusdarbigajam spoles
varstam (6, 7).

BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atsléga iznemta no aizdedzes.

BISTAMI
Pievienojot hidrauliskas $|utenes, tajas nedrikst but paaugstinata spiediena.

® Ppievienojiet hidrauliskas 3latenes pa pariem, lai plismas virziens batu pareizs.
Hidrauliskas SlUtenes ir apzimétas ar kraskodétam apmalém. leskatieties traktora
rokasgramata, lai parliecinatos, ka hidrauliskie savienojumi ir atbilstosi.

Skaitlis | Hidrauliska Slatene Krasas apziméjums
un simbols

1. Jugstiena regulésanas savienojums

b

o 2 gab. 2" viriskie savienotaji

02001180/

2. Arkla naza spiediena regulésanas hidrauliskais
savienojums

i
Y]

02001130

o 2 gab. 2" viriskie savienotaji

3. Hidrauliskais savienojums masinas pacelSanai
transportésanas pozicija

3

02001200

o 2 gab. 2" viriskie savienotaji

4, Prieksejas izlidzinasanas plaksnes pozicijas
~ v . . . . . [ —
regulésanas hidrauliskais savienojums (5;

020011407

o 2 gab. 2" viriskie savienotaji
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Atteéls. 5.3. - 80. “SeedPilot” vadibas ierices barosanas kabelis DIN 9680

6. Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vadibas sistému, iespraudiet vadibas ierices barosanas
kabeli (1) traktora kabines spraudni.

BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atslega iznemta no aizdedzes.

® Pparliecinieties, ka kabines aizmugures logs nesaspiez kabeli. Pienacigi nostipriniet
kabeli, lai tas pagriezienos vai pacel$anas laika netiktu iespiests.

Attéls. 5.3. - 81. “SeedPilot ISOBUS” vadibas ierices barosanas kabelis

7. Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemu, iespraudiet vadibas ierices
barosanas kabeli (1) “ISOBUS” savienotaja.

BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atsléga iznemta no aizdedzes.

8. NepiecieSamibas gadijuma iztaisnojiet masinu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.3.
Masinas garuma limena noregulésana ar pagrieziena skavu vai 5.3.4. Masinas garuma
[imena noregulésana ar jugstiena cilindru.
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Attéls. 5.3. - 82. Traktora savienojuma sviru sanu atduri
9. Blokeéjiet traktora savienojuma sviru sanu atdurus (1), ievietojot tapu (2) attiecigaja atvere,

lai savienojuma svira nepieskartos riepam.

10. Atveriet masinas pacelSanas kontdra lodvarstu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.5.
Masinas pacelSanas kontura lodvarsta izmanto3ana.

11. Parliecinieties par traktora vaditspéju atbilstosi noradém sadala 5.3.6. Traktora vadamibas
nodrosinasana.

12. Pirmo reizi izbraucot uz lauka, iestatiet vidéjos markierus saskana ar noradijumiem
sadala 5.3.7. Vidéjo markieru noregulésana.

5.3.1. Ar riteniem aprikota blietétaja stréles noregulésana

Attels. 5.3.1. - 83. Stréles garuma noregulésana

1. Iznemiet Skelttapu (1) no stréles stiprinajuma tapas (2) un izvelciet stiprinajuma tapu no
stréles.
2. Noreguléjiet stréles (3) garumu ta, lai tas butu piemeérots traktoram.
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® Strélei ir tris reguléanas pozicijas ar 200 mm intervaliem. Maksimalais garuma
noreguléjums ir 400 mm.

3. levietojiet stiprinajuma tapu atpakal strelé un nofikséjiet to ar Skelttapu.

5.3.2. Zemes balsta izmantosana

Attels. 5.3.2. - 84. Zemes balsts

1. Iznemiet Skelttapu (4) no zemes balsta (3) stiprinajuma tapas (5) un izvelciet stiprinajuma
tapu no zemes balsta.

2. Parvietojiet zemes atbalstu uz augsu vai uz leju ar sviru (1).

3. Nofikséjiet zemes atbalstu montazas atveré. lelieciet atpakal stiprinajuma tapu un
Skelttapu.

® Augs3éja montazas atvere (2) lauj nofiksét zemes balstu nolaista pozicija. Apakséja
montazas atvere Jauj nofiksét zemes balstu pacelta pozicija.

5.3.3. Masinas garuma limena noregulésana ar pagrieziena skavu

® Noregulgjiet, kad masina atrodas uz lidzenas virsmas.

Attéls. 5.3.3. - 85. Garuma limenis
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® Masina ir novietota lidzena stavokli, ja tas sanu josla (1) atrodas horizontali.

Pievienojiet rindséjmasinu traktoram saskana ar noradijumiem sadala 5.3. Pievieno3ana
traktoram.

1. Nolaidiet masinu, izmantojot traktora hidraulisko sistému.
2. Izsledziet traktora aizdedzi, iznemiet atslégu no aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi.

Attéls. 5.3.3. - 86. Noregulésana ar pagrieziena skavu
3. Atblokéjiet fiksatoru, pagriezot plaksni (1) uz augsu.

4. Pagrieziet pagrieziena skavu (2), turot aiz roktura (1), un vizuali parbaudiet, vai masina
atrodas taisna stavokli.

5. Kad masina atrodas taisna stavokli, pagrieziet plaksni uz leju, lai noblokétu fiksatoru.
5.3.4. Masinas garuma limena noregulésana ar jlgstiena cilindru

® pievienojiet rindséjmasinu pie traktora pirms gareniska limena regulésanas saskana ar
noradijumiem sadala 5.3. Pievieno3ana traktoram. Regulésanas laika traktoram jabut
pievienotam. Noreguléjiet, kad masina atrodas uz lidzenas virsmas.

Attéls. 5.3.4. - 87. Garuma limenis
® Masina ir novietota lidzena stavokli, ja tas sanu josla (1) atrodas horizontali.
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o OVITNT—=

Attels. 5.3.4. - 88. Cilindru regulésanas prieksplaksni

1. Uzlieciet priekSplaksnus (2) uz cilindra (1) varpstas.
2. Uzmanigi pavirziet cilindru gar priekSplakSniem un vizuali parbaudiet, vai masina atrodas
taisna stavokli.

® Vajadzibas gadijuma pagariniet cilindru un pievienojiet vai nonemiet
priekSplaksnus péc nepiecieSamibas, lidz masina atrodas taisna stavokli.

5.3.5. Masinas pacelSanas kontira lodvarsta izmantosana

Attéls. 5.3.5. - 89. Pacelsanas kontara lodvarsti

BISTAMI
A Aizveriet pacel$anas kontura lodvarstu (2), pirms uzsakt un veikt apkopi.
® Ppacelianas kontira lodvarsts ir aizvérts, kad rokturis (1) atrodas perpendikulari
hidrauliskajai $lutenei (A).
® péc masdinas parvietosanas darba pozicija atveriet abus masinas paceldanas kontira
lodvarstus (4).
® pacelsanas kontdra lodvarsts ir atverts, kad rokturis (3) atrodas paraléli
hidrauliskajai $|atenei (B).
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5.3.6. Traktora vadamibas nodrosinasana

Pielikuma ir sniegta informacija par traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitates
aprékinasanu Traktora un rindséjmasinas kombindcijas stabilitates aprékinasana. Maza traktora
vaditspéja var but traucéeta, kad tas velk rindséjmasinu, jo dala séjmasinas svara gulstas uz
traktora aizmuguréjas ass. Pasliktinatas vaditspéjas gadijuma més iesakam uzstadit papildsvaru
traktora priekSpusé. Jaizslédz ari traktora svara parneses sistéma, jo, lietojot svara kontroles
sistému, pacel$anas ierices augstums var mainities atkariba no kravas un ietekmét sésanas
dzilumu.

5.3.7. Vidéjo markieru noreguléSana

N
N
d

U

Attels. 5.3.7. - 90. Videjo markieru noregulésana

1. Atskravéjiet abas skraves (1).

2. Noregulé&jiet markieru ass (3) platumu.

3. Noreguléjiet savirzi (2), pagriezot disku ap asi (3).

® Markierim jauzar tik dzila vaga, lai ta batu redzama zeme.

Attalumam starp rindséjmasinas vidusliniju un vidéja markiera izveidoto vagu
jabut 3 metriem, izmantojot FX300, un 4 metriem, izmantojot FX400. Tomeér 3i
reguléana ir tikai orientéjosa. Parbaudiet noreguléjumu lauka, lai novérstu séjas
un joslu parklasanos, saskana ar noradijumiem sadala 6.14. Vidéjo markieru
pozicijas nostiprinasana. Séjas un joslu parklasanas var rasties, ja operators,
pieméram, séz traktora noteikta lenki.

4. Pievelciet abas skraves (1).

82(210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00

FX300 un FX400 SeedPilot

6. Masinas noregulésana un izmantosana

6.1.

1.

10.

Masinas parvietoSana transportésanas pozicija

Uzlokiet darba platformas trepes uz augsu.

Attéls. 6.1. - 91. Darba platformas trepes
® Pacelta stavokli trepes (1) atradisies aptuveni 40 gradu lenki attieciba pret darba
platformu.

Ar traktora hidrauliku paceliet masinu.

. Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemu, ieslédziet

funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem sadala 6.3.1. Funkcijas “STOP
ALL" (Apturét visu) izmanto$ana.

Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem, parliecinieties, ka tie ir novietoti
transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizvérti saskana ar noradijumiem sadala 3.4.
Vidéjo markieru lodvarstu izmanto3ana.

. Aizveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.5.

Masinas pacelSanas kontura lodvarsta izmanto3ana.
Parbaudiet riepu spiedienu saskana ar sadalu 7.1.3. Riepu spiediena parbaude.
Parliecinieties, ka masina ir tira.

® Nepieciesamibas gadijuma notiriet masinu saskana ar noradijumiem sadala 7.3.

Tirisana.

Vizuali parbaudiet, vai transporta ritenu bultskraves ir pievilktas saskana ar sadalu 7.1.2.1.
TransportéSanas ritenu bultskravju hermeétiskuma parbaude, un pievelciet tas, ja
nepiecieSams.
Parbaudiet, vai gultnu bultskraves ir pievilktas saskana ar sadalu 7.1.2.2. Transportésanas
ritenu atlokgultnu bultskravju hermeétiskuma parbaude, un pievelciet tas, ja
nepieciesams.
Ja masina ir aprikota ar standarta jugstieni, vizuali parbaudiet, vai sakabes ierice ir
nostiprinata saskana ar sadalu 7.1.2.6. Sakabes cilpas bultskravju stingra pievilkuma
parbaude, un nostipriniet to, ja nepiecieSams.
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Attéls. 6.1. - 92. Ar riteniem aprikota blietetaja tapas
11. Ja masinai ir papildaprikojums — ar riteniem aprikots blietétajs, vizuali parbaudiet, vai ar
riteniem aprikota blietétaja tapas (1, 2) ir aizvértas.
12. Ja rindséjmasina ir aprikota ar standarta jugstieni, parliecinieties, ka traktora sakabes akis
ir aktivizéts un nostiprinats.
13. Ja rindséjmasinas aprikojuma ietilpst ar riteniem aprikots blietétajs, parliecinieties, ka
traktora savienojuma sviras ir piestiprinatas pie blietéetaja, kas aprikots ar riteniem.

6.2. MasSinas parvietosSana darba pozicija

1. Atveriet masinas pacelSanas kontura lodvarstu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.5.
Masinas pacel3anas konttra lodvarsta izmantosana.

2. Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemu, izslédziet
funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) lietotaja saskarné saskana ar noradijumiem
sadala 6.3.1. Funkcijas “STOP ALL” (Apturét visu)_izmantoSana.

3. Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem, atveriet videjo markieru lodvarstus saskana
ar noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo markieru lodvarstu izmanto3ana.
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Attéls. 6.2. - 93. Pacelsanas cilindrs
4. Izmantojot traktora hidraulisko sistému, nolaidiet pacelSanas cilindrus lidz to zemakajai
pozicijai.

® FX300 masinai ir 1 paceldanas cilindrs (2). FX400 masinai ir 3 pacel3anas
cilindri (1-3).

6.3. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas
iestatijumi
6.3.1. Funkcijas “STOP ALL” (Apturet visu) izmanto$ana

BISTAMI
A Funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) jaieslédz pirms kalibrésanas testa sakSanas un
izpildes.

BISTAMI

A Ar funkcijas “STOP ALL" (Apturét visu) ieslegsanu vien nepietiek — jabut aizvértiem ari
vidéjo markieru lodvarstiem. Skatiet noradijumus sadala 3.4. Vidéjo markieru lodvarstu
izmantosana.

® Funkcija “STOP ALL" (Apturét visu) noslédz stravas padevi vidéjo un aizmuguréjo

markieru solenoidiem.
Linearas parvietosanas mehanismam meéslojuma mérka intensitates noregulésanai
stravas apgade tiek nodrosinata ari tad, ja ir ieslégtafunkcija “STOP ALL" (Apturét visu).
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Attéls. 6.3.1. - 94. “STOP ALL” (Apturét visu)
® Funkcija “STOP ALL” (Apturét visu) tiek ieslégta automatiski. Funkciju var izslegt
brauksanas ekrana, nospiezot pogu “STOP ALL" (Apturét visu) (1). Kad ir ieslégta funkcija
“STOP ALL" (Apturét visu), lodzins (2) ir dzeltena krasa, bet, kad ta ir izslegta — peléka
krasa.

6.3.2. Kalibresanas parbaudes rezultatu atminas sloti
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428.6 |
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Attéls. 6.3.2. - 95. Kalibrésanas parbaudes rezultatu atminas sloti

® Kalibrésanas parbaudes rezultati tiek saglabati lapa “Calibration test” (Kalibrésanas
parbaude). Méslojuma un séklu datiem ir paredzéti 6 atminas sloti (4). Nospiediet cipara
pogu (1), lai atlasitu vélamo kalibréSanas parbaudes rezultatu. Atbilstosais skaitlis tiek
paradits brauksanas ekrana (3). KalibréSanas parbaudes rezultats tiek ievadits manuali,
nospiezot uz vélamas skaitla vértibas (2).
Noradijumi par kalibréSanas parbaudes veikSanu ir sniegti sadala 6.8. lzstradajuma
kalibresana.

86 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

6.3.3. Talvadibas reZima atlasisana
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Attéls. 6.3.3. - 96. Méslosanas lidzekla mérka intensitate
® Méslojuma mérka intensitate (1) tiek iestatita sé$anas iestatijumos. lestatiet jauno
mérka vértibu, nospiezot pogu “FERTILISER TARGET RATE” (Meéslojuma meérka
intensitate) (1).
Izvéloties vadibas metodi, ir pieejamas divas opcijas.

6.3.3.1. Vadibas metodes izvéle — 1. opcija

® Vadiba tiek nodrosinata, pielagojot sola vértibu.

1 2 3

o
[107]% etaps

100%

Limenis B [250.0 /

aLimenis A [350.0 /

Attéls. 6.3.3.1. - 97. Vadibas metodes izvéle — 1. opcija

1. Vadibas metodes lapa nospiediet pogu “STEP VALUE” (SOLA VERTIBA) (1) un ievadiet jauno
vertibu.
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® Masinas padotais méslojuma daudzums (3) tiek paradits brauk3anas ekrana. Kilogrami
tiek iestatiti atbilstoSi linearas parvietosanas mehanisma pozicijai. Vadibas metodes
izvéles pogas ir redzamas brauksanas ekrana. Nospiediet pogu “+10%" (2), lai
palielinatu méslojuma merka intensitati par ieprieks$ iestatito soli. Nospiediet pogu
“-10%" (6), lai samazinatu meéslojuma meérka intensitati par ieprieks iestatito soli. Saja
gadijuma iestatita sola vertiba ir 10%. Nospiediet pogu “100%" (5), lai mainitu
méslojuma mérka intensitati uz iestatito vertibu. Lodzina (4) tiek paradits aktivais
kalibrésanas parbaudes iestatitais kalibrésanas iestatijums (vértiba 1-6). Kalibrésanas
parbaudes atminas sloti ir aprakstiti sadala 6.3.2. KalibréSanas parbaudes rezultatu
atminas sloti.

6.3.3.2. Vadibas metodes izvéle — 2. opcija

® \/adibas metode tiek izvéléta, iestatot limeni A un B.
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Attéls. 6.3.3.2. - 98. Vadibas metodes izvéle — 2. opcija

1. Vadibas metodes lapa nospiediet pogu “LEVEL A” (A limenis) (1) un iestatiet jauno vértibu.
2. Nospiediet pogu “LEVEL B” (B limenis) (5) un iestatiet jauno veértibu.

® Vadibas metodes izvéles pogas ir redzamas brauk3anas ekrana. Nospiediet pogu
“108%" (2), lai mainitu méslojuma meérka intensitati uz kalibréSanas sakotnéjo
iestatijumu “A”. Nospiediet pogu “77%" (4), lai méslojuma meérka intensitati
mainitu uz kalibréSanas sakotnéjo iestatijumu “B”. lestatitie procenti norada
méslojuma mérka intensitates ieprieks iestatito kalibré3anas procentualo vértibu.
Saja gadijuma kalibrésanas sakotnéjais iestatijums “A” ir 108%, bet kalibrésanas
sakotnéjais iestatijums “B” ir 77% no meéslojuma mérka intensitates 325 kg/ha.
Nospiediet pogu “100%” (3), lai mainitu méslojuma mérka intensitati uz
kalibrésanas sakotnéjo iestatijumu.

6.3.4. Sliedes sekoSanas automatizacijas izmantosana
® Sliedes seko3anas automatizacija tiek izmantota, lai ieslégtu vai izslégtu sliedes

sekoSanas sajugu. Kad sliedes seko3anas sajugs ir ieslégts, sliedes sekosanai paredzétas
rindas netiks apsétas, bet tiks generéta sliedes sekosanas funkcija.
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Attels. 6.3.4. - 99. Sliedes
1. Aktivizéjiet sliedes sekoSanas automatizaciju, sésanas iestatijumos atlasot lodzinu (1).

® Sliedes seko3anas funkcija ir ieslégta, ja lodzins (1) ir atziméts.

E

4

Attéls. 6.3.4. - 100. Sliedes sekoSanas automatizacijas izmantosana

® Sliedes seko$anas automatizacija ir pieejama brauk3anas ekrana. Apakséja bultina (4)

un cipars augséja stari (2) norada, pa kuru eju masina brauc. Otrais cipars (3) norada eju
skaitu. Augséja bultina (1) norada nakama pagrieziena virzienu. Sliedes seko$anas cels ir
sarkana krasa (6), ja tas nav izveidots eja, pa kuru brauc masina. Sliedes seko3anas cels ir
dzeltena krasa (5), ja tas ir izveidots eja, pa kuru brauc masina. Animacija tiek

atjauninata ikreiz, kad masina tiek pacelta, nonakot gala platiba.
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6.3.5. Vidéjo markieru automatizacijas izmantosana
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Attels. 6.3.5.- 101. Vidéjo markieru un brauksanas rezima izvéle

1. Nospiediet pogu “MIDDLE MARKER” (Vidéjais markieris) (3) séSanas iestatijumos, lai
izvélétos vidéjo markieri.
® vidéjais markieris tiek izmantots, ja lodzin3 (3) ir atziméts.
2. lzvélieties brauksanas rezimu séSanas iestatijumos.
® |zmantojot pogas, izvélieties rezimu lauka apbraukasanai (1) vai brauk3anai turp
un atpakal (2). Apbraukajot lauku, skaititaji nedarbojas. Braucot turp un atpakal,

skaititaji darbojas un videjo markieru puses savstarpéji parslédzas. Ja poga ir
aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

Attels. 6.3.5. - 102. Videjo markieru automatizacija
® Apbraukajot lauku, attiecigais lodzins (3) brauksanas ekrana ir dzeltena krasa. Braucot
turp un atpakal, ekrana tiek paradita turp un atpakal virziena ikona. Vidéjo markieru
puse tiek parslégta, nospiezot pogu “SWITCHING OF THE MIDDLE MARKER SIDE” (Vidéjo
markieru puses parslégsana) (1). Dzeltena bultina (2) norada nakama pagrieziena
virzienu (pa kreisi/pa labi).
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6.3.6. Videjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba

C oS
[ (1]

1 2 3 45 6 7 8
1 —— . x 3 m=24m7 > Q]ﬂ/z
]

| i @‘E Manualas vad. pogas

Vvidejais markieris M aktivs

Sliede maktivs

Aizmugurejais markieris Qaktivs

Attéls. 6.3.6. - 103. Papildu pogu atlasisana
1. Nospiediet pogu “ADDITIONAL BUTTONS” (Papildu pogas) (1) séSanas iestatijumos, lai
izvelétos papildu pogas vidéjam markierim.
® Papildu pogas tiek izmantotas, ja lodzins (1) ir atziméts.

Attéls. 6.3.6. - 104. Vidéjo markieru manuala vadiba un piespiedu darbiba
® Kad ir atlasitas papildu pogas, brauk$anas ekrana tiek paraditas tris vidéjo markieru
izvéles pogas (1). Poga (4) aktivizé kreisa videja markiera piespiedu darbibu gan
automatiskaja, gan manualaja rezima. Poga (2) aktivizé laba videja markiera piespiedu
darbibu gan automatiskaja, gan manualaja rezima. Poga (3) nelauj nolaist nevienu no
vidéjiem markieriem gan automatiskaja, gan manualaja rezima, pat ja ir ieslégta
pogas (4) un (2). Ja pogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena krasa.
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6.3.7. Sliedes skaititaja korekcija

Attéls. 6.3.7. - 105. Sliedes skaititaja korekcija
® Sliedes seko3anas skaititdja korekcijas funkcija tiek izmantota, ja masina nejausi ir
pacelta stavokli ilgaku laiku, neka paredzéts. Nospiediet pogu “TRAMLINE COUNTER”
(Sliedes sekosanas skaititajs) (1), lai samazinatu skaititaja (2) véertibu turp un atpakal
rezima un palielinatu vértibu apbraukasanas rezima. Atkariba no brauksanas rezima
poga ir simbols “-” vai “+".

6.3.8. Piltuves limena sensoru atlasisana

[ 50 |% Pacelsana lidz pusei -
[1.0 |s Kl off->0n aizkave ‘-)
[1.0 |s kKl on->0ff aizkave
[1.e |s ] off->0n aizkave
s [il On->0ff aizkave

............................................................

S IZI Sliedes ““;tgad“‘-“‘.natas“,s
lzl Bridin. /par a/tpak;;‘tgaitu

/ /
/ /
f f /

0

1 2 3

Attéls. 6.3.8. - 106. Piltuves limena sensoru atlasisana
1. Nospiediet pogu “TANK MONITOR” (Tvertnes parraudziba) (1-3), lai izvélétos piltuves
[imena sensoru.

® (1) attiecas uz méslojumu, (2) attiecas uz séklam, bet (3) — uz mazam séklam.
Piltuves limena sensors tiek izmantots, ja lodzins ir atziméts.
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6.3.9. Platibas skaititaja izmantosana

| —————
—@® h 9.01
| 7;_:/:/:’. o kg 39.7

ha 0.00

h 0.00

Skl 0.0

ha 0.00
h 0.00
- — -
ha 0.0 @ . 5
Vesture T — I

Attéls. 6.3.9. - 107. Platibas skaititaji
® Tiesi platibai paredzétie skaititaji parada katra lauka apséto platibu (3), faktisko darba
ilgumu (2) un kopéjo izmantoto séklu vai méslojuma daudzumu (1). Véstures sadala tiek
paradita apséta platiba (4) un faktiskais darba ilgums (5) visa masinas darbmaza laika.
Veéstures datus nevar atiestatit.

ha 0.02
h 0.01
M2 ka| 39.7 : ] 1
ha 0.00 Atiest. uz 07
h 0.00 —0
el N CED
Cancel
_,7
ha[_0.00 | |
oo/
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Attéls. 6.3.9. - 108. Platibas skaititaju atiestatiSana

1. Nospiediet to pogu “RESET” (1), kas attiecas uz nepiecieSsamo lauka numuru.
2. Nospiediet pogu “OK” (2), lai apstiprinatu atiestatisanu.

6.3.10. Manuala reZima atlase

® Manualo rezimu izvélas, ja sliedes seko3anas funkcija un markieri tiek izmantoti
manuali.
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Attels. 6.3.10. - 109. Manuala rezima atlase
1. Nospiediet “MANUAL" (1).

® Japoga ir aktivizéta, ta ir dzeltena krasa.

Attéls. 6.3.10. - 110. Brauksanas ekrans manualaja rezima
® Japogas ir aktivizétas, tas ir dzeltena krasa.

1. | Kreisas puses vidéjais markieris

e Jatas ir aktivizets, videjie markieri tiks nolaisti, nolaizot masinu.

2. Labas puses vidéjais markieris

e Jatas ir aktivizéts, vidéjie markieri tiks nolaisti, nolaizot masinu.

3. Pacel$ana lidz pusei

e PacelSana lidz pusei ir ieslégta, ja ta ir aktivizéta.

4, Darba lukturu vadiba

¢ Pieejama tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistema.
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5. Sliedes

e Sliedes sekosanas funkcijas ir ieslégtas, ja tas ir aktivizétas.

6.4. Padeves ierices

Padeves ierices ir aprikotas ar stums3anas veltni. Rindsejmasinas ar parnesumkarbu padeves
daudzumu pamata iestatisana tiek veikta, mainot faktisko veltna garumu ar skravju tipa vadibas
riteniem. PrecizéSana tiek veikta ar masinas transmisiju, noreguléjot parnesumkarbas vadibas
sviru.

Rindséjmasinas bez parnesumkarbas padeves intensitate tiek aptuveni noreguléta ar kézu
parvadiem, savukart precizéts, mainot faktisko veltna garumu ar skravju tipa vadibas riteniem.

Padevéji tiek darbinati ar masinas kreiso gaitas dalu, izmantojot kédi. Padevéja starp padeves
kameru un piltuvi atrodas slégplaksne, lai pilniba noslégtu padevi no padeves kameras. Padevéja
daléja noslégsana ar slégplaksni lauj sét ar nepilnigu darba platumu vai, pieméram, palielinat
atstatumu starp rindam, séjot tikai ar katru otro arkla nazi.

6.5. Sejas daudzumi

Sésanas tabulas ar séklu iestatijumu noregulésanas pamatvértibam atrodas zem rindséjmasinas
transmisijas parsega. Talak ir redzamas dazadu Skirnu sésanas tabulas.

- Lannoite 1 Pohjaléppa 1
Fertilizer Bottom Flap 1
1 . Bottenklaff 1
Godsel
700
Herne 2 Pohjaldppa 3
Pea Bottom Flap 3
) Bottenklaff 3
600 2 Art
Harkdpapu 3 Pohjaldppa 3
Field bean Bottom Flap 3
. Fava bean Bottenklaff 3
< Vehna 4 Pohjaldppa 1
g 400 Wheat Bottom Flap 1
} 415 Vete Bottenklaff 1
300 6 Ohra 5 Pohjaléppa 1
Barley Bottom Flap 1
Korn Bottenklaff 1
7
200
Ruis 6 Pohjaldppi 1
Winter rye Bottom Flap 1
R3 Bottenklaff 1
ag
100
Kaura 7 Pohjaldppa 1
// Oat Bottom Flap 1
¢ Havre Bottenklaff 1
0 1 2 3 q 5 6 7 8 9
e 02001460

Attéls. 6.5. - 111. Sésanas tabula masinam ar standarta aprikojumu

95 (210)




Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

s Rypsi Canola Rybs 1
Rapsi OSR Raps

1 Valkoapila

White clover

Vitkléver

40

Sinimailanen 2
Alfalfa
30 3 Blalusern

25 Timotei 3
Timothy
Timotej

KG/HA

4 Nurminata 4
15 4 Meadow fescue
Angsvingel

Raiheina

i Ryegrass

Rajgras

Pohjaldppa 0
Bottom Flap 0
Bottenklaff

v

2,5 3 35 4 45
SCALE 02001480

=]
=]
w
-
-
w
~

Attéls. 6.5. - 112. Sésanas tabula — izmantojot mazo séklu piltuvi

Vehna 2 Rypsi CanolaRybs g
s Wheat Rapsi OSR Raps
Vete Valkoapila
White clover
40 Vitklover
Ohra 3
Barley
3 Korn Sinimailanen 7
Alfalfa
Ruis 4 Blalusern
Winter rye
. EB Timotei 8
2 . Timothy
" Kaura 5 Timotej
’ Oat
Havre
Nurminata
Pohjalippi 1, Sydttstela10 | Meadow fescue
Bottom Flap 1, Seed Meter 10 | Angsvingel
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10 | Raiheina
Ryegrass
Rajgras
Pohjalippi 0, Sybttotela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2

a € 7 8 ) 1 Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470

Attéls. 6.5. - 113. Sésanas tabula — seklu séSana, izmantojot parnesumkarbu 1
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00 1
g [f= E
600 Art

Harkdpapu 2
500 Field bean
Favabona

400 Pohjaldppa 3, syottotela 10

Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10

HA

KG/

02001500

SCALE

Attéls. 6.5. - 114. Sésanas tabula — seklu séSana, izmantojot parnesumkarbu 2

800 Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel
700 |
Pohjalappa 1
Bottom Flap 1
Bottenklaff 1
600
500 |
<
Z a00 |
g
300
200
100 |
0 L
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
SCALE 02001510

Attéls. 6.5. - 115. Sésanas tabula — séklu sésana, izmantojot parnesumkarbu 3
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[ Vehna 2 ] Rypsi Canola Rybs 6
6 Wheat Rapsi OSR Raps
7 2,3 | Vete Valkoapila
White clover
- 8 Vitkléver
- 4 Ohra 3
9 Barley .
Korn Sinimailanen 7
I
Alfalfa
Ruis Blalusern
5 Winter rye
RS,
78' Timotei 8
Timothy
Kaura 5 Timotej
Oat
Havre
Nurminata
Pohjalipps 1, Systtstela 10 Meadow fescue
Bottom Flap 1, Seed Meter 10 | Angsvingel
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10 | Raiheina
Ryegrass
Rajgras
Pohjalippd 0, SySttotela 2
- Bottom Flap 0, Seed Meter 2
4 7 - 1 Bottenklaff 0, Utmatarvals 2
02001470

Attéls. 6.5. - 116. Sésanas tabula — séklu séSana un méslosana, izmantojot parnesumkarbu 1

KG/HA

700

600

500

400

300

200

100

1
Herne 1
2
Pea
1 Art
Harkapapu 2
] Field bean
Favabona
1 Pohjaldppa 3, syGttstela 10
Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10
0 1 2 3 - 5 6 7 8 9 10

02001500

Attéls. 6.5. - 117. Sésanas tabula — séklu sésana un méslosana, izmantojot parnesumkarbu 2
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Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel

Pohjalappa 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

02001520

Attéls. 6.5. - 118. Sésanas tabula — séklu sésana un méslosana, izmantojot parnesumkarbu 3

6.6. PriekSdarbi pirms piltuves uzpildes
6.6.1. Prieksdarbi pirms piltuves uzpildes masina bez parnesumkarbas

1. Parliecinieties, ka ir aprékinata traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitate.
® Noradijumi par stabilitaites aprekinasanu ir atrodami pielikuma Traktora un
rindséjmasinas kombindcijas stabilitates aprékinasana.
2. Parliecinieties, ka piltuve ir tuksa, tira un sausa.
® Nepieciesamibas gadijuma iztiriet piltuvi saskana ar noradijumiem sadala 7.3.1.
Piltuvju tiriSana.
3. Parbaudiet, vai piltuves dalitajs atrodas vélamaja pozicija.
® Nepieciesamibas gadijuma noreguléjiet dalitaju saskana ar noradijumiem
sadala 6.6.4. Piltuves dalitaja noregulésana.
4. Aptuveni noreguléjiet séjas daudzumu, izmantojot kézu parvadus saskana ar sadalu 6.6.6.
Padeves daudzuma noregulésana ar kézu parvadiem.
5. Precizéjiet séjas daudzumu saskana ar sadalu 6.6.5. Padevéja veltna platuma
noregulésana.
6. Noreguléjiet padeves iericu apakséja atvazama vaka poziciju saskana ar sadalu 6.6.8.
Apak3éja atvazama vaka pozicijas noregulésana.
7. Noreguléjiet padeves iericu slégplaksnu poziciju saskana ar noradijumiem sadala 6.6.9.
Slégplaksnes pozicijas noregulésana

6.6.2. PriekSdarbi pirms piltuves uzpildes masinai ar parnesumkarbu
séklu puseé vai ar dubulto parnesumkarbu

1. Parliecinieties, ka ir aprékinata traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitate.
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® Stabilitates aprékinasana ir ietverta pielikuma Traktora un rindséimasinas
kombinacijas stabilitates aprékinasana.
2. Parliecinieties, ka piltuve ir tuksa, tira un sausa.
® Nepieciesamibas gadijuma iztiriet piltuvi saskana ar noradijumiem sadala 7.3.1.
Piltuvju tirisana.
3. Parbaudiet, vai piltuves dalitajs atrodas vélamaja pozicija.
® Nepieciesamibas gadijuma noreguléjiet dalitdju saskana ar noradijumiem
sadala 6.6.4. Piltuves dalitaja noregulésana.
4. Aptuveni noreguléjiet séjas daudzumu saskana ar noradijumiem sadala 6.6.5. Padevéja
veltna platuma noregulésana.
5. Precizéjiet séjas daudzumu saskana ar sadalu 6.6.7. Séjas daudzuma noreguléSana ar
parnesumkarbas vadibas sviru.
6. Noreguléjiet padeves iericu apakséja atvazama vaka poziciju saskana ar sadalu 6.6.8.
Apak3éja atvazama vaka pozicijas noregulésana.
7. Noreguléjiet padeves iericu slegplaksnu poziciju saskana ar noradijumiem sadala. 6.6.9.
Slégplaksnes pozicijas noregulésana

6.6.3. PriekSdarbi pirms piltuves uzpildes masina ar mazo séklu
piltuvi

1. Parliecinieties, ka ir aprékinata traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitate.
® Stabilitaites aprékinasana ir ietverta pielikuma Traktora un rindséimasinas
kombinacijas stabilitates aprekinasana.
2. Parliecinieties, ka mazo séklu piltuve ir tuksa, tira un sausa.
® Nepieciesamibas gadijuma iztiriet séklas piltuvi saskana ar noradijumiem
sadala 7.3.2. Mazo séklu piltuves tiriSana.
3. Parbaudiet séjas daudzumu saskana ar sadalu 6.6.10. Mazo séklu padevéja veltna platuma
noregulésana.
4. Noreguléjiet mazo seklu piltuves padeves iericu apakseja atvazama vaka poziciju saskana
ar sadalu 6.6.11. Apakséja atvazama vaka pozicijas noreguléSana mazo séklu piltuves
padeves iericés.

5. Noreguléjiet mazo séklu piltuves padeves iericu slegplaksnes saskana ar sadalu 6.6.12.
Slégplaksnes pozicijas noregulé$ana mazo séklu piltuves padeves iericés.
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6.6.4. Piltuves dalitaja noregulesana
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Attéls. 6.6.4. - 119. Piltuves dalitaja noregulésana

BISTAMI
A Pirms dalitaja noregulésanas parliecinieties, ka piltuves ir tuk3as.

1. Iznemiet abas sprosttapas (10) no vienas dalitaja puses (11).
2. Pastumiet dalitaju piemérota pozicija.

3. levietojiet atpakal sprosttapas.

4. Noreguléjiet otru pusi.

Tabula. 6.6.4. - 15. FX300 piltuvju tilpumi ar dazadam dalitaja pozicijam.

FX300 Séklas (1) Meéslojums (I) Kopa (1)
1. 1100 2400 3500
2. 1250 2250 3500
3. 1350 2150 3500
4, 1450 2050 3500
5. 1600 1900 3500
6. 1700 1800 3500
7. 1850 1650 3500
8. 1950 1550 3500
9. 2150 1350 3500
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Tabula. 6.6.4. - 16. FX400 piltuvju tilpumi ar dazadam dalitaja pozicijam

FX400 Seklas (l) Méslojums (l) Kopa (1)
1. 1500 3300 4800
2. 1700 3100 4800
3. 1850 2950 4 800
4., 2050 2750 4 800
5. 2200 2600 4800
6. 2350 2450 4800
7. 2500 2300 4 800
8. 2650 2150 4 800
9. 2800 2000 4800

6.6.5. Padevéja veltna platuma noregulésana
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Attéls. 6.6.5. - 120. Padevéja veltna platuma noregulésana

1. lzmantojot skravju tipa vadibas ritenus piltuves labaja pusé, noreguléjiet padevéja veltna
platumu atbilstosi iestatijumiem, kas noraditi séSanas tabula.
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® Seésanas tabulas var skatit sadala 6.5. Séjas daudzumi.
Viens vadibas ritenis (1) attiecas uz séklam, bet otrs vadibas ritenis (2) — uz
méslojumu. Ja masina ir aprikota ar méslojuma mérka atruma regulésanas
funkciju, méslojuma vadibas ritenis nav uzstadits.
Seklu daudzums palielinas, pagriezot séklu vadibas riteni pulkstenraditaju
kustibas virziena. Méslojuma daudzums palielinas, pagriezot méslojuma vadibas
riteni pulkstenraditaju kustibas virziena.
Galvena séjas daudzuma skala atrodas uz vadibas ritena fiksatora (3), bet
sekundara skala — uz vadibas ritena loka (4).

Attéls. 6.6.5. - 121. Padevéja veltnis
® padotais daudzums palielinas, kad veltnis (1) tiek ievietots padevéja, bet
samazinas, izvelkot veltni no padevéja.

6.6.6. Padeves daudzuma noregulésana ar kéZu parvadiem
® Ja rindséjmasina nav aprikota ar parnesumkarbu, padeves daudzuma aptuvenu

regulésanu veic ar kézu parvadiem, bet precizu pielagosanu veic, pielagojot veltna
platumu.

Attéls. 6.6.6. - 122. Kédes parvadu un kédes maina
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1. Atskravéjiet spriegotajriteniti (1).
2. Nonemiet Skelttapu (2) no kédes parvada (3). Nonemiet kédi (4) un kédes parvadu (3).
3. Pievienojiet jaunu kédes parvadu un kédi.
® Séjot graudus, izmantojiet kédes parvadu ar zobu skaitu z = 15.
Séjot zali, izmantojiet kédes parvadu ar zobu skaitu z = 29.
4. levietojiet atpakal Skelttapu un pievelciet spriegotajritentti.

6.6.7. Séjas daudzuma noreguléSana ar parnesumkarbas vadibas sviru

Attéls. 6.6.7. - 123. Parnesumkarbas vadibas sviras

® Ja rindséjmasina ir aprikota ar parnesumkarbu, padeves daudzuma aptuvenu
regulésanu veic, pielagojot veltna platumu, bet precizu pielagosanu veic no masinas
transmisijas, noreguléjot parnesumkarbas vadibas sviru. Viena vadibas svira (1) attiecas
uz méslojumu, bet otra vadibas svira (2) — uz séklam. Padeves daudzums palielinas,
palielinoties noregulésanas skalas vértibai, un otradi.
Noreguléjiet padeves veltna platumu saskana ar sadalu 6.6.5. Padevéja veltna platuma
noregulésana. Séjot graudus un méslojumu, veltniem jabut noregulétiem pozicija “10”".
Séjot mazas séklas, veltniem jabut noregulétiem pozicija “2"
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6.6.8. Apakseja atvazama vaka pozicijas noregulésana

Attéls. 6.6.8. - 124. Apakseja atvazama vaka pozicijas noregulésana

1. Mainiet vadibas sviras (1) poziciju rindséjmasinas priekSpusé uz skalas ar ierobiem
atbilstosi sejamajam materialam.

T
(5d1
B[

Attéls. 6.6.8. - 125. Apakséjo atvazamo vaku pozicijas

® Séjot mazas séklas, apakséjam atvazamajam vakam jabat pozicija “0”.
Séjot graudus un méslojumu, apakséjam atvazamajam vakam jabut pozicija “1”.
Sejot lielas seklas, pieméram, zirnu vai pupu séklas, apakséjam atvazamajam
vakam jabut pozicija “3"
Séjot organisko méslojumu, apakséjam atvazamajam vakam jabut pozicija “3".

2. Attiecigi mainiet vadibas sviras poziciju rindséjmasinas aizmugure.
® Aizmuguréja vadibas svira tiek noreguléta no darba platformas.
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6.6.9. Slegplaksnes pozicijas noregulésana

Attéls. 6.6.9. - 126. Slegplaksnes pozicijas noregulésana

1. Pielagojiet padevéju slégplaksnu (1) poziciju seklu un méslojuma pusé atbilstosi
séjamajam materialam.
® Séjot rapsa un ellas augu séklas, slégplaksnei jabat aizvértai par tris iedalam.
Sejot zali, sléegplaksnei jabut aizvértai par divam iedalam.
Sejot graudus, méslojumu un pupas, sléegplaksnei jabut pilniba atveértai.
Visam slégplaksném jabat vienada pozicija.

6.6.10. Mazo séklu padevéja veltna platuma noregulésana

| ;ﬁ!g -
(lw

©

‘ ©

1 2

Attéls. 6.6.10. - 127. Mazo séklu padevéja veltna platuma noregulésana
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1. Izmantojot skravju tipa vadibas riteni mazo séklu piltuves labaja pusé, noreguléjiet
padevéja veltna platumu atbilstosi seSanas tabula noraditajiem iestatijumiem.
® Sésanas tabulas var skatit sadala 6.5. Séjas daudzumi.

Galvena séjas daudzuma skala atrodas uz vadibas ritena fiksatora (2), bet
sekundara skala — uz vadibas ritena loka (1).

Attéls. 6.6.10. - 128. Mazo séklu piltuves padevéja veltnis

® Ppadotais daudzums palielinas, kad veltnis (1) tiek ievietots padevéja, bet samazinas,
izvelkot veltni no padevéja.

6.6.11. ApaksSeja atvazama vaka pozicijas noreguléSana mazo séklu
piltuves padeves iericées

Attéls. 6.6.11. - 129. Apakséja atvazama vaka pozicijas noregulésana mazo séklu piltuves padeves iericés

1. Mainiet vadibas sviras (1) poziciju uz skalas ar iegriezumiem.
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Attéls. 6.6.11. - 130. Apakseja atvazama vaka pozicijas mazo séklu piltuves padeves iericés
® Sé&jot mazas séklas, apak$eéjam atvazamajam vakam jabat pozicija “0”.

6.6.12. Slegplaksnes pozicijas noreguléSana mazo seklu piltuves
padeves iericées

Attéls. 6.6.12. - 131. Slégplaksnes pozicijas noregulésana mazo séklu piltuves padeves iericés

1. Noregulgjiet slegplaksnu (1) poziciju atbilstosi séjamajam materialam.
® Séjot plavas auzeni un aireni, slegplaksnei jabat aizvertai par divam iedalam.
Sejot abolinu, slegplaksnei jabut aizvértai par tris iedalam.
Visam slégplaksném jabat vienada pozicija.

6.7. Piltuvju uzpilde

BISTAMI
A Kritiena risks, veicot darbus uz platformas. Uzmanieties, kad veicat darbus uz
platformas. Piek|ut platformas pakapieniem ir atlauts tikai tad, kad masina ir nolaista.
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{

Attéls. 6.7. - 132, Darba platformas trepes

1. Nolaidiet masinu darba pozicija saskana ar noradijjumiem sadala 6.2. Masinas
parvietosana darba pozicija un nolaidiet darba platformas trepes (1) uz leju.

Attéls. 6.7. - 133. Piltuves brezenta parsegs
2. Atvienojiet abas brezenta parsega (1) cilpas (2).
3. Pavelciet auklu (3).
® Brezenta parsega iekSpusé ir atspere, kas palidz to uzrullet uz augsu. Nekad
neatlaidiet brezenta parsegu, bet turiet to aiz gala, lidz tas ir atvérts.
4. Piepildiet piltuvi(-es) ar séklam un/vai méslojumu.
BISTAMI
Nekad neatrodieties zem paceltas kravas.

>

BISTAMI
A Parliecinieties, ka piltuvju uzpildes laika neviens neatrodas uz rindsejmasinas vai
piltuvju ieksiené.
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BISTAMI
Izvairieties no séklu parklajuma un méslojuma puteklu ieelposanas. Séklu
parklajums rada nopietnus draudus veselibai.

BISTAMI
A Izlasiet parklajuma lidzekla un méslojuma materialu drosibas datu lapu un
pievérsiet uzmanibu bridinajumiem.
)

Piltuves ieteicams uzpildit no to saniem.
Meés iesakam atvért lielgabarita maisus, izmantojot nazi ar garu rokturi vai
atzaro$anas cirtnazi.

5. Aizveriet brezenta parsegu (1) un piestipriniet parsega cilpas (2).

6. Uzlokiet darba platformas trepes uz augsu.

® Pacelta stavokli trepes atradisies aptuveni 40 gradu lenki attieciba pret darba
platformu.

6.8. Izstradajuma kalibrésana

Sésanas tabulas, kuras ir noraditas pamatvértibas séjas daudzuma pielago3anai, atrodas
rindséjmasina zem transmisijas parsega. Sésanas tabulas var skatit sadala 6.5. Séjas daudzumi.
Tomér starp dazadam séklam pastav lielas atskiribas, tapéc faktiskais séjas daudzums vienmér
japarbauda, veicot kalibréSanas parbaudi. Séklu apstradei, pieméram, séklu parklajumam, ir
ievérojama ietekme uz plustamibu.

Ikreiz, kad mainat padeves daudzumu, javeic kalibréSanas parbaude. Jo ipasi méslojuma
daudzums var |oti atkirties méslojuma mitruma un plastamibas dél

Braucot pa celu ar piltuvém, kas piepilditas ar méslojumu un séklam, vibracija var izraisit piltuvju
izliekS8anos. Rudent vai péc lietus méslojums var absorbét padevéjos esoso mitrumu, mainot
méslojuma plastamibu. ST iemesla dél ir labi noveérot, vai, uzsakot sésanu, méslojums vai séklas
plast vienmérigi no visiem padevejiem. Javeic kalibré$anas parbaude un vizuali japarbauda, vai
visos padevéjos ir vienads padeves daudzums.
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Attéls. 6.8. - 134. Skriemelis
® Veicot kalibrésanas parbaudi, masina japacel no darba stavokla ta, lai skriemelis (1) tiktu
pacelts no riepam.

6.8.1. Meslojuma kalibresanas parbaude masina bez parnesumkarbas
vai ar parnesumkarbu seklu pusée

BISTAMI

A Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistému, iesledziet
funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem sadala 6.3.1. Funkcijas
“STOP ALL" (Apturét visu) izmantosana.

BISTAMI

A Pirms kalibré3anas parbaudes veiksanas izsledziet traktoru, iznemiet atslégu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar videjiem markieriem,
aizveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo
markieru lodvarstu izmanto3ana.

1. Paceliet transmisijas parsegu.
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10.
11.
12.

1A 1

Attéls. 6.8.1. - 135. Méslojuma kalibrésanas parbaude. Kreisaja pusé ir redzama masina bez
parnesumkarbas, bet labaja pusé — masina, kas aprikota ar parnesumkarbu séklu pusé.

. Savietojiet kalibrésanas parbaudes teknes (5) ar méslojuma sanu padevéja varpstu,

pagriezot kloki (1) pozicija 1B.
® Kloka pozicija 1A ir séklas pusei; centrala pozicija ir sé3anai.

. Parbaudiet, vai kalibrésanas parbaudes teknes atrodas pie padevéjiem un to fiksators (6) ir

pagriezts uz saniem.

. Izvelciet Skelttapu (4) no padeves varpstas kédes zobrata séklu pusé. Ja masina ir aprikota

ar mazo seklu piltuvi, iznemiet mazo séklu piltuves Skelttapu (2).

. Piestipriniet kalibréSanas parbaudes kloki (3) pie kalibréSanas parbaudes ass. Grieziet

kloki, lidz pa visiem padevéjiem izplust vienmériga méslosanas lidzekla plasma.
IztukSojiet kalibrésanas teknes.
Izmantojot kalibréSanas testa kloki, pagrieziet asi pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam par 1 apli sekundeé.
® Lai iegatu 100 m? platibu, klokis ir jagriez 22 apgriezienus masina FX300 un
16,5 apgriezienus masina FX400.
Izvelciet kalibréSanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
® |egutais kalibrésanas parbaudes daudzums atbilst 100 m? platibai, tatad
daudzums uz hektaru bas simts reizu lielaks.
Ja sverSanas rezultats neatbilst vélamajam daudzumam, noreguléjiet veltna
garumu saskana ar sadalu 6.6.5. Padevéja veltna platuma noregulésana.
Atkartojiet kalibre3anas parbaudi. Parliecinieties, ka rezultats ir pietiekami tuvs meérka
daudzumam.
levietojiet kalibreSanas parbaudes teknes masina. Parliecinieties, ka teknes ir ievietotas
pareiza seciba un ka tas ir pareizi savstarpéji savienotas.
levietojiet Skelttapas.

Pagrieziet kloki, lai parvietotu kalibréSanas teknes sésanas pozicija.
Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.
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6.8.2. Meslojuma kalibreSanas parbaude masinai ar dubulto
parnesumkarbu

BISTAMI

Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemu, ieslédziet
funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem sadala 6.3.1. Funkcijas
“STOP ALL" (Apturét visu) izmantosana.

A
A BISTAMI

Pirms kalibréSanas parbaudes veikSanas izsledziet traktoru, iznemiet atslegu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar videjiem markieriem,
aizveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo
markieru lodvarstu izmanto3ana.

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 6.8.2. - 136. Méslojuma kalibreéSanas parbaude masinai ar dubulto parnesumkarbu

2. Savietojiet kalibré$anas parbaudes teknes (5) ar méslojuma sanu padeves asi, pagriezot

kloki (1) pozicija 1B.
® Kloka pozicija 1A ir séklas pusei; centrala pozicija ir sé3anai.

3. Parbaudiet, vai kalibréSanas parbaudes teknes atrodas pie padevéjiem un to fiksators (6) ir
pagriezts uz saniem.

4. Iznemiet Skelttapu (4) no padevéja varpstas kédes parvada seklu pusé. Ja masina ir
aprikota ar mazo séklu piltuvi, iznemiet mazo séklu piltuves Skelttapu (2).

5. Piestipriniet kalibréSanas parbaudes kloki (3) pie kalibréSanas parbaudes ass. Grieziet
kloki, Idz pa visiem padevéjiem izplast vienmériga méslosanas lidzekla
plasma. Iztuksojiet kalibrésanas teknes.

6. lzmantojot kalibrésanas testa kloki, grieziet asi pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam
ar atrumu 1 aplis sekunde.

® Lai iegatu 100 m? platibu, klokis ir jagriez 22 apgriezienus masina FX300 un
16,5 apgriezienus masina FX400.
7. lzvelciet kalibréSanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
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® |egutais kalibrésanas parbaudes daudzums atbilst 100 m? platibai, tatad
daudzums uz hektaru bas simts reizu lielaks.
Ja svérSanas rezultats neatbilst vélamajam daudzumam, noreguléjiet
parnesumkarbas vadibas sviru (7). Padeves daudzums palielinas, palielinoties
noregulésanas skalas vértibai.
8. Atkartojiet kalibrésanas parbaudi. Parliecinieties, ka rezultats ir pietiekami tuvs meérka
daudzumam.

9. levietojiet Skelttapas.
10. Pagrieziet kloki, lai parvietotu kalibré3anas teknes sésanas pozicija.
11. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

6.8.3. KalibréSanas parbaude ar meéslojuma mérka intensitates
noregulésSanu — bazes modelim

® Saja sadala ietverti noradijumi par kalibrésanas parbauzu veik3anu, izmantojot
meéslojuma mérka intensitates regulésanas funkciju “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS”
vadibas sistéma.Ja masinai nav atrumkarbas vai tai ir atrumkarba séklu pusei,
kalibréSanas parbaude javeic atbilstosi Siem noradijumiem.
BISTAMI
Vadibas sistéma aktivizéjiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem
sadala 6.3.1. Funkcijas “STOP ALL” (Apturét visu)_izmantosana.

A _
N

Pirms kalibrésanas parbaudes veikSanas aktivizéjiet traktora rokas bremzi. Ja masina ir
aprikota ar vidéjiem markieriem, aizveriet vidéja markiera slégvarstus atbilstoSi
noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo markieru lodvarstu izmanto3ana.

Linearais pievads kustas tikai tad, kad padeves varpsta griezas, lai novérstu padevéju
bojajumus.

Prieksdarbi

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attels. 6.8.3. - 137. Kalibreésanas parbaude ar méslosanas lidzekla mérka intensitates regulésanu Kreisaja
pusé: masina bez atrumkarbas; labaja pusé: masina, kas aprikota ar atrumkarbu séklu pusé.
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2. Savietojiet kalibréSanas parbaudes teknes (4) ar méslojuma sanu padevéja varpstu,
pagriezot kloki (1) pozicija 1B.
® Kloka pozicija 1A ir séklas pusei; centrala pozicija ir sé3anai.
3. Parbaudiet, vai kalibrésanas parbaudes teknes atrodas pie padevéjiem un to fiksators (5) ir
pagriezts uz saniem.
4. lzvelciet Skelttapu (3) no padeves varpstas kédes zobrata séklu pusé. Ja masina ir aprikota
ar mazo séklu piltuvi, iznemiet mazo séklu piltuves Skelttapu (2).
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Attéls. 6.8.3. - 138. Lietotaja saskarne
5. Izvélieties lietotaja saskarni brauksanas ekrana iestatijumu sadala (1).
6. levades lauka (2) ievadiet méslojuma meérka intensitati un atlasiet kalibrésanas parbaudes
pogu (3).

- o/r |

Attéls. 6.8.3. - 139. KalibréSanas parbaudes uzsaksana
7. lzvélieties atminas slotu (2) datu saglabasanai.
® Noradijumi par kalibrésanas parbaudes atminas slotiem ir sniegti sadala 6.3.2.
KalibréSanas parbaudes rezultatu atminas sloti.

8. Nospiediet START (1).
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|zstradajuma kalibrésana
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Attéls. 6.8.3. - 140. Kalibrésanas parbaude ar méslojuma mérka intensitates noregulésanu — bazes modelim
® |epriekd redzami isi noradijumi par kalibré3anas parbaudes veik3anu. Detalizéti
noradijumi ir atrodami talak.
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Attéls. 6.8.3. - 141. Padevéja veltna platuma noregulésana

1. Noregulégjiet veltna platumu atbilstosi iestatitajai mérka intensitatei.

® \Veltna platumu iestata, nospiezot uz attiecigas skaitla vertibas (2). Veltna platumu
var noregulét diapazona no 0 lidz 100%. Skaitlis ir séSanas intensitates (50-
700 kq) relativa vértiba, ka noradits tabula (3). Nospiediet pogu “SET” (lestatit) (1),
lai apstiprinatu vertibu.
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Attels. 6.8.3. - 142. Kalibresanas parbaudes klokis. Kreisaja pusé: masina bez atrumkarbas; labaja puse:
masina, kas aprikota ar atrumkarbu.

2. Pievienojiet kalibrésanas parbaudes kloki (1) kalibréSanas parbaudes varpstai. Grieziet
kloki, lidz linearas parvietosanas mehanisms ir parvirzits pareizaja pozicija.

® Kad linearas parvietosanas mehanisms sasniedz pareizo poziciju, tas paradas uz

“SeedPilot ISOBUS” vadibas sistémas spiezampogas vai “SeedPilot” un “SeedPilot
ISOBUS” vadibas sistémas vadibas ierices ekrana.

Attéls. 6.8.3. - 143. Spiezampoga. Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéma.
® Spiezampogas (1) indikators sak mirgot, kad tiek mekléta linearas parvietosanas

mehanisma pareiza pozicija. Kad linearas parvietoSsanas mehanisms ir nonacis
pareizaja pozicija, pogas indikators deg nepartraukti.
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5. lzvelciet kalibrésanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.

Attéls. 6.8.3. - 144, Linearas parvietosanas mehanisma pozicijas pielagosana
® Kad tiek mekléta linearas parvietosanas mehanisma pareiza pozicija, lietotaja
saskarnes lapa paradas sarkans lodzin$ (1). Sarkanais lodzin$ pazud, kad linearas
parvietosanas mehanisms ir nonacis pareizaja pozicija. Ekrana tiek paradits
kalibréSanas parbaudes kloka apgriezienu skaits (2).
Ja linearas parvietosanas mehanisms jau ir pareizaja pozicija, sarkanais lodzins
neparadisies. Sada gadijuma uzreiz parejiet pie 4. darbibas.
3. Iztuksojiet kalibréSanas parbaudes tekni un veiciet atiestatiSanu, nospiezot rotacijas
skaititaja pogu vai vadibas sistémas pogu “RESET” (Atiestatit) (3).
4. Pagrieziet kalibrésanas parbaudes kloki pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai
padevéja varpsta veiktu vismaz 5 pilnus apgriezienus.
® Veicot pietieckamu apgriezienu skaitu, lietotaja saskarné atvérsies skaitla vértibas
ievades lauks.
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Attéls. 6.8.3. - 145. Svara rezultata ievadisana
6. Nospiediet uz skaitla (1) un ievadiet svéranas rezultatu.

7. Nospiediet OK (2).

® Sistéma aprékinas kalibréSanas vertibu (g/r), balstoties uz svérSanas rezultatu.
Kalibresanas vértiba (3) tiek paradita ekrana lidzas izvélétajam atminas slotam.

8. Atgriezieties brauksanas ekrana.
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Attéls. 6.8.3. - 146. Padeves intensitate atbilstosi linearas parvietoSanas mehanisma pozicijai
® padeves intensitate atbilstosi linearas parvietosanas mehanisma pozicijai (1) tiek
paradita ka méslojuma intensitate. Linearas parvietosanas mehanisms darbojas
tikai tad, kad griezas séklu varpstas, lidz padeves varpsta sak griezties, uzsakot
pirmo braucienu.
9. levietojiet Skelttapas.
10. Pagrieziet kloki, lai parvietotu kalibrésanas teknes séSanas pozicija.
11. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

6.8.4. KalibreSanas parbaude ar méslojuma meérka intensitates
noreguléSanu — masinai ar parnesumkarbu

® Saja sadala ietverti noradijumi par kalibré$anas parbauzu veik3anu, izmantojot
méslojuma meérka intensitates regulésanas funkciju “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS”
vadibas sistema. Ja masinai ir duala atrumkarba, kalibréSanas parbaude javeic atbilstosi
Siem noradijumiem.
BISTAMI
Vadibas sistéma aktivizéjiet funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem

A sadala 6.3.1. Funkcijas “STOP ALL” (Apturét visu) izmanto$ana.

BISTAMI

Pirms kalibrésanas parbaudes veikSanas aktivizéjiet traktora rokas bremzi. Ja masina ir
aprikota ar videéjiem markieriem, aizveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar
noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo markieru lodvarstu izmanto$ana.

Prieksdarbi

1. Paceliet transmisijas parsegu.
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Attéls. 6.8.4. - 147. Kalibrésanas parbaude ar méslojuma mérka intensitates noregulésanu masinai ar
dubulto parnesumkarbu

2. Savietojiet kalibréSanas parbaudes teknes (4) ar méslojuma sanu padevéja varpstu,
pagriezot kloki (1) pozicija 1B.
® Kloka pozicija 1A ir séklas pusei; centrala pozicija ir sé3anai.
3. Parbaudiet, vai kalibréSanas parbaudes teknes atrodas pie padevéjiem un to fiksators (5) ir
pagriezts uz saniem.

4. Izvelciet Skelttapu (3) no padeves varpstas kédes zobrata séklu pusé. Ja masina ir aprikota
ar mazo séklu piltuvi, iznemiet mazo séklu piltuves Skelttapu (2).
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Attéls. 6.8.4. - 148. Lietotaja saskarne
5. Izvélieties lietotaja saskarni brauksanas ekrana iestatijumu sadala (1).
6. levades lauka (2) ievadiet méslojuma mérka intensitati un atlasiet kalibréSanas parbaudes
pogu (3).
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Attéls. 6.8.4. - 149. Kalibrésanas parbaudes uzsaksana
7. lzvélieties atminas slotu (2) datu saglabasanai.
® Noradijumi par kalibré$anas parbaudes atminas slotiem ir sniegti sadala 6.3.2.
Kalibrésanas parbaudes rezultatu atminas sloti.

8. Nospiediet START (1).

Attéls. 6.8.4. - 150. Linearas parvietosanas mehanisms
® |inearas parvietosanas mehanisms (3) sak kustéties. Linearas parvietodanas
mehanisma ietekmé tiek parvietots raditajs (2) uz méslojuma padeves
intensitates skalas (1).

|zstradajuma kalibrésana
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Attels. 6.8.4. - 151. Kalibrésanas parbaudes klokis
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1. Pievienojiet kalibréSanas parbaudes kloki (1) kalibréSanas parbaudes varpstai. Pagrieziet
kloki pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lidz vadibas ierices ekrana paradas
vismaz “5.00” apgriezieni.

TReriaricas KALIBresan e
; T« 3 ; ()
a H

A et

m
a/r

-6

Attéls. 6.8.4. - 152. Ar kalibrésanas parbaudes kloki veiktie apgriezieni
® Kalibrésanas parbaudes kloka apgriezienu skaits (1) tiks paradits lietotaja

saskarnes lapa.

Attéls. 6.8.4. - 153. Spiezampoga. Pieejami tikai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistéma.
® pac 5 apgriezienu veik3anas spiezampogas indikators (1) deg nepartraukti.

2. lzvelciet kalibréSanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
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Attéls. 6.8.4. - 154. Svara rezultata ievadisana
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3. Nospiediet uz skaitla (1) un ievadiet svérsanas rezultatu.
4. Nospiediet OK (2).

® Sistéma apréekinas kalibrésanas vértibu (g/r), balstoties uz svérsanas rezultatu.
Kalibrésanas vértiba (3) tiek paradita ekrana lidzas izvéletajam atminas slotam.

5. Atgriezieties brauk3anas ekrana.

Attéels. 6.8.4. - 155. Padeves intensitate atbilstosi linearas parvietoSanas mehanisma pozicijai
® Masina ar parnesumkarbu linearas parvietosanas mehanisms nekavéjoties
parvietosies pa labi un uz tam paredzéto vietu. Méslojuma mérka intensitate (1)
tiks paradita brauksanas ekrana.
6. levietojiet Skelttapas.
7. Pagrieziet kloki, lai parvietotu kalibréSanas teknes sé3anas pozicija.

8. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

6.8.5. Seklu kalibréSanas parbaude masinai bez parnesumkarbas

BISTAMI
Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistému, iesledziet
funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem sadala 6.3.1. Funkcijas

“STOP ALL”" (Apturét visu) izmantosana.

BISTAMI

Pirms kalibré3anas parbaudes veiksanas izsledziet traktoru, iznemiet atslégu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar videjiem markieriem,
aizveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo
markieru lodvarstu izmanto3ana.

1. Paceliet transmisijas parsegu.
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Attéls. 6.8.5. - 156. Séklu kalibrésanas parbaude masinai bez parnesumkarbas.

Savietojiet kalibreéSanas teknes (4) ar seklu puses padeveéja asi, pagriezot kloki pozicija 1A.

® Kloka pozicija 1B attiecas uz méslojuma pusi, bet vidéja pozicija attiecas uz

sésanu.

Parbaudiet, vai kalibré$anas parbaudes teknes atrodas pie padevéjiem un to fiksators (5) ir
pagriezts uz saniem.
Iznemiet Skelttapu (6) no padevéja varpstas kédes parvada meslojuma pusé. Ja masina ir
aprikota ar mazo séklu piltuvi, iznemiet mazo séklu piltuves Skelttapu (2).

. Pievienojiet kalibréSanas parbaudes kloki (3) kalibre3anas parbaudes varpstai. Pagrieziet

kloki, Iidz no visiem padevéjiem izpllst vienmériga méslojuma vai séklu plasma.
Iztuksojiet kalibréSanas teknes.
Izmantojot kalibréSanas testa kloki, grieziet asi pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam
ar atrumu 1 aplis sekundé.
® |ai iegitu 100 m? platibu, klokis ir jagriez 22 apgriezienus masina FX300 un
16,5 apgriezienus masina FX400.
Izvelciet kalibréSanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
® |egitais kalibrésanas parbaudes daudzums atbilst 100 m’ platibai, tatad
daudzums uz hektaru bus simts reizu lielaks.
Ja svérSanas rezultats neatbilst vélamajam daudzumam, noreguléjiet veltna
garumu saskana ar sadalu 6.6.5. Padevéja veltna platuma noregulésana.
Atkartojiet kalibresanas parbaudi. Parliecinieties, ka rezultats ir pietiekami tuvs mérka
daudzumam.
levietojiet kalibréSanas parbaudes teknes masina. Parliecinieties, ka teknes ir ievietotas
pareiza seciba un ka tas ir pareizi savstarpéji savienotas.

levietojiet Skelttapas.
Pagrieziet kloki, lai parvietotu kalibréSanas teknes sésanas pozicija.
Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.
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6.8.6. Seklu kalibréSanas parbaude masinai ar parnesumkarbu séklu
pusé vai ar dubulto parnesumkarbu

BISTAMI

A Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemu, ieslédziet

funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem sadala 6.3.1. Funkcijas

“STOP ALL" (Apturét visu) izmantosana.

BISTAMI

A Pirms kalibréSanas parbaudes veikSanas izsledziet traktoru, iznemiet atslegu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar videjiem markieriem,

aizveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo

markieru lodvarstu izmanto3ana.

1. Paceliet transmisijas parsegu.

i T 1B 2 1A 1 1B 2

Attéls. 6.8.6. - 157. Seklu kalibrésanas parbaude. Kreisaja pusé ir redzama masina ar parnesumkarbu
séklu puseg, bet labaja pusé — masina, kas aprikota ar dubulto parnesumkarbu.

2. Savietojiet kalibreéSanas teknes (5) ar seklu puses padevéja asi, pagriezot kloki (1) pozicija

1A.
® Kloka pozicija 1B attiecas uz méslojuma pusi, bet vidéja pozicija attiecas uz
sésanu.

3. Parbaudiet, vai kalibrésanas parbaudes teknes atrodas pie padevéjiem un to fiksators (6) ir
pagriezts uz saniem.

4. Iznemiet Skelttapu (7) no padevéja varpstas kédes parvada meéslojuma pusé. Ja masina ir
aprikota ar mazo séklu piltuvi, iznemiet mazo séklu piltuves Skelttapu (2).

5. Piestipriniet kalibré3anas parbaudes kloki (4) pie kalibréSanas parbaudes ass. Pagrieziet
kloki, lidz no visiem padevéjiem izplust vienmeériga méslojuma vai seklu plasma.
IztukSojiet kalibreSanas teknes.

6. Izmantojot kalibrésanas testa kloki, grieziet asi pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam
ar atrumu 1 aplis sekunde.
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® Lai iegltu 100 m? platibu, klokis ir jagriez 22 apgriezienus masina FX300 un
16,5 apgriezienus masina FX400.
7. lzvelciet kalibréSanas teknes un nosveriet daudzumu, kads tajas tagad ir.
® |egutais kalibrésanas parbaudes daudzums atbilst 100 m? platibai, tatad
daudzums uz hektaru bus simts reizu lielaks.
Ja sverSanas rezultats neatbilst vélamajam daudzumam, noreguléjiet veltna
garumu ar parnesumkarbas vadibas sviru. Padeves daudzums palielinas,
palielinoties noregulésanas skalas vértibai.
8. Atkartojiet kalibrésanas parbaudi. Parliecinieties, ka rezultats ir pietiekami tuvs meérka
daudzumam.
9. levietojiet kalibré3anas parbaudes teknes masina. Parliecinieties, ka teknes ir ievietotas
pareiza seciba un ka tas ir pareizi savstarpéji savienotas.
10. levietojiet Skelttapas.
11. Pagrieziet kloki, lai parvietotu kalibré3anas teknes sésanas pozicija.
12. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

6.8.7. Mazo seklu piltuves kalibréSanas parbaude

BISTAMI

A Ja masina ir aprikota ar “SeedPilot” vai “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistému, iesledziet
funkciju “STOP ALL" (Apturét visu) saskana ar noradijumiem sadala 6.3.1. Funkcijas
“STOP ALL" (Apturét visu)_izmanto$ana.

BISTAMI

A Pirms kalibréanas parbaudes veiksanas izsledziet traktoru, iznemiet atslégu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi. Ja masina ir aprikota ar videjiem markieriem,
aizveriet vidéja markiera slégvarstus saskana ar noradijumiem sadala 3.4. Vidéjo
markieru lodvarstu izmanto3ana.

Attéls. 6.8.7. - 158. Mazo séklu piltuves vads

1. Atskravéjiet visas Cetras padevéja piltuves vada sprosttapas (2).

126 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

2. lestatiet padeveéja piltuves teknes bloku kalibrésanas parbaudes pozicija, noliecot tekni uz
leju un bidot to piltuves virziena. Nofiksejiet padeves piltuves teknes bloku tam
paredzétaja vieta, izmantojot sprosttapas un apaks€jo atveri (1).

3. levietojiet 2 kalibréSanas teknes (3, 4) tam paredzétajas vietas uz sliedes zem mazo séeklu
piltuves.

Attéls. 6.8.7. - 159. Mazo séklu piltuves kalibrésanas parbaude. Augséja attéla ir redzama masina bez
parnesumkarbas, vidéja atteéla redzama masina ar parnesumkarbu séklu pusé, bet apakséja attéla
redzama masina ar dubulto parnesumkarbu.
4. Iznemiet Skelttapas no padevéja ass kédes parvada meéslojuma (1) vai séklu (2) pusé.
5. Piestipriniet kalibréSanas parbaudes kloki (3) pie kalibrésanas parbaudes ass un grieziet
to, lidz no visiem padevéjiem nak vienmériga méslojuma vai seklu plasma. Iztuksojiet
mazo séklu piltuves kalibreéSanas parbaudes teknes.

6. lzmantojot kalibrésanas testa kloki, grieziet asi pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam
ar atrumu 1 aplis sekundé.

® Lai iegitu 100 m? platibu, klokis ir jagriez 22 apgriezienus masina FX300 un
16,5 apgriezienus masina FX400.

7. lzvelciet mazo séklu piltuves kalibréSanas parbaudes teknes un nosveriet tajas esosos
daudzumus.

® |egitais kalibrésanas parbaudes daudzums atbilst 100 m? platibai, tatad
daudzums uz hektaru bus simts reizu lielaks.
Ja svérianas rezultats neatbilst vélamajam daudzumam, noreguléjiet veltna
garumu saskana ar sadalu 6.6.10. Mazo seklu padevéja veltna platuma
noregulésana.

8. Atkartojiet kalibréSanas parbaudi Parliecinieties, ka rezultats ir pietiekami tuvs meérka
daudzumam.

9. Novietojiet padevéja piltuves vadu un 3kelttapas atpakal tam paredzétajas vietas.
10. Piestipriniet kalibréSanas parbaudes teknes.
11. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.
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6.9. Arkla naZa sésanas dziluma noregulésana

Attéls. 6.9. - 160. Arkla naza séSanas dziluma noregulésana

1. Noregulégjiet parklasanas ritena (2) augstumu attieciba pret séSanas arkla nazi, parvietojot
sviru (1) vélamaja ieroba regulésanas plaksné.
® Kad svira ir nolaista uz leju, sésanas dzilums ir maksimalais, t. i., 8 cm.
Kad svira ir augsa, sésanas dzilums ir 0 cm.
Augstuma regulésana notiek ar soli apt. 0,5 cm.
2. Atkartojiet 1. darbibu visiem arkla naziem.

Attéls. 6.9. - 161. Vistalak prieksa un vistalak aizmugure esosais arkla nazis
® Tada pasa veida janoregulé vistalak prieksa (1) un vistalak aizmuguré (2) eso3ais arkla
nazis. Parliecinieties, ka abas regulésanas plaksnés sviras ir iestatitas tada pasa ieroba.
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6.10. Arkla nazu spiediena noregulésana

Attéls. 6.10. - 162. Arkla nazu spiediena noregulésana

1. Noreguléjiet arkla nazu spiedienu, mainot spiedienu arkla nazu spiediena cilindros (1).

® X300 masinai ir 20 arkla nazu spiediena cilindri, bet FX400 — 26 cilindri.

Cilindrs spiez uz leju arkla diska naza rami. Sistéema ir aprikota ar
hidroakumulatoriem, kas lauj arkla naziem sekot augsnes konturam, mainot
cilindra gajiena garumu.

Arkla nazu spiedienu var noregulét diapazona no 50 lidz 250 kg. Izmantojiet
mazaku spiedienu vieglas augsneés un lielaku spiedienu cietas augsnés. Vispirms
jaiestata parak augsts spiediens un péc tam tas jasamazina, ja nepiecieSams, nevis
uzreiz janoregulé parak zems spiediens. Darbibas laika arkla nazu spiedienu var
noregulét. Pieméram, to var samazinat lauka gala, kur ir dzila augsne, un
palielinat lauka gala, kur ir malaina augsne, lai nodroSinatu vélamo sésanas
dzilumu.

Arkla nazu spiediena statuss tiek attélots lietotaja saskarné (skatiet sadalu 4.2.4.1.
Brauksanas ekrans).
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6.11. Aizmuguréjo ecéSu noregulésana

N

Attéls. 6.11. - 163. Aizmuguréejo ecésu noregulésana

1. Noreguléjiet aizmuguréejo ecéSu augstumu ar bultskravi (1).
® Jo garaka ir izvirzita bultskrives dala, jo augstaka ir aizmuguréjo ecésu pozicija.
2. Noreguléjiet aizmuguréjo ecésu lenki, ievietojot aizmuguréjo ecésu tapu (2) attiecigaja
atveré (3).
® |espéjams izvéléties vienu no trim atverem.
Ja tapa atrodas apak$éja atveré, aizmuguréjas ecésas ir vertikala stavokli. Si
pozicija lauj aizmuguréjam ecésam parvietot visvairak augsnes.
Ja tapa atrodas augséja atvere, aizmuguréjas ecésas ir iestatitas visplatakaja lenki.
Si pozicija tiek izmantota, ja uz zemes ir daudz augsnes masas. ST pozicija lauj
aizmuguréjam ecésam vislabak ieklut zeme.
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6.12. Prieksejas izlidzinasanas plaksnes noregulésSana

Attéls. 6.12. - 164. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes noregulésana

1. Noregulégjiet priekséejas izlidzinosas plaksnes augstumu, novietojot skavas (1) uz priek3éjas
izlidzinasanas plaksnes divu hidraulisko cilindru varpstam.

Tabula. 6.12. - 17. Prieks$éjas izlidzinasanas plaksnes skavu biezums un

daudzums

Skavas krasa Skavas biezums Daudzums
Dzeltens 31,8 mm 1 gab.
Sarkans 25,4 mm 2 gab.
Melns 22,2 mm 2 gab.
Zils 19,2 mm 2 gab.

® Jo vairak pie cilindra varpstas piestiprinatu skavu un jo biezakas tas ir, jo augstaka
pozicija atrodas priek3éja izlidzinasanas plaksne.

6.13. SéSanas dziluma kontrolésana

1. Brauciet ar parasto s&jas atrumu (8-12 km/h) aptuveni 10 metrus un apturiet masinu.
2. Apturiet traktoru, izslédziet stravas padevi un aktivizejiet stavbremzi.

3. Dodieties uz tikko apséto platibu un noslaukiet lieko augsni no lauka virsmas.

4. Parbaudiet apsétas vagas dzilumu un to, vai vaga ir seklas un méslojums.

® Nepieciesamibas gadijuma noreguléjiet sé3anas dzilumu saskana ar sadalu 6.9.
Arkla naZa séanas dziluma noregulésana.

6.14. Vidéjo markieru pozicijas nostiprindsana

1. Braucot pa otro sésanas joslu, apstajieties.
2. Apturiet traktoru, izslédziet stravas padevi un aktivizéjiet stavbremzi.
3. Parbaudiet attalumu starp séSanas joslam, kas atrodas vistalak uz arpusi.
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® Attalumam starp sé3anas joslu rindam, kas atrodas vistalak uz arpusi, jabat
150 mm, izmantojot masinu FX300, un 154 mm, izmantojot masinu FX400.
4. Ja attalums nav pareizs, noreguléjiet vidéjos markierus saskana ar noradijumiem
sadala 5.3.7. Vidéjo markieru noregulésana.

6.15. Piltuvju iztukSoSana
6.15.1. Piltuvju iztukSosana kalibréSanas parbaudes tekné

® Ja piltuve ir gandriz tuk3a, séklas vai méslojums caur padevéjiem tiek novirzits uz
kalibreSanas parbaudes tekni, un tekne tiek iztukSota. Noradijumi par kalibrésanas
parbaudes veik3anu ir sniegti sadala 6.8. Izstradajuma kalibrésana.

6.15.2. Piltuvju iztukSosana caur arkla naziem

Attéls. 6.15.2. - 165. Apakséja atvazama vaka atvérsana

1. LaiiztukSotu piltuvi, atveriet séklu vai méslojuma puses apakséjo atvazamo vaku (1).

Attéls. 6.15.2. - 166. Kalibrésanas parbaudes klokis
2. Izmantojiet kalibrésanas parbaudes kloki (1), lai pagrieztu padeveéjus.
® |ztuk3o3anas procesu var uzlabot, izmantojot saspiestu gaisu, lai izpUstu visas
séklas un méslojumu no piltuvém un padevéjiem.
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6.16. Mazo séklu piltuves iztukSosana
6.16.1. Piltuves iztukSosana kalibréSanas parbaudes tekné

® Ja mazo séklu piltuve ir gandriz tuksa, seéklas caur padevéjiem tiek novirzitas uz
kalibreSanas parbaudes tekni, un tekne tiek iztukSota. Mazo seklu piltuves kalibré3anas
parbaude ir aprakstita sadala 6.8.7. Mazo séklu piltuves kalibréSanas parbaude.

6.16.2. Mazo séklu piltuves iztukSoSana caur caurulém

Attels. 6.16.2. - 167. Mazo séklu piltuves apakséja atvazama vaka atvérSana

1. Atveriet mazo séklu piltuves apakséjo atvazamo vaku, pagriezot vadibas sviru (1) uz leju.

Attéls. 6.16.2. - 168. Kalibrésanas parbaudes klokis
2. Izmantojiet kalibrésanas parbaudes kloki (1), lai pagrieztu padevéjus.
® |ztuk3osanas procesu var uzlabot, izmantojot saspiestu gaisu, lai izplstu visas
séklas un méslojumu no piltuvém un padevéjiem.
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6.17. Atvienosana no traktora

BISTAMI
A SaspieSanas risks, pievienojot un atvienojot rindséjmasinu. Minimalais drosais
attalums — 5 m. levérojiet ipasSu piesardzibu, ja lidzas rindséjmasinai un traktoram

atrodas kada persona, kas dod noradijumus par pievienosanu un atvienosanu.

BISTAMI
A Parliecinieties, ka traktors ir izslégts un atslega iznemta no aizdedzes.

1. Atveriet masSinas pacelSanas kontura lodvarstu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.5.
Masinas pacelSanas kontura lodvarsta izmantosana.

2. Atvienojiet rindséjmasinas elektriskos savienojumus.

3. Atvienojiet rindséjmasinas hidrauliskas slutenes no traktora.

BISTAMI
A Pirms hidrauliskas sistemas atvieno3anas izlaidiet no tas spiedienu. leverojiet

traktora razotaja noradijumus.

BISTAMI
A Atvienojot hidraulisko sistemu, valkajiet aizsargcimdus.

4. Atvienojiet rindséjmasinas jagstieni no traktora sakabes aka vai atvienojiet ar riteniem
aprikoto blietétaju no traktora savienojuma sviram.

6.18. Masinas glabasana

1. Tiriet masinu saskana ar noradijumiem sadala 7.3. Tirisana.
2. leellojiet visas ello3anas vietas saskana ar sadalu 7.2. El|o3ana.
® pac mazgadanas nolupuso krasu var atjaunot. Krasoto virsmu var aizsargat ar
vieglu ellas parklajumu, izmantojot sim merkim paredzétu aizsargajo3u e]lu.
3. Masinas sezonalai glabasanai izmantojiet sausu, no saules stariem aizsargatu vietu.
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Attéls. 6.18. - 169. Cilindru aizturi
4. Uzlieciet 4 cilindru aizturus (4) uz cilindra stiena ta, lai arkla nazi batu nedaudz pacelti no
zemes.
® FX300 masinai ir 1 pacel$anas cilindrs (2), uz kura tiek uzlikti aizturi. FX400
masinai ir 3 pacel$anas cilindri (1-3). Aizturi tiek uzlikti uz cilindriem, kas atrodas
vistalak uz arpusi (1, 3).
5. Pazeminiet spiedienu arkla nazu spiediena kontura, turot traktora varstu atvértu apt.
10 sekundes.
® Arkla nazu spiediena statuss tiek attélots lietotaja saskarné (skatiet sadalu 4.2.4.1.
Brauksanas ekrans).
6. lzmantojiet ritenu atbalstkilus vai blokus, lai novérstu masinas parvietosanos ilgstosas
glabasanas laika.
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7. Apkope

A
A

BISTAMI

Pirms apkopes atbrivojiet hidraulisko sistému no spiediena, atvienojiet $|Gtenes un
traktora elektriskos savienojumus un |aujiet masinai atdzist.

BISTAMI

Apkopes un uzturé$anas laika masinas transmisija rada saspie$anas un sagrieSanas
risku. Pirms apkopes darbu veik$anas izslédziet traktora aizdedzi, iznemiet atslégu no
aizdedzes un aktivizéjiet stavbremzi.
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Attels. 7. - 170. Cilindru aizturi
BISTAMI
SaspieSanas risks, veicot apkopi un uzturésanu. Uzlieciet 4 aizturus (4) uz pacelSanas
cilindra stieniem. FX300 masinai ir 1 pacel$anas cilindrs (2), uz kura tiek uzlikti aizturi.
FX400 masinai ir 3 pacelsanas cilindri (1-3). Aizturi tiek uzlikti uz cilindriem, kas atrodas
vistalak uz arpusi (1, 3). Novietojiet zem masinas stativu vai cita veida piemérotu balstu.
Nekad neatrodieties zem masinas, kas nav atbalstita.
BISTAMI
Aizveriet masinas pacel3anas kontura lodvarstu saskana ar noradijumiem sadala 5.3.5.
Masinas pacel$anas kontura lodvarsta izmantosana.

> B B

BISTAMI

Apkopes un uzturéSanas darbu laika masinas transmisija rada saspie$anas un
sagrie$anas risku zem masinas. Pirms apkopes parliecinieties, ka traktora aizdedze ir
izslégta, atslega ir iznemta no aizdedzes un ir aktivizéta stavbremze.

BISTAMI

Ja masina ir aprikota ar vidéjiem markieriem, parliecinieties, ka tie ir novietoti
transportésanas pozicija un to lodvarsti ir aizvérti saskana ar noradijumiem sadala 3.4.
Vidéjo markieru lodvarstu izmanto3ana.
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7.1. Parbaudes
7.1.1. Isi noradijumi par parbaudém

Rindséjmasinai veicamas parbaudes ir noraditas tabula talak. Parbaudes, kas veicamas vienreiz
darba sezona, javeic pavasari, kad masina tiek nodota ekspluatacija péc ziemas glabasanas.

Tabula. 7.1.1. - 18. Rindséjmasinai veicamas parbaudes

1) Péc 2) Ik péc 3) Ik péc 500 hektariem
pirmajiem 50 hektariem|vai vienreiz darba
10 hektariem sezona
7.1.2. Bultskravju hermétiskuma
n X X
parbaude
7.1.3. Riepu spiediena parbaude X X
7.1.4. Ar riteniem aprikota blivetaja
N n X
rumbu gultnu klirensa parbaude
7.1.5. Transmisijas kézu
. _ X X
spriegojuma parbaude
7.1.6. Ritenu piedzinas kédes
ST X X
spriegojuma parbaude
7.1.7. Ritenu piedzinas sajuga
N X
parbaude
7.1.8. Ritenu piedzinas klirensa
n ’ ’ X X
parbaude
7.1.9. Hidraulikas stavokla
N ’ X
parbaude
7.1.10. Elektrisko vadu stavokla
N X
parbaude
7.1.11. Sakabes cilpas parbaude X
7.1.12. Parnesumkarbas ellas
. N > X
[imena parbaude
7.1.13. Arkla disku nazu parbaude X
7.1.14. Méslojuma mérka limena
regulésanas funkcijas parbaude
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7.1.2. Bultskruavju hermétiskuma parbaude

7.1.2.1. Transportésanas ritenu bultskriuvju hermetiskuma parbaude

Attels. 7.1.2.1. - 171. Transportésanas ritenu bultskraves

1. Parbaudiet, vai visas M20 x 1,5 transportésanas ritenu bultskraves (1) ir cieSi pievilktas.
® Katram transporté3anas ritenim ir 6 bultskrives. FX300 masinai ir
10 transportésanas riteni, bet FX400 — 13 riteni.
Ja nepiecieSams, pievelciet skrives. Ja starp riepam ir Saura atstarpe, pievelciet
nakamas atstarpes bultskruves, izmantojot sprudratu un rokturi.
Bultskraves ir uzstaditas ripnica, izmantojot cietu hermétiki.
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7.1.2.2. Transportésanas ritenu atlokgultnu bultskruavju hermétiskuma
parbaude

Attéls. 7.1.2.2. - 172. Transportésanas gaitas parvada atlokgultnu bultskraves

1. Parbaudiet, vai visas 24 M16 transportésanas ritenu bloka atlokgultnu skraves (1) ir
pievilktas.
® Katram gultnim ir ¢etras bultskraves. Kopa ir sesi gultni.

Ja nepiecieSams, pievelciet skraves. Ja starp riepam ir Saura atstarpe, pievelciet
nakamas atstarpes bultskrives, izmantojot spruadratu un rokturi.
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7.1.2.3. Ar riteniem aprikota blietetaja ritenu bultskriuvju hermetiskuma
parbaude

Attels. 7.1.2.3. - 173. Ar riteniem aprikota blietetaja stienis

1. Atvienojiet abas ar riteniem aprikota blietétaja (1) Skelttapas (2).
2. Atvienojiet ar riteniem aprikota blietétaja stieni.

Attels. 7.1.2.3. - 174. Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu bultskraves
3. Parbaudiet, vai visas 20 M18 ar riteniem aprikota blietétaja ritenu bultskraves (1) ir
pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

4. Pievienojiet atpakal ar riteniem aprikota blietétaja stieni un nofikséjiet stieni ar
Skelttapam.

140 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.1.2.4. Arkla nazu bultskravju hermeétiskuma parbaude

Attéls. 7.1.2.4. - 175. Arkla nazu katu bultskriives

1. Parbaudiet, vai visas arkla nazu katu bultskrdves M20 (1) ir pievilktas.

® X300 masinaiir 12 arkla nazu katu bultskrives, bet FX400 — 18.
Ja nepiecieSams, pievelciet bultskraves lidz griezes momentam 300 Nm.

Attels. 7.1.2.4. - 176. Arkla nazu parklasanas ritena bultskravju un dziluma regulésana
2. Parbaudiet, vai 2 arkla nazu parklasanas ritenu bultskraves M16 (3) un M20 (4) ir
pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.
3. Parbaudiet, vai arkla nazu dziluma reguléSanas bultskraves M16 (1) un M12 (2) ir
pievilktas.

® Ja nepieciesams, pievelciet skraves. Pievilksanas griezes moments M12
bultskravei (2) ir 120 Nm.
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7.1.2.5. Darba platformas bultskravju hermétiskuma parbaude

/ e e
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Attéls. 7.1.2.5. - 177. Darba platformas bultskriives

1. Parbaudiet, vai visas 6 darba platformas bultskraves (M12) (2) ir pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

2. Parbaudiet, vai visas 4 bultskrives (M16) (1) pie pacel3anas cilindra ir pievilktas.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.

1 2

Attéls. 7.1.2.5. - 178. Darba platformas U veida bultskraves
3. Parbaudiet, vai 4 U veida bultskravju (1) 8 M8 uzgriezni (2) ir pievilkti.
® Ja nepiecie$ams, pievelciet skraves.
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7.1.2.6. Sakabes cilpas bultskravju stingra pievilkuma parbaude
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Attéls. 7.1.2.6. - 179. Sakabes cilpas bultskruves

1. Parbaudiet, vai 12 sakabes cilpas bultskraves (1) ir pievilktas.
® Janepiecie$ams, pievelciet bultskraves lidz griezes momentam 400 Nm.

7.1.3. Riepu spiediena parbaude

® Pareizais aizmuguréjo riepu (250/80-18) spiediens ir 1,5 bari.
Pareizais ar riteniem aprikota blietétaja riepu spiediens ir 3,0 bari.

7.1.4. Ar riteniem aprikota blivetaja rumbu gultnu klirensa parbaude

Attels. 7.1.4. - 180. Ar riteniem aprikota blivétaja rumbu gultnu klirensa parbaude

1. levietojiet stieni (1) starp riteni un platformu.
2. Parvietojiet stieni, lai parliecinatos, ka ritena gultnis nav valigs.
® Ja ritenu rumbas gultnis ir valigs, pievelciet gultni saskana ar noradijumiem
sadala 7.6.1. Gultna pievilksana.
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7.1.5. Transmisijas kéZu spriegojuma parbaude

7.1.5.1. Kézu spriegojuma parbaude masinai bez parnesumkarbas

1. Paceliet transmisijas parsegu.

/ 7

®

Attéls. 7.1.5.1. - 181. Kézu spriegojuma parbaude masinai bez parnesumkarbas
2. Parbaudiet méslojuma puses kédes (1) un seklu puses kédes (2) izliekumu, nospiezot kédi

uz leju un ar pirkstu pacelot to uz augsu.
® Maksimalais pielaujamais kédes izliekums (A) ir 10 mm. Ja nepiecieSsams,
nospriegojiet keédes saskana ar sadalu 7.5.1. Kézu spriegosana rindséjmasinai bez
parnesumkarbas.
3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.1.5.2. Kézu spriegojuma parbaude masinai ar parnesumkarbu séklu pusé

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.1.5.2. - 182. Transmisijas kézu spriegojuma parbaude masinai ar parnesumkarbu séklu pusé
2. Parbaudiet méslojuma puses kédes (1) un seklu puses kédes (2) izliekumu, nospiezot kédi
uz leju un ar pirkstu pacelot to uz augsu.
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® Maksimalais pielaujamais izliekums (A) ir 10 mm. Ja nepiecie3ams, nospriegojiet

kédes saskana ar sadalu 7.5.2. KéZu spriegosana masinai ar parnesumkarbu séklu
RUSE.

3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.1.5.3. Kézu spriegojuma parbaude masinai ar dubulto parnesumkarbu

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.1.5.3. - 183. Transmisijas kéZu spriegojuma parbaude masinai ar dubulto parnesumkarbu
2. Parbaudiet transmisijas kédes (2), méslojuma puses kédes (3) un séklu puses kédes (1)
ieliekumu, nospiezot kédi uz leju un ar pirkstu pacelot to uz augsu.
® Maksimalais pielaujamais izliekums (A) ir 10 mm. Ja nepiecieams, nospriegojiet

kédes saskana ar sadalu 7.5.3. Kézu nospriegosana masinai ar dubulto
parnesumkarbu.

3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.1.5.4. Kézu spriegojuma parbaude mazo seklu piltuves transmisija

1. Paceliet transmisijas parsegu.
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Attéels. 7.1.5.4. - 184. Kézu spriegojuma parbaude mazo séklu piltuves transmisija
2. Parbaudiet kézu (1-3) izliekumu, nospiezot kédi uz leju un ar pirkstu pacelot to uz augsu.
® Maksimalais pielaujamais izliekums (A) ir 10 mm. Ja nepieciesams, nospriegojiet
kédes saskana ar sadalu 7.5.4. Mazo séklu piltuves transmisijas kéZu spriegosana.
3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.1.6. Ritenu piedzinas kédes spriegojuma parbaude

Attéls. 7.1.6. - 185. Ritenu piedzinas korpusa parsegs

1. Atskravéjiet un iznemiet ritenu piedzinas korpusa un korpusa parsega (2) stiprinajuma
bultskraves (1, 3).
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Attéls. 7.1.6. - 186. Ritenu piedzinas kede
2. Parbaudiet, vai kédei (1) nav izliekumu.
® Maksimalais pielaujamais kédes izliekums (A) ir 10 mm. Ja nepiecie$ams,
noreguléjiet kédes spriegojumu saskana ar sadalu 7.7.1. Ritenu piedzinas kedes
nospriegosana.
3. Uzlieciet atpaka] korpusa parsegu un nostipriniet abas parsega bultskraves.
® Uzstadisanai vienmér izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.

7.1.7. Ritenu piedzinas sajuga parbaude

® Sajlgs japarbauda vienu reizi gada / séjas sezona.

Attéls. 7.1.7. - 187. Sajuga parbaude

1. Parbaudiet sajuga elastiga savienojuma elementa (1) klirensu.
® Parbaudiet elastiga savienojuma elementa klirensu, izmérot attalumu starp
rumbu un elastigo savienojuma elementu (2) ar klirensa mérierici.
Ja klirenss ir 3 mm vai lielaks, nomainiet elastigo savienojuma elementu saskana
ar sadalu 7.7.2. Ritenu piedzinas sajuga nomaina.
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7.1.8. Ritenu piedzinas klirensa parbaude

1. Nolaidiet masinu lidz darba pozicijai.

Attels. 7.1.8. - 188. Ritenu piedzinas klirensa parbaude
2. Parbaudiet ritenu piedzinas klirensu (A).

® |zmériet klirensu starp ritenu piedzinas mehanisma galvu un transporté$anas
ritena apakséjo virsmu. Klirensam jabat 3-5 mm.
Lai pielagotu klirensu, vispirms atskravéjiet kontruzgriezni (1).
Ja klirenss ir mazaks par 3 mm, paceliet piedzinas riteni, pagriezot bultskravi (2)
pulkstenraditaju kustibas virziena.
Ja klirenss parsniedz 5 mm, nolaidiet piedzinas riteni, pagriezot bultskravi (2)
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam.
Péc noregulésanas pievelciet kontruzgriezni (1).

7.1.9. Hidraulikas stavokla parbaude

1. Parbaudiet hidrauliskas sistémas hermétiskumu.
2. Ja nepiecieSams, pievelciet savienojumus.
3. Parliecinieties, vai $lutenes ir neskartas un vai tam nav noplazu.

® Ja nepiecie$ams, sazinieties ar apkopes veicéju.

7.1.10. Elektrisko vadu stavokla parbaude

1. Parliecinieties, ka vadu izolacija nav nolietojusies un ka vadi ir redzami.

2. Parliecinieties, ka vadu izolacija nav izkususi un tai nav sakar3anas vai deg$anas pazimju.
Ja nepiecieSams, salabojiet tos, izmantojot, pieméram, limlenti ka papildu
izolaciju.

Ja vads vai ta stieples ir sagrieztas, sazinieties ar apkopes dienestu.

7.1.11. Sakabes cilpas parbaude

1. Parbaudiet, vai sakabes cilpa nav parak nodilusi.
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Attéls. 7.1.11. - 189. Sakabes cilpas nodilums
® Maksimalais nodilums (A) ir 2,5 mm, savukart atveres maksimalais izmérs ir
52,5 mm.

2. Parbaudiet, vai sakabes cilpa nav ieltzusi.

® Nepieciesamibas gadijuma nomainiet sakabes cilpu saskana ar noradijumiem
sadala 7.8.1. Sakabes cilpas nomaina.

7.1.12. Parnesumkarbas ellas limena parbaude

Attéls. 7.1.12. - 190. Parnesumkarbas ellas limenis

1. Parbaudiet parnesumkarbas(-u) ellas limeni.
® Ellai jabat uzpilditai ta, lai limenis sasniegtu 40-45 mm no uzpildes atveres
dibena (1). Ja nepiecieSams, papildiniet elu.
Ella jamaina vismaz reizi piecos gados, lai izvaditu no parnesumkarbas
kondenséto udeni.
Pareizais ellas tilpums ir 0,8 litri. Lietojiet ISO VG32 klases hidraulisko ellu.
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7.1.13. Arkla disku nazu parbaude

Attéls. 7.1.13. - 191. Arkla disku nazi

1. Parbaudiet, vai disku (1) kustiba attieciba vienam pret otru ir nedaudz ierobeZota un vai,
pagriezot disku no aizmuguréjas malas, gultni nav jatama atstarpe.
® Ja diski viegli parvietojas attieciba viens pret otru vai ja gultna atstarpe ir
parmériga, pielagojiet spriegojumu ar blivi.
Ja disks negriezas, nepiecieSamibas gadijuma notiriet diskus saskana ar
noradijumiem sadala 7.3.4. Arkla disku nazu tirisana. Ja disks joprojam negriezas,
nepiecieSsamibas gadijuma nomainiet disku saskana ar noradijumiem sadala 7.9.2.
Arkla disku naza nomaina vai nomainiet gultni saskana ar noradijumiem
sadala 7.9.3. Arkla naZza gultna nomaina.

2. Izmeriet diska diametru.
® Diskam jabat apalam, ar minimalo diametru 350 mm. Ja diametrs ir mazaks par

350 mm, nomainiet disku saskana ar noradijumiem sadala 7.9.2. Arkla disku naza
nomaina.
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7.1.14. Méslojuma mérka limena regulésanas funkcijas parbaude

Attéls. 7.1.14. - 192. Méslosanas lidzekla mérka intensitates regulésanas funkcijas parbaude Kreisaja puse:
masina bez atrumkarbas; labaja pusé: masina, kas aprikota ar atrumkarbu séklu pusé (bazes modelis). Labaja
pusé ir redzama masina ar dubulto parnesumkarbu (masina ar parnesumkarbu).

1. Aktivizéjiet méslojuma mérka daudzuma regulésanu un parliecinieties, ka raditajs (2, 4)
virzas pa méslojuma padeves daudzuma skalu (1, 3).
® Bazes modelim regulé$anas raditajs virzas tikai tad, kad griezas sé$anas varpstas.
Masinai ar parnesumkarbu regulésanas raditajs virzas pat tad, ja s€Sanas varpstas
negriezas.

7.2. Ellosana

® pac masinas nodosanas ekspluatacija visas elloanas vietas jaieello péc pirmo
10 hektaru apstrades.
Arkla disku nazi ir aprikoti ar gultniem, kas saelloti visam darbmuzam, un tos nav
nepiecieSams ellot.
Ello3anas laika parliecinieties, ka smérvielas nipelis ir atverts. Ellojiet attiecigo vietu, lidz
smérviela izplist no savienojuma. Lai ieellotu nipelus, parasti ir pietiekami, ja
smeérvielas pistole tiek nospiesta 1-2 reizes. Notiriet lieko smérvielu.
Ellosanai izmantojiet smérvielas ziedi uz litija bazes. Kédes jaiee|lo ar augstas kvalitates
motorell|u.
Aizliegts izmantot smagas, garu Skiedru smérvielas un smeérvielas, kas satur cietas
smérvielas dalinas (molibdéna sulfidu un grafitu).
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

MULTIVA

ieellosana

rokasgramata
FX300 un FX400 SeedPilot 1.00
7.2.1. Isi noradijumi par ellosanu
Tabula. 7.2.1. - 19. ElloSanas vietas
1) Ik pec 2) Ik péc Masinas
50 hektariem |500 hektariem vai ellosanas nipelu
vienreiz darba skaits (gab.)
sezona
7.2.2. Transmisijas kéZu X
ieellosana
7.2.3.1. Ritenu piedzinas kédes X
ieellosana
7.2.3.2. Ritenu ass gultnu X 3
ieellosana
7.2.4. Aizmugureéjas ass X 5
stiprinajuma ieellosana
7.2.5. Ritenu ass gultnu
: " X 6
ieellosana
7.2.6. Pacel$anas cilindra FX300: 2
ieellodana X
FX400: 6
7.2.7. Sakabes cilpas ieelloSana X
7.2.8.Vidéjo markieru cilindru X 4
ieellosana
7.2.9. Aizmuguréjo markieru
" . ” ’ X 4
cilindru iee]losana
7.2.10. Ar riteniem aprikota 6 (tapam)
blietétaja tapu un ritenu rumbu X X
ieelloSana. 4 (riteniem)
7.2.11. Priek3éjas izlidzinasanas
" - " X 2
plaksnes cilindru ello3ana
7.2.12. Jugstiena cilindra X 5
ieellosana
7.2.13. Pagrieziena skavas X 4
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.2.2. Transmisijas kéZu ieelloSana
7.2.2.1. Kezu ieellosana rindséjmasinai bez parnesumkarbas

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.2.2.1. - 193. Kézu ieellosana rindséjmasinai bez parnesumkarbas
2. leellojiet séklu puses kédi (1) un méslojuma puses kédi (2).
® Pparliecinieties, ka ella ieplast ari starp kédes diskiem un ne tikai spolé.
3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.2.2.2. Kézu ieelloSana masinai ar parnesumkarbu seklu puse

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attels. 7.2.2.2. - 194. Kézu ieellosana masinai ar parnesumkarbu séklu puse
2. leellojiet méslojuma puses kédi (1) un séklu puses kédi (2).
® Pparliecinieties, ka ella ieplast ari starp kédes diskiem un ne tikai spolé.
3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.
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rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

7.2.2.3. Kezu ieellosana masinai ar dubulto parnesumkarbu

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.2.2.3. - 195. Kézu ieelloSana masinai ar dubulto parnesumkarbu
2. leellojiet transmisijas kédi (2), méslojuma puses kedi (1) un séklu puses kédi (3).
® Pparliecinieties, ka ella ieplast ari starp kédes diskiem un ne tikai spolé.
3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.2.2.4. Mazo séklu piltuves transmisijas kézu ieellosana

1. Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.2.2.4. - 196. Mazo séklu piltuves transmisijas kézu ieellosana
2. leellojiet kedes (1-3).
® Parliecinieties, ka ella ieplast ari starp kédes diskiem un ne tikai spolé.
3. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.
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MULTIVA

rokasgramata
1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.2.3. Ritenu piedzinas mehanisma ieellosana

7.2.3.1. Ritenu piedzinas kédes ieellosana

@)

Attéls. 7.2.3.1. - 197. Ritenu piedzinas kéde
1. Atskravéjiet un iznemiet abas ritenu piedzinas korpusa un korpusa parsega (2) fiksacijas
bultskraves (1, 3).
2. leellojiet kedi (4).
® Parliecinieties, ka ella ieplast ari starp kédes diskiem un ne tikai spolé.
3. Uzlieciet atpakal korpusa parsegu un nostipriniet abas parsega fiksacijas bultskraves.
® Nostiprinasanai vienmér izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.

7.2.3.2. Ritenu ass gultnu ieellosana

Attéls. 7.2.3.2. - 198. Ritenu piedzinas korpusa parsegs

1. Atskravéjiet un iznemiet abas ritenu piedzinas korpusa un korpusa parsega (2) fiksacijas
bultskraves (1, 3).

155 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes MULTIVA

rokasgramata
FX300 un FX400 SeedPilot

1.00

Attéls. 7.2.3.2. - 199. Ritenu ass gultnu ieellosana

2. leellojiet ritenu piedzinas gultnus (2, 3) un ritenu piedzinas balsta gultni (2) caur ello3anas

nipeli.
® Notiriet iepriek$ejo smérvielu, kas izspieZas no gultna.

3. Uzlieciet atpakal korpusa parsegu un nostipriniet abas parsega fiksacijas bultskraves.

® Nostiprinasanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.

7.2.4. Aizmuguréjas ass stiprinajuma ieello3ana
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Attels. 7.2.4. - 200. Aizmuguréjas ass stiprinajums

1. leellojiet abus aizmuguréjas ass stiprinajuma savienojuma ieliktnus (1).

® Savienojuma gultni atrodas piltuves aizmuguréjos stiros abas rindséjmasinas

puseés.

156 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.2.5. Ritenu ass gultnu ieello3ana

Attels. 7.2.5. - 201. Ritenu ass gultni

1. leellojiet visus seSus ritenu ass gultnus (1).

7.2.6. Pacel3anas cilindra ieello3ana
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Attéls. 7.2.6. - 202. Pacelsanas cilindrs

1. Pacel3anas cilindra(-u) iee|loSana.

® FX300 masinai ir 1 paceldanas cilindrs (2), un FX400 masinai ir 3 pacel$anas
cilindri (1-3).
Pacel$anas cilindra aug$pusé un apakspusé ir pa vienam smérvielas nipelim.
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rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

7.2.7. Sakabes cilpas ieellosana

Attéls. 7.2.7. - 203. Sakabes cilpa

1. Notiriet sakabes cilpu (1), noslaukot to.
2. Uzklajiet smérvielu uz sakabes cilpas.

7.2.8. Vidéjo markieru cilindru ieellosana

Attels. 7.2.8. - 204. Videjo markieru cilindri

1. leellojiet 2 videjo markieru cilindrus (1).
® Vidéja markiera cilindra aug3pusé un apak$puseé ir pa vienam smérvielas nipelim.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.2.9. Aizmuguréjo markieru cilindru ieelloSana

Attels. 7.2.9. - 205. Aizmuguréjo markieru cilindri

1. leellojiet 2 aizmuguréjo markieru cilindrus (1).
® Abu cilindru virzula gultna korpusa ir 1 smérvielas nipelis (2).
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes MULTIVA

rokasgramata
FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

7.2.10. Ar riteniem aprikotd blietétaja tapu un ritenu rumbu

iee!!o§ana.

Attéls. 7.2.10. - 206. Ar riteniem aprikota blietétaja tapas

1. leellojiet ar riteniem aprikota blietétaja horizontalo un vertikalo tapu.
® Horizontalajai tapai ir divi ello$anas nipeli (2, 4). Vertikalajai tapai ir divi ellosanas
nipeli (1, 3).
2. leellojiet abas ar riteniem aprikota blietétaja tapas.
® Abas ar riteniem aprikota blietétaja stiena tapas ir viens ellosanas nipelis (5).
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M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attels. 7.2.10. - 207. Ar riteniem aprikota blietétaja stiena atvienosana
3. Atvienojiet abas ar riteniem aprikota blietétaja (1) Skelttapas (2).
4. Atvienojiet ar riteniem aprikota blietétaja stieni.

Attéls. 7.2.10. - 208. Ar riteniem aprikota blietétaja ritenu rumbas
5. leellojiet visas Cetras ritenu rumbas (1).
® Ritenu rumbas ir viens ello3anas nipelis.
6. Pievienojiet atpakal ar riteniem aprikota blietétaja stieni un nofikséjiet stieni ar
Skelttapam.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

7.2.11. Prieksgjas izlidzinasanas plaksnes cilindru ellosana

Attéls. 7.2.11. - 209. Priekséjas izlidzinasanas plaksnes cilindri

1. leellojiet abus priekséjas izlidzinasanas plaksnes cilindrus (1).
® Abu cilindru aug3pusé ir pa vienam ello$anas nipelim.

7.2.12. Jugstiena cilindra ieellosana

Attéls. 7.2.12. - 210. Jugstiena cilindrs

1. leellojiet jugstiena cilindru (1).
® Jigstiena cilindra aug$puse un apak3pusé ir pa vienam smérvielas nipelim.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.2.13. Pagrieziena skavas ieelloSana

5

Attéls. 7.2.13. - 211. Pagrieziena skava

1. leellojiet pagrieziena skavu (5).
® Ppagrieziena skavai ir ¢etri ello$anas nipeli (1-4).

7.3. Tirisana
7.3.1. Piltuvju tirisana
® Tirot piltuves, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.

Iztiriet seklu piltuvi, kad mainat s€jamo 3kirni, ka ari séjas sezonas beigas. Iztiriet
méslojuma piltuvi sejas sezonas beigas.

Attéls. 7.3.1. - 212. Apakséjais atvazamais vaks

1. Atveriet méslojuma sanu padeves iericu apak$éjo atvazamo vaku rindséjmasinas
priekSpusé, pagriezot vadibas sviru (1) uz leju.
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rokasgramata M U LT IVA

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

2. Tada pasa veida atveriet séklu puses padeves iericu apakséjo atvazamo vaku
rindséjmasinas aizmugure.
® Aizmuguréjais atvazamais vaks jaatver no darba platformas.

0 ® 8

2

o o
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Attéls. 7.3.1. - 213. Piltuvju tiriSana
3. Nonemiet méslojuma piltuves (3) sietus (1, 2).
4. Iztiriet méslojuma piltuvi ar saspiestu gaisu.
5. Mazgajiet méslojuma un séklu piltuves (3, 4) ar mazgasanas lidzekli un siltu Gdeni.
6. Ja nepiecieSams, tiriet piltuves ar augstspiediena mazgasanu.
UZMANIBU
A Nelaujiet udenim iek|ut elektriskajos méraparatos.

7. lzzavéjiet piltuves ar saspiestu gaisu.
8. Aizveriet padeves iericu apakséjos atvazamos vakus.
7.3.2. Mazo séklu piltuves tiriSana

® Tirot piltuves, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
|ztiriet mazo séklu piltuvi, kad mainat séjamo 3kirni, ka ari séjas sezonas beigas.
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M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attéls. 7.3.2. - 214, Apakseja atvazama vaka atvérsana

1. Atveriet apaksejo atvazamo vaku, pagriezot vadibas sviru (1) uz leju.

Attéls. 7.3.2. - 215. Mazo séklu piltuves tirisana
2. lztiriet mazo séklu piltuvi (1) ar saspiestu gaisu.
3. Mazgajiet mazo séklu piltuvi ar mazgasanas lidzekli un siltu adeni.
4. NepiecieSamibas gadijuma tiriet piltuvi ar augstspiediena mazgataju.

UZMANIBU
A Nelaujiet denim ieklut elektriskajos méraparatos.

_____

6. Aizveriet padeves ierices apakséjo atvazamo vaku.
7.3.3. Krasotas virsmas tiriSana

® Tirot krasoto virsmu, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
Notiriet krasoto virsmu séjas sezonas beigas.

1. Notiriet rindséjmasinas krasoto virsmu, izmantojot suku un saspiestu gaisu.
2. NepiecieSamibas gadijuma tiriet krasoto virsmu ar augstspiediena mazgataju.
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rokasgramata
FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

UZMANIBU
A Nelaujiet ddenim iek|at elektriskajos méraparatos.

3. leellojiet visas ello3anas vietas saskana ar sadalu 7.2. El|o3ana.

® péc mazgasanas nolupudo krasu var atjaunot. Krasoto virsmu var aizsargat ar vieglu
ellas parklajumu, izmantojot Sim meérkim paredzétu aizsargajosu ellu. Janovérs
aizsargajosas ellas iek|G3ana gumijas un plastmasas dalas.

7.3.4. Arkla disku nazu tirisana

® Tirot arkla disku nazus, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.

Attéls. 7.3.4. - 216. Arkla disku nazi

1. Notiriet arkla disku nazus (1) ar augstspiediena mazgataju.
® |ztiriet ari spraugu starp tiritaju un parklasanas riteni.
2. Uzklajiet uz nodilusajam detalam aizsargajo3u ellu, lai aizsargatu tas pret koroziju.
3. Kad diski ir sausi, pagrieziet katru arkla disku nazu pari par daziem apgriezieniem, lai
tiritaji nonemtu sausus netirumus no disku iek$puses.

7.3.5. Padeves iericu tirisana

® Tirot padeves ierici, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
|ztiriet padeves ierices s€jas sezonas beigas.
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attéls. 7.3.5. - 217. Padeveja veltnis

1. Ja padevéja veltni (1) ir palikusas séklu vai méslojuma atliekas, noreguléjiet veltna
platumu atbilstosi noradijumiem sadala 6.6.5. Padevéja veltna platuma noregulésana.

2. Ja péc noregulésanas padeveéja veltni vél ir palikusas séklu vai méslojuma atliekas, iztiriet
veltna rievas ar koka naju.

7.3.6. Mazo séeklu piltuves padeves iericu tiriSana

® Tirot padeves ierici, valkajiet aizsargbrilles un aizsargcimdus.
Iztiriet padeves ierices s€jas sezonas beigas.

Attéls. 7.3.6. - 218. Padevéja veltnis

1. Ja padevéja veltni ir palikusas séklu vai méslojuma atliekas, noregulgjiet veltni gareniski
saskana ar noradijumiem sadala 6.6.10. Mazo seklu padevéja veltna platuma
noregulésana.

2. Ja péc noregulésanas padevéja veltni vél ir palikusas seklu atliekas, iztiriet veltna rievas ar
koka nuju.

167 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LT IVA.
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7.4. Transportésanas ritena bloks

® Saja sadala ir aprakstita ritenu bloka uzstadisana un demontaza. Ja nav parliecibas par
to, ka Sis darbs veicams, sazinieties ar apkopes dienestu.

7.4.1. Ritena bloka demontaZa

BISTAMI
Saspiesanas un sagrie$anas risks, nonemot ritenus.

BISTAMI

Parliecinieties, ka rindséjmasina ir drosi novietota vieta un masina atrodas
transportésanas pozicija. Parliecinieties, ka rindséjmasina nevar parvietoties neviena
virziena.

BISTAMI

Ritenu bloka demontaza javeic diviem cilvékiem.

> B P

Attéls. 7.4.1. - 219. Tiritaja demontaza

1. Ja masina ir aprikota ar tiritaju, demontéjiet to, izskravéjot bultskraves (1), nonemot
starplikas (2, 3) un uzgrieznus (4).
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rokasgramata
1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attels. 7.4.1. - 220. Aizmuguréjo markieru cilindru demontaza
2. Nonemiet 2 aizmuguréjo markieru cilindrus (4), iznemot Skelttapas (1, 7), tapas (2, 6) un
nonemot starplikas (3, 5), un tad nolieciet cilindrus uz darba platformas.

Attéls. 7.4.1. - 221. Aizmuguréjo ecéSu demontaza
3. Ja masina ir aprikota ar aizmuguréjam ecésam, demontéjiet tas, izskravéjot aizmuguréjo
ecéSu varpstas bultskraves (2), starplikas (3, 4) un uzgrieznus (5) un atvienojot
aizmuguréjo ecésu kédes (1) no darba platformas.
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Attéls. 7.4.1. - 222, Aizmuguréjo ecésu pacelSana

BISTAMI
A Uzstadot aizmuguréjas ecésas, izmantojiet pacelsanas aprikojumu. Apsieniet
paceldanas cilpu (1) ap cauruli (2).

Attéls. 7.4.1. - 223. Transportésanas atbalsti
4. Uzstadiet  transportéSanas  atbalstus (2) abas  séjmasinas pusés ar
M20 x 50 bultskravem (1).
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attels. 7.4.1. - 224, Ritena bloka demontaza
5. lzskruvéjiet visas Cetras bojata ritena bloka atlokgultna bultskraves (1) abas ritenu bloka
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Attéls. 7.4.1. - 225, Bultskrivju pagrie$ana
6. Ja demontéjat pasu arejo ritenu bloku, pagrieziet gultnu bultskraves starp vidéjo un aréjo
ritenu bloku, lai nelautu vidéjam ritenu blokam nokrist.
® Parliecinieties, ka bultskrives netiek ievaditas plaksnes aizmuguré (2, 3).
Ja demontéjat kreisas puses ritenu bloku, pagrieziet bultskruves (4) ta, lai tas butu
verstas no labas uz kreiso pusi. Ja demontéjat labas puses ritenu bloku, pagrieziet
bultskrives (1) ta, lai tas batu vérstas no kreisas puses uz labo.

7. Paceliet ritenu bloku nedaudz virs zemes.
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Attels. 7.4.1. - 226. Ritenu bloku balsta bultskraves
® Neskartos ritenu blokus joprojam balsta bultskrives (1).

BISTAMI
A Jaritenu bloks k|ust valigs, ievérojiet piesardzibu.

7.4.2. Ritenu bloka demontaza

Attéls. 7.4.2. - 227. Atlokgultna atvienosana

1. Atskravéjiet fiksacijas skravi (1).
2. Nonemiet atlokgultni (2) no ass.

® Nonemiet gultni ar ekstrakcijas instrumentu. Méginot atvienot gultni,
neizmantojiet amuru.
Ja nepiecieSams, nomainiet gultni.
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1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Attéls. 7.4.2. - 228. Ritena bultskravju atskravésana
3. Nonemiet riepu, atskruvejot visas sesas ritena bultskraves (1).
® Ja nepiecieSams nomainit ritenu bloka vidéjo riepu, jademonté ari aréja riepa.
Riepa janonem no bultskrdvém no centralas riepu grupas saniem.

7.4.3. Ritenu bloka montaza

1. Pirms ritenu bloka uzstadisanas notiriet attiecigas virsmas.
2. Notiriet bultskruvju vitnes.

Attéls. 7.4.3. - 229. Riepas uzstadisana
3. Uzstadiet riepu, pievelkot visas sesas ritena bultskraves (1).
® Ppievilksanas griezes moments ir 350 Nm. Uzklajiet vidéji cietu hermetiki.
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Attels. 7.4.3. - 230. Gultna nostiprinasana
4. Piestipriniet atlokgultni (2) pie ass un pievelciet stiprinajuma skravi (1).
® Ja nepiecie$ams, nomainiet bojatu gultni.

7.4.4. Ritena bloka montaza

Attels. 7.4.4. - 231. Ritena bloka montaza

1. Nostipriniet ritena bloka atlokgultna Cetras bultskraves (1) abas ritenu bloka pusés.
® pievilksanas griezes moments ir 230 Nm. Izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.

2. Nonemiet transportésanas atbalstus.

3. NepiecieSamibas gadijuma uzstadiet tiritaju saskana ar noradijumiem sadala 5.1.7. Tiritaja
uzstadiSana, aizmuguréjas ecéSas saskana ar noradijumiem sadala 5.1.8. Aizmuguréjo
ecéSu uzstadiSana un aizmuguréjo markieru cilindru saskana ar noradijumiem
sadala 5.1.9. Aizmuguréjo markieru uzstadiSana pie aizmuguréjam ecésam.

® Ritenu bultskraves nav japievelk atkartoti, ja uzstadidanas laika ir izmantots hermétikis
un bultskraves ir pievilktas ar pareizo griezes momentu.
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7.5.

Transmisijas kéZu spriego3ana

7.5.1. KéZu spriegosana rindséjmasinai bez parnesumkarbas

1.

© NV~ WN

o.

Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.5.1. - 232. Kézu spriegosana rindséjmasinai bez parnesumkarbas

Palaidiet valigak méslojuma puses sanu kédi (1), atskravéjot kédes zobrata uzgriezni (3).
Palaidiet valigak seklu puses sanu kédi (4), atskravéjot spriegotajritentiti (2).
Pievelciet seklu puses kédi, pastumjot spriegotajritentiti pa labi.
Pievelciet spriegotajriteniti.
Pievelciet méslojuma puses sanu kédi, nospiezot kédes parvadu (3) uz leju.
Pievelciet kedes zobrata uzgriezni (3).
Parbaudiet, vai kedém nav izliekumu.

® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.5.2. KéZu spriegosana masinai ar parnesumkarbu séeklu puse

1.

2.
3.

Paceliet transmisijas parsegu.

Attéls. 7.5.2. - 233. Kézu spriegosana masinai ar parnesumkarbu seklu pusé
Palaidiet valigak méslojuma puses sanu kédi (1), atskravéjot kédes zobrata uzgriezni (4).
Palaidiet valigak séklu puses sanu kédi (3), atskravéjot kédes parvada uzgriezni (2).
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Pievelciet seklu puses sanu kédi, nospiezot kédes parvadu (2) uz leju.
Pievelciet kédes zobrata uzgriezni (2).
Pievelciet méslojuma puses sanu kédi, nospiezot kédes zobratu (4) uz leju.
Pievelciet kédes zobrata uzgriezni (4).
Parbaudiet, vai kédém nav izliekumu.

® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.5.3. KéZu nospriegosana masinai ar dubulto parnesumkarbu

1.

—_—

11.

Paceliet transmisijas parsegu.

© Vv o NOWUL A~ WN

Attels. 7.5.3. - 234. Kézu nospriegosana masinai ar dubulto parnesumkarbu

Palaidiet valigak parnesumkarbas kedi (3), atskruvejot keédes parvadu uzgriezni (1, 5).
Palaidiet valigak méslojuma puses sanu kédi (2), atskravéjot kédes zobrata uzgriezni (6).

Pievelciet séklu puses sanu kédi (4), nospiezot kédes zobratu (5) uz leju.
Pievelciet kédes zobrata uzgriezni (5).
Pievelciet transmisijas kédi, nospiezot kédes zobratu (1) uz leju.
Pievelciet kédes zobrata uzgriezni (1).
Pievelciet méslojuma puses sanu kédi, nospiezot kédes zobratu (6) uz leju.
Pievelciet kédes zobrata uzgriezni (6).
Parbaudiet, vai kédém nav izliekumu.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.
Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.

7.5.4. Mazo séklu piltuves transmisijas kéZu spriegosana

1.

Paceliet transmisijas parsegu.
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Attéls. 7.5.4. - 235. Mazo séklu piltuves transmisijas kézZu spriegosana
Palaidiet valigak kedi (1), atskruvéjot visas tris gultna korpusa bultskraves (2).
Palaidiet valigak kedi (6), atskruvéjot visas tris apvalka bultskraves (5).
Palaidiet valigak kédi (4), atskravéjot visas tris gultna korpusa bultskraves (3).
Nospriegojiet kédi, parvietojot gultni uz leju. Pievelciet visas 3 gultna korpusa
bultskraves (2).
Nospriegojiet vienu kédi (6), parvietojot apvalku vertikali, un otru kédi (4), parvietojot
apvalku horizontali.
Pievelciet tris apvalka bultskraves (5) un tris gultna korpusa bultskraves (3).
Parbaudiet, vai keédém nav izliekumu.
® |zliekums nedrikst bat lielaks par 10 mm.

9. Uzstadiet transmisijas parsegu atpakal sava vieta.
7.6. Ar riteniem aprikota blietetaja ritenu rumbas gultnu
klirenss

7.6.1. Gultna pievilksana

1.

Paceliet ar riteniem aprikota blietétaja riepu virs zemes.
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Attéls. 7.6.1. - 236. Rumbas vacins
2. Atskravejiet valigak rumbas vacinu (1), griezot to pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam.

Attéls. 7.6.1. - 237. Ritena rumbas gultna pievilksana
3. Iznemiet uz ass esosa rievota uzgriezna (2) sprosttapu (3).
4. Pievelciet uzgriezni, vienlaikus pagriezot riteni, lidz gultni (1) ir jGtama viegla pretestiba.
5. Atskraveéjiet valigak uzgriezni, lidz sprosttapa iegulst nakamaja sprauga, kur gultnis brivi
griezas.
6. Nofiksgjiet tapu vieta.

7. Piepildiet treSdalu no korpusa tilpuma ar smérvielu un uzlieciet rumbas vacinu, pagriezot
to pulkstenraditaju kustibas virziena.

® pievilksanas griezes moments ir 50 Nm.
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7.7. Ritenu piedzina

7.7.1. Ritenu piedzinas kédes nospriegosana

Attels. 7.7.1. - 238. Ritenu piedzinas korpusa atvérsana

1. Atskravéjiet un iznemiet abas ritenu piedzinas korpusa un korpusa parsega (2) fiksacijas
bultskraves (1, 3).

Attéls. 7.7.1. - 239. Ritenu piedzinas kédes nospriegosana
2. Atskravejiet montazas uzgriezni (1) kédes vadiklas gala.
3. Nospriegojiet ritenu piedzinas kédi (2), parvietojot vadiklu transmisijas ass virziena.
4. Pievelciet kedes vadiklas montazas uzgriezni (1) un parbaudiet kédes ieliekumu.
® Maksimalais pielaujamais kédes izliekums ir 10 mm.
5. Uzlieciet atpaka] korpusa parsegu un nostipriniet abas parsega bultskraves.
® Uzstadisanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.
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7.7.2. Ritenu piedzinas sajliga nomaina

7.7.2.1. Sajuga demontaza

Attéls. 7.7.2.1. - 240. Sajuga aizsargapvalka demontaza

1. Atskravéjiet sajuga korpusa fiksacijas skravi (2).

2. Atdaliet sajuga (1) sastavdalas, velkot uz ass esoSo sajugu virziena uz ritenu piedzinas
mehanismu.

3. Atvienojiet sajuga elastigo savienojuma elementu (3).

7.7.2.2. Sajuga uzstadisana

Attéls. 7.7.2.2. - 241. Sajiiga uzstadiSana
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1. Uzlieciet atpakal sajuga elastigo savienojuma elementu (3).
2. Uzstumiet sajugu uz ass ta, lai sajiga (1) spailes ciesi saskartos viena ar otru.
3. Nostipriniet sajugu tam paredzétaja vieta, pievelkot sprostskravi (2).

7.8. Sakabes cilpa
7.8.1. Sakabes cilpas nomaina

7.8.1.1. Sakabes cilpas atvienosana

Attéls. 7.8.1.1. - 242. Sakabes cilpa

1. Iznemiet 12 sakabes cilpas bultskraves (1).
2. Nonemiet sakabes cilpu (2).

7.8.1.2. Sakabes cilpas uzstadisana

Attéls. 7.8.1.2. - 243. Sakabes cilpa
1. Uzstadiet sakabes cilpu (2).
2. Pievelciet visas 12 bultskraves (1).
® Ppievilksanas griezes moments ir 400 Nm.
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7.9. Arkla nazi

BISTAMI
A Arkla nazu apkopes laika valkajiet aizsargcimdus.

® Pirms apkopes nomazgajiet arkla nazus.
7.9.1. Arkla naZa nomaina

7.9.1.1. Arkla naza demontaza

BISTAMI
A Lai paceltu un parvietotu arkla nazi, izmantojiet pacelSanas aprikojumu. Arkla nazis sver

60 kg, un tam ir asas malas.

Attéls. 7.9.1.1. - 244. Arkla nazu nolaisana uz zemes

1. Nolaidiet arkla nazus uz zemes un atbalstiet demontéjamo arkla nazi (1) ta atrasanas
vieta.

Attéls. 7.9.1.1. - 245. Arkla nazu $latenu atvienosana
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2. Atveriet arkla naza galos eso3o $lutenu (2, 3) spailes (1,4) un nonemiet §Jatenes no arkla
naza.

Attéls. 7.9.1.1. - 246. Arkla naza demontaza
3. lzskravéjiet apakséja cilindra stiprinajuma bultskravi (4) M20 X 75.
4. Atskravéjiet 4 arkla naza stiprinajuma bultskraves (1).
® Neiznemiet bultskrives uzreiz, bet atskravéjiet visas etras bultskrives vienlidz
valigi.
5. lzskruvéjiet bultskruves (1), uzstadisanas plaksni (2) un 4 gumijas amortizatorus (3).
6. Parvietojiet arkla nazi no ta atrasanas vietas.

7.9.1.2. Arkla naza uzstadisana

BISTAMI
A Lai paceltu un parvietotu arkla nazi, izmantojiet pacelSanas aprikojumu. Arkla nazis sver
60 kg, un tam ir asas malas.

1. Parvietojiet arkla nazi uz paredzeto atrasanas vietu.
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Attéls. 7.9.1.2. - 247. Arkla naza nostiprinasana
2. Novietojiet zemako gumijas amortizatoru (4) paredzétaja vieta un paceliet arkla nazi (1)
[idz montazas strélei.

3. Uzstadiet paréjos tris gumijas amortizatorus (5).
4. Uzstadiet montazas plaksni (3).

5. leskruvéjiet 4 stiprinajuma skrdves un uzgrieznus (2) un vienmérigi pievelciet skraves, lai
novérstu jebkadu atstarpi starp montazas plaksnem.

® Montazai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus ar stipribas pakapi 10.

Attéls. 7.9.1.2. - 248. Arkla naza cilindra uzstadisana

6. levietojiet apakséja cilindra bultskravi M20 X 75 (1) arkla naza stiprinajuma atvere,
izmantojot ieliktni.
® Nostiprinasanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.
leliktnis vistalak uz priekSu eso3aja arkla nazi (3) atrodas atveré vistuvak centram.
leliktnis vistalak aizmuguré eso$aja arkla nazi (2) atrodas atveré vistalak
aizmugure.
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Attéls. 7.9.1.2. - 249. Arkla nazu Slutenu pievienosana
7. Pievienojiet slutenes (2, 3) attiecigajas arklu nazu vietas.
® Priekieja $latene (2) ir savienota ar méslojuma piltuvi, bet aizmuguréja
Slatene (3) — ar seklu piltuvi.
8. Pievelciet $|lutenu spailes (1, 4).

7.9.2. Arkla disku naza nomaina
7.9.2.1. Diska atvienosana

® Nepieciesamibas gadijuma nonemiet arkla nazi saskana ar noradijumiem sadala 7.9.1.1.
Arkla naza demontaza.

Attéls. 7.9.2.1. - 250. Diska atvienosana

1. Atskravéjiet 5 stiprinajuma bultskraves (2) uz diska (1).

® Disks atbrivosies.
Nomainot arkla nazi, nomainiet gultni.
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Attels. 7.9.2.1. - 251. Gultna korpusa atvienosana
2. Atskravéjiet gultna bultskravi (2) un nonemiet bultskravi un starpliku (1).
® Kreisas puses diskam ir kreisa vitne, bet labas puses diskam ir laba vitne.
3. Nonemiet gultna korpusu (3).
® |zmantojiet gultna novilcéju, lai nonemtu gultna apvalku.

7.9.2.2. Diska uzstadisana

® Uzstadiet gultni saskana ar sadalu 7.9.3.2. Gultna uzstadisana.

Attels. 7.9.2.2. - 252. Gultna korpusa uzstadisana

1. Notiriet gultna korpusa plakano virsmu (3).
2. Uzstadiet gultni uz arkla naza ass.
3. Uzlieciet M16 starpliku (1) un pievelciet M16 bultskravi (2).
® Kreisas puses diskam ir kreisa vitne, bet labas puses diskam ir laba vitne.
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Attéls. 7.9.2.2. - 253. Diska uzstadisana
4. Uzstadiet disku (1) uz arkla nazu varpstas.
5. Pievelciet piecas M12 x 1,5 stiprinajuma bultskraves (2).

7.9.3. Arkla naZa gultna nomaina
7.9.3.1. Gultna atvienosana

® Nonemiet arkla diska nazi saskana ar noradijumiem sadala 7.9.2.1. Diska atvieno3ana.

Attels. 7.9.3.1. - 254. Gultna paplaksne un blive

1. Nonemiet gultna paplaksni (1) un blivi (2) no gultna korpusa (3) aizmugures.
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Attéls. 7.9.3.1. - 255. Gultna un gredzenblives nonemsana
2. Atvienojiet gredzenblivi (3) no gultna priekSpuses.
3. Iznemiet gultni (2) no gultna korpusa (1).
® Velciet gultni, izmantojot spaili.

7.9.3.2. Gultna uzstadisana

1

Attéls. 7.9.3.2. - 256. Gultna uzstadisana

1. Notiriet gultna korpusu (1).
2. Uzstadiet jauno gultni (2).

® Uzstadiet gultni, izmantojot spaili.
3. Uzlieciet atpakal gredzenblivi (3).
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Attels. 7.9.3.2. - 257. Gultna paplaksne un blive
4. levietojiet blivi (2) un gultna paplaksni (1) gultna korpusa (3).
® Mainot gultni, janomaina ari paplaksne.

7.9.4. Arkla naZa parklasanas ritena nomaina

7.9.4.1. Parklasanas ritena demontaza

Attels. 7.9.4.1. - 258. Parklasanas ritena demontaza

1. Nonemiet parklasanas ritena (2) kontruzgriezni (1) un nonemiet parklasanas riteni no
arkla naza.
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7.9.4.2. Parklasanas ritena uzstadisana

Attéls. 7.9.4.2. - 259. Parklasanas ritena uzstadisana

1. Pievienojiet atpakal parklasanas riteni (2) un nostipriniet to ar M20 x 120 bultskravi (4), ar
M20 starpliku (3) un M20 uzgriezni (2).

® Uzstadisanai izmantojiet jaunus kontruzgrieznus.
7.9.5. Tiritaju noregulésana

7.9.5.1. Disku tiritaju noregulésana

BISTAMI
A Uzmanieties no disku asajam malam.

Attels. 7.9.5.1. - 260. Disku tiritajs

1. Atskravéjiet tiritaja (2) bultskravi (1).

2. Noreguléjiet attalumu starp tiritaju un diskiem, parvietojot tiritaju uz augsu vai uz leju.
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® Tiritajam un zem ta eso3ajai iek3&jai plaksnei jabuat savietotiem kopa. Noregulgjiet
tirtaju péc iespéjas tuvak diskiem, bet parliecinieties, ka disks neviena vieta
nesaskaras ar tiritaju. Diskam brivi jagrieZas.
3. Pievelciet tiritaja fiksacijas bultskravi.

7.9.5.2. Ritena parsega tiritaja noregulésana

Attels. 7.9.5.2. - 261. Ritena parsega tiritajs

1. Atskravéjiet abus ritena parsega tiritaja (3) stiprinajuma uzgrieznus (1, 2).

2. Noreguléjiet attalumu starp tiritaju un ritena parsegu, parvietojot tiritaju uz augsu vai uz
leju.

® Attalumam starp tiritaju un ritena parsegu jabat 2-3 mm.
3. Pievelciet tiritaja stiprinajuma uzgrieznus.

7.10. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemas
apkope

7.10.1. Sensoru kalibresana

® \/adibas sistémas PIN kods sensora kalibrésanai ir “3”

7.10.1.1. Masinas séSanas pozicijas sensora kalibrésana

1. Nolaidiet masinu lidz darba pozicijai.
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|
: asinas pacels. | Arkla nazu spied
U

1000 ~ 1000

Masinas pacels. Arkla nazu spied

Attéls. 7.10.1.1. - 262. Masinas sésanas pozicijas sensora kalibrésana
® Skaitlis (4) norada sensora poziciju. Sie ir vadibas ierices sniegti neapstradati dati.

2. Nospiediet SET (3).

3. Paceliet masinu transportésanas pozicija.
® Zilajosla (1) parvietojas pa skalu.

4. Nospiediet SET (2).

7.10.2. Brauk$anas attaluma kalibresana
7.10.2.1. Brauksanas attaluma kalibréesana brauksanas laika

® \adibas sistémas PIN kods brauksanas attaluma kalibrésanai ir “5”

Attaluma kalibresana
S0 Y ()

Set Manually

Attéls. 7.10.2.1. - 263. Brauksanas attaluma kalibrésana 1

1. Nospiediet pogu “SET A” (lestatit A) (1).
2. Nobrauciet velamo attalumu.
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Attaluma kalibresana
Aazseindm ")

[Step 3]

@E GGGBmE.

Sensor ¢S] 2]
Wheel 8.0 m
TECU Grouna 0.00 m

Old value 18.550 ps/m
New value 0.000 p/m

Set Manually

Attels. 7.10.2.1. - 264. Brauksanas kalibrésana 2
3. levadiet nobraukto attalumu (1) ekrana.
4. Izslédziet masinu.
® Sistéma izméris atruma sensora impulsus.
5. Nospiediet pogu “SET B” (lestatit B) (2).

Attaluma kalibresana
48 -850 g ‘)

[Step 3]

FONTE "
- ®<_ : ‘ -
i

\.

e (]
| TEC ®uheel ©0.00 m m
I ® Ground .00 m
= old value 18.550 p/m@®_

1—m = | New value 0.000 p/m.'w

Attéls. 7.10.2.1. - 265. Brauksanas kalibreésana 3

® Traktora “ISOBUS” sistémas sniegtie dati par traktora ritenu nobraukto
attalumu (2) un traktora radara izmérito attalumu (1) (tikai “SeedPilot ISOBUS”
sistéma), ka ari noklusejuma vértiba (5) un jauna kalibrésanas laika ieguta
vértiba (6) tiek paraditi attiecigaja lapa. Sistéma kalibré jaunu brauksanas
attaluma vértibu (3), pamatojoties uz impulsu skaitu.

6. Nospiediet “OK” (4).
® Tiek piemérota jauna vértiba.

7.10.2.2. Brauksanas attaluma manuala kalibrésana

® \adibas sistémas PIN kods brauksanas attaluma kalibrésanai ir “5”,
lzmantojot 3o funkciju, brauk3anas attaluma kalibrésanas vértibu (impulsi uz metru
[p/m]) var iestatit tie$a veida nebraucot.
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— ) Set Manually

Attaluma kalibresana
SRR ()

Attéls. 7.10.2.2. - 266. Brauksanas attaluma manuala kalibrésana 1

1. Nospiediet pogu “Set Manually” (lestatit manuali) (1).

Attaluma kalibresana
SR ‘)

"in 16
ey ie

Attéls. 7.10.2.2. - 267. Brauksanas attaluma manuala kalibrésana 2
2. levadiet lauka (1) velamo vértibu.
® Vértibai jabat diapazona no 16 lidz 24. Jebkura vértiba arpus 3i diapazona netiks
saglabata.
Rapnicas iestatijums ir 18,55.
3. Nospiediet OK (2).
® Nospiezot pogu “OK” (Labi), ievades lauks tiek aizverts, un ekrana atkal tiek
paradita sakuma lapa.
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1—m == | New value 0.000 p/m#

Attéls. 7.10.2.2. - 268. Brauksanas attaluma manuala kalibrésana 3
® |evadita vértiba tiek paradita ekrana augidala (1).
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

7.10.3. levades/izvades (1/0) kalibresanas diagnostikas dati

I/0 o
Pos Input 0 ° =
519 Act Fert o X
3 oD
<] Main
©  Fert axle = cur [ 520 o
o Seed axle Min 2 o
1 ] TL fert Left mMax | 1000 ] 2
o TL fert Right = =
—@ o TL seed Left Pos ae r
o TL seed Right 1 5 150 150 START
o Small seed axle > 1ee 300 S0 SEQuENcE
3200 900 9200
Raw Pros/Bar 4 300 | 1400 | 1400
23 2.3  Body 5 400 | 2100 | 2100
462 78.3 Co 6 500 2800 2800
51 0.0 Pr 7600 | 3600 | 3600
116 0.0 Pr 8 700 | asee | 4600
207 20.7 Front Board s 8oo | 5700 | 5700
10

613 38.7 Front Disc 900 | esoe | eseo

Attéls. 7.10.3. - 269. levades/izvades (1/0) kalibrésanas diagnostikas dati un linearas parvietoSanas mehanisma
dati

® |evades/izvades (1/0) kalibrésanas diagnostikas dati (1) un linearas parvietosanas
mehanisma dati (2) tiek paraditi iestatijumu sadala. Apkopes dienests var pieprasit Sajas
lapas redzamo informaciju.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes

rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

8. Kludu situacijas
8.1. “SeedPilot” un “SeedPilot ISOBUS” vadibas sistemas
problému novérsana

Tabula. 8.1. - 20. Vadibas sistemas problému novérsana

Klada

Attelojums

Veicamas darbibas

Linearas parvietoSanas
mehanisms nesasniedz
vélamo poziciju.

1. Parbaudiet, vai nav
mehaniska
aizsprostojuma,
kas bloké
parvietoSanas
mehanismu.
Novérsiet
aizsprostojumu, ja
nepieciesams.

2. Darbiniet
parvietosanas
mehanismu pretéja
virziena tam, kada
tas darbojas pirms
signala.

Varpsta negriezas, kaut
ari masina darbojas.

..........

1. Parbaudiet, vai nav
mehanisku
aizsprostojumu,
kas bloke kedes
parvadu. Noversiet
aizsprostojumus, ja
nepieciesams.

2. Pagrieziet varpstu
ar kalibrésanas
parbaudes kloki, lai
parliecinatos, ka
padeveéjs un
varpsta griezas.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
M U LT'VA rokasgramata

1.00 FX300 un FX400 SeedPilot

Méslojuma, séklu un
mazo séklu limenis
piltuve ir parak zems.

1. Piepildiet piltuvi.

Sliedes sekosanas sajugs
negriezas, kaut ari tam
batu jagriezas.

1. Parliecinieties, ka
vadi un savienotaji
ir neskarti.

2. Pagrieziet varpstu
ar kalibrésanas

Sliedes sekosanas sajugs
griezas, kaut ari

sekoSanas sliede ir . parbaudes kloki,

aktivizeta. vienlaikus viegli
uzsitot pa sajuga
korpusu.

® Jaieteiktie pasakumi nedarbojas, sazinieties ar pilnvaroto servisu.
Atiestatiet signalu, dodoties uz galveno ekranu un péc tam uz brauk$anas ekranu.
Lietotaja saskarnes lapas ir aprakstitas sadala 4.2.3. Lietotaja saskarne.

197 (210)



Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

8.2. Rindsejmasinas problému novérsana

Tabula. 8.2. - 21. Rindséjmasinas problému novérsana

Probléema Célonis Veicamas darbibas
Séeklu vai 1. Apakséja 1. Parbaudiet apakséeja atvazama vaka poziciju saskana
méslojuma atvazamavaka |ar noradijumiem sadala 6.6.8. Apak3éja atvazama vaka
daudzums ir pozicija ir pozicijas noregulésana vai sadala 6.6.11. Apak3éja
lielaks, neka nepareiza. atvazama vaka pozicijas noregulésana mazo séklu
uzradija piltuves padeves iericés
keihbrelc’.anas 2. Kalibrésanas 2. Parbaudiet padeves daudzumu, veicot kalibréSanas
parbaude. parbaudes parbaudi saskana ar noradijumiem sadala 6.8.
tabula ir tikai Izstradajuma kalibrésana
orientéjosa.
3. Sakuma un 3. Péc daziem hektariem veiciet kalibréSanas parbaudi
péc dazu saskana ar noradijumiem sadala 6.8. Izstradajuma
hektaru kalibrésana, it ipasi sezonas sakuma
apsésanas
seklas tiek
virzitas atskiriga
veida.
Seklu vai 1. Apakseja 1. Parbaudiet apakséja atvazama vaka poziciju saskana
méslojuma atvazamavaka |ar noradijumiem sadala 6.6.8. Apak3séja atvazama vaka
daudzums ir pozicija ir pozicijas noregulésana vai sadala 6.6.11. Apakséja
mazaks neka nepareiza. atvazama vaka pozicijas noreguléSana mazo seklu
uzradija piltuves padeves iericés
ka_\llbreéanas 2. Kalibrésanas 2. Parbaudiet padeves daudzumu, veicot kalibrésanas
parbaude. parbaudes parbaudi saskana ar noradijumiem sadala 6.8.
tabula ir tikai Izstradajuma kalibrésana
orientéjosa.
3. Piltuveir 3. Parliecinieties, ka méslojums nav salipis un piltuve
radusies séklu neatrodas sveSkermeni.
vai méslojuma
parklasanas.
4. Padevéja 4. Notiriet padeveéja veltni saskana ar noradijumiem
veltnis ir sadala 7.3.5. Padeves iericu tiriSana vai sadala 7.3.6.
aizsprostots. Mazo séklu piltuves padeves iericu tirisana
5. Ritenu 5. Parbaudiet ritenu piedzinas funkciju saskana ar
piedzinas noradijumiem sadala 7.1.6. Ritenu piedzinas kédes
mehanisma spriegojuma parbaude, sadala 7.1.7. Ritenu piedzinas
darbiba ir sajuga parbaude un sadala 7.1.8. Ritenu piedzinas
apdraudéta. klirensa parbaude
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MULTIVA

1.00

Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata

FX300 un FX400 SeedPilot

Masinu nevar
pacelt.

1. Ir aktivizéta
pacel$anas

1. Deaktivizéjiet pacelSanas kavesanas funkciju saskana
ar noradijumiem sadala 4.2.4. Lietotaja saskarnes

kavésanas izmantosana

funkcija.

2. Masinas 2. Atveriet masinas pacel$anas lodvarstu saskana ar
pacel3anas noradijumiem sadala 5.3.5. MaSinas pacelSanas
kontura kontura lodvarsta izmanto3ana

lodvarsts ir

aizverts.

3. Atrais 3. Parbaudiet atra savienojuma savienojumu

savienojums ir
atverts.

Masinu nevar
nolaist.

1. Masinas 1. Atveriet masinas pacel$anas lodvarstu saskana ar
pacelSanas noradijumiem sadala 5.3.5. Masinas pacelSanas kontura
kontura lodvarsta izmanto3ana

lodvarsts ir

aizverts.

2. Atrais 2. Parbaudiet atra savienojuma savienojumu

savienojums ir
atverts.

3. Pacelsanas
cilindram ir
uzlikti aizturi.

3. Nonemiet aizturus no pacel3anas cilindra.

Piltuves signals

1. Signals ir

1. Aktivizéjiet signalu iestatijumos saskana ar

nedarbojas. deaktivizets. sadalu 4.2.4.4. lestatijumi.

Varpstas 1.Signals ir 1. Aktivizéjiet signalu iestatijumos saskana ar
rotacijas deaktivizets. sadalu 4.2.4.4. lestatijumi.

aizsargs

nedarbojas.
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Ekspluatacijas un tehniskas apkopes
rokasgramata M U LTIVA.

FX300 un FX400 SeedPilot 1.00

9. Pielikumi

EK atbilstibas deklaracija

Hidrauliska shéma

Elektriskas sistémas shéma

“SeedPilot” sastavdalu un savienotaju saraksts

Savienojuma ligzda atbilstosi SFS 2473

Traktora un rindséjmasinas kombinacijas stabilitates aprékinasana

o kscwWwN =

200 (210)



MULTIVA

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

DOMETAL OY
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Somija

ar So apliecina, ka talak noraditas attiecigas séjmasinas

“Multiva Cerex 300”, sakot no sérijas numura 000-090403-L1010001;
“Multiva Cerex 400”, sakot no sérijas numura 000-090404-L1010001;
“Multiva FORTE FX300”, sakot no sérijas numura 000-090303-L1010001;

“Multiva FORTE FX400”, sakot no sérijas numura 000-090304-L1010001;
atbilst Masinu direktivas 2006/42/EK prasibam attieciba uz masinu konstrukciju.
Turklat masinas konstruésana ir pielietoti talak noraditie standarti:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN ISO 4254-1 (2013)

Loima, 2019. gada 28. oktobrt

Vesa Mekele (Vesa Makeld)
Kotimaentie 1

FI-32210 Loimaa

Somija

Parakstitajs(-a) ir pilnvarots(-a) ari sastadit ieprieks noradito masinu tehnisko dokumentaciju.
Originala faila tulkojums



MULTIVA

Hidrauliskas sistémas shéma

Hidrauliskas sistemas shéma FX300
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Masinas pacel$ana un nolaisana (LC)
ar videjiem markieriem (CMR/CML) un aizmuguréjiem markieriem (RMR/RML)

FX300 un FX400 1



MULTIVA

Hidrauliskas sistémas shéma
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Hidrauliskas sistémas shéma

Hidrauliskas sistemas shéma FX400
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Masinas pacelSana un nolaiSana (LC)
ar vidéjiem markieriem (CMR/CML) un aizmugurégjiem markieriem (RMR/RML)

FX300 un FX400 3



MULTIVA

Hidrauliskas sistémas shéma
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MULTIVA Elektriskas sistemas shéma

Elektriskas sistémas shéma

SeedPilot sensori

i i B
i H g E g £ : E i £
;'i"“ﬁ"""“""i""i T;J”i """"""" i D D i i R
5 5 o i ! % s 4 - T Lo X1

Fx 11 x
2 e
w -
! ]
| ]
=0
A
1 I
-
1 I
1 I
I-—‘I
T I
T T
| "
ool -2
1 |
| |
! |
| |
(-
T T
| h
e
1 I
| I
ey
T I
T |
1 i
-
! |
| i
Lt 1
f 1
T n
| Iy
-
| 1
! 1
L] ||
I '
i 1
| 1)
-
|
|
1
|
L L]
! 1
-
|
1
1
|
T
1 \‘-_.
Lm0
|
|
1
I
I
|
-
| I
-l
o~ 1y
T [
1
T
|
1 I
|
T
|
Lo

I o Ak A A ok SR o U Ak N A ol ok A o ok R o o
I{} N I L{} I Ly, 1 E(P_ L I Id? | (R | 1 I
) T \ I ) 1 [ \ [} \ [ ) \ 1 i I 1 I
'B01 ! 1802 ! ‘(g:)a ! 811 ' 1812 I ig1g ¥ P1 ' lpr !

3 it P : £ IR
P ORI F;}E”i ””” a0 i}ﬁ’i’i KX
s &[e[ ® H HEE D
E HEE
H
: ;
£ ED 5 i1
Z|§ 2 =
Py S S PVeS
) "
i
R FrY TYYYY Ty i @
1 ! ) !
1 ] i
at Q2 ey 0oL Qs ___. M)

FX300 un FX400



Elektriskas sistémas shema

SeedPilot kabine

MULTIVA
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MULTIVA

“SeedPilot” komponentu un savienotaju saraksts

X1 VADIBAS BLOKA AMP23 SAVIENOTAJS

X2 VADIBAS BLOKA AMP23 SAVIENOTAJS

X3 VADIBAS BLOKA AMP23 SAVIENOTAJS

X4 VADIBAS BLOKA AMP8 SAVIENOTAJS

X8.1 SENSORA BAROSANAS MODULIS

X8.3 SENSORA ZEMEJUMA MODULIS

X13 MAZO SEKLU PILTUVES SAVIENOTAJS

X14 TRAKTORA KABELA SAVIENOTAJS

X15 STRAVAS APGADES SAVIENOTAJS (3 POLU)
X16 KABINES KABELA SAVIENOTAJS

BO1 MESLOJUMA LIMENA SENSORS

BO2 SEKLU LIMENA SENSORS

BO6 LAUKUMA SENSORS

B11 MESLOJUMA VARPSTAS GRIESANAS MONITORS
B12 SEKLU VARPSTAS GRIESANAS MONITORS
B13 MAZO SEKLU LIMENA SENSORS

B14 MAZO SEKLU VARPSTAS ROTACIJAS MONITORS
B18 PAPILDAPRIKOJUMS

K01 VIDEJAIS MARKIERIS KREISAJA PUSE

K02 VIDEJAIS MARKIERIS LABAJA PUSE

K03 PACELSANAS KAVESANA

K10 AIZMUGUREJIE MARKIERI

K11 PAPILDAPRIKOJUMS

Q1 MESLOJUMA SLIEDES SAJUGS KREISAJA PUSE
Q2 SEKLU SLIEDES SAJUGS KREISAJA PUSE

Q3 MESLOJUMA SLIEDES SAJUGS LABAJA PUSE
Q4 SEKLU SLIEDES SAJUGS KREISAJA PUSE

P1 MASINAS POZICIJAS SENSORS

P7 ARKLA NAZU SPIEDIENA SENSORS

M1 MESLOJUMA SAVIENOJUMS

“FX300” un “FX400”



MULTIVA

Savienojuma ligzda atbilstosi SFS 2473

1/L Kreisa pagrieziena signallampina
2/54G | Brivs

3/31 Zeme

4/R Laba pagrieziena signallampina

5/58R | Labas puses aizmuguréjais lukturis + reg.
numura zimes apgaismojums

6/54 Bremzu lukturis

7/58L | Kreisas puses aizmuguréjais lukturis




MULTIVA

Traktora un séjmasinas kombinacijas stabilitates aprékins

Kravas slodze varetu ietekmét traktora vadamibu. Masinas un piltuvés esoSo materialu paSmasa

varétu izraisit traktora un séjmasinas kombinacijas stabilitates pasliktinasanos.

Saja pielikuma ir ieteikumi par to, ka nodrosinat traktora un sé&jmasinas kombinacijas stabilitati, veicot

aprékinus.

Lai aprekinatu traktora minimalo svaru I ,,;n, var izmantot talak redzamo formulu, kas laus priekséjas

ass slodzei bt 20% no tuksa traktora svara:

_ (Igx(c+ad))—(Tpxb)+(0,2XTgxb)

IF,min - a+b , Kur

Tg [kg] | Traktora pasmasa !

Tr [kg] | Tuksa traktora priek$éjas ass slodze ¥

Tr [kg] | Tuksa traktora aizmuguréjas ass slodze ¥

Ip [kg] | Kopéjais aizmuguré uzstadita darbarika vai aizmuguré uzstadita balasta svars )

Ip [kg] | Kopéjais priekda uzstadita darbarika vai priek3a uzstadita balasta svars ?

a (m] Attélu[nf no prieksa uzstadita darbarika vai priekséja balasta smaguma centra lidz
priek$éjas ass centram 23

b [m] Traktora garenbaze ¥

c (m] Attalums no aizmuguréjas ass centra lidz savienojuma sviras savienojos$a punkta
centram 3

d (m] Attalums no savienojuma sviras savienojos$a punkta centra lidz aizmuguré uzstadita

darbarika vai aizmuguréja balasta smaguma centram 2

1) Skatiet traktora rokasgramatu
2) Skatiet darbarika rokasgramatu
3) Jaizmeéra

[/
" ] (/@; \\‘l |
\ | /
\—/
a ‘ b d .

1. attels. Traktora un séjmasinas kombindcijas stabilitates aprékins
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