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1 |Zzanga

Dékojame, kad pasitikédami mumis pasirinkote aukstos kokybés eiline séjamaja ,Multiva
eCEREX", Tikimés, kad gaminys atitiks jasy reikalavimus ir patikimai tarnaus daugelj mety. Prie$
eksploatuodami technika, atidziai perskaitykite $j vadova. Svarbu atlikti Siame vadove nurodytus
patikros ir techninés priezituros darbus, kad technika nepriekaistingai veikty ir galioty garantija.
Laikykités visy su technikos naudojimu susijusiy instrukcijy, jspéjimy ir draudimy. Si informacija
pateikta norint uztikrinti operatoriaus sauga ir ilga technikos eksploatavimo laika.

Sios instrukcijos tinka eilinéms séjamosioms ,eCEREX 300 ir ,eCEREX 400“ bei valdymo
sistemoms ,SeedPilot”.

1.1 Technikos paskirtis

Séjamosios operatorius, pries eksploatuodamas technika, turi susipazinti su technika, perskaityti
ir suprasti eksploatavimo vadovo turinj. Eiline séjamaja galima eksploatuoti tik tuo metu, kai ji
yra nepriekaistingos techninés buklés. Eiline séjamaja reikia naudoti pagal taisykles, nurodancias
pavojus, ir laikantis saugos bei eksploatavimo instrukcijy.

Siai konkreciai eilinei séjamajai yra suprojektuotos originalios ,Multiva” atsarginés dalys ir
pagalbiniai reikmenys. Gamintojas neprisiima atsakomybés uz kity tiekéjy tiekiamas atsargines
dalis ir pagalbinius reikmenis. Naudojant juos tam tikromis aplinkybémis gali pablogéti
technikos eksploatacinés savybés ir asmeniné sauga.

Technika yra skirta sékloms séti ir tragSoms barstyti. Kai technika yra darbinéje padétyje, atliekant
staigius posukius noragéliai gali liestis vienas su kitu. Maksimalus leistinas sukimosi kampas

darbinéje padétyje yra 30°.

Deél technikos konstrukcijos galima vaziuoti keliais, kai bunkeriai yra pilni. Technikos naudojimas
bet kokiu kitu tikslu, pavyzdziui, transportavimui, laikomas taisykliy nesilaikymu. Naudojimas
pagal taisykles apima eksploatavimo ir gamintojo instrukcijy laikymasi bei aptarnavimo ir
techninés prieziros taisykliy laikymasi. Reikia laikytis darbo saugos taisykliy, susijusiy su zemés
dkio technika, kity bendrosios saugos ir sveikatos darbe taisykliy bei eismo taisykliy.

1.2 Techniniai duomenys

Lentelé. 1.2 - 1. Techniniai duomenys

Techniniai duomenys eCEREX 300 eCEREX 400

Darbinis plotis (cm) 300 400

Transportavimo aukstis (cm) 340 su viduriniais 390 su viduriniais
Zenklintuvais zenklintuvais
260 be viduriniy 260 be viduriniy
Zenklintuvy Zenklintuvy

Transportavimo plotis (cm) 300 409

Bunkerio pripildymo aukstis (cm) 215
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Naudojimo ir techninés priezitros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot
Svoris (kg) 3300 4350
Bunkerio taris (1) 3800 5300
Mazo sekly bunkerio taris (I) 370 510
Norageéliy spaudimas (kg) 20-120
Padangos 250/80-18
Norageéliai (vnt.) 20 26
Tarpas tarp vageliy (mm) 150 154
Rekomenduojamas darbinis greitis 8-12
(km/h)

Technologinés vézés normalus tarpvezes | 1650 1694
plotis (mm)

Technologinés vézés alternatyvus 1950 2002
tarpvézeés plotis (mm)

Technologinés vézés pailgintas tarpvézés | 1800 1848
plotis (mm)

Reikiama traktoriaus galia (AJ) 920 120

Lentelé. 1.2 - 2. Priedai, eCEREX 300ir eCEREX 400

Vilkimo metodas (pasirinkite viena is Siy)

¢ Vilkimo jtaisas
* Tankinamieji ratai
e Tankinamieji ratai su priekiniu diskiniu kultivatoriumi

Galinés asies sistema (pasirinkite vieng is Siy)

e Be stabdziy
¢ Hidrauliniai stabdziai, viena linija,
© prijungta prie traktoriaus hidraulinés sistemos
o kabelinio stovéjimo stabdzio
o eCEREX 400: transportavimo raty vidurinés asies pakélimas
* Pneumatiniai stabdziai, dviguba linija,
o su pneumatikos-hidraulikos keitikliu,
o prijungta prie traktoriaus hidraulinés sistemos
kabelinio stovéjimo stabdzio
eCEREX 400: transportavimo raty vidurinés asies pakélimas

o

o
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Elektriniy varikliy skaiciaus parinktys (pasirinkite vieng is Siy)

2vnt.

o 1trasoms + 1 sékloms, kairéje technikos puséje

3vnt.

o 1trgSoms + 1 sékloms+ 1 mazoms sékloms, kairéje technikos puséje
4 vnt.

o 1trasoms + 1 sékloms, kairéje technikos puséje

o 1trgSoms + 1 sékloms, desinéje technikos puséje

6 vnt.

o 2tragSoms + 2 sékloms+ 2 mazoms sékloms, kairéje technikos puséje

o 2 trasoms + 2 sékloms+ 2 mazoms sékloms, desingje technikos puséje

Dengiamojo rato skutikai

Viduriniai Zenklintuvai

Priekiniai padargai

Priekiné darbiné platforma

Vilkimo strypo cilindras

Priekiné lyginimo lenta

o Galima su tankinamaisiais ratais

Priekiné lyginimo lenta

o Galima su tankinamaisiais ratais

Priekinis diskinis kultivatorius

o Su priekiniu diskiniu kultivatoriumi pristatomi tankinamieji ratai
Véziy 3alinimo jranga

Galiniai padargai

Galinés akeécios

Galiniy akéciy galiniai zenklintuvai
Galiniy raty skutikas

Galiniai zibintai

Sviesos ir at3vaitai

Bunkerio priedai

Reguliuojamos bunkeriy pertvaros
Smulkiy sékly tiektuvai

Trasy sietai

Sékly sietai

Trasy issklaidymo asis

Sékly issklaidymo asis

Smulkiy sékly Svytuoklinis sklaidytuvas

10 (260)




M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas
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Valdiklio tipas:

e ,SeedPilot ISOBUS” valdiklis, ekranas nepridedamas

Valdikliams tinkami priedai

Dvigubo bunkerio lygio jutikliai
Technologinés vézés ilgintuvai
Darbiniai zZibintai

Atbulinés eigos vaizdo kamera

Transportavimo rinkinys — 2,45 m

1.3 Tipo plokstelé

Tipo plokstelé yra kairéje technikos puséje, po transmisijos dangciu.

o ce e .
0. O .OO
R orono PR oML
© ? * .0 Q‘ 4
o L e BN of

.
MULTIVA |

3 [ Serial:  |00000001 | 1
4 - Model:  [eCEREX 300 | *
|

5-— —eYear: [ 2023
6 ———— o Madein Finland by Dometal Oy
\ Kotim#entie 1, 32210 Loimaa J

Paveikslélis. 1.3 - 1. Tipo plokstelés vieta ir duomenys
Lentelé. 1.3 - 3. Tipo plokstelés duomenys

1. CE Zenklas

Masinos gamintojas

Masinos serijos numeris

Masinos modelis

Gamybos metai

AN AN ISl B

Informacija apie gamintoja
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1.4 Atsakomybeés salygos

Prie$ pristatant ,eCEREX” eiliniy séjamyjy kokybé buvo patikrinta ir jy veikimas iSbandytas.
TaCiau savininkas / operatorius yra atsakingas uz technikos eksploatavimg praktinémis
salygomis. Su pacia technika nesusije reikalavimai bei dél netinkamo technikos naudojimo ar
netinkamo jos sureguliavimo patirtos Zalos atlyginimo reikalavimai bus atmesti.

Masinos gamintojas neatsako uz bet kokj technikos naudojimg pazeidziant jstatymus, saugos
taisykles arba $j eksploatavimo vadova.

Atkreipkite démesj j tai, kad netinkamas trasy ir augaly apsaugos priemoniy naudojimas gali
padaryti zZalos augalams, Zzmonéms, gyvunams, vandens sistemai ar dirvai. Laikykités Siy
medziagy gamintojy ir kity specialisty bei minéty medziagy tvarkymo ir naudojimo tarnyby
pateikty instrukcijy.

Gamintojas neatsako uz netinkamg sékly, augaly apsaugos priemoniy arba trasy kiekio ar
netinkamo séjimo gylio pasirinkima. Operatorius turi nuolat uztikrinti, kad baty islaikytas
norimas séjimo gylis. Jeigu triksta informacijos arba patirties bei jgyty ziniy, kreipkités patarimo
j specialista. Gamintojas neatsako uz nepavykusj séjima. Operatorius turi nuolat stebéti sékly ir
trasy sanaudas, kad uztikrinty tinkamus séjimo kiekius visuose séjimo noragéliuose.

Gamintojas neatsako uz Zala, patirtaq dél kity gamintojy tiekiamy komponenty naudojimo.
Gamintojas neatsako wuz zalg, padaryta kitai technikai ar jrangai naudojant S3ig
technika. Gamintojas pasilieka teise tobulinti arba keisti technikos konstrukcijg. Technikos
savininkas privalo uztikrinti, kad visi technikos operatoriai susipazinty su technikos
eksploatavimo ir saugos instrukcijomis.

1.5 Priverzimo sukimo momentai

Toliau lenteléje pateikti plieniniy varzty ir verzliy sukimo momentai. Jeigu turi bati naudojamas
kitoks priverzimo sukimo momentas nei nurodytas lenteléje, priverzimo sukimo momentas
nurodomas darbo instrukcijose.

Lentelé. 1.5 - 4. Plieniniy varzty ir verzliy priverzimo sukimo momentai

Plieniniai varztai ir verzlés: 8,8 Zn
Sriegis Sukimo momentas (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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2 Garantijos salygos

1. Masinos garantinis laikotarpis yra 12 ménesiy.

2. Garantinis laikotarpis prasideda, kai jgaliotasis prekybos atstovas pristato technika.

3. Garantija apima gamybos ir Zaliavy defektus. Sugadintos dalys yra taisomos arba
pakei¢iamos tinkamos eksploatacinés buklés dalimis kliento patalpose, gamykloje arba
jgaliotose remonto dirbtuvése.

4. Garantinis remontas nepratesia garantinio laikotarpio.
5. Garantija neapima:

o zalos, padarytos dél netinkamo eksploatavimo arba techninés priezilros
pazeidziant eksploatavimo vadovo reikalavimus, pernelyg dideliy apkrovy arba
jprasto nusidéevéjimo;

o pajamy netekimo, prastovy ar bet kokios kitos pasekminés ar netiesioginés Zalos,
padarytos gaminio savininkui ar treciajai aliai;

o kelionés ar kroviniy islaidy, dienpinigiy;

o gaminio originalios konstrukcijos keitimo.

Garantiniais klausimais kreipkités j technikos prekybos atstovg arba gamintoja. PrieS imantis
priemoniy, visada reikia susitarti su gamintoju dél tokiy priemoniy ir islaidy.
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3 Saugos instrukcijos
3.1 Likutine rizika

(o

conmsio./

Prie$ eksploatuodami technika, atidziai perskaitykite $j eksploatavimo ir
techninés priezitros vadova ir laikykités pateikty nurodymuy.

Prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus.
Minimalus saugus atstumas yra 5 m. Bukite ypac atsargts duodami
nurodymus prikabinti ir atkabinti eiline séjamajg, kai netoli eilinés
s€jamosios ir traktoriaus yra kity asmenuy.

B P> PB>
-

e
=

g
£

Pakeliant ir nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiskymo ir smagio
pavojus. Keldami ir nuleisdami vidurinius zenklintuvus, jsitikinkite, kad arti
nebaty kity darbuotojy. Keliant ir nuleidziant technika, minimalus saugus
atstumas yra 5 m. Pries$ atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad
funkcija STOP ALL (sustabdyti viska) yra jjungta ,SeedPilot” valdymo
sistemoje, o viduriniy Zenklintuvy rutuliniai vozZtuvai yra uzdaryti.

Pakeliant ir nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiSkymo ir smagio
pavojus. Keldami ir nuleisdami vidurinius zenklintuvus jsitikinkite, kad arti
nebty kity darbuotojy. Keliant ir nuleidziant technika, minimalus saugus
atstumas yra 5 m.

S

- Reguliuojant priedus kyla sutraiskymo pavojus. Prie$ reguliuodami priedus,
=0 jsitikinkite, kad traktorius yra iSjungtas, raktelis iStrauktas i$ uzdegimo
——==/ | spynelés ir jjungtas stovejimo stabdis.
- Bukite atsargus, kad nesutraiskytuméte arba nenusipjautumeéte rankos ar
I'=@| | pirsty bunkerio tiektuve.

Jsitikinkite, kad valdiklis ir traktorius yra iSjungti, raktelis iStrauktas i$
uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo stabdis, kai bunkeryje arba netoli
technikos yra darbuotojy.

P>

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus, kyla sutraiSkymo po
technika ir jpjovimo pavojus technikos transmisijoje. Prie$ atlikdami
techninio aptarnavimo darbus, jsitikinkite, kad traktoriaus maitinimas yra
iSjungtas, raktelis iStrauktas iS uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo
stabdys.

b

nnnnnnn

Pakeliant ir nuleidziant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus. Keldami ir
nuleisdami technika, jsitikinkite, kad arti nebuaty jokiy asmeny. Minimalus
saugus atstumas yra 5 m.

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus kyla sutraiSkymo
pavojus. Pries atlikdami techninio aptarnavimo darbus, jsitikinkite, kad ant
cilindro strypy buvo uzdéti stabdikliai ir kad technika buvo paremta i3
apacios blokeliais ar panasiais elementais. Niekada neljskite po technika,
jeigu ji neparemta.

14 (260)




M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas
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I3 sléginiy hidrauliniy Zarny gali tryksti gyvybei pavojy kelianti skysc¢io
A % Ciurkslé. Didelio slegio skystis taip pat gali kelti sutraiSkymo, jpjovimo ar

smugio pavojy.

Prie$ tvarkant, prijungiant ar atjungiant slégines zarnas, hidraulinéje
sistemoje turi buti sumazintas slégis. Prie$ atlikdami techninés prieziuros
darbus, sumazinkite hidraulinés sistemos slégj ir atjunkite Zzarnas.

Niekada nelieskite hidrauliniy cilindry, Zarny arba hidrauliniy jungdiy, kai
cilindrai yra naudojami.

\g Atliekant darbus ant platformos ir priekinés platformos kyla nukritimo
pavojus. Tik nuleidus technika galima lipti ant platformos laipteliy. Bukite
ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ /| atsargus, kai atliekate darbus ant platformos ir priekinés platformos.

Nukritimo pavojus. Visada draudzZiama stovéti ant technikos, raty ir jutikliy

\(\ virsaus.

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad funkcija STOP ALL
(sustabdyti viska) yra jjungta ,SeedPilot” valdymo sistemoje, viduriniai
=/ | zenklintuvai yra transportavimo padétyje, o jy rutuliniai voZtuvai yra
uzdaryti.

stovéjimo stabdys, funkcija STOP ALL (sustabdyti viskg) yra jjungta
.SeedPilot” valdymo sistemoje, viduriniai Zenklintuvai yra transportavimo
padétyje, o jy rutuliniai voztuvai yra uzdaryti.

B> l:>; Sl

a’ ’ Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad jjungtas traktoriaus

Sutraiskymo pavojus, keliant eiline séjamaja i$ priekabos keltuvu. Minimalus
saugus atstumas yra 10 m. Bukite ypac atsargus.

Sutraiskymo ir jpjovimo pavojus montuojant vilkimo strypa, priekine jranga,
galines akécias, vidurinius zenklintuvus ir vilkimo strypo cilindrus. Bukite itin
atsargus.

Prie$ pajudédami, jsitikinkite, kad traktoriaus vilkimo jtaisas yra uZfiksuotas.

SutraiSkymo ir jpjovimo pavojus nuimant ratus. Bukite atsargus, kai tvarkote ratus.

Prie$ atlikdami techninio aptarnavimo darbus, sumazinkite hidraulinés sistemos
slégj, atjunkite zarnas ir traktoriaus elektrines jungtis ir palaukite, kol technika
atves.

Saugokites, kad nejkvéptumeéte sékly beicavimo medziagos dulkiy ir trasy dulkiy,
kai pildote bunkerj. Sékly beicavimo medziaga kelia rimtg pavojy sveikatai.
Perskaitykite beicavimo medziagos ir trasy saugos duomeny lapg ir laikykités

jspéjimuy.

>
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Niekada nebukite po pakeltu kroviniu, kai pildote bunker;j.

Jsitikinkite, kad ant eilinés séjamosios virsaus arba bunkeryje nebaty jokiy asmeny,
kai pildote bunker;.

S b b

Muvékite apsaugines pirstines, kai tvarkote alyva ar tepalg arba kai prijungiate ir
atjungiate hidraulinius komponentus. Saugokiteés, kad ant odos nepatekty alyvos ir
tepalo ir kad oda nebuty sudirginta ir pazeista.

3.2 Eksploatavimo vadove naudojami simboliai

PAVOJINGA jspéja apie pavojingg situacija, galincig lemti mirtj arba sunky fizinj
suzalojima.

ATSARGIAI jspéja apie pavojingg situacija, galincia sukelti jrangos sugadinima.

. PP

PATARIMAS reiskia naudingus patarimus, rekomendacijas ir informacija, pvz., apie
priverzimo sukimo momentus, reguliavimo vertes, skyscio kiekius ir specialius
jrankius.

> PP P

PAVOJUS
Kai jungiate ir atjungiate hidraulines Zarnas ir elektros laidus, jsitikinkite, kad traktorius
yra iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo spynelés.

PAVOJUS
Niekada nereguliuokite arba nevalykite judancios eilinés séjamosios.

PAVOJUS
Niekada nestovekite arba nesédékite ant eilinés séjamosios virsaus arba jos
eksploatavimo plote jai veikiant. Minimalus saugus atstumas yra 5 m.

PAVOJUS

Bent apzilrékite eiline séjamaja, vizualiai patikrindami jos bukle, prie$ pajudédami ar ja
eksploatuodami. Reikéty patikrinti padangy slégj, technikos Svaruma ir vilkimo jtaiso
varzty priverzima.

PAVOJUS

Prie$ sedami, jsitikinkite, kad technika buty darbinés buklés. Patikrinkite, ar Zarnos
nepazeistos ir néra nuotékiy. Patikrinkite, ar nepazeisti noragéliai ir mechaninés dalys.
Butinai jsitikinkite, kad visi kaisciai buty savo vietose.

PAVOJUS

Atsargiai transportuokite eiline séjamajag viesaisiais keliais, laikykités visy keliy eismo
taisykliy ir konkreciy taisykliy dél létai judanciy transporto priemoniy.
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PAVOJUS

Prie$ judindami traktoriy, patikrinkite, ar matosi trikampis, jspéjantis apie létai judancia
transporto priemone, o traktoriaus zibintai Sviecia ir yra matomi. Rupinkites trikampio ir
Zibinty Svara, nes jie reikSmingai prisideda prie transporto priemonés eismo saugos.
PAVOJUS

Didziausias leistinas eilinés séjamosios transportavimo greitis yra 40 km/val. lygiu ir
geros buklés keliu. Didziausias leistinas eilinés séjamosios transportavimo greitis yra
25 km/val. sugadintuose keliuose.

PAVOJUS

Kai keiciate hidraulinés sistemos komponentus ir laidus, naudokite tik pakankama
atsparuma slégiui turincias atsargines dalis.

PAVOJUS

Niekada nenaudokite alyvos ar tepalo odai valyti. Siose medziagose gali bati smulkiy
metalo daleliy, kurios sukelia odos dirginima ar jpjovimus. Laikykités tepaly gamintojy
pateikty tvarkymo ir saugos taisykliy. Sintetinés alyvos daznai yra ésdinancios ir sukelia
stipry odos dirginima. Jeigu alyva ar tepalas sukelty bet kokiy suzalojimuy, kreipkités j
gydytoja.

PAVOJUS

Niekada nepurkskite vandens tiesiai ant elektros jrangos.

ATSARGIAI
Pries atlikdami techninio aptarnavimo darbus, jsitikinkite, kad technikos pakélimo
rutulinis voztuvas buaty uzdarytas, o cilindrai turéty stabdiklius.

ATSARGIAI

Naudokite originalias technikos atsargines dalis, kai atliekate eilinés séjamosios
techninio aptarnavimo ir remonto darbus. Garantija taps negaliojanti, jei naudosite ne
originalias dalis.

ATSARGIAI

Panaudota alyva surinkite ir Salinkite atitinkamai pagal Salyje galiojancias taisykles.

ATSARGIAI

Jeigu alyva isliejama ant Zemés, sugerkite jg sugerian¢ia medziaga, pavyzdziui,
durpémis, kad alyvos issiliejimas neplisty. Sugerian¢ia medziagg tvarkykite pagal
taisykles.

ATSARGIAI

ISvalykite technika, kai keiciate trasy ar sékly ras;j.

ATSARGIAI

Jeigu technika bus nenaudojama per naktj arba ilga liGciy sezong, i$ anksto istustinkite
trasy bunkerj ir isvalykite tiektuvo veleny griovelius. Kitaip tragsos gali istirpti ir uzkisti
tiektuvus.

ATSARGIAI

Prie$ naudodami ploviklj, jsitikinkite, kad jis baty tinkamas séjamajai plauti. Laikykités
ploviklio gamintojo saugos ir naudojimo instrukcijy.
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Paveikslélis. 3.3 - 2. [spéjamosios etiketés ant eilinés séjamosios vilkimo strypo ir priekinés dalies

Lentelé. 3.3 - 5. |spéjamosios etiketés ant eilinés séjamosios vilkimo strypo ir priekinés dalies

1. Vilkimo strypo reguliavimo hidrauliné jungtis (pasirenkama) 1vnt.
2. Norageéliy spaudimo hidrauliné jungtis 1vnt.
3. Technikos kélimo hidrauliné jungtis 1 vnt.
4. Priekinés lyginimo lentos padéties reguliavimo hidrauliné jungtis 1vnt.
5. Priekinés lyginimo lentos padéties reguliavimo hidrauliné jungtis 1vnt.
6. Priekinio diskinio kultivatoriaus padéties reguliavimo hidrauliné jungtis 1vnt.
7. Padangy slégio lipdukas 1 vnt.
8. Prie$ eksploatuodami, atidZiai perskaitykite eksploatavimo ir techninés 1vnt.
priezituros vadova
0. Sutraiskymo pavojus prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja — minimalus 1vnt.
saugus atstumas yra 5 m.
10. | Ipjovimo pavojus 1vnt.
11. | Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo etiketé 1vnt.
12. | Norageéliy spaudimo skalé 1 vnt.
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13. | Prie$ reguliuodami sejimo gylj ir priedus, jsitikinkite, kad traktorius yra 1 vnt.
iSjungtas, raktelis iStrauktas iS uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo
stabdis.
14. | Saugokités sléginiy hidrauliniy Zarny 1 vnt.
15. | Prie$ atlikdami kalibravimo bandymg, jsitikinkite, kad traktoriaus stovéjimo 1vnt.

stabdis baty jjungtas, o Zenklintuvo rutulinis voztuvas uzdarytas.

Prie$ pajudédami, jsitikinkite, kad zenklintuvai buty nustatyti
transportavimo padeétj, o jy rutuliniai voztuvai uzdaryti.

Paveikslélis. 3.3 - 3. Eilinés séjamosios desinés pusés jspéjamosios etiketés

Lentelé. 3.3 - 6. Eilinés séjamosios deSinés pusés jspéjamosios etiketés

1. | Nukritimo pavojus: nelipkite ant rato virsaus 1 vnt.
2. | Nukritimo pavojus 1 vnt.
3. | Atliekant techninio aptarnavimo ir prieziaros darbus kyla sutraiskymo pavojus. 1 vnt.
4. | |pjovimo pavojus 1vnt.
5. | SutraiSkymo pavojus 1 vnt.
6. | Saugikliy ir reliy etiketé 1 vnt.
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Rengaspaineet: ] |
oackryek: 1,5 bar @ —— 6
Tyre pressure: J |
\. 2 02001400

Paveikslélis. 3.3 - 4. Eilinés séjamosios kairés pusés jspéjamosios etiketés
Lentelé. 3.3 - 7. Eilinés séjamosios kairés pusés jspéjamosios etiketés

1. | Kalibravimo bandymo mygtuko etiketé 1vnt.
2. | SutraiSkymo pavojus 1 vnt.
3. | Norageéliy gylio reguliavimas 1 vnt.
4. | Atliekant techninio aptarnavimo ir prieziaros darbus kyla sutraiskymo pavojus. 1 vnt.
5. | ]pjovimo pavojus 1vnt.
6. | Padangy slégio lipdukas 1 vnt.
7. | Stovéjimo stabdzio etiketé 1 vnt.

e tik technikai su stabdymo sistema

Nukritimo pavojus: nelipkite ant rato virSaus 1 vnt.

Nukritimo pavojus 1 vnt.
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Naudojimo ir techninés priezilros vadovas
eCEREX 300-400 SeedPilot
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Paveikslélis. 3.3 - 5. Etiketés, atSvaitai ir Zibintai eilinés séjamosios gale
Lentelé. 3.3 - 8. Etiketés, atsvaitai ir zibintai eilinés séjamosios gale

1. Létai judancios transporto priemoneés plokstelé 1vnt.
2. Galiniai zZibintai 2 vnt.
3. Atsvaitas 2vnt.
4, |spéjamoji juosta 2vnt.
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Paveikslélis. 3.3 - 6. Viduriniy Zenklintuvy jspéjamosios etiketés
Lentelé. 3.3 - 9. Viduriniy Zenklintuvy jspéjamosios etiketés

1. | |spéjamoji juosta

2 vnt.

pavojus

2. | Pakeliantir nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiskymo ir smagio 2 vnt.
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Paveikslélis. 3.3 - 7. Priekinés darbinés platformos jspéjamosios etiketés
Lentelé. 3.3 - 10. Priekinés darbinés platformos jspéjamosios etiketés

1. Nukritimo pavojus 2 vnt.
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Paveikslélis. 3.3 - 8. Eilinés séjamosios bunkerio etiketé
Lentelé. 3.3 - 11. Eilinés séjamosios bunkerio etiketé

1. | Bunkerio pripildymo lygio etiketé (100-400 litry 2 — tragSy bunkeryje 2 - sékly
skale) bunkeryje
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0;
?gg] 970

Paveikslélis. 3.3 - 9. Smulkiy sékly barstymo budo pasirinkimo instrukcijy etiketé
Lentelé. 3.3 - 12. Smulkiy sékly barstymo budo pasirinkimo instrukcijy etikete

1. Instrukcijy etikete 1vnt.

Paveikslélis. 3.3 - 10. Priekinio diskinio kultivatoriaus etiketé
Lentelé. 3.3 - 13. Priekinio diskinio kultivatoriaus etiketé

1. Priekinio diskinio kultivatoriaus gylio nustatymo skalé 1vnt.

3.4 Viduriniy zenklintuvy rutuliniy voZtuvy naudojimas

PAVOJUS
A Nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiskymo ir smagio pavojus.
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100
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Paveikslélis. 3.4 - 11. Viduriniy Zenklintuvy rutuliniy voztuvy uzdarymas
1. Prie§ pajudédami, atlikdami kalibravimo bandyma ir techninio aptarnavimo darbus,
uzdarykite 2 viduriniy zenklintuvy rutulinius voztuvus.

® Rutulinis voztuvas uzdarytas, kai rankena (1) yra statmenoje padétyje hidraulinés
Zarnos (2) atzvilgiu.

Paveikslélis. 3.4 - 12. Viduriniy Zenklintuvy rutuliniy voztuvy atidarymas
2. Atidarykite 2 viduriniy Zzenklintuvy rutulinius voztuvus, kai perkeliate technika j darbine
padét;.

® Rutulinis voztuvas atidarytas, kai rankena (1) yra vienoje linijoje su hidrauline
zarna (2).
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4 Valdikliai

4.1 ,,SeedPilot* valdymo sistema

Siame skyriuje pristatoma ,SeedPilot” valdymo sistema.

4.1.1 Valdymo sistemos komponentai

4.1.1.1 Valdymo blokas

Paveikslélis. 4.1.1.1 - 13. Valdymo blokas

,SeedPilot” valdymo sistemos valdymo blokas (1) yra technikos deSiniajame priekiniame kraste.

4.1.1.2 Saugikliy ir reliy dézute

Paveikslélis. 4.1.1.2 - 14. Saugikliy ir reliy dézuteé
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,SeedPilot” valdymo sistemos saugikliy ir reliy dézuté (1) yra technikos deSinéje puséje, po
transmisijos dangciu. Informacija apie saugiklius ir reles pateikiama dézutés dangcio (2) viduje
pritvirtintoje etiketéje (3) ir 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN priede.

4.1.1.3 Séjimo padeéties jutiklis

= e S—
Vi

i

Paveikslélis. 4.1.1.3 - 15. Séjimo padéties jutiklis

Séjimo padeties jutiklis (1) rodo, kada technika yra transportavimo arba séjimo padétyje.

Séjimo padeéties jutiklis veikia kaip skaitiklis. Jprastu kélimo slopinimo funkcijos reZzimu skaitikliai
ir viduriniy zenklintuvy pusés jjungimas veikia kiekvieno pakélimo metu.

4.1.1.4 Greicio jutiklis
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Paveikslélis. 4.1.1.4 - 16. Greicio jutiklis

Greicio jutiklis (1) - indukcinis jutiklis, matuojantis eilinés séjamosios greitj ir apsétg plota.
Valdiklio ekrane rodomas vaziavimo greitis ir apsétas plotas.
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4.1.1.5 Veleno sukimosi apsaugos

Paveikslélis. 4.1.1.5 - 17. Sukimosi apsaugy vieta

Sukimosi apsaugos yra kairéje tiektuvy puséje, zilrint i$ technikos galo. Yra 3 veleno sukimosi
apsaugos: veleno sukimosi apsauga mazoms sékloms (1), veleno sukimosi apsauga sékloms (2) ir
veleno sukimosi apsauga trgSoms (3).

Paveikslélis. 4.1.1.5 - 18. Veleno sukimosi apsauga

Veleno sukimosi apsauga turi indukcinj jutiklj (1) ir jutiklio ratuka (2) su 12 plieniniy strypy
(3). Tiektuvo veleny sukimasi stebi veleno sukimosi apsaugos. Jeigu tiektuvo velenas nesisuka,
valdymo sistemoje suveikia perspéjimo signalas.
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4.1.1.6 Bunkerio lygio jutikliai
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Q

Paveikslélis. 4.1.1.6 - 19. Bunkerio lygio jutikliai

Jprastos komplektacijos technikoje yra 2-3 bunkerio lygio jutikliai (1): vienas tragSy bunkeryje,
vienas sékly bunkeryje, o kitas - smulkiy sekly bunkeryje (jei yra smulkiy sékly bunkeris),
technikos kairéje puséje. Bunkerio lygio jutiklius taip pat galima jsigyti kaip prieda deSinéje
technikos puséje esantiems bunkeriams - tokiu atveju bus i$ viso 4-6 bunkeriy lygio jutikliai.
Bunkerio lygio jutikliai yra talpiniai jutikliai. Jeigu sékly ar trasy lygis bunkeryje yra per mazas,
suveikia valdymo sistemos signalas.

4.1.1.7 Technologinés vézés sankabos

Paveikslélis. 4.1.1.7 - 20. Technologinés vézés sankaby padétis

Yra 6 technologinés vézés sankabos: technologinés vézés sankabos trasoms (1, 2), technologinés
vézés sankabos sékloms (3, 5) ir technologinés vézés sankabos mazoms sékloms (4, 6).
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Paveikslélis. 4.1.1.7 - 21. Jvorés prijungimas

Standartinéje technologinés vézés sankabos komplektacijoje yra vienas tiektuvas, prijungtas
prie jungiamosios jvores (1). Kai technologinés veézés sankaba jjungiama, tiesiogiai susijusio
tiektuvo velenas nesisuka. Kai séjant prie sankaby prijungti tiektuvai neséja, suformuojamos
technologinés vézeés.

4.1.1.8 Technologinés vézeés ilgintuvai

Paveikslélis. 4.1.1.8 - 22. Technologinés vézés ilgintuvai

Kiekvienos technologinés vézés sankabos standartinéje komplektacijoje yra vienas prijungtas
tiektuvas, zr. 4.1.1.7 Technologinés veézés sankabos skyriy. llginamajame pakete yra
technologinés vezeés tiektuvo velenas (1) ir 2 tarpinés jvores (2). Tarpinés jvorés prijungtos tarp
technologinés vézés velenéliy. Kai technologinés vézés sankabos jjungiamos, prie sankaby
prijungti tiektuvai nesisuka.
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4.1.1.9 Norageéliy spaudimo jutiklis

Paveikslélis. 4.1.1.9 - 23. Noragéliy spaudimo jutiklis

Norageéliy spaudimo jutiklis (1) jrengtas noragélio spaudimo cilindre. Noragélio spaudimo jutiklis
matuoja noragélio spaudima. Noragélio spaudimo verté rodoma naudotojo sasajos puslapyje —
zr. 4.1.3.1 VazZiavimo ekranas skyrel;.

4.1.1.10 Mygtukas

Paveikslélis. 4.1.1.10 - 24. Mygtukas

Mélynas mygtukas (1) yra po transmisijos dangciu, technikos kairéje puséje. Rekomendacijas,
kaip naudoti mygtuka, Zr. skyreliuose 6.8.1 Trasy kalibravimo bandymas, 6.8.2 Sékly kalibravimo
bandymas. ir 6.8.3 Smulkiy sékly kalibravimo bandymas.
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4.1.1.11 Atbulinés eigos vaizdo kamera

Paveikslélis. 4.1.1.11 - 25. Atbulinés eigos vaizdo kamera

Atbulinés eigos vaizdo kamera (1) jrengta technikos gale. Vaizdas rodomas naudotojo s3asajoje,
kai technika vaziuoja atbuline eiga. Atbulinés eigos kamera yra pasirenkama.

4.1.1.12 Darbiniai zibintai
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N
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Paveikslélis. 4.1.1.12 - 26. Darbiniai zibintai

Du darbiniai zibintai (1) jrengti technikos gale.
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4.1.2 Naudotojo sasajos ekranai

Pagrindinis ekranas

MULTIVA m. b
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Paveikslélis. 4.1.2 - 27. Pagrindinis ekranas

1. | Vaziavimo ekranas

* Naudojamas dirbant

2. | Transportavimo ekranas

* Naudojamas transportuojant

3. | Rankinis rezimas

e Masing galima valdyti rankiniu buadu iki lauko galo, jeigu, pavyzdZiui, sutriko jutiklio
veikimas

4. | Naudotojo nuostatos

Nuostatos

Vaziavimo ekranas

2.3-8.2 km/h
kg kg | kg E.‘) MANUAL [/]s4[200. 0]xa/na .(-)
@_ ° ha ® hal ° wal [ MANUAL | [/] X [250. 0]xa/na
100% 100% E"‘ ‘& _Auto | (/] [30.0 Jka/na nmes
ta : e B
[8 |x 3 m=124m +J./z */kg

5l (] o ——

aktyvus m vidurinis zenklintuvas

<
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WL e

" “’ aktyvus M Galinis zenklintuvas
) =
A ﬁ.. FRPE N

b4/ 0| 2 [B=

Paveikslélis. 4.1.2 - 28. Vaziavimo ekranas ir séjimo nuostatos (automatinés)
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Paveikslélis. 4.1.2 - 30. Séjimo nuostatos

15 % ReseT o e 7 W
E ISOBUS Section Control AL o e

1107 L 1107

SC OFF A (s)

[ on Rl

CURR  0.3A 1449 RPM

.: VOLT 13.8V 1450 RPM X
SC ON B (s) :I:::K .“:

1.3
BE 771 T ner
5 s Pre-start duration

: cuRR  0.6A 2385 Rem
Multiva Tyre Source VOLT  13.7V  2384RPM  go
&

100.00 % Scaling (TECU o o

10.0 km/h Manual Speed
wERIANMAT Bl ISR ITNAT Elres

sl § 1

i
3

Paveikslélis. 4.1.2 - 31. Elektros variklio nuostatos ir diagnostika
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Transportavimo ekranas

20 30
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10 km/h 40

N

EE 5

e

Paveikslélis. 4.1.2 - 32. Transportavimo vaziavimas
Rankinis rezimas

Paveikslélis. 4.1.2 - 33. Rankinis rezimas

Naudotojo saranka

50 % Pusinis pakelimas
4.0 s [l off->0n Delsa
1.0 s k] on->0ff Delsa
1.0 s ] 0ff->On Delsa
1.0 s [i10n->0ff Delsa

Talpyklos monitorius

VL BVASE

%/ Techn. vezes prim. ."
\/Atbul. eigos ispejimas

MPEE@

Paveikslélis. 4.1.2 - 34. Naudotojo saranka
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Nuostatos

3.0.03

H vT Server

Current

1

©
M

H TECU Server
WheelSpeed N/A km/h INSTALL
WheelDistance N/A m OPTIONS
GroundSpeed N/A km/h

m S
VIN: 12345678901234567

JHBEEE

Paveikslélis. 4.1.2 - 35. Bazinés nuostatos

Masinos keltuvas Norag. spaudimas ‘

Atstumo kalibravimas 1/0 Diagnostics
— 9 T
@ L Empty
()—>C) o
So

0]
1, .=

Body
e

sensor

(0]

Lo

Force CoultellEll
#P Input
Fert axle
Seed axle
INSTALL
OPTIONS

000000000
{
=
w
H
-3
%
)
®

TC

OPTIONS

I/0 iTramiine 777 H 11
Pos H Faults LR in Ave Max std
i on 9O 5. Current  ©0.000  ©0.000 0.000 ©.000

éFert oFF 90! 5. Voltage ©0.000 ©0.000 0.000 0.000

H oM 0.0 0.0 0.0 0.0
H ON H
Main P 0o

4409 Fert axle H OFF H
4311 Seed mxie b 20 29

2248 TL fert Left Fert R
1354 TL fert Right
N

1816 TL seed Left

+ 1358 TL seed Right Seed L Seed R
6652 Tyre
4406 Small seed axle

Pulses
a

SERVICE

z
m
x
e}

INFO
SSeed R
Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcelCH
Fast
2500
Volts
13.8

Paveikslélis. 4.1.2 - 36. Jutikliy nuostatos
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Meter Variable Drives \/TC
KAG Fert+Seed+Small JLights
% 18:14 Y 18:14 am

o N
35 37:14

\/Ax'Le Clutch L->R
_> 1 . Meter Units g 1

per JAC

\/Hydraullc FX Coulters

\/Middle Markers

’’’’’’ J Rear Markers /small seed
Switch Valve for Line 3

W Wheel Lift / Brake

ISOBUS Task Controller (TC) options

TC server
#CtrlChan
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/T -0 °
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Dynws Jse:ttnn Control (SC) 255
Force 1ch

Paveikslélis. 4.1.2 - 37. Priedy nuostatos
4.1.3 Naudotojo sasajos naudojimas

4.1.3.1 Vaziavimo ekranas

e | 3

| -

_J
./

9 8 7

Paveikslélis. 4.1.3.1 - 38. Vaziavimo ekrano mygtukai

® Suaktyvinus mygtukai (5), (6), (7), (11) yra geltoni.

1. Grjzimas

2. Nuostatos

3. Technologinés vézés skaitiklio pataisa

e 7r.6.3.8 Technologinés vézés skaitiklio pataisa skyrel].

36 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01

eCEREX 300-400 SeedPilot

4.

Vidurinio Zenklintuvo pusés perjungimas

e 7r.6.3.6 Viduriniy Zenklintuvy automatizavimo naudojimas skyrel;.

STOP ALL (stabdyti viska)

e 7r.6.3.1 Funkcijos STOP ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelj.

Pusinis pakélimas

+PAUSE” (pristabdymas)

e 7r.6.3.2 Funkcijos ,PAUSE” (pristabdymas) naudojimas skyrel;.

Mygtukas SELECT (pasirinkti)

e Zr.13 punktg lenteléje

Blsenos juosta

10.

Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas

e Zr.6.3.7 Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas ir priverstinis naudojimas skyrel;.

11.

Kélimo slopinimo funkcija

e Kai kelimo slopinimo funkcija jjungta, technikos negalima pakelti, netgi kai pakelti
viduriniai zenklintuvai.

12.

LSection Control” (sekcijos valdymas) apéjimo mygtukas

e Z7r.6.11 ,Section Control” (sekcijos valdymas) naudojimas skyrelj.

13.

3 mygtukai, kurie keiciasi, paspaudus mygtuka SELECT (pasirinkti) (8).

* Mygtuky veikimas aprasytas skyreliuose:

* 6.3.4.1 Trady ir sékly % vertés reguliavimas.

e 6.3.4.2 Trady ir sékly vertés kg reguliavimas.

e 6.3.4.3 Trady ir sékly vertés vienalaikis reguliavimas.

* 6.9 Funkcijos PRESTART (iSankstinis paleidimas) naudojimas.
* 6.10 Puseés technikos iSjungimas.
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Paveikslélis. 4.1.3.1 - 39. Busenos juosta
® Blsenos juostoje yra indikatoriy langeliai (1-11), nurodantys technikos funkcijy basena.

1. TC (Task Controller (uzduociy valdiklis)

¢ pilka spalva = uzduociy valdiklis nejjungtas
e 7zalia spalva = uzduociy valdiklis jjungtas

2. Vieta pagrjstos séjimo normos reguliavimas

e pilka spalva = vieta pagrjstos séjimo normos reguliavimas nejjungtas
e Zalia spalva = séjimo normos reguliuojamos pagal aktyvig uzduotj

3. LSection Control” (sekcijos valdymas)

* pilka spalva = ,Section Control” (sekcijos valdymas) nejjungtas
* Zalia spalva = ,Section Control” (sekcijos valdymas) jjungtas

4, Leidimas séti dalyje ,Section Control” (sekcijos valdymas)

e vienas indikatoriaus langelis 2-3 technikos elektros varikliams

¢ duindikatoriaus langeliai (kairéje ir deSinéje) 4-6 technikos elektros varikliams
e zalia spalva = ,Section Control” (sekcijos valdymas) leidzia séti (toje puséje)

¢ pilka spalva = ,Section Control” (sekcijos valdymas) neleidZia séti (toje puséje)

5. Elektros varikliy basena

¢ pilka spalva = elektros varikliai neveikia
¢ geltona spalva = elektros varikliai pasiruose veikti
* raudona spalva = elektros varikliai veikia gedimo rezimu

Kélimo slopinimo funkcija

Desinysis vidurinis Zenklintuvas

Kairysis vidurinis Zenklintuvas

V| ® ||

Galinis zenklintuvas ir technologiné véze

10. | Pusinis pakélimas

11. | STOP ALL (stabdyti viska)
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® |ndikatoriy langeliai (6-11):

* pilka spalva = funkcija nejjungta
e geltona spalva = funkcija jjungta

~5
9— 00
=Tk S e R Ol
s 7 6
Paveikslélis. 4.1.3.1 - 40. Vaziavimo ekranas
1. Atnaujinta trasy tiekimo norma

* nustatoma pagal trasy bunkerio elektros variklio sukimosi greitj

2. Veleno sukimosi indikatorius - trasy tiektuvo velenas

e Tiekimo veleno indikatorius sukasi, kai sukasi velenas. Jeigu velenas nesisuka, nors
technika veikia, valdymo sistemoje suveikia jspéjamasis signalas ir trgSy ekranas
tampa raudonas. Zr. 8.1 ,SeedPilot” valdymo sistemos trikCiy Salinimas skyrelj.

Veleno sukimosi indikatorius — sékly tiektuvo velenas

4. | Veleno sukimosiindikatorius — smulkiy sékly tiektuvo velenas

Variklio jtampa

e Zemiausia variklio jtampa rodoma kaip skaitiné verté XX.X.V.

¢ Indikatoriaus skalinis matuoklis su spalviniu kodavimu trims skirtingiems jtampos
lygiams ir jtampos lygio indikatoriui.

6. | Vaziavimo rezimo indikatorius (vaziuoti ratu / pirmyn ir atgal)
+PAUSE" (pristabdymo) indikatorius

e rodomas, kai aktyvinama funkcija ,PAUSE” (pristabdymas)
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8. Vaziavimo greitis ir plotas

* Rodo technikos greitj (km/h) ir apséta plota (ha).

e Jeigu kélimo jutiklis rodo, kad technika yra pakelta, ekrane esanti rodyklé rodo, kad
technika yra visiskai pakelta. Jeigu veikia pakélimo iki pusés funkcija, vir$ rodyklés
rodoma linija. Kai technika yra visiskai nuleista, rodyklé yra nukreipta zemyn.

e Ekrano apacioje esanciame pilkame langelyje rodoma, kuris skaitiklis yra
aktyvus. Zr. 6.3.10 Ploto skaitikliy naudojimas skyrelj.

9. Technologinés vézés automatizavimas

e 7r.6.3.5 Technologinés véZzés automatizavimo naudojimas skyrelj.

10. | Norageélio spaudimas

¢ Norageélio spaudimo verté rodoma kaip zalia juosta juostiniame matuoklyje ir kaip
procentiné verte.

I 2.3-8.2 _ km/h
2 . (/] ka/ha 3
17— | —— /£ [E50 shame =8 5
e M $:[30.0 Jrasha nEEs “‘
EEEEEEEE ‘ | 33% 3 wn | | 4
123 456 7 8 E 9%””%[-7?:] ﬂ:f|400_0t;7’-’-:77|77|777
L8l 3 - 20n iz [ WA 8— ,°Z Y [250.00-—~ 5
. MRankiniai mygtukai || .|_ g,‘; 30.0 .’_!I 6
aktyvusm Vidurinis zenklintuvas =
aktyvns@ Technologine veze ——1
aktyvus [ /] Galinis zenklintuvas
A A SC
=[S S ANMAT B TR Bl

Paveikslélis. 4.1.3.1 - 41. Séjimo nuostaty ekrano mygtukai, virSuje

1. | Automatinio rezimo pasirinkimas

2. | Rankinio rezimo pasirinkimas

e 7r.6.3.12 Rankinio reZimo pasirinkimas skyrel;.

3. | Séjimo greicio intervalas (km/h)

e Rekomenduojamas greitis, nustatomas pagal kalibravimo bandymo rezultatus ir
tiksline séjimo norma, kuri saugoma sasajoje.

4. | Trasy tiksliné norma

e 7r.6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas skyrelj.
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5. | Sékly tiksliné norma

* 7r.6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas skyrelj.

6. | Smulkiy sékly tiksliné norma

Smulkiy sékly séjimo pasirinkimo langelis

e séjimas suaktyvintas, jei langelis pazymétas.
e séjimas nesuaktyvintas, jei langelis tuscias.

8. | Sékly séjimo pasirinkimo langelis

e séjimas suaktyvintas, jei langelis pazymeétas.
* séjimas nesuaktyvintas, jei langelis tuscias.

9. | Trady barstymo pasirinkimo langelis

* séjimas suaktyvintas, jei langelis pazymétas.
e séjimas nesuaktyvintas, jei langelis tuscias.

2.3-8.2 km/h
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Paveikslélis. 4.1.3.1 - 42. Séjimo nuostaty ekrano mygtukai, viduryje

1. | Technologinés vézés automatikos reguliavimas

e 7r.5.2.1 ,SeedPilot” valdymo sistemos perdavimo eksploatuoti nuostatos skyrel;.

2. | Vaziuotiratu / pirmyn ir atgal

e 7r.6.3.6 Viduriniy Zenklintuvy automatizavimo naudojimas skyrel;.

3. | Jrangos pasirinkimas naudojimui

¢ Priedas naudojamas, kai pazymétas langelis.
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4. | Papildomi mygtukai

* Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas (zr. 6.3.7 Viduriniy zenklintuvy rankinis
valdymas ir priverstinis naudojimas skyrelj).

2.3-8.2 km/h 1
/] X [250.0]ke/ha

E .S"S 30.0 |kg/ha LoEEle—

!Illllll

1 2 3 4 5 6 7 8

[8]x 3 m=24m Q]u/z

| Er—

aktyvus . Vidurinis zenklintuvas

aktyvus m Technologine veze

aktyvus . Galinis zenklintuvas
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Paveikslélis. 4.1.3.1 - 43. Séjimo nuostaty ekrano mygtukai, desinéje

1. Grjzimas

2. Ploto skaitikliai

e 7r.6.3.10 Ploto skaitikliy naudojimas skyrel;.

3. | Tikslinés normos reguliavimas

e 7r.6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas skyrelj.

4. | Elektros variklio nuostatos ir diagnostika

e 7r.4.1.3.2 Elektros variklio nuostatos skyrel;.
e 7r.4.1.3.3 Elektros varikliy diagnostika skyrelj.

5. | Galiniai darbiniai Zibintai jjungti / iSjungti

* Kai suaktyvintas, mygtukas yra geltonas = darbiniai zibintai viecia.

6. | Mygtukas nenaudojamas.
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4.1.3.2 Elektros variklio nuostatos
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Paveikslélis. 4.1.3.2 - 44, Elektros variklio nuostaty ekrano funkcijos

1. Grjzimas

2. Mygtukas RESET MOTOR (atkurti variklj)

paspauskite mygtuka ir atkurkite variklj, jei jvyko gedimas.

® Busenos juosta puslapio apacioje: jvykus gedimui, elektros varikliy basenos
indikatorius yra raudonas.

Elektros variklio nuostatos ir diagnostika

4, Imituojamas vaziavimo greitis

e nurodyta verté naudojama kaip imituojamas séjimo greitis, apibréztas dalyje

PRESTART (iSankstinis paleidimas), zr. 6.9 Funkcijos PRESTART (isankstinis
paleidimas) naudojimas skyrelj.

nurodyta verté naudojama kaip funkcijos ,Section Control” (sekcijos valdymas)
linijos kalibravimo séjimo greitis, zr. 6.11.2.2 Delsos kalibravimas skyrelj.

¢ jeisulUzes technikos greicio jutiklis, nurodyta verté naudojama kaip imituojamas
séjimo greitis rankiniu rezimu.

Traktoriaus pateikto greicio mastelio koeficientas
6. Greicio 3altinis

+Multiva Tyre” = greitis i$ eilinés séjamosios galinio rato
© numatytoji nuostata

o naudokite §j greicio 3altinj, jei traktorius néra suderinamas su ISOBUS

~JTecu Wheel Speed” = rato greitis i$ traktoriaus

o tai galite naudoti tik su ISOBUS suderinamame traktoriuje
~Tecu Ground Speed” = radaro greitis i$ traktoriaus

o tai galite naudoti tik su ISOBUS suderinamame traktoriuje
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MULTIVA
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7. PRESTART (iSankstinis paleidimas) — laikas, kuriuo suaktyvinta funkcija
* 7r.6.9 Funkcijos PRESTART (i3ankstinis paleidimas) naudojimas skyrelj.
8. .Section Control” (sekcijos valdymas)

e 7r.6.11 ,Section Control” (sekcijos valdymas) naudojimas skyrelj.

9. Elektros variklio tiekimas iSjungtas

ribineé verté, apibrézianti aukstj, kuriam esant elektros varikliai sustos, kai technika
pakyla i$ darbinés padéties (15 % paveiksle pateiktame pavyzdyje)

10. | Elektros variklio tiekimas jjungtas

* ribiné verté, apibrézianti aukstj, kuriam esant elektros varikliai bus paleisti, kai

technika nusileidzia is virSutinés padéties (25 % paveiksle pateiktame pavyzdyje)

4.1.3.3 Elektros varikliy diagnostika

® PpPriklausomai nuo technikos jrangos, elektros varikliy skaic¢ius (2, 3, 4 arba 6) ir elektros
varikliy padétis (kairéje arba dedinéje puséje) kiekvienoje technikoje skiriasi. Paveiksle
pateiktame pavyzdyje visi elektros varikliai (3 i$ jy) yra kairéje technikos puséje, o Siuo
atveju elektros varikliai parodyti kairéje elektros varikliy diagnostikos ekrano puséje.

Taip pat desingje technikos puséje esantys elektros varikliai (jei sumontuoti) parodyti
desinéje elektros varikliy diagnostikos ekrano puséje.
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Paveikslélis. 4.1.3.3 - 45. Elektros varikliy diagnostikos ekrano funkcijos

1. TraSy elektros variklio diagnostikos duomenys, technikos kairé pusé

2. Sékly elektros variklio diagnostikos duomenys, technikos kairé puseé

3. Smulkiy sékly elektros variklio diagnostikos duomenys, technikos kairé puseé
4.

Sékly technologinés vézés sankabos impulsai

44 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

eCEREX 300-400 SeedPilot

1.01
5. Smulkiy sékly elektros variklio diagnostikos duomenys, technikos desiné pusé
6. Sékly elektros variklio diagnostikos duomenys, technikos desiné pusé
7. | Trady elektros variklio diagnostikos duomenys, technikos desiné pusé
8. Grjzimas
9. Greicio jutiklio impulsai
10. | Apsétas plotas 1 lauke
* sugedus greicio jutikliui, techninés prieziuros skyrius gali paprasyti nurodyti Sig
informacija
11. | Trady technologinés vézés sankabos impulsai
2 3 4 5 g
_‘\ L Se A
CURR || 0.3 A | 1656 RPM e
1— Il voLT |e13.7 v | 1657 RPM
coMM 24 Co \
BLOCK  © \\
\
\
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Paveikslélis. 4.1.3.3 - 46. Elektros variklio specialiosios funkcijos
1. | Informacijos apie elektros varikliy perspéjimo signalus ir gedimy kodus Zr. 8.1
,SeedPilot” valdymo sistemos trik&iy Salinimas skyrelj.
2. | Elektros variklio jtampa
3. | Elektros variklio srove
4. | Elektros variklio temperattra
5. | Elektros variklio faktiné verté aps./min.
6. | Elektros variklio tiksliné verté aps./min.
e tiksliné verté priklauso nuo kalibravimo bandymo rezultato, nustatyto séjimo greicio
ir vaziavimo greicio
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4.1.3.4 Transportavimo vaziavimas

1
/

20 J 30 E./// 2
10 km/h 40 ‘//-/ 3

Paveikslélis. 4.1.3.4 - 47. Transportavimo vaziavimas

1. | Vaziavimo greicio ekranas

e Kai eilinés séjamosios galinis ratas pateikia informacija apie greitj

2. | Grjzimas
3. | STOP ALL (stabdyti viska)

¢ |$jungia Zenklintuvy solenoidy ir transportavimo raty vidurinés asies pakélimo
solenoidy maitinima.

e Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas.

4. | Galiniai darbiniai zibintai jjungti / iSjungti

* Kai suaktyvintas, mygtukas yra geltonas = darbiniai zibintai Sviecia.

Mygtukas nenaudojamas.

6. | Transportavimo raty vidurinés asies pakélimo simbolis

¢ TikeCEREX 400technikai su stabdziais
e Geltonas simbolis: funkcija aktyvinta technikoje.
* Zalias simbolis: funkcija neaktyvinta technikoje.
e Kai kélimo funkcija aktyvi:
o viduriné asis pakils, kai technika pakeliama j transportavimo padét;.
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7. | Transportavimo raty vidurinés asies pakélimo indikatorius

* TikeCEREX 400technikai su stabdziais
* Zalia rodyklé: transportavimo raty centriné asis pakelta j transportavimo padét;.
¢ Pilka rodyklé: transportavimo raty centriné asis nuleista j darbine padétj.

8. | Technikos transportavimo padeéties indikatorius

e Zalia rodyklé: technika pakelta j transportavimo padét;.
e Pilka rodyklé: technika nuleista j darbine padét;.

4.1.3.5 Rankinis rezimas

Paveikslélis. 4.1.3.5 - 48. Rankinio rezimo ekrano mygtukai
® Kai aktyvis, mygtukai yra geltoni.

1. Galiniai zenklintuvai

¢ Galiniai zenklintuvai naudojami, kai suaktyvinti.

2. Transportavimo raty vidurinés asies pakélimas

e TikeCEREX 400technikai su stabdziais Taip pat zr. 4.1.3.4 Transportavimo vaziavimas
skyrelj.
e Paspauskite mygtuka, kad aktyvintuméte pakélimo funkcija.
e Kai kélimo funkcija aktyvi:
o viduriné asis pakils, kai technika pakeliama j transportavimo padétj
e Mygtuko apvado spalva:
o Zalia, kai asis pakilusi;
o pilka, kai asis nusileidusi.
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3.

Elektros varikliy suaktyvinimas

¢ Paspauskite mygtuka, kad aktyvintumeéte visus elektros variklius.

4, Grjzimas
Technologinés vézés
e Technologinés vézés veikia, kai suaktyvintos.
6. STOP ALL (stabdyti viska)
e 7r.6.3.1 Funkcijos STOP ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelj.
7. Kélimo slopinimo funkcija
* Kai aktyvinta, pakelti tik viduriniai zenklintuvai.
8. Kairysis vidurinis zenklintuvas
e Kai aktyvinta, viduriniai Zenklintuvai nuleidziami, kai nuleidZziama technika.
9. Desinysis vidurinis Zenklintuvas
e Kai aktyvinta, viduriniai Zenklintuvai nuleidziami, kai nuleidziama technika.
10. | Séjimo padéties imitavimas
¢ Jeisugadintas technikos séjimo padeties jutiklis, technika Sios padéties neaptiks.
Paspauskite mygtuka, kad apeituméte séjimo padéties jutiklj ir imituotuméte
technikos séjimo padét;.
11. | Galiniai darbiniai Zibintai jjungti / iSjungti
e Kai suaktyvintas, mygtukas yra geltonas = darbiniai Zibintai Sviecia.
12. | Mygtukas nenaudojamas.
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Paveikslélis. 4.1.3.5 - 49. Rankinis rezimas

1. | Transmisijos busena

e Kai sukasi mélynas apskritimas, technikos transmisija veikia (duomenys i$ greicio
jutiklio).

2. | Trady tiekimo veleno busena

e Kai sukasi mélynas apskritimas, tiektuvo velenas sukasi.

3. | Trady bunkerio lygio jutiklio busena

e Apskritimas yra zalias, kai viskas tinkamai veikia.
e Apskritimas yra raudonas, kai bunkeryje yra per mazas trasy lygis.

4. | Tiekimo greitis - trasos

e Rodo trasy tiekimo greit;.

5. | Sékly ekranas

e Sékly tiekimo norma, sékly tiektuvo veleno basena, sékly bunkerio lygio jutiklio
bldsena.

6. | Smulkiy sékly ekranas

e Smulkiy sékly tiekimo norma, smulkiy sékly tiektuvo veleno busena, smulkiy sékly
bunkerio lygio jutiklio busena.

7. | Aukscio reguliavimas

8. | Technikos greitis
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9. | Noragélio spaudimas

Norageélio spaudimo verté rodoma kaip Zalia juosta juostiniame matuoklyje ir kaip
procentiné verté.

4.1.3.6 Naudotojo saranka

50 % Pusinis pakelimas E.\,]

4.0 s [l off->0n Delsa

1.0 s [l On->0ff Delsa

1.0 s ] off->0n Delsa E.\ 2

1.0 s [il On->0ff Delsa

Talpyklos monitorius %._\ 3
— |V S /B

is\/ Techn. vezes prim.
\/Atbu'l.. eigos ispejimas

+?+|I’IE =)

Paveikslélis. 4.1.3.6 - 50. Naudotojo saranka

1. Grjzimas
2. Perspéjimo signalai
3. Gaminio kalibravimas

 7r. 6.8 Gaminio kalibravimas skyrelj.

Paveikslélis. 4.1.3.6 - 51. Perspéjimo signalai

® Perspéjimo signalas yra aktyvus, kai pazymétas langelis.
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1. | Technologinés vézés sankabos stebéjimo jtaisas — trasos

* Stebi, ar technologineés vézes sankaba sukasi, kai technologiné véze nejjungta.
e Stebi, ar technologinés vézés sankaba nesisuka, kai technologiné vézé jjungta.

2. | Transmisijos stebéjimo jtaisas - trasos

3. | Technologinés vézés sankabos stebéjimo jtaisas — séklos

e Stebi, ar technologinés vézés sankaba sukasi, kai technologiné vézé nejjungta.
e Stebi, ar technologinés vézeés sankaba nesisuka, kai technologiné vézé jjungta.

4. | Transmisijos stebéjimo jtaisas — séklos

Transmisijos stebéjimo jtaisas — smulkios séklos

4.1.3.7 Nuostatos
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Paveikslélis. 4.1.3.7 - 52. Bazinés nuostatos

1. | Grjzimas

2. | Jutiklio kalibravimas

e 7r.7.9.1 Jutiklio kalibravimas skyrelj.

3. | Vaziavimo atstumo kalibravimas

e 7r.7.9.2.1 VaZiavimo atstumo kalibravimas vaZiuojant skyrelj.

4. | |vesties/iSvesties kalibravimo diagnostika

¢ Diagnostikos duomenys.

5. | Diegimo parinktys / gamyklinés nuostatos

* Jrangos ekranas.
* Parametry keitimas naudojant tik techninés priezitros PIN koda.
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6. | TC parinktys / sarankos ekranas
Mygtukas PIN (PIN kodas)

Paspaudus mygtuka, atveriamas PIN kodo jvesties ekranas.

Jei jrenginiui nustatyti ar kalibruoti reikalingas PIN kodas, jis nurodomas Sios
instrukcijos pradzZioje.
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5 Perdavimas eksploatuoti ir pagrindiniai
nustatymai

5.1 Pagalba nustatant eksploatavimo bukle
5.1.1 Tankinamyjy raty montavimas

PAVOJUS
A Tankinamiesiems ratams sumontuoti reikia dviejy Zmoniy.

PAVOJUS
A Kai montuojate tankinamuosius ratus, naudokite pakeélimo prieda.

PAVOJUS
A Pakelkite ir montuokite tankinamuosius ratus tik tada, kai technika pastatyta ant lygaus

pavirsiaus.

Paveikslélis. 5.1.1 - 53. Tankinamuyjy raty pakélimas

1. Padékite tankinamuosius ratus (1) ties vidurinio linija technikos priekyje ir pritvirtinkite
kélimo dirza (1) prie cilindro laikiklio (3).
PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad pakanka kelimo dirZo ir kélimo prietaiso pajégumo. Tankinamieji
ratai sveria 250 kg.

2. Pakelkite strypa ir sulygiuokite su tvirtinimo taskais.
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Paveikslélis. 5.1.1 - 54. Tankinamuyjy raty montavimas
3. |dékite poverzle (2) prie tvirtinimo tasky vidinés briaunelés ir jkiskite montavimo kaistj (1)
per briauneles ir strypo montavimo cilindra.
4. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje vielokaisciu (3).
5. Pakartokite 3-4 veiksmus antram tvirtinimo taskui.

Paveikslélis. 5.1.1 - 55. Hidraulinés zarnos ir elektros laidai

6. Atsukite vamzdzio laikikliy tvirtinimo varzta (3) ir nuimkite virsy (4).
7. Abiejose cilindro laikiklio (2) pusése traukite hidraulines Zarnas j Zarny stovo (1) zarny
spaustuvus (5, 6).
8. Zarnoms pritvirtinti prie cilindro laikiklio abiejy pusiy naudokite kabelio apkabas.
® Nepriverzkite kabelio apkaby iki galo.
9. |dékite zarnas j vamzdziy laikiklius ir pritvirtinkite vamzdziy laikikliy virSy ir tvirtinimo
varztus.
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Paveikslélis. 5.1.1 - 56. Hidrauliniy Zarny prijungimas

1. | Zalia, viena Zyma Vilkimo strypo cilindras, cilindras iStrauktas

2. | Zalia, dvi Zymos Vilkimo strypo cilindras, cilindras jtrauktas

3. | Mélyna, viena zyma Noragelio spaudimas, noragélio spaudimo mazinimas
4. | Melyna, dvi zymos Norageélio spaudimas, noragélio spaudimo didinimas
5. | Raudona, viena Zyma Eilinés séjamosios kélimas

6. | Raudona, dvizymos Eilinés séjamosios nuleidimas

10. Prijunkite hidraulines zarnas 3-6.

® Prijunkite vilkimo strypo cilindro hidraulines Zarnas tik kai sumontuotas vilkimo
strypo cilindras.

11. Stumkite zarnas atgal vilkimo strypo link, kad pasalintuméte jy laisvumg ir priverztume
vamzdziy laikiklius ir kabeliy apkabas.

12. Pritvirtinkite apsauginiame vamzdelyje esancius elektros laidus prie hidrauliniy zarny
kabelio apkaby ir nukreipkite laidus j eilinés séjamosios desine puse (ziurint i$ priekio).

13. Sumontuokite vilkimo strypa pagal 5.1.2 Vilkimo strypo cilindro montavimas skyrelio
nurodymus.
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5.1.2 Vilkimo strypo cilindro montavimas

Paveikslélis. 5.1.2 - 57. Vilkimo strypo cilindras

Numeris Komponentas Kiekis
1. Fiksavimo kaistis @8 x 71 2 vnt.
2. Kaistis @45x110 2vnt.
3. Poverzle M45 4 vnt.

1. Pakeiskite poverzle (3) ir pritvirtinkite vilkimo strypo cilindrg prie eilinés séjamosios
montavimo kaisciu (2).

2. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje vielokais¢iu (1).

3. Pakartokite 1-2 veiksmus antrame cilindro tvirtinimo taske.

5.1.3 Suverziamosios movos pritvirtinimas

Paveikslélis. 5.1.3 - 58. Suverziamoji mova
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Numeris Komponentas Kiekis

1. Kaistis @45x110 2 vnt.

2. Fiksavimo kaistis @8 x 71 2 vnt.

1. Prijunkite suverziamajg mova (3) eilinés sejamosios montavimo kaisciu (1)
2. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje vielokaisciu (2).
3. Pakartokite 1-2 veiksmus antrame suverziamosios movos tvirtinimo taske.

5.1.4 Priekineés lyginimo lentos montavimas

® Norint naudoti priekine lyginimo lentga, turi bati sumontuoti tankinamieji ratai.
PAVOJUS
A Priekinei lyginimo lentai montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

PAVOJUS
A Kai montuojate priekine lyginimo lenta, naudokite pakélimo prieda.

Paveikslélis. 5.1.4 - 59. Priekinés lyginimo lentos kélimas

1. Pritvirtinkite kélimo dirzus (1) aplink vamzdj (2).
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka keélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajéegumo. Priekiné
lyginimo lenta sveria 250 kg.

2. Laikykités ,eCEREX 300" arba ,eCEREX 400” montavimo instrukcijy.
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Priekinés lyginimo lentos montavimas prie ,eCEREX 300"
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Paveikslélis. 5.1.4 - 60. Priekinés lyginimo lentos montavimas prie ,eCEREX 300"

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sesiakampis varztas M24 x 60 5vnt.
2 Poverzlé M24 16 vnt.
3 Fiksuojamoji verzlé M24 8 vnt.
4, Sesiakampis varztas M24 x 75 3vnt.
5 Tarpiklis 1vnt.

1. Kélimo dirzais pakelkite priekine lyginimo lenta ir stumkite jg po tankinamuyjy raty vilkimo
strypu link technikos korpuso.
2. Pritvirtinkite priekine lyginimo lentg prie technikos korpuso, naudodami komponentus
(1-5).
® PpPriekiné lyginimo lenta tvirtinama prie korpuso trijuose tvirtinimo taskuose.
Jdékite tarpiklj tarp priekinés lyginimo lentos ir technikos korpuso kairéje
esanciame tvirtinimo taske (ziGrint i$ priekio).
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Priekinés lyginimo lentos montavimas prie ,eCEREX 400"
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Paveikslélis. 5.1.4 - 61. Priekinés lyginimo lentos montavimas prie ,eCEREX 400"

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sediakampis varztas M24 x 60 7 vnt.
2. Poverzlé M24 26 vnt.
3. Fiksuojamoji verzlé M24 13 vnt.
4, Sediakampis varztas M24 x 75 3vnt.
5. Tarpiklis 5vnt.
6. Sesiakampis varztas M24 x 120 3vnt.

1. Kélimo dirzais pakelkite priekine lyginimo lentg ir stumkite ja po tankinamuyjy raty vilkimo
strypu link technikos korpuso.
2. Pritvirtinkite priekine lyginimo lentg prie technikos korpuso, naudodami komponentus
(1-6).
® Priekiné lyginimo lenta tvirtinama prie korpuso penkiuose tvirtinimo taskuose.
|dékite tarpiklj tarp priekinés lyginimo lentos ir technikos korpuso kairéje
esanc¢iame tvirtinimo taske (ziGrint i$ kairés). |dékite 4 tarpiklius tarp priekinés
lyginimo lentos ir technikos korpuso viduriniame tvirtinimo taske.

5.1.5 Priekiniy akéciy montavimas

PAVOJUS
A Priekines akécias turi montuoti du asmenys.

59 (260)



Naudojimo ir techninés priezilros vadovas M U LT IV"A

eCEREX 300-400 SeedPilot 1.01

PAVOJUS
A Kai montuojate priekines akécias, naudokite pakélimo prieda.

Paveikslélis. 5.1.5 - 62. Priekiniy akéciy kélimas

1. Pritvirtinkite keélimo dirzus (1) aplink vamzdj (2).
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajegumo.
+~€CEREX 300" Priekinés akécios sveria 140 kg. ,eCEREX 400" Priekinés akécios
sveria 160 kg.

Paveikslélis. 5.1.5 - 63. Priekiniy akéciy montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sesiakampis varztas M24 x 60 6 vnt.
2. Poverzlé M24 16 vnt.
3. Fiksuojamoji verzlé M24 16 vnt.
4, Sesiakampis varztas M24 x 75 2 vnt.
5. Tarpiklis 1 vnt.
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2. Kelimo dirzais pakelkite priekines akécias ir stumkite jas po tankinamyjy raty vilkimo
strypu iki technikos rémo.
3. Pritvirtinkite priekines akécias prie technikos remo, naudodami komponentus (1-5).

® Priekinés akécios tvirtinamos prie rémo 4 montavimo taskuose. |dékite tarpiklj
tarp priekiniy akéciy ir technikos rémo kairéje esan¢iame kitame montavimo
taske (ziGrint i$ technikos priekio).

5.1.6 Priekinio diskinio kultivatoriaus montavimas
® Naudojant priekinj diskinj kultivatoriy, batina sumontuoti tankinamuosius ratus.

PAVOJUS
Priekinio diskinio kultivatoriaus montavima turi atlikti du asmenys.

Kai montuojate priekinj diskinj kultivatoriy, naudokite pakélimo prieda.

: PAVOJUS

1. Pastatykite priekinj diskinj kultivatoriy pries séjamaja.

Paveikslélis. 5.1.6 - 64. Vilkimo strypas ir tankinamieji ratai
2. Kelimo dirzg (2) pritvirtinkite prie vilkimo strypo (1) 3alia tankinamujy raty, o kélimo
dirzus (4, 5) — prie vilkimo strypo (3) skersiniy.
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo. Vilkimo
strypas (su tankinamaisiais ratais) sveria 500 kg.

3. Pakelkite vilkimo strypg vir$ priekinio diskinio kultivatoriaus.
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Paveikslélis. 5.1.6 - 65. Vilkimo strypo uzdéjimas ant priekinio diskinio kultivatoriaus

4. Nuleiskite vilkimo strypa taip, kad jo viduriniai laikikliai (1) sutapty su montavimo
laikikliais (2) ant priekinio diskinio kultivatoriaus (2) horizontalios sijos.

5 6 67
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Paveikslélis. 5.1.6 - 66. Priekinio diskinio kultivatoriaus prijungimas prie vilkimo strypo

Numeris Komponentas Kiekis
1. Poverzle M16 8 vnt.
2. Fiksuojamoji verzlé M16 8 vnt.
3. U formos varztas M16 100 x 100 4 vnt.
4, Atraminis profilis 1 vnt.
5. Sediakampis varztas M20x65 8 vnt.
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6 Poverzlé M20 24 vnt.
7 Fiksuojamoji verzlé M20 12 vnt.
8. Atraminis profilis 1 vnt.
9 Poverzlée M12 8 vnt.
10. Sesiakampis varztas M12x45 8 vnt.
11. Atraminis profilis 2 vnt.
12. Sediakampis varztas M20x45 4 vnt.

5. Prijunkite priekinj diskinj kultivatoriy prie vilkimo strypo naudodami komponentus (1-
12).

Paveikslélis. 5.1.6 - 67. Vilkimo strypo ir priekinio diskinio kultivatoriaus kélimas
6. Kélimo dirzg (2) pritvirtinkite prie vilkimo strypo (1) Salia tankinamuyjy raty, o kélimo
dirzus (4, 5) — prie vilkimo strypo (3) skersiniy.
PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajegumo.
+€CEREX 300" Bendras vilkimo strypo ir priekinio diskinio kultivatoriaus svoris yra
1100 kg.
.€CEREX 400" Bendras vilkimo strypo ir priekinio diskinio kultivatoriaus svoris yra
1300 kg.
7. Pakelkite vilkimo strypg ir priekinj diskinj kultivatoriy.

8. Prikabinkite vilkimo strypa prie eilinés séjamosios, kaip parodyta 5.1.1 Tankinamyjy_raty
montavimas skyrelyje.

9. Jsitikinkite, kad priekinis diskinis kultivatorius yra vienoje linijoje su séjamosios bunkeriu.

® Jei reikia, atlaisvinkite tvirtinimo varztus ir pakoreguokite priekinio diskinio
kultivatoriaus padét;.

5.1.7 Véziy Salinimo jrangos montavimas

PAVOJUS
A Véziy Salinimo jranga turi montuoti du asmenys.
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PAVOJUS
A Kai montuojate véziy salinimo jrangg, naudokite pakélimo prieda.

Véziy salinimo jrangos montavimas ,eCEREX 300" technikoje

Paveikslélis. 5.1.7 - 68. Véziy salinimo jrangos kélimas

1. Pritvirtinkite kélimo dirzus (1, 2) aplink vamzdj (3).
PAVOJUS

Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo. Véziy salinimo
jranga sveria 65 kg.

2. Naudokite technikos kairéje puseje esancius keélimo dirzus, kad pakeltuméte veziy
Salinimo jrangq iki technikos rémo.
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Paveikslélis. 5.1.7 - 69. Véziy salinimo jrangos montavimas

Numeris |Komponentas Vnt. / véziy salinimo jranga
1. Sediakampis varztas M24x70 4

2. Poverzlé M24 8

3. Fiksuojamoji verzlé M24 4
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3. Pritvirtinkite veziy Salinimo jrangg prie technikos remo, naudodami komponentus (1-3).
4. Technikos desinéje esanciai véziy Salinimo jrangai pakartokite 1-3 veiksmus.

Véziy salinimo jrangos montavimas ,eCEREX 400" technikoje

Paveikslélis. 5.1.7 - 70. Véziy salinimo jrangos kélimas

1. Pritvirtinkite kélimo dirzus (1, 2) aplink vamzdj (3).
PAVOJUS

Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo.Véziy Salinimo
jranga sveria 100 kg.

2. Naudokite technikos kairéje puseje esancius keélimo dirzus, kad pakeltuméte veziy
Salinimo jrangq iki technikos rémo.
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Paveikslélis. 5.1.7 - 71. Véziy salinimo jrangos montavimas

Numeris |Komponentas Vnt. / véziy salinimo jranga
1. Sediakampis varztas M24x70 4

2. Poverzlé M24 8

3. Fiksuojamoji verzlé M24 4
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3. Pritvirtinkite veziy Salinimo jrangg prie technikos remo, naudodami komponentus (1-3).
4. Technikos desinéje esanciai véziy Salinimo jrangai pakartokite 1-3 veiksmus.

5.1.8 Viduriniy Zenklintuvy montavimas

Paveikslélis. 5.1.8 - 72. Viduriniy zenklintuvy montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sediakampis varztas M8x100 2vnt.
2. Poverzle M8 4 vnt.
3. Fiksuojamoji verzlé M8 2 vnt.
4, Fiksuojamoji verzlé M20 2 vnt.
5. Poverzle M20 2vnt.
6. Sesiakampis varztas M20x110 2vnt.

1. Sumontuokite Zenklintuvus ant zenklintuvy veleno abiejose eilinés séjamosios pusése,
naudodami komponentus (1-6).

® Priverzkite Zenklintuvy varztus taip, kad nebaty tarpo.

5.1.9 Transportavimo atramy nuémimas

® Kai eilinéje séjamojoje sumontuoti priekiniai priedai, eiline séjamaja galima prikabinti
prie traktoriaus pagal 5.3 Prikabinimas prie traktoriaus skyrelj ir transportavimo atramas
galima nuimti.

66 (260)



Naudojimo ir techninés priezilros vadovas

MULTIVA
eCEREX 300-400 SeedPilot

1.01
(%l WAVt 0%
> ‘\\;Q\\\.
N =Y '
@ e} (@)
-
\
\,\ /
\\, //
\ /
\ / _
1 2 L L

Paveikslélis. 5.1.9 - 73. Transportavimo atrama
1. Atsukite tris transportavimo atramos varztus (1) ir atkabinkite transportavimo atramas (2)
nuo abiejy eilinés séjamosios pusiy.
5.1.10 Atjungty daliy tvirtinimas pakavimui

® Transportuojant sékly ir tragdy vamzdziai gali bati atjungti nuo dviejy eilinés séjamosios
noragéliy. Pries naudodami technika, vél prijunkite atjungtas dalis.

Paveikslélis. 5.1.10 - 74. Sékly ir trasy vamzdziy nuémimas
1. Patraukite sékly vamzdzio (1) ir tragSy vamzdzio (2) galus Zemyn iki noragélio jungiamuyjy

daliy.
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Paveikslélis. 5.1.10 - 75. Sékly ir trasy vamzdziy prijungimas prie noragélio
2. Prijunkite sékly vamzdj prie Zarnos spaustuvo (1).
3. Prijunkite trgSy vamzdj prie Zarnos spaustuvo (2).
® Zarnos spaustuvai yra i$ anksto sumontuoti ant vamzdziy.

5.1.11 Skutiko montavimas

PAVOJUS

A Skutika montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

Paveikslélis. 5.1.11 - 76. Skutiko pakabos ploksciy montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
2. Sediakampis varztas M16x50 6 vnt.
3. Poverzlée M16 12 vnt.
4, Fiksuojamoiji verzlé M16 6 vnt.

1. Pritvirtinkite dvi skutiko pakabos plokstes (1) prie technikos, naudodami komponentus
(2-4).
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Paveikslélis. 5.1.11 - 77. Skutiko montavimas
Numeris Komponentas Kiekis
2 Poverzle M16 16 vnt.
3 Sesiakampis varztas M16x110 8 vnt.
4, Plokste 2 vnt.
5 Fiksuojamoji verzlé M16 8 vnt.

2. Pritvirtinkite skutika (1) prie pakabos ploksciy, naudodami komponentus (2-5).

5.1.12 Skutiko tvirtinimas prie eilinés séjamosios su stabdziais

A

PAVOJUS
Skutika montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

Paveikslélis. 5.1.12 - 78. Svirties ir tarpiklio atjungimas

1. Kairéje technikos puséje nuo tolimiausio rato su stabdziais gale nuimkite svirties (2)
fiksatorius (1).
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2. ISimkite svirtj (2) i konstrukcijos.
® Tuo paciu metu spyruoklés (4) apacioje nuimkite montaza.

3. Pakartokite 1-2 veiksmus desinéje technikos puséje.

Paveikslélis. 5.1.12 - 79. Skutiko montavimas prie tvirtinimo laikiklio
4. Kairéje technikos puséje prie tolimiausio rato fiksatoriais (1) pritvirtinkite tarpiklj (3) ir

skutiko tvirtinimo laikiklj (2).
® Tuo paciu metu prie tvirtinimo laikiklio pritvirtinkite spyruoklés (4) apacia.

5. Pakartokite 4 veiksmus desinéje technikos puséje.
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Paveikslélis. 5.1.12 - 80. Skutiko pakabos plokstés montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
2. Sediakampis varztas M16X55 3vnt.
3. Poverzle M16 6 vnt.
4, Fiksuojamoji verzlé M16 3vnt.

6. Pritvirtinkite skutiko pakabos plokstes (1) prie technikos, naudodami komponentus (2-4).
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Paveikslélis. 5.1.12 - 81. Skutiko montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
2. Sesiakampis varztas M16x110 12 vnt.
3 Poverzlé M16 24 vnt.
4. Ploksté 3 vnt.
5 Fiksuojamoiji verzlé M16 12 vnt.

7. Pritvirtinkite skutikg (1) prie pakabos plokstés ir tvirtinimo laikikliy, naudodami
komponentus (2-5).

5.1.13 Galiniy akéciy montavimas

PAVOJUS
Galinéms akécioms montuoti reikia dviejy Zmoniy.

Kai montuojate galines akécias, naudokite pakélimo prieda.

f PAVOJUS
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Paveikslélis. 5.1.13 - 82. Galiniy akéciy svir¢iy montavimas
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Numeris Komponentas Kiekis

1. Fiksuojamoji verzle M20 2 vnt.

2 Poverzle M20 4 vnt.

3 Sesiakampis varztas M20x180 2 vnt.

4, Sesiakampis varztas M24x55 2 vnt.

5 Sediakampe verzlé M24 2 vnt.

1. Pritvirtinkite galiniy akéciy svirtis prie eilinés séjamosios su komponentais (1-5).
® Ppriverzkite galiniy akéciy svirciy varztus taip, kad nebaty tarpo.
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Paveikslélis. 5.1.13 - 83. Galiniy akéciy grandiniy tvirtinimas

2. Pritvirtinkite grandines (2) prie eilinés séjamosios darbinés platformos, naudodami
apkabas (1, 3).
® Galiniy akéciy svirtyje yra dvi angos grandinei pritvirtinti. Priekiné anga yra
numatytoji nuostata (5). Jei reikia, galite reguliuoti galiniy akéciy padetj
panaudodami galine angg (4).
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Paveikslélis. 5.1.13 - 84. Galiniy akéciy pakélimas
3. Pririskite kélimo dirza (1) aplink vamzdj (2).
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PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka kelimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo. Galinés
akécios sveria 100 kg.

Paveikslélis. 5.1.13 - 85. Galiniy akéciy montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Galiniy akéciy svirtis 2kpl
2. Sediakampis varztas M20x60 2vnt.
3. Poverzlé M20 4 vnt.
4. Vamzdis 1vnt.
5. Fiksuojamoji verzle M20 2 vnt.
6. Spaustuvas 2vnt.

4. Galiniy akéciy vamzdziui (4) pakelti naudokite kelimo dirzg ir padékite vamzdj taip, kad
galiniy akéciy svirtys (1) baty tarp spaustuvy (6).
5. Pritvirtinkite galiniy akéciy vamzdj prie galiniy akéciy svirciy, pritvirtindami spaustuva
poverzlémis (3), SeSiakampiu varztu (2) ir fiksavimo verzle (5).
® Priverzkite galiniy akéciy varztus taip, kad nebaty tarpo.
6. Pakartokite 5 veiksma su kitu spaustuvu.

5.1.14 Galiniy Zenklintuvy montavimas ant galiniy akéciy

PAVOJUS
Galiniams Zenklintuvams montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

Kai montuojate galinius zenklintuvus, naudokite kélimo jranga.

f PAVOJUS
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Paveikslélis. 5.1.14 - 86. Galiniy Zenklintuvy pakélimas

1. Apriskite kelimo dirzg (1) aplink Zenklintuvo réma (2).

PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad pakanka keélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajéegumo. Galiniai

Zenklintuvai sveria 75 kg.

2. Pakelkite galinius Zenklintuvus kélimo dirzu (1) per réma (2) ir padékite rémga taip, kad
galiniy zenklintuvy svirtys (3, 5) buty tarp priekinés lyginimo lentos aktyvinimo svirciy (4,

6).
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Paveikslélis. 5.1.14 - 87. Galiniy zenklintuvy montavimas ant galiniy akéciy

Numeris Komponentas Kiekis
1. Fiksuojamoji verzlé M20 2 vnt.
2. Poverzlé M20 4 vnt.
3. Poverzlé M20 4 vnt.
4, Sediakampis varztas M20x70 2 vnt.
5. Fiksuojamoji verzlé M16 4 vnt.
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6. Poverzlé M16 8 vnt.
Sesiakampis varztas M16x70 4 vnt.

3. Pritvirtinkite galinius Zenklintuvus prie priekinés lyginimo lentos aktyvinimo svirciy
poverzlémis (2, 3, 6), SeSiakampiais varztais (4, 7) ir fiksavimo verzlémis (1, 5).
4. Pakartokite 3 veiksmg antrame tvirtinimo taske.

Paveikslélis. 5.1.14 - 88. Galiniy Zenklintuvy cilindry montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Kaistis @24 4 vnt.
2. Poverzlé M24 4 vnt.
3. Uzkaistis 4 vnt.

5. Nuimkite cilindra nuo darbinés platformos ir pritvirtinkite jj ant aktyvinimo svirties
kaisciais (1) ir poverzlémis (2).

6. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje uzkaisciu (3).

7. Pakartokite 5-6 veiksmus su antru cilindru.

5.1.15 Priekinés darbinés platformos montavimas prie technikos su
standartiniu vilkimo strypu

® Pries sumontuodami vilkimo strypg / suverziamaja mova, pritvirtinkite priekine darbine
platforma.

PAVOJUS
Priekinei darbinei platformai montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

Naudokite kélimo prieda, kad sumontuotuméte priekinés darbinés platformos praéjimo
taka.

f PAVOJUS
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Paveikslélis. 5.1.15 - 89. Praéjimo tako atraminiy laikikliy montavimas

1. Sumontuokite praéjimo tako atraminius laikiklius (1, 2) prie vilkimo strypo, naudodami 8
varztus M12 x 75 (3) ir 8 poverzles M12 (4).

Paveikslélis. 5.1.15 - 90. Praéjimo tako kélimas
2. Pritvirtinkite 2 kélimo dirzus (1) aplink praéjimo taka (2).
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajéegumo.
.€CEREX 300" Praéjimo takas sveria 60 kg. ,eCEREX 400" Praéjimo takas sveria
80 kg.
3. Pragjimo takui virs vilkimo strypo pakelti naudokite kélimo dirzus.

4. Simetriskai sulygiuokite pragjimo taka su technikos centru ir nuleiskite ant atraminiy
laikikliy.
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6. Pritvirtinkite praéjimo taka prie laikikliy, naudodami komponentus (1-3)
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Paveikslélis. 5.1.15 - 91. Praéjimo tako laikikliai
5. Pragjimo tako laikikliy varzty skylése sumontuokite 6 laikiklius (1)

Paveikslélis. 5.1.15 - 92. Praéjimo tako montavimas ant atraminiy laikikliy

Numeris Komponentas Vnt.
1. SeSiakampis varztas, jleistinis, M8 x 70 6

2. Poverzlé M8 6

3. Fiksuojamoji verzlé M8 6
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Paveikslélis. 5.1.15 - 93. Turékly montavimas ,eCEREX 300” technikoje

Numeris Komponentas Vnt.
2. U formos varztas
3. Poverzle M8
4, Fiksuojamoji verzlé M8

7. ,eCEREX 300" Pritvirtinkite 2 turéklus (1) prie pragjimo tako galy, naudodami
komponentus (2-4).

1

Paveikslélis. 5.1.15 - 94. Turékly montavimas ,eCEREX 400” technikoje

Numeris Komponentas Vnt.
2. Fiksuojamoiji verzle M8 12
3. Poverzlé M8 12
4. U formos varztas 6

8. ,eCEREX 400" Pritvirtinkite 2 turéklus (1) prie praéjimo tako galy ir priekio, naudodami
komponentus (2-4).
® Turékly vamzdziy (5) galus nustatykite kiek Zemiau praéjimo tako galiniy ploks¢iy

(6).

78 (260)



MULTIVA

1.01

Naudojimo ir techninés priezilros vadovas
eCEREX 300-400 SeedPilot

Paveikslélis. 5.1.15 - 95. Laipteliy montavimas

Numeris Komponentas Vnt.
2. Fiksuojamoji verzlé M12 4
3. Poverzlé M12 8
4, Sediakampis varztas M12x35 2
5. Plokstés montavimas 1
6. Sesiakampis varztas M12x110 2

9. Pritvirtinkite laiptelius (1) prie vilkimo stypo, naudodami komponentus (2-6).

5.1.16 Priekinés darbinés platformos montavimas prie technikos su
priekiniu diskiniu kultivatoriumi

® Pries sumontuodami vilkimo strypa / suverziamajg mova, pritvirtinkite priekine darbine
platforma.
PAVOJUS
A Priekinei darbinei platformai montuoti reikia dviejy Zzmoniy.
PAVOJUS
A Naudokite keélimo pagalbine priemone, kad sumontuotuméte priekinés darbines
platformos praéjimo taka.

1. Sumontuokite priekinio disko skaiciuotuvg technikoje, kaip nurodyta 5.1.6 Priekinio
diskinio kultivatoriaus montavimas skyriuje.
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Paveikslélis. 5.1.16 - 96. Praéjimo tako atraminiy laikikliy montavimas

2. Sumontuokite pragjimo tako atraminius laikiklius (1, 2) prie vilkimo strypo, naudodami 8
vnt. varzty M10 x 30 (3) ir 8 vnt. poverzliy M10 (4).

PR
AN

Paveikslélis. 5.1.16 - 97. Praéjimo tako kélimas
3. Pritvirtinkite 2 kélimo dirzus (1) aplink praéjimo taka (2).
PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad pakanka kélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo.
~€CEREX 300" Praéjimo takas sveria 60 kg. ,eCEREX 400“Praéjimo takas sveria
80 kg.
4. Praéjimo takui vir$ vilkimo strypo pakelti naudokite kélimo dirzus.

5. Simetriskai sulygiuokite praéjimo taka su technikos centru ir nuleiskite ant atraminiy
laikikliy.

80 (260)



MULTIVA

Naudojimo ir techninés priezilros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot
! L !
: Lt’}‘.’t)&@k"-’.‘h)'\‘.‘"\‘ 0’.(" e L. .%.v
00W~ @c@@@@f/ /w*yw@@@w %@wm
/’MW/ MJ@@M‘W\B ’)’)')@(‘@.J VIVVIVMY
00@w0«¢@@©@owﬁ 20000 &»awwwo
~ ﬁ = (\\ ' ’ : l -
/n 0 -
[Of = Al \/\ !gb
1 1

Paveikslélis. 5.1.16 - 98. Praéjimo tako laikikliai
6. Praéjimo tako laikikliy varzty skylése sumontuokite 6 laikiklius (1).

Paveikslélis. 5.1.16 - 99. Praéjimo tako montavimas ant atraminiy laikikliy

Numeris Komponentas Vnt.
1. Varztas SeSiakampe galvute, jleistinis, M8 x 70 6
2. Poverzlé M8 6
3. Fiksuojamoji verzlé M8 6

7. Pritvirtinkite praéjimo taka prie laikikliy, naudodami komponentus (1-3).
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Paveikslélis. 5.1.16 - 100. Turékly montavimas 300 serijos technikoje

Numeris Komponentas Vnt.
2. U formos varztas
3. Poverzle M8
4, Fiksuojamoji verzlé M8

8. 300 serijos technika: Pritvirtinkite 2 turéklus (1) prie praéjimo tako galy, naudodami
komponentus (2-4).

1

Paveikslélis. 5.1.16 - 101. Turékly montavimas 400 serijos technikoje

Numeris Komponentas Vnt.
2. Fiksuojamoiji verzle M8 12
3. Poverzlé M8 12
4. U formos varztas 6

9. 400 serijos technika: Pritvirtinkite 2 turéklus (1) prie praéjimo tako galy ir priekio,
naudodami komponentus (2-4).
® Turékly vamzdziy (5) galus nustatykite kiek Zemiau praéjimo tako galiniy ploks¢iy

(6).
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Paveikslélis. 5.1.16 - 102. Laipteliy turékly montavimas

Numeris Komponentas Vnt.
2. U formos varztas
3. Poverzle M8
4, Fiksuojamoji verzlé M8

10. Laipteliy turékly (1) apatine dalj (6) pritvirtinkite prie priekiniy diskiniy kultivatoriy
laipteliy, naudodami komponentus (2-4).
® Nustatykite laipteliy turékly apatine dalj siek tiek Zemiau U formos varzto.
11. Naudodami komponentus (2-4) pritvirtinkite laipteliy turéklo (1) virSutinj laikiklj (5) prie
priekinés darbinés platformos.

5.1.17 UZpakaliniy darbinés platformos turékly pasukimas ir galinio
tureklo pritvirtinimas

Paveikslélis. 5.1.17 - 103. Uzpakaliniy darbinés platformos turékly pasukimas
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Numeris Komponentas Kiekis

1. UZpakalinis turéklas 1 vnt.

2 Fiksuojamoji verzlé M8 8 vnt.

3. Poverzlé M8 8 vnt.

4 U formos varztas 4 vnt.

® Transportavimui darbinés platformos uzpakalinis turéklas (1) buvo pasuktas j vidy.

1. Atsukite uzpakalinio darbinés platformos turéklo varztus.

2. Pasukite turékla j iSore ir pritvirtinkite jj prie darbinés platformos poverzlémis (3), U
formos varztu (4) ir fiksavimo verzlémis (2).

3. Pakartokite 2 veiksma visuose uzpakalinio turéklo tvirtinimo taskuose.

1 . ? S 1=
S 2 2 =)

Paveikslélis. 5.1.17 - 104. Darbinés platformos galinio turéklo tvirtinimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Fiksuojamoji verzlé M8 4 vnt.
2. Poverzlé M8 4 vnt.
3. U formos varztas 2 vnt.

4., Pritvirtinkite galinj turéklg prie darbinés platformos poverzlémis (2), U formos varztu (3) ir
fiksavimo verzlémis (1).
5. Pakartokite 4 veiksma antrame tvirtinimo taske.
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5.2 Perdavimas eksploatuoti

5.2.1 ,SeedPilot“ valdymo sistemos perdavimo eksploatuoti
nuostatos

5.2.1.1 Technologinés vézés automatikos nuostata lyginiam pravaziavimy
skaiciui

® Technologinés vézés automatizavimas naudojamas technologinés vézés sankabai
jjungti arba isjungti. Kai technologinés vézés sankaba jjungta, eilés neapséjamos, bet
sejant jréziama technologiné véze.
Asimetrinés technologinés vézes

1. Eikite j séjimo nuostaty ekrang naudotojo sasajoje.
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Paveikslélis. 5.2.1.1 - 105. Asimetriniy technologiniy véziy nustatymas
2. ] langelj (1) jveskite pravaziavimy skaiciy.
® Fkrane rodomas eilinés séjamosios plotis (2). Sistema automatiskai apskai¢iuoja
naudojama plotj (3). Kaip numatyta, technologinés veézes (4) jréziamos viduryje.
Parodytu atveju, kai yra 8 pravaziavimai, technologinés vézeés bus jréziamos 4 ir 5
pravaziavimuose.

85 (260)



Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LT IVA

eCEREX 300-400 SeedPilot 1.01
R B T___Q___‘I'___Q_"'_"_Q_____"_"' 2
| i | | — 0
1——e : | : | | | | |
18 | 28 | 38 | 48| |58 | e/8 | 78 | 88 |

Paveikslélis. 5.2.1.1 - 106. Asimetrinés technologinés vézés
® Pravaziavimo plotis yra toks pat kaip ir eilinés séjamosios (1) plotis. Parodytu
atveju atliekami 8 pravaziavimai, todel sejimo plotis (4) yra 24 m. Kai pasirinktas
asimetrinés technologinés vézés automatizavimas, technologinés vézés (2, 3)
jréziamos 4 ir 5 pravaziavimuose.

Simetrinés technologinés vézes
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Paveikslélis. 5.2.1.1 - 107. Simetriniy technologiniy véziy nustatymas

1. | langelj (1) jveskite pravaziavimy skaiciy.
® Ekrane rodomas eilinés séjamosios plotis (2).Sistema automatiskai apskaiciuoja
naudojamga plotj (3).
2. Paspauskite langelj (4).
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® Kai pazymeétas langelis (4), technologinés vézés (5) turi bati simetrinés. Parodytu
atveju, kai yra 8 pravaziavimai, technologinés vézés bus jréZiamos 5 pravaziavime.

|

Paveikslélis. 5.2.1.1 - 108. Simetrinés technologinés vézés
® Technikoje su elektros varikliais tragsoms ir sékloms kairéje ir desinéje technikos
pusése: norédami suzinoti, kurioje puséje pradéti séti, zr. 6.10 Pusés technikos
isjungimas skyrelj. Siuo atveju technologinés vézés bus jréZiamos desinéje
padétyje naudojamo plocio atzvilgiu.

5.2.1.2 Technologinés vézés automatikos nuostata nelyginiam pravaziavimy
skaiciui

® Technologinés vézés automatizavimas naudojamas technologinés vézés sankabai
jjungti arba isjungti. Kai technologinés vézés sankaba jjungta, eilés neapséjamos, bet
séjant jréziama technologiné véze.

1. Eikite j séjimo nuostaty ekrang naudotojo sasajoje.
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Paveikslélis. 5.2.1.2 - 109. Technologiniy véziy nustatymas
2. ] langelj (1) jveskite pravaziavimy skaiciy.
® Ekrane rodomas eilinés séjamosios plotis (2).Sistema automatiskai apskaiciuoja
naudojama plotj (3).Kaip numatyta, technologinés vézés (4) jréziamos viduryje.
Parodytu atveju, kai yra 7 pravaziavimai, technologinés vézés bus jréziamos 4
pravaziavime.

4/7

Paveikslélis. 5.2.1.2 - 110. Simetrinés technologinés vézés
® Technologinés vézés (1, 2) jréZziamos 4 pravaziavime.
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5.2.1.3 Perdavimas eksploatuoti
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Paveikslélis. 5.2.1.3 - 111. Perdavimas eksploatuoti

1. | Pakeélimo iki pusés aukscio ribos nustatymas

e Skaitiné verté (%) yra aukscio riba (nuo zemés), kuriai esant technika daugiau
nekeliama veikiant pusinio kélimo funkcijai. Pasiekus nustatyta riba, technikos
kélimas sustabdomas tuo paciu voztuvu, kuris naudojamas kélimo slopinimo
funkcijai.

e Gamykliné nuostata yra 50 %. Nauja aukscio ribiné verté nustatoma, paspaudus
mygtuka HALF LIFT (pusinis aukstis) (1).

2. | Zenklintuvy voztuvy delsos nustatymas

¢ (8) yra vidurinio Zenklintuvo delsa jjungus, (7) - vidurinio zenklintuvo delsa iSjungus,
(6) — galinio Zenklintuvo delsa jjungus ir (5) — galinio Zenklintuvo delsa iSjungus.

¢ Delsa jjungus — delsa (sekundémis) nuo momento, kai technika buvo nuleista, iki
momento, kai Zenklintuvo solenoidas atidaromas ir zenklintuvas pradedamas
nuleisti.

¢ Delsa iSjungus - delsa (sekundémis) nuo momento, kai technika buvo pakelta, iki
momento, kai Zenklintuvo solenoidas uzdaromas ir zenklintuvas pradedamas
pakelti.

e Ekrane rodomos nustatytos numatytosios vertés. Nauja delsa nustatoma paspaudus
pageidaujama skaitine verte.

3. | Priminimo dél technologinés vézés pasirinkimas

e Priminimas dél technologinés vézés aktyvus, kai pazymétas langelis (3).
e Suaktyvinus priminimg dél technologinés vézés kas 20 sekundziy bus girdimas
trumpas pypséjimas, atliekant pravaziavimus su technologine véze.
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4. | Vaziavimo atbuline eiga jsp&jimo naudojimas

* Vaziavimo atbuline eiga jspé&jimas naudojamas, kai pazymétas langelis (4).
e Suaktyvinus vaziavimo atbuline eiga jspéjima bus girdimas jspéjamasis signalas, kai
technika bus nuleista ir vaziuojama atbuline eiga.

5.3 Prikabinimas prie traktoriaus

PAVOJUS

A Prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus. Minimalus saugus
atstumas yra 5 m. Bukite ypac atsargus duodami nurodymus prikabinti ir atkabinti
eiline séjamaja, kai netoli eilinés séjamosios ir traktoriaus yra darbuotojy.

® Kai prikabinate eiline séjamaja prie traktoriaus, mavékite apsaugines pirstines.

1. Jsitikinkite, kad traktoriaus voztuvas, naudojamas hidraulikai pakelti séjamaja |
transportavimo padétj, néra slankioje padétyje.

2. Jeigu technikoje yra tankinamieji ratai, sureguliuokite tankinamujy raty vilkimo strypo
ilgj, kaip nurodyta 5.3.1 Tankinamuyjy raty iSkysos ilgio reguliavimas skyrelyje.

3. Prijunkite eilinés séjamosios vilkimo strypa prie traktoriaus vilkimo jtaiso arba
tankinamuyjy raty vilkimo stréle prie traktoriaus jungties svirciy.

4. Pakelkite technikga traktoriaus hidrauline sistema.
5. Pakelkite atrama j virSutine padétj, kaip nurodyta 5.3.2 Atramos naudojimas skyrelyje.
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Paveikslélis. 5.3 - 112. ,Valtra T” serijos hidrauliniai sukabinimo jtaisai pateikti kaip sukabinimo modelis

1. ~Power Beyond” grjzimas (atgalinis slégis 8 barai)

2. .Power Beyond” slegis

3. LS valdiklis

4, Persipildymo jungtis (neprijunkite grjztamosios linijos)
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Laisvojo grjzimo jungtis

6. Dvigubo veikimo jungtys 1-4. + funkcijy jungtys

Dvigubo veikimo jungtys 1-4. - funkcijy jungtys

6. Prijunkite eilinés séjamosios hidraulines zarnas prie traktoriaus dvejopo poveikio
spiralinio voztuvo (6, 7).
PAVOJUS

Jsitikinkite, kad traktorius baty iSjungtas ir raktelis iStrauktas iS uzdegimo
spyneles.

PAVOJUS
A Prijungiant hidraulinése Zarnose turi buti sumazintas slégis.

® Prijunkite hidraulines Zarnas poromis, kad srauto kryptys baty tinkamos.
Hidraulinés zarnos yra pazymeétos spalvotais ziedais. Patikrinkite traktoriaus
vadova, kad jsitikintuméte, ar tinkamos hidraulinés jungtys.

Numeris | Hidrauliné zarna Spalvair
simbolis

1. Vilkimo strypo reguliavimo hidrauliné jungtis

b

o Dvi %" kistukinés jungtys

02001180/

2. Noragéliy spaudimo reguliavimo hidrauliné jungtis e
1

o Dvilk" kidtukings jungtys D%W

3. Masinos pakélimo j transportavimo padétj hidrauliné ]

. . f
jungtis @‘

lo] DVI '|/2" klétUklnesjungtys 02001200

4. Priekinés lyginimo lentos padéties reguliavimo
hidrauliné jungtis T
o Dvi " kistukinés jungtys
5. Priekiniy akéciy padéties reguliavimo hidrauliné jungtis
t
T

o Duvi 2" kistukinés jungtys

02001210/

6. Priekinio diskinio kultivatoriaus padéties reguliavimo

hidrauliné jungtis ¢

02001220

o Dvi%»2" kistukinés jungtys
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Paveikslélis. 5.3 - 113. Valdiklio maitinimo kabelis

7. Prijunkite valdiklio maitinimo kabelj (1) prie traktoriaus ISOBUS jungties (IBBC).

PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad traktorius buty iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo
spynelés.

8. Hidrauliniai stabdziai, viena linija (jei sumontuoti): prijunkite séjamosios stabdziy linija
prie traktoriaus stabdziy sukabinimo jtaiso.
® Sios zarnos nepazymeétos spalvomis.
9. Pneumatiniai stabdziai, dviguba linija (jei sumontuoti): Prijunkite séjamosios delninius
sukabinimo jtaisus prie traktoriaus stabdziy sukabinimo jtaisy.
® Delniniai sukabinimo jtaisai yra pazyméti spalvomis.
o Geltona = valdymas
o Raudona = tiekimas
10. Jeigu reikia, istiesinkite technika, kaip nurodyta 5.3.3 Masinos iSilginio lygio reguliavimas
suverZziamaja mova ar 5.3.4 Technikos idilginio lygio reguliavimas vilkimo strypo cilindru
skyreliuose.

Paveikslélis. 5.3 - 114. Traktoriaus jungties svirciy Soniniai ribotuvai
11. Uzfiksuokite traktoriaus jungties svirciy Soninius ribotuvus (1), jkiSdami kaistj (2) j
atitinkama skyle, kad jungties svirtis neliesty padanguy.
12. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuvg pagal 5.3.5 Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.
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13. Uztikrinkite traktoriaus valdyma pagal 5.3.6 Traktoriaus valdymo uztikrinimas skyrelio
nurodymus.

14. Kai pirma karta vaziuojate lauku, nustatykite vidurinius zenklintuvus, kaip nurodyta 5.3.7
Viduriniy zenklintuvy reguliavimas skyrelyje.

5.3.1 Tankinamuyjy raty iSkysos ilgio reguliavimas

Paveikslélis. 5.3.1 - 115. I$kysos ilgio reguliavimas

1. IStraukite iSkySos montavimo kaiscio (2) vielokaistj (1) ir montavimo kaistj is iSky3os.
2. Sureguliuokite iSkysos (3) ilgj, kad jis tikty traktoriui.
® |sky3a turi tris reguliavimo padétis 200 mm intervalais. Maksimalus ilgio
reguliavimas yra 400 mm.
Reguliuodami vilkimo strypo ilgj galite iSimti apatinés zarnos spaustuvg (4), kad
baty lengviau jtaisyti hidraulines Zarnas.
3. Jkiskite montavimo kaistj j iSky3a ir vielokaisciu jj uzfiksuokite.
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5.3.2 Atramos naudojimas

Paveikslélis. 5.3.2 - 116. Atrama

1. IStraukite vielokaistj (3) is atramos (1) montavimo kaiscio (4).
2. Istraukite montavimo kaistj is atramos.

3. Svirtimi (6) pakelkite arba nuleiskite atrama.
4. Pasirinkite montavimo anga.

® Anga (2) = atramos apatiné padétis
Anga (5) = atramos transportavimo padétis
5. kiskite montavimo kaistj j skyle ir vielokaisciu uzfiksuokite.

5.3.3 Masinos iSilginio lygio reguliavimas suverZiamaja mova

® Reguliavima atlikite, kai technika pastatyta ant lygaus pavirsiaus.

Paveikslélis. 5.3.3 - 117. Iilginis lygis

94 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

® Technika pastatyta lygiai, kai technikos $oniné juosta (1) yra horizontalioje padétyje.

Prijunkite séjamaja prie traktoriaus, kaip nurodyta 5.3 Prikabinimas prie traktoriaus
skyrelyje.

1. Nuleiskite technika traktoriaus hidrauline sistema.
2. ISjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$ spynelés ir jjunkite stovéjimo stabd;.

Paveikslélis. 5.3.3 - 118. Reguliavimas naudojant suverziamaja mova
3. Sukdami fiksatoriy (1) atidarykite suverZziamosios movos (2) uzrakta.

4. Sureguliuokite suverziamaja mova sukdami velena (3) ir vizualiai patikrinkite, ar technika
yra lygi.
5. Kai technika lygi, priverzkite suverziamosios movos uzrakta.

5.3.4 Technikos iSilginio lygio reguliavimas vilkimo strypo cilindru
® Prikabinkite eiline séjamaja prie traktoriaus, pries reguliuodami isilginj lygj, kaip

nurodyta 5.3 Prikabinimas prie traktoriaus skyrelyje.Reguliuojant traktorius turi buti
jjungtas. Reguliavima atlikite, kai technika pastatyta ant lygaus pavirsiaus.

Paveikslélis. 5.3.4 - 119. ISilginis lygis
® Technika pastatyta lygiai, kai technikos $oniné juosta (1) yra horizontalioje padétyje.
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Paveikslélis. 5.3.4 - 120. Cilindro reguliavimo skersiniai

1. Sukite skersinius (2) aplink cilindro (1) velena.
2. Atsargiai sukite cilindrg prie skersiniy ir apziurékite, ar technika pastatyta tiesiai.
® Jeigu reikia, istraukite cilindrg ir pridékite arba isimkite skersiniy, kad technika
stovéty lygiai.

5.3.5 Technikos kélimo grandinés rutulinio voZtuvo naudojimas

Paveikslélis. 5.3.5 - 121. Kélimo grandinés rutulinio voztuvo atidarymas

1. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuva (1), kai paruoSiate technika
darbui.
® Rutulinis voztuvas uzdarytas, kai rankena (1) yra vienoje linijoje su rutuliniu
voztuvu.
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Paveikslélis. 5.3.5 - 122. Kélimo grandinés rutulinio voztuvo uzdarymas

2. Prie§ pradédami ir atlikdami techninés priezitros darbus, uzdarykite kélimo grandinés
rutulinj voztuva (1).
® Rutulinis voZtuvas uzdarytas, kai rankena (2) yra statmenoje padétyje rutulinio
voztuvo atzvilgiu.

5.3.6 Traktoriaus valdymo uZtikrinimas

Traktoriaus-eilinés séjamosios derinio stabilumo skaic¢iavimas pateikiamas priedeTraktoriaus-
eilines sejamosios derinio stabilumo skaic¢iavimas. Mazo traktoriaus vairo jautrumas gali pablogéti
jam velkant eiline séjamaja, nes dalis eilinés séjamosios svorio tenka traktoriaus galinei asiai.
Jeigu vairo jautrumas prastas, rekomenduojame naudoti traktoriui papildomus priekinius
svorius. Taip pat reikéty iSjungti traktoriaus svorio perkélimo sistema, nes naudojant svorio
valdymo sistema, kélimo jtaiso aukstis gali keistis pagal apkrova ir turéti poveikio séjimo gyliui.

5.3.7 Viduriniy Zenklintuvy reguliavimas

Paveikslélis. 5.3.7 - 123. Viduriniy Zenklintuvy reguliavimas

1. Atsukite du varztus (1).
2. Sureguliuokite suvedima (2), pasukdami diska aplink asj (3).
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® Vidurinis Zenklintuvas turi padaryti pakankamai gilig vagele, kad ji baty matoma
dirvoje.
Atstumas tarp séjamosios vidurio linijos ir vidurinio zenklintuvo padarytos
vagelés turi bati 3 metrai naudojant ,eCEREX 300” ir 4 metrai naudojant ,eCEREX
400" Taciau reguliavimas yra tik orientacinio pobudzio. Patikrinkite reguliavima
lauke, kad iSvengtuméte séjos persidengimo ir juosty (zr. 6.21 Viduriniy
Zenklintuvy_padéties nustatymas skyrelyje). Séjos persidengimas ir juostos gali
atsirasti, jeigu operatorius traktoriuje, pavyzdziui, sédi kampu.

3. Sureguliuokite Zenklintuvo asies (3) plotj.

Paveikslélis. 5.3.7 - 124. Numatytasis plocio reguliavimo matavimas
®  eCEREX 300“ X =50 mm
,eCEREX 400” X =180 mm
Matavimai yra orientaciniai.

4. Priverzkite du varztus (1).

Paveikslélis. 5.3.7 - 125. Viduriniy Zenklintuvy kélimo greicio reguliavimas
5. Reguliuokite viduriniy Zenklintuvy kélimo greitj sukdami ribojamojo voztuvo (1)
rankenéle (2).

® Mazinkite greitj sukdami rankenéle pagal laikrodzio rodykle.
Didinkite greitj sukdami rankenéle pries laikrodZio rodykle.
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5.3.8 Galiniy Zenklintuvy ploc€io reguliavimas

A

Paveikslélis. 5.3.8 - 126. Galiniy Zenklintuvy plo¢io reguliavimas

1. Pagal technologiniy véziy tarpvézés plotj sureguliuokite tarpa tarp disky - matmuo X.
® Galimi technologiniy véziy plociai pateikti 1.2 Techniniai duomenys skyrelyje.
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6 Technikos reguliavimas ir naudojimas

6.1 Technikos pastatymas j transportavimo padeétj

10.

Paveikslélis. 6.1 - 127. Darbinés platformos laipteliai

. Nulenkite darbine platforma taip, kad laipteliai (1) baty virsuje.

® Ppakélus laipteliai bus pakreipti mazdaug 40 laipsniy kampu j darbine platforma.

. Pakelkite technikga traktoriaus hidrauline sistema.
. Suaktyvinkite funkcijag STOP ALL (stabdyti viska), kaip nurodyta 6.3.1 Funkcijos STOP ALL

(stabdyti viska) naudojimas skyrelyje.

. Jeigu technikoje yra viduriniai zenklintuvai, uztikrinkite, kad viduriniai zenklintuvai buty

nustatyti j transportavimo padétj ir jy rutuliniai voztuvai baty uzdaryti pagal 3.4 Viduriniy
Zenklintuvy rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

. Uzdarykite technikos keélimo grandinés rutulinj voztuvg pagal 5.3.5 Technikos keélimo

grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

. Patikrinkite padangy slégj pagal 7.1.3 Padangy slegio patikra skyrelio nurodymus.
. Uztikrinkite, kad technika baty Svari.

® Jeigu reikia, i3valykite technika pagal 7.3 Valymas skyrelio nurodymus.

. Apziurékite transportavimo raty varztus, ar gerai priverzti pagal 7.1.2.1 Transportavimo

raty varzty priverzimo patikra skyrelio nurodymus ir, jeigu reikia, priverzkite.

. Patikrinkite, ar guoliy varztai gerai priverzti pagal 7.1.2.2 Transportavimo raty_flansiniy

guoliy varzty priverzimo patikra skyrelio nurodymus ir, jeigu reikia, priverzkite.

Jeigu technikoje yra standartinis vilkimo strypas, apzitrékite, ar vilkimo jtaiso varztai gerai
priverzti pagal 7.1.2.6 Vilkimo kilpos varzty priverzimo patikra skyrelio nurodymus ir, jeigu
reikia, priverzkite.
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Paveikslélis. 6.1 - 128. Tankinamujy raty kaisciai
11. Jeigu technikoje yra tankinamieji ratai, apziurekite, ar tankinamyjy raty kaisciai (1, 2)
uzdaryti.
12. Jeigu eilinéje séjamojoje yra standartinis vilkimo strypas, jsitikinkite, kad traktoriaus
vilkimo jtaisas buty jjungtas ir uzfiksuotas.
13. Jeigu eilingje séjamojoje yra tankinamieji ratai, jsitikinkite, kad traktoriaus jungties svirtys
baty uzfiksuotos tankinamuosiuose ratuose.

6.2 Technikos pastatymas j darbine padét;j

1. Jsitikinkite, kad prie kélimo grandinés prijungtas traktoriaus voztuvas néra slankioje
padétyje.

2. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuva pagal 5.3.5 Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

3. Sasajoje isjunkite STOP ALL (stabdyti viska) pagal instrukcija 6.3.1 Funkcijos STOP ALL
(stabdyti viska) naudojimas.

4. Jeigu technikoje yra viduriniai Zzenklintuvai, atidarykite viduriniy zenklintuvy rutulinius
voztuvus pagal 3.4 Viduriniy_ Zenklintuvy_ rutuliniy_ voztuvy_ naudojimas skyrelio
nurodymus.
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Paveikslélis. 6.2 - 129. Kélimo cilindras

5. Nuleiskite kélimo cilindrus j jy apatine padétj, naudodami traktoriaus hidrauline sistema.
®  eCEREX 300“ turi 1 kélimo cilindrg (2). ,eCEREX 400 turi 3 kélimo cilindrus (1-3).
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6.3 ,,SeedPilot“ valdymo sistemos naudotojo nuostatos
6.3.1 Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska) naudojimas

A
A

PAVOJUS
Prie§ pradedant ir atliekant kalibravimo bandyma, batina jjungti funkcija STOP ALL
(stabdyti viska).

PAVOJUS

Nepakanka vien tik jjungti funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), taip pat turi bati uzdaryti
viduriniy Zenklintuvy rutuliniai voztuvai. Nurodymus rasite 3.4 Viduriniy_zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelyje.

Funkcija STOP ALL (stabdyti viska) atjungia viduriniy ir galinio zenklintuvy solenoidy ir
technologinés vézés sankaby maitinima.
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Paveikslélis. 6.3.1 - 130. STOP ALL (stabdyti viska)
Funkcija STOP ALL (stabdyti viska) jjungiama automatiskai. Funkcija iSjungiama
vaziavimo ekrane, paspaudus mygtuka STOP ALL (stabdyti viska) (1). Kai funkcija STOP
ALL (stabdyti viska) jjungta, langelis (2) yra geltonas, o tiektuvo velenélio piktogramos
(3-5) pilkos. Kai funkcija STOP ALL (stabdyti viska) iSjungta, langelis (2) yra pilkas, o
tiektuvo velenélio piktogramos (3-5) geltonos.

6.3.2 Funkcijos ,,PAUSE“ (pristabdymas) naudojimas

® Funkcija ,PAUSE” (pristabdymas) sustabdo technologiniy véziy skaitiklj - t. y., galite

pakelti ir nuleisti technikg nedidindami technologiniy véziy skaitiklio vertés. Taciau
technikos ploto skaitiklis toliau veiks, net jei ,PAUSE” (pristabdymas) funkcija jjungta.

® |jungus valdymo skydelj, funkcija PAUSE (pristabdymas) jjungiama automatiskai. Darbo

metu, kai jjungta funkcija STOP ALL (stabdyti viska), funkcija PAUSE (pristabdymas)
suaktyvinama automatiskai.
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nu sTor

2

Paveikslélis. 6.3.2 - 131. ,PAUSE” (pristabdymas)

1. ISjunkite funkcijg STOP ALL (stabdyti viska).
2. Paspauskite mygtukg PAUSE (pristabdymas) (1).

® Kai mygtukas (1) yra geltonas, funkcija PAUSE (pristabdymas) suaktyvinta. Tokiu
atveju PAUSE (pristabdymo) indikatorius (2) taip pat rodomas vaziavimo ekrane.
Kai mygtukas (1) yra pilkas, funkcija PAUSE (pristabdymas) nejjungta. Tokiu atveju
PAUSE (pristabdymo) indikatoriaus (2) vaziavimo ekrane néra.

6.3.3 Atmintiniy lizdai kalibravimo bandymy rezultatams

® Valdymo sistemos PIN kodas kalibravimo bandymo rezultatams jvesti yra , 3"
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Paveikslélis. 6.3.3 - 132. Atmintiniy lizdai kalibravimo bandymy rezultatams
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® Kalibravimo bandymy rezultatai issaugomi kalibravimo bandymy ekrane. Tragsoms yra 6
atmintiniy lizdai (12), sékloms - 6 lizdai (11), o smulkioms sékloms - 6 lizdai (10).

e Paspauskite skai¢iaus mygtuka (1) ir pasirinkite norimg trasy kalibravimo
bandymo rezultata. Atitinkamas skaicius rodomas vaziavimo ekrane (7). Trasy
kalibravimo bandymo rezultatas jvedamas rankomis, paspaudus skaitine verte
(2).

* Paspauskite skaic¢iaus mygtuka (3) ir pasirinkite norimg sékly kalibravimo
bandymo rezultata. Atitinkamas skaicius rodomas vaziavimo ekrane (8). Sékly
kalibravimo bandymo rezultatas jvedamas rankomis, paspaudus skaitine verte
(4).

» Paspauskite skaic¢iaus mygtuka (5) ir pasirinkite norima smulkiy sékly kalibravimo
bandymo rezultata. Atitinkamas skaicius rodomas vaziavimo ekrane (9). Sékly
kalibravimo bandymo rezultatas jvedamas rankomis, paspaudus skaitine verte

(6).

Kalibravimo bandymo atlikimo instrukcijos pateikiamos 6.8 Gaminio kalibravimas
skyrelyje.

6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas
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Paveikslélis. 6.3.4 - 133. Tikslinés normos

Eikite j séjimo nuostaty ekrang naudotojo sasajoje.

Mygtuku (1) nustatykite nauja tiksline norma trgSoms.

Mygtuku (2) nustatykite nauja tiksline norma sékloms.

Mygtuku (3) nustatykite nauja tiksline norma smulkioms sékloms.
Paspauskite mygtuka (4) ir jjunkite valdymo metodo pasirinkimo nuostata.

ik~

® Galimos trys valdymo metodo pasirinkimo parinktys.
6.3.4.1 Trasy ir sékly % vertés reguliavimas

® Reguliavimas atliekamas pazingsniui kaip procentinés vertés korekcija.
® Vaziavimo ekrane esanc¢ios 2-9 funkcijos skiriasi priklausomai nuo technikos turinio.
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Paveikslélis. 6.3.4.1 - 134. % reguliavimo pasirinkimas ir vaziavimo ekrano funkcijos

1. Valdymo metodo nuostaty ekrane paspauskite mygtuka STEP SIZE (Zingsnio verté) (1) ir
nustatykite nauja verte.

2. Paspauskite % mygtuka (10) ir pasirinkite valdymo metoda.

3. Vaziavimo ekrane paspauskite mygtuka SELECT (pasirinkti) (9), kad pasirinktuméte trasas
arba séklas.

® Ppasirinkto elemento (trag3y arba sékly) indikatorius rodomas ant mygtuky (6-9).

Lentelé. 6.3.4.1 - 14. Vaziavimo ekrano funkcijos, kai naudoti pasirinktas % reguliavimas

Numeris | Funkcija
2. IS technikos iSeinantis trasy kiekis. Kilogramai nustatomi pagal trgsy bunkerio
elektros variklio greit;.
3. Aktyvaus trasy kalibravimo bandymo uzprogramuota verte (verté gali bati nuo 1
iki 6).
¢ Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai aprasomi 6.3.3 Atmintiniy lizdai
kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.
4, IS technikos iSeinantis sékly kiekis. Kilogramai nustatomi pagal sékly bunkerio
elektros variklio greit;.
5. Aktyvaus sekly kalibravimo bandymo uzprogramuota verte (verté gali bati nuo 1
iki 6).
¢ Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai aprasomi 6.3.3 Atmintiniy lizdai
kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.
6. +10 % mygtukas
¢ Paspaudus mygtuka, padidéja tiksliné norma nustatytu zingsniu
7. -10 % mygtukas

e Paspaudus mygtuka, sumazéja tiksliné norma nustatytu zingsniu
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8. 100 % mygtukas

¢ Paspaudus mygtuka, atkuriama ekrane ,Seeding settings” (s€jimo nuostatos)
nurodyta tiksliné norma

6.3.4.2 Trasy ir sékly verteés kg reguliavimas

® Reguliuojama naudojant du skirtingus kiekius kilogramais (A ir B lygiai).
® Vaziavimo ekrane esanc¢ios 5-12 funkcijos skiriasi priklausomai nuo technikos turinio.
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Paveikslélis. 6.3.4.2 - 135. % reguliavimo pasirinkimas ir vaziavimo ekrano funkcijos

1. Valdymo metodo nuostaty ekrane paspauskite mygtukg FERTILISER LEVEL A (trasy A
lygis) (1) ir nustatykite nauja verte.

. Paspauskite mygtuka FERTILISER LEVEL B (trasy B lygis) (2) ir nustatykite naujg verte.
. Paspauskite mygtuka SEED LEVEL A (sékly A lygis) (3) ir nustatykite nauja verte.
Paspauskite mygtuka SEED LEVEL B (sékly B lygis) (4) ir nustatykite nauja verte
Paspauskite mygtuka ,KG” (13) ir pasirinkite valdymo metoda.

Vaziavimo ekrane paspauskite mygtukg SELECT (pasirinkti) (12), kad pasirinktuméte trasas
arba séklas.

® Ppasirinkto elemento (trag3y arba sékly) indikatorius rodomas ant mygtuky (9-12).

oV AW

Lentelé. 6.3.4.2 - 15. Vaziavimo ekrano funkcijos, kai naudoti pasirinktas kg reguliavimas

Numeris | Funkcija

5. IS technikos iSeinantis trasy kiekis. Kilogramai nustatomi pagal trgsy bunkerio
elektros variklio greit;.

6. Aktyvaus trasy kalibravimo bandymo uzprogramuota verte (verté gali bati nuo 1
iki 6).

¢ Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai aprasomi 6.3.3 Atmintiniy lizdai
kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.

7. IS technikos iSeinantis sékly kiekis. Kilogramai nustatomi pagal sékly bunkerio
elektros variklio greit;.
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8. Aktyvaus sékly kalibravimo bandymo uzprogramuota verteé (verté gali bati nuo 1
iki 6).

¢ Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai aprasomi 6.3.3 Atmintiniy lizdai
kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.

0. A mygtukas

¢ Paspaudus mygtuka, suaktyvinamas tikslinés normos A lygis

10. B mygtukas

¢ Paspaudus mygtuka, suaktyvinamas tikslinés normos B lygis

11. 100 % mygtukas

e Paspaudus mygtuka, bus atkurta séjimo nuostaty ekrane nurodyta tiksliné
norma.

6.3.4.3 Trasy ir sékly verteés vienalaikis reguliavimas

® Vienu metu reguliuoti galima tik tada, kai trady ir sékly vertés kg reguliavimas
pasirinktas kaip tikslinés normos valdymo metodas.
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Paveikslélis. 6.3.4.3 - 136. Vienalaikio reguliavimo pasirinkimas ir vaziavimo ekrano funkcijos

1. Reguliavimo metodo nuostaty puslapyje nustatykite trasy ir sékly kg reguliavimo A ir B
lygiy vertes pagal 6.3.4.2 Trady ir sékly vertés kg reguliavimas.

2. Paspauskite mygtuka SYNC (sinchronizuoti) (1), kad suaktyvintuméte vienalaikj
reguliavima.

® Vienalaikis reguliavimas yra aktyvus, kai pazymétas langelis (1).
Kai langelis (1) neuzpildytas, vienalaikis reguliavimas nesuaktyvintas.
3. Paspauskite mygtuka ,KG"” (10) ir pasirinkite valdymo metoda.
4. Vaziavimo ekrane paspauskite mygtuka SELECT (pasirinkti) (9), kad pasirinktumete
vienalaikj trasy ir sékly reguliavima.
® Vienalaikio (tra3y ir sékly) reguliavimo indikatorius rodomas ant mygtuky (6-9).
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Lentelé. 6.3.4.3 - 16. Vaziavimo ekrano funkcijos, kai naudoti pasirinktas vienalaikis reguliavimas

Numeris

Funkcija

2.

I$ technikos iSeinantis trasy kiekis

3.

Aktyvaus trasy kalibravimo bandymo uzprogramuota verteé (verte gali bati nuo 1
iki 6).

* Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai apraSomi 6.3.3 Atmintiniy lizdai
kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.

IS technikos iSeinantis sékly kiekis

Aktyvaus sékly kalibravimo bandymo uzprogramuota verté (verté gali bati nuo 1
iki 6).

e Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai aprasomi 6.3.3 Atmintiniy lizdai
kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.

A mygtukas

¢ Paspaudus mygtuka bus suaktyvintos trady ir sékly A lygio tikslinés verteés,
nustatytos puslapyje ,Adjustment Method Settings” (reguliavimo metodo
nuostatos).

B mygtukas

e Paspaudus mygtuka bus suaktyvintos trasy ir sékly B lygio tikslinés vertés,
nustatytos puslapyje ,Adjustment Method Settings” (reguliavimo metodo
nuostatos).

100 % mygtukas

¢ Paspaudus mygtuka, bus atkurta séjimo nuostaty ekrane nurodyta tiksliné
norma.

6.3.5 Technologinés vézés automatizavimo naudojimas

® Technologinés vézés automatizavimas naudojamas technologinés vézés sankabai
jjungti arba iSjungti. Kai technologinés vézés sankaba yra jjungta, technologinei vézei
priskirtos eilés nebus apsétos, bet vézé bus jrézta.
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Paveikslélis. 6.3.5 - 137. Technologinés vézés

1. ]Jjunkite technologines vézes, paspaude langelj (1) séjimo nuostaty ekrane.
® Technologiné vézé yra aktyvi, kai pazymétas langelis (1).
Technologinés vézés yra neaktyvios, kai langelis (1) nepazymeétas.

Paveikslélis. 6.3.5 - 138. Technologinés vézés automatizavimo naudojimas
® Technologinés véZés automatizavimga galima rasti vaziavimo ekrane. Apatiné rodyklé (4)
ir skaicius virsutiniame kampe (2) rodo, kuria véze vaziuojama. Antras skaicius (3) rodo
véziy skaiciy. Virsutiné rodyklé (1) rodo kito posukio kryptj. Technologiné véze yra
raudona (6), kai ji neatlikta pravaziuotoje vézéje. Technologiné véze yra geltona (5), kai
ji neatlikta pravazZiuotoje vézéje. Animacija atnaujinama kaskart pakélus technika
galulaukéje.

6.3.5.1 Technologinés vézés sankabos perspéjimo signalai

® Technologinés vézés sankabos funkcija stebima séjamojoje, o bet kokie gedimai
rodomi vaziavimo ekrane kaip perspéjimo signalai.
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Paveikslélis. 6.3.5.1 - 139. Technologinés vézés sankabos perspéjimo signalai

® Jei vaziavimo ekrane rodoma vertikali oranziné juostelé (1): technologinés vézés
sankaba sukasi darydama technologines vézes. Jei technologinés vézés sankaba sukasi
ant dviejy, i$ eilés vaZiuojanciy technologiniy véziy, vertikali oranziné juostelé tampa
raudona.
Jei vaziavimo ekrane rodoma vertikali raudona juostelé (4): technologinés veézés
sankaba nesuka, kai nedaromos technologinés vézes.
Jei technologinés vézés sankabos perspéjimo signalai yra aktyvas (perspéjimo signaly
aktyvinimas aprasomas 4.1.3.6 Naudotojo saranka skyrelyje), vaziavimo ekrano virSuje
kartu su raudona juostele rodomi indikatoriai, nurodantys perspéjimo signalo
priezastj. Indikatorius (3) rodo, ar gedimas yra tragsy ar sékly puséje. Indikatorius (2)
apima apskritimy skaic¢iy 1-4. Raudonas skai¢ius apskritime rodo gedimo priezast;.
Patikrinkite klaidy duomenis jvesties / iSvesties kalibravimo diagnostikos duomeny
ekrane (zr. 7.9.4 Technologinés vézés sankabos gedimo diagnostikos duomenys skyrelj).

6.3.6 Viduriniy Zenklintuvy automatizavimo naudojimas
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Paveikslélis. 6.3.6 - 140. Viduriniy zenklintuvy ir vaziavimo rezimo pasirinkimas

1. Séjimo nuostaty ekrane paspauskite langelj (1), kad pasirinktuméte vidurinj zenklintuva.
® Vidurinis zenklintuvas naudojamas, kai pazymeétas langelis (1).
Technologinés vézés yra neaktyvios, kai langelis (1) nepazymeétas.
2. Séjimo nuostaty ekrane pasirinkite vaziavimo rezima.
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® Mygtukais pasirinkite vaziavimo ratais aplink lauka (2) arba pirmyn ir atgal (3)
rezima.Kai vaziuojate aplink lauka, skaitikliai neveikia. Kai vaziuojate pirmyn ir
atgal, skaitikliai veikia ir viduriniai zenklintuvai pakei¢ia puses. Kai aktyvus,
mygtukas yra geltonas.
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Paveikslélis. 6.3.6 - 141. Viduriniy Zenklintuvy automatizavimas
® Kai vaziuojama aplink lauka, vaziavimo ekrane vaZiavimo aplink langelis (2) yra
geltonas. Kai vaziuojama pirmyn ir atgal, ekrane rodoma vaziavimo pirmyn ir atgal
piktograma. Vidurinio zenklintuvo pusé pakei¢iama paspaudus mygtuka SWITCHING
OF THE MIDDLE MARKER SIDE (vidurinio Zenklintuvo pusés pakeitimas) (1). Geltona
rodyklé (3) rodo kito posukio (kairén / desSinén) krypt;.

6.3.7 Viduriniy Zenklintuvy rankinis

naudojimas

valdymas ir priverstinis
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Paveikslélis. 6.3.7 - 142. Papildomy mygtuky pasirinkimas

1. Séjimo nuostaty ekrane paspauskite langelj (1), kad jjungtuméte vidurinio Zenklintuvo

pasirinkimo mygtukus.

® Papildomi mygtukai naudojami, kai pazymeétas langelis (1).
Papildomi mygtukai nenaudojami, kai langelis (1) nepazymétas.
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Paveikslélis. 6.3.7 - 143. Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas ir priverstinis naudojimas

® Kai pasirinkti papildomi mygtukai, vaziavimo ekrane rodomi trys vidurinio
Zenklintuvo pasirinkimo mygtukai (1). Mygtukas (1) priverstinai jjungia kairjjj
vidurinj Zenklintuvg automatiniu ir rankiniu rezimu. Mygtukas (3) priverstinai
jjungia desinjjj vidurinj Zenklintuva automatiniu ir rankiniu rezimu. Mygtukas (2)
neleidZia nuleisti abiejy viduriniy Zenklintuvy automatiniu ir rankiniu rezimu,
netgi jei (1) ir (3) yra jjungti. Kai aktyvuas, mygtukai yra geltoni.

6.3.8 Technologinés vézZés skaitiklio pataisa

srnrll/ZI?E %I\/-l\lm' Iﬂm

Paveikslélis. 6.3.8 - 144. Technologinés vézés skaitiklio pataisa
® Technologinés vézés skaitiklio pataisos funkcija naudojama, kai technika netycia be
reikalo dar karta pakeliama. Paspauskite mygtuka TRAMLINE COUNTER (technologinés
vézés skaitiklis) (1), kad sumazintumeéte skaitiklio (2) verte vaziavimo pirmyn ir atgal
rezimu ir padidintuméte verte vaziavimo aplink reZzimu. Priklausomai nuo vaziavimo
rezimo, mygtuke yra — arba + simbolis.
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6.3.9 Bunkerio lygio jutikliy pasirinkimas

50 <% Pusinis pakelimas
4.0 s k] off->0n Delsa
1.0 s [l on->0ff Delsa

<

1.0 s [{] Off->0n Delsa !
1.0 s [il On->0ff Delsa

— =
Talpyklos monitorius 1\'17

o \ KG/
JB /L /%
e—e—9o .
A | Techlr. velzes prim.
\/ Atbu‘\.‘ 5 e:i."\“os ispejimas

Paveikslélis. 6.3.9 - 145. Bunkerio lygio jutikliy pasirinkimas

1. Paspauskite langelius (1-3), kad pasirinktuméte reikiama bunkerio lygio jutikl;.
® (1) langelis yra skirtas trgSoms, (2) — sékloms, o (3) - mazoms sékloms.
Bunkerio lygio jutiklis naudojamas, kai pazymeétas langelis.
Bunkerio lygio jutiklis nenaudojamas, kai langelis (1) nepazymétas.

6.3.10 Ploto skaitikliy naudojimas
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Paveikslélis. 6.3.10 - 146. Ploto skaitikliai
® Konkrecios dalies skaitikliai rodo kiekvieno lauko apsétg plotg (4), faktinj darbo laikg (3),
bendrg sunaudoty trasy kiekj (2) ir bendrg sunaudoty sékly kiekj. Istorijoje rodomas

apsétas plotas (6) ir faktinis darbo laikas (5) per visg technikos eksploatavimo laikotarpj.
Istoriniy duomeny negalima atkurti.
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Paveikslélis. 6.3.10 - 147. Ploto skaitikliy atkarimas

1. Paspauskite mygtuka RESET (atkurti) (1), atitinkantj lauko numer;j.
2. Paspauskite OK (gerai) (2) atkGrimui patvirtinti.

6.3.11 TC nuostaty konfigiravimas

® TC (angl. ,Task Controller” (uzduo¢iy valdiklis).

H VT Server
Current
1

— .:

ISOBUS Task Controller (TC) options

TC Server
#CtrlChan

a4
Sensor \/ Zko Actual value >TC —
e T °
v/q\'°
> #Sections
— pl/ Section control (sc) 255

H TECU Server
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TECU ACL

4.0 m Prawbar Leng

see user manual

Paveikslélis. 6.3.11 - 148. Eikite j TC nuostaty puslapj

1. Eikite j naudotojo sasajos puslapj ,Basic Settings” (bazinés nuostatos) ir paspauskite
mygtuka TC OPTIONS (TC parinktys) (1).

ISOBUS Task Controller (TC) options

TC server,

#CtriChan
a

\'I\/ Zko Actual value >TC s

2*\~\\.Iv/,—[.:_6 6

1—

#Sections
3@/ section controt (50 255
|
4 —e Force 1ch
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6 - ) TECU ACL
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Paveikslélis. 6.3.11 - 149. TC nuostatos
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® 1-3 nuostatos yra gamyklinés numatytosios nuostatos (langeliai pazymeéti).
3-5 nuostatos: pakeitus Sig nuostaty, ,SeedPilot” sgsaja automatiskai pasileis is
naujo, kai iseisite i$ puslapio.

Atsizvelgimas j technologines vézes esant nustatytai séjimo normai

o KaiSis langelis pazymétas, j uzduociy valdiklj nusiysta faktiné séjimo norma
sumazinama technologiniy véziy skai¢iumi.

o Kailangelis nepazymétas, néra mazinama atsizvelgiant j technologiniy veziy
skaiciy.

Pranesimo siuntimas j uzduociy valdiklj, jei eiliné séjamoji néra darbinéje
padétyje.

o Kailangelis pazymeétas, uzduodiy valdikliui siunc¢iamas pranesimas.
o Kailangelis nepazymétas, uzduociy valdikliui pranesimai nebesiunciami.

Sekcijos valdymo diegimas

o Kailangelis pazymeétas, sekcijos valdymas jjungtas.
o Kailangelis nepazymétas, sekcijos valdymas nejjungtas.

Privertimas eiti j vieng kanala (jei uzduociy valdiklis turi tik viena kanala)

o Pazyméjus langelj, uzduociy valdiklis informuojamas, kad eilinéje séjamojoje
yra tik vienas kanalas.

o Kailangelis nepazymeétas, uzduociy valdiklis informuojamas apie faktinj
kanaly skaiciy (1-3) eilingje séjamojoje.

Kanaly prioritety nustatymas

o Jei uzduociy valdiklis turi maziau kanaly nei eiliné séjamoji, funkcija pasirenka,
kuriuos kanalus valdyti.

o Paspauskite piktogramg (5).

® Sasajoje atveriamas isskleidZiamasis meniu su jvairiomis trady, sékly ir
smulkiy sékly prioritetinés tvarkos parinktimis. Didziausias prioritetas
yra kairéje, o zemiausias — desinéje.

o [Sskleidziamajame meniu spustelékite pageidaujama prioriteto tvarka ir
patvirtinkite pasirinkima iSskleidziamajame meniu spustelédami mygtuka OK
(gerai).

® piktograma (5) bus atnaujinta, kad atspindéty jasy pasirinkima.

Traktoriaus ECU paieskos funkcija

® )3 naudokite tik tam tikrais atvejais, jei to papraso techninés prieZidros
skyrius.
o Pazymeéjus langelj, funkcija jjungta.

.....

o Kailangelis nepazymétas, funkcija iSjungta.
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7. | Vilkimo strypo ilgis (atstumas nuo vilkimo strypo iki noragéliy vidurio)

o Pagal numatytasias nuostatas lauke naudojama konkreti technikos verte.

o Verté gali keistis dél geometrijos kalibravimo sekcijos valdyme, zr. 6.11.2.1
Geometrijos kalibravimas skyrelj.

ISOBUS Task Controller (TC) options
Hrc server

#CtrlcChan 1

40—
J} Actual value >TC
Zkg #Booms 2
=~ Ble__
VT -0
#Sections 3
JSection Control (SC) s "

S prefer subset or ;5

TECU ACL

4.0 m DPrawbar Leng

.............

Paveikslélis. 6.3.11 - 150. Uzduociy valdiklio nurodytos verteés

® Uzduociy valdiklis nustato, kurios funkcijos yra prieinamos kompiuteryje, ir apie jas
pranesa TC nuostaty ekrane.

1. Kanaly skaicius

e Vertés priklausomai nuo eilinés séjamosios priedy:
o 1 (trgSos)
o 2 (trasos, séklos)
o 3 (trasos, séklos, smulkios séklos)

2. Kanaly skaicius

¢ Eilingje séjamojoje nustatyta verté yra 1.

3. Sekcijy skaicius

¢ Priklausomai nuo eilinés séjamosios priedy, verté yra 1 arba 2.

6.3.12 Rankinio rezimo pasirinkimas

® Rankinis rezimas pasirenkamas, kai technologiné vézé ir Zenklintuvai naudojami
rankiniu badu.
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Paveikslélis. 6.3.12 - 151. Rankinio rezimo pasirinkimas

1. Paspauskite mygtuka MANUAL (rankinis) (1).
® Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas.

R Ll 3:. o =
24 % 2 T
:& 0.67ha L 5s.6v /E;Q

P

Paveikslélis. 6.3.12 - 152. Vaziavimo ekranas dirbant rankiniu rezimu

1. | Kairysis vidurinis Zzenklintuvas

o Suaktyvinus jjungiama vidurinio Zenklintuvo nuleidimo funkcija

2. | DeSinysis vidurinis Zenklintuvas

o Suaktyvinus jjungiama vidurinio Zenklintuvo nuleidimo funkcija

3. Pusinis pakélimas

o Suaktyvinus jjungiamas pusinis pakelimas

4. | Technologinés vézés

o Technologineés vézés veikia, kai suaktyvintos

® Kai aktyvas, mygtukai yra geltoni.

6.3.13 Darbiniy Zibinty naudojimas

® Tik ,SeedPilot” valdymo sistemoje. Darbiniy Zibinty 2 mygtukas neprieinamas.
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20 30

10 km/h 40

Paveikslélis. 6.3.13 - 153. Transportavimo ekranas

1. Transportavimo ekrane mygtuku (1) pasirinkite darbinius Zibintus.

Paveikslélis. 6.3.13 - 154. Rankinio rezimo ekranas

2. Rankinio rezimo ekrane mygtuku (1) pasirinkite darbinius zibintus.

2.3-8.2 km/h
glicochone | R
/] £ 350 olsane

TTTTSTSTTSITSTSTSTSISTSTSTS
L] ]
1 2 3 45 6 7 8 )
x 3 m=24m D*z/z “qfkg
Bz | [
aktyvusm Vidurinis zenklintuvas ED 1

aktyvus m Galinis zenklintuvas

stop 1/2 A A ]~
NG ke

Paveikslélis. 6.3.13 - 155. Séjimo nuostaty ekranas

3. Séjimo nuostaty ekrane mygtuku (1) pasirinkite darbinius Zibintus.
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Paveikslélis. 6.3.13 - 156. I/O diagnostikos rezimo ekranas

4. 1/0 diagnostikos rezimo ekrane mygtuku (1) pasirinkite darbinius Zibintus.

6.4 Tiektuvai

Tiektuvai per grandine varo technikos elektros variklius.
Trasy, sekly ir smulkiy sekly tiekimo normos reguliuojamos naudojant technikos sasaja.
Kiekviename tiektuve tarp tiektuvo kameros ir bunkerio yra atjungimo plokste, visiskai

atjungianti tiekimo kameros tiekima (jei reikia). Tai leidzia séti ne per visg darbinj plotj arba,
pavyzdziui, padidinti tarpg tarp eiliy, séjant tik kas antru noragéliu.

6.5 Séjimo normos

® Galimos séjimo normos skiriasi priklausomai nuo naudojamo vaZiavimo greicio,
medziagos savitojo svorio ir medziagos takumo.

2.3-‘8.2 km/h
o R
(/] X [250-0]xa/na

E m 8| 30.0 |kg/na OEEE
EEEEEEER

12345678
x3lﬂ-24m m+1/2

N] (] v ——

aktyvus. Vidurinis zenklintuvas

aktyvus@ Technologine veze

aktyvus [ /] Galinis zenklintuvas

SR A ANMATET S

Paveikslélis. 6.5 - 157. Séjimo greicio intervalas
® Séjimo greicio intervalas (1) rodomas sgsajoje esan¢iame séjimo nuostaty ekrane. Jei
elektros varikliy greitis riboja séjimo greitj, sé€jimo greitj galite padidinti, sumazindami
vaziavimo greitj.

EEEERS

Toliau pateiktose kiekvieno bunkerio lentelése nurodytas tipinis séjimo normy intervalas,
tiektuvy apatiniy sklendziy padétis ir tiektuvy uzdarymo ploks¢iy padétis.
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Trasy bunkeris
Medziaga Tipinis séjimo normy Apatinés sklendés, |Uzdarymo plokstes,

intervalas (kg)

padétis

padétis

TraSos 50-700 1 visiskai atidarytos
Organinés 50-700 3 visiSkai atidarytos
trasos

® Tra3y bunkerio tiektuvai: reguliuokite pagal 6.6.6 Trady bunkerio tiektuvy reguliavimas

skirsnij.
Sékly bunkeris
Medziaga Tipinis séjimo  |Apatineés Placios Siauros uzdarymo
normy sklendés, uzdarymo ploksteés, padétis
intervalas (kg) |padétis plokstés,
padetis
Zirniai 50-600 3 visiskai visiskai uzdarytos
atidarytos
Paprastosios | 50-600 3 visiskai visiskai uzdarytos
pupos atidarytos
Kvieciai 20-500 1 visiskai visiskai uzdarytos
atidarytos
Ryziai 20-500 1 visiskai visiskai uzdarytos
atidarytos
Mieziai 20-500 1 visiskai visiSkai uzdarytos
atidarytos
Avizos 20-300 1 visiskai visiskai uzdarytos
atidarytos
Rapsai 2-40 0 visiskai 2 Zingsniai nuo visiskai
uzdarytos atidarytos iki uzdarytos
padéties
Motiejukas 2-40 0 visiskai 2 Zingsniai nuo visiskai
uzdarytos atidarytos iki uzdarytos
padéties
Kmynai 2-40 0 visiskai visiskai atidarytos
uzdarytos
Tikrasis 1-20 0 visiskai visiskai atidarytos
eraicinas uzdarytos
Svidre 1-20 0 visiskai visiskai atidarytos
uzdarytos

® Sékly bunkerio tiektuvai: reguliuokite pagal 6.6.7 Sékly bunkerio tiektuvy reguliavimas

skyrelj.
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Smulkiy sékly bunkeris

Medziaga |Tipinis séjimo Apatinés Placios Siauros uzdarymo
normy intervalas [sklendés, uzdarymo plokstés, padétis
(kg) padetis plokstes,
padétis
Rapsai 1-20 0 visiskai 2 Zingsniai nuo visiskai
uzdarytos atidarytos iki uzdarytos
padeéties
Motiejukas | 1-20 0 visiskai 2 Zingsniai nuo visiskai
uzdarytos atidarytos iki uzdarytos
padeties
Kmynai 1-20 0 visiskai visiskai atidarytos
uzdarytos
Tikrasis 1-9 0 visiskai visiSkai atidarytos
eraic¢inas uzdarytos
Svidré 1-9 0 visiskai visiskai atidarytos
uzdarytos
TraSos 20-300 1 visiskai visiskai uzdarytos
atidarytos

® Smulkiy sékly tiektuvai:

reguliavimas skyrelj.

reguliuokite pagal 6.6.8 Smulkiy_sékly_bunkerio tiektuvy

6.6 PasiruoSimas pries bunkerio uzpildyma

6.6.1 PasiruoSimas pries trasy bunkerio uZpildyma

1. Uztikrinkite, kad bty apskaiciuotas traktoriaus ir eilinés séjamosios derinio stabilumas.

® Stabilumo skai¢iavimas pateikiamas priedeTraktoriaus-eilinés séjamosios derinio
stabilumo skaiciavimas.

2. |sitikinkite, kad tragsy bunkeris baty tuscias, Svarus ir sausas.

® Jeigu reikia, idvalykite bunkerj pagal 7.3.1 Bunkeriy valymas skyrelio nurodymus.

3. Patikrinkite, ar bunkerio pertvara yra norimoje padétyje.

® Jei technikoje jrengtas smulkiy sékly bunkeris, prireikus pareguliuokite pertvara,
kaip nurodyta 6.6.4 Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje su smulkiy_sekly

bunkeriu skyrelyje.

Jei technikoje nejrengtas smulkiy sékly bunkeris, prireikus pareguliuokite
pertvarg, kaip nurodyta 6.6.5 Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje be

smulkiy sékly bunkerio skyrelyje.

4. Sureguliuokite trasy tiekimo norma pagal 6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas skyrelio
nurodymus.

5. Sureguliuokite tiektuvy apatinés sklendés padétj pagal skyrelio 6.6.6.1 Apatinés sklendés
padéties reguliavimas nurodymus.

6. Sureguliuokite tiektuvy uzdarymo ploks¢iy padétj pagal skyrelio 6.6.6.2 Uzdarymo
plokstes padéties reguliavimas nurodymus.

121 (260)



Naudojimo ir techninés priezilros vadovas M U LTIV"A

eCEREX 300-400 SeedPilot 1.01

6.6.2 PasiruoSimas pries sékly bunkerio uZpildyma

1. Uztikrinkite, kad bty apskaiciuotas traktoriaus ir eilinés séjamosios derinio stabilumas.
® Stabilumo skaiciavimas pateikiamas priedeTraktoriaus-eilinés séjamosios derinio
stabilumo skaiciavimas.
2. Jsitikinkite, kad sekly bunkeris baty tuscias, Svarus ir sausas.
® Jeigu reikia, i$valykite bunkerj pagal 7.3.1 Bunkeriy valymas skyrelio nurodymus.
3. Patikrinkite, ar bunkerio pertvara yra norimoje padétyje.
® Jei technikoje jrengtas smulkiy sékly bunkeris, prireikus pareguliuokite pertvara,
kaip nurodyta 6.6.4 Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje su smulkiy_sékly
bunkeriu skyrelyje.
Jei technikoje nejrengtas smulkiy sékly bunkeris, prireikus pareguliuokite
pertvarg, kaip nurodyta 6.6.5 Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje be
smulkiy sékly bunkerio skyrelyje.
4. Sureguliuokite sekly tiekimo normg pagal 6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas skyrelio
nurodymus.
5. Sureguliuokite tiektuvy apatinés sklendés padétj pagal skyrelio 6.6.7.1 Apatinés sklendés
padéties reguliavimas nurodymus.
6. Sureguliuokite tiektuvy uzdarymo ploks¢iy padétj pagal skyrelio 6.6.7.2 Uzdarymo
plokstés padéties reguliavimas nurodymus.

6.6.3 PasiruoSimas pries smulkiy sékly uzpildyma

1. Uztikrinkite, kad buty apskaiciuotas traktoriaus ir eilinés séjamosios derinio stabilumas.
® Stabilumo skaiciavimas pateikiamas priedeTraktoriaus-eilinés séjamosios derinio
stabilumo skaiciavimas.
2. Jsitikinkite, kad smulkiy sékly bunkeris bty tuscias, Svarus ir sausas.
® Jeigu reikia, i$valykite smulkiy sékly bunkerj pagal 7.3.2 Smulkiy_sékly bunkerio
valymas skyrelio nurodymus.
3. Sureguliuokite smulkiy sékly tiekimo normga pagal 6.3.4 Tikslinés normos reguliavimas
skyrelio nurodymus.
4. Sureguliuokite smulkiy sékly bunkerio tiektuvy apatinés sklendés padetj pagal 6.6.8.1
Apatinés sklendés padéties reguliavimas skyrel;.
5. Sureguliuokite smulkiy sékly bunkerio tiektuvy uzdarymo ploksciy padétj pagal 6.6.8.2
Uzdarymo plokstés padéties reguliavimas skyrelj.
6. Pasirinkite smulkiy sékly barstymo metoda pagal 6.6.9 Smulkiy_sékly barstymo metodo
pasirinkimas skyrelio nurodymus.

6.6.4 Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje su smulkiy sékly
bunkeriu

PAVOJUS
A Prie$ reguliuodami pertvary, jsitikinkite, kad bunkeriai baty tusti.
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Paveikslélis. 6.6.4 - 158. Bunkerio pertvaros reguliavimas

1. Istraukite pertvaros (11) vienos pusés du fiksavimo kaiscius (10).
2. Pastumkite pertvarg j tinkama padét;.

3. Vél jstatykite fiksavimo kaiscius.

4. Sureguliuokite kitg puse.

Lentelé. 6.6.4 - 17. Bunkerio turiai pertvarai esant skirtingose padétyse technikoje ,eCEREX 300”
su smulkiy sékly bunkeriu

eCEREX 300 Séklos () Trasos (I) Smulkios séklos (1) IS viso (I)
1. 1030 2400 370 3800
2. 1190 2240 370 3800
3. 1340 2090 370 3800
4. 1480 1950 370 3800
5. 1630 1800 370 3800
6. 1780 1650 370 3800
7. 1930 1500 370 3800
8. 2080 1350 370 3800
8 2230 1200 370 3800

Lentelé. 6.6.4 - 18. Bunkerio tariai pertvarai esant skirtingose padétyse technikoje ,eCEREX 400“
su smulkiy sékly bunkeriu

eCEREX 400 Seklos (1) Trasos (I) Smulkios séklos (1) IS viso (1)
1. 1450 3340 510 5300
2 1680 3110 510 5300
3 1890 2900 510 5300
4, 2100 2690 510 5300
5 2300 2490 510 5300
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6. 2490 2300 510 5300
7. 2690 2100 510 5300
8. 2900 1890 510 5300
0. 3120 1670 510 5300

6.6.4.1 Bunkerio turiai, kai smulkiy sékly bunkerio pertvaros pasuktos atgal

|0|0|0|0—-|-—4 =
[oJoTe l]__l

o] [oJoJoTJe
of [oJoJoTle

Paveikslélis. 6.6.4.1 - 159. Smulkiy sékly bunkerio pertvaros pasuktos atgal
® Kai smulkiy sékly bunkerio pertvaros (1) pasuktos atgal (2), bunkerio tariai atitinka 6.6.5
Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje be smulkiy_sékly_bunkerio skyriuje
nurodytus bunkerio tarius.

6.6.5 Bunkerio pertvaros reguliavimas technikoje be smulkiy sekly
bunkerio

PAVOJUS
A Pries reguliuodami pertvary, jsitikinkite, kad bunkeriai baty tusti.
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Paveikslélis. 6.6.5 - 160. Bunkerio pertvaros reguliavimas

1. Istraukite pertvaros (11) vienos pusés du fiksavimo kaiscius (10).
2. Pastumkite pertvarg j tinkama padét;.

3. Vél jstatykite fiksavimo kaiscius.

4. Sureguliuokite kitg puse.

Lentelé. 6.6.5 - 19. Bunkerio turiai pertvarai esant skirtingose padétyse technikoje ,eCEREX 300”
be smulkiy sékly bunkerio

eCEREX 300 Seklos (1) Trasos (l) IS viso (I)
1. 1400 2400 3800
2. 1560 2240 3800
3. 1710 2090 3800
4. 1850 1950 3800
5. 2000 1800 3800
6. 2150 1650 3800
7. 2300 1500 3800
8. 2450 1350 3800
8 2600 1200 3800

Lentelé. 6.6.5 - 20. Bunkerio tariai pertvarai esant skirtingose padétyse technikoje ,eCEREX 400“
be smulkiy sekly bunkerio

eCEREX 400 Séklos (1) Trasos (1) IS viso (I)
1. 1960 3340 5300
2 2190 3110 5300
3 2400 2900 5300
4. 2610 2690 5300
5 2810 2490 5300
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6. 3000 2300 5300
7. 3200 2100 5300
8. 3410 1890 5300
0. 3630 1670 5300

6.6.6 Trasy bunkerio tiektuvy reguliavimas

6.6.6.1 Apatinés sklendés padéties reguliavimas

ATSARGIAI

A Naudojant technika, apatiniy sklendziy reguliavimo svirtis turi bati viename i3 ribotuvo
grioveliy. Jei valdymo svirtis yra uz ribotuvo, technikos kalibravimo bandymo sklendé
negalés laisvai suktis.

Paveikslélis. 6.6.6.1 - 161. Tiektuvy apatiniy sklendziy valdymo svirtis, trasy bunkeris

1. Pastumkite skalés su grioveliais ribotuvy (2) valdymo svirtj (1), atsizvelgdami j barstyting
medziaga.
® oCEREX 300“ 1 valdymo svirtis technikos viduryje.
~€CEREX 400" 2 valdymo svirtys (po 1 kiekvienos bunkerio pusés viduryje).

Paveikslélis. 6.6.6.1 - 162. Valdymo svirties padétys ribotuvo skaléje su grioveliais
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® Trasos
o nustatykite valdymo svirtj j 1 padétj
Organinés trasos
o nustatykite valdymo svirtj j 3 padét;.

6.6.6.2 Uzdarymo plokstés padéties reguliavimas

Paveikslélis. 6.6.6.2 - 163. Trasy tiektuvo uzdarymo plokste

1. Visiems naudotiniems trasy tiektuvams nustatykite uzdarymo plokste (1) j visiskai
atidaryta padet;.

6.6.7 Sékly bunkerio tiektuvy reguliavimas

6.6.7.1 Apatinés sklendés padéties reguliavimas

ATSARGIAI

A Naudojant technika, apatiniy sklendziy reguliavimo svirtis turi bati viename i$ ribotuvo
grioveliy. Jei valdymo svirtis yra uz ribotuvo, technikos kalibravimo bandymo sklendé
negalés laisvai suktis.

Paveikslélis. 6.6.7.1 - 164. Tiektuvy apatiniy sklendziy valdymo svirtis, sékly bunkeris
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1. Pastumkite skalés su grioveliais ribotuvo (2) valdymo svirtj (1), atsizvelgdami j séting
medziaga.
® eCEREX 300" 1 valdymo svirtis technikos viduryje.
~€CEREX 400" 2 valdymo svirtys (po 1 kiekvienos bunkerio pusés viduryje).

Paveikslélis. 6.6.7.1 - 165. Valdymo svirties padétys / sétina medziaga
® Zirniai ir paprastosios pupos
o nustatykite valdymo svirtj j 3 padetj
Kviediai, rugiai, mieziai ir avizos
o nustatykite valdymo svirtj j 1 padétj
Rapsai, kmynai, motiejukas, tikrasis eraicinas ir svidre
o nustatykite valdymo svirtj j 0 padétj

6.6.7.2 Uzdarymo plokstés padéties reguliavimas

® Visy sékly tiektuvy placia uzdarymo plokste (1) ir siaurg uzdarymo plokste (2)
sureguliuokite naudoti pagal séting medziaga.

Zirniai ir paprastosios pupos

Paveikslélis. 6.6.7.2 - 166. Uzdarymo plokstés padétys
® plati uzdarymo ploksté (1) visiskai atidaryta. Siaura uzdarymo ploksteé (2) visiskai
uzdaryta.
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Kvieciai, rugiai, mieziai ir avizos

Paveikslélis. 6.6.7.2 - 167. Uzdarymo plokstés padétys
® plati uzdarymo ploksté (1) visiskai atidaryta. Siaura uzdarymo ploksté (2) visiskai
uzdaryta.

Rapsai ir motiejukai
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P
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Paveikslélis. 6.6.7.2 - 168. Uzdarymo plokstés padétys
® Plati uzdarymo ploksté (1) visiskai uzdaryta. Siaura uzdarymo ploksté (2) yra 2 Zingsniai
nuo visiskai atidarytos iki uzdarytos padéties.
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Kmynai, tikrasis eraicinas ir svidrée

Paveikslélis. 6.6.7.2 - 169. Uzdarymo plokstés padétys
® plati uzdarymo ploksté (1) visiSkai uzdaryta. Siaura uzdarymo ploksté (2) visiskai
atidaryta.

6.6.8 Smulkiy sékly bunkerio tiektuvy reguliavimas

6.6.8.1 Apatinés sklendés padéties reguliavimas

Tl TSR
2\ 7 ~.‘/\‘__,'.‘

Paveikslélis. 6.6.8.1 - 170. Tiektuvy apatiniy sklendziy valdymo svirtis, smulkiy sékly bunkeris

1. Pastumkite skalés su grioveliais ribotuvo (2) valdymo svirtj (1), atsizvelgdami j séting
medziaga.
® eCEREX 300" 1 valdymo svirtis technikos viduryje.
,€CEREX 400" 2 valdymo svirtys (po 1 kiekvienos bunkerio pusés viduryje).
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Paveikslélis. 6.6.8.1 - 171. Valdymo svirties padétys / sétina medziaga
® Rapsai, kmynai, motiejukas, tikrasis erai¢inas ir svidré

o nustatykite valdymo svirtj j 0 padétj
TraSos

o nustatykite valdymo svirtj j 1 padétj

6.6.8.2 Uzdarymo plokstés padéties reguliavimas

® Visy sékly tiektuvy placiag uzdarymo plokste ir siaurg uzdarymo plokste sureguliuokite
naudoti pagal séting medziaga.

Rapsai ir motiejukai
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Paveikslélis. 6.6.8.2 - 172. Uzdarymo plokstés padétys

® plati uzdarymo ploksté (1) visiskai uzdaryta. Siaura uzdarymo ploksté (2) yra 2 Zingsniai
nuo visiskai atidarytos iki uzdarytos padéties.
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Kmynai, tikrasis eraicinas ir svidrée

1os

—

-—

Paveikslélis. 6.6.8.2 - 173. Uzdarymo plokstés padétys

® plati uzdarymo ploksté (1) visiskai uzdaryta. Siaura uzdarymo ploksté (2) visiskai
atidaryta.
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Paveikslélis. 6.6.8.2 - 174. Uzdarymo plokstés padétys

® plati uzdarymo ploksté (1) visiskai atidaryta. Siaura uzdarymo ploksté (2) visiskai
uzdaryta.
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6.6.9 Smulkiy sekly barstymo metodo pasirinkimas

Paveikslélis. 6.6.9 - 175. Smulkiy sékly barstymo metodo pasirinkimas

1. Smulkiy sekly barstymo metodui pasirinkti naudokite svirtj (1).

® Kai valdymo svirtis yra prapjovoje (2), séklos nukreipiamos j pavirdiy per atskira
vamzd,.

Kai valdymo svirtis yra prapjovoje (3), séklos nukreipiamos j noragélj su séklomis.
6.7 Bunkeriy pripildymas

PAVOJUS

A Atliekant darbus ant platformos kyla nukritimo pavojus. Bikite atsargus, kai atliekate
darbus ant platformos. Tik nuleidus technika galima lipti ant platformos laipteliy.

Paveikslélis. 6.7 - 176. Darbinés platformos laipteliai

1. Nuleiskite technikg j darbine padetj pagal 6.2 Technikos pastatymas j_darbine_padétj
skyrelio nurodymus ir sulankstykite darbinés platformos laiptelius (1).
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Paveikslélis. 6.7 - 177. Bunkerio brezentas

2. Atkabinkite bunkerio brezento (1) dvi kilpas (2).
3. Patraukite virve (3).

® Brezento viduje yra spyruoklé, kuri jj suvynios. Niekada nepaleiskite brezento,
laikykite uz galo, kol brezentas bus atidarytas.

Paveikslélis. 6.7 - 178. Bunkeriy pripildymas

4. Pripildykite bunkerius.

Bunkeris (1) yra skirtas trgSoms. Bunkeris (2) yra skirtas sékloms. Bunkeris (3) yra
skirtas smulkioms sékloms.

PAVOJUS

Niekada neikite po pakeltu kroviniu.

PAVOJUS
Jsitikinkite, kad jokio asmens nebuty ant séjamosios virsaus arba bunkeriuose, kai
pildote bunkerius.

PAVOJUS
Saugokiteés, kad nejkvéptuméte sékly beicavimo medziagos ar tragsy dulkiy. Sékly
beicavimo medziaga kelia rimtg pavojy sveikatai.

> BB .
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PAVOJUS
A Perskaitykite beicavimo medziagos ir trgsy saugos duomeny lapg ir laikykités
jspéjimuy.
® Rekomenduojama bunkerius pildyti i$ bunkeriy pusés.
Rekomenduojame biriy medziagy maisus atidaryti peiliu su ilga rankena arba
genéjimo peiliu.
5. Uzdarykite brezentg (1) ir pritvirtinkite dvi brezento kilpas (2).
6. Nulenkite darbine platforma taip, kad laipteliai bty virsuje.
® Ppakélus laipteliai bus pakreipti mazdaug 40 laipsniy kampu j darbine platforma.

6.8 Gaminio kalibravimas

Séjimo norma yra pateikta 6.5 Séjimo normos skyrelyje. Taciau jvairios séklos labai skiriasi, todél
faktinj séjimo kiekj reikia visada pasitikrinti atliekant kalibravimo bandyma. Sékly apdorojimas,
pavyzdziui, beicavimas, turi reikSmingg poveikj takumui.

Kalibravimo bandyma reikia atlikti, kai kei¢iami tiekiami kiekiai. Tra3y kiekiai gali smarkiai skirtis
deél dregmeés ir trasy takumo.

Vaziuojant keliais su pilnais tragSy ir sekly bunkeriais, vibracija gali sukelti nuokaras
bunkeriuose. Rudenj arba po lietaus trasos gali sugerti dréegme | tiektuvus, todél gali pasikeisti
trasSy takumas. Dél Sios priezasties pradéjus séti reikéty stebéti, ar tragSos arba séklos vienodai
byra i$ visy tiektuvy. Kalibravimo bandymas atliekamas norint patikrinti, ar tiekiamas kiekis yra
vienodas visiems tiektuvams.

6.8.1 Trasy kalibravimo bandymas

PAVOJUS
Suaktyvinkite funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), kaip nurodyta 6.3.1 Funkcijos STOP
ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelyje.

PAVOJUS

A Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj is
spynelés ir jjunkite stovéjimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy zenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4 Viduriniy_zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 6.8.1 - 179. Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo istraukimas
2. Traukite strypg (1), kol strypo (2) storesné dalis visiSkai matysis uz rémo angos (3).
® |straukus valdymo strypa, tiektuvo sklendés perkeliamos j kalibravimo bandymo
padét;.
3. Istustinkite kalibravimo déklus.
® Dirbant kalibravimo dékluose galéjo susikaupti dirvos.

Paveikslélis. 6.8.1 - 180. Kalibravimo dékly nustatymas

4. Stumkite kalibravimo déklus (1) j horizontalig padétj po trasy tiekimo eile.
® Trasy tiekimo eilé yra technikos réme ties pirma anga (2).
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Paveikslélis. 6.8.1 - 181. Kalibravimo bandymo pradzia

5. Eikite j naudotojo sgsajos naudotojo nuostaty ekrang ir pasirinkite ,Calibration test”
(kalibravimo bandymas) (1).
6. Kalibravimo bandymo ekrane pasirinkite atmintinés lizdg duomenims issaugoti (2).

® Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdy instrukcijos pateikiamos 6.3.3 Atmintiniy
lizdai kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.

7. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (3) ir pasirinkite trasy tiektuva.

Paveikslélis. 6.8.1 - 182. Mygtukas

8. Paspauskite mygtuka (1), kol visiems tiektuvams buvo tolygiai tiekiamos trasos.
9. IStustinkite kalibravimo déklus.
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Paveikslélis. 6.8.1 - 183. Apsisukimy skaic¢iavimo sustabdymas

10. Paspauskite mygtuka ,Cancel” (atsaukti) (1), kad sustabdytuméte skaiciavima.
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Paveikslélis. 6.8.1 - 184. Trasy tiektuvo pakartotinis pasirinkimas

11. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (1) dar kartg ir pasirinkite tragsy tiektuva.

Paveikslélis. 6.8.1 - 185. Mygtukas

12. Paspaude palaikykite mygtuka (1), kol uzsidegs indikatoriaus lempute.
® |ndikatoriaus lemputé rodo, kad pasiektas pasukimy bandymui reikalingas
apsisukimy skaicius. Tuo paciu metu sasajos puslapyje atsivers skaitinés jvesties
langelis, 0 sasaja supypsés.
13. IStraukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.

® Svérimui naudokite su technika tiekiamus kalibravimo bandymo maiselius ir
svarstykles.

/
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Paveikslélis. 6.8.1 - 186. Svérimo rezultato jvedimas

14. Paspauskite skaitine verte (1) ir jveskite svérimo rezultata.

15. Paspauskite OK (gerai) (2).
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® Sistema apskaiciuos kalibravimo verte (g/r) pagal svérimo rezultata. Kalibravimo
verté (3) rodoma ekrane, 3alia pasirinkto atmintinés lizdo.
16. |dékite kalibravimo déklus j technika. Uztikrinkite, kad déklai baty jdéti tinkama tvarka ir
tinkamai tarpusavyje sujungti.

Paveikslélis. 6.8.1 - 187. Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo jkisSimas
17. )kiskite kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypa (1) j technikos réma.
® |kisus valdymo strypa, tiektuvo sklendés perkeliamos j séjimo padét;.
18. Abiejose technikos pusése pasukite transmisijos dangtj zemyn.

6.8.2 Sékly kalibravimo bandymas.

PAVOJUS
/'\ Suaktyvinkite funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), kaip nurodyta 6.3.1 Funkcijos STOP
- ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelyje.

PAVOJUS

A Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktel;j i$
spynelés ir jjunkite stovejimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4 Viduriniy_zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 6.8.2 - 188. Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo istraukimas
2. Traukite strypa (1), kol strypo (2) storesneé dalis visiSkai matysis uz remo angos (3).
® |straukus valdymo strypa, tiektuvo sklendés perkeliamos j kalibravimo bandymo
padét;.
3. IStustinkite kalibravimo déklus.
® Dirbant kalibravimo dékluose galéjo susikaupti dirvos.

Paveikslélis. 6.8.2 - 189. Kalibravimo dékly nustatymas

4. Stumkite kalibravimo déklus (1) j horizontalig padétj po sékly tiektuvo eile.
® Sékly tiekimo eilé yra technikos réme ties paskutine anga (2).
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Paveikslélis. 6.8.2 - 190. Kalibravimo bandymo pradzia

5. Eikite j naudotojo sgsajos naudotojo nuostaty ekrang ir pasirinkite ,Calibration test”
(kalibravimo bandymas) (1).
6. Kalibravimo bandymo ekrane pasirinkite atmintinés lizdg duomenims issaugoti (2).
® Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdy instrukcijos pateikiamos 6.3.3 Atmintiniy
lizdai kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.
7. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (3) ir pasirinkite sékly tiektuva.

Paveikslélis. 6.8.2 - 191. Mygtukas
8. Paspauskite mygtuka (1), kol visiems tiektuvams buvo tolygiai tiekiamos séklos.
9. IStustinkite kalibravimo déklus.
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Paveikslélis. 6.8.2 - 192. Apsisukimy skaic¢iavimo sustabdymas

10. Paspauskite mygtuka ,Cancel” (atsaukti) (1), kad sustabdytuméte skaiciavima.
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Paveikslélis. 6.8.2 - 193. Sékly tiektuvo pakartotinis pasirinkimas
11. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (1) dar kartg ir pasirinkite sékly tiektuva.

e
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3

Paveikslélis. 6.8.2 - 194. Mygtukas

12. Paspaude palaikykite mygtuka (1), kol uzsidegs indikatoriaus lempute.
® |ndikatoriaus lemputé rodo, kad pasiektas pasukimy bandymui reikalingas
apsisukimy skaicius.Tuo paciu metu sgsajos puslapyje atsivers skaitinés jvesties
langelis, o0 s3saja supypses.
13. IStraukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.
® Svérimui naudokite su technika tiekiamus kalibravimo bandymo maiselius ir
svarstykles.
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Paveikslélis. 6.8.2 - 195. Svérimo rezultato jvedimas
14. Paspauskite skaitine verte (1) ir jveskite svérimo rezultata.
15. Paspauskite OK (gerai) (2).
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® Sistema apskaiciuos kalibravimo verte (g/r) pagal svérimo rezultata. Kalibravimo
verté (3) rodoma ekrane, 3alia pasirinkto atmintinés lizdo.
16. |dékite kalibravimo déklus j technika. Uztikrinkite, kad déklai baty jdéti tinkama tvarka ir
tinkamai tarpusavyje sujungti.

Paveikslélis. 6.8.2 - 196. Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo jkisSimas
17. )kiskite kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypa (1) j technikos réma.
® |kisus valdymo strypa, tiektuvo sklendés perkeliamos j séjimo padét;.
18. Abiejose technikos pusése pasukite transmisijos dangtj zemyn.

6.8.3 Smulkiy sékly kalibravimo bandymas

PAVOJUS
/'\ Suaktyvinkite funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), kaip nurodyta 6.3.1 Funkcijos STOP
- ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelyje.

PAVOJUS

A Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktel;j i$
spynelés ir jjunkite stovejimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4 Viduriniy_zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 6.8.3 - 197. Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo istraukimas
2. Traukite strypg (1), kol strypo (2) storesné dalis visiSkai matysis uz rémo angos (3).
® |straukus valdymo strypa, tiektuvo sklendés perkeliamos j kalibravimo bandymo
padét;.
3. Istustinkite kalibravimo déklus.
® Dirbant kalibravimo dékluose galéjo susikaupti dirvos.

Paveikslélis. 6.8.3 - 198. Kalibravimo dékly nustatymas

4. Stumkite kalibravimo déklus (1) j horizontalig padétj po smulkiy sékly tiektuvo eile.
® Smulkiy sékly tiektuvo eilé yra technikos réme ties paskutine anga (2).
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Paveikslélis. 6.8.3 - 199. Kalibravimo bandymo pradzia

5. Eikite j naudotojo sgsajos naudotojo nuostaty ekrang ir pasirinkite ,Calibration test”
(kalibravimo bandymas) (1).
6. Kalibravimo bandymo ekrane pasirinkite atmintinés lizdg duomenims issaugoti (2).
® Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdy instrukcijos pateikiamos 6.3.3 Atmintiniy
lizdai kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.
7. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (3) ir pasirinkite smulkiy sékly tiektuva.

Paveikslélis. 6.8.3 - 200. Mygtukas
8. Paspauskite mygtuka (1), kol visiems tiektuvams buvo tolygiai tiekiamos smulkios séklos.

9. IStustinkite kalibravimo déklus.

Matuokiie Kalibravimas H
3.83 ‘rev

asr I arr X a/r
366.9 o 400.0
@ 700.0 400.0 400.0
700.0 @ 400.0 400.0
o] 700.0 @ 400.0 400.0
@ 700.0 @ 400.0 400.0
ER - 400.0 a00.0

Paveikslélis. 6.8.3 - 201. Apsisukimy skaic¢iavimo sustabdymas

10. Paspauskite mygtuka ,Cancel” (atSaukti) (1), kad sustabdytuméte skaiciavima.
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Paveikslélis. 6.8.3 - 202. Smulkiy sékly tiektuvo pakartotinis pasirinkimas

11. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (1) dar kartg ir pasirinkite smulkiy sekly tiektuva.
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Paveikslélis. 6.8.3 - 203. Mygtukas

12. Paspaude palaikykite mygtuka (1), kol uzsidegs indikatoriaus lempute.
® |ndikatoriaus lemputé rodo, kad pasiektas pasukimy bandymui reikalingas
apsisukimy skaicius.Tuo paciu metu sgsajos puslapyje atsivers skaitinés jvesties
langelis, o0 s3saja supypses.
13. IStraukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.

® Svérimui naudokite su technika tiekiamus kalibravimo bandymo maiselius ir
svarstykles.

-
N

Matuokiic Kalibravimas o /J,r’ m.
. ‘ rev H
y 25000 o G

- o
g/r 8 ar L a/r %
l 1400.0 l 800.0 ' ma.a.%%%x
1a00.0 {fYPY s00.0 100.0 3
@ 1400.0 @ 800.0 100.0
@ 1400.0 800.0 100.0

Paveikslélis. 6.8.3 - 204. Svérimo rezultato jvedimas
14. Paspauskite skaitine verte (1) ir jveskite svérimo rezultata.
15. Paspauskite OK (gerai) (2).

146 (260)




M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

® Sistema apskaiciuos kalibravimo verte (g/r) pagal svérimo rezultata. Kalibravimo
verté (3) rodoma ekrane, 3alia pasirinkto atmintinés lizdo.
16. |dékite kalibravimo déklus j technika. Uztikrinkite, kad déklai baty jdéti tinkama tvarka ir
tinkamai tarpusavyje sujungti.

Paveikslélis. 6.8.3 - 205. Kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypo jkisSimas
17. )kiskite kalibravimo bandymo reguliatoriaus strypa (1) j technikos réma.
® |kisus valdymo strypa, tiektuvo sklendés perkeliamos j séjimo padét;.
18. Abiejose technikos pusése pasukite transmisijos dangtj zemyn.

6.9 Funkcijos PRESTART (iSankstinis paleidimas) naudojimas

® Sasajos funkcija PRESTART (isankstinis paleidimas) = iankstinis tiekimas
ISankstinio tiekimo arba iSankstinio paleidimo nuostata uztikrina, kad séjos pradzioje
nebuty paliktas neapsétas plotas. Funkcija paleidzia tiektuvus imituojamu greiciu, kai
technika vis dar stovi vietoje, o tai leidzia tiekimo kanalams uzpildyti sritj iki noragéliy
tiesiai pries séjos pradzia.

25 5
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SC OFF A (s)
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1.3
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Multiva Tyre Source
100.00 % Scaling (TECU)
1"”””’-77——. 10.0 km/h Manual Speed
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Paveikslélis. 6.9 - 206. Funkcijos PRESTART (iSankstinis paleidimas) nuostatos

1. Eikite j elektros varikliy nuostaty ekrang naudotojo sasajoje.
2. Paspauskite langelj (1) ir nustatykite imituojama séjimo norma.

3. Paspauskite langelj (2), kad nustatytuméte laikg sekundémis, kuriam norite jjungti
funkcija PRESTART (iSankstinis paleidimas).

® Sekundziy skaicius gali bati nuo 0 iki 10.
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4. ISeikite i$ puslapio.
5. Eikite j vaziavimo ekrang naudotojo sasajoje.

1]
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Paveikslélis. 6.9 - 207. Mygtuko PRESTART (iSankstinis paleidimas) aktyvinimas

6. Kelis kartus paspauskite mygtuka SELECT (pasirinkti) (1), kol atsiras mygtukas su
PRESTART (iSankstinis paleidimas) tekstu trijy kei¢iamy mygtuky grupéje (2).

Paveikslélis. 6.9 - 208. Funkcijos PRESTART (iSankstinis paleidimas) paleidimas
7. Paspauskite mygtukg PRESTART (iSankstinis paleidimas) (1).

® Funkcija PRESTART (i3ankstinis paleidimas) veikia 3 veiksme nurodytg sekundziy
skaiCiy. Po to mygtukas PRESTART (isankstinis paleidimas) tampa geltonas.

6.10 Puses technikos iSjungimas

® Tik technikoje su elektros varikliais trgsoms ir sékloms tiek kairéje, tiek desinéje
technikos puséje.

Jei norite seéti tik vienoje technikos puséje, kitg technikos puse galite iSjungti
naudodami Sig funkcija.

1. Eikite j vaziavimo ekrang naudotojo sasajoje.

148 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

ki ki
o 12 o 2 .)
100% 100%
P m//// 2
e —
=m W fym

6.0 Km i

i~ Iy
PR e

Paveikslélis. 6.10 - 209. Mygtuky HALF MACHINE SHUTDOWN (pusés technikos isSjungimas)
suaktyvinimas

2. Kelis kartus paspauskite mygtukg SELECT (pasirinkti) (1), kol atsiras 2 mygtukai su
raudonomis varnelémis trijy kei¢iamy mygtuky grupéje (2).

R AERET @.

Paveikslélis. 6.10 - 210. Mygtuky HALF MACHINE SHUTDOWN (pusés technikos iSjungimas) naudojimas

3. Paspauskite mygtuka HALF MACHINE SHUTDOWN L (technikos kairés pusés isjungimas)
(1), kad paleiskite ir sustabdykite kaire puse.

* Pusés technikos i§jungimo funkcija jjungta kai mygtukas yra geltonas

.....

4. Paspauskite mygtuka HALF MACHINE SHUTDOWN R (technikos desinés pusés isSjungimas)
(2), kad paleistuméte ir sustabdytumete desine puse.

* Pusés technikos iéjungimo funkcija jjungta kai mygtukas yra geltonas

.....

6.11 ,,Section Control“ (sekcijos valdymas) naudojimas

1. Funkcijos nuostatas konfigiruokite pagal 6.11.1 Sekcijos valdymo nuostatos skyrelj.
2. Funkcija kalibruokite pagal 6.11.2 Sekcijos valdymo kalibravimas skyrelj.
3. Eikite j elektros varikliy nuostaty ekrang naudotojo sasajoje.
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Paveikslélis. 6.11 - 211. ,Section Control” (sekcijos valdymas) paleidimas

4. Paspauskite mygtuka ON (jjungti) (1), kad paleistuméte ,Section Control” (sekcijos
valdymas).

ha

8 | 7 6
R A INAT

Paveikslélis. 6.11 - 212. ,Section Control” (sekcijos valdymas) apéjimas

5. Naudotojo sgsajos vaziavimo ekranas: ,Section Control” (sekcijos valdymas) galite laikinai
apeiti paspausdami apéjimo mygtuka (1).
® Suaktyvinus apéjima, technika sés per visg technikos ilgj ir nepaisys i$ uzduociy
valdiklio siun¢iamy komandy. Suaktyvinus mygtukas yra geltonas.
Dar kartg paspauskite apéjimo mygtuka ir vél jjunkite ,Section Control” (sekcijos
valdymas).

9.; ;

oft
15 % RESET
1 7/'7/’|’: ISOBUS Section Control Lo
m SC OFF A (s)
2.0 [EE}
SC ON B (s)
1.3
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Multiva Tyre Source
100.00 % Scaling (TECU)
10.0 km/h Manual Speed

Sl ITNAT
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Paveikslélis. 6.11 - 213. ,Section Control” (sekcijos valdymas) iSjungimas

6. Paspauskite mygtuka OFF (iSjungti) (1), kad iSjungtuméte ,Section Control” (sekcijos
valdymas).

150 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

6.11.1 Sekcijos valdymo nuostatos

® Valdymo sistemos PIN kodas nuostatoms keisti yra 5",

1. Eikite j elektros varikliy nuostaty ekrang naudotojo sasajoje.
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Paveikslélis. 6.11.1 - 214. Sekcijos valdymo nuostaty konfigaravimas

2. Paspauskite langelj SC ON B (sekcijos valdymo jjungimas, B) (1) ir jveskite pageidaujama
sekcijos valdymo paleidimo delsg sekundémis.
® paleidimo delsa = laikas sekundémis, po kurio jjungiamas trasy ir sékly tiekimas,
kad buty pradétas sejimas.
Jei neturite tinkamos verteés, paleiskite sekcijos kalibravimg, zr. 6.11.2 Sekcijos
valdymo kalibravimas skyrelj.
Delsos kalibravime nurodyta paleidimo delsa tiesiogiai iSsaugoma kaip nauja SC
ON B (sekcijos valdymo jjungimas, B) verté.
3. Paspauskite langelj SC OFF A (A sekcijos valdymo iSjungimas) (3) ir jveskite pageidaujama
sekcijos valdymo pabaigos delsg sekundémis.
® pabaigos delsa = laikas sekundémis, po kurio isjungiamas trasy ir sékly tiekimas,
kad darbas buty baigtas.
Jei neturite tinkamos verteés, paleiskite sekcijos kalibravimg, zr. 6.11.2 Sekcijos
valdymo kalibravimas skyrelj.
Delsos kalibravime nurodyta pabaigos delsa tiesiogiai iSsaugoma kaip nauja SC
OFF A (sekcijos valdymo iSjungimas, A) verté.
4. Prireikus paspauskite mygtukg FACTORY DEFAULT (gamykliné numatytoji nuostata) (2),
kad atkurtuméte numatytasias vertes langeliuose (1) ir (3).
® SC OFF A (sekcijos valdymo i$jungimas, A) atkdrimo verté 2,0 s.
SC ON B (sekcijos valdymo jjungimas, B) atkGrimo verté 1,3 s.

6.11.2 Sekcijos valdymo kalibravimas

® Sekcijos valdymo kalibravima galite atlikti, jei traktoriaus uzduociy valdiklis palaiko
sekcijos valdymo funkcija.

Geometrijos kalibravimas

¢ Visada pirmiausia atlikite $j kalibravima.
e Kalibravimas koreguoja bet kokig geometrine delsg, pvz., susijusia su GPS antenos
padétimi.
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e Jei traktorius, naudojamas eilinei séjamajai traukti, lieka tas pats, Sio kalibravimo kartoti
nereikia.

e Jei traktorius, naudojamas eilinei séjamajai traukti, pasikeicia, vél atlikite geometrijos
kalibravima.

e Kalibravimo instrukcijos pateiktos skyrelyje 6.11.2.1 Geometrijos kalibravimas

Delsos kalibravimas

e Po geometrijos kalibravimo §j kalibravima atlikite bent karta, o paskui kiekvieng karta, kai
pakeiciate naudojamas trasas ar séklas.

e Kalibravimo tikslas — istaisyti delsa, kurig sukelia trasy ir sékly takumas ir technikos
veikimo greitis.
o Norint pradéti séti, delsa yra laikas, per kurj trgsos ar séklos pasiekia séjos noragélj
po to, kai tiekimo pradzios komandg iSsiunté uzduociy valdiklis.
o Sejimo pabaigoje delsa reiskia laika, per kurj tragSos ar séklos pasiekia séjimo
norageélj po to, kai tiekimo pabaigos komandga iSsiunté uzduociy valdiklis.
e Kalibravimo instrukcijos pateiktos skyrelyje 6.11.2.2 Delsos kalibravimas

6.11.2.1 Geometrijos kalibravimas

® Valdymo sistemos PIN kodas kalibravimui yra ,5"

1. Paleiskite traktoriaus uzduociy valdikl;.
2. Uzduociy valdiklyje suaktyvinkite séjamo ploto nudazyma.
3. Eikite j elektros varikliy nuostaty ekrang ,SeedPilot” naudotojo sasajoje.

TN
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SC OFF A (s) ——tney [ =
START prp e —
C) e e o
[ZEa00a SC oON B (s)
1.3 LeSTmml
5 s Pre-start duration —2

Multiva Tyre Source
100.00 % Scaling (TECU)
10.0 km/h Manual Speed
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Paveikslélis. 6.11.2.1 - 215. Geometrijos kalibravimo pradéjimas

4. Paspauskite mygtuka START CALIB (pradeti kalibravima) (1) arba (2) geometrijos
kalibravimui pradéti.

® Jei norite kalibruoti naudodami tra$as, paspauskite mygtuka (1).
Jei norite kalibruoti naudodami séklas, paspauskite mygtuka (2).
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Paveikslélis. 6.11.2.1 - 216. Sekcijos valdymo kalibravimo vedlys ir mygtukas CANCEL (atSaukti)

5. Naudotojo sasaja automatiskai jjungs vaziavimo ekrang su rodomu sekcijos valdymo
kalibravimo vedliu (1). 5j veiksma bet kuriuo metu galite at3aukti paspausdami mygtuka
CANCEL (atsaukti) (2).

® Ppaspaudus mygtuka CANCEL (at3aukti), sekcijos valdymo kalibravimo vedlys
nutraukiamas nejrasant jokiy verciy, o naudotojo s3sajoje jjungiamas jprastas
vaziavimo ekranas.

N
:

o~
A-
ENikd

______ ol
=2

_+ IS

Paveikslélis. 6.11.2.1 - 217. 1-ias kalibravimo veiksmas

® Sekcijos valdymo kalibravimo vedlio mygtukai: suaktyvinto mygtuko spalva yra
geltona.

6. Paspauskite mygtuka (1).
7. Nuleiskite eiline séjamajq j darbine padet;.
8. Traktoriumi vaziuokite 1 pravaziavima statmena kryptimi.
® Galite pasirinkti bet kokj vaziavimo greitj.
9. 1 pravaziavimo pabaigoje paspauskite mygtukg OFF (iSjungti) (2).
® Suaktyvinus mygtuka OFF (i3jungti), technika nesés.
10. Pakelkite eiline séjamaja.
11. Eikite j 2 pravaziavimo pradzig ir paspauskite mygtuka (3).
® paspaudus mygtuka bus atkurtas technikos séjimas, o mygtukas OFF (i$jungti)
taps pilkas.
12. 15 léto (mazdaug 1 km/h greiciu) vaziuokite 2 pravaziavima statmenai per 1 pravaziavima.
® Vaziuojant séjamoji gali bati pakeltoje arba darbinéje padétyje.
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Section Control Calibration Wizard

Paveikslélis. 6.11.2.1 - 218. 2-ias kalibravimo veiksmas
13. Ekrano grafikoje matomas matmuo A (1) ir matmuo B (2): iSmatuokite juos lauke
(matavimo vienetai yra metrai) ir uzsirasykite.

® Matmuo A = 2 pravaziavimo pabaiga, séjimas 1 pravaziavime.
Matmuo B = 2 pravaziavimo pradzia, séjimas 1 pravaziavime.

T
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Paveikslélis. 6.11.2.1 - 219. 3-ias kalibravimo veiksmas

14. Jveskite lauke iSmatuotg matmenj A (metrais) j langelj (1).
® |veskite matmenj A kaip teigiama skaitmenj (A), jei séjimas 2 pravaziavime baigési
pernelyg vélai, kai buvo séjama 1 pravaziavimo vietoje (atvejis parodytas
paveiksle).
Jveskite matmenj A kaip neigiama verte (-A), jei séjimas 2 pravaziavime baigési
pernelyg anksti, pries séjimg 1 pravaziavime.
15. Jveskite lauke iSmatuotg matmenj B (metrais) j langel;j (2).
® |veskite matmenj B kaip teigiama skaitmenj (B), jei séjimas 2 pravaziavime
prasidéjo pernelyg vélai 1 pravaziavimo vietoje (atvejis parodytas paveiksle).
Jveskite matmenj B kaip neigiama verte (-B), jei séjimas 2 pravaziavime prasidéjo
pernelyg anksti 1 pravaziavimo vietoje.
16. Paspauskite mygtuka OK (nustatyti) (3).
® Naudotojo sgsaja automatiskai persijungs j jprasta vaziavimo ekrana.
Del atlikto geometrijos kalibravimo naujas vilkimo strypo ilgis automatiskai
iSsaugomas naudotojo sasajos uzduociy valdiklio nuostaty puslapyje, zr. 6.3.11 TC
nuostaty konfigiravimas skyrelj.
® Atsizvelgiant j traktoriuje naudojamg valdymo skydelj, dél pakeistos sekcijos
valdymo delsos gali reikéti i$ naujo paleisti valdymo skydel;.
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6.11.2.2 Delsos kalibravimas

L Valdymo sistemos PIN kodas kalibravimui yra 5"

1. Paleiskite traktoriaus uzduociy valdiklj.

2. Uzduociy valdiklyje suaktyvinkite séjamo ploto nudazyma.

3. Eikite j elektros varikliy nuostaty ekrang ,SeedPilot” naudotojo sasajoje.
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Paveikslélis. 6.11.2.2 - 220. Delsos kalibravimo pradéjimas
4. Langelyje ,Manual Speed” (rankinis greitis) (1) nustatykite norimg imituojama séjimo

greitj.

5. Paspauskite mygtuka START CALIB (pradéti kalibravima) (2) arba (3) delsos kalibravimui

pradéti.

® Jei norite kalibruoti naudodami trasas, paspauskite mygtuka (2).
Jei norite kalibruoti naudodami séklas, paspauskite mygtuka (3).
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Paveikslélis. 6.11.2.2 - 221. Sekcijos valdymo kalibravimo vedlys ir mygtukas CANCEL (atSaukti)

6. Naudotojo sasaja automatiskai jjungs vaziavimo ekrang su rodomu sekcijos valdymo
kalibravimo vedliu (1). 5j veiksma bet kuriuo metu galite at3aukti paspausdami mygtukg

CANCEL (atsaukti) (2).

® paspaudus mygtukg CANCEL (at3aukti), sekcijos valdymo kalibravimo vedlys

nutraukiamas nejrasant jokiy verciy, o naudotojo sasajoje jjungiamas jprastas
vaziavimo ekranas.
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Paveikslélis. 6.11.2.2 - 222. 1-ias kalibravimo veiksmas
® Sekcijos valdymo kalibravimo vedlio mygtukai: suaktyvinto mygtuko spalva yra
geltona.

7. Paspauskite mygtuka (1).
Nuleiskite eiline séjamaja j darbine padét;.
Traktoriumi jprastu séjimo greiciu vaziuokite 1 pravaziavima statmena kryptimi.
10. 1 pravaziavimo pabaigoje paspauskite mygtukg OFF (isjungti) (2).
® Suaktyvinus mygtuka OFF (i3jungti), technika nesés.
11. Pakelkite eiline séjamaja.
12. Eikite j 2 pravaziavimo pradzig ir paspauskite mygtuka (3).
® Paspaudus mygtuka bus atkurtas technikos séjimas, o mygtukas OFF (i$jungti)
taps pilkas.
13. Traktoriumi jprastu séjimo greiciu vaziuokite 2 pravaziavima per 1 pravaziavima.
® Vaziuojant séjamoji gali bati pakeltoje arba darbinéje padétyje.
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Paveikslélis. 6.11.2.2 - 223. 2-ias kalibravimo veiksmas
14. Ekrano grafikoje matomas matmuo A (1) ir matmuo B (2): iSmatuokite juos lauke
(matavimo vienetai yra metrai) ir uzsirasykite.

® Matmuo A = 2 pravaziavimo pabaiga, séjimas 1 pravaziavime.
Matmuo B = 2 pravaziavimo pradzia, séjimas 1 pravaziavime.
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Paveikslélis. 6.11.2.2 - 224. 3-ias kalibravimo veiksmas

15. Jveskite lauke iSmatuota matmenj A (metrais) j langel;j (1).
® |veskite matmen;j A kaip teigiama skaitmenj (A), jei séjimas 2 pravaziavime baigési
pernelyg vélai, kai buvo séjama 1 pravaziavimo vietoje (atvejis parodytas
paveiksle).
Jveskite matmenj A kaip neigiama verte (-A), jei séjimas 2 pravaziavime baigési
pernelyg anksti, pries séjimg 1 pravaziavime.
16. Jveskite lauke iSmatuotg matmenj B (metrais) j langel;j (2).
® |veskite matmenj B kaip teigiama skaitmenj (B), jei séjimas 2 pravaziavime
prasidéjo pernelyg vélai 1 pravaziavimo vietoje (atvejis parodytas paveiksle).
Jveskite matmenj B kaip neigiama verte (-B), jei séjimas 2 pravaZiavime prasidéjo
pernelyg anksti 1 pravaziavimo vietoje.
17. Paspauskite mygtuka OK (nustatyti) (3).
® Naudotojo s3saja automatiskai persijungs j jprasta vaziavimo ekrana.
Dél atliekamo delsos kalibravimo, elektros variklio nuostaty ekrane esantys laukai
SC OFF A (sekcijos valdymo iSjungimas, A) ir SC ON B (sekcijos valdymo jjungimas,
B) automatiskai iSsaugos naujas vertes.
® Atsizvelgiant j traktoriuje naudojamg valdymo skydelj, dél pakeistos sekcijos
valdymo delsos gali reikéti i$ naujo paleisti valdymo skydel;.

6.12 Noragelio séjimo gylio reguliavimas

Paveikslélis. 6.12 - 225. Séjimo gyliai
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® Noragélio séjimo gylis reguliuojamas kiekvienam noragéliui dengiamuoju ratu.
Etiketéje (1) séjimo gyliai nurodyti milimetrais.

Paveikslélis. 6.12 - 226. Noragélio séjimo gylio reguliavimas

1. IStraukite vielokaistj (1).
2. |kiskite kaistj (2) j skyle norimu séjimo gyliu.
3. Jtvirtinkite kaistj vietoje vielokaisciu.

6.13 Norageélio spaudimo reguliavimas

Paveikslélis. 6.13 - 227. Noragélio spaudimo reguliavimas

1. Reguliuokite noragélio spaudima, keisdami dviejy hidrauliniy cilindry ilgj (4 vnt.) (4-7).
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® (Cilindras pasuka noragélio laikiklio vamzdelj (3), kuris suspaudZia keturias
gumines juostas (2), todél padidéja jéga.
Norageliy spaudimo reguliavimo intervalas yra 20-120 kg. Mazesnj spaudima
naudokite lengvoje dirvoje, o didesnj — sunkioje. Pirmiausia reikia nustatyti per
didelj spaudima, o po to jj sumazinti, jeigu reikia, uzuot pirmiausia nustacius per
mazg spaudima. Noragéliy spaudimg galima reguliuoti dirbant. Pavyzdziui, jj
galima sumazinti lauko gale, kur gilus dirvozemis, ir padidinti kitame gale, kur
molingas dirvozemis, kad bty islaikytas norimas séjimo gylis.
Norageéliy spaudimo skalé (1) rodo norageéliy spaudimo padetj. Skaléje nuo 1 iki 4,
4 yra didZiausias noragélio spaudimas

6.14 Galiniy akeciy reguliavimas
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Paveikslélis. 6.14 - 228. Galiniy akéciy aukscio reguliavimas

1. Galiniy akéciy aukstj reguliuokite varztu (1).
® Kuo ilgesné matoma varzto dalis, tuo aukstesné galiniy akéciy padétis.

Paveikslélis. 6.14 - 229. Galiniy akéciy reguliavimo kampas

2. Nustatykite galiniy akéciy kampg jkiSdami reguliavimo kais¢io (1) apatinj galg j norima
montavimo skyle (2-4).
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® Kai kaistis yra apatinéje skyléje (2), galinés akécios yra statioje padétyje. Sioje
padétyje galinés akécios gali pajudinti daugiausiai dirvos.
Kai kaistis yra virSutingje skyléje (4), galiniy akéciy padéties kampas yra
placiausias. Si padétis naudojama, jeigu ant Zemés yra daug masés. Sioje padétyje
galinés akécios gali geriausiai prasiskverbti j dirva.

6.15 Priekinés lyginimo lentos reguliavimas

Paveikslélis. 6.15 - 230. Priekinés lyginimo lentos reguliavimas

1. Sureguliuokite priekinés lyginimo lentos aukstj, uzdédami gnybtus (1) palei priekinés
lyginimo lentos dviejy hidrauliniy cilindry velenus.
Lentelé. 6.15 - 21. Priekinés lyginimo lentos gnybty storis ir kiekis

Gnybto spalva Gnybto storis Kiekis
Geltona 31,8 mm 1vnt.
Raudona 25,4 mm 2 vnt.
Juoda 22,2 mm 2 vnt.
Mélyna 19,2 mm 2 vnt.

® Kuo daugiau ir storesniy gnybty pritvirtinta prie cilindro veleno, tuo aukstesné
priekinés lyginimo lentos padétis.
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6.16 Priekiniy akéciy reguliavimas

Paveikslélis. 6.16 - 231. Priekiniy akéciy auksciai - variantai
® Gamykloje nustatyta auksciausia priekiniy akéciy padétis (1). Kai susidévi priekiniy

akéciy virbai, galite nustatyti akécias j Zemesnes padeétis (2-4).

MO

Paveikslélis. 6.16 - 232. Priekiniy akéciy aukscio reguliavimas

1. Nuimkite apatinj tvirtinimo varzta (2) nuo visy keturiy laikikliy.
2. Atlaisvinkite virsutinj tvirtinimo varztg (1) ant visy keturiy laikikliy.
® Atsizvelgdami j priekiniy akéciy aukscio reguliavimo pradzios taska, jei reikia,

atlikite 1 ir 2 veiksmus atvirkstine tvarka.
3. Nuleiskite priekines akécias ant atlaisvinty tvirtinimo varzty, kol nebeliks vietos reguliuoti

né viename montavimo laikiklio griovelyje (3, 4).
4. |sukite tvirtinimo varztus (1 arba 2), nuimtus nuo visy keturiy laikikliy atliekant 1 ir 2

veiksmus.
5. Priverzkite visus varztus.
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6.17 Priekinio diskinio kultivatoriaus reguliavimas

Paveikslélis. 6.17 - 233. Priekinio diskinio kultivatoriaus darbinio gylio reguliavimas

1. Sureguliuokite priekinio diskinio kultivatoriaus aukstj, uzdédami gnybtus (1) palei
priekinés lyginimo lentos dviejy hidrauliniy cilindry strypus.
Lentelé. 6.17 - 22. Priekinio diskinio kultivatoriaus gnybty storis ir kiekis

Gnybto spalva Gnybto storis Kiekis
Geltona 31,8 mm 1 vnt.
Raudona 25,4 mm 2 vnt.
Juoda 22,2 mm 2vnt.
Mélyna 19,2 mm 2 vnt.

® Kuo daugiau ir storesniy gnybty pritvirtinta prie cilindrinio strypo, tuo mazesnis
priekinio diskinio kultivatoriaus darbinis gylis.

Paveikslélis. 6.17 - 234. Soniniy ribotuvy apatinés padéties reguliavimas
2. Atlaisvinkite Soninio ribotuvo (1) reguliavimo fiksuojamaja verzle (3).

3. Pasukite reguliavimo varztg (2).
® Soninis ribotuvas pasislenka j norima apatine padét;.
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4. Priverzkite fiksuojamajg verzZle (3).
5. Pakartokite 2-4 veiksmus kitoje priekinio diskinio kultivatoriaus puséje.

33— | = 10)
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Paveikslélis. 6.17 - 235. Soniniy ribotuvy aukséio ir kampo reguliavimas
6. Sureguliuokite Soniniy ribotuvy aukstj ir kampa, jsukdami montavimo varztus (1, 2) |
tinkamiausias pagal paskirtj tvirtinimo angas (3-8).
® Jei reikia, naudokite laisva vieta varztui (1) montavimo laikiklio angoje (9)
sureguliuoti.
7. Pakartokite 6 veiksma kitoje priekinio diskinio kultivatoriaus puséje.

Paveikslélis. 6.17 - 236. Priekinio diskinio kultivatoriaus Soniniy ribotuvy reguliavimas transportavimui
8. Istraukite vielokaistj (3).
9. I3kelkite fiksavimo kaistj (1).
10. Stumkite Soninj ribotuva | vidy, kol tvirtinimo anga (2) susilygins su atraminiu vamzdziu
(1).
11. Jstatykite atgal fiksavimo kaistj ir vielokaist;.
12. Pakartokite 8-12 veiksmus kitoje priekinio diskinio kultivatoriaus puséje.
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6.18 Véziy Salinimo jrangos naudojimas
6.18.1 Véziy salinimo jrangos aukscio reguliavimas
ATSARGIAI

A Reguliuodami véziy 3alinimo jranga, patikrinkite, ar montavimo vamzdis neuzsikabina
uz priekinés techninés prieziuros platformos (kai reguliuojate vilkimo strypa).

Paveikslélis. 6.18.1 - 237. Véziy salinimo jrangos aukscio reguliavimas

1. Kairéje technikos puséje atlaisvinkite fiksuojamajg verzZle (2), esancig ant véziy Salinimo
jrangos montavimo vamzdzio (1).
® Technikoje,eCEREX 300“ yra 1 montavimo vamzdis.
Technikoje ,,eCEREX 400" yra 2 montavimo vamzdziai.

Siek tiek atlaisvinkite varzta (3), kol montavimo vamzdis galés judéti.
] norima aukstj nustatykite véziy Salinimo jranga.

Priverzkite varztus.

Priverzkite verzles.

Pakartokite 1-5 veiksmus desinéje véziy Salinimo jrangos puséje.

A

6.18.2 S tipo virbo tasko keitimas

® Keitiant S tipo virby taska, kyla jpjovimo ar pradirimo pavojus. Bikite itin atsargas.
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Paveikslélis. 6.18.2 - 238. S tipo virbo tasko keitimas

1. Atsukite verzle (3).
® Tasko varzto galvuté dél dévéjimosi gali tapti labai astri.
Atsukdami verzle, niekada nelaikykite uz varzto galvutés ranka.
2. I8traukite varzta (1).
3. I8traukite virbo taska (2).
® Nusidévéjusj virbo taska galima apsukti ir vél pritvirtinti.
Tvirtindami i$ naujo naudokite nauja varzty ir verzle.
4. Priverzkite nauja virbo taska.
® Tvirtindami i$ naujo naudokite nauja varztg ir verzle.

6.19 Sklaidytuvo asSiy naudojimas

Sklaidytuvo asis yra prietaisas, kuris jtaisomas eilinés séjamosios bunkeryje, kad trasos ar séklos
neissipusty tiektuvo angoje.

6.19.1 Trasy sklaidytuvo asSies naudojimas

Paveikslélis. 6.19.1 - 239. TraSy iSsklaidymo asis
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TraSy sklaidytuvo asis (1) yra prijungta prie technikos transmisijos jai skirta grandine (2). Todél
veikiant technikai, sklaidytuvo asis visada sukasi.

ISsklaidymo virbas (3) pritvirtintas prie kiekvieno trasy tiektuvo sklaidytuvo asies.

® Jei pageidaujama, sklaidytuvo virbus nuo asies galima nuimti.

6.19.2 Seékly sklaidytuvo asSies naudojimas

Paveikslélis. 6.19.2 - 240. Sékly issklaidymo asis

Sékly sklaidytuvo asis (1) yra prijungta prie technikos transmisijos jai skirta grandine (2). Todél
veikiant technikai, sklaidytuvo asis visada sukasi.

Sklaidytuvo virbas (3) pritvirtintas prie kiekvieno sékly tiektuvo sklaidytuvo asies.

® Jei pageidaujama, sklaidytuvo virbus nuo asies galima nuimti.

6.19.3 Smulkiy sékly Svytuoklinio sklaidytuvo naudojimas

ATSARGIAI

A Svytuoklinio sklaidytuvo i3sklaidymo virbo galas smulkiy sékly tiektuvo angoje 3iek tiek
iStesiamas. Jei norite naudoti smulkiy sékly tiektuva su uzdarymo plokste uzdarytoje
padétyje, prieS naudojimg nuimkite Svytuoklinio sklaidytuvo iSsklaidymo virbg ties
uzdarymo plokste, kad neblty pazeista konstrukcija.
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Paveikslélis. 6.19.3 - 241. Smulkiy sékly svytuoklinis sklaidytuvas

Svytuoklinis sklaidytuvas (1) sumontuotas technikos smulkiy sékly bunkeryje. Svytuoklinis
sklaidytuvas veikia judédamas pirmyn ir atgal.

ISsklaidymo virbas (2) pritvirtintas prie kiekvieno smulkiy sekly tiektuvo sklaidytuvo asies.

® Svytuoklinio sklaidytuvo asyje yra dvi montavimo skylés, skirtos kiekvienam
iSsklaidymo virbui: montavimo skylé (3) siauroje uzdarymo plokstéje ir montavimo
skylé (4) placioje uzdarymo plokstéje. Jei pageidaujama, sklaidytuvo virbus nuo asies
taip pat galima nuimti.

6.20 Séjimo gylio kontroliavimas

1. Vaziuokite normaliu séjimo greiciu (8—12 km/h) mazdaug 10 metry ir sustokite.
2. Sustabdykite traktoriy, iSjunkite galia ir jjunkite stovéjimo stabd,.
3. Apeikite tik kg apséta lauko plota ir nubraukite laisva dirvg nuo lauko pavirsiaus.
4. Patikrinkite séjimo vagelés gylj ir ar vageléje yra sékly ir trasuy.
® Jeigu reikia, sureguliuokite séjimo gylj pagal skyrelio nurodymus 6.13 Noragélio
spaudimo reguliavimas.

6.21 Viduriniy Zenklintuvy padéties nustatymas

1. Kai vaZiuojate antrg séjimo juosta, sustokite.
2. Sustabdykite traktoriy, iSjunkite galia ir jjunkite stovéjimo stabd,.
3. Patikrinkite atstuma tarp toliausiy séjimo juosty eiliy.
® Atstumas tarp toliausiy séjimo juosty eiliy turi bati 150 mm ,eCEREX 300" eilinei
séjamajai ir 154 mm - ,eCEREX 400" eilinei séjamajai.
4. Jeigu atstumas yra netinkamas, sureguliuokite vidurinius Zenklintuvus pagal skyrelio 5.3.7
Viduriniy Zzenklintuvy reguliavimas nurodymus.
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6.22 Stabdziy sistemos naudojimas
6.22.1 Stovéjimo stabdZio naudojimas

Séjamojoje su stabdziy sistema stovéjimo stabdys (1) yra po darbine platforma, kairéje technikos
puséje.

Paveikslélis. 6.22.1 - 242, Stovéjimo stabdys

1. Pritvirtinkite kalibravimo bandymo alkinine svirtj (2) prie stovéjimo stabdzio.
® Kalibravimo bandymo alkininé svirtis tiekiama su technika.Alkaniné svirtis yra uz
transmisijos dangcio technikos kairéje puséje.
2. Jjunkite stovéjimo stabdj, pasukdami alklnine svirtj (2) pagal laikrodzio rodykle.
® Sukite alkanine svirtj kol pajusite didelj pasipriesinima. StabdZio svirtys
nebejudés.
3. Atleiskite stovéjimo stabdj, pasukdami alktnine svirtj (2) prie$ laikrodZio rodykle.
® Visada sukite alkanine svirtj iki galo. Tada alkaniné svirtis nebejudés.

6.22.2 Stabdziy atleidimas
® Sios instrukcijos taikomos tik eilinéms séjamosioms su pneumatine stabdziy sistema.

Pneumatinius stabdzius galima atleisti naudojant stabdziy atleidimo voztuvg, kai séjamosios
pneumatiné stabdziy sistema néra prijungta prie traktoriaus pneumatiniy stabdziy sistemos.

Stabdziy atleidimo voztuvas (1) yra ant vilkimo strypo.
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Paveikslélis. 6.22.2 - 243, Stabdziy atleidimo voztuvas

Atleidimo voztuvo mygtuko (2) funkcijos:

* stabdziai atleidziami spaudziant mygtuka (aukstyn);
e iStraukus mygtuka (Zemyn), stabdziai islieka jjungti, jei pneumatiniame bake yra slégio.

Nepriklausomai nuo mygtuko padeties, stabdziai atsilaisvins, kai slégis séjamosios
pneumatiniame bake sumazeés.

® Statydami séjamaja, uztikrinkite, kad ji isliks vietoje jjungdami stovéjimo stabdi.
6.22.3 Stabdymo jégos reguliavimas
® Sios instrukcijos taikomos tik eilinéms séjamosioms su pneumatine stabdziy sistema.

Reikalinga stabdymo jéga skiriasi atsizvelgiant j bunkeriy uzpildymo lygj. Stabdymo jéga galima
reguliuoti stabdymo jégos valdymo voztuvu.

Stabdymo jégos reguliavimo voztuvas (1) yra ant vilkimo strypo.

Paveikslélis. 6.22.3 - 244, Stabdymo jégos valdymo voztuvas
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1. Pasukite valdymo voztuvo svirtj (2) j reikiama padét;.

Paveikslélis. 6.22.3 - 245. Stabdymo jégos valdymo voztuvo padétys
® Kai bunkeriai visiskai uzpildyti, pasukite svirtj j (1) padét;.
Kai bunkeriai pusiau uzpildyti, pasukite svirtj j (2) padét;.
Kai bunkeriai tusti, pasukite svirtj j (3) padét;.

6.23 Bunkeriy iStustinimas
6.23.1 Bunkeriy iStustinimas j kalibravimo dekla
® Jeigu bunkeris yra beveik tuicias, séklos arba tra3os yra nukreipiamos | kalibravimo

dekla per tiektuvus ir déklas istustinamas. Kalibravimo bandymo atlikimo instrukcijos
pateikiamos 6.8 Gaminio kalibravimas skyrelyje.

6.23.2 Bunkeriy iStustinimas per noragélius

Paveikslélis. 6.23.2 - 246. Bunkerio apatinés sklendés atidarymas

1. Atidarykite iStustintino bunkerio apatine sklende, sukdami apatinés sklendés valdymo
svirtj tolyn nuo ribotuvo.
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L Valdymo svirtis (1) skirta trag3y bunkeriui, valdymo svirtis (2) - sékly bunkeriui.
eCEREX 300: 1 abiejy valdymo svirc¢iy komplektas technikos viduryje.
eCEREX 400: 2 valdymo svir¢iy komplektai (po 1 kiekvienos bunkerio pusés
viduryje).
2. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.
3. Eikite j kalibravimo bandymo ekrang naudotojo sgsajoje.

Paveikslélis. 6.23.2 - 247. IStustintino bunkerio pasirinkimas
4. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (1) ir iStustinkite trasy bunker;.
5. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (2) ir iStustinkite sekly bunker;j.

Paveikslélis. 6.23.2 - 248. Mygtukas
6. Paspauskite mygtuka (1).
® Paspaudus mygtuka, sukasi istustinti pasirinkto bunkerio tiektuvai.

IStustinimg galima paspartinti suslégtuoju oru iSpuciant visa medziagy i$
bunkeriy ir tiektuvy.

7. Nuleiskite transmisijos dangt;.
8. Grazinkite valdymo svirtis atgal ties jy ribotuvais.

6.24 Smulkiy sékly bunkerio iStustinimas

6.24.1 Bunkerio iStustinimas j kalibravimo dékla

® Jeigu smulkiy sékly bunkeris yra beveik tus¢ias, séklos nukreipiamos j kalibravimo déklg
per tiektuvus ir déklas istustinamas. Smulkiy sékly bunkerio kalibravimo bandymas yra
aprasytas 6.8 Gaminio kalibravimas skyrelyje.
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6.24.2 Smulkiy sékly bunkerio iStustinimas per vamzdzius
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Paveikslélis. 6.24.2 - 249. Smulkiy sékly bunkerio apatinés sklendés atidarymas

1. Atidarykite smulkiy sékly bunkerio apatine sklende, sukdami apatinés sklendés valdymo
svirtj (1) tolyn nuo ribotuvo.

2. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.
3. Eikite j kalibravimo bandymo ekrana naudotojo sasajoje.
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Paveikslélis. 6.24.2 - 250. Smulkiy sékly bunkerio pasirinkimas
4. Paspauskite mygtuka START (paleisti) (1).

172 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

Paveikslélis. 6.24.2 - 251. Mygtukas

5. Paspauskite mygtuka (1).
® paspaudus mygtuka, sukasi smulkiy sékly bunkerio tiektuvai.
IStustinimg galima paspartinti suslégtuoju oru iSpuciant visas smulkias séklas i$
bunkeriy ir tiektuvy.
6. Nuleiskite transmisijos dangt;.
7. Pakelkite apatinés sklendés valdymo svirtj atgal ties jos ribotuvu.

6.25 Traktoriaus atkabinimas

PAVOJUS

A Prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus. Saugus atstumas yra
5 m. Bukite ypac atsargis duodami nurodymus prikabinti ir atkabinti eiline séjamaja,
kai netoli eilinés séjamosios ir traktoriaus yra kity asmenuy.

PAVOJUS
Jsitikinkite, kad traktorius buty iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo spynelés.

1. Atidarykite technikos kélimo grandines rutulinj voztuvg pagal 5.3.5 Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.
2. Atjunkite eilinés séjamosios elektros jungtis.
3. Atjunkite eilinés séjamosios hidraulines Zarnas nuo traktoriaus.
PAVOJUS
A Prie$ atjungdami hidrauline sistemga, sumazinkite jos slégj. Laikykités traktoriaus
gamintojo nurodymuy.

PAVOJUS
A Kai atjungiate hidraulikos elementus, maveékite apsaugines pirstines.

4. Atjunkite eilinés séjamosios vilkimo strypa nuo traktoriaus vilkimo jtaiso arba
tankinamuosius ratus nuo traktoriaus jungties svirciy.

6.26 Technikos laikymas

1. ISvalykite technika pagal 7.3 Valymas skyrelio nurodymus.
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® Pazeista dazyta pavirsiy galima pataisyti nuplovus.
2. Sutepkite visus tepimo taskus pagal 7.2 Tepimas skyrelio nurodymus.

3. Apsaugokite dazytus pavirsius, cinkuotas dalis ir cilindry strypus, lengvai sutepdami juos
tam skirta apsaugine alyva.

4. Ne sezono metu technika laikykite sausoje vietoje, apsaugotoje nuo saulés Sviesos.

A\ 3 A % 2 A % N

Paveikslélis. 6.26 - 252. Cilindry stabdikliai
5. Uzdékite 4 stabdiklius (4) ant kélimo cilindro strypo, kad noragéliai bty Siek tiek pakelti
nuo Zemes.
®  eCEREX 300“ turi 1 kélimo cilindra (2), ant kurio dedami stabdikliai. ,eCEREX 400"
turi 3 kélimo cilindrus (1-3). Stabdikliai dedami ant toliausiy cilindry (1, 3).
6. Jsitikinkite, kad tiektuvo uzdarymo plokstés nebuvo nustumtos iki galo.
7. Jsitikinkite, kad noragéliy spaudimo reguliavimo verté buty 1.
® Noragéliy spaudimo reguliavimo nurodymai pateikiami 6.13 Noragg¢lio spaudimo
reqguliavimas skyrelyje.

8. Naudokite raty pleiStus arba blokelius, kad technika nejudéty ilgalaikio sandéliavimo
metu.
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7 Techniné prieziura

A
A

PAVOJUS
Prie$ atlikdami techninio aptarnavimo darbus, sumazinkite hidraulinés sistemos slégj,
atjunkite zarnas ir traktoriaus elektrines jungtis ir palaukite, kol technika atvés.

PAVOJUS

Atliekant techninio aptarnavimo ir prieziuros darbus, kyla sutraiskymo ir jpjovimo
pavojus technikos transmisijoje. Prie$ atlikdami techninés priezitros darbus, iSjunkite
traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$ spynelés ir jjunkite stovéjimo stabd,|.
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Paveikslélis. 7 - 253. Cilindry stabdikliai

PAVOJUS

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus kyla sutraiSkymo pavojus. Uzdékite
4 stabdiklius (4) ant kelimo cilindro strypy. ,eCEREX 300" turi 1 kelimo cilindrg (2), ant
kurio dedami stabdikliai. ,eCEREX 400" turi 3 kélimo cilindrus (1-3). Stabdikliai dedami
ant toliausiy cilindry (1, 3). Po technika padékite pastovg ar kitg tinkamg atrama.
Niekada neljskite po technika, jeigu ji neparemta.

PAVOJUS

Uzdarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuva pagal 5.3.5 Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

> B P

PAVOJUS

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus, kyla sutraiSkymo po technika ir
jpjovimo pavojus technikos transmisijoje. Prie$ atlikdami techninio aptarnavimo
darbus, jsitikinkite, kad traktoriaus maitinimas yra iSjungtas, raktelis iStrauktas i$
uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo stabdys.

PAVOJUS

Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai, uztikrinkite, kad jie buaty nustatyti j
transportavimo padétj ir jy rutuliniai voztuvai buty uzdaryti pagal 3.4 Viduriniy
Zenklintuvy rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.
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7.1 Patikros

7.1.1 Trumpos patikros instrukcijos

Reikiamos atlikti eilinés séjamosios patikros pateikiamos toliau esancioje lenteléje. Kartg per
eksploatavimo sezong atliktinas patikras reikia atlikti pavasarj, kai technika pradedama
eksploatuoti po ziemos laikymo laikotarpio.

Lentelé. 7.1.1 - 23, Eilinés séjamosios patikros

1) Po pirmy 2) Kas 50 3) Kas 500 ha arba karta
10 hektary hektary per darbo sezona
7.1.2 Varzty priverzimo patikra X X
7.1.3 Padangy slégio patikra X X
7.1.4 Tankinamuyjy raty stebuliy X
guoliy tarpo patikra
7.1.5 Transmisijos grandiniy X X
priverzimo patikra
7.1.6 Hidraulikos buklés patikra X
7.1.7 Elektros laidy buklés X
patikra
7.1.8 Vilkimo kilpos patikra X
7.1.9 Norageéliy disky patikra X

7.1.2 Varzty priverzimo patikra

7.1.2.1 Transportavimo raty varzty priverzimo patikra

S
s RS>
li\i'\‘(’

Paveikslélis. 7.1.2.1 - 254. Transportavimo raty varztai

1. Patikrinkite, ar visi transportavimo raty varztai (M20 x 1,5) (1) yra priverzti.
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® Kiekviename transportavimo rate yra 6 varztai. ,eCEREX 300” yra 10
transportavimo raty, o ,eCEREX 400” - 13.
Jeigu reikia, priverzkite varztus. Jeigu tarpas tarp padangy yra siauras, priverzkite
varztus i$ kito tarpo, naudodami reketg ir rankena.
Varztai buvo sumontuoti gamykloje su fiksavimo misiniu.

7.1.2.2 Transportavimo raty flansiniy guoliy varzty priverzimo patikra
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Paveikslélis. 7.1.2.2 - 255. Transportavimo raty flansiniy guoliy varztai

1. Patikrinkite, ar visi 24 transportavimo raty M16 flansiniy guoliy varztai (1) priverzti.

® Kiekvienas guolis turi keturis varztus. Yra $esi guoliai.
Jeigu reikia, priverZkite varztus. Jeigu tarpas tarp padangy yra siauras, priverzkite
varztus i$ kito tarpo, naudodami reketg ir rankena.

7.1.2.3 Tankinamyjy raty varzty priverzimo patikra

o 7 | ,,m
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Paveikslélis. 7.1.2.3 - 256. Tankinamujy raty strypas

1. ISimkite tankinamuyjy raty strypo (1) du vielokais¢ius (2).
2. Nuimkite tankinamuyjy raty strypa, ji pakeldami.
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Paveikslélis. 7.1.2.3 - 257. Tankinamuyjy raty varztai
3. Patikrinkite, ar visi 20 tankinamuyjy raty varzty (M18) (1) yra priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.
4. Pakeiskite tankinamuyjy raty strypa ir uzfiksuokite strypa vielokaisciais.

7.1.2.4 Norageliy varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.4 - 258. Noragéliy savisriegiai varztai

1. Patikrinkite, ar visi noragélio savisriegiai varztai (M20) (1) yra gerai priverzti.

®  eCEREX 300” yra 12 noragélio savisriegiy varzty, o ,eCEREX 400" - 18.
Jeigu reikia, priverzkite varztus 300 Nm sukimo momentu.
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Paveikslélis. 7.1.2.4 - 259. Noragéliy spaudimo varztai
2. Patikrinkite, ar noragéliy spaudimo U formos varzty (1) verzlés (2) yra gerai priverztos.

® _eCEREX 300" yra 4 U formos varztai ir 8 verzlés. ,eCEREX 400“ yra 8 U formos
varztai ir 16 verzliy.
Jeigu reikia, priverzkite verzles 100 Nm sukimo momentu.

Paveikslélis. 7.1.2.4 - 260. Noragélio dengianciojo rato ir gylio reguliavimo varztai
3. Patikrinkite, ar visi noragélio dengianciojo rato varztai (M16) (3) yra gerai priverzti.
® eCEREX 300" yra 40 noragélio savisriegiy varzty, o ,eCEREX 400" - 52.
Jeigu reikia, priverzkite varztus.
4. Patikrinkite, ar visi noragélio gylio reguliavimo varztai (M12) (1) yra gerai priverzti.
® eCEREX 300" yra 40 noragélio savisriegiy varzty, o ,eCEREX 400" - 52.
Jeigu reikia, priverzkite varztus.
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7.1.2.5 Darbinés platformos varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.5 - 261. Darbinés platformos varztai

1. Patikrinkite, ar visi 6 darbinés platformos varztai (M12) (2) yra priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.

2. Patikrinkite, ar visi 4 netoli kélimo cilindro esantys varztai (M16) (1) yra gerai priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.

1

Paveikslélis. 7.1.2.5 - 262. Darbinés platformos U formos varztai

3. Patikrinkite, ar visos astuonios U formos varzty (1) verzlés (M8) (2) yra gerai priverztos.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.

180 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

7.1.2.6 Vilkimo kilpos varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.6 - 263. Vilkimo kilpos varztai

1. Patikrinkite, ar visi 12 vilkimo kilpos varzty (1) yra gerai priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus 400 Nm sukimo momentu.

7.1.3 Padangy slegio patikra

® Tinkamas galiniy padangy (250/80-18) slégis yra 1,5 bar.
Tinkamas tankinamuyjy raty padangy slégis yra 1,5 baro.

7.1.4 Tankinamujy raty stebuliy guoliy tarpo patikra

Paveikslélis. 7.1.4 - 264. Tankinamuyjy raty stebuliy guoliy tarpo patikra

1. Jkiskite strypa (1) tarp raty ir platformos.
2. Judinkite strypa, kad patikrintuméte, ar rato guolyje néra laisvumo.
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® Jeigu rato stebulés guolyje yra laisvumas, priverzkite guolj pagal 7.6.1 Guolio
priverzimas.

7.1.5 Transmisijos grandiniy priverzimo patikra
7.1.5.1 Trasy ir sékly transmisijos grandiniy jtempimo patikra

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.1.5.1 - 265. Trasy ir sékly transmisijos grandiniy jtempimo patikra
2. Patikrinkite tra3y bunkerio grandinés (1) ir sékly bunkerio grandinés (2) deformacija,
paspausdami jg Zemyn pirstu.
® Maksimali leistina deformacija yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.1 Grandiniy jtempimas, trasy ir sékly transmisija skyrelio nurodymus.
3. Nuleiskite transmisijos dangt;.
4. Jei technikos desingje puséje yra elektros varikliai tragSoms ir sékloms: desinés puseés
transmisijai pakartokite 1-3 veiksmus.

7.1.5.2 Smulkiy sékly transmisijos grandiniy jtempimo patikra

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.

182 (260)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

Paveikslélis. 7.1.5.2 - 266. Smulkiy sékly transmisijos grandiniy jtempimo patikra

2. Patikrinkite transmisijos grandinés (1) deformacija, paspausdami jg Zzemyn pirstu.
® Maksimali leistina deformacija yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.2 Smulkiy sékly transmisijos grandinés priverzimas skyrelio nurodymus.
3. Nuleiskite transmisijos dangt;.
4. Jei technikos desinéje puséje yra elektros variklis smulkioms sékloms: deSinés pusés
transmisijai pakartokite 1-3 veiksmus.

7.1.5.3 Trasy iSsklaidymo asSies transmisijos grandinés jtempimo patikra

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangtj.

Paveikslélis. 7.1.5.3 - 267. Trasy iSsklaidymo aSies transmisijos grandinés jtempimo patikra

2. Patikrinkite transmisijos grandinés (1) deformacija, pakeldami ja pirstu.
® Maksimali leistina deformacija yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.3 Trady_iSsklaidymo asies transmisijos grandinés priverzimas skyrelio
nurodymus.
3. Nuleiskite transmisijos dangt;.

7.1.5.4 Sékly iSsklaidymo asies transmisijos grandinés jtempimo patikra

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangtj.
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Paveikslélis. 7.1.5.4 - 268. Sékly issklaidymo aSies transmisijos grandinés jtempimo patikra

2. Patikrinkite transmisijos grandinés (1) deformacija, paspausdami jg Zemyn pirstu.
® Maksimali leistina deformacija yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.4 Sékly _issklaidymo adies transmisijos grandinés priverzimas skyrelio

nurodymus.
3. Nuleiskite transmisijos dangt;.

7.1.6 Hidraulikos bukleés patikra

1. Patikrinkite hidraulinés sistemos sandaruma.
2. Jeigu reikia, priverzkite jungtis.
3. Patikrinkite, ar zarnos nepazeistos ir néra nuoteékiy.

® Jeigu reikia, kreipkités dél techninés priezitros.
7.1.7 Elektros laidy bukles patikra

1. Patikrinkite, ar laidy izoliacija néra susidévéjusi ir ar laidai yra matomi.

2. Patikrinkite, ar laidy izoliacija neissilydZiusi ir néra kaitimo ar degimo pozymiy.
Jeigu reikia, pataisykite, pavyzdziui, uzklijuokite lipnig juosta kaip papildoma
izoliacija.
Jeigu laidas ar laido vijos yra nupjauti, kreipkités j techninés prieziaros

specialista.
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7.1.8 Vilkimo kilpos patikra

Paveikslélis. 7.1.8 - 269. Vilkimo kilpa nusidévéjusi

1. Patikrinkite, ar vilkimo kilpa néra per daug nusidévéjusi.

® Maksimalus nusidévéjimas (A) yra 2,5 mm. Maksimalus angos dydis yra 52,5 mm.
2. Patikrinkite, ar vilkimo kilpoje néra skilimuy.

® Jeigu reikia, pakeiskite vilkimo kilpa pagal 7.7.1 Vilkimo kilpos keitimas skyrel;.

7.1.9 Norageéliy disky patikra

Paveikslélis. 7.1.9 - 270. Noragéliy diskai

1. Patikrinkite, ar disky judéjimas (1) vienas kito atzvilgiu yra Siek tiek ribotas ir nejauc¢iamas
guolio tarpas, kai diskas sukamas i$ galinio krasto.

® Jeigu diskai lengvai juda vienas kito atzvilgiu arba yra pernelyg didelis guolio
tarpas, pareguliuokite jtempima tarpikliu.
Jeigu diskas nesisuka, prireikus nuvalykite diskus, kaip aprasyta 7.3.4 Noragéliy
disky valymas skyrelyje. Jeigu diskas vis tiek nesisuka, prireikus pakeiskite diska,
kaip aprasyta 7.8.2 Noragélio disko keitimas skyrelyje, arba pakeiskite guolj, kaip
nurodyta 7.8.3 Noragélio guolio keitimas skyrelyje.
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2. ISmatuokite disko skersmeni.
® Diskas turi bati apvalus, o jo minimalus skersmuo turi bati 350 mm. Jeigu
skersmuo yra mazesnis kaip 350 mm, prireikus pakeiskite diska, kaip nurodyta
7.8.2 Noragelio disko keitimas skyrelyje.

7.1.10 Stabdziy sistemos patikra
Séjamosios stabdziy sistemos (jei ji sumontuota) patikros pateikiamos toliau esancioje lentelgje.

Lentelé. 7.1.10 - 24. Reikiamos atlikti stabdziy sistemos patikros

Kasdien | Kas 500 ha arba kartg per
darbo sezong R

7.1.10.2 Vandens isleidimas i$ pneumatinio bako X
7.1.10.1 Stabdziy trinkeliy patikra X
7.1.10.3 Alyvos lygio tikrinimas pneumatikos- X

hidraulikos keitiklyje

7.1.10.4 Delninio sukabinimo jtaiso filtry valymas X

R Karta per darbo sezong atliekami patikrinimai turety buti atliekami pavasarj, kai technika
paleidziama pirma kartg po ziemos laikymo.

7.1.10.1 Stabdziy trinkeliy patikra

PAVOJUS

A Stabdziy trinkelés yra tolimiausiuose transportavimo ratuose abiejose séjamosios
puseése.
Prie$ atlikdami bet kokig technine priezilirg ar remonta, jsitikinkite, kad stabdziy bugnas
ir kitos stabdziy dalys atveso. Nudegimy pavojus.

1. Patikrinkite, ar nenusidévéjo stabdziy trinkelés.
® pakeiskite stabdziy trinkeles, jei trinties pavirsiaus storis yra mazesnis nei 1,5 mm.

7.1.10.2 Vandens isleidimas iS pneumatinio bako

® Sios instrukcijos taikomos tik eilinéms séjamosioms su pneumatine stabdziy sistema.
Bakas turi bati iSleidziamas kasdien.

Pneumatinis bakas (1) yra ant vilkimo strypo.
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Paveikslélis. 7.1.10.2 - 271. Vandens isleidimas i$ pneumatinio bako

1. Patraukite pneumatinio bako (1) iSleidimo voztuvo (2) virve (3) Zemyn.
2. Laikykite voztuva atidaryta, kol i$ voztuvo pradés tekeéti sausas oras.

3. Atleiskite virve.
® \oztuvas uzsidarys automatiskai.

7.1.10.3 Alyvos lygio tikrinimas pneumatikos-hidraulikos keitiklyje

® Sios instrukcijos taikomos tik eilinéms séjamosioms su pneumatine stabdziy sistema.

Pneumatikos-hidraulikos keitiklis (1) yra ant vilkimo strypo.

Paveikslélis. 7.1.10.3 - 272. Alyvos lygio tikrinimas pneumatikos-hidraulikos keitiklyje

1. Jsitikinkite, kad alyvos lygis alyvos bake yra tarp zymiy ,MIN” (2) ir ,MAX" (3).

2. Jeigu reikia, jpilkite alyvos.
® Naudokite hidraulinéms sistemoms skirta alyva.
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7.1.10.4 Delninio sukabinimo jtaiso filtry valymas

PAVOJUS
A Prijungdami arba atjungdami pneumatiniy zarny sukabinimo jtaisus, bukite ypac
atsargus. Pneumatiné Zarna gali staiga sutrikcioti. Niekada nepakreipkite suslégtojo
oro ant savo odos.
® Sios instrukcijos taikomos tik eilinéms séjamosioms su pneumatine stabdziy sistema.
Filtrai integruoti | séjamosios pneumatiniy stabdziy sistemos delninius sukabinimo
jtaisus (2 vnt.).

1. Filtro kaseciy iSémimas i$ delniniy sukabinimo jtaisy.
2. I3valykite filtro kasetes valymo priemone.

3. Nusausinkite filtro kasetes suslégtuoju oru.

4. |dékite filtro kasetes j delninius sukabinimo jtaisus.

7.2 Tepimas

® Perdavus technikg eksploatuoti, visi tepimo taskai turi bati sutepti po pirmy
10 hektary.
Diskiniuose noragéliuose yra savaime susitepantys guoliai, kuriy nereikia tepti.
Tepdami jsitikinkite, kad tepimo jmova buty atidaryta. Tepkite taska, kol tepalas prades
tekéti i$ jungties. Paprastai tepalo jmovoms pakanka 1-2 tepalo pistoleto paspaudimuy.
Tepalo pertekliy nuvalykite.
Tepimui naudokite li¢cio pagrindo tepala. Grandinés yra tepamos aukstos kokybés
variklio alyva.
Draudziama naudoti klampy, ilgapluostj tepalg ir tepala, kuriame yra kietyjy daleliy
(molibdeno sulfido ir grafito).

7.2.1 Trumpos tepimo instrukcijos

Lentelé. 7.2.1 - 25. Tepimo taskai

1) Kas 2) Kas 500 ha arba Tepimo jmovy
50 karta per darbo skaicius technikoje
hektary | sezong (vnt.)
7.2.2 Transmisijos grandiniy X
tepimas
7.2.4 Galinés adies mazgo X 5
tepimas
7.2.5 Raty asies guoliy X 6
tepimas
7.2.6 Kélimo cilindry tepimas ,eCEREX 300" 2
X
,€CEREX 400" 6
7.2.7 Vilkimo kilpos tepimas X
7.2.8 Viduriniy Zenklintuvy
- - X 4
cilindry tepimas

188 (260)




M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot

7.2.9 Galiniy Zenklintuvy

- . X 4
cilindry tepimas
7.2.10 Tankinamyjy raty 6 (kaisciuose)
kaisciy.ir raty stebuliy X X
tepimas. 4 (ratuose)
7.2.11 Priekinés lyginimo

- X X 2

lentos cilindry tepimas
7.2.12 Priekiniy akéciy

- . X 2
cilindro tepimas
7.2.13 Priekinio diskinio
kultivatoriaus cilindry X 2
tepimas
7.2.14 Vilkimo strypo cilindro X 2
tepimas
7.2.15 Suverziamosios movos X 4
tepimas
7.2.16 Stovéjimo stabdzio X 5
svirties veleny tepimas
7.2.17 Stovéjimo stabdzio X 1
alktninio veleno tepimas

7.2.2 Transmisijos grandiniy tepimas

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangtj.

Paveikslélis. 7.2.2 - 273. Transmisijos grandiniy tepimas

2. Sutepkite trasy bunkerio grandine (1), sékly bunkerio grandine (2) ir mazy sekly bunkerio

grandine (3).

® |sitikinkite, kad alyva teka ne tik blgne, bet ir tarp grandinés disky.

3. Nuleiskite transmisijos dangt;.
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4. Jei technikos desinéje puséje yra elektros variklis trgSoms, sékloms ir smulkioms sékloms:
desinés pusés transmisijai pakartokite 1-3 veiksmus.

7.2.3 Norageélio spaudimo cilindro tepimas

Paveikslélis. 7.2.3 - 274. Noragélio spaudimo cilindro tepimas

1. Sutepkite keturis noragélio spaudimo cilindrus (1).
® Noragélio spaudimo cilindro virduje yra tepimo jmova.

7.2.4 Galinés aSies mazgo tepimas

1. Sutepkite galinés asies mazgo (1) dvi jungties jvores.
® Jungties jvorés yra bunkerio galiniuose kampuose, eilinés séjamosios abiejose
pusése.

7.2.5 Raty aSies guoliy tepimas

LAWY (4
> Z g
s

%

<Y/

=== S\ \w
=

)

‘ >
&‘@)‘
:\\‘ Hl

Paveikslélis. 7.2.5 - 275. Raty asies guoliai

1. Technikai be stabdziy: sutepkite 5 raty asies guolius (1).
® Technikos kairéje puséje: tolimiausiame rate yra savaime susitepantys guoliai
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2. Technikai su stabdziais: sutepkite 4 raty asies guolius (1).

® Technikos kairéje ir desinéje puséje: tolimiausiame rate yra savaime susitepantys
guoliai

7.2.6 Kelimo cilindry tepimas
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Paveikslélis. 7.2.6 - 276. Kélimo cilindras
1. Sutepkite kélimo cilindra (-us).

7.2.7 Vilkimo Kilpos tepimas

Paveikslélis. 7.2.7 - 277. Vilkimo kilpa

1. Nusluostykite vilkimo kilpa (1).
2. Uztepkite tepalo ant vilkimo kilpos.
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7.2.8 Viduriniy Zenklintuvy cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.8 - 278. Viduriniy zenklintuvy cilindrai

1. Sutepkite 2 viduriniy zenklintuvy cilindrus (1).
® Viduriniy Zzenklintuvy cilindro virduje ir apacioje yra tepimo jmova (2).

7.2.9 Galiniy Zenklintuvy cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.9 - 279. Galiniy zenklintuvy cilindrai

1. Sutepkite 2 galiniy zenklintuvy cilindrus (1).
® Abiejy cilindry guoliy korpuse yra 1 tepimo jmova (2).
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7.2.10 Tankinamyjy raty kaisciy ir raty stebuliy tepimas.

Paveikslélis. 7.2.10 - 280. Tankinamuyjy raty kaisciai

1. Sutepkite tankinamuyjy raty horizontalyjj ir vertikalyjj kaiscius.
® Horizontalusis kaistis turi 2 tepimo jmovas (2, 4). Vertikalusis kaistis turi 2 tepimo
jmovas (1, 3).
2. Sutepkite du tankinamuyjy raty strypo kaiscius.
® Abiems tankinamuyjy raty strypo kais¢iams yra viena tepimo jmova (5).

Paveikslélis. 7.2.10 - 281. Tankinamuyjy raty strypo nuémimas
3. ISimkite tankinamujy raty strypo (1) du vielokaiscius (2).
4. Nuimkite tankinamuyjy raty strypa, jj pakeldami.
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Paveikslélis. 7.2.10 - 282. Tankinamuyjy raty stebulés
5. Sutepkite keturias raty stebules (1).
® Raty stebuléms yra tepimo jmova (2).
6. Pakeiskite tankinamujy raty strypa ir uzfiksuokite strypa vielokaisciais.

7.2.11 Priekinés lyginimo lentos cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.11 - 283. Priekinés lyginimo lentos cilindrai

1. Sutepkite du priekinés lyginimo lentos cilindrus (1).
® Abiejy cilindry virsuje yra viena tepimo jmova.
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7.2.12 Priekiniy akeéciy cilindro tepimas

1

Paveikslélis. 7.2.12 - 284. Priekiniy akédiy cilindrai

1. Sutepkite 2 priekiniy akéciy cilindrus (1).
® Tepimo jmovos (2) yra cilindro stamoklio puséje.

7.2.13 Priekinio diskinio kultivatoriaus cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.13 - 285. Priekinio diskinio kultivatoriaus cilindrai

1. Sutepkite 2 priekinio diskinio kultivatoriaus cilindrus (1).
® Tepimo jmovos (2) yra cilindro stamoklio puséje.
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7.2.14 Vilkimo strypo cilindro tepimas

Paveikslélis. 7.2.14 - 286. Vilkimo strypo cilindras

1. Sutepkite vilkimo strypo cilindra (1).
® vilkimo strypo cilindro viriuje ir apacioje yra tepimo jmova (2).

7.2.15 SuverZiamosios movos tepimas

Paveikslélis. 7.2.15 - 287. Suverziamoji mova

1. Sutepkite suverziamosios movos (1) sriegius i$ abiejy galy (2, 3).
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7.2.16 Stovéjimo stabdzZio svirties veleny tepimas

Paveikslélis. 7.2.16 - 288. Stovéjimo stabdzio svirties velenai

1. Sutepkite stovéjimo stabdzio svirties velenus (1, 2) per tepimo jmovas (3, 4).

7.2.17 Stoveéjimo stabdZio alkuininio veleno tepimas

Paveikslélis. 7.2.17 - 289. Stovéjimo stabdzio alkuninis velenas

1. Sutepkite stovéjimo stabdzio alkuninj veleng (1) per tepimo jmova (2).
7.3 Valymas
7.3.1 Bunkeriy valymas
® Kai valote bunkerius, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines pirstines.
ISvalykite smulkiy sékly bunkerj, kai kei¢iate séjamg kultlrg ir séjos sezono pabaigoje.

Per séjos pertrauka ir pasibaigus sezonui, istustinkite ir iSvalykite trasy bunkerj ir
nuplaukite trgsas nuo technikos.
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Paveikslélis. 7.3.1 - 290. Apatinés sklendés atidarytos

1. Atidarykite trasy tiektuvo, esancio eilinés séjamosios priekyje, apatine sklende,

pasukdami valdymo svirtj (1) zemyn.

2. Atidarykite sékly tiektuvo, esancio eilinés séjamosios gale, apatine sklende, pasukdami

valdymo svirtj (2) zemyn.
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Paveikslélis. 7.3.1 - 291. Bunkeriy valymas

. Nuimkite tragSy bunkerio (3) sietus (1, 2).
. ISvalykite traSy bunkerj suslégtuoju oru.

oL AW

7. 13dziovinkite bunkerius suslégtuoju oru.

8. Uzdarykite tiektuvy jtaisy apatines sklendes.

. I3plaukite trgdy bunkerj (3) ir sékly bunkerj (4) plovikliu ir Siltu vandeniu.
. Jeigu reikia, iSplaukite bunkerius elektriniu plovimo prietaisu.

ATSARGIAI
A Saugokite, kad vandens nepatekty j elektros prietaisus.
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7.3.2 Smulkiy sékly bunkerio valymas

® Kai valote bunkerius, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines pirstines.
ISvalykite smulkiy sékly bunkerij, kai keiCiate séjama kultarg ir séjos sezono pabaigoje.
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Paveikslélis. 7.3.2 - 292. Apatiné sklendé atidaryta

1. Atidarykite apatine sklende, pasukdami valdymo svirtj (1) zemyn.
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Paveikslélis. 7.3.2 - 293. Smulkiy sékly bunkerio valymas
2. 13valykite smulkiy sékly bunkerj (1) suslégtuoju oru.
3. I$plaukite smulkiy sékly bunkerj plovikliu ir Siltu vandeniu.
4. Jeigu reikia, bunkerj valykite sléginiu plautuvu.
ATSARGIAI
A Saugokite, kad vandens nepatekty j elektros prietaisus.

5. 18dziovinkite bunkerj suslégtuoju oru.
6. Uzdarykite tiektuvo apatine sklende.

7.3.3 Dazyty pavirsiy valymas
® Kai valote dazytus pavirsius, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines

pirstines.
Nuvalykite dazytus pavirSius séjos sezono pabaigoje.
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1. Valykite séjamosios dazytus pavirsius Sepeciu ir suslégtuoju oru.
2. Jeigu reikia, nuplaukite dazytg pavirsiy elektriniu plovimo prietaisu.

ATSARGIAI
A Saugokite, kad vandens nepatekty j elektros prietaisus.

3. Sutepkite visus tepimo taskus pagal 7.2 Tepimas skyrelio nurodymus.

® paeisty dazytg pavirsiy galima pataisyti nuplovus. Dazyta pavirsiy galima apsaugoti
Siek tiek uztepus alyvos, naudojant Siai paskirciai skirtg apsaugine alyva. Reikia saugoti,
kad apsauginés alyvos nepatekty ant guminiy ir plastikiniy daliy.

7.3.4 Norageéliy disky valymas

® Kai valote noragéliy diskus, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines
pirstines.
1. Valykite noragéliy diskus (1) sléginiu plautuvu.
® Taip pat isvalykite tarpa tarp skutiko ir dengian¢iojo rato.

2. Ant nusidévinciy daliy uztepkite apsauginés alyvos, kad apsaugotuméte jas nuo
korozijos.

3. Kai diskai yra sausi, pasukite kiekvieng noragéliy disky pora kelis pasukimus, kad skutikai
pasalinty pridziGvusius neSvarumus nuo disky vidaus.

7.3.5 Tiektuvy jtaisy valymas

® Kai valote tiektuva, nesiokite apsauginius akinius ir maveékite apsaugines pirstines.
ISvalykite tiektuvus sejos sezono pabaigoje.

Paveikslélis. 7.3.5 - 294. Tiektuvy jtaisy valymas

1. Pasukite tiektuvo valymo liuka (1) j virsy.

2. Medine lazdele ir vandeniu bei pusdami suslégtajj ora, iSvalykite tiekimo velenélio (2)
griovelius.
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7.3.6 Smulkiy sekly bunkerio tiektuvy valymas

® Kai valote tiektuva, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines pirstines.
ISvalykite tiektuvus séjos sezono pabaigoje.

Paveikslélis. 7.3.6 - 295. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvy valymas

1. Pasukite tiektuvo valymo liuka (1) j virsy.
2. Medine lazdele ir vandeniu bei pusdami suslégtajj ora, iSvalykite tiekimo velenélio (2)
griovelius.

7.4 Transportavimo raty mazgas

® Siame skyriuje aprasoma, kaip i$montuoti ir sumontuoti raty mazga. Jeigu nesate tikri,
kaip reikia atlikti darbus, kreipkités j techninés priezitros specialista.

7.4.1 Raty mazgo iSmontavimas

PAVOJUS
Sutraiskymo ir jpjovimo pavojus nuimant ratus.

PAVOJUS
A Uztikrinkite, kad eiliné séjamoji buty tinkamai pastatyta vietoje, o technika buty

transportavimo padétyje. Jsitikinkite, kad eiliné séjamoji negaléty judéti jokia kryptimi.

PAVOJUS
Raty mazgo iSmontavimo darbus turi atlikti du Zmonés.
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Paveikslélis. 7.4.1 - 296. Skutiko iSmontavimas

1. Jeigu technikoje yra skutikas, iSmontuokite jj, iSsukdami varztus (1), poverzles (2, 3) ir
verZles (4).

Paveikslélis. 7.4.1 - 297. Galiniy zenklintuvy cilindry iSmontavimas.
2. ISmontuokite 2 galiniy Zenklintuvy cilindrus (4), iStraukdami vielokais¢ius (1), kaiscius (6)
iriSimdami poverZles (3).
3. Pastatykite cilindrus ant darbinés platformos.
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Paveikslélis. 7.4.1 - 298. Galiniy akéciy iSmontavimas
4. Jeigu technikoje yra galinés akécios, iSmontuokite jas, iSsukdami galiniy akéciy veleno
varztus (3), poverzles (2) ir verzles (1) ir atkabindami galiniy akéciy grandines (4) nuo
darbinés platformos.
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Paveikslélis. 7.4.1 - 299. Galiniy akéciy pakélimas

PAVOJUS
A Kai iSmontuojate galines akécias, naudokite pakélimo prieda. Pririskite kélimo
dirza (1) aplink vamzdj (2).
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Paveikslélis. 7.4.1 - 300. Transportavimo atramos

5. Abiejose eilinés séjamosios pusése sumontuokite transportavimo atramas (2), naudodami

M20 x 50 varztus (1).
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Paveikslélis. 7.4.1 - 301. Raty mazgo iSmontavimas

6. ISsukite pazeisto raty mazgo flansinio guolio keturis varztus (1) abiejose raty mazgo

pusése.
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Paveikslélis. 7.4.1 - 302. Varzty sukimas

7. Jeigu iSmontuojate tolimiausig raty mazga, sukite atraminius varztus tarp vidurinio ir
tolimiausio raty rinkinio, kad vidurinis raty mazgas nenukristy.
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® Uztikrinkite, kad varztai neprasiskverbty per plokstés gala (2, 3).
Jeigu iSmontuojate kairiosios pusés raty mazga, sukite varztus (4) taip, kad jy
kryptis baty i$ desinés j kaire. Jeigu iSmontuojate desiniosios pusés raty mazga,

sukite varztus (1) taip, kad jy kryptis baty is kairés j deSine.

8. Siek tiek pakelkite raty mazga nuo zemés pavirsiaus.
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Paveikslélis. 7.4.1 - 303. Raty mazga prilaiko varztai.
® Nepazeistus raty mazgus vis dar prilaiko varztai (1).

PAVOJUS
A Bukite atsargus, kai raty mazgas atlaisvinamas.

7.4.2 Raty mazgo iSmontavimas

Paveikslélis. 7.4.2 - 304. Flansinio guolio iSémimas

1. Atsukite fiksavimo varzta (1).

2. Nuimkite flansinj guolj (2) nuo asies.
® Guoliui isimti naudokite iSmontavimo jrankj. Nenaudokite plaktuko guoliui i$imti.

Jeigu reikia, pakeiskite guolj.
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Paveikslélis. 7.4.2 - 305. Raty varzty atsukimas
3. Nuimkite padanga, atsukdami Sesis raty varztus (1).

® Jeigu reikia pakeisti raty mazgo vidurine padanga, taip pat reikia iSmontuoti
pacig krastine padanga. Padanga turi buti iSmontuojama nuo viduriniy padangy
varzty Sono pakete.

7.4.3 Raty mazgo montavimas

1. Prie§ montuodami raty mazga, nuvalykite pavirsius.
2. 13valykite varzty sriegius.

Paveikslélis. 7.4.3 - 306. Padangos montavimas

3. Sumontuokite padanga, priverzdami $esis raty varztus (1).

® Priverzimo sukimo momentas yra 350 Nm. UZtepkite vidutinio kietumo-kieto
fiksavimo misinio.
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Paveikslélis. 7.4.3 - 307. Guolio tvirtinimas
4. Pritvirtinkite flansinj guolj (2) prie aSies ir priverzkite tvirtinimo varztg (1).
® Jeigu reikia, pakeiskite paZeistg guolj.

7.4.4 Raty mazgo montavimas

Paveikslélis. 7.4.4 - 308. Raty mazgo montavimas

Priverzkite raty mazgo flansinio guolio keturis varztus (1) abiejose raty mazgo pusése.

1.
® Priverzimo sukimo momentas yra 230 Nm. Naudokite naujas fiksavimo verZles.

2. Nuimkite transportavimo atramas.
3. Jeigu reikia, sumontuokite skutikg pagal 5.1.11 Skutiko montavimas skyrelio nurodymus,

galines akeécias pagal 5.1.13 Galiniy_akéciy_montavimas skyrelio nurodymus ir galiniy
Zenklintuvy cilindrg pagal 5.1.14 Galiniy_zenklintuvy_montavimas ant galiniy_akeéciy

skyrelio nurodymus.

® Raty varzty nereikia pakartotinai priverzti, jei montuojant buvo naudotas fiksavimo
misinys ir varztai buvo priverzti tinkamu sukimo momentu.
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7.5 Transmisijos grandiniy priverZzimas
7.5.1 Grandiniy jtempimas, trasy ir sékly transmisija

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 7.5.1 - 309. Trasy bunkerio grandinés jtempimas
2. Atlaisvinkite tragSy bunkerio grandinés (1) grandininés pavaros (3) verzle (2).
3. Priverzkite grandine, pakeldami grandinine pavara j virsy.
4. Priverzkite grandininés pavaros verzle.
5. Patikrinkite traSy bunkerio granding, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.

Paveikslélis. 7.5.1 - 310. Sékly bunkerio grandinés jtempimas
6. Atlaisvinkite sékly bunkerio grandinés (1) grandinine pavara (3) ir verZle (2).
7. Priverzkite grandine, pakeldami grandinine pavarg j virsy.
8. Priverzkite grandininés pavaros verzle.
9. Patikrinkite sékly bunkerio grandine, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
10. Nuleiskite transmisijos dangt;.

11. Jei technikos desinéje puséje yra elektros varikliai trgSoms ir sékloms: desSinés pusés
transmisijai pakartokite 1-10 veiksmus.
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7.5.2 Smulkiy sékly transmisijos grandinés priverzZimas

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.

=N .’Qf‘(’/ )= =
O e T

e —

Paveikslélis. 7.5.2 - 311. Smulkiy sékly bunkerio grandinés jtempimas
2. Atlaisvinkite grandinés (1) grandininés pavaros (3) verzle (2).
3. Priverzkite grandine, pastumdami grandinine pavara kairén.
4. Priverzkite grandininés pavaros verzle.
5. Patikrinkite smulkiy sékly grandine, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
6. Nuleiskite transmisijos dangt;.

7. Jei technikos desinéje puséje yra elektros varikliai trgSoms ir sékloms: desinés pusés
transmisijai pakartokite 1-3 veiksmus.

7.5.3 Trasy issklaidymo aSies transmisijos grandinés priverzimas

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.

(@)

|

=

Paveikslélis. 7.5.3 - 312. Trasy iSsklaidymo asies grandinés priverzimas
2. Atlaisvinkite trasy iSsklaidymo asis grandinés (1) grandininés pavaros (2) verzle (3).
3. Priverzkite grandine, stumdami grandinine pavarg Zemyn.
4. Priverzkite grandininés pavaros verzle.
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5. Patikrinkite grandine, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
6. Nuleiskite transmisijos dangt;.

7.5.4 Sékly iSsklaidymo aSies transmisijos grandinés priverZimas

1. Technikos kairéje puséje pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.5.4 - 313. Sékly iSsklaidymo asies grandinés jtempimas
2. Atlaisvinkite sékly iSsklaidymo asies grandinés (1) grandininés pavaros (2) verzle (3).
3. Priverzkite grandine, stumdami grandinine pavarg Zemyn.
4. Priverzkite grandininés pavaros verzle.
5. Patikrinkite grandine, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
6. Nuleiskite transmisijos dangt;.

7.6 Tankinamyjy raty stebuliy guoliy tarpas

7.6.1 Guolio priverZzimas

1. Pakelkite tankinamuyjy raty padangas nuo zemés.

Paveikslélis. 7.6.1 - 314. Stebulés dangtelis
2. Atlaisvinkite stebulés dangtelj (1), sukdami jj pries laikrodzio rodykle.
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Paveikslélis. 7.6.1 - 315. Raty stebulés guolio priverZzimas

3. IStraukite ant asies esancios vainikinés verzlés (2) fiksavimo kaistj (3).

4. Priverzkite verzle, vienu metu sukdami raty, kol guolyje (1) pajusite nedidelj
pasiprieSinima.

5. Atlaisvinkite verzle, kol fiksavimo kaistis tilps j kitg anga, kur guolis laisvai sukasi.

6. Uzfiksuokite kaistj vietoje.

7. Pripildykite tre¢dalj puodelio tepalo ir vél uzdekite stebulés dangtelj, sukdami pagal
laikrodZio rodykle.

® Priverzimo sukimo momentas yra 50 Nm.

7.7 Vilkimo kilpa
7.7.1 Vilkimo Kkilpos keitimas

7.7.1.1 Vilkimo kilpos nuémimas

Paveikslélis. 7.7.1.1 - 316. Vilkimo kilpa

1. ISsukite vilkimo kilpos 12 varzty (1).
2. Nuimkite vilkimo kilpa (2).
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7.7.1.2 Vilkimo kilpos montavimas

Paveikslélis. 7.7.1.2 - 317. Vilkimo kilpa

1. Pakeiskite vilkimo kilpa (2).
2. Priverzkite 12 varzty (1).
® Priverzimo sukimo momentas yra 400 Nm.

7.8 Norageéliai

PAVOJUS
A Atlikdami norageéliy techninio aptarnavimo darbus, muvékite apsaugines pirstines.

® Pries atlikdami techninio aptarnavimo darbus, noragélius nuplaukite.
7.8.1 Noragelio keitimas
7.8.1.1 Noragélio iSmontavimas

PAVOJUS
A Norageéliui pakelti ir pastatyti naudokite kélimo pagalbine priemone. Noragélis sveria
mazdaug 40 kg ir turi astrius krastus.
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Paveikslélis. 7.8.1.1 - 318. Noragélio nuleidimas ant Zzemeés

1. Nuleiskite noragélius ant zemés ir paremkite norimg iSmontuoti (1) noragélj jo vietoje.

Paveikslélis. 7.8.1.1 - 319. Noragélio Zzarny atjungimas

2. Atidarykite zarny (2, 3) spaustuvus (1, 4) noragélio gale ir iStraukite zarnas iS noragélio.

Paveikslélis. 7.8.1.1 - 320. Noragélio iSmontavimas
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3. Atsukite norageélio keturis tvirtinimo varztus (1).

® |3kart neissukite varzto, bet tolygiai atlaisvinkite visus keturis varztus.
4. ISsukite varztus, nuimkite montavimo plokstele (2) ir keturias amortizuojancias gumas (3).
5. Pakelkite noragélj i$ jo vietos.

7.8.1.2 Noragélio montavimas

PAVOJUS
A Norageéliui pakelti ir pastatyti naudokite kélimo pagalbine priemone. Noragélis sveria
mazdaug 40 kg ir turi astrius krastus.

1. Perkelkite noragélj j vieta.

Paveikslélis. 7.8.1.2 - 321. Noragélio tvirtinimas
2. Nustatykite zemiausig amortizuojancia guma (2) j jos padét;j ir pakelkite noragélj (1) prie
montavimo sijos.
3. Uzdékite likusius tris guminius amortizatorius (5).
4. Pakeiskite poverzle (4).
5. Jsukite 4 tvirtinimo varztus ir verzles (4) ir vienodai priverzkite varztus, kad tarp
montavimo ploks¢iy nebaty jokio tarpo.
® Tvirtinimui naudokite naujas fiksuojamasias verzles, turincias 10 stiprumo bala.
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Paveikslélis. 7.8.1.2 - 322. Noragélio zarny prijungimas

6. Prijunkite Zarnas (2, 3) atitinkamose noragélio vietose.
® Priekiné Zzarna (2) eina i$ trady bunkerio, o galiné Zarna (3) - i$ sékly bunkerio.
7. Priverzkite zarnos spaustuvus (1,4).

7.8.2 Noragelio disko keitimas
7.8.2.1 Disko atkabinimas

® Jeigu reikia, iSmontuokite noragélj pagal 7.8.1.1 Noragélio i¥montavimas skyrelio
nurodymus.

Paveikslélis. 7.8.2.1 - 323. Disko atkabinimas

1. ISsukite disko (1) montavimo varztus (2) (5 vnt.).

® Diskas nukris.
Kai keiciate diska, pakeiskite guol;.
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Paveikslélis. 7.8.2.1 - 324. Guolio korpuso atjungimas
2. Atsukite guolio varztg (2) ir iSimkite varztg ir poverzle (1).
® Kairysis diskas turi kairinj sriegj, o desinysis diskas — desininj sriegj.
3. Itraukite guolio korpusa (3).
® Guolio korpusui isimti naudokite nuémiklj.

7.8.2.2 Disko montavimas

® Sumontuokite guolj pagal 7.8.3.2 Guolio jdéjimas skyrelio nurodymus.

Paveikslélis. 7.8.2.2 - 325. Guolio korpuso montavimas

1. Nuvalykite guolio korpuso plokstumos pavirsiy (3).
2. Montuokite guolio korpusg ant noragélio asies.
3. Uzdékite M16 poverzle (1) ir jsukite M16 varzta (2).
® Kairysis diskas turi kairinj sriegj, o desinysis diskas — desininj srieg;.
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Paveikslélis. 7.8.2.2 - 326. Disko montavimas

4. Montuokite diska (1) ant noragélio asies.
5. Priverzkite guolio dangtelio M12 x 1,5 varztus (2) (5 vnt.).

7.8.3 Noragelio guolio keitimas
7.8.3.1 Guolio isémimas

® Nuimkite noragélio diskg pagal 7.8.2.1 Disko atkabinimas skyrelio nurodymus.

1 2 3

Paveikslélis. 7.8.3.1 - 327. Guolio sandariklis ir tarpiklis

1. Nuimkite guolio sandariklj (1) ir tarpiklj (2) nuo guolio korpuso (3) galo.
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Paveikslélis. 7.8.3.1 - 328. Guolio ir sandarinamojo ziedo nuémimas
2. Nuimkite sandarinamajj Ziedga (3) nuo guolio priekio.
3. I1Simkite guolj (2) i$ guolio korpuso (1).
® Spaustuvu atkabinkite guolj nuo guolio korpuso galo.

7.8.3.2 Guolio jdéjimas

1

Paveikslélis. 7.8.3.2 - 329. Guolio jdéjimas

1. Nuvalykite guolio korpusa (1).
2. |dékite nauja guol;j (2).

® Sumontuokite guolj, naudodami spaustuva.
3. Pakeiskite sandarinamajj zieda (3).
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Paveikslélis. 7.8.3.2 - 330. Guolio sandariklis ir tarpiklis
4. Pakeiskite tarpiklj (2) ir guolio sandariklj (1(3)
® Sandariklj reikia pakeisti kei¢iant guolj.

7.8.4 Norageélio dengiamojo rato keitimas

7.8.4.1 Dengiamojo rato iSmontavimas

Paveikslélis. 7.8.4.1 - 331. Dengiamojo rato iSmontavimas

1. ISsukite dengiamojo rato (2) fiksuojamajg verzle (1) ir nutraukite dengiamajj ratg nuo
noragelio.
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7.8.4.2 Dengiamojo rato montavimas

Paveikslélis. 7.8.4.2 - 332. Dengiamojo rato montavimas

1. Vel uzdékite dengiamajj ratg (2) ir pritvirtinkite jj varztu M16 x 120 (4), poverzle M16 (3) ir
verzle M20 (2).
® Montavimui naudokite naujas fiksuojamasias verzles.

7.8.5 Skutiky reguliavimas
7.8.5.1 Diskinio skutiko reguliavimas

PAVOJUS

A Bukite atsargus, nes disko krastai yra astrus.

Paveikslélis. 7.8.5.1 - 333. Diskinis skutikas

1. Atlaisvinkite skutiko (2) varzta (1).
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2. Sureguliuokite atstuma tarp skutiko ir disky, pakeldami arba nuleisdami skutika.

® Skutikas ir po ja esanti vidiné ploksté turi bati laikomi kartu. Sureguliuokite
skutika ir vidine plokste, kad jie baty kuo arciau disky, bet uztikrinkite, kad diskas
jokiame taske nesiliesty su skutiku arba vidine plokste. Diskas turi laisvai suktis.
3. Priverzkite skutiko tvirtinimo varzta.

7.8.5.2 Dengiamojo rato skutiko reguliavimas

Paveikslélis. 7.8.5.2 - 334. Dengiamojo rato skutikas

1. Atsukite dvi dengiamojo rato skutiko (3) tvirtinimo verzles (1, 2)

2. Sureguliuokite atstumg tarp skutiko ir dengiamojo rato, pakeldami arba nuleisdami
skutika.

® Atstumas tarp skutiko ir dengiamojo rato turi bati 2-3 mm.
3. Priverzkite skutiko tvirtinimo verZles.

7.9 ,,SeedPilot“ valdymo sistemos techniné prieZiira
7.9.1 Jutiklio kalibravimas

® Valdymo sistemos PIN kodas jutiklio kalibravimui yra ,3"
7.9.1.1 Technikos séjimo padéties jutiklio kalibravimas

1. Nuleiskite technika j darbine padet;.
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2

Paveikslélis. 7.9.1.1 - 335. Technikos séjimo padéties jutiklio kalibravimas
® Skaicius (1) reiskia jutiklio padét;. Tai neapdoroti duomenys i3 valdiklio.
2. Paspauskite SET (nustatyti) (2).
3. Pakelkite technika j transportavimo padeét;.
® Meélyna juosta (3) juda palei skale.
4. Paspauskite SET (nustatyti) (4).

7.9.1.2 Noragéliy spaudimo jutiklio kalibravimas

1. Nustatykite noragéliy spaudima j 1-3 padét;.
® Noragéliy spaudimo reguliavimo nurodymai pateikiami 6.13 Noragélio spaudimo
reguliavimas skyrelyje.

4 3

Xorag . spaudimas/

1001 gES

Norag. spaudimas
Set

Paveikslélis. 7.9.1.2 - 336. Noragéliy spaudimo jutiklio kalibravimas
® Skaicius (1) reiskia jutiklio padétj. Tai neapdoroti duomenys i valdiklio.
2. Paspauskite SET (nustatyti) (2).
3. Nustatykite noragéliy spaudima j 4-3 padet;.
® Meélyna juosta (4) juda palei skale.
4. Paspauskite SET (nustatyti) (3).
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7.9.2 Vaziavimo atstumo kalibravimas
7.9.2.1 Vaziavimo atstumo kalibravimas vaziuojant

® Valdymo sistemos PIN kodas vaziavimo atstumui kalibruoti yra ,5"

® Atlikite vaziavimo atstumo kalibravimg naudodami faktine séjimo vagele, darbinj greitj
ir noragéliy spaudima. Tai padeés pasiekti tiksliausia jmanoma kalibravimo rezultata.

Atstumo kalibravimas

81.059 tyre I '

B set A

Paveikslélis. 7.9.2.1 - 337. 1-o0 vaziavimo kalibravimas
1. Nuleiskite technika.

2. Paspauskite SET A (nustatyti A) (1).
3. Nuvaziuokite norima atstuma.

® Sistema iSmatuoja grei¢io jutikliy impulsus. Rekomenduojamas vaZiavimo
atstumas yra 100 m.

Atstumo kalibravima:

s
81.059 tyre '
Step 1 Step 2

@ﬁ ,,,,,,,,, 2

@E'le.ﬂlm ;

Tyre 0

Wheel 0.00 m
TECU Ground 0.00 m

New tyre 0.000 p/m

Paveikslélis. 7.9.2.1 - 338. 2-0 vaziavimo kalibravimas

4. Paspauskite SET B (nustatyti B) (2).
5. Ekrane (1) jveskite nuvaZiuotg atstuma.
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Atstumo kalibravimas
81.059 tyre ,

B—0C)

—
whee: 906.00 m m I
‘ TECU ;o ouna @090 m
1 T —o. cﬂnce-l_
. em —
New tyre ©.000 p/m e

‘

Paveikslélis. 7.9.2.1 - 339. 3-io vaziavimo kalibravimas
® Ekrane rodomi duomenys i3 traktoriaus ISOBUS apie traktoriaus raty nuvaziuota
atstuma (2) ir traktoriaus radaro iSmatuotg atstuma (1) (tik ISOBUS traktoriuose) ir
nauja kalibruojant gauta verté (5). Sistema kalibruoja naujg vaZiavimo atstumo
verte, remiantis impulsy skaic¢iumi (3).
6. Paspauskite OK (gerai) (4).
® Pritaikoma nauja verte.

7.9.2.2 Vaziavimo atstumo rankinis kalibravimas

L Valdymo sistemos PIN kodas vaziavimo atstumo kalibravimui yra ,5"
Naudojant $ig funkcija vaziavimo atstumo kalibravimo verte (impulsai / metrui [p/m])
galima nustatyti tiesiogiai nevaziuojant.

1 Atstumo kalibravimas
0 ____—®s81.059 tyre ’

Paveikslélis. 7.9.2.2 - 340. Vaziavimo atstumo rankinis kalibravimas

1. Paspauskite p/m skaitine verte (1).
2. Laukelyje jveskite norima verte.
® Verté turi bati nuo 1 iki 250. Visos $io intervalo neatitinkancios vertés nebus
iSsaugotos.
Gamykliné nuostata yra 81 059.
Jvesta verté iSsaugoma kaip nauja p/m skaitiné verte (1).
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7.9.3 1/0 bisenos informacija

I/0 Tramline

Pos Faults LR

g

"
2
(-]
(]

Pulses
4 Main on 9O
4409 Fert axle OFF
4411 Seed axle e o
2248 TL fert Left
1354 TL fert Right

1 i 1816 TL seed Left
T~ o1358 TL seed Right
®5652 Tyre

4406 Small seed axle

HE

Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcelEll

volts
13.8

Paveikslélis. 7.9.3 - 341.1/0 busenos informacija
® |/0 busenos informacija (1) rodoma naudotojo sgsajos I/O busenos informacijos ekrano
kairéje. Atsiradus gedimui, techninés priezitros skyrius gali paprasyti nurodyti Sig
informacija.

7.9.4 Technologinés véZes sankabos gedimo diagnostikos duomenys

Jei technologinés vézés sankabos perspéjimo signalas pasirodo vaziavimo ekrane (zr. 6.3.5.1
Technologinés vézés sankabos perspéjimo_signalai skyrelj), klaidos priezastis rodoma 1/0
blsenos informacijos ekrano langelyje (1).

/90 Framiine
Pos Framis =
F on @O ) S 1
t 2
"t orr QOO
Pulses
4 Main s

4409 Fert axle

4411 Seed axle ore90
2248 TL fert Left
1354 TL fert Right
1816 TL seed Left
1358 TL seed Right
6652 Tyre

4406 Small seed axle

=g

Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcelEll

volts
13.8

Paveikslélis. 7.9.4 - 342, Technologinés vézés sankabos gedimo diagnostikos duomenys
JFert” =trasos, ,Seed” = séklos, L = kairé, R = desiné.
Skaiciy apskritimai 1-4: Jei skaiciy apskritimas yra raudonas, buvo aptiktas gedimas ir jis
yra gedimy atmintyje.
Triktis ,ON” (JJUNGTA) = technologiné vézé sukasi, nors neturéty suktis
Triktis ,OFF” (ISJUNGTA) = technologiné vézé nesisuka, nors turéty suktis

7.9.4.1 Technologiniy véziy sankabos gedimy atminties atkurimas

® Naudotojo sasajoje esanciame /0O diagnostikos ekrane pateikiamos naudoti tik
priezitros tikslais skirtos nuostatos. Todél niekada nekeiskite ekranuose rodomy
nuostaty patys, pries tai nepasitare su techninés prieziaros skyriumi.
Valdymo sistemos PIN kodas, skirtas gedimy atminciai atkurti, yra ,57"
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I/0 Tramline 771 / 1/0 Diagnostics
Pos iFaults LR ﬁ / ° ':’
: on :
| Fert 0o / e
@3

oFF @ Q: /
Pulses g e
4 Main | ceeq N OO
4409 Fert axle g OFF e o g

4411 Seed axle lesmsmsmsmsssssssassaas '
2248 TL fert Left
1354 TL fert Right
1816 TL seed Left
1358 TL seed Right

6652 Tyre 1 Body
4406 Small seed axle 1 Force CoultellCHl
© #P Input
Raw Pros/Bar © Fert axle )
1 0.0 Body 0 Seed axle
1 0.0 Coulter DownforcellCll ©® Small seed axle o
o #p TL Fert L .+ o =
® #P TL Fert R 1
- © #P TL Seed L X
BE © #P TL Seed R +
0 #P Tyre 1022

Paveikslélis. 7.9.4.1 - 343. Technologiniy véziy sankabos gedimy atminties atkarimas

1. Naudotojo sasajos I/0 busenos informacijos ekrane paspauskite mygtuka ,I/0” (1).
2. Naudotojo sasajos I/O diagnostikos puslapyje paspauskite mygtuka RESET JAC BITS
(atkurti gedimy atmintj) (2).
® Technologiniy véziy sankabos gedimy atmintis atkurta.

7.9.5 Elektros varikliy tikrinimas
® Valdymo sistemos PIN kodas elektros varikliams tikrinti yra ,57"

Kilus tam tikry gedimy, techninés priezitros skyrius gali papradyti patikrinti elektros
variklius.

I/0 ;T ramline : / 11
5 iFaults LR () / in Ava Max sta
H o @O H / S. Current 0.000 0.000 0.000 0.000

L 00! / S. Voltage  0.000 ©.000 0.000 0.000
Pulses : g RPM 0.0 0.0 0.0 0.0
4 Main H oN @O /
4409 Fert axle : oFF QO !

4411 Seed axle R iy e
2248 TL fert Left
1354 TL fert Right
1816 TL seed Left
1358 TL seed Right
6652 Tyre

4406 Small seed axle

GE &=
& B

NEXT

[
[
]
-3
-

INFO
SSeed R
Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcelEll
Fast
2500
Volts
FLEXSE

Paveikslélis. 7.9.5 - 344. Eikite j elektros varikliy tikrinimo ekranag

1. Eikite j naudotojo sasajos I/O busenos informacijos ekrang ir paspauskite mygtuka
SERVICE M (varikliy techniné priezitra) (1).
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1 B PM 6.0 B 4
, B e - | 5
X =R 6
C ] B

Paveikslélis. 7.9.5 - 345. Elektros varikliy pasirinkimas

2. Paspauskite mygtukus (1-6) ir pasirinkite visus technikos elektros variklius tikrinti.

Numeris | Mygtukas | Elektros variklis Numeris | Mygtukas | Elektros variklis
1. JFert L Trasy kairysis 4. JFertR” | Trasy desinysis
2. LSeed L’ | Seékly kairysis 5. ,Seed R | Sékly desinysis
3. ,SSeed Smulkiy sékly 6. ,SSeed Smulkiy sékly

L kairysis R” desinysis

® Priklausomai nuo technikos jrangos, elektros varikliy skai¢ius (2, 3, 4 arba 6) ir
elektros varikliy padétis (kairéje arba desinéje puséje) kiekvienoje technikoje

skiriasi.

Jei paspaudus mygtuka jis tampa geltonas, susijes elektros variklis:
o yra technikoje
o buvo pasirinktas tikrinti

Jei mygtukas netampa geltonas, susijusio variklio technikoje néra.

11

oo i
000 ®
i)
520
C oo F
© 00 *
tS3tS)

NEXT
INFO

Fast

- DO
£

N
o
o
°

Paveikslélis. 7.9.5 - 346. Mygtukas SLOW 500
3. Paspauskite mygtuka SLOW 500 (1).

® Naudojant 3ig parinktj, tikrinant elektros varikliai veikia sklandziai.
Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas.
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eCEREX 300-400 SeedPilot 1.01
o P RN BN B B. 1
&R @ B
&8 &R
s5==a 1 [sse=a )

Paveikslélis. 7.9.5 - 347. Tikrinimo pradéjimas

4. Paspauskite mygtuka ARM (uzvesti) (1).
5. Paspauskite mygtukg RUN (plotas) (2).

® Tikrinti pasirinkti elektros varikliai sukasi mazdaug 8 sekundes ir sustoja
automatiskai.

‘ /
/ /
/ |
° /
11 ° ()
nin e o s
. Current 0.000 0.000 0.000 0.000
S. Voltage 0.000 0.000 0.000 0.000
o 6.0 6.0 6.0 6.0 n
&
NEXT —
& &8 'f ’
Fast
2500

Paveikslélis. 7.9.5 - 348. Matavimo rezultaty tikrinimas

® Ppaskutinio atlikto tikrinimo matavimo duomenis galite patikrinti taip: Langelyje
(1) nurodytas elektros variklio identifikacinis numeris. Sio elektros variklio
matavimo duomenys pateikti lentelgje (2). Paspaudus mygtukg NEXT INFO (kito
informacija) (3) bus rodomas kito elektros variklio identifikavimo numeris (1) ir
kito elektros variklio matavimo duomenys lenteléje (2).
Elektros varikliy identifikavimo numeriai: 11 = trasy kairysis, 12 = sékly kairysis, 13
= smulkiy sékly kairysis, 21 = trgSy desinysis, 22 = sékly desinysis, 23 = smulkiy
sekly desinysis.
Jei norite naudoti véliau, telefono fotoaparatu uzfiksuokite su varikliu susijusius
matavimo duomeny vaizdus.

RPM 0.0

Max

A t  0.000 0.000 ©0.000 ©0.000
s. Voltage ©0.000 0.000 0.000 ©0.000
0.0 0.0 0.0

NEXT
Fast =
[: 2369 y

HEOOS

Paveikslélis. 7.9.5 - 349. Mygtukas FAST 2500
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6. Paspauskite mygtuka FAST 2500 (1).

® Naudojant 3ig parinktj, tikrinant elektros varikliai veikia pakankamai greitai.
Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas.

7. Pakartokite 4-5 veiksmus.
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MULTIVA

1.01

8 Gedimo situacijos

8.1 ,,SeedPilot“ valdymo sistemos trikciy

Lentelé. 8.1 - 26. Valdymo sistemos trikCiy Salinimas

galinimas

Klaida

Priemonés

Trasy tiektuvo velenas nesisuka, nors
technika veikia.

. ° ha

100%

EE ﬁ )y | ' sl

13ha L|5.50 |9
. Al

1. Patikrinkite, ar
néra grandinine
pavarg
blokuojanciy
mechaniniy
kliaciy. Jeigu
reikia,
pasalinkite
kliatis.

2. Patikrinkite, ar
nesulGzusi
grandiné.

3. Patikrinkite
asies raty
jutikliy jungtis ir
raty jutiklio
bakle.

Sékly tiektuvo velenas nesisuka, nors ALARN
technika veikia. .3 0® 3
a0 ———i
2.3 % 3
CBEOH———i

TR N

1. Patikrinkite, ar
néra grandinine
pavarg
blokuojanciy
mechaniniy
kliaciy. Jeigu
reikia,
pasalinkite
kliatis.

2. Patikrinkite, ar
nesultzusi
grandiné.

3. Patikrinkite
asies raty
jutikliy jungtis ir
raty jutiklio
bakle.

230 (260)




M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieZilros vadovas

1.01 eCEREX 300-400 SeedPilot
Smulkiy sekly tiektuvo velenas AR 1. Patikrinkite, ar
nesisuka, nors technika veikia. = néra grandinine

pavara
blokuojanciy
mechaniniy
kliaciy. Jeigu
reikia,
pasalinkite
kliatis.

2. Patikrinkite, ar
nesultzusi
grandiné.

3. Patikrinkite

asies raty
jutikliy jungtis ir
raty jutiklio
bikle.

Per mazas tray, sékly ir smulkiy sékly ALARM 1. Pripildykite

lygis bunkeryje. .¥ - bunker;.
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Nesisuka trasy technologines vézés ALARM 1. Patikrinkite, ar
sankaba, nors turéty. = nepazeisti

EE kabeliai ir
Trasy technologinés vézés sankaba E st oz jungtys.
sukasi, nors jjungta technologiné véze. O ————

-----

o O———————
=GB INAT  EeE

Nesisuka sékly technologines vézés

1. Patikrinkite, ar
sankaba, nors turety.

nepazeisti
kabeliai ir
jungtys.

Sékly technologinés vézés sankaba
sukasi, nors jjungta technologiné veze.
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Elektros variklio perspéjimo signalas
COMM: rysio triktis arba magistralés
gedimas.

e Esant klaidos pranesimui, elektros
variklis ir COMM tekstas
paryskinami raudonai.

* Naudotojo sgsajos vaziavimo
ekrane: tiektuvo langelis, kuriam
taikomas klaidos pranesimas,
paryskintas raudonai.

uuu

uuu

=IERAAMAT Ml

ACK
ALL

1. Patikrinkite
variklio kabelius
ir jy jungtis.

Klaidos
pranesimo
patvirtinimas:

1. Paspauskite
mygtuka RESET
MOTOR (viska
patvirtinti).

2. Paspauskite
mygtuka ACK
ALL (viska
patvirtinti).

Elektros variklio perspéjimo signalas
CURR: virssrovis.

e Esant klaidos praneSimui, elektros
variklis ir CURR tekstas pary$kinami
raudonai.

* Naudotojo sgsajos vaziavimo
ekrane tiektuvo langelis, kuriam
taikomas klaidos pranesimas,
paryskintas raudonai.

=IERAANMAT Wi

ACK
ALL

1. Jsitikinkite,
kad sétinoje
medziagoje
néra grumsty ar
pasaliniy
medziagy,
kurios neleisty
suktis tiekimo
velenui.

2. Sumazinkite
vaziavimo greitj
ar tiekimo
norma.

Klaidos
pranesimo
patvirtinimas:

1. Paspauskite
mygtuka RESET
MOTOR (viska
patvirtinti).

2. Paspauskite
mygtuka ACK
ALL (viska
patvirtinti).
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Elektros variklio perspéjimo signalas
VOLT: per maza srove.

e Esant klaidos pranesimui, elektros
variklis ir VOLT tekstas paryskinami
raudonai.

¢ Naudotojo sasajos vaZziavimo
ekrane tiektuvo langelis, kuriam
taikomas klaidos pranesimas,
paryskintas raudonai.

|

ACK
ALL

1. Patikrinkite
traktoriaus
jkrovimo

jtampa.

2. Patikrinkite, ar
traktorius tiekia
pakankamai
galios j elektros
variklius.

3. Sumazinkite
vaziavimo greitj
ar tiekimo
norma.

Klaidos
pranesimo
patvirtinimas:

1. Paspauskite
mygtuka RESET
MOTOR (viska
patvirtinti).

2. Paspauskite
mygtuka ACK
ALL (viska
patvirtinti).
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Elektros variklio perspéjimo signalas R 1. sitikinkite,
BLOCK: elektros variklis nepasieké ELoz B oy ﬁ kad sétiname
reikalingo greicio ar uzgeso. EcOA— produkte néra

2, = o2 grumsty.

Esant klaidos pranesimui, elektros
variklis ir BLOCK tekstas paryskinami
raudonai.

aaaaa

2. Sumazinkite
vaziavimo greitj

¢ Naudotojo sgsajos vaZiavimo .ﬁ.... e ar tiekimo
ekrane tiektuvo langelis, kuriam norma.
taikomas klaidos pranesimas, _
paryskintas raudonai. K|a'd°v§
pranesimo

patvirtinimas:

1. Paspauskite
mygtuka RESET
MOTOR (viska
patvirtinti).

2. Paspauskite
mygtuka ACK
ALL (viska
patvirtinti).

Nepavyko pasiekti nustatytos tiekimo
normos.

Vaziavimo ekranas naudotojo
sgsajoje: sumazéjus faktinei tiekimo

SRS

1. Sumazinkite
vaziavimo greitj
ar nustatyta
tiekimo norma.

normai, tiektuvo langeliuose 2. Elektros
atsiranda raudonas langelis, i - variklio
jspéjantis apie kiekj ir greitj. perspéjimo

Valdymo skydelyje taip pat
pasigirsta jspéjamasis pypteléjimas.
Jei faktiné norma nesiekia pusés
tikslinés vertés, ekrane bus
parodytas tekstas ,Electric motor
alarm BLOCK" (elektros variklio
perspéjimo signalas BLOCK) ir visi
elektros varikliai sustos.

uuuuuu

uw@uuu Es

> >
HE

signalas BLOCK:
zr. ankstesne
lentelés eilute.

235 (260)
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eCEREX 300-400 SeedPilot 1.01
Traktorius atjungtas nuo variklio ALARH 1. Patikrinkite
valdymo bloko. o IBBC prieda

(eilinés
e Jvykus gedimui, naudotojo sasajos séjamosios
vaziavimo ekrano virsutinéje E elektros jungtj
juostoje oranzine spalva rodomas w - ISOBUS).
tekstas TECU. S

EREENE NS 2. liiveskite
" traktoriy i$
ol o o e :—: naujo.

e
100% 100%

gm T [ T |em T ;:_ 3. Jei uzvedus

%‘?;:u == traktoriy klaidos

= praneSimas
nepranyksta,
greicio Saltinj
pakeiskite

+Multiva Tyre”.

® Klaidos pranesimui patvirtinti paspauskite mygtuka ACK ALL (viskg patvirtinti), esantj
klaidos praneSimo virsutiniame desiniajame kampe. Tiektuvo veleny ir technologinés
vézés sankaby klaidy pranesimai: norédami atkurti klaidos pranesima, taip pat turite
apsilankyti naudotojo sasajos pagrindiniame ekrane.

® Jeigu siilomos priemonés nepadeda, kreipkités j techninio aptarnavimo centra.

Lentelé. 8.1 - 27. Saugikliy trik¢iy Salinimas

Triktis Priezastis Priemonés
.SeedPilot” piktograma nerodoma Valdymo skydelis negali 1. Patikrinkite
valdymo skydelio naudotoje rasti eilinés séjamosios saugiklius saugikliy ir
sgsajoje. valdymo jtaiso. reliy dézutéje.
Neveikia vidurinis Zenklintuvas, Perdegé saugiklis. 1. Patikrinkite
technologinés vézés sankaba ar saugiklius saugikliy ir
darbiniai zibintai. reliy dézutéje.

® Saugikliy ir reliy dézuté yra technikos desinéje puséje, po transmisijos dang¢iu. Zr.
4.1.1.2 Saugikliy ir reliy dézuté skyrelj.
Informacija apie saugiklius ir reles pateikiama etiketéje dézutés dangcio viduje ir 9.8
SeedPilot fuse and relay list EN priede.
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8.2 Eilinés sejamosios trikciy Salinimas

Lentelé. 8.2 - 28. Eilinés séjamosios trik¢iy Salinimas

Triktis Priezastis Priemonés
Technikos 1. Tiektuvy 1. Patikrinkite trasy bunkerj pagal 6.6.6.1 Apatinés
tiekiamy sékly ar apatinés sklendés padéties reguliavimas skyrelj, sékly bunkerj
trasy kiekis yra sklendés - 6.6.7.1 Apatinés sklendés padéties reguliavimas
didesnis nei sureguliuotos | skyrelj, o smulkiy sékly bunkerj - 6.6.8.1 Apatinés
nurodyta netinkamai sklendés padéties reguliavimas skyrelj.
kalibravimo 2. Kalibravimo | 2. Patikrinkite tiekiama kiekj kalibravimo bandymu,
bandyme. bandymo kaip nurodyta 6.8 Gaminio kalibravimas skyrelyje.
lentelé yra
orientaciné
3. Séklos 3. Po keliy hektary vél atlikite kalibravimo bandyma,
tiekiamos kaip nurodyta 6.8 Gaminio kalibravimas skyrelyje,
skirtingai ypac sezono pradzioje.
pradzZioje ir
po keliy
hektary
Technikos 1. Tiektuvy 1. Patikrinkite trasSy bunkerj pagal 6.6.6.1 Apatinés
tiekiamy sékly ar apatinés sklendés padéties reguliavimas skyrelj, sékly bunkerj
trasy kiekis yra sklendeés - 6.6.7.1 Apatinés sklendés padéties reguliavimas
mazesnis nei sureguliuotos | skyrelj, o smulkiy sékly bunkerj - 6.6.8.1 Apatinés
nurodyta netinkamai sklendés padéties reguliavimas skyrelj.
kalibravimo 2. Kalibravimo | 2. Patikrinkite tiekiama kiekj kalibravimo bandymu,
bandyme. bandymo kaip nurodyta 6.8 Gaminio kalibravimas skyrelyje.
lentelé yra
orientaciné

3.Bunkeryje
susidare sékly

3. sitikinkite, ar nesusidaro traSy gumulai ir bunkeryje
néra pernelyg daug medziagos.

ar trasy

tustumos.

4. Tiektuvo 4. 13valykite tiektuvo veleng, kaip nurodyta 7.3.5
velenas yra Tiektuvy jtaisy valymas ar 7.3.6 Smulkiy sékly
uzkimstas. bunkerio tiektuvy valymas skyreliuose.
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1.01

Technikos
negalima pakelti

1. ]jungta
kélimo
slopinimo
funkcija

1. 13junkite kélimo slopinimo funkcija, kaip nurodyta
4.1.3 Naudotojo sgsajos naudojimas skyrelyje.

2. Uzdarytas
technikos
kélimo
grandinés
rutulinis
voztuvas

2. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj
voztuvg pagal 5.3.5 Technikos kélimo grandinés
rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

3. Atidarytas
greitojo
sukabinimo
jtaisas

3. Patikrinkite greitojo sukabinimo jtaiso prijungima.

Technikos
negalima nuleisti

1. Uzdarytas
technikos
kélimo
grandinés
rutulinis
voztuvas

1. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj
voztuva pagal 5.3.5 Technikos kélimo grandinés
rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

2. Atidarytas
greitojo
sukabinimo
jtaisas

2. Patikrinkite sukabinimo jtaiso prijungima

3. Uzdeéti
kélimo
cilindro
stabdikliai

3. Nuimkite stabdiklius nuo kélimo cilindro.

Neveikia bunkerio
perspéjimo
signalas

1. Perspéjimo
signalas buvo
iSjungtas

1. Aktyvinkite perspéjimo signala nuostatose, kaip
nurodyta 4.1.3.6 Naudotojo saranka skyrelyje.

Neveikia aSies
sukimosi apsaugas

1. Perspéjimo
signalas buvo
iSjungtas

1. Aktyvinkite perspéjimo signala nuostatose, kaip
nurodyta 4.1.3.6 Naudotojo saranka skyrelyje.
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9 Padargai

EB atitikties deklaracija

Hidraulinés schemos

SeedPilot main_wiring_harness_EN

SeedPilot ISOBUS tractor_cable_EN

SeedPilot_electric motor_wiring_harness_left_EN

. SeedPilot_electric motor_wiring_harness_right_EN

. SeedPilot wiring_harness_component_information_EN

. SeedPilot fuse- and relay list_EN

. Lizdy prijungimas pagal SFS 2473

. Traktoriaus-eilinés séjamosios derinio stabilumo skaiciavimas

SV PNV A WN

—_—
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EB ATITIKTIES DEKLARACUA

DOMETAL OY
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Suomija

pareiskia, kad Sios séjamosios

Multiva eCEREX 300 pradedant nuo serijos numerio 000-090603-P1000001
Multiva eCEREX 400 pradedant nuo serijos numerio 000-090604-P1000001
Multiva eFORTE 300 pradedant nuo serijos numerio 000-090503-P1000001

Multiva eFORTE 400 pradedant nuo serijos numerio 000-090504-P1000001
atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus dél masiny konstrukcijos.
Be to, projektuojant masing buvo taikomi Sie standartai:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN 1SO 4254-1 (2013)

Loimaa, 2019 m. spalio 28 d.

Vesa Makela
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Suomija

Zemiau pasirases asmuo taip pat turi teise sudaryti minéty masiny technine dokumentacija.
Originalaus failo vertimas
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Hidraulinés schemos

Hidraulinés schemos eCEREX 300

LCl RMR RML

va oI

CMR CML

ve woi ISE[{B[ZM ve

vi tfﬂ
?

Masinos su viduriniais ir galiniais (LC)
Zenklintuvais pakélimas (CMR/CML) ir nuleidimas (RMR/RML)

eCEREX 300-400 1
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Hidraulinés schemos eCEREX 300

CPC1 CPC1 FBC1 FBC1
DBC1
Vs vej?wll ¢
¢y Ty ¢y

Norago spaudimas  Priekiné iSlygiavimo lenta  Vilkimo strypo cilindras

eCEREX 300-400
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Hidraulinés schemos

Hidraulinés schemos eCEREX 400

LC3 LCe LC2

l RMR RML

V4 SE o

CMR CML

ve wo[ihn E[[E]Sw Ve

V1 Cf]]
7
Masinos su viduriniais ir galiniais (LC)
Zenklintuvais pakélimas (CMR/CML) ir nuleidimas (RMR/RML)

eCEREX 300-400 3
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Hidraulinés schemos eCEREX 400

CPC1 CPC1 CPC1

CPC1

Norago spaudimas

FBC1 FBC1

ve 1[4

Hidraulinés schemos

DBC1

T

7Y

Priekiné islygiavimo lenta Vilkimo strypo cilindras

Hidraulinés schemos eCEREX 300-400

I

I I

Priekinis diskinis kultivatorius

eCEREX 300-400

Priekinés akécios
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SeedPilot main harness

CAN_1 diag. EI. Motors = CAN_2 diag. SeedPilot
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8 18/39 - X674_S
?.:',( . 80 UPPLY_PWR_+i2y1-50mmiRed 18,
g o &1 UPPLY_PWR_+12y 1-50 mm*Red =
ju) ° e 2139 1 50 mmzRed 62 SUPPLY_PWR_+12V 1.50 mm?Red ‘(—j
E 21/39 <0439 150 mmeRed 83 imre e s 1.50 mm?Red 2
2 J PR
= 24/39 B4 SUPPLY_PWR_+12V 1.50 mm?Red Q
g 65 SUPPLY_ P 1.50 mm?Red ;e
= 7 a1 0.50 mmiGreen 78
° e 27/39 1.50 M Recl 8 N GANAH u.sommf\\'ewlowsfggr
(30439 150 mmRed Twisted Pair - ~
30739 :
-X278 5
150 mvEBlack 76 1.50 mm? Black 1112 o -G278
1.50 mm?Black 77 1.50 mm? Black /12 7, 112
X241-01 S 2
21 W
hd J
SLPHPM10BSE -X277
~ il aGmm{BlacK 781.50 mm? -Black 1112 ,'__777’6277 &=
1s0mmeBlack .781.50 mm* Black 2/12 7, 1112
) 2112
v
n
o

=R
= =
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MULTIVA

SeedPilot main harness

o ff -X5651_X2
: o | X281 ) 1
-G261 612 -X771
5112 - 80 0.75 mm*. White 174~
o 5112 81 0.75 mm?*. Black 204 |\>
& 612 - 82 0.75 mm? Yellow 34~
o A 83 0.75 mm*.Red aa
== 15 = .
-X551_X2
~e2r3
»— 5 - |
. -X262
E S rG262 912 -X772
H = ‘B 9/12 . 84 0.75 mm?, White 14
Eh 4 10/12 85 0.75 mm? Black e
= 10/12 - £ 0.75 mm* Yelow 34 -
a a7 0.75 mm”.Red 414 Mj-
= s
B8
HE . < [F=
[ = =
= %%
,_ ~14/39 075 mm Orange 91 o X773
= | 14139 &8 0.75 o White 114
} — 204
o 6/39 = a4
,3/39 150 mm* Red 90 - 89 0.75 mm? Red 44~
3/39 .
| -X5651_X2
== ~17/23
ES X277 ’ ‘
-G277 ~alt2
Ll ™12
32 | - -XT776
A2 92 075 mm* White /4
412 - 93 0.75 mm? Black 24
94 075 mm” Yellow 34 -
J\ 95 0.75 mm”. Red 4
4 .
= - 512
5112 | - -X551_X2
cpaR3
X777
L 9% 0.75 mm* White 14~
¥ = o7 075 mm’ Bleck 2 -
I = 98 0.75 mm*_Yellow -
/ = 99 0.75 mm* Red a4 -
PS ___*}17/39 075 mm’\Orange 103 X778
17139 . 100 0.75 mm?. White 1
21 -
12139 = 34
~9/39 150mm’.Red 102 - 101 0.75 mm?.Red 4/4 >
: 939 - -
S= | X278
3278 | 540
. 32 |
k] A2
- o anz2 | -
| - 5112
A 512 | -
= “Bl12
6/12
712 -X761
M2 - o 104 0.75 mm* White 14
EE w4
I W
= 108 0.75 mm* Red a
-X241
° o 20/38 075 mm\Orange o8 X762
- 108 0.75 mm* White 14~
e /39 , 24 ("
- = a4
.10/39 1 50mm Red 108 107 0.75 mm’ Red a4
- -
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MOYETTL MON 2L

L
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MOYZE L

MOEE YL
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MULTIVA

SeedPilot main harness

o e = &
Y g |3 10 0.75 mm?.Orange -
= § N 23\
iz 4 -X551_X1
. P _
% i [ ~11/39 0.75 mm? Orange _
2 =L 13 | s 2
@3 r X751 =
ik -5/39 0.75 mm? Red M1 0.76mm? Red 4 s
— . Ten 5/39 M2 075 mm?* White 2/2 &
3
i -X551_X1 =
5
sEw E 13 0.76mm? Orange —
. e 8139 0.75 mm* Orange i s N
839 | - 5 3
-X752 ~om
e 2039 0.75 mm?* Red A4 0.75 mm* .Red 12 ( 5
239 T - M5 0.75mm? White 272 7 Gl
'
1
X551 X2 X753 ‘
N 18 075mm* Red 12 =
<1523 N7 0.75mm? White 272 7, ]
oo | X277 =
- a2 |
6/12 -
p— 12— =
= M2 ’ -X551_X1 -X754 4
| i 4023 118 0.75mm? Red 1/2 2
0 8/12 '/mf 3 119 0.75 mm” . White %
T = !
< X551 X2 X756 H
'g 8123 120 075mm?.Red 15 - "
) 1323 121 0.75 mm* White /2 i}
. .
[l . 4m wiring harness only
m 2
. = -
(Lﬁ . — 770680-4
aos o 35/300.75 mmt Orange | 122 075mm:.Orenge .
mnoo= . N
=
RN X551_X2  x783
Nr— b 39039 075 mm? Red 123 0.75mm’ Red 12, =
- 124 0.75 mm? White w2 =
s 125 075 mm? O
[} mm range
I‘_‘: 5 i = KIPSIAN
S 2 i -X551_X1
@ z ‘38139 0.756 mm* Orange
] L ~ 38/39 : .
r_ X673 &
. = o 36109 0.75 mm Red 126 075 mm’ Red 12y @
36/39 127 0.75mm? White 272 > ul
m
og -X278
za o G278 | g2 075 mmt white
@m 812 | =X278
= % | g2 0.75 mm* White
= d 912 | -
Z A c
-X213 2
128 075 mm* Red 12 e
° 128 0.75mm’ Wit -7
2 T “
g % & o
il ~\ 0.75 mm® Orange .134 g
% 5 l = pryras o) Paia9 PrEnge...) 22123
i T -X551_X1 o X214 %
o I e - 1
e e e 113/38 0.75 mm* Red 132 L /130 0.75mm? .Red 142 K
e 13/394' ' N 131 0.75 mm® White 2 [
~ a0
|
2
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MULTIVA

SeedPilot main harness

47 -X5
133 0.35 mm” . Brown 1/4 ~
- 214
~ 135 0.35mm*.Blue 34
-X551_X2 136 0.35mm” Black 4/4.
= L — ~19/23 b
s F IR 7
o
3 > 'ng._ 212 0.35 mm? Brown X241
2112 . -
o 13/12. 035 min* Brown | 137 0.35 mm? .Brown 1/4 ~ g
312 - 4 E
~4/12 0.75 mm*. Brown 138 0.35mm®.Blue 314~ §
a2 | - -X551_X3 139 035 mm Black 44
. 12012 PP SENS 117V -X262:1 —I5E3 ~az3 | - E
& ) 12112 ’
|5 fsl
i X551_X3 X411
E:] ~1/23 140 | 0.35 mm? @mwnﬂy&\/' g
“gl23 J41 035 mm* White 214~ T
- \142 0.35mm* Blue 34/~ &
EV e
148 | -X482
-X551_X1 143 0.75 mm? Brown {4 ~ &
— '5 “19123 144 0.75 mm?*.Grey 2/4 ~ a
.y = “1/23 145 0.75 mm* Red 314 - 2
- 146 075mm® Blue 44~ =
St - .
i "~
~2/12 0.35mm’.Blue
212 .
> __‘}3,!12 0.35 mm* Blue
312 )
4112 0.35 mn* Blue
. 412 -
& 5112 0.75mn" Blue
= 512 ’
=7
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MULTIVA

SeedPilot main harness

\;174
- |
B -X262
G262 o2
212 ’
. 312
3/12 "3
. 12
412 .
,‘ . s 4m wiring harness only
5 5/12 B
. e 12
6/12 ;
. 7112
72 -
. 12
8/12 .
175
g
s

LS

\!49 0.35 mm” .Brown

150 0.35 mm® Blue
-X551_X2 151 0.35 mm* Black

152 0.35 mm* Brown
X

153 0.35 mm” Blue

-X6
14
204
314/
a4

-X22

114
2/4

{
34

-X551_X3 \154 0.35 mm* . Black 414
-X10
155 0.35 mm?*  Brown 1M =
156 0.35 mm” . Blue
-X551_X3 187 0.35 mm* . Black
16123 I
7706801
158 0.75 mm?* Blue
-X551_X3 159 0.75 mm” Brown )
~9/23 160 0.75 mm?* Black KTl
<502 .
4m wiring harness only
-X32

161 0.35 mm” . Brown

14

162 0.35 mm* Blue
-X551_X3 163 0.35 mm” Black

2/
3/
44 - =

.164 0.35 mm?* .Brown

165 _0.35 mm® Blue
-X551_X3 166 0.35 mm*” Black

-X23

14

21
3l

414 |
-X7

14,

4m wiring harness only

6/12

72

8/12

9/12

12
12

12

167 0.35 mm” . Brown

168 0.35 mm* Blue

1Y 16

gz

170 0.35 mm* . Brown

-X12

1/4

171 0.35 mm?*_White
~22123 172 035 mm® Blue
2323 173 0.35 mm”_Black

314/
44
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MULTIVA

SeedPilot main harness

-X381
-X551_X1 . e
{
18/23 0.75 mm? Blue 188 = 208
',a/gs 0.75 mm? Blue jH? A 176 0.75 mm*Blue  3/8 ’ .
7123 0.75 mm’ . Red 188 - 177 075mmiRed 48, %
2123 0.75 mm? .Red 188 . 178 0.75 mm? Black P
ack  5/8
"
N 53 179 0.75 mm’ Yellow g/g
X551_X3 - e
2123 0.75 mm* .Green 180 I 180 0.75 mm* Green g/g ‘,
“pr23 178 -
423 0.75 mm? \B\ack 183
1023 0.75 mm? Green 185
“')1 3/23 0.75 mm? . Yellow 179
“14423 0.75 mm? Yellow 184
-X551_X2
"18/23 0.75 mm? Blue 190
‘ -X382
' 18y
& {
-X551_X1 = 200
~15/23 0.75 mm? Blue 191 . .181 0.75 mmiBlue 3/
“{14123 0.75 mm? Red 192 182 075mm'Red 48, =
- (. 183 0.75 mmiBlack 58" ¥
< _ {
=3 184 0.75 mm? Yellow g/8
-X551_X2
21123 0.75 mm? Red 183 185 0.75 mm’Green g/g ~
194 0.75 mm® Whit
195 0.75 mm?* Emwi\ =)
%
196 0.75 mm* Red @
7 i
197 0.75 mm* Green -
2
0.75 mm? _Yellow .201
0.75 mm?,0.75 mm’/White‘WhitE \194,1 98
0.75 mm* _Green 197
075 mm’/Brown 195
“5/6  0.75mm?0.75 mm? Red,Red 196,200 .
“6/6 0.75 mm? _Black NEE] )
-X201
_.198 0.75 mm? White . S
Z il
199 0.75 mm? Black UR/5/ 2
si5” o
200 0.75 mm? Red ’e i
-2 mm’ Re: I BRIS, -

201 0.75 mm? Yello

14
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SeedPilot ISOBUS tractor cable

MULTIVA

n il
1 oo e
X651 -
i B R
<8 2o : n
<3 800 Red 150 Reé "
<48 2 Rl % i J 1 R w-
Ms n 15l W
P 21 - -Xe41_J SLPPA16BSO
s 1l fed I8 R Do, =g PN | TARGET [PINTERMINAL [ WRE SEAL [WiRe [ CROSS-SECTION | GOLOUR
ik Ll (ER Lo 113 i a1 [ [ [ [ 1620me [ Back
<3 Ve o 151 o e
<an 150 e Green ; [ 1510 Green W
) Trskdhat
w3
- gs0
s
A
o A
A
-
K651 BBl0m W KU
361297 SLPPA16BSOD
- -X241_J4 SLPPA16BS00
N TARGET PIN TERMINAL VIRE SEAL WIRE CROSSSECTON | COLOUR
-AB31 51287 N \@% i _.zm; _ k Tg Tgas. _ma
PN TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WRE CROSS-SECTION | COLOUR ™.
L | K21 J21 200 16.00 mm? Black
nal 2 | m 250mm? Back S
[ INERETTE ™ 1600 m? Red .
I i PETn Red N
e[ 5 N
e 5| ueses 21 050 Red
[EINNEES — Fil 050 Bk
ng B | -M85§T 16 0.50 mm? Yellow
ne [ o | e EAVAN [ 050 Green
DT05-088A
PINTERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | GOLOUR
% 150 Red
200 150 mm? Red
%8 [Ela Bk
) Bl Bk
an 050 Red
Tt an [ER Bk
16 050 mm? Yelow
N 1 050 mm? Green
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MULTIVA

SeedPilot electric motor wiring harness_Left
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SSSZTEE
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228 1.50 mm*\Red M2y
227 1.50 mm* Red 212
228 150 mm? Red  3/12
329 1.50 mm’\REd 412 (‘
230 1.50 mm? Red 5/12 >
231 150 mm* Red g2

232 1.50 mm?.Black  7/12
233 1.50 mm* Black  g/12 "
234 150 mm’ Black o412~

235 1.50 mm? Black 10/12

236 1.50 mm? Black 11/12 -
237 1.50 mm*.Black 12/12 e

-X681_S -X681_P1
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Twisted Pair B
L * L L
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242 1,50 M Ret 15 e “MG92 & 5 5
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; $ m WS
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< ( o
245 150 M Bk 4" 38 5 2
) 5.6, 418 z E
&= [ T——7 @ ul
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S Twisted P O 5/8 g
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SeedPilot electric motor wiring harness_Left

MULTIVA

e

X352 DT06-085A 3 3
PN |TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | COLOUR 9 o 2 ™
nes[_ 1 @ w 150 Red g8 88
185 2 |8 2 T B 5 X a X
nes| 3 |8 Fas 1.50 mm? Red
nes| 4 |-B7 25 150 mm? Blzd
nes| 5
nes| &
nes| 1 |- 3 0.50 mm* Yelow
ns 5 | ® (B Green Fd
T N
X353 DTO5-0ESA e
PN |TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | COLOLR AN
| 1 |® I3 130 mt Red 3]
e 2 |\ 27 130 m Bad
1 3 || 2 e Red
1 ¢ |8 % B B
el s
e s
-X674_P DT04-08PA ws T TE = m e Velow -%852
PN |TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WRE CROSSSECTION | COLOUR ng 5 |8 @ 150m Green o 1
LI F) 150 Red T
o[ 2 | 2 150mm Red
o[ 3 |8 m 150 Red -I852 %
not| & | = 150w Red DT08-35-P00¢
m| 5 &\ o 1500 Red
mt| 5 |8 S 150 Red
not| 7| sa [ 150 Green K852 OT04-3P
not| 8|52 i [Eh Yelow AN [TARGET PINTERMINAL [ WIRE SEAL WIRE CROSSSECTION | COLOLR
Tk L I % 150 mr G 130 mm
K] [ 3 050 m? [
: ]
XBT4 P
DTO4-08PA . O
B 0mm . A500 mm
-X675_S OT08-123A
10mm PN | TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION [ COLOUR
AR % 150mm Red "
X4l I3 e [ 2 | i BT Red 20mm
- I [N % 150 m? Red
SLPHPM 108582 SR e[ & | s 150 Rad
Y ne[ 5 | = 180mr Rud
= N | 5 |8 i 150m Red
X nes| 1 [ 2 150 mir? Beci
\, e 8 & = 150m B
IR 2z 150mm B
e & =5 150mm Bt
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1=
xXa
-X241_J3 SLPHPM10BSB2 th X351 DT08-085A
PN [TARGET [PINTERMINAL [WIRE SEAL [wire |CROSS-SECTION | COLOUR I PN [TARGET PINTERMINAL WIRE SEAL WRE CROSS-SECTION | COLOUR -
| [ -54.455.05.1. . | | 250,291 252,780, %0. 35 | oL %) nee[ 1 e 78 150 mm? Red ]
2° 5 o ne[ 2 & = 150 ) X &
L o nee[ 3 [ 240 150 Red =
-X681_P1 oTo4p ¢ L I u i ) &
PN |TARGET PIN TERM N WIRE SEAL WRE CROSS-SECTION | COLOLR E 18| 5 E
D il 050 Grem el s
ECEE = 2 050 Yelow e 7 |M — % 150m Yolow
3 |t ez 2 V0o Vebou sl 8 | b5 V50m G
EEEE El 050 mm? Green Tl
i
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MULTIVA

SeedPilot electric motor wiring harness_Right

LY LLLLLLLY, o
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N T JE T A A I I I
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5|5 teleleelgzrlze
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& | e HE@EEEEEEBEEE
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. 48 23
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E-3
g
E
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150 mm? Red 1 -M362 § &g
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£ 6/5 w0/ 2
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&
=B
& &
-X363 o= =
E 1.50 mm? Red 1/8, -M363 § é S
£ 1.50mm’ Black 78 el 18 25 B
1.50mm* Red 38" 2/8 285
m
1.50 mm? . Black 4,‘8C_._3}'8 3
. 5%_.;4]8 §
= ) ) 6/5, s 5/8 £
= Twisted Pair 6 50 mm?_Yellow 7/8", 6/8 -
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SeedPilot electric motor wiring harness_Right

MULTIVA

-X361 DT06-085A
PIN TARGET PIN TERMINAL WRE SEAL WIRE CROSS-SECTION COLOUR
nes [ 1 |wase % 150 m Red
ne [ 2 |xaser w2 150w Black
EIENEEE) 5 150wt Red
nes| 4 | es ] 150w Black
ngs §
=1
[EIEE T [ 050 m? Velow
EIERE Y, B 050 m Gresn
TibdFa
DT04-12PA
PIN TERMINAL WRE SEAL WRE CROSS-SECTION | COLOUR
o %6 1.50 mn Red
nE b5l 150 Red
nEt = 150 Red
<
nE1 ) TS Res ) -K362 DT08-085A
nEt P2 150 mr? Red 2S5 PN__|TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR
nEt % 150 Red 8 8 nss| 1 [xems 3 =] 15 mr? Red
nEt % 150 Bt 5 X nes|[ 2 |78 Po i) [ETea Back
3] 283 1.50 mm? Black ngs 3 |-K6T5 P4 %9 1.50 mm* Red
nEr =) 150 Bk 0854 [ %P0 % 180 mr Back
nEt %5 150 Bk nss[ s
HES % 150 mn? Bk [EIIE
nEt % 150w Bk ns[ 7 [ = “ 050 me Yelow
ngs LR 4 050 mm? (Green
T
100 mm
.xmwml_u DT06-08SA
7
DTO4-12PA @s. -X362
N
200 mm £00 mm
.,%%
-X681_P2
DT04-4P
DT06-08SA
-X363
-X681_P2 DT04-4P -X363 DT08-085A
PN__| TARGET PIN TERMINAL WRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR PN [TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR
[ — El 050 me Green nar| 1 [xemsps % 150 e Red
[T ] 050 m Velow [EANF T % 150 m? Bk
I Tl — 50 050 mn? Yelow ner| 3 | T Pe 3 150 m? Red
4 |45 48 0.50 m Green nar 4 |-X6T5 P12 7 1.50 mm* Black
isdFa ner[ s
(LA
[E4IEE 7 [ 050 Yalow
NaT| 8 |8 47 050 mm? Green
TR
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MULTIVA

Component information of SeedPilot wiring harnesses

Component indicator letters

Controllers , Terminating Bias Circuits

Semiconductors ie. Diodes

Cables

Connectors

Valves, Solenoids

B Sensors

E Lights

F Fuses, Fuse holders

G Chargers, power distribution components
H Indicator Lights, Buzzers

J Branch points

K Relays

M Motors, Actuators

P Meters, Terminals, Displays
R Resistors

S Switches

U

\'}

w

X

Y

yA

Bus Components

List of components

No. Component Location

5 Hopper Level Sensor Fertiliser

6 Hopper Level Sensor Seed

7 Hopper Level Sensor Small Seed

10 Speed/Area Sensor Transmission

30 Position Sensor Working State

32 Position Sensor Wheel lift (brakes)

41 Pressure Sensor Coulter pressure

201 Rear Light Left Left

202 Rear Light Right Right

213 | Working Light

214 | Working Light

241 Fuse/Relay box

277 Power Distribution Connector Valves and Switches front GND
278 Power Distribution Connector Valves and Switches rear GND
285 Indicator Light ECU Power

286 Indicator Light ISOBUS Power (50A)

351 Electric Motor id=11 Clockwise, Fertiliser

352 Electric Motor id=12 Counter Clockwise, Seed

353 Electric Motor id=13 Counter Clockwise, Small Seed
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MULTIVA

Component information of SeedPilot wiring harnesses

361 Electric Motor id=21 Counter Clockwise, Fertiliser
362 Electric Motor id=22 Clockwise, Seed

363 Electric Motor id=23 Clockwise, Small Seed

482 Switch Calibration Button

551 ECU Master ECU

552 Terminating Bias Circuit Active

651 ISOBUS connector (1SO011783-2)

654 | 3 Pin Connector (DIN 9680)

659 Tractor Cable Extension (8 Pin)

673 Connector Work Lights

674 Connector Electric Motor Wiring Harness
675 Connector SC Electric Motor Wiring Harness
681 Connector Electric Motors CAN bus
682 Connector Electric Motors CAN bus
751 Valve Middle Marker Left

752 | Valve Middle Marker Right

753 Valve Lift Inhibit

754 | Valve Rear Marker

756 Valve Wheel Lift (Brake

771 Tramline Clutch Fertiliser Hopper Left

772 | Tramline Clutch Seed Hopper Left

773 Tramline Clutch Small Seed Hopper Left

776 | Tramline Clutch Fertiliser Hopper Right

777 Tramline Clutch Seed Hopper Right

778 | Tramline Clutch Small Seed Hopper Right
851 Termination Resistor Passive

852 | Termination Resistor Passive
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MULTIVA

SeedPilot fuses and relays

@
)
)

” 0

" G000 1.

. T el | =
O Rg - F11F10F9 F6 F7 D mln
E% L]0 R4

<)o) L - -
DD D D F2 F1F8 . -

a > |0 R57

. U

]

R3

0 S

O

Fuses Rate Relays Spare

F1 ECU 10A R1 Tramline Left ATM 7,5A
F2 ECU 10A R2 Tramlineright ATM 10A
F3  Motor. Fert 20A R3 Marker Left ATM 10A
F4  Motor. Seed 20A R4 Marker Right ATO 20A
F5 Motor Small S.  20A R5 Worklights ATO 20A
F6  Tramlines 10A R6 Valve

F7  Markers 7,5A R7 Half width

F8  Worklights 7,5A R8

F9  Half width 10A R9 Worklights

F10 Worklights 7,5A

F11 Valve 7,5A




MULTIVA

Lizdy prijungimas pagal SFS 2473

1/L Kairysis posukio signalas

2/54G | Laisvas

3/31 JZzeminimas

4/R Desinysis postkio signalas

5/58R | Desinysis galinis Zibintas + numerio Zenklo
apsvietimo Zibintas

6/54 Stabdymo zibintas

7/58L | Kairysis galinis Zibintas




MULTIVA

Traktoriaus-séjamosios derinio stabilumo skaiciavimas
Apkrova gali turéti poveikio traktoriaus valdymui. Masinos ir medZiagy bunkeriuose svoris gali lemti
traktoriaus-séjamosios derinio stabilumo praradima.

Siame priede pateikiamos rekomendacijos, kaip skai¢iuojant uztikrinti traktoriaus-séjamosios derinio

stabiluma.

Traktoriaus minimaliam svoriui I ;,;, apskaiciuoti galima naudoti 3ig formule, kuri leis sumaZinti

apkrovg ant priekinés asies 20 % tuscio traktoriaus svorio:

_ (Igx(c+ad))—(Tpxb)+(0,2XTgxb)

IF,min — a+h kur
Tg [kg] | Traktoriaus konstrukcijos svoris ¥
Tr [kg] | Tuscio traktoriaus priekinés asies apkrova
Tr [kg] | Tuscio traktoriaus galinés asies apkrova ¥
Ip [kg] | Bendras padargo arba gale uzdéto galinio balasto svoris ?
Ip [kg] | Bendras padargo arba priekyje uzdéto priekinio balasto svoris?

Atstumas tarp padargo arba priekyje uzdéto priekinio balasto svorio centro ir

a m T
[m] priekinés adies centro 23

[m] Traktoriaus tarpuratis ¥

c [m] Atstumas tarp galinés asies centro ir jungties svirties jungiamojo tasko centro %3

Atstumas tarp jungties svirties jungiamojo tasko centro ir padargo arba gale uzdéto

d m . .
[m] galinio balasto svorio centro ?

1) Zr. traktoriaus vadova
2) Zr.padargo vadova
3) BusiSmatuota

- l\@ /I }
\o—
a ‘ d .

1 pav. Traktoriaus-séjamosios derinio stabilumo skaic¢iavimas
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