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1. ]zanga

Dékojame, kad pasitikédami mumis pasirinkote aukstos kokybés eiline séjamajg ,Multiva Forte
FX" Tikimés, kad gaminys atitiks jasy reikalavimus ir patikimai tarnaus daugelj mety. Prie$
eksploatuodami technika, atidziai perskaitykite $j vadova. Svarbu atlikti Siame vadove nurodytus
patikros ir techninés priezituros darbus, kad technika nepriekaistingai veikty ir galioty garantija.
Batinai laikykités visy su technikos naudojimu susijusiy instrukcijy, jspéjimy ir draudimy. Si
informacija pateikta norint uztikrinti operatoriaus saugg ir ilgg technikos eksploatavimo laika.

1.1. Technikos paskirtis

Séjamosios operatorius, pries eksploatuodamas technika, turi susipazinti su technika, perskaityti
ir suprasti eksploatavimo vadovo turinj. Eiline séjamaja galima eksploatuoti tik tuo metu, kai ji
yra nepriekaistingos techninés buklés. Eiline séjamaja reikia naudoti pagal taisykles, nurodancias
pavojus, ir laikantis saugos bei eksploatavimo instrukcijy. Siai konkreciai eilinei séjamajai yra
suprojektuotos originalios ,Multiva” atsarginés dalys ir pagalbiniai reikmenys. Gamintojas
neprisiima atsakomybés uz kity tiekejy tiekiamas atsargines dalis ir pagalbinius
reikmenis. Naudojant juos tam tikromis aplinkybémis gali pablogéti technikos eksploatacinés
savybés ir asmeniné sauga. Technika yra skirta sékloms séti ir trgSoms barstyti. Dél technikos
konstrukcijos galima vaziuoti keliais, kai bunkeriai yra pilni. Technikos naudojimas bet kokiu kitu
tikslu, pavyzdziui, transportavimui, laikomas taisykliy nesilaikymu. Naudojimas pagal taisykles
apima eksploatavimo ir gamintojo instrukcijy laikymasi bei aptarnavimo ir techninés priezitros
taisykliy laikymasi. Reikia laikytis darbo saugos taisykliy, susijusiy su zemes ukio technika, kity
bendrosios saugos ir sveikatos darbe taisykliy bei eismo taisykliy.

1.2. Techniniai duomenys

Lentelé. 1.2. - 1. Techniniai duomenys

Techniniai duomenys FX300 FX400

Darbinis plotis (cm) 300 400

Transportavimo aukstis (cm) 340 (su viduriniais Zzenklintuvais)
260 (be viduriniy zenklintuvy)

Transportavimo plotis (cm) 300 409

Bunkerio pripildymo aukstis (cm) 210

Svoris (kg) 4200 5.500

Bunkerio turis (1) 3500 4.800

Norageliy spaudimas (kg) 50-250

Padangos 250/80-18

Noragéliai (vnt.) 20 26

Tarpas tarp vageliy (mm) 150 154

Rekomenduojamas darbinis greitis (km/h) 8-12

Technologinés vézés normalus tarpvézés plotis (mm) 1650 1694
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Technologinés vézés alternatyvus tarpvézes plotis (mm) 1950 2002
Technologinés vézés pailgintas tarpvézés plotis (mm) 1800 1848
Reikiama traktoriaus galia (AJ) 90 120

Lentelé. 1.2.- 2. Standartiné jranga

Standartiné jranga, skirta FX300 ir FX400

Galiniai ir priekiniai turéklai

Darbinés platformos laipteliai kairéje

TraSy bunkerio sietai

Transportavimo raty pavara

Reguliuojamos bunkeriy pertvaros

Dengiamojo rato skutikai

Norageliy spaudimo reguliavimo indikatorius

Valdiklio tipas (pasirinkite viena is Siy):

e ,Lykketronic” ploto skaitiklj;
e ,Comfort” valdiklis
e ,SeedPilot” valdiklj su 7 coliy ekranu;
e ,SeedPilot ISOBUS” valdiklj.
o Ekrano komplekte néra

Vilkimo metodas (pasirinkite vieng is Siy)

* Vilkimo jtaisas (vilkimo strypas su ,Scharmuller” vilkimo kilpa)
 Vilkimo jtaisas su vilkimo strypo cilindru
e Tankinamieji ratai su vilkimo strypo cilindru

Transmisija (pasirinkite viena is Siy)

e Grandininé pavara (be pavary dézes)
e Pavary dézé sékly puséje
e Pavary dézeé trady ir sékly puséje (dviguba pavary dézeé)

Lentelé. 1.2. - 3. Priedai, skirti FX300 ir FX400

Priedai

Dvigubo bunkerio lygio jutiklis

e Galimas naudojant ,Comfort”, ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemas
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Trasy tikslinio greicio reguliavimas — bazinis modelis

e Galimas naudojant ,Comfort”, ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemas
e Technikoje su grandinine pavara arba pavary déze sékly puséje

Trasy tikslinio greicio reguliavimas - technika su pavary deze

e Galimas naudojant ,Comfort”, ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemas
e Galimas technikoje su pavary déze trasdy ir sékly puséje

ISskirstymo asis

Priekiné platforma

Priekiné lyginimo lenta

¢ @Galima su tankinamaisiais ratais

Viduriniai Zenklintuvai

e Galimas naudojant ,Comfort”, ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemas

Transportavimo rinkinys, 2,45 m

Galinés akécios

Galiniy akéciy galiniai Zenklintuvai

Priekinis tiektuvo dangtis

Galinis tiektuvo dangtis

Smulkiy sékly bunkeris

Galiniy raty skutikas

Technologinés vézés ilgintuvai

e Galimas naudojant ,Comfort”, ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemas

1.3. Tipo plokstelé

Tipo plokstelé yra po transmisijos dangdiu, kairiajame gale.
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Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LT IVA

FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00
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Paveikslélis. 1.3. - 1. Tipo plokstelés vieta ir duomenys
Lentelé. 1.3.- 4. Tipo plokstelés duomenys

1. CE Zenklas

2. Masinos gamintojas

3. Masinos serijos numeris

4, Masinos modelis

5. Gamybos metai

6. Informacija apie gamintoja

1.4. Atsakomybes salygos

Prie$ pristatant FX eiliniy séjamuyjy kokybé buvo patikrinta ir jy veikimas iSbandytas. Taciau
savininkas / operatorius yra atsakingas uz technikos eksploatavima praktinémis sglygomis. Su
pacia technika nesusije reikalavimai bei dél netinkamo technikos naudojimo ar netinkamo jos
sureguliavimo patirtos zalos atlyginimo reikalavimai bus atmesti.

Masinos gamintojas neatsako uz bet kokj technikos naudojimga pazeidziant jstatymus, saugos
taisykles arba 3j eksploatavimo vadova.

Atkreipkite démesj | tai, kad netinkamas trasy ir augaly apsaugos priemoniy naudojimas gali
padaryti Zalos augalams, Zmonéms, gyvinams, vandens sistemai ar dirvai. Laikykités Siy
medziagy gamintojy ir kity specialisty bei minéty medziagy tvarkymo ir naudojimo tarnyby
pateikty instrukcijy.

Gamintojas neatsako uz netinkamga sékly, augaly apsaugos priemoniy arba trady kiekio ar
netinkamo séjimo gylio pasirinkima. Operatorius turi nuolat uztikrinti, kad buaty islaikytas
norimas séjimo gylis. Jeigu triksta informacijos arba patirties bei jgyty ziniy, kreipkités patarimo
j specialista. Gamintojas neatsako uz nepavykusj séjimg. Operatorius turi nuolat stebéti sekly ir
trasy sanaudas, kad uztikrinty tinkamus séjimo kiekius.
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Gamintojas neatsako uz Zala, patirtaq dél kity gamintojy tiekiamy komponenty naudojimo.
Gamintojas neatsako uz Zalg, padarytg kitai technikai ar jrangai naudojant Sia
technika. Gamintojas pasilieka teise tobulinti arba keisti technikos konstrukcijag. Masinos
savininkas privalo uztikrinti, kad visi technikos operatoriai susipazinty su technikos
eksploatavimo ir saugos instrukcijomis.

1.5. PriverZimo sukimo momentai
Toliau lenteléje pateikti plieniniy varzty ir verzliy sukimo momentai. Jeigu turi bati naudojamas
kitoks priverzimo sukimo momentas nei nurodytas lenteléje, priverzimo sukimo momentas

nurodomas darbo instrukcijose.

Lentelé. 1.5. - 5. Plieniniy varzty ir verzliy priverzimo sukimo momentai

Plieniniai varztai ir verzlés: 8,8 Zn
Sriegis Sukimo momentas (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LTIVA.

FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

2. Garantijos salygos

1. Masinos garantinis laikotarpis yra 12 ménesiy.
2. Garantinis laikotarpis prasideda, kai jgaliotasis prekybos atstovas pristato technika.

3. Garantija apima gamybos ir Zaliavy defektus. Sugadintos dalys yra taisomos arba
pakei¢iamos tinkamos eksploatacinés buklés dalimis kliento patalpose, gamykloje arba
jgaliotose remonto dirbtuvése.

4. Garantinis remontas nepratesia garantinio laikotarpio.
5. Garantija neapima:

o zalos, padarytos dél netinkamo eksploatavimo arba techninés priezilGros
pazeidziant eksploatavimo vadovo reikalavimus, pernelyg dideliy apkrovy arba
jprasto nusidevéjimo;

o pajamy netekimo, prastovy ar bet kokios kitos pasekminés ar netiesioginés Zalos,
padarytos gaminio savininkui ar treciajai aliai;

o kelionés ar kroviniy islaidy, dienpinigiy;

o gaminio originalios konstrukcijos keitimo.

Garantiniais klausimais kreipkités j technikos prekybos atstovg arba gamintoja. PrieS imantis
priemoniy, visada reikia susitarti su gamintoju dél tokiy priemoniy ir islaidy.
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

3. Saugos instrukcijos
3.1. Likutineé rizika

Prie$ eksploatuodami technika, atidziai perskaitykite $j eksploatavimo ir
’LJ techninés priezitros vadova ir laikykités pateikty nurodymuy.

Prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus.
— Minimalus saugus atstumas yra 5 m. Bukite ypac atsargts duodami
nurodymus prikabinti ir atkabinti eiline séjamajg, kai netoli eilinés
s€jamosios ir traktoriaus yra kity asmenuy.

Pakeliant ir nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiskymo ir smagio
pavojus. Keldami ir nuleisdami vidurinius zenklintuvus, jsitikinkite, kad arti
=< | nebuty kity darbuotojy. Keliant ir nuleidziant technikg, minimalus saugus
atstumas yra 5 m. Pries$ atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad
funkcija STOP ALL (sustabdyti viska) yra jjungta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot
ISOBUS” valdymo sistemoje, o viduriniy zenklintuvy rutuliniai voZtuvai yra
uzdaryti.

=

A . Pakeliant ir nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiSkymo ir smagio
F—-ﬂl pavojus. Keldami ir nuleisdami vidurinius Zzenklintuvus jsitikinkite, kad arti
=< | nebuty kity darbuotojy. Keliant ir nuleidziant technika, minimalus saugus
atstumas yra 5 m.

Reguliuojant priedus kyla sutraiSkymo pavojus. Prie$ reguliuodami priedus,
jsitikinkite, kad traktorius yra iSjungtas, raktelis iStrauktas i$ uzdegimo
«Z | spynelés ir jjungtas stovéjimo stabdis.

- Bukite atsargus, kad nesutraiskytuméte arba nenusipjautuméte rankos ar
=~ | pirity bunkerio tiektuve.

B B B

Jsitikinkite, kad valdiklis ir traktorius yra iSjungti, raktelis iStrauktas i3
uzdegimo spynelés ir jjungtas stovejimo stabdis, kai bunkeryje arba netoli
technikos yra asmenu.

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus, kyla sutraiSkymo po
technika ir jpjovimo pavojus technikos transmisijoje. Prie$ atlikdami
techninio aptarnavimo darbus, sitikinkite, kad traktoriaus maitinimas yra
iSjungtas, raktelis iStrauktas i$ uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo
stabdys.

b

Pakeliant ir nuleidZiant eiline séjamaja kyla sutraiskymo pavojus. Keldami ir
nuleisdami technika, jsitikinkite, kad arti nebaty jokiy asmeny. Minimalus
=S—=/ | saugus atstumasyra 5 m.

b

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus kyla sutraiSkymo
pavojus. Pries atlikdami techninio aptarnavimo darbus, jsitikinkite, kad ant
cilindro strypy buvo uzdéti stabdikliai ir kad technika buvo paremta i3
apacios blokeliais ar panasiais elementais. Niekada neljskite po technika,
jeigu ji patikimai neparemta.
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Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LT IVA.

FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

A

I3 sléginiy hidrauliniy Zarny gali tryksti gyvybei pavojy kelianti skysc¢io
cCiurkslé. Didelio slegio skystis taip pat gali kelti sutraiSkymo, jpjovimo ar
smugio pavojy.

Prie$ tvarkant, prijungiant ar atjungiant slégines zarnas, hidraulinéje
sistemoje turi buti sumazintas slégis. Prie$ atlikdami techninés prieziuros
darbus, sumazinkite hidraulinés sistemos slégj ir atjunkite Zarnas.

Niekada nelieskite hidrauliniy cilindry, Zarny arba hidrauliniy jungdiy, kai
cilindrai yra naudojami.

pavojus. Tik nuleidus technika galima lipti ant platformos laipteliy. Bukite
= | atsargus, kai atliekate darbus ant platformos ir priekinés platformos.

\‘\' Atliekant darbus ant platformos ir priekinés platformos kyla nukritimo

\‘\ Nukritimo pavojus. Visada draudzZiama stovéti ant technikos, raty ir jutikliy

virsaus.

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad funkcija STOP ALL

ﬁi (sustabdyti viska) yra jjungta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo
——— | sistemoje, viduriniai Zenklintuvai yra transportavimo padétyje, o jy

rutuliniai voZtuvai yra uzdaryti.

B P PP

stovéjimo stabdys, funkcija STOP ALL (sustabdyti viskg) yra jjungta
,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje, viduriniai
Zenklintuvai yra transportavimo padétyje, o jy rutuliniai voztuvai yra
uzdaryti.

Bi ’ Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad jjungtas traktoriaus

Sutraiskymo pavojus, keliant eiline séjamajq is sunkvezimio priekabos keltuvu.
Minimalus saugus atstumas yra 10 m. Bukite ypac atsargus.

Sutraiskymo ir jpjovimo pavojus montuojant vilkimo strypa, priekine jranga,
galines akécias, vidurinius Zenklintuvus ir vilkimo strypo cilindrus. Bakite ypac
atsargus.

Prie$ pajudédami, jsitikinkite, kad traktoriaus vilkimo jtaisas yra uzfiksuotas.

Sutraiskymo ir jpjovimo pavojus nuimant ratus. Bkite atsargus, kai tvarkote ratus.

Prie$ atlikdami techninio aptarnavimo darbus, sumazinkite hidraulinés sistemos
slégj, atjunkite zarnas ir traktoriaus elektrines jungtis ir palaukite, kol technika
atvés.

> PP BB P

Saugokites, kad nejkvéptumete sékly beicavimo medziagos dulkiy ir trady dulkiy,
kai pildote bunkerj. Sékly beicavimo medziaga kelia rimtg pavojy sveikatai.
Perskaitykite beicavimo medziagos ir trgSy saugos duomeny lapa ir atkreipkite
démes;j j jspé&jimus.
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas
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FX300 ir FX400 SeedPilot

Niekada nebukite po pakeltu kroviniu, kai pildote bunker;j.

Jsitikinkite, kad ant eilinés séjamosios virsaus arba bunkeryje nebaty jokiy asmeny,
kai pildote bunker;.

S b b

Muvékite apsaugines pirstines, kai tvarkote alyva ar tepalg arba kai prijungiate ir
atjungiate hidraulinius komponentus. Saugokités, kad ant odos nepatekty alyvos ir
tepalo ir kad oda nebuty sudirginta ir pazeista.

3.2. Eksploatavimo vadove naudojami simboliai

PAVOJUS jspéja apie pavojinga situacija, galincia lemti mirtj arba rimta fizinj
suzalojima.

ATSARGIAI jspéja apie pavojingg situacija, galinCia sukelti jrangos sugadinima.

PP

PATARIMAS pateikia naudingus patarimus, rekomendacijas ir informacija, pvz.,
apie priverzimo sukimo momentus, reguliavimo vertes, skyscio kiekius ir specialius
jrankius.

> P> PBPPEPEP

PAVOJUS
Kai jungiate ir atjungiate hidraulines Zarnas ir elektros laidus jsitikinkite, kad traktorius
yra iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo spynelés.

PAVOJUS
Niekada nereguliuokite arba nevalykite judancios eilinés séjamosios.

PAVOJUS
Niekada nesédékite ant eilinés séjamosios virSaus arba jos eksploatavimo plote jai
veikiant. Minimalus saugus atstumas yra 5 m.

PAVOJUS

Bent apzilreékite eiline séjamaja, vizualiai patikrindami jos bukle, prie$ pajudédami ar ja
eksploatuodami. Reikéty patikrinti padangy slégj, technikos Svaruma ir vilkimo jtaiso
varzty priverzima.

PAVOJUS

Prie$ sedami, jsitikinkite, kad technika buty darbinés buklés. Patikrinkite, ar Zarnos
nepazeistos ir néra nuotékiy. Patikrinkite, ar nepazeisti noragéliai ir mechaninés dalys.
Butinai jsitikinkite, kad visi kais¢iai buty savo vietose.

PAVOJUS

Atsargiai transportuokite eiline séjamajag vieSaisiais keliais, laikykités visy keliy eismo
taisykliy ir konkreciy taisykliy dél létai judanciy transporto priemoniy.
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>PE>PEPEPBEPEPPE BPBPPBP

PAVOJUS

Prie$ judindami traktoriy, patikrinkite, ar matosi trikampis, jspéjantis apie létai judancia
transporto priemone, o traktoriaus zibintai Sviecia ir yra matomi. Rupinkites trikampio ir
Zibinty Svara, nes jie reikSmingai prisideda prie transporto priemonés eismo saugos.
PAVOJUS

Didziausias leistinas eilinés séjamosios transportavimo greitis yra 40 km/val. lygiu ir
geros buklés keliu. Didziausias leistinas eilinés séjamosios transportavimo greitis yra
25 km/val. sugadintuose keliuose.

PAVOJUS

Kai keiciate hidraulinés sistemos komponentus ir laidus, naudokite tik pakankama
atsparuma slégiui turincias atsargines dalis.

PAVOJUS

Niekada nenaudokite alyvos ar tepalo odai valyti. Siose medziagose gali bati smulkiy
metalo daleliy, kurios sukelia odos dirginima ar jpjovimus. Laikykités tepaly gamintojy
pateikty tvarkymo ir saugos taisykliy. Sintetinés alyvos daznai yra ésdinancios ir sukelia
stipry odos dirginima. Jeigu alyva ar tepalas sukelty bet kokiy suzalojimuy, kreipkités j
gydytoja.

PAVOJUS

Niekada nepurkskite vandens tiesiai ant elektros jrangos.

ATSARGIAI
Pries atlikdami techninio aptarnavimo darbus, jsitikinkite, kad technikos pakélimo
rutulinis voztuvas buaty uzdarytas, o cilindrai turéty stabdiklius.

ATSARGIAI

Naudokite originalias technikos atsargines dalis, kai atliekate eilinés séjamosios
techninio aptarnavimo ir remonto darbus. Naudojant bendrojo pobudzio dalis garantija
netenka galios.

ATSARGIAI

Panaudota alyva surinkite ir Salinkite atitinkamai pagal Salyje galiojancias taisykles.

ATSARGIAI

Jeigu alyva isliejama ant Zemés, sugerkite jg sugerian¢ia medziaga, pavyzdziui,
durpémis, kad alyvos issiliejimas neplisty. Sugerian¢ia medziagg tvarkykite pagal
taisykles.

ATSARGIAI

ISvalykite technikg, kai keiciate trasy ar sékly rasj.

ATSARGIAI

Jeigu technika bus nenaudojama per naktj arba ilga liGciy sezong, i$ anksto istustinkite
traSy bunkerj ir idvalykite tiektuvo veleny griovelius, reguliuodami tiekiama kiekj i$
vienos ekstremalios padéties j kita. Kitaip trasos gali istirpti ir uzkisti tiektuvus.
ATSARGIAI

Prie$ naudodami ploviklj, jsitikinkite, kad jis baty tinkamas séjamajai plauti. Laikykités
ploviklio gamintojo saugos ir naudojimo instrukcijy.
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3.3. Ant technikos naudojamos jspéjamosios etiketés

S

o

AD A& AwA

10 9 8 7

Paveikslélis. 3.3. - 2. Etiketés ant séjamosios vilkimo strypo ir priekinés dalies

Lentelé. 3.3. - 6. Etiketés ant séjamosios vilkimo strypo ir priekinés dalies

1. Vilkimo strypo reguliavimo hidrauliné jungtis (pasirenkama) 1 vnt.
2. Norageéliy spaudimo hidrauliné jungtis 1 vnt.
3. Technikos kelimo hidrauliné jungtis 1vnt.
4, Priekinés lyginimo lentos padéties reguliavimo hidrauliné jungtis 1 vnt.
5. Sutraiskymo pavojus prikabinant ir atkabinant eiline s€jamaja. Minimalus saugus |1 vnt.

atstumas yra 5 m.

o

|pjovimo pavojus 1vnt.

Prie$ reguliuodami séjimo gylj ir priedus, jsitikinkite, kad traktorius yra iSjungtas, |1 vnt.
raktelis iStrauktas i$ uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo stabdis.

Saugokites sléginiy hidrauliniy zarny 1 vnt.

Pries atlikdami kalibravimo bandyma, jsitikinkite, kad traktoriaus stovéjimo 1vnt.
stabdys buty jjungtas, o vidurinio Zenklintuvo rutulinis voztuvas uzdarytas.

Prie$ pajudédami, jsitikinkite, kad zenklintuvai buty nustatyti j transportavimo
padétj, o jy rutuliniai voztuvai uzdaryti.

17 (208)




Naudojimo ir techninés priezitdros vadovas
FX300 ir FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

10.

Prie$ eksploatuodami, atidZiai perskaitykite eksploatavimo ir techninés

priezitros vadova

1 vnt.

10

Paveikslélis. 3.3. - 3. Eilinés séjamosios deSinés pusés etiketés

Lentelé. 3.3. - 7. Eilinés séjamosios desinés pusés etiketés

1.

Nukritimo pavojus: nelipkite ant rato virSaus

2 vnt. abiejuose darbinés
platformos galuose

2. Nukritimo pavojus 2 vnt. abiejuose darbinés
platformos galuose
3. Pakeliant ir nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla 2 vnt,, esantys ant abiejy
sutraiSkymo ir smlgio pavojus viduriniy Zenklintuvy
4, Reguliavimo kryptis, didinama pagal laikrodzio 1 vnt.
rodykle
Reguliavimo kryptis, didinama pries laikrodzio rodykle |1 vnt.
6. |pjovimo pavojus 2 vnt., esantys abiejose
technikos pusése
7. Sutraiskymo pavojus 2 vnt., esantys abiejose
technikos pusése
8. Reguliavimo disko skalé, pagal laikrodzio rodykle 1vnt.
skaiciy seka
9. Reguliavimo disko skalé, pries laikrodZio rodykle 1vnt.

skaiciy seka
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Naudojimo ir techninés priezilros vadovas

FX300 ir FX400 SeedPilot

10.

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus
kyla sutraiSkymo pavojus.

2 vnt., esantys abiejose
technikos pusése

Paveikslélis. 3.3. - 4. |spéjamosios etiketés eilinés séjamosios kairéje puséje

Lentelé. 3.3. - 8. |spéjamosios etiketés eilinés séjamosios kairéje puséje

Pakeliant ir nuleidziant vidurinius zenklintuvus kyla
sutraiSkymo ir smugio pavojus

2 vnt,, esantys ant abiejy
viduriniy Zenklintuvy

kyla sutraiskymo pavojus.

2. | SutraiSkymo pavojus 2 vnt,, esantys abiejose
technikos pusése

3. | Ipjovimo pavojus 2 vnt., esantys abiejose
technikos pusése

4. | Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus 2 vnt,, esantys abiejose

technikos pusése
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Paveikslélis. 3.3. - 5. Séjimo ir reguliavimo etiketés eilinés séjamosios kairéje puséje

Lentelé. 3.3. - 9. Séjimo ir reguliavimo etiketés eilinés séjamosios kairéje

puseéje

1. | Kalibravimo bandymo
atlikimas

1 vnt. po technikos transmisijos gaubtu technikoje be
pavary dézés arba su pavary déze sékly puséje

2. | Séjimo kiekiai

1 vnt. po transmisijos gaubtu

3. | Reguliavimo skalé

0 vnt. technikoje be pavary dézés
1 vnt. technikoje su pavary déze sékly puséje

2 vnt. technikoje su dviguba pavary déze

4. | Gaminio kalibravimas

1 vnt.

Kalibravimo bandymo sukimo
kryptis ir pasukimy skaicius

1 vnt.
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Paveikslélis. 3.3. - 6. Etiketés, atSvaitai ir zibintai eilinés séjamosios gale.

Lentelé. 3.3. - 10. Etiketés, atSvaitai ir Zibintai eilinés séjamosios gale

1. | Pakeliant ir nuleidziant galinius Zenklintuvus kyla sutraiSkymo ir smdgio pavojus |2 vnt.
2. | Galiniai zibintai 2 vnt.
3. | Atdvaitai 2 vnt.
4. | |spéjamojijuosta 2vnt.
5. Létai judancios transporto priemoneés plokstelé 1 vnt.

[500]

400

300

200

Paveikslélis. 3.3. - 7. Eilinés séjamosios bunkeris
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Lentelé. 3.3. - 11. Eilinés séjamosios Zenklai

1. | Bunkerio pripildymo lygis, zyméjimas 100 litry intervalais, skalé iki 500 litry 2 vnt.

Hydraulic Lift

-
1 0 = G 2

OPERATOR’S MANUAL INSIDE! ‘% nnnnnnnn
OHJEKIRJA PUTKEN SISALLA! A
A\ |

1

ANNNNWY

Paveikslélis. 3.3. - 8. Eilinés séjamosios vaizdas i$ virSaus

Lentelé. 3.3. - 12. Eilinés séjamosios vaizdas i$ virsaus

1. | Etiketé, kurioje nurodyta eksploatavimo vadovo vieta 1 vnt.

2. | Ispéjamoji juosta 2 vnt,, ant abiejy
technikos zenkly

3. | Etiketé, kurioje nurodyta, kokig naudoti transmisijos alyva, tik |1 vnt.
modeliuose su transmisija
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Paveikslélis. 3.3. - 9. Etiketés ant priekinés platformos
Lentelé. 3.3. - 13. Etiketés ant priekinés platformos

1. Nukritimo pavojus 2 vnt. abiejuose priekinés platformos galuose

3.4. Viduriniy Zenklintuvy rutuliniy voztuvy naudojimas

Paveikslélis. 3.4. - 10. Viduriniy Zenklintuvy rutuliniai voztuvai
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PAVOJUS
A Nuleidziant vidurinius Zenklintuvus kyla sutraiSkymo ir smuigio pavojus. Pries
pajudédami, atlikdami kalibravimo bandymga ir techninio aptarnavimo darbus,
uzdarykite 2 viduriniy zenklintuvy rutulinius voztuvus (2).
® Vidurinio zenklintuvo rutulinis voztuvas yra uzdarytas, kai rankena (1) yra
statmenoje padétyje hidraulinés zarnos (A) atzvilgiu.
® Atidarykite 2 viduriniy Zenklintuvy rutulinius voZtuvus (4), kai nustatote technika j
darbine padeét;.
® Vidurinio Zenklintuvo rutulinis voZtuvas yra atidarytas, kai rankena (3) yra
lygiagreciai hidraulinés zarnos (B) atzvilgiu.

24 (208)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

4. Valdikliai

Eilinei sejamajai pasirinkite viena i$ Siy valdikliy tipy:

e Lykketronic” ploto skaitiklj;

e ,Comfort” valdymo sistema

e ,SeedPilot” valdymo sistema;

e ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema.

Siame vadove apradyti ,Lykketronic” ploto skaitiklis bei ,SeedPilot” ir ,SeedPilot 1SOBUS”
valdymo sistemos.

4.1. ,Lykketronic“ ploto skaitiklj;
4.1.1. Skaitiklio komponentai

Lo

Paveikslélis. 4.1.1. - 11. Ploto skaitiklio komponentai

1. Rodinys

1 m kabelis

M12 lizdiné jungtis

5 m jungiamasis kabelis

M12 kiStukiné jungtis

3 m kabelis
Jutiklis

N |V HWN

Magnetas
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FX300 ir FX400 SeedPilot
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Jutiklis (2) ir magnetas (1) sumontuoti uz transmisijos. 3 metry kabelis (4) yra prijungtas prie

Paveikslélis. 4.1.1. - 12. Ploto skaitiklis

technikos rémo. 5 metry jungiamasis kabelis (3) yra prijungtas prie 3 metry kabelio.

4.1.2. Skaitiklio mygtukai ir ekranas

P
N
Flex Counter
0075
. rJ ]
3—
T A R SET) | 2
C °
0-9 HH
LYKRKETRONIC
~ y,
N\
Paveikslélis. 4.1.2. - 13. Ploto skaitiklis
1 Rodinys
2. SET klavigas
3. C klavisas
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Lentelé. 4.1.2. - 14. Ekrano simboliai

Rodomas simbolis Funkcija
HA.1 | plotas, dalinis plotas
HA.2 | plotas, bendras plotas

|----] Darbinis plotis

o) Didinti

4.1.3. Skaitiklio naudojimas
4.1.3.1. Masinos darbinio plocio nustatymas

® Darbinio plo¢io nuostata yra 3,00 m. Nustatykite darbinj plotj metrais.

1. Pakartotinai spauskite C klavi$a, kol ekrane bus rodomas darbinio plocio simbolis | - - - - |.
2. Paspauskite klavisg SET (nustatyti).

® pradeda mirkséti pirmas skaic¢ius. Dabar skaiciy galima pakeisti.
3. Pakartotinai spauskite C klavisg, kol verté bus _.

4. Paspauskite klavisa SET; pradés mirkséti antras skaiCius. Pakartotinai spauskite C klavisa,
kol verté bus 3.

5. Paspauskite klavisg SET; pradés mirkséti treCias skaicius. Pakartotinai spauskite C klavisa,
kol verté bus 0.

6. Paspauskite klavisg SET; pradés mirkséti ketvirtas skaicius. Pakartotinai spauskite C klavisa,
kol verté bus 0.

4.1.3.2. Didinimo vertés nustatymas

® Didinimas nustatytas iki 150,0 cm. Verté jvedama centimetrais.

1. Pakartotinai spauskite C klavisa, kol ekrane bus rodomas didinimo simbolis o.

2. Jeigu reikia pakeisti kablelio padétj, mazdaug 2 sekundes paspauskite ir palaikykite
nuspaude klavisg SET (nustatyti), kol pradés mirkséti kablelis. Spauskite C klavisa, kol
kablelis bus tinkamoje padétyje.

3. Paspauskite klavisg SET (nustatyti).
® pradeda mirkséti pirmas skaic¢ius. Dabar skaiciy galima pakeisti.
4. Pakartotinai spauskite C klavisa, kol verté bus 1.

5. Paspauskite klavisg SET; pradés mirkséti antras skaicius. Pakartotinai spauskite C klavisa,
kol verté bus 5.

6. Paspauskite klavisg SET; pradés mirkséti trecias skaicius. Pakartotinai spauskite C klavisa,
kol verté bus 0.

7. Paspauskite klavisg SET; pradés mirkséti ketvirtas skaicius. Pakartotinai spauskite C klavisa,
kol verte bus 0.

4.1.3.3. Ploto skaitiklio atkiirimas

1. Pakartotinai spauskite C klavisa, kol ekrane bus rodomas ploto simbolis HA.1 ir verté.
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2. Mazdaug 2 sekundes laikykite nuspaude klavisg SET (nustatyti), kol pradés mirkséti ploto
verté.
3. Pakartotinai spauskite C klavisg, kol verté bus atkurta.

4.1.3.4. Maitinimo jjungimas ir iSjungimas

® Prietaisas yra maitinamas dviem 1,5V AA baterijomis.
Prietaisas pradeda veikti, kai gauna signala i$ jutiklio.

1. Rankomis iSjunkite prietaisg, paspausdami SET arba C klavisa.
® Fkrane rodomas programos versijos numeris.
Prietaisas patikrina baterijy bukle. Jeigu ekrane rodomas tekstas ,-bL” ir prietaisas
iSsijungia, pakeiskite baterijas. Jeigu naudojant mirksi tekstas ,-bL’ baterijy
jtampa mazéja, ir jas reikia pakeisti.
Prietaisas automatiskai issijungia, jeigu i$ jutiklio 0,5-1,5 val. negauna impulso
arba jeigu nebuvo paspaustas joks klavisas. Visos vertés iSsaugomos atmintyje.
2. Rankomis iSjunkite prietaisa, mazdaug 4 sekundes palaikydami nuspaude C klavisa.
® Mazdaug vieng sekunde ekrane rodomas tekstas ,stop”; po to prietaisas
iSsijungia.

4.2. ,,SeedPilot” ir ,,SeedPilot ISOBUS* valdymo sistema

Siame skyriuje aprasomos ,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemos.

,SeedPilot” yra bazinis valdiklis, o ,SeedPilot ISOBUS” - su ISOBUS suderinamas
valdiklis. ,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemy naudotojo sasaja yra ta pati, iSskyrus
kelias funkcijas, kurias galima rasti tik ,SeedPilot ISOBUS” versijoje.

4.2.1. Valdymo sistemos komponentai

4.2.1.1. Valdymo blokas

Paveikslélis. 4.2.1.1. - 14. Valdymo blokas
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,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemos valdymo blokas (1) yra technikos centrinio
valdymo skydelio priekyje.

4.2.1.2. Séjimo padeties jutiklis
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Paveikslélis. 4.2.1.2. - 15. Séjimo padéties jutiklis
Séjimo padeties jutiklis (1) rodo, kada technika yra transportavimo arba séjimo padétyje.

Séjimo padeéties jutiklis veikia kaip skaitiklis. Jprastu kélimo slopinimo funkcijos reZzimu skaitikliai
ir viduriniy zenklintuvy pusés jjungimas veikia kiekvieno pakélimo metu.

4.2.1.3. Greicio jutiklis

ﬂ\?ﬂ'\;}?ﬁ N ]
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Paveikslélis. 4.2.1.3. - 16. Greicio jutiklis

N NIN W ST

Greicio jutiklis (1) - indukcinis jutiklis, matuojantis eilinés séjamosios greitj ir apsétg plota.
Valdiklio ekrane rodomas vaziavimo greitis ir apsétas plotas.
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4.2.1.4. Veleno sukimosi apsaugos

Paveikslélis. 4.2.1.4. - 17. Veleno sukimosi apsaugos

Yra 2 veleno sukimosi apsaugos. Indukcinis jutiklis (1, 4) ir jutiklio ratukas (2, 3) yra kairiajame
tiektuvo kraste trasy ir sékly pusése (ziurint is technikos galo). Jutiklio ratukas turi 12 sprausteliy
strypy. Sukimosi stebéjimo jtaisai uztikrina, kad tiektuvo velenas suktysi ir tiektuvai tiekty séklas
ir trasas. Jeigu tiektuvo velenas nesisuka, valdymo sistemoje suveikia perspéjimo signalas.

4.2.1.5. Bunkerio lygio jutikliai

Paveikslélis. 4.2.1.5. - 18. Bunkerio lygio jutikliai

Jprastos komplektacijos technikoje yra du bunkerio lygio jutikliai (1): vienas sékly bunkeryje, o
kitas — traSy bunkeryje, technikos kaireje puséje. Bunkerio lygio jutiklius taip pat galima jsigyti
kaip prieda deSinéje technikos puséje esantiems bunkeriams — tokiu atveju bus i$ viso 4
bunkeriy lygio jutikliai. Bunkerio lygio jutikliai yra talpiniai jutikliai. Jeigu sékly ar trasy lygis
bunkeryje yra per mazas, suveikia valdiklio perspéjimo signalas.
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4.2.1.6. Technologinés vézés sankabos

=

Paveikslélis. 4.2.1.6. - 19. Technologinés vézés sankabos

Technologinés vézés sankabos (1) jrengtos abiejose tiektuvo pusése. Sankabos sumontuotos
abiejose sékly ir trady puseése. Technikoje i$ viso yra 4 technologinés vézés sankabos. Sankaba
galima naudoti vienam tiektuvui atjungti.

Paveikslélis. 4.2.1.6. - 20. Tiektuvo velenas su grioveliais

Standartinéje komplektacijoje technologinés vézés sankaba turi vieng tiektuvo veleng su
grioveliais (1). Kai technologinés vézés sankaba jjungiama, tiektuvo velenas su grioveliais
nesisuka. Séjant technologiné vézé sukuriama, kai eilé neséjama.
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4.2.1.7. Technologinés vézés ilgintuvai

Paveikslélis. 4.2.1.7. - 21. Technologinés vézés ilgintuvai

Technologinés vezés sankaba paprastai tiekiama su vienu tiektuvo velenu su grioveliais; zr.
4.2.1.6. Technologinés vézés sankabos skyrelj. llginamajame pakete yra tiektuvo velenas su
grioveliais (1) ir dvi movos (2, 3). Kai technologinés vézés sankaba jjungiama, tiektuvo veleno
voleliai su grioveliais nesisuka.

e

4.2.1.8. Nuotolinio valdymo linijiné pavara

0L
N4 Y

Paveikslélis. 4.2.1.8. - 22. Nuotolinio valdymo linijiné pavara. Kairéje parodyta technika be pavary dézés, o
desinéje - technika su pavary déze sékly puséje. Desinéje parodyta technika su dviguba pavary déze.

LINAK linijiné pavara (3, 6) naudojama nuotoliniam valdymui. Rodyklé (2, 5) rodo trasy tiekimo
greitj (1, 4) skaléje. Trag3y nuotolinio valdymo rezimo verté (kg/ha) rodoma naudotojo sgsajos
ekrane. Ant linijinés pavaros esanti tiekimo greicio skalé rodo trasy tiekimo greicio santykine
verte.

Technikoje be pavary dézés arba su viena pavary déze sékly puséje linijiné pavara jrengta
tiektuve (paveikslélis kairéje). Technikoje su dviguba pavary déze, t. y. pavary déze sékly ir tragsy
puséje linijiné pavara jrengta transmisijoje (paveikslélis desinéje).
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4.2.1.9. Noragéliy spaudimo jutiklis

————
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Paveikslélis. 4.2.1.9. - 23. Noragéliy spaudimo jutiklis

Noragéliy spaudimo jutiklis (1) yra technikos kairéje puséje ant tolimiausio spaudimo
akumuliatoriaus. Noragélio spaudimo jutiklis matuoja noragélio spaudima. Noragélio spaudimo
verté rodoma naudotojo sasajos puslapyje — zr. 4.2.4.1. Vaziavimo ekranas skyrelj.

4.2.1.10. Kélimo ir nuleidimo grandinés slégio jutikliai

Paveikslélis. 4.2.1.10. - 24. Kélimo ir nuleidimo grandinés slégio jutikliai

2 kélimo ir nuleidimo grandinés slégio jutikliai (1) jrengti technikos priekyje. Slégio jutikliai
naudojami kélimo slopinimo funkcijai iSjungti, kai ji buvo vykdoma.

Kélimo ir nuleidimo grandinés slégio jutikliai jrengti tik ,SeedPilot ISOBUS* valdymo sistemoje.
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4.2.1.11. Mygtukas

Paveikslélis. 4.2.1.11. - 25. Mygtukas

Mélynas mygtukas (1) yra po transmisijos dangciu. Mygtuko lemputé mirksi, kai linijiné pavara
ieSko tinkamos padeéties atliekant trady kalibravimo bandymg ir technikoje galima reguliuoti
trasy tiksline norma. Mygtukas atkuria kalibravimo bandymo apsukas reguliuojant trasy tiksline
norma. Tikslesni nurodymai pateikti 6.8.3. Kalibravimo bandymas su trgdy_tikslinés normos
reguliavimu - bazinis _modelis ir 6.8.4. Kalibravimo bandymas su trady_tikslinés normos
requliavimu — technika su pavary_déze skyreliuose. Mygtukas jrengtas tik ,SeedPilot ISOBUS”
valdymo sistemoje.

4.2.1.12. Atbulinés eigos vaizdo kamera
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Paveikslélis. 4.2.1.12. - 26. Atbulinés eigos vaizdo kamera
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Atbulinés eigos vaizdo kamera (1) jrengta technikos gale. Vaizdas rodomas naudotojo s3gsajoje,
kai technika vaZiuoja atbuline eiga. Atbulinés eigos kamera yra pasirenkama.

4.2.1.13. Darbiniai zibintai

Paveikslélis. 4.2.1.13. - 27. Darbiniai Zibintai

Darbiniai zibintai (1, 2) jrengti technikos gale. Darbiniai zibintai pasirinktinai prieinami tik
,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.
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4.2.2. ,,SeedPilot“ valdymo skydelis
4.2.2.1. ,SeedPilot” valdymo skydelio mygtukai

Paveikslélis. 4.2.2.1. - 28. Rodinys

1. Maitinimo mygtukas

4.2.2.2. ,SeedPilot” valdymo skydelio nuostatos

Parinkite Zemiau esancia meniu parinktj

Paveikslélis. 4.2.2.2. - 29. Apzvalgos ekranas
® Atverkite meniu dviem pirstais braukdami j desine.

1. Nuostatos
2. Naudotojo saranka
3. Grjzimas
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4.2.2.3. ,SeedPilot” valdymo skydelio kalbos nuostatos

ISrinkti kalba

B KALBA
< q— Lietuviy

9 DESIMTAINES TRUPMENOS TASKO FORMATAS
® Taskas (.)

Aplinka Laika: ta ienet

Vienetai  Prieigos lygls  Paslaugos

Paveikslélis. 4.2.2.3. - 30. Kalbos nuostatos

1. Paspauskite mygtuka USER (naudotojas) (1).
2. Paspauskite mygtukg LANGUAGE (kalba) (2).

® Naudotojo sasajos kalbg galima pakeisti kalbos meniu (3). Kaip de$imtainj
skyrimo Zenklg pasirinkite taska arba kablelj deSimtainio zenklo formate (4).

4.2.2.4, ,SeedPilot” valdymo skydelio aplinkos nustatymas

Aplinkos saranka

GARSO STIPRUMAS
2%

= MYGTUKO SPUSTELEJIMAI

= liungtas

SIGNALIZACIJOS GARSAS
jungtas

Paveikslélis. 4.2.2.4. - 31. Aplinkos nustatymas

1. Paspauskite mygtukg USER (naudotojas) (1).
2. Paspauskite mygtukg ENVIRONMENT (aplinka) (2).
® Nustatykite naudotojo sgsajos garsumga parinktyje ,Audio volume” (garsumas) (3).
Jjunkite arba iSjunkite mygtuky garsus parinktyje ,Button clicks” (mygtuky garsai)
(4). Jjunkite arba iSjunkite perspéjimo signalus parinktyje ,Alarm audio”
(perspéjimo garsas) (5).
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4.2.2.5.,SeedPilot” valdymo skydelio laiko ir datos nustatymas

Laiko / datos saranka

€€ DATOS FORMATAS
1 Vasar, 2020

LAIKO FORMATAS
12 valanduy (2:30 popiet)

©0y NUSTATYKITE DABARTINE DAT.
1/2/2020

o o AW

NUSTATYTI ESAMA LAIKA
10:29 am

Paveikslélis. 4.2.2.5. - 32. Laiko ir datos nustatymas

1. Paspauskite mygtuka USER (naudotojas) (1)
2. Paspauskite mygtuka TIME/DATE (laikas / data) (2).

® Ppasirinkite norima datos formata datos formato meniu (3). Pasirinkite norima laiko
formatg laiko formato meniu (4). Nustatykite dabartine data dabartinés datos
meniu (5). Nustatykite dabartinj laikg dabartinio laiko meniu (6).

4.2.3. Naudotojo sasaja

MULTIVA

SeedPilot

AW N

—0-
-o—
—0-

Paveikslélis. 4.2.3. - 33. Pagrindinis ekranas

1. | Vaziavimo ekranas

* Naudojamas dirbant

2. | Transportavimo vaziavimas

* Naudojamas transportuojant
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1.00

Naudojimo ir techninés priezitros vadovas

FX300 ir FX400 SeedPilot

w

Rankinis rezimas

jutiklio veikimas

e Masing galima valdyti rankiniu budu iki lauko galo, jeigu, pavyzdZiui, sutriko

4. | Nuostatos

+ \
/I
= .

#8325 0Jeosne
C s
| | [ ]]]

12 3 456 7 8

[81x 3 m=24m3 5 [z

7
. m Rankiniai mygtukai

Vidurinis zenklintuvas maktyvus

Technologine veze maktyvus

Galinis zenklintuvas maktyvus

/\\\
PO

¢¢+ﬁ Eﬁ
H )

75 0lko/me

Paveikslélis. 4.2.3. - 35. Vaziavimo ekranas ir séjimo nuostatos (rankinés)
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Naudojimo ir techninés priezidros vadovas

FX300 ir FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

50 |% Pusinis pakelimas
s ] 0ff->0n Delsa
[1.0 ]s Kl on->0ff Delsa
[1.e ]s [i] Off->0n Delsa
[1.0 ]s [l On->0ff Delsa

g I:I"" ;izl:lalipyklos monitorius;

: i . q
» i rci ME s M
[Jaxe
E |z| Techn. vezes prim.
g‘ Atbul. eigos ispejimas
ha 0.02
h 0.01
B =]
ha 0.00
oo
#w 0.0 Susas
>
ha 0.00
h 0.00
S| 0 m
. ha 0.0
Istorija 0 0.0
- e
a/r
(B
—>
D % zingsnis
...... o
»
>

rd
a Lygis A [350.0
Lygis B [250.0

Paveikslélis. 4.2.3. - 36. Séjimo nuostatos

2030
10@,?\)40
o 0.0 4

(€]

- A

___

Paveikslélis. 4.2.3. - 37. Transportavimo ekranas
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1.00

Naudojimo ir techninés priezitros vadovas

FX300 ir FX400 SeedPilot

il
=

’

/\/\/\
H: /\ /\/\

N7
—

i

Paveikslélis. 4.2.3. - 38. Rankinis rezimas

i
l

V. 2019.10.21

VT Server

Current

-

1
TC Server
#CtriChan 8
#Booms 6
#Sections 200
TECU Server
WheelSpeed N/A km/h
WheelDistance N/A m

VIN: 00009040311020002

Paveikslélis. 4.2.3. - 39. Bazinés nuostatos
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MULTIVA

1.00

Naudojimo ir techninés priezidros vadovas
FX300 ir FX400 SeedPilot

Masinos keltuvas

1000

Norag. spaudimas

o

stumo kalibravimas
18.550 p/m

)———C)

H

J

©

INSTALL
OPTIONS

Set Manually

77 —o <]
519 Act Fert Input e\ o g
© 22 ]me ]
@  Main
o Fert axle = e || = ©
o Seed axle Min 2 °
© TL fert Left Max | 1000 [}
© TL fert Right
[} TL seed Left Pos £ X
6  TL seed Right 15 150 150
©  Small seed axle BN GollSes 300 B
3 200 | 900 | 900
Raw Pros/Bar 4 300 | 1400 | 1400
23 2.3 Body 5 400 | 2100 | 2100
462  78.3 Coulter Downforce 6500 | 2800 | 2800
51 0.0 Pressure Main Up 7 600 | 3600 | 3600
116 0.0 Pressure Main Down 8 700 | 4600 | 4600
207 20.7 Front Board 9 800 5700 | 5700
613 38.7 Front Disc 10 900 | 6800 | 6800

Paveikslélis. 4.2.3. - 40. Jutikliy nuostatos

7 LINAK X
<  Installed
Type Sideshift

/e

racto o

0.5555 0.2193 0.3947 [\/Lights
Met Unit

S “per JAC o 4m

\/Small Seed box

INSTALL
OPTIONS — ! )

\/S:i.de Markers
\/Rear Markers

\/Hydrau'l.:i.c FX Coulters

V Tiller

J Fron

/ Wheel Lift / Brake

t Board

Switch Valve for Line 3

Paveikslélis. 4.2.3. - 41. Perspéjimy ir priedy nuostatos
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

4.2.4. Naudotojo sasajos naudojimas

4.2.4.1. Vaziavimo ekranas

—1
- 2
—3
10— —4
9 -5
7| [ : J
= : i 5 { a | m/G
| [=ER: ’\,I/lle’l%%W '
// /
/ /
8 7
Paveikslélis. 4.2.4.1. - 42. Vaziavimo ekrano mygtukai

® Kai aktyvas, mygtukai yra geltoni. Kai jjungta funkcija, busenos juostos ekrane (7)
atitinkama piktograma rodoma geltonai. Kai funkcija isjungiama, piktograma tampa

pilka.
1. Grjzimas
2. Nuostatos
3. Technologinés vézés skaitiklio pataisa

» 7r.6.3.7. Technologinés véZés skaitiklio pataisa skyrelj.

4. Vidurinio Zenklintuvo pusés perjungimas

e 7r.6.3.5.Viduriniy Zenklintuvy automatizavimo naudojimas skyrel;.

5. STOP ALL (stabdyti viska)

e 7r.6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelj.

6. Pusinis pakélimas

BlUsenos juosta

8. Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas

 7r.6.3.6.Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas ir priverstinis naudojimas
skyrelj.

0, Darbiniai Zibintai

e Tik ,SeedPilot ISOBUS" valdymo sistemoje.
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Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LT IVA

FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

10.

Kélimo slopinimo funkcija

* Kai kélimo slopinimo funkcija jjungta, technikos negalima pakelti, netgi kai
pakelti viduriniai Zenklintuvai. Kélimo slopinimo mygtukas savaime issijungia,
kai pakeliami viduriniai Zenklintuvai. Siam tikslui naudojami spaudimo jutiklio
duomenys i$ technikos pakélimo ir nuleidimo grandinés.

11. | Trasy tikslinés normos reguliavimas
e Zr.6.3.3. Nuotolinio valdymo reZimo pasirinkimas skyrel;.
1
‘J 2
B PSS ] 7 Y N e
LTS
110 9 8 7 6 5 4
Paveikslélis. 4.2.4.1. - 43. Busenos juosta
1. Trasy tiksliné norma - duomenys i$ uzduociy valdiklio
2. TC (angl. Task Controller (uzduociy valdiklis))
e Langelis tampa Zalias, kai uzduociy valdiklis jjungtas.
e Tik ,SeedPilot ISOBUS" valdymo sistemoje.
3. Vieta pagrjsta kintama sékly normos nuostata
e Kai TCir GEO piktogramos yra zalios, sékly norma nustatoma pagal aktyvia
uzduot;.
e TCir GEO jdiegtos tik ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.
4, Tikslinis sékly kiekis — duomenys i$ uzduociy valdiklio
5. Kélimo slopinimo funkcija
6. Desinysis vidurinis Zenklintuvas
7. Kairysis vidurinis Zenklintuvas
8. VazZiuoti ratu / pirmyn ir atgal
9. Galinis zenklintuvas ir technologiné vézé
10. | Pusinis pakélimas
11. | STOP ALL (stabdyti viska)
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Paveikslélis. 4.2.4.1. - 44. Vaziavimo ekranas

1. | Trady tikslinés normos reguliavimas

e 7r.6.3.3. Nuotolinio valdymo reZimo pasirinkimas skyrel].

2. | Veleno sukimosiindikatorius

* Tiekimo veleno indikatorius sukasi, kai sukasi velenas. Jeigu velenas nesisuka,
nors technika veikia, valdymo sistemoje suveikia jspéjamasis signalas ir tragsy
ekranas tampa raudonas. Zr. 8.1. ,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo
sistemos trikciy Salinimas skyrelj.

Veleno sukimosi indikatorius — sékly tiektuvo velenas

4. | Veleno sukimosi indikatorius — smulkiy sékly tiektuvo velenas

Vaziavimo greitis ir plotas

* Rodo technikos greitj (km/h) ir apséta plota (ha).

* Jeigu kélimo jutiklis rodo, kad technika yra pakelta, ekrane esanti rodyklé rodo,
kad technika yra visiskai pakelta. Jeigu veikia pakélimo iki pusés funkcija, virs
rodyklés rodoma linija. Kai technika yra visiskai nuleista, rodyklé yra nukreipta
Zzemyn.

* Ekrano apacioje esanciame pilkame langelyje rodoma, kuris skaitiklis yra aktyvus.
Zr.6.3.9. Ploto skaitiklio naudojimas skyrel;.

6. | Technologinés vézés automatizavimas

e 7r.6.3.4. Technologinés véZés automatizavimo naudojimas skyrel].

7. | Noragélio spaudimas

* Noragélio spaudimo verté rodoma kaip zalia juosta juostiniame matuoklyje ir
kaip procentiné verte.
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FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00
1 2 3
\ \ \
[ I 6
M [81x 3 m=24mgrrroy [z
‘\ Rankiniai mygtukai £z 7
Bl o ’\‘ 7
Vidurinis zenklintuvas [/|aktyvus G 8
Technologine veze @aktyvus |
Galinis zenklintuvas @aktyvus ‘.
\ \
10 9

Paveikslélis. 4.2.4.1. - 45. Sékly ekrano puslapio mygtukai

1. ReZimo pasirinkimas

2. Trasy tiksliné norma

e 7r.6.3.3. Nuotolinio valdymo reZimo pasirinkimas skyrel;.

3. Rankinio rezimo pasirinkimas

* 7r.6.3.10. Rankinio reZimo pasirinkimas skyrel;.

4, Grjzimas

Nuostatos

6. Ploto skaitikliai

e 7r.6.3.9. Ploto skaitiklio naudojimas skyrel].

7. Gaminio kalibravimas

e 7r.6.8.3. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu — bazinis
modelis ir 6.8.4. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu -
technika su pavary déze skyrelius.

8. Nuotolinio valdymo nuostata

e 7r.6.3.3. Nuotolinio valdymo reZimo pasirinkimas skyrel;.

9. Papildomi mygtukai

e Rankinis viduriniy zenklintuvy valdymas (zr. 6.3.6. Viduriniy zenklintuvy rankinis
valdymas ir priverstinis naudojimas skyrelj).
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

10. | Priedy pasirinkimas naudojimui

* Priedai naudojami, kai pazymétas langelis

11. | Vaziuoti ratu / pirmyn ir atgal

e 7r.6.3.5. Viduriniy Zenklintuvy automatizavimo naudojimas skyrelj.

12. | Technologinés vézés nustatymas

e 7r.5.2.3.,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemos perdavimas
eksploatuoti skyrelj.

4.2.4.2. Transportavimo vaziavimas

E N I N

£

W\

\

5

Paveikslélis. 4.2.4.2. - 46. Transportavimo vaziavimas

1. Vaziavimo greicio ekranas

e Kai i$ traktoriaus gaunami grei¢io duomenys.
e Tik ,SeedPilot ISOBUS" valdymo sistemoje.

2. Grjzimas
3. STOP ALL (stabdyti viska)

* I$jungia Zenklintuvy solenoidy maitinima.
e Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas.

4, Darbinio Zibinto valdymas

* Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas - Zibintai 3viecia.
e Tik ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.
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Naudojimo ir techninés priezidros vadovas M U LT IVA

FX300 ir FX400 SeedPilot

1.00

5. Rodyklés

 Zalios rodyklés: technika yra pakelta transportavimo padétyje.
e Pilkos rodyklés: technika yra nuleista darbinéje padétyje.

4.2.4.3. Rankinis rezimas

Paveikslélis. 4.2.4.3. - 47. Rankinio rezimo puslapio mygtukai
® Kai aktyvis, mygtukai yra geltoni.

1. | Darbinio Zibinto valdymas

e Tik ,SeedPilot ISOBUS" valdymo sistemoje.

2. | Galiniai zenklintuvai

e Galiniai zenklintuvai naudojami, kai suaktyvinti.

Grjzimas

4. | Technologinés vézés

e Technologinés vézés veikia, kai suaktyvintos.

5. | Kélimo slopinimo funkcija

* Kai aktyvinta, pakelti tik viduriniai zenklintuvai

6. | Kairysis vidurinis zenklintuvas

e Kai aktyvinta, viduriniai zenklintuvai nuleidziami, kai nuleidZziama technika

7. | DeSinysis vidurinis zenklintuvas

e Kai aktyvinta, viduriniai Zenklintuvai nuleidziami, kai nuleidZziama technika
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieZilros vadovas

1.00

FX300 ir FX400 SeedPilot

8.

Vilkimo strypo cilindro reguliavimas

Paveikslélis. 4.2.4.3. - 48. Rankinis rezimas

Ploto ekranas

e Duomenys i$ greicio jutikliy.

Tiektuvo veleno busena

* Kai sukasi mélynas apskritimas, tiektuvo velenas sukasi.

Bunkerio lygio jutiklio basena

* Apskritimas yra zalias, kai viskas tinkamai veikia.
e Apskritimas yra raudonas, kai bunkeryje yra per mazas trasy lygis.

Tiekimo greitis — traSos

* Rodo trasy tiekimo greitj.

Sékly ekranas

e Ekrane rodomas sékly tiekimo greitis ir duomenys i$ tiektuvo veleno bei
bunkerio lygio jutikliy.

Smulkiy sékly ekranas

e Ekrane rodomas smulkiy sékly tiekimo greitis ir duomenys i3 tiektuvo veleno bei
bunkerio lygio jutikliy.

Aukscio reguliavimas
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FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

8.

Technikos pakélimo ir nuleidimo slégis

* Duomenys i$ kélimo ir nuleidimo grandinés slégio jutikliy.
e Tik ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.

9. | Technikos greitis
10. | Norageélio spaudimas
* Norageélio spaudimo verté rodoma kaip zalia juosta juostiniame matuoklyje ir
kaip procentiné verte.
4.2.4.4. Nuostatos
v. 2019.10. 21= 1
VT Server O
1 ensor - 2
TC Server _
#CtrilChan 8 —3
#Booms 6
#Sections 200 4
TECU Server
WheelSpeed N/A km/h -5
7 WheelDistance N/A m
Paveikslélis. 4.2.4.4. - 49. Bazinés nuostatos
1. Grjzimas
2. Jutiklio kalibravimas
e 7r.7.10.1. Jutiklio kalibravimas skyrelj.
3. | Vaziavimo atstumo kalibravimas
e 7r.7.10.2.1.VazZiavimo atstumo kalibravimas vaZiuojant skyrelj.
4. | |vesties/iSvesties kalibravimo diagnostika
* Diagnostikos duomenys.
5. Perspéjimo signalai
e Perspéjimo signalo jjungimas ir iSjungimas.
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

6. Diegimo parinktys / gamyklinés nuostatos

* Priedy ekranas.
e Parametry keitimas naudojant tik techninés priezitros PIN koda.

* PIN kodo jvedimas.
* Jutiklio kalibravimo PIN kodas yra ,3".
* Vaziavimo atstumo kalibravimo PIN kodas yra ,5"

1 2
7
6—
5 s

4 3

Paveikslélis. 4.2.4.4. - 50. Perspéjimo signalai
® Perspéjimo signalas yra aktyvus, kai pazymétas langelis.

1. | Veleno sukimosi apsauga - trgsos

2. | Veleno sukimosi apsauga — mazos seklos

3. | Pagrindiné grandininé pavara

e ISjungta. Perspéjimo signalas nesuaktyvintas.

4. | Veleno sukimosi apsauga - séklos

Technologinés vézés sankabos apsauga - séklos

e Stebi, ar technologinés vézés sankaba sukasi, kai technologiné vézé nejjungta.
* Stebi, ar technologinés vézés sankaba nesisuka, kai technologiné véze jjungta.

6. | Technologinés vézés sankabos apsauga - trgsos

e Stebi, ar technologinés vézés sankaba sukasi, kai technologiné vézeé nejjungta.
e Stebi, ar technologinés vézés sankaba nesisuka, kai technologiné vézé jjungta.
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FX300 ir FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

7.

Linijinés pavaros perspéjimo signalas

* Perspéjimo signalas suveikia, kai linijiné pavara nepasiekia norimos padéties.
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

5. Perdavimas eksploatuoti ir pagrindiniai

nustatymai
5.1. Pagalba nustatant eksploatavimo bukle

5.1.1. Tankinamyjy raty montavimas

® Tankinamieji ratai yra priedas.

PAVOJUS

A Tankinamiesiems ratams sumontuoti reikia dviejy zmoniy.
PAVOJUS

A Kai montuojate tankinamuosius ratus, naudokite pakelimo prieda.

PAVOJUS
A Pakelkite ir montuokite tankinamuosius ratus tik tada, kai technika pastatyta ant lygaus
pavirsiaus.

Paveikslélis. 5.1.1. - 51. Tankinamuyjy raty pakélimas

1. Padékite tankinamuosius ratus (1) ties vidurinio linija technikos priekyje ir pritvirtinkite
kélimo dirza (1) prie cilindro laikiklio (2).
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka kelimo dirZo ir kélimo prietaiso pajégumo. Tankinamieji
ratai sveria 250 kg.

2. Pakelkite strypa ir sulygiuokite su tvirtinimo taskais.
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FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

Paveikslélis. 5.1.1. - 52. Tankinamyjy raty montavimas
3. |dékite poverzle (1) prie tvirtinimo tasky vidinés briaunelés ir jkiskite montavimo kaistj (2)
per briauneles ir strypo montavimo cilindra.
4. Uzfiksuokite mazga spyruokliniu vielokaisciu.
5. Pakartokite 3-4 veiksmus antram tvirtinimo taskui.

Paveikslélis. 5.1.1. - 53. Hidraulinés zarnos ir elektros laidai
6. Atsukite vamzdzio laikikliy tvirtinimo varzta (3) ir nuimkite virsy (4).
7. Traukite hidraulines zarnas per kreiptuva (1) ir uz abiejy cilindro laikiklio (2) pusiy.
8. Zarnoms pritvirtinti prie cilindro laikiklio abiejy pusiy naudokite kabelio apkabas.
® Nepriverzkite kabelio apkaby iki galo.
9. |dékite zarnas j vamzdziy laikiklius ir pritvirtinkite vamzdziy laikikliy viry ir tvirtinimo
varztus.
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Paveikslélis. 5.1.1. - 54. Hidrauliniy zarny prijungimas

1. | Zalia, viena zyma Vilkimo strypo cilindras, cilindras iStrauktas

2. | Zalia, dvi Zymos Vilkimo strypo cilindras, cilindras jtrauktas

3. | Mélyna, viena zyma Noragélio spaudimas, noragélio spaudimo mazinimas

4. | Mélyna, dvizymos Norageélio spaudimas, noragélio spaudimo didinimas

5. | Raudona, vienazyma |Eilinés séjamosios vertikalus judéjimas, cilindras iStrauktas
6. | Raudona, dvizymos |[Eilinés séjamosios vertikalus judéjimas, cilindras jtrauktas

10. Prijunkite hidraulines zarnas 3-6.

® Prijunkite vilkimo strypo cilindro hidraulines Zarnas tik kai sumontuotas vilkimo
strypo cilindras.

11. Stumkite zarnas atgal vilkimo strypo link, kad pasalintumeéte jy laisvuma ir priverztume
vamzdziy laikiklius ir kabeliy apkabas.

12. Pritvirtinkite apsauginiame vamzdelyje esancius elektros laidus prie hidrauliniy zarny
kabelio apkaby ir nukreipkite laidus j eilinés séjamosios desine puse (Zitrint i$ priekio).

13. Sumontuokite vilkimo strypa pagal 5.1.2. Vilkimo strypo cilindro montavimas skyrelio
nurodymus.
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5.1.2. Vilkimo strypo cilindro montavimas

® vilkimo strypo cilindras yra priedas. Vilkimo strypas tiekiamas su tankinamaisiais ratais,
bet jis gali bati naudojamas ir be tankinamuyjy raty.

1
2
Paveikslélis. 5.1.2. - 55. Vilkimo strypo cilindras
Numeris Komponentas Kiekis
1. Vielokaistis @8x71 2vnt.
2. Kaistis @45x110 2vnt.
3. Poverzlé M45 4 vnt.

1. Pakeiskite poverzle (3) ir pritvirtinkite vilkimo strypo cilindrg prie eilinés séjamosios
montavimo kaisciu (2).

2. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje vielokaisciu (1).

3. Pakartokite 1-2 veiksmus antrame cilindro tvirtinimo taske.
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1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

5.1.3. SuverZiamosios movos pritvirtinimas

1-—
Paveikslélis. 5.1.3. - 56. Suverziamoji mova
Numeris Komponentas Kiekis
1. Kaistis @45x110 2vnt.
2. Poverzlé M45 4 vnt.
3. Vielokaistis @8x71 2 vnt.

1. Pakeiskite poverzle (2) ir pritvirtinkite suverziamaja movag prie eilinés séjamosios
montavimo kaisciu (1).

2. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje vielokaisciu (3).

3. Pakartokite 1-2 veiksmus antroje cilindro suverziamoje movoje.

5.1.4. Priekinés lyginimo lentos montavimas

® Priekiné lyginimo lenta yra priedas. Norint naudoti priekine lyginimo lenta, turi bati
sumontuoti tankinamieji ratai.
PAVOJUS
Priekinei lyginimo lentai montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

Kai montuojate priekine lyginimo lenta, naudokite pakélimo prieda.

: PAVOJUS
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Paveikslélis. 5.1.4. - 57. Priekinés lyginimo lentos kélimas

1. Pritvirtinkite kélimo dirzus (1) aplink vamzdj (2).
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad pakanka keélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo. Priekiné
lyginimo lenta sveria 250 kg.

2. Laikykités FX300 arba FX400 montavimo instrukcijy.

Priekinés lyginimo lentos montavimas prie FX300
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Paveikslélis. 5.1.4. - 58. Priekinés lyginimo lentos montavimas prie FX300

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sesiakampis varztas M24 x 60 5vnt.
2. Poverzlé M24 16 vnt.
3. Fiksuojamoji verzlé M24 8 vnt.
4, Sediakampis varztas M24 x 75 3vnt.
5. Tarpiklis 1 vnt.
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1. Kélimo dirzais pakelkite priekine lyginimo lenta ir stumkite jg po tankinamuyjy raty vilkimo
strypu link technikos korpuso.
2. Uzfiksuokite priekine lyginimo lenta prie technikos korpuso, naudodami komponentus
(1-5).
® Ppriekiné lyginimo lenta tvirtinama prie korpuso trijuose tvirtinimo taskuose.
Jdékite tarpiklj tarp priekinés lyginimo lentos ir technikos korpuso kairéje
esanciame tvirtinimo taske (ziGrint i$ priekio).

Priekinés lyginimo lentos montavimas prie FX400

32 5 24 32 21

Paveikslélis. 5.1.4. - 59. Priekinés lyginimo lentos montavimas prie FX400

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sediakampis varztas M24 x 60 7 vnt.
2. Poverzlé M24 26 vnt.
3. Fiksuojamoji verzlé M24 13 vnt.
4, Sediakampis varztas M24 x 75 3vnt.
5. Tarpiklis 5vnt.
6. Sediakampis varztas M24 x 120 3 vnt.

1. Kélimo dirzais pakelkite priekine lyginimo lentg ir stumkite jg po tankinamuyjy raty vilkimo
strypu link technikos korpuso.
2. Pritvirtinkite priekine lyginimo lentg prie technikos korpuso, naudodami komponentus
(1-6).
® Priekiné lyginimo lenta tvirtinama prie korpuso penkiuose tvirtinimo taskuose.
|dékite tarpiklj tarp priekinés lyginimo lentos ir technikos korpuso kairéje
esanc¢iame tvirtinimo taske (ziGrint i$ kairés). |dékite 4 tarpiklius tarp priekinés
lyginimo lentos ir technikos korpuso viduriniame tvirtinimo taske.
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5.1.5. Viduriniy zenklintuvy montavimas

® Viduriniai zenklintuvai yra priedas.
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Paveikslélis. 5.1.5. - 60. Viduriniy Zenklintuvy montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sesiakampis varztas M8x100 2vnt.
2. Poverzle M8 4 vnt.
3. Fiksuojamoji verzlé M8 2 vnt.
4, Fiksuojamoji verzlé M20 2 vnt.
5. Poverzlé M20 2 vnt.
6. Sesiakampis varztas M20x110 2vnt.

1. Sumontuokite Zenklintuvus ant Zenklintuvy veleno abejose eilinés séjamosios pusése,
naudodami komponentus (1-6).

® Priverzkite zenklintuvy varztus taip, kad nebaty tarpo.
5.1.6. Transportavimo atramy nuémimas

® Kai eilinéje séjamojoje sumontuoti priekiniai priedai, eiline séjamaja galima prikabinti
prie traktoriaus pagal 5.3. Prikabinimas prie traktoriaus skyrelj ir transportavimo
atramas galima nuimti.
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Paveikslélis. 5.1.6. - 61. Transportavimo atrama

1. Atsukite tris transportavimo atramos varztus (1) ir atkabinkite transportavimo atramas (2)
nuo abiejy eilinés séjamosios pusiy.

5.1.7. Skutiko montavimas

® Skutikas yra priedas.

Paveikslélis. 5.1.7. - 62. Skutiko montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Sesiakampis varztas M16x50 6 vnt.
2. Poverzlé M16 12 vnt.
3. Skutiko montavimo ploksté 2 vnt.
4, Fiksuojamoji verzlé M16 6 vnt.
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5 Poverzlé M16 16 vnt.
6. Fiksuojamoji verzlé M16 8 vnt.
7 Plokste 2vnt.
8 Sesiakampis varztas M16x110 8 vnt.

1. |statykite skutiko montavimo plokste (3) | vietg ir pritvirtinkite jg poverzlémis (2),
SeSiakampiais varztais (1) ir fiksavimo verzlémis (4).

2. Pakartokite 1 veiksma su antra montavimo plokste.

3. Pritvirtinkite plokste (7) su poverzlémis (5), SeSiakampiais varztais (8) ir fiksavimo
verzlémis (6).

4. Pakartokite 3 veiksma su antra plokste.

5.1.8. Galiniy akéciy montavimas

Galinés akécios yra priedas.
PAVOJUS

PAVOJUS
Kai montuojate galines akécias, naudokite pakélimo prieda.

)
A Galinéms akécioms montuoti reikia dviejy Zzmoniy.

=3
S 4
—5
Paveikslélis. 5.1.8. - 63. Galiniy akéciy svir¢iy montavimas
Numeris Komponentas Kiekis
1. Fiksuojamoji verzlé M20 2 vnt.
2. Poverzlé M20 4 vnt.
3. Sesiakampis varztas M20x180 2vnt.
4, Sediakampis varztas M24x55 2vnt.
5. Sediakampé verzlé M24 2vnt.

1. Pritvirtinkite galiniy akéciy svirtis prie eilinés séjamosios su komponentais (1-5).

® Priverzkite galiniy akéciy svirc¢iy varztus taip, kad nebuty tarpo.
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Paveikslélis. 5.1.8. - 64. Galiniy akéciy grandiniy tvirtinimas
2. Pritvirtinkite grandines (2) prie eilinés séjamosios darbinés platformos, naudodami
apkabas (1, 3).

Paveikslélis. 5.1.8. - 65. Galiniy akéciy pakélimas
3. Pritvirtinkite kélimo dirzg (1) aplink vamzdj (2).

PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad pakanka keélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo. Galinés
akécios sveria 100 kg.
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Paveikslélis. 5.1.8. - 66. Galiniy akéciy montavimas
Numeris Komponentas Kiekis

1. Poverzlé M20 4 vnt.
2. Sesiakampis varztas M20x60 2 vnt.
3. Galiniy akéciy svirtis 2 vnt.
4, Vamzdis 1 vnt.
5. Fiksuojamoji verzlé M20 2 vnt.
6. Spaustuvas 2vnt.

4. Galiniy akéciy vamzdziui (4) pakelti naudokite kélimo dirzg ir padékite vamzdj taip, kad
galiniy akeciy svirtys (3) buty tarp spaustuvy (6).
5. Pritvirtinkite galiniy akéciy vamzdj prie galiniy akéciy sviriy, pritvirtindami spaustuva
poverzlémis (1), SeSiakampiu varztu (2) ir fiksavimo verzle (5).
® Ppriverzkite galiniy akéciy varztus taip, kad nebaty tarpo.
6. Pakartokite 5 veiksma su kitu spaustuvu.

5.1.9. Galiniy Zenklintuvy montavimas prie galiniy akeciy

® Galiniai zenklintuvai yra priedas.

PAVOJUS

PAVOJUS
Kai montuojate galinius zenklintuvus, naudokite pakélimo prieda.

A Galiniams Zenklintuvams montuoti reikia dviejy Zmoniy.
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Paveikslélis. 5.1.9. - 67. Galiniy Zenklintuvy pakélimas
1. Apriskite kelimo dirza (1) aplink zenklintuvo rema (2).
PAVOJUS
A Jsitikinkite, kad pakanka keélimo dirzo ir kélimo prietaiso pajégumo. Galiniai
Zenklintuvai sveria 75 kg.

2. Pakelkite galinj Zenklintuvg kélimo dirzu (1) nuo jo rémo (2) ir padékite réma taip, kad
galiniy zenklintuvy svirtys (3, 5) baty tarp lentos aktyvinimo svirciy (4, 6).

756 6 54

Paveikslélis. 5.1.9. - 68. Galiniy zenklintuvy montavimas prie galiniy akéciy
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Numeris Komponentas Kiekis
1. Fiksuojamoji verzlé M16 4 vnt.
2. Poverzle M16 8 vnt.
3. Sediakampis varztas M16x70 4 vnt.
4, Sesiakampis varztas M20x70 2 vnt.
5. Poverzlé M20 4 vnt.
6. Poverzle M20 4 vnt.
7. Fiksuojamoji verzlée M20 2 vnt.

3. Pritvirtinkite galinius Zenklintuvus prie priekinés lyginimo lentos aktyvinimo svirciy
poverzlémis (2, 5, 6), SeSiakampiais varztais (3, 4) ir fiksavimo verzlémis (1, 7).

4. Pakartokite 3 veiksmg antrame tvirtinimo taske.

| E@ &) ot
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Paveikslélis. 5.1.9. - 69. Galiniy Zenklintuvy cilindry montavimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Kaistis @24 4 vnt.
2. Poverzlé M24 4 vnt.
3. Uzkaistis 4 vnt.

5. Nuimkite cilindra nuo darbinés platformos ir pritvirtinkite jj ant aktyvinimo svirties
kaisciais (1) ir poverzlémis (2).

6. Uzfiksuokite montavimo kaistj vietoje uzkaisciu (3).

7. Pakartokite 5-6 veiksmus su antru cilindru.
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5.1.10. Uzpakaliniy darbinés platformos turékly pasukimas ir galinio
tureklo pritvirtinimas

Paveikslélis. 5.1.10. - 70. Uzpakaliniy darbinés platformos turékly pasukimas
Numeris Komponentas Kiekis
1. Uzpakalinis turéklas 1vnt.
2. Fiksuojamoji verzlé M8 8 vnt.
3. Poverzle M8 8 vnt.
4, U formos varztas 4 vnt.

® Transportavimui darbinés platformos uzpakalinis turéklas (1) buvo pasuktas j vidy.

1. Atsukite uzpakalinio darbinés platformos turéklo varztus.

2. Pasukite turéklg j iSore ir pritvirtinkite turéklg prie darbinés platformos poverzlémis (3), U
formos varztu (4) ir fiksavimo verzlémis (2).

3. Pakartokite 2 veiksma visuose uzpakalinio turéklo tvirtinimo taskuose.

67 (208)



Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LT IVA

FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

§

Paveikslélis. 5.1.10. - 71. Darbinés platformos galinio turéklo tvirtinimas

Numeris Komponentas Kiekis
1. Fiksuojamoiji verzlé M8 4 vnt.
2. Poverzlé M8 4 vnt.
3. U formos varztas 2 vnt.

4. Pritvirtinkite galinj turékla prie darbinés platformos poverzlémis (2), U formos varztu (3) ir
fiksavimo verzlémis (1).
5. Pakartokite 4 veiksma antrame tvirtinimo taske.

5.2. Perdavimas eksploatuoti

5.2.1. ,,Lykketronic“ ploto skaitiklio montavimas

Paveikslélis. 5.2.1. - 72. Ploto skaitiklio montavimas
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1. Prijunkite 5 metry jungiamajj kabelj (3) prie 1 metro kabelio (1), naudodami jungtj M12
(2).

® 5 metry jungiamasis kabelis bus prijungtas prie traktoriaus kabinos. Tinkamai
pritvirtinkite kabelj, kad jis nebuty prispaustas sukantis arba keliant.

© ©)

54 3 2

Paveikslélis. 5.2.1. - 73. Ploto skaitiklio tvirtinimas
2. Dviem tvirtinimo varztais (5) pritvirtinkite ekrano dalj (4) prie metalinés plokstés (3).
3. Dviem tvirtinimo varztais pritvirtinkite metaline plokSte prie kabinos, naudodami
tvirtinimo skyles (2).

® Fkrang pritvirtinkite tokioje vietoje, kur vaizdas neuzstojamas, kad jj baty galima

lengvai stebéti vairuojant. Uztikrinkite, kad kabelis buty pakankamai ilgas ir
pasiekty ekrano tvirtinimo vieta.

4. |kiskite ploto skaitiklio ekrang (1) j metalo plokste.

5.2.2. ,,SeedPilot” valdymo skydelio montavimas

Paveikslélis. 5.2.2. - 74. ,SeedPilot” valdymo skydelio montavimas
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1. Jstumkite valdymo skydelio laidy pyne per montavimo adapterio (2) anga.

2. Pritvirtinkite adapterj (2) prie valdymo skydelio (1) 4 M5 x 12 varztais (7).

3. Pritvirtinkite RAM MOUNT (5) prie adapterio (2) 3 M5 x 12 varztais (6).

4. Pritvirtinkite RAM MOUNT (5) prie traktoriaus kabinos M5 varztais arba (daug.) 5 mm
savisriegiais varztais.

® Varzty néra komplektacijoje

5. Prijunkite vaizdo kameros kabelj (4) ir valdymo skydelio vaizdo kameros kabelio (3)

kistukus viena prie kito.

5.2.3. ,SeedPilot“ ir ,SeedPilot ISOBUS“ valdymo sistemos
perdavimas eksploatuoti

5.2.3.1. Technologinés vézés nustatymo nuostata

325 .0““Kg/ha &325.0 h“‘c./ha
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Paveikslélis. 5.2.3.1. - 75. Technologinés vézés nustatymo nuostata

® Technologinés vézés automatizavimas naudojamas technologinés vézés sankabai
jjungti arba iSjungti. Kai technologinés vézés sankaba yra jjungta, technologinei vézei
priskirtos eilés nebus apsétos, bet vézé bus jrézta.
Technologinés vézés automatizavimo nustatymai atliekami séjimo nuostatose. Ekrane
rodomas eilinés séjamosios plotis (5). Puslapyje jvedamas vienam purkstuvo plociui
taikomas séjamosios plociy skaicius, t. y. pravaziavimy skaicius (6). Sistema iSmatuoja
naudojamg plotj (4). Kaip numatyta, technologinés vézés (1) jréziamos viduryje. Jeigu
pravaziavimy skaicius yra lyginis, technologinés vézés bus asimetrikos. Siuo atveju, kai
yra 8 pravaziavimai technologinés vézés bus jréziamos 4 ir 5 pravaziavimuose
(paveikslelis kairéje). 2 mygtukas (3) panaikina asimetrisky technologiniy veéziy
automatizavimg ir jrézia simetriska technologine véze. Simetriné technologiné véze
pasirenkama pazyméjus langelj. Siuo atveju technologinés vézés (2) jréZziamos
penktame pravaZiavime (paveikslélis desinéje).
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Paveikslélis. 5.2.3.1. - 76. Asimetrinés technologinés vézés
® Ppravaziavimo plotis yra toks pat kaip ir eilinés séjamosios (1) plotis. Siuo atveju atliekami
8 pravaziavimai, todél séjimo plotis (4) yra 24 m. Kai pasirinktas asimetrinés
technologinés vézés automatizavimas, technologinés vézés (2, 3) jréziamos 4 ir 5
pravaziavimuose.

71 (208)



1.00

MULTIVA

vo—

Naudojimo ir techninés priezitros vadovas

FX300 ir FX400 SeedPilot

NN AN

Paveikslélis. 5.2.3.1. - 77. Simetrinés technologinés vézés
® Kai pasirinktas simetrinés technologinés vézés automatizavimas, technologinés vézés

(1, 2) jréZiamos penktame pravaziavime.
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5.2.3.2. Perdavimas eksploatuoti
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Paveikslélis. 5.2.3.2. - 78. Perdavimas eksploatuoti

1. | Pakeélimo iki pusés aukscio ribos nustatymas

Skaitiné verté (%) yra aukscio riba (nuo zemés), kuriame technika daugiau
nekeliama veikiant pusinio kélimo funkcijai. Pasiekus nustatyta riba, technikos
kélimas sustabdomas tuo paciu voztuvu, kuris naudojamas kélimo slopinimo
funkcijai.

Gamykliné nuostata yra 50 %. Nauja aukscio ribiné verté nustatoma, paspaudus
mygtuka HALF LIFT (pusinis aukstis) (1).

2. | Zenklintuvy voztuvy delsos nustatymas

(8) yra vidurinio zenklintuvo delsa jjungus, (7) - vidurinio zenklintuvo delsa
iSjungus, (6) — galinio zenklintuvo delsa jjungus ir (5) — galinio Zenklintuvo delsa
iSjungus.

Delsa jjungus — delsa (sekundémis) nuo momento, kai technika buvo nuleista, iki
momento, kai Zenklintuvo solenoidas atidaromas ir Zenklintuvas pradedamas
nuleisti.

Delsa isjungus - delsa (sekundémis) nuo momento, kai technika buvo pakelta, iki
momento, kai Zenklintuvo solenoidas uzdaromas ir zenklintuvas pradedamas
pakelti.

Ekrane rodomos nustatytos numatytosios vertés. Nauja delsa nustatoma
paspaudus pageidaujama skaitine verte.

3. | Priminimo dél technologinés vézes pasirinkimas

Suaktyvinus priminima dél technologinés vézés kas 20 sekundziy bus girdimas
trumpas pypséjimas, atliekant pravaziavimus su technologine véze.

Priminimas dél technologinés vézés aktyvus, kai pazymeétas langelis (3).
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4. | Vaziavimo atbuline eiga jspéjimo naudojimas

* Vaziavimo atbuline eiga jspé&jimas naudojamas, kai pazymétas langelis (4).

e Suaktyvinus vaziavimo atbuline eiga jspé&jima bus girdimas jspéjamasis signalas,
kai technika bus nuleista ir vaziuojama atbuline eiga.

e Galimas tik ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.

5.3. Prikabinimas prie traktoriaus

PAVOJUS

A Prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus. Minimalus saugus
atstumas yra 5 m. Bukite ypac atsargus duodami nurodymus prikabinti ir atkabinti
eiline séjamaja, kai netoli eilinés séjamosios ir traktoriaus yra darbuotojy.

® Kai prikabinate eiline séjamaja prie traktoriaus, mavékite apsaugines pirstines.

1. Jeigu technikoje yra tankinamieji ratai, sureguliuokite tankinamuyjy raty vilkimo strypo
ilgj, kaip nurodyta 5.3.1. Tankinamuyjy raty iSkysos ilgio reguliavimas skyrelyje.

2. Prijunkite eilinés seéjamosios vilkimo strypa prie traktoriaus vilkimo jtaiso arba
tankinamuosius ratus prie traktoriaus jungties svirciy.

3. Pakelkite technika traktoriaus hidrauline sistema.

4. Pakelkite atrama j virSutine padétj, kaip nurodyta 5.3.2. Atramos naudojimas skyrelyje
pateiktose instrukcijose.

Paveikslélis. 5.3. - 79. ,Valtra T" serijos hidrauliniai sukabinimo jtaisai pateikti standartiniam
sukabinimui

1. ~Power Beyond” grjzimas (atgalinis slégis 8 barai)

2. .Power Beyond"” slegis
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3. LS valdiklis
4. Persipildymo jungtis (neprijunkite grjztamosios linijos)
5. Laisvojo grjzimo jungtis
6. Dvejopo poveikio jungtys 1-4. + funkcijy jungtys
7. Dvejopo poveikio jungtys 1-4. — funkcijy jungtys

5. Prijunkite eilinés séjamosios hidraulines zarnas prie traktoriaus dvejopo poveikio
spiralinio voztuvo (6, 7).
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad traktorius buaty iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo
spynelés.

PAVOJUS
A Prijungiant hidraulinése Zarnose turi bati sumazintas slégis.

® Prijunkite hidraulines Zarnas poromis, kad srauto kryptys baty tinkamos.
Hidraulinés Zarnos yra pazymeétos spalvotais ziedais. Patikrinkite traktoriaus
vadova, kad jsitikintuméte, ar tinkamos hidraulinés jungtys.

Numeris | Hidrauliné zarna Spalvair
simbolis

1. Vilkimo strypo reguliavimo jungtis

12

o Dvi 2" kiStukinés jungtys

2. Noragéliy spaudimo reguliavimo hidrauliné jungtis

/
Y]

o Duvi 2" kistukinés jungtys

02001190/

3. Masinos pakelimo j transportavimo padétj hidrauline
jungtis

g

02001200

o Dvi 2" kistukinés jungtys

4, Priekinés lyginimo lentos padéties reguliavimo hidrauliné

jungtis (E;‘f:]

o Dvi %" kidtukinés jungtys o
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Paveikslélis. 5.3. - 80. ,SeedPilot” valdiklio maitinimo kabelis DIN 9680
6. Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” valdymo sistema, prijunkite valdiklio maitinimo
kabelj (1) prie traktoriaus kabinos kistukinio lizdo.
PAVOJUS

Jsitikinkite, kad traktorius buaty iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo
spynelés.

® |sitikinkite, kad traktoriaus galinis langas nesuspausty kabelio. Tinkamai
pritvirtinkite kabelj, kad jis nebuty prispaustas sukantis arba keliant.

Paveikslélis. 5.3. - 81. ,,SeedPilot ISOBUS” valdiklio maitinimo kabelis

7. Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, prijunkite valdiklio
maitinimo kabelj (1) prie ISOBUS jungties (IBBC traktoriuose).

PAVOJUS

A Jsitikinkite, kad traktorius buaty iSjungtas ir raktelis iStrauktas iS uzdegimo
spynelés.

8. Jeigu reikia, iStiesinkite technika, kaip nurodyta 5.3.3. Masinos iSilginio lygio reguliavimas

suverziamaja mova ar 5.3.4. Technikos iSilginio lygio reguliavimas vilkimo strypo cilindru
skyreliy nurodymuose.

76 (208)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Paveikslélis. 5.3. - 82. Traktoriaus jungties svirciy Soniniai stabdikliai
9. UZfiksuokite traktoriaus jungties svirCiy Soninius stabdiklius (1), jkiSdami kaistj (2) j

atitinkama skyle, kad jungties svirtis neliesty padangy.

10. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voZtuvg pagal 5.3.5. Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

11. Uztikrinkite traktoriaus valdyma pagal 5.3.6. Traktoriaus valdymo uztikrinimas skyrelio
nurodymus.

12. Kai pirma karta vaziuojate lauku, nustatykite vidurinius Zenklintuvus, kaip nurodyta 5.3.7.
Viduriniy zenklintuvy reguliavimas skyrelio nurodymuose.

5.3.1. Tankinamuyjy raty iskysos ilgio reguliavimas

Paveikslélis. 5.3.1. - 83. ISkysos ilgio reguliavimas
1. I8traukite iSkySos montavimo kais¢io (2) vielokaistj (1) ir iStraukite montavimo kaistj i$
iskysSos.
2. Sureguliuokite iskysos (3) ilgj, kad jis tikty traktoriui.
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® |SkySa turi tris reguliavimo padétis 200 mm intervalais. Maksimalus ilgio
reguliavimas yra 400 mm.
3. Jkiskite montavimo kaistj j iSky3a ir vielokaisciu jj uzfiksuokite.

5.3.2. Atramos naudojimas

Paveikslélis. 5.3.2. - 84. Atrama

1. Nuimkite atramos (3) montavimo kaiscio (5) vielokaistj (4) ir iStraukite montavimo kaistj is
atramos.

2. Svirtimi (1) pakelkite arba nuleiskite atrama.

3. Uzfiksuokite atramg montavimo skyléje. |kiskite montavimo kaistj ir vielokaist;.

® Virdutinégje montavimo skyléje (2) atrama fiksuojama nuleistoje padétyje.
Apatinéje montavimo skyléje atrama fiksuojama pakeltoje padétyje.

5.3.3. Masinos isilginio lygio reguliavimas suverZziamaja mova

® Reguliavima atlikite, kai technika pastatyta ant lygaus pavirsiaus.

1]
—

:ZE. 3 2* 0 k3.

Paveikslélis. 5.3.3. - 85. ISilginis lygis
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® Technika pastatyta lygiai, kai technikos $oniné juosta (1) yra horizontalioje padétyje.

Prikabinkite eiline séjamajaq prie traktoriaus, kaip apraSyta 5.3. Prikabinimas prie
traktoriaus skyrelyje.

1. Nuleiskite technika traktoriaus hidrauline sistema.
2. ISjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$ spynelés ir jjunkite stovéjimo stabd;.

Paveikslélis. 5.3.3. - 86. Reguliavimas naudojant suverziamaja mova
3. Atlaisvinkite uzfiksavima, pasukdami plokstele (1) aukstyn.
4. Pasukite suverziamajag mova (2) uz rankenos (1) ir apziurékite, ar technika pastatyta
tiesiai.

5. Kai technika bus pastatyta tiesiai, pasukite plokstele Zemyn ir uzfiksuokite fiksatoriy.
5.3.4. Technikos iSilginio lygio reguliavimas vilkimo strypo cilindru

® Pprikabinkite eiline séjamaja prie traktoriaus, pries reguliuodami isilginj lygj, kaip
nurodyta 5.3. Prikabinimas prie traktoriaus skyrelyje. Reguliuojant traktorius turi bati

jjungtas. Reguliavima atlikite, kai technika pastatyta ant lygaus pavirsiaus.

Paveikslélis. 5.3.4. - 87. ISilginis lygis
® Technika pastatyta lygiai, kai technikos 3oniné juosta (1) yra horizontalioje padétyje.
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Paveikslélis. 5.3.4. - 88. Cilindro reguliavimo skersiniai

1. Sukite skersinius (2) aplink cilindro (1) velena.
2. Atsargiai sukite cilindrg prie skersiniy ir apziurékite, ar technika pastatyta tiesiai.
® Jeigu reikia, istraukite cilindrg ir pridékite arba isimkite skersiniy, kad technika
bty pastatyta tiesiai.

5.3.5. Technikos kélimo grandinés rutulinio voZtuvo naudojimas

Paveikslélis. 5.3.5. - 89. Kélimo grandinés rutuliniai voztuvai

PAVOJUS
A Prie$ pradedami ir atlikdami techninés priezitros darbus, uzdarykite kélimo grandines
rutulinj voztuva (2)
® Kélimo grandinés rutulinis voZtuvas uzdarytas, kai rankena (1) yra statmenoje
padétyje hidraulinés zarnos (A) atzvilgiu.
® Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuva (4), kai paruosiate technika
darbui.
® Kelimo grandinés rutulinis voZztuvas atidarytas, kai rankena (3) yra nustatyta
lygiagreciai hidraulinés zarnos (B) atzvilgiu.
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5.3.6. Traktoriaus valdymo uZtikrinimas

Traktoriaus—eilinés séjamosios derinio stabilumo skai¢iavimas pateikiamas priede Traktoriaus—
eilines sejamosios derinio stabilumo skaic¢iavimas. Mazo traktoriaus vairo jautrumas gali pablogéti
jam velkant eiline séjamajg, nes dalis eilinés séjamosios svorio tenka traktoriaus galinei asiai.
Jeigu vairo jautrumas prastas, rekomenduojame naudoti traktoriui papildomus priekinius
svorius. Taip pat reikéty iSjungti traktoriaus svorio perkélimo sistema, nes naudojant svorio
valdymo sistema, kélimo jtaiso aukstis gali keistis pagal apkrova ir turéti poveikio séjimo gyliui.

5.3.7. Viduriniy Zenklintuvy reguliavimas
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Paveikslélis. 5.3.7. - 90. Viduriniy Zenklintuvy reguliavimas

1. Atsukite du varztus (1).

2. Sureguliuokite zenklintuvo asies (3) plot;.

3. Sureguliuokite suvedima (2), pasukdami diskg aplink asj (3).

® Zenklintuvas turi padaryti pakankamai gilig vagele, kad ji baty matoma dirvoje.

Atstumas tarp séjamosios vidurio linijos ir vidurinio Zenklintuvo padarytos
vagelés turi bati 3 metrai naudojant FX300 ir 4 metrai naudojant FX400. Taciau
reguliavimas yra tik orientacinio pobudzio. Patikrinkite reguliavima lauke, kad
iSvengtumeéte persidengiancio séjimo ir juosty, kaip aprasyta 6.14. Viduriniy
zenklintuvy padéties nustatymas skyrelyje. Persidengiantis séjimas ir juostos gali
atsirasti, jeigu operatorius traktoriuje, pavyzdziui, sédi kampu.

4. Priverzkite du varztus (1).
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6. Technikos reguliavimas ir naudojimas

6.1.

1.

10.

Technikos pastatymas j transportavimo padetj

Nulenkite darbine platforma taip, kad laipteliai baty virsuje.

Paveikslélis. 6.1. - 91. Darbinés platformos laipteliai
® pakélus laipteliai (1) bus pakreipti mazdaug 40 laipsniy kampu | darbine
platforma.

. Pakelkite technika traktoriaus hidrauline sistema.
. Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, jjunkite

funkcija STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska)
naudojimas skyrelio nurodymus.

. Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai, uZztikrinkite, kad jie buty nustatyti j

transportavimo padétj ir jy rutuliniai voztuvai buty uzdaryti pagal 3.4. Viduriniy
Zenklintuvy rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

. Uzdarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuvg pagal 5.3.5. Technikos kélimo

grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

. Patikrinkite padangy slégj pagal 7.1.3. Padangy slégio patikra skyrelio nurodymus.
. Uztikrinkite, kad technika buty Svari.

® Jeigu reikia, valykite technika, kaip nurodyta 7.3. Valymas skyrelyje.

. Apzitrékite transportavimo raty varztus, ar gerai priverzti pagal 7.1.2.1. Transportavimo

raty varzty priverzimo patikra skyrelio nurodymus ir, jeigu reikia, priverzkite.

. Patikrinkite, ar guoliy varztai gerai priverzti pagal 7.1.2.2. Transportavimo raty_flanSiniy

guoliy varzty priverzimo patikra skyrelio nurodymus ir, jeigu reikia, priverzkite.

Jeigu technikoje yra standartinis vilkimo strypas, apziurekite, ar vilkimo jtaiso varztai gerai
priverzti pagal 7.1.2.6. Vilkimo kilpos varzty_priverzimo patikra skyrelio nurodymus ir,
jeigu reikia, priverzkite.
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Paveikslélis. 6.1. - 92. Tankinamuyjy raty kaisciai
11. Jeigu technikoje yra kaip priedas naudojami tankinamieji ratai, apziaréekite, ar
tankinamuyjy raty kaisciai (1, 2) uzdaryti.
12. Jeigu eilingje séjamojoje yra standartinis vilkimo strypas, jsitikinkite, kad traktoriaus
vilkimo jtaisas buty jjungtas ir uzfiksuotas.
13. Jeigu eilingje séjamojoje yra tankinamieji ratai, jsitikinkite, kad traktoriaus jungties svirtys
baty uzfiksuotos tankinamuosiuose ratuose.

6.2. Technikos pastatymas j darbine padetj

1. Atidarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuva pagal 5.3.5. Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

2. Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, iSjunkite
naudotojo sasajos funkcijg STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL
(stabdyti viska) naudojimas skyrelio nurodymus.

3. Jeigu technikoje yra viduriniai zenklintuvai, atidarykite viduriniy Zenklintuvy rutulinius
voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy_ rutuliniy_ voZtuvy_ naudojimas skyrelio
nurodymus.
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Paveikslélis. 6.2. - 93. Kélimo cilindras

4. Nuleiskite keélimo cilindrus | jy Zemiausig padétj, naudodami traktoriaus hidrauline

sistema.

® FX300 turi 1 kélimo cilindra (2). FX400 turi 3 kélimo cilindrus (1-3).

6.3. ,,SeedPilot® ir ,,SeedPilot ISOBUS“ valdymo sistemos

nuostatos

6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska) naudojimas

PAVOJUS
A Prie$ pradedant ir atliekant kalibravimo bandyma, butina jjungti funkcijg STOP ALL

(stabdyti viska).

PAVOJUS
A Nepakanka vien tik jjungti funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), taip pat turi bati uzdaryti
viduriniy Zenklintuvy rutuliniai voztuvai. Nurodymus rasite 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy

rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelyje.

maitinima.

Funkcija STOP ALL (stabdyti viska) atjungia viduriniy ir galiniy zenklintuvy solenoidy

Trady tikslinés normos reguliavimo linijiné pavara, veikia, nors funkcija STOP ALL

(stabdyti viska) yra jjungta.
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Paveikslélis. 6.3.1. - 94. STOP ALL (stabdyti viska)
® Funkcija STOP ALL (stabdyti viskg) jjungiama automatiskai. Funkcija i$jungiama
vaziavimo ekrane, paspaudus mygtuka STOP ALL (stabdyti viska) (1). Kai funkcija STOP
ALL (stabdyti viska) yra jjungta, langelis (2) tampa geltonas, o kai ji iSjungtas, langelis
tampa pilkas.

6.3.2. Atmintiniy lizdai kalibravimo bandymy rezultatams
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Paveikslélis. 6.3.2. - 95. Atmintiniy lizdai kalibravimo bandymuy rezultatams

® Kalibravimo bandymy rezultatai i$saugomi kalibravimo bandymy puslapyje. Tragdoms ir
sekloms yra 6 atmintiniy lizdai (4). Paspauskite skai¢iaus mygtuka (1) ir pasirinkite
norimg kalibravimo bandymo rezultata. Atitinkamas skaicius rodomas vaziavimo
ekrane (3). Kalibravimo bandymo rezultatas jvedamas rankomis, paspaudus norima
skaitine verte (2).
Kalibravimo bandymo atlikimo instrukcijos pateikiamos 6.8. Gaminio kalibravimas
skyrelyje.
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6.3.3. Nuotolinio valdymo reZimo pasirinkimas
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Paveikslélis. 6.3.3. - 96. Trasy tiksliné norma
® Tra3y tiksliné norma (1) yra nustatyta séjimo nuostatose. Nustatykite nauja tiksline
verte, paspausdami mygtuka FERTILISER TARGET RATE (trasy tiksliné norma) (1).
Galimos dvi valdymo metodo pasirinkimo parinktys.

6.3.3.1. Valdymo metodo pasirinkimas - 1 parinktis

® Valdymas vykdomas reguliuojant Zingsnio verte.

Lygis B [250.0

Paveikslélis. 6.3.3.1. - 97. Valdymo metodo pasirinkimas - 1 parinktis

1. Valdymo metodo puslapyje paspauskite mygtukg STEP VALUE (zingsnio verte) (1) ir
nustatykite nauja verte.
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® Vaziavimo ekrane rodomas technikos tiekiamas trady (3) kiekis. Kilogramai yra

nustatomi pagal linijinés pavaros padétj. Valdymo metodo pasirinkimo mygtukai yra
vaziavimo ekrane. Paspauskite +10 % mygtuka (2), kad padidintuméte trady tiksline
normga i$ anksto nustatytu zingsniu. Paspauskite -10 % mygtuka (6), kad sumazintuméte
trady tiksline norma i3 anksto nustatytu Zingsniu. Siuo atveju Zingsnio verté yra 10 %.
Paspauskite 100 % mygtuka (5), kad pakeistumeéte trasy tiksline norma nustatyta verte.
Aktyvi kalibravimo bandymo iSankstiné nuostata (1-6 verté) rodoma langelyje (4).
Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdai apraSomi 6.3.2. Atmintiniy_lizdai kalibravimo
bandymy rezultatams skyrelyje.

6.3.3.2. Valdymo metodo pasirinkimas - 2 parinktis

® Valdymo metodas pasirenkamas nustatant A ir B lygius.
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Paveikslélis. 6.3.3.2. - 98. Valdymo metodo pasirinkimas - 2 parinktis

1. Valdymo metodo puslapyje paspauskite mygtuka LEVEL A (A lygis) (1) ir nustatykite nauja
verte.

2. Paspauskite mygtuka LEVEL B (B lygis) (5) ir nustatykite naujg verte.

® Valdymo metodo pasirinkimo mygtukai yra vaziavimo ekrane. Paspauskite 108 %
mygtuka (2), kad pakeistuméte trasy tiksline norma j kalibravimo A iSankstine
nuostata. Paspauskite 77 % mygtuka (4), kad pakeistuméte trasy tiksline norma j
kalibravimo B isankstine nuostata. Nustatyta procentiné verté rodo trasy tikslinés
normos kalibravimo isankstinés nuostatos procenta. Siuo atveju 325 kg/ha trasy
tikslinés normos kalibravimo A isankstiné nuostata yra 108 %, o kalibravimo B
iSankstiné nuostata — 77 %. Paspauskite 100 % mygtuka (3), kad pakeistuméte
trasy tiksline normga iki i$ anksto nustatytos kalibravimo nuostatos.

6.3.4. Technologinés véZés automatizavimo naudojimas

® Technologinés vézés automatizavimas naudojamas technologinés vézés sankabai

jjungti arba iSjungti. Kai technologinés vézés sankaba yra jjungta, technologinei vézei

priskirtos eilés nebus apsétos, bet vézé bus jrézta.
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Paveikslélis. 6.3.4. - 99. Technologinés vézés

1. Jjunkite technologinés vézés automatizavima, pasirinke langelj (1) séjimo nuostatose.
® Technologiné vézé yra aktyvi, kai pazymétas langelis (1).

Paveikslélis. 6.3.4. - 100. Technologinés vézés automatizavimo naudojimas
® Technologinés vézés automatizavima galima rasti vaziavimo ekrane. Apatiné rodyklé (4)
ir skaicius virSutiniame kampe (2) rodo, kuria véze vaziuojama. Antras skaicius (3) rodo
véziy skaiciy. Virsutiné rodyklé (1) rodo kito posukio kryptj. Technologiné véze yra
raudona (6), kai ji neatlikta pravaziuotoje vezéje. Technologiné véze yra geltona (5), kai
ji neatlikta pravaziuotoje vézéje. Animacija atnaujinama kaskart pakélus technika
galulaukéje.
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6.3.5. Viduriniy Zenklintuvy automatizavimo naudojimas
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Paveikslélis. 6.3.5. - 101. Viduriniy Zenklintuvy ir vaziavimo rezimo pasirinkimas

1. Séjimo nuostatose paspauskite mygtuka MIDDLE MARKER (vidurinis Zzenklintuvas) (3), kad
pasirinktumeéte vidurinj Zenklintuva.
® Vidurinis Zenklintuvas naudojamas, kai pazymeétas langelis (3).
2. Séjimo nuostatose pasirinkite vaZziavimo rezima.
® Mygtukais pasirinkite vaziavimo ratais aplink lauka (1) arba pirmyn ir atgal (2)
rezima. Kai vazZiuojate aplink lauka, skaitikliai neveikia. Kai vaZiuojate pirmyn ir
atgal, skaitikliai veikia ir viduriniai zenklintuvai pakei¢ia puses. Kai aktyvus,
mygtukas yra geltonas.

Paveikslélis. 6.3.5. - 102. Viduriniy Zenklintuvy automatizavimas
® Kai vaziuojama aplink lauka, vaziavimo ekrane vaziavimo aplink langelis (3) yra
geltonas. Kai vaziuojama pirmyn ir atgal, ekrane rodoma vaziavimo pirmyn ir atgal
piktograma. Vidurinio Zenklintuvo pusé pakei¢iama paspaudus mygtukg SWITCHING
OF THE MIDDLE MARKER SIDE (vidurinio zenklintuvo pusés pakeitimas) (1). Geltona
rodyklé (2) rodo kito posukio (kairen / deSinén) krypt;j.
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6.3.6. Viduriniy Zenklintuvy rankinis valdymas ir priverstinis
naudojimas

C T
TTSTSTTISIN TSNS IS IS IS 7S 7SS
[ ([

1 2 3 45 6 7 8

1 — . x 3 m=24m7 M+1/2

= A

- |7|-7|;"l z Rankiniai mygtukai

Vidurinis zenklintuvas Maktyvus

Technologine veze maktyvus

Galinis zenklintuvas Qaktyvus

Paveikslélis. 6.3.6. - 103. Papildomy mygtuky pasirinkimas

1. Séjimo nuostatose paspauskite mygtuka ADDITIONAL BUTTONS (papildomi mygtukai)
(1), kad pasirinktuméte vidurinio zenklintuvo papildomus mygtukus.

® papildomi mygtukai naudojami, kai pazymétas langelis (1).

Paveikslélis. 6.3.6. - 104. Viduriniy zenklintuvy rankinis valdymas ir priverstinis naudojimas

Kai pasirinkti papildomi mygtukai, vaziavimo ekrane rodomi trys vidurinio Zenklintuvo
pasirinkimo mygtukai (1). Mygtukas (4) priverstinai jjungia kairjjj vidurinj zenklintuva
automatiniu ir rankiniu rezimu. Mygtukas (2) priverstinai jjungia deSinjjj vidurinj
Zenklintuvg automatiniu ir rankiniu rezimu. Mygtukas (3) neleidZia nuleisti abiejy
viduriniy zenklintuvy automatiniu ir rankiniu rezimu, netgi jei (4) ir (2) yra jjungti. Kai
aktyvis, mygtukai yra geltoni.
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6.3.7. Technologinés véZés skaitiklio pataisa

Paveikslélis. 6.3.7. - 105. Technologinés vézés skaitiklio pataisa
® Technologinés vézés skaitiklio pataisos funkcija naudojama, kai technika nety¢ia be
reikalo dar karta pakeliama. Paspauskite mygtuka TRAMLINE COUNTER (technologinés
vézés skaitiklis) (1), kad sumazintuméte skaitiklio (2) verte vaziavimo pirmyn ir atgal
rezimu ir padidintuméte verte vaziavimo aplink rezimu. Priklausomai nuo vaziavimo
rezimo, mygtuke yra — arba + simbolis.

6.3.8. Bunkerio lygio jutikliy pasirinkimas

[ 50 |% Pusinis pakelimas
[1.0 |s Kl off->0n Delsa
s [l on->0ff Delsa
[1.e |s [] off->0n Delsa
s {7l On->0ff Delsa
il P 2
ve i b % M
ESIZI Techn. v/:zes “‘f“;rim.f‘e“‘
lzl Atbul. (igos “/i.spe_";‘imas
B

Paveikslélis. 6.3.8. - 106. Bunkerio lygio jutikliy pasirinkimas
1. Paspauskite mygtuka TANK MONITOR (talpyklos stebéjimas) (1-3), kad pasirinktumeéte
bunkerio lygio jutiklj

® 1) yra skirtas tragSoms, (2) — sékloms, o (3) - mazoms sékloms. Bunkerio lygio
jutiklis naudojamas, kai pazymeétas langelis.
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6.3.9. Ploto skaitiklio naudojimas

| ———r | BN
B B - 0.01 :]
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Paveikslélis. 6.3.9. - 107. Ploto skaitikliai
® Konkretaus lauko skaitikliai rodo kiekvieno lauko apséta plota (3), faktinj darbo laika (2)
ir bendrg sunaudoty sékly ar trasy kiekj (1). Istorijoje rodomas apsétas plotas (4) ir
faktinis darbo laikas (5) per visg technikos eksploatavimo laikotarpj. Istoriniy duomeny
negalima atkurti.

ha 0.02
h 0.01
#a kg 42.1 : ] 1
ha 0.00 Atkurti nuli?
h 0.00 —0
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na[ 0.00 | /
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/
/
/
/

Paveikslélis. 6.3.9. - 108. Ploto skaitikliy atkarimas

1. Paspauskite mygtuka RESET (atkurti) (1), atitinkantj lauko numer;j.
2. Paspauskite OK (gerai) (2) atkarimui patvirtinti.

6.3.10. Rankinio reZimo pasirinkimas

® Rankinis rezimas pasirenkamas, kai technologiné vézé ir Zenklintuvai naudojami
rankiniu badu.
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Paveikslélis. 6.3.10. - 109. Rankinio rezimo pasirinkimas
1. Paspauskite MANUAL (rankinis) (1).

® Kai aktyvus, mygtukas yra geltonas.

Paveikslélis. 6.3.10. - 110. Vaziavimo ekranas dirbant rankiniu rezimu
® Kai aktyvis, mygtukai yra geltoni.

1. | Kairysis vidurinis Zenklintuvas

* Kai aktyvinta, viduriniai Zzenklintuvai nuleidZziami, kai nuleidZziama technika

2. | DeSinysis vidurinis Zzenklintuvas

e Kai aktyvinta, viduriniai Zenklintuvai nuleidZziami, kai nuleidZiama technika

3. | Pusinis pakélimas

e Suaktyvinus jjungiamas pusinis pakélimas

4. | Darbinio zibinto valdymas

e Tik ,SeedPilot ISOBUS" valdymo sistemoje.
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5. | Technologinés vézés

¢ Technologinés vézes veikia, kai suaktyvintos

6.4. Tiekimo vienetai

Tiekimo vienetuose yra stimimo velenas. Eilinése séjamosiose su pavary déze baziniai tiekimo
kiekiy nustatymai atliekami pakeitus naudinga veleno ilgj sraigto tipo valdymo ratukais. Tikslus
reguliavimas atliekamas i technikos transmisijos reguliuojant pavary dézés valdymo svirt;.

Eilinése séjamosiose be pavary deézés apytikris tiekimo greiio nustatymas atliekamas
grandininémis pavaromis, o tikslus reguliavimas — pakeitus naudinga veleno ilgj sraigto tipo
valdymo ratukais.

Tiektuvus varo technikos kairioji pavara per grandine. Tiektuve tarp tiektuvo kameros ir bunkerio
yra atjungimo ploksté, visiskai atjungianti tiekimo kameros tiekima. Dalies tiektuvo atjungimas
atjungimo plokste leidzia séti ne per visg darbinj plotj arba, pavyzdziui, padidinti tarpg tarp eiliy,
séjant tik kas antru noragéliu.

6.5. Séjimo kiekiai

Séjimo lentelés su bazinémis sékly nustatymo reguliavimo vertémis yra po eilinés séjamosios
transmisijos dangciu. Skirtingy kultury séjimo lentelés yra pateiktos toliau.

- Lannoite 1 Pohjaléppa 1
Fertilizer Bottom Flap 1
1 Godsel Bottenklaff 1
700
Herne 2 Pohjaldppa 3
Pea Bottom Flap 3
) Bottenklaff 3
600 2 Art
Harkdpapu 3 Pohjaldppa 3
Field bean Bottom Flap 3
. Fava bean Bottenklaff 3
< Vehna 4 Pohjaldppa 1
g 400 Wheat Bottom Flap 1
} 415 Vete Bottenklaff 1
300 6 Ohra 5 Pohjaléppa 1
Barley Bottom Flap 1
Korn Bottenklaff 1
7
200 - o
Ruis 6 Pohjaldppi 1
Winter rye Bottom Flap 1
Rig Bottenklaff 1
100
Kaura 7 Pohjaldppa 1
// Oat Bottom Flap 1
¢ 7 Havre Bottenklaff 1
0 1 2 3 q 5 6 7 8 9
e 02001460

Paveikslélis. 6.5. - 111. Technikos su standartine jranga séjimo lentelé
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s Rypsi Canola Rybs 1
Rapsi OSR Raps

1 Valkoapila

White clover

Vitkléver

40

Sinimailanen 2
Alfalfa
3 Blalusern

Timotei 3
Timothy
Timotej

KG/HA

4 Nurminata 4
15 4 Meadow fescue
Angsvingel

Raiheina

i Ryegrass

Rajgras

Pohjaldppa 0
Bottom Flap 0
Bottenklaff

2,5 3
SCALE

o
e
wn
-

02001480

Paveikslélis. 6.5. - 112. Séjimo lentelé - smulkiy sékly bunkeris

Vehna 2
Wheat
Vete

Ohra 3
Barley
Korn

Ruis
Winter rye
Rag

Kaura 5 ‘
Oat
Havre

Pohjaldppi 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

Rypsi CanolaRybs g
Rapsi OSR Raps
Valkoapila

White clover

Vitklover

Sinimailanen 7
Alfalfa
Blalusern

Timotei
Timothy 8
Timotej

Nurminata
Meadow fescue
Angsvingel
Raiheina
Ryegrass
Rajgras

Pohjalippi 0, SySttdtela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2
Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470

Paveikslélis. 6.5. - 113. Séjimo lentelé - 1 sékly pavary déze
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/HA

KG,

200

Herne 1
Pea
Art

Harkdpapu 2
Field bean
Favabona

Pohjaldppa 3, syottotel

la 10

Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10

— 02001500
Paveikslélis. 6.5. - 114. Séjimo lentelé - 2 sékly pavary déze
800 Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel
700 |
Pohjalappa 1
Bottom Flap 1
Bottenklaff 1
600
500
<
< 400
g
300 |
200 |
100 |
0
2 3 4 5 6 7 8
SCALE 02001510

Paveikslélis. 6.5. - 115. Séjimo lentelé - 3 sékly pavary dézé
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6 Vehna 2 Rypsi Canola Rybs 6
Wheat Rapsi OSR Raps
7 3 | Vete Valkoapila
’ | S —
White clover
> 8 ; Vitkléver
z 4 Ohra 3
9 Barley
Korn Sinimailanen 7
Alfalfa
Ruis ] Blalusern
5 Winter rye
Rag —
3 Timotei 8
N Timothy
Kaura 5 Timotej
Oat
Havre
Nurminata
Pohjalippi 1, Systtstela 10 Meadow fescue
Bottom Flap 1, Seed Meter 10 | Angsvingel
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10 | Raiheina
Ryegrass
Rajgras
Pohjalipps 0, SySttotela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2

Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470
Paveikslélis. 6.5. - 116. Séjimo lentelé - 1 sékly ir trasy pavary dézé
700 T 1
2 Herne 1

Pea
600 4 Art

Harkapapu 2
500 1 Field bean

Favabdna
400 Pohjaldppa 3, syGttstela 10

Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10

300 4
200 4
100
0 + 4 + + ' P
0 1 2 3 4 5 = 7 8 9 10

02001500

SCALE

Paveikslélis. 6.5. - 117. Séjimo lentelé - 2 sékly ir tragsy pavary dézé
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Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel

Pohjalappa 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

02001520

Paveikslélis. 6.5. - 118. Séjimo lentelé - 3 sékly ir trasy pavary dézeé

6.6. PasiruosSimas pries bunkerio uzpildyma

6.6.1. PasiruoSimas prieS bunkerio uzpildyma technikoje be pavary
dézés

1. Uztikrinkite, kad bty apskaiciuotas traktoriaus-eilinés séjamosios derinio stabilumas.

® Stabilumo skai¢iavimo rekomendacijos pateikiamos priede. Traktoriaus—eilinés
sejamosios derinio stabilumo skaiciavimas.

. Isitikinkite, kad bunkeris baty tuscias, Svarus ir sausas.

® Jeigu reikia, i3valykite bunkerj pagal 7.3.1. Bunkeriy valymas skyrelio nurodymus.

. Patikrinkite, ar bunkerio pertvara yra norimoje padétyje.

® Jeigu reikia, sureguliuokite pertvara pagal 6.6.4. Bunkerio pertvaros reguliavimas
skyrelj.

. Apytikriai nustatykite tiekimo kiekj, naudodami grandinines pavaras pagal 6.6.6. Tiekiamo

kiekio reguliavimas grandininémis pavaromis skyrelj.

. Tiksliai nustatykite tiekimo kiekj pagal 6.6.5. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas skyrelj.

6. Sureguliuokite tiektuvy apatinés sklendés padétj pagal skyrelio 6.6.8. Apatinés sklendés

padéties reguliavimas nurodymus.
. Sureguliuokite tiektuvy uzdarymo ploksciy padetj pagal skyrelj 6.6.9. Uzdarymo plokstés
padéties reguliavimas

6.6.2. PasiruosSimas prieS bunkerio pripildyma technikoje su pavary
déZe sékly puséje arba dviguba pavary déze

1. Uztikrinkite, kad bty apskaiciuotas traktoriaus—eilinés séjamosios derinio stabilumas.
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® Stabilumo skaitiavimas pateikiamas priede Traktoriaus—eilinés séjamosios derinio
stabilumo skaiciavimas.
2. |sitikinkite, kad bunkeris buty tuscias, Svarus ir sausas.
® Jeigu reikia, i3valykite bunkerj pagal 7.3.1. Bunkeriy valymas skyrelio nurodymus.
3. Patikrinkite, ar bunkerio pertvara yra norimoje padétyje.
® Jeigu reikia, sureguliuokite pertvara pagal 6.6.4. Bunkerio pertvaros reguliavimas
skyrelj.
4. Apytikriai nustatykite tiekimo kiekj pagal 6.6.5. Tiektuvo veleno plodio reguliavimas
skyrelj.
5. Tiksliai nustatykite tiekimo kiekj pagal 6.6.7. Tiekimo kiekio reguliavimas pavary_dézes
valdymo svirtimi skyrelj.
6. Sureguliuokite tiektuvy apatinés sklendés padetj pagal skyrelio 6.6.8. Apatinés sklendés
padéties reguliavimas nurodymus.

7. Sureguliuokite tiektuvy uzdarymo ploksciy padétj pagal skyrelj. 6.6.9. Uzdarymo plokstés
padéties reguliavimas

6.6.3. PasiruosSimas prieS bunkerio uZpildyma technikoje su smulkiy
sékly bunkeriu

1. Uztikrinkite, kad buty apskaiciuotas traktoriaus—eilinés séjamosios derinio stabilumas.
® Stabilumo skaic¢iavimas pateikiamas priede Traktoriaus—eilinés séjamosios derinio
stabilumo skaiciavimas.
2. Jsitikinkite, kad smulkiy sékly bunkeris baty tuscias, Svarus ir sausas.
® Jeigu reikia, ivalykite smulkiy sékly bunkerj pagal 7.3.2. Smulkiy sékly bunkerio
valymas skyrelio nurodymus.
3. Sureguliuokite tiekiamg kiekj pagal 6.6.10. Smulkiy_sékly_tiektuvo veleno plocio
reguliavimas skyrelj.
4. Sureguliuokite smulkiy sékly bunkerio tiektuvy apatinés sklendés padétj pagal 6.6.11.
Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo apatinés sklendés padéties reguliavimas skyrelj.
5. Sureguliuokite smulkiy sékly bunkerio tiektuvy uzdarymo plokstes pagal 6.6.12. Smulkiy
sékly bunkerio tiektuvo uzdarymo plokstés padéties reguliavimas skyrelj.
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MULTIVA
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6.6.4. Bunkerio pertvaros reguliavimas

A

1. Istraukite pertvaros (11) vienos pusés du fiksavimo kaiscius (10).
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Paveikslélis. 6.6.4. - 119. Bunkerio pertvaros reguliavimas
PAVOJUS

Prie$ reguliuodami pertvary, jsitikinkite, kad bunkeriai baty tusti.

2. Pastumkite pertvarg j tinkama padét;.
3. Vél jstatykite fiksavimo kaiscius.
4. Sureguliuokite kitg puse.

Lentelé. 6.6.4. - 15. FX300 bunkeriy turiai skirtingose pertvaros padétyse.

FX300 Seéklos (1) Trasos (I) IS viso (I)
1. 1100 2400 3500
2. 1250 2 250 3500
3. 1350 2150 3500
4, 1450 2050 3500
5. 1600 1900 3500
6. 1700 1800 3500
7. 1850 1650 3500
8. 1950 1550 3500
0. 2150 1350 3500
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Lentelé. 6.6.4. - 16. FX400 bunkeriy turiai skirtingose pertvaros padétyse

FX400 Seéklos () Trasos (I) IS viso (I)
1. 1500 3300 4 800
2. 1700 3100 4 800
3. 1850 2950 4 800
4. 2050 2750 4 800
5. 2200 2600 4 800
6. 2350 2450 4 800
7. 2500 2300 4 800
8. 2650 2150 4 800
9. 2800 2000 4 800

6.6.5. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas
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Paveikslélis. 6.6.5. - 120. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas

1. Sureguliuokite tiektuvo veleno plotj pagal séjimo lenteléje pateiktas nuostatas,
naudodami sraigto tipo valdymo ratukus, esancius bunkerio desinéje puséje.
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® Séjimo lentelés yra pateiktos 6.5. Séjimo kiekiai skyriuje.
Valdymo ratukas (1) yra skirtas sékloms, o valdymo ratukas (2) - tragSoms. Jeigu
technikoje jrengtas trasy tikslinio greiCio reguliavimas, trasy valdymo ratuko
néra.
Seékly kiekis padideja, kai sekly valdymo ratukas sukamas pagal laikrodzio
rodykle. Trasy kiekis padidéja, kai traSy valdymo ratukas sukamas pagal laikrodzio
rodykle.

Sékly kiekio pagrindiné skalé yra ant valdymo ratuko fiksatoriaus (3), o pagalbiné
skalé — ant valdymo ratuko krasto (4).

Paveikslélis. 6.6.5. - 121. Tiektuvo velenas
® Tiekiami kiekiai padidéja, kai j tiektuva jkisamas velenas (1), ir sumazéja, kai
velenas istraukiamas i$ tiektuvo.

6.6.6. Tiekiamo kiekio reguliavimas grandininémis pavaromis

® Jeigu eiliné séjamoji neturi pavary dézés, tiekiamas kiekis apytiksliai reguliuojamas
grandininémis pavaromis, o tikslus reguliavimas atliekamas reguliuojant veleno plot;.

Paveikslélis. 6.6.6. - 122. Grandininiy pavary ir grandinés keitimas
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1. Atlaisvinkite jtempimo ratuka (1).
2. Istraukite vielokaistj (2) i$ grandininés pavaros (3). Atjunkite grandine (4) ir grandinine
pavarg (3).
3. Pritvirtinkite naujg grandinine pavara ir grandine.
® Kai séjate gradus, naudokite grandinine pavarg z = 15 Zingsniu.
Kai séjate zole, naudokite grandinine pavarg z = 29 Zingsniu.
4. Pakeiskite vielokaistj ir priverzkite jtempimo ratuka.

6.6.7. Tiekimo kiekio reguliavimas pavary dézés valdymo svirtimi

Paveikslélis. 6.6.7. - 123. Pavary dézés valdymo svirtys

® Jeigu eilinéje séjamojoje jrengta pavary dézé, tiekiamas kiekis apytiksliai reguliuojamas
reguliuojant veleno plotj, o tikslus reguliavimas atliekamas technikos transmisijoje,
reguliuojant pavary dézes valdymo svirtj. Valdymo svirtis (1) skirta tragSoms, o valdymo
svirtis (2) - sékloms. Tiekiamas kiekis padidéja, kai didinama reguliavimo skalés verté, ir
atvirksciai.
Sureguliuokite tiektuvo veleno plotj pagal skyrelio 6.6.5. Tiektuvo veleno plocio
reguliavimas nurodymus. Kai séjate grudus ir tragsas, velenai turi bati 10 padétyje. Kai
séjate smulkias séklas, velenai turi buti 2 padétyje.
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6.6.8. Apatinés sklendeés padéties reguliavimas

Paveikslélis. 6.6.8. - 124. Apatinés sklendés padéties reguliavimas

1. Pakeiskite eilinés séjamosios priekyje esancios valdymo svirties (1) padétj skaléje su
grioveliais pagal séjama kultara.

T
(5d1
B[

Paveikslélis. 6.6.8. - 125. Apatinés sklendés padétys
® Kai séjate mazas séklas, apatiné sklendé turi bati 0 padétyje.
Kai séjate grudus ir trasas, apatiné sklendé turi bati 1 padétyje.
Kai séjate dideles seklas, pavyzdziui, zirnius ar pupas, apatiné sklendé turi buti 3
padétyje.
Kai barstote organines trasas, apatiné sklendé turi bati 3 padétyje.
2. Atitinkamai pakeiskite eilinés s€jamosios gale esancios valdymo svirties padét;.

® Galiné valdymo svirtis reguliuojama nuo darbinés platformos.
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6.6.9. Uzdarymo plokstes padeties reguliavimas

Paveikslélis. 6.6.9. - 126. Uzdarymo plokstés padéties reguliavimas

1. Sureguliuokite tiektuvy uzdarymo ploksciy (1) padetj sékly ir trasy puséje pagal tai, kokia
medziaga bus séjama.
® Kai séjami aliejiniai griez&iai ir aliejiniai rapsai, uzdarymo ploksté turi bati
uzdaryta per tris griovelius.
Kai séjama Zolé, uzdarymo plokste turi bati uzdaryta per du griovelius.
Kai séjami gradai, tra3os ir pupos, uzdarymo ploksté turi bati visiSkai atidaryta.
Visos uzdarymo plokstés turi bati toje pacioje padétyje.
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6.6.10. Smulkiy séekly tiektuvo veleno plocio reguliavimas

BT
(lw

©
‘ ©

1 2

Paveikslélis. 6.6.10. - 127. Smulkiy sékly tiektuvo veleno plocio reguliavimas

1. Sureguliuokite tiektuvo veleno plotj pagal séjimo lenteléje pateiktas nuostatas,
naudodami sraigto tipo valdymo ratuka, esantj smulkiy sékly bunkerio desinéje puséje.
® Séjimo lentelés yra pateiktos 6.5. Séjimo kiekiai skyriuje.

Sékly kiekio pagrindiné skalé yra ant valdymo ratuko fiksatoriaus (2), o pagalbiné
skalé — ant valdymo ratuko krasto (1).

Paveikslélis. 6.6.10. - 128. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo velenas
® Tiekiami kiekiai padidéja, kai | tiektuva jkisamas velenas (1), ir sumazéja, kai velenas
iStraukiamas is tiektuvo.
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6.6.11. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo apatinés sklendes padéties
reguliavimas

Paveikslélis. 6.6.11. - 129. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo apatinés sklendés padéties reguliavimas

1. Pakeiskite valdymo svirties (1) padétj skaléje su grioveliais.

Paveikslélis. 6.6.11. - 130. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo apatinés sklendés padétys
® Kai séjate mazas séklas, apatiné sklendé turi bati 0 padétyje.
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6.6.12. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo uzdarymo plokstés padeties
reguliavimas

Paveikslélis. 6.6.12. - 131. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo uzdarymo plokstés padéties reguliavimas

1. Sureguliuokite uzdarymo ploksciy (1) padétj pagal séjama kultura.
® Kai séjami tikrieji erai¢inai ir svidrés, uzdarymo ploksté turi bati uzdaryta per du
griovelius.
Kai séjami dobilai, uzdarymo ploksteé turi bati uzdaryta per tris griovelius.
Visos uzdarymo plokstés turi bati toje pacioje padétyje.

6.7. Bunkeriy pripildymas

PAVOJUS
A Atliekant darbus ant platformos kyla nukritimo pavojus. Bikite atsargus, kai atliekate
darbus ant platformos. Tik nuleidus technika galima lipti ant platformos laipteliy.

{

Paveikslélis. 6.7. - 132. Darbinés platformos laipteliai
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1. Nuleiskite technika | darbine padétj pagal 6.2. Technikos pastatymas j_darbine_padétj
skyrelio nurodymus ir sulankstykite darbinés platformos laiptelius (1).

Paveikslélis. 6.7. - 133. Bunkerio brezentas
2. Atkabinkite bunkerio brezento (1) dvi kilpas (2).
3. Patraukite virve (3).

® Brezento viduje yra spyruoklé, kuri jj suvynios. Niekada nepaleiskite brezento,
laikykite uz galo, kol brezentas bus atidarytas.

4. Pripildykite bunkerj (-ius) séklomis ir (arba) tragsomis.

PAVOJUS
Niekada neikite po pakeltu kroviniu.

PAVOJUS
Jsitikinkite, kad jokio asmens neblty ant séjamosios virSaus arba bunkeriuose, kai
pildote bunkerius.

Saugokités, kad nejkveptumeéte sekly beicavimo medziagos ar trgsy dulkiy. Sékly
beicavimo medziaga kelia rimtg pavojy sveikatai.

PAVOJUS
Perskaitykite beicavimo medziagos ir trasy saugos duomeny lapg ir atkreipkite
démes;j j jspéjimus.

A
A
A

Rekomenduojama bunkerius pildyti i$ bunkeriy pusés.
Rekomenduojame biriy medziagy maisus atidaryti peiliu su ilga rankena arba
genéjimo peiliu.
5. Uzdarykite brezenta (1) ir pritvirtinkite dvi brezento kilpas (2).
6. Nulenkite darbine platforma taip, kad laipteliai baty virsuje.
® pakélus laipteliai bus pakreipti mazdaug 40 laipsniy kampu j darbine platforma.
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6.8. Gaminio kalibravimas

Séjimo lentelés, kuriose pateiktos bazinés sejimo kiekio reguliavimo vertés, yra po transmisijos
dangciu eilingje séjamojoje. Séjimo lentelés yra pateiktos 6.5. Séjimo kiekiai skyriuje. Taciau
jvairios séklos labai skiriasi, todel faktinj sejimo kiekj reikia visada pasitikrinti atliekant
kalibravimo bandyma. Seékly apdorojimas, pavyzdziui, beicavimas, turi reikSmingg poveikj
takumui.

Kalibravimo bandyma reikia atlikti, kai kei¢iami tiekiami kiekiai. Trasy kiekiai gali smarkiai skirtis
dél drégmeés ir tragsy takumo.

Vaziuojant keliais su pilnais tragSy ir sékly bunkeriais, vibracija gali sukelti nuokaras
bunkeriuose. Rudenj arba po lietaus trasos gali sugerti dréegme j tiektuvus, todél gali pasikeisti
trasy takumas. Dél Sios priezasties pradéjus séti reikéty stebéti, ar tragSos arba séklos vienodai
byra i$ visy tiektuvy. Kalibravimo bandymas atliekamas norint patikrinti, ar tiekiamas kiekis yra
vienodas visiems tiektuvams.

LAeespai Loy ik I \

Paveikslélis. 6.8. - 134. Skriemulys
® Kai atliekamas kalibravimo bandymas, technika turi bati pakelta i$ darbinés padéties
taip, kad skriemulys (1) buty pakeltas nuo padangy.

6.8.1. Trasy kalibravimo bandymas technikoje be pavary dézés arba su
pavary déZe sékly puséje.

PAVOJUS

A Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, jjunkite
funkcija STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska)
naudojimas skyrelio nurodymus.
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PAVOJUS

A Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$
spynelés ir jjunkite stovéjimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Pakelkite transmisijos dangt;.
1A 1 1B

Paveikslélis. 6.8.1. - 135. Trasy kalibravimo bandymas. Kairéje parodyta technika be pavary dézés, o
desinéje - technika su pavary déze sékly puséje.

2. Sulygiuokite kalibravimo déklus (5) su tragsy pusés tiektuvo velenu, pasukdami alkinine
svirtj (1) j padet;j 1B.
® Alkaninés svirties 1A padétis yra skirta sékly pusei, o viduriné padétis — séjimui.
3. Patikrinkite, ar kalibravimo déklai yra prie tiektuvy ir jy fiksatorius (6) pasuktas j Sona.
4. IStraukite vielokaistj (4) sékly puséje iS tiekimo veleno grandininés pavaros. Jeigu
technikoje yra smulkiy sékly bunkeris, istraukite smulkiy sékly bunkerio vielokaistj (2).
5. Pritvirtinkite kalibravimo testo alklnine svirtj (3) prie kalibravimo testo aSies. Sukite

alkunine svirtj, kol i$ visy tiektuvy bus tiekiamas vienodas trgSy srautas. IStustinkite
kalibravimo déklus.

6. Sukite a$j pries laikrodzio rodykle 1 pasukima per sekunde, naudodami kalibravimo
bandymo alkinine svirtj.
® Sukant alkanine svirtj 22 kartus FX300 eilinéje séjamojoje gaunamas 100 m’
plotas, o FX400 alklnine svirtj reikia pasukti 16,5 apsisukimo.
7. 13traukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.
® Gauti kalibravimo bandymo kiekiai atitinka 100 m?, taigi kiekiai hektarui bus 100
karty didesni.
Jeigu svérimo rezultatas neatitinka norimo kiekio, pareguliuokite veleno ilgj
pagal 6.6.5. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas skyrelio nurodymus.
8. Pakartokite kalibravimo bandyma. Uztikrinkite, kad rezultatas baty pakankamai artimas
tiksliniam kiekiui.
9. |dékite kalibravimo déklus j technika. Uztikrinkite, kad déklai buty jdeti tinkama tvarka ir
tinkamai tarpusavyje sujungti.
10. |kiskite vielokaiscius.
11. Pasukite alkanine svirtj, kad kalibravimo déklai buty sejimo padétyje.
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12. Vel uzdékite transmisijos dangtj.
6.8.2. Trasy kalibravimo bandymas technikoje su dviguba pavary déze

PAVOJUS
A Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, jjunkite
funkcija STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska)

naudojimas skyrelio nurodymus.

PAVOJUS

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$
spynelés ir jjunkite stovéjimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 6.8.2. - 136. Trasy kalibravimo bandymas technikoje su dviguba pavary déze

2. Sulygiuokite kalibravimo déklus (5) su trady pusés tiektuvo asimi, pasukdami alkiinine

svirtj (1) j padet;j 1B.
® Alkaninés svirties 1A padétis yra skirta sékly pusei, o viduriné padétis — séjimui.

3. Patikrinkite, ar kalibravimo bandymo déklai yra prie tiektuvy, o jy fiksatorius (6) pasuktas j
sona.

4. IStraukite sékly pusés vielokaistj (4) i tiekimo veleno grandininés pavaros. Jeigu
technikoje yra smulkiy sékly bunkeris, istraukite smulkiy sékly bunkerio vielokaist;j (2).

5. Pritvirtinkite kalibravimo testo alklnine svirtj (3) prie kalibravimo testo aSies. Sukite
alktnine svirtj, kol iS visy tiektuvy bus tiekiamas vienodas trasy srautas. IStustinkite
kalibravimo déklus.

6. Sukite veleng prie$ laikrodzio rodykle 1 pasukimg per sekunde, naudodami kalibravimo
bandymo alkdnine svirtj.

® Sukant alkanine svirtj 22 kartus FX300 eilinéje séjamojoje gaunamas 100 m?
plotas, o FX400 alknine svirtj reikia pasukti 16,5 apsisukimo.

7. 1straukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.
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® Gauti kalibravimo bandymo kiekiai atitinka 100 m?, taigi kiekiai hektarui bus 100
karty didesni.
Jeigu svérimo rezultatas neatitinka norimo kiekio, pareguliuokite pavary dézés
valdymo svirtj (7). Tiekiamas kiekis padidéja, kai didinama reguliavimo skalés
verte.
8. Pakartokite kalibravimo bandyma. Uztikrinkite, kad rezultatas baty pakankamai artimas
tiksliniam kiekiui.
9. |kiskite vielokaiscius.
10. Pasukite alktnine svirtj, kad kalibravimo déklai bty séjimo padétyje.
11. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

6.8.3. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu -
bazinis modelis

® Siame skyrelyje pateikiamos instrukcijos, kaip atlikti kalibravimo bandymus, naudojant
traSy tikslinés normos reguliavimg ,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo
sistemoje.Jeigu technikoje néra pavary dézés arba joje jrengta pavary dézé sékly
puséje, kalibravimo bandymas turi buti atliekamas pagal Sias instrukcijas.
PAVOJUS
Valdymo sistemoje aktyvinkite funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), kaip nurodyta 6.3.1.
Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska) naudojimasskyrelio nurodymuose.

A\
: PAVOJUS

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, jjunkite traktoriaus rankinj stabdj. Jeigu
technikoje yra viduriniai zenklintuvai, uzdarykite viduriniy zenklintuvy uzdarymo
voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy_ rutuliniy_ voztuvy_ naudojimasskyrelio
nurodymus.

® Linijiné pavara juda tik tada, kai sukasi tiektuvo velenas, kad nebity pazeisti tiektuvai.

ParuoSiamieji darbai

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

1A 1 1B

Paveikslélis. 6.8.3. - 137. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu Kairéje parodyta
technika be pavary dézés, o desinéje - technika su pavary déze, jtaisyta sékly puséje.
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2. Sulygiuokite kalibravimo déklus (4) su tragdy pusés tiektuvo velenu, pasukdami alkinine
svirtj (1) j padétj 1B.
® Alkaninés svirties 1A padétis yra skirta sékly pusei, o viduriné padétis — séjimui.
3. Patikrinkite, ar kalibravimo déklai yra prie tiektuvy ir jy fiksatorius (5) pasuktas j Sona.
4. IStraukite vielokaistj (3) sekly puséje iS tiekimo veleno grandininés pavaros. Jeigu
technikoje yra smulkiy sékly bunkeris, istraukite smulkiy sékly bunkerio vielokaist;j (2).
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Paveikslélis. 6.8.3. - 138. Naudotojo sasaja
5. Pasirinkite naudotojo sasajq vaziavimo ekrano nuostatuose (1).
6. |veskite tiksline traSy norma jvedimo laukelyje (2) ir pasirinkite kalibravimo bandyma (3).

g/r i

:
SO o mana

Paveikslélis. 6.8.3. - 139. Kalibravimo bandymo pradzia
7. Pasirinkite atmintinés lizdg (2) duomenims issaugoti.
® Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdy instrukcijos pateikiamos 6.3.2. Atmintiniy
lizdai kalibravimo bandymy rezultatamsskyrelyje.

8. Paspauskite START (pradéti) (1).

114 (208)



MULTIVA

Naudojimo ir techninés priezilros vadovas
1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Gaminio kalibravimas

(1. 2. 3. 4. 5 )
Set f-\ Reset f-\ M
Range J Counter J ‘L

mo | 10 10r 14245

| L

50T
50 ﬁ 1
Set
\_ 02001530 _)

Paveikslélis. 6.8.3. - 140. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu - bazinis modelis

® pPirmiau pateiktas kalibravimo bandymo trumpas vadovas. I$samis nurodymai
pateikiami toliau.
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Paveikslélis. 6.8.3. - 141. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas

1. Veleno plotj sureguliuokite pagal nustatyta tiksline norma.

® Veleno plotis nustatomas, paspaudziant skaitine verte (2). Veleno plotis
reguliuojamas 0-100 % intervale. Skaicius yra santykiné séjimo normos (50-700

kg) verté, kaip parodyta lenteléje (3). Paspauskite SET (nustatyti) (1) vertei
patvirtinti.
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Paveikslélis. 6.8.3. - 142. Kalibravimo bandymo alkuininé svirtis. Kairéje parodyta technika be pavary
dézeés, o deSinéje - technika su pavary déze.
2. Pritvirtinkite kalibravimo bandymo alkunine svirtj (1) prie kalibravimo bandymo veleno.
Sukite alkunine svirtj, kol linijiné pavara bus perkelta j tinkama padét;.
® Kai linijiné pavara pasieks tinkamg padétj, matysite ,SeedPilot ISOBUS” valdymo
sistemos mygtukinj jungiklj arba ,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo
sistemos valdiklio ekrana.

Paveikslélis. 6.8.3. - 143. Mygtukinis jungiklis. Tik ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.

® Mygtukinio jungiklio lemputé (1) pradeda mirkséti, kai linijiné pavara iesko
tinkamos padéties. Kai linijiné pavara yra tinkamoje padétyje, Svie¢ia mygtuko
lemputé.
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Paveikslélis. 6.8.3. - 144, Linijinés pavaros padéties reguliavimas
® Kai linijiné pavara iesko tinkamos padéties, naudotojo sasajos puslapyje rodomas
raudonas langelis (1). Raudonas langelis iSnyksta, kai linijiné pavara yra tinkamoje
padétyje. Ekrane rodomas kalibravimo bandymo alklninés svirties pasukimy (2)
skaicius.
Jeigu linijiné pavara jau yra tinkamoje padétyje, raudonas langelis néra rodomas.
Siuo atveju i$ karto pereikite prie 4 veiksmo.
3. 13tustinkite kalibravimo bandymo déklg ir atkurkite, paspausdami sukimosi skaitiklio
mygtuka arba valdymo sistemos mygtuka RESET (atkurti) (3).
4. Pasukite kalibravimo bandymo alklnine svirtj pries laikrodzio rodykle, kad tiektuvo
velenas baty pasuktas bent 5 pilnus pasukimus.
® Kai atliekamas pakankamas pasukimy skaicius, naudotojo sgsajos puslapyje bus
atvertas skaitinés vertés jvedimo laukelis.
5. IStraukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.
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Paveikslélis. 6.8.3. - 145. Svérimo rezultato jvedimas
6. Paspauskite skaiciy (1) ir jveskite svérimo rezultata.
7. Paspauskite OK (gerai) (2).

® Sistema apskaiciuos kalibravimo verte (g/r) pagal svérimo rezultata. Kalibravimo
verté (3) rodoma ekrane, $alia pasirinkto atmintinés lizdo.

8. Grjzkite j vaZiavimo ekrana.
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Paveikslélis. 6.8.3. - 146. Tiekimo greitis pagal linijinés pavaros padétj
® Tiekimo greitis pagal linijinés pavaros padétj (1) rodomas kaip tra3y norma.
Linijiné pavara veikia tik tada, kai sukasi sékly velenai, ir veikia tol, kol tiektuvo
velenas pradeda suktis pradéjus pirmajj pravaziavima.
9. |kiskite vielokais¢ius.
10. Pasukite alktnine svirtj, kad kalibravimo déklai bty séjimo padétyje.
11. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

6.8.4. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu -
technika su pavary déze

® Siame skyrelyje pateikiamos instrukcijos, kaip atlikti kalibravimo bandymus, naudojant
traSy tikslinés normos reguliavimg ,SeedPilot” ir ,SeedPilot ISOBUS” valdymo
sistemose. Jeigu technika turi dvigubg pavary déze, kalibravimo bandyma reikia atlikti
pagal toliau pateiktus nurodymus.
PAVOJUS
Valdymo sistemoje aktyvinkite funkcijg STOP ALL (stabdyti viska), kaip nurodyta 6.3.1.
Funkcijos STOP ALL (stabdyti viskg) naudojimas skyrelio nurodymuose.

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, jjunkite traktoriaus rankinj stabdj. Jeigu
technikoje yra viduriniai zenklintuvai, uzdarykite viduriniy zenklintuvy uzdarymo
voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy_rutuliniy_voztuvy_naudojimas skyrelio
nurodymus.

ParuoSiamieji darbai

A\
: PAVOJUS

1. Pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 6.8.4. - 147. Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés normos reguliavimu technikoje su
dviguba pavary déze

2. Sulygiuokite kalibravimo déklus (4) su trady puseés tiektuvo velenu, pasukdami alkinine
svirtj (1) j padéetj 1B.
® Alklninés svirties 1A padétis yra skirta sékly pusei, o viduriné padétis — séjimui.
3. Patikrinkite, ar kalibravimo déklai yra prie tiektuvy ir jy fiksatorius (5) pasuktas j Sona.
4. Istraukite vielokaistj (3) sékly puseje iS tiekimo veleno grandininés pavaros. Jeigu
technikoje yra smulkiy sekly bunkeris, iStraukite smulkiy sékly bunkerio vielokaistj (2).

1 2 3
108 % I . | '
o ' | §2[325 . a]kasha
77 % i

o
oEmEmEmE

2 3 45 6 7 8

[8]x 3 m=24am3 o WS

7
. Eannkinui mygtukai

Vidurinis zenklintuvas mw‘tyvus

Technologine veze -ktyvus

Galinis zenklintuvas m.ktyvus

Paveikslélis. 6.8.4. - 148. Naudotojo sasaja
5. Pasirinkite naudotojo sasajg vaZiavimo ekrano nuostatuose (1).

6. Jveskite tiksline tragdy norma jvedimo laukelyje (2) ir pasirinkite kalibravimo bandyma (3).
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2 stant -
e g/r
O -1 maxa

Paveikslélis. 6.8.4. - 149. Kalibravimo bandymo pradzia
7. Pasirinkite atmintinés lizdg (2) duomenims issaugoti.
® Kalibravimo bandymo atmintiniy lizdy instrukcijos pateikiamos 6.3.2. Atmintiniy
lizdai kalibravimo bandymy rezultatams skyrelyje.

8. Paspauskite START (pradéti) (1).

Paveikslélis. 6.8.4. - 150. Linijiné pavara
® Linijiné pavara (3) pradeda judéti. Linijiné pavara judina rodykle (2), esancia trasy
tiekimo normos skaléje (1).

Gaminio kalibravimas

Paveikslélis. 6.8.4. - 151. Kalibravimo bandymo alkiininé svirtis
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1. Pritvirtinkite kalibravimo bandymo alkdnine svirtj (1) prie kalibravimo bandymo veleno.
Sukite alkdnine svirtj prie$ laikrodzio rodykle, kol valdiklio ekrane bus rodomi bent 5,00

pasukimai.
1
““““““““““““““ K -1 )
2.46 rev
".: Cancel §
Ei=6

Paveikslélis. 6.8.4. - 152. Kalibravimo bandymo alkanine svirtimi atlikti pasukimai
® Naudotojo sasajos puslapyje bus rodomas kalibravimo bandymo alkaninés

svirties pasukimy (1) skaicius.

Paveikslélis. 6.8.4. - 153. Mygtukinis jungiklis. Tik ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistemoje.
® Atlikus 5 pasukimus, $vies mygtuko (1) lemputé.
2. IStraukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.

1 2

Matuckiio Kalibravisas _' u!:
: 5.33 / rev i

= [1850 *olq essuiif

B
=

Paveikslélis. 6.8.4. - 154. Svérimo rezultato jvedimas
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3. Paspauskite skaiciy (1) ir jveskite svérimo rezultata.
4. Paspauskite OK (gerai) (2).

® Sistema apskaiciuos kalibravimo verte (g/r) pagal svérimo rezultata. Kalibravimo
verté (3) rodoma ekrane, Salia pasirinkto atmintinés lizdo.

5. Grjzkite j vaziavimo ekrana.

0.09ha 1
6/ 8

Paveikslélis. 6.8.4. - 155. Tiekimo greitis pagal linijinés pavaros padétj
® Technikoje su pavary déze linijiné pavara idkart pajudés j dedine ir j vieta. Trady
tiksliné norma (1) bus rodoma vaziavimo ekrane.
6. |kiskite vielokaiscius.
7. Pasukite alkinine svirtj, kad kalibravimo déklai buty séjimo padétyje.
8. Vel uzdékite transmisijos dangt;.

6.8.5. Sékly kalibravimo bandymas technikoje be pavary dezeés

PAVOJUS

Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, jjunkite
funkcija STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska)
naudojimas skyrelio nurodymus.

,-\ PAVOJUS

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktel;j is
spynelés ir jjunkite stovejimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zzenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 6.8.5. - 156. Sékly kalibravimo bandymas technikoje be pavary dézés.
Sulygiuokite kalibravimo déklus (4) su sékly pusés tiektuvo velenu, pasukdami alkinine
svirtj j padétj 1A.

® Alkdninés svirties 1B padétis yra skirta trgdy pusei, o viduriné padétis — séjimui.
Patikrinkite, ar kalibravimo déklai yra prie tiektuvy ir jy fiksatorius (5) pasuktas j Sona.

4. IStraukite traSy puses vielokaistj (6) i$ tiekimo veleno grandininés pavaros. Jeigu

10.
11.
12.

technikoje yra smulkiy sékly bunkeris, istraukite smulkiy sékly bunkerio vielokaistj (2).
Pritvirtinkite kalibravimo bandymo alkdnine svirtj (3) prie kalibravimo bandymo veleno.
Sukite alkinine svirtj, kol i$ visy tiektuvy bus tiekiamas vienodas trasy ar sékly srautas.
IStustinkite kalibravimo déklus.
Sukite veleng pries laikrodzZio rodykle 1 pasukima per sekunde, naudodami kalibravimo
bandymo alkinine svirt;.

® Sukant alkiinine svirtj 22 kartus FX300 eilinéje séjamojoje gaunamas 100 m?

plotas, o FX400 alkiinine svirtj reikia pasukti 16,5 apsisukimo.

. I8traukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.

® Gauti kalibravimo bandymo kiekiai atitinka 100 m?, taigi kiekiai hektarui bus 100
karty didesni.
Jeigu svérimo rezultatas neatitinka norimo kiekio, pareguliuokite veleno ilgj
pagal 6.6.5. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas skyrelio nurodymus.

. Pakartokite kalibravimo bandyma. UZtikrinkite, kad rezultatas baty pakankamai artimas

tiksliniam kiekiui.

. |dékite kalibravimo déklus j technika. Uztikrinkite, kad déklai baty jdéti tinkama tvarka ir

tinkamai tarpusavyje sujungti.

Jkiskite vielokaiscius.

Pasukite alkiinine svirtj, kad kalibravimo déklai baty séjimo padétyje.
Vel uzdékite transmisijos dangtj.
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6.8.6. Sekly kalibravimo bandymas technikoje su pavary deze sékly
puseéje arba dviguba pavary déze

PAVOJUS
A Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, jjunkite
funkcija STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska)

naudojimas skyrelio nurodymus.

PAVOJUS

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktel;j i$
spynelés ir jjunkite stoveéjimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zzenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

i T 1B 2 1A 1 1B 2

u)k@o‘ (0]

Paveikslélis. 6.8.6. - 157. Sékly kalibravimo bandymas. Kairéje parodyta technika su pavary déze sékly
puséje, o deSinéje - technika su dviguba pavary déze.

2. Sulygiuokite kalibravimo déklus (5) su sékly puses tiektuvo velenu, pasukdami alkinine
svirtj (1) j padetj 1A.
® Alklninés svirties 1B padétis yra skirta trgdy pusei, o viduriné padétis — séjimui.
3. Patikrinkite, ar kalibravimo déklai yra prie tiektuvy ir jy fiksatorius (6) pasuktas j Sona.
4. IStraukite traSy pusés vielokaistj (7) i$ tiekimo veleno grandininés pavaros. Jeigu
technikoje yra smulkiy sekly bunkeris, itraukite smulkiy sékly bunkerio vielokaistj (2).

5. Pritvirtinkite kalibravimo testo alkdnine svirtj (4) prie kalibravimo testo asies. Sukite
alkunine svirtj, kol iS visy tiektuvy bus tiekiamas vienodas trasSy ar sékly srautas.
IStustinkite kalibravimo déklus.

6. Sukite veleng prie$ laikrodzio rodykle 1 pasukimg per sekunde, naudodami kalibravimo
bandymo alkdnine svirtj.

® Sukant alkanine svirtj 22 kartus FX300 eilinéje séjamojoje gaunamas 100 m?
plotas, o FX400 alknine svirtj reikia pasukti 16,5 apsisukimo.
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7. 18traukite kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai juose dabar yra.
® Gauti kalibravimo bandymo kiekiai atitinka 100 m?, taigi kiekiai hektarui bus 100
karty didesni.
Jeigu svérimo rezultatas neatitinka norimo kiekio, pareguliuokite veleno ilgj
pavary dézés valdymo svirtimi. Tiekiamas kiekis padidéja, kai didinama
reguliavimo skalés verté.
8. Pakartokite kalibravimo bandyma. UZtikrinkite, kad rezultatas baty pakankamai artimas
tiksliniam kiekiui.
9. |dékite kalibravimo déklus j technika. Uztikrinkite, kad déklai buty jdéti tinkama tvarka ir
tinkamai tarpusavyje sujungti.
10. ]kiskite vielokaiscius.
11. Pasukite alkunine svirtj, kad kalibravimo déklai bty séjimo padétyje.
12. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

6.8.7. Smulkiy sekly bunkerio kalibravimo bandymas

PAVOJUS
Jeigu technikoje jrengta ,SeedPilot” arba ,SeedPilot ISOBUS” valdymo sistema, jjunkite
funkcija STOP ALL (stabdyti viska) pagal 6.3.1. Funkcijos STOP ALL (stabdyti viska)

naudojimas skyrelio nurodymus.

PAVOJUS

Prie$ atlikdami kalibravimo bandyma, iSjunkite traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$
spynelés ir jjunkite stovéjimo stabdj. Jeigu technikoje yra viduriniai zenklintuvai,
uzdarykite viduriniy Zenklintuvy uzdarymo voztuvus pagal 3.4. Viduriniy_Zenklintuvy
rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

4 ,,,,,,,,,,_,,,,,,,,,,,,,,,,

Paveikslélis. 6.8.7. - 158. Smulkiy sékly bunkerio tiektuvo piltuvas

1. IStraukite tiektuvo piltuvo keturis fiksavimo kaiscius (2).
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2.

3.

Nustatykite tiektuvo piltuva j kalibravimo bandymo padétj, nulenkdami piltuvg zemyn ir
pastumdami jj bunkerio link. Uzfiksuokite tiektuvo piltuva vietoje, naudodami fiksavimo
kaisCius ir apatine skyle (1).

|statykite j vietg ant turéklo 2 kalibravimo déklus (3, 4) po smulkiy sekly bunkeriu.

Paveikslélis. 6.8.7. - 159. Smulkiy sékly bunkerio kalibravimo bandymas. VirSutiniame paveikslélyje
parodyta technika be pavary dézés, viduriniame - technika su pavary déze sékly puséje, o apatiniame
paveikslélyje - technika su dviguba pavary déze.

IStraukite vielokaiscius traSy (1) arba sékly (2) puséje iS tiekimo veleno grandininés

pavaros.

. Prijunkite kalibravimo bandymo alkunine svirtj (3) prie kalibravimo bandymo veleno ir

sukite, kol i$ visy tiektuvy bus tiekiamas vienodas trasy arba sékly srautas. I5tustinkite
smulkiy sekly bunkerio kalibravimo déklus.
Sukite veleng pries laikrodZio rodykle 1 pasukima per sekunde, naudodami kalibravimo
bandymo alkinine svirt;.
® Sukant alkinine svirtj 22 kartus FX300 eilinéje séjamojoje gaunamas 100 m’
plotas, o FX400 alkiinine svirtj reikia pasukti 16,5 apsisukimo.
IStraukite smulkiy sékly bunkerio kalibravimo déklus ir pasverkite, kokie kiekiai yra juose.
® Gauti kalibravimo bandymo kiekiai atitinka 100 m?, taigi kiekiai hektarui bus 100
karty didesni.
Jeigu svérimo rezultatas neatitinka norimo kiekio, pareguliuokite veleno ilgj
pagal 6.6.10. Smulkiy_sékly_tiektuvo veleno plodio reguliavimas skyrelio
nurodymus.
Pakartokite kalibravimo bandyma. Jsitikinkite, kad rezultatas buty pakankamai artimas
tiksliniam kiekiui.

. Vél jdékite atgal tiektuvo piltuva ir vielokaiscius.
10.
11.

Pritvirtinkite kalibravimo déklus.
Vel uzdékite transmisijos dangtj.
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6.9. Norageélio séjimo gylio reguliavimas

Paveikslélis. 6.9. - 160. Noragélio séjimo gylio reguliavimas

1. Sureguliuokite dengiamojo rato (2) aukstj noragélio atzvilgiu, pastumdami svirtj (1) ties
norima jranta ant reguliatoriaus plokstelés.
® Kai svirtis nuleista, parinktas maksimalus séjimo gylis, t.y. 8 cm.
Kai svirtis pakelta, séjimo gylis yra 0 cm.
Aukscio reguliavimas indeksuojamas mazdaug 0,5 cm padalomis.
2. Pakartokite 1 veiksma su visais noragéliais.

Paveikslélis. 6.9. - 161. Artimiausias ir tolimiausias norageélis
® Artimiausig (1) ir tolimiausig (2) noragélj reikia reguliuoti tuo paciu badu. sitikinkite,
kad abi svirtys nustatytos ties vienoda jranta ant abiejy reguliatoriaus ploksteliy.
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6.10. Noragelio spaudimo reguliavimas

Paveikslélis. 6.10. - 162. Noragélio spaudimo reguliavimas

1. Reguliuokite noragélio spaudima, keisdami noragélio spaudimo cilindry (1) spaudima.
® FX300 yra 20 noragéliy spaudimo cilindry, o FX400 - 26.

Cilindras spaudzia noragélio disky réma Zzemyn. Sistemoje sumontuoti spaudimo
akumuliatoriai, leidziantys noragéliams laikytis dirvos kontury, keiciant cilindro
eigos ilgj.
Noragéliy spaudimo reguliavimo intervalas yra 50-250 kg. MaZesnj spaudima
naudokite lengvoje dirvoje, o didesnj — sunkioje. Pirmiausia reikia nustatyti per
didelj spaudima, o po to jj sumazinti, jeigu reikia, uzuot pirmiausia nustacius per
mazg spaudima. Noragéliy spaudimg galima reguliuoti dirbant. Pavyzdziui, jj
galima sumazinti lauko gale, kur gilus dirvozemis, ir padidinti kitame gale, kur
molingas dirvozemis, kad buty islaikytas norimas séjimo gylis.
Norageélio spaudimo busena rodoma naudotojo sasajos puslapyje (zr. 4.2.4.1.
Vaziavimo ekranas skyrelj).
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6.11. Galiniy akéciy reguliavimas

Paveikslélis. 6.11. - 163. Galiniy akéciy reguliavimas

1. Galiniy akéciy aukstj reguliuokite varztu (1).
® Kuo ilgesné matoma varzto dalis, tuo aukstesné galiniy akéciy padétis.
2. Sureguliuokite galiniy akéciy kampa, jkiSdami galiniy akéciy kaistj (2) j atitinkama skyle
3).
® Galima rinktis i$ trijy skyliy.
Kai kaitis yra apatinéje skyléje, galinés akécios yra stacioje padétyje. Sioje
padétyje galinés akécios gali pajudinti daugiausiai dirvos.
Kai kaistis yra virSutinéje skyléje, galiniy akéciy padeties kampas yra placiausias.
Si padétis naudojama, jeigu ant Zemés yra daug maseés. Sioje padétyje galinés
akecios gali geriausiai prasiskverbti j dirva.
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6.12. Priekinés lyginimo lentos reguliavimas

Paveikslélis. 6.12. - 164. Priekinés lyginimo lentos reguliavimas

1. Sureguliuokite priekinés lyginimo lentos aukstj, uzdédami gnybtus (1) palei priekinés
lyginimo lentos dviejy hidrauliniy cilindry velenus.

Lentelé. 6.12.- 17. Priekinés lyginimo lentos gnybty storis ir kiekis

Gnybto spalva Gnybto storis Kiekis
Geltona 31,8 mm 1 vnt.
Raudona 25,4 mm 2 vnt.
Juoda 22,2 mm 2 vnt.
Mélyna 19,2 mm 2 vnt.

® Kuo daugiau ir storesniy gnybty pritvirtinta prie cilindro veleno, tuo aukstesné
priekinés lyginimo lentos padétis.

6.13. Sejimo gylio kontroliavimas

1. Vaziuokite normaliu séjimo greiciu (8—-12 km/h) mazdaug 10 metry ir sustokite.
2. Sustabdykite traktoriy, iSjunkite galia ir jjunkite stovéjimo stabd;.
3. Apeikite tik kg apséta lauko plota ir nubraukite laisva dirvg nuo lauko pavirsiaus.
4. Patikrinkite séjimo vagelés gylj ir ar vageléje yra sékly ir trasy.
® Jeigu reikia, sureguliuokite séjimo gylj pagal 6.9. Noragélio séjimo gylio
reguliavimas skyrelio nurodymus.

6.14. Viduriniy Zenklintuvy padeéties nustatymas

1. Kai vaziuojate antrg s&jimo juosta, sustokite.
2. Sustabdykite traktoriy, iSjunkite galia ir jjunkite stovéjimo stabd;.
3. Patikrinkite atstuma tarp toliausiy séjimo juosty eiliy.
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® Atstumas tarp toliausiy séjimo eiliy turi bati 150 mm, kai naudojama FX300, ir 154
mm - naudojant FX400.
4. Jeigu atstumas yra netinkamas, sureguliuokite vidurinius Zenklintuvus pagal skyrelio
5.3.7. Viduriniy zenklintuvy reguliavimas nurodymus.

6.15. Bunkeriy iStustinimas
6.15.1. Bunkeriy iStustinimas j kalibravimo dékla

® Jeigu bunkeris yra beveik tuicias, séklos arba tragos yra nukreipiamos | kalibravimo
deékla per tiektuvus ir déklas istustinamas. Kalibravimo bandymo atlikimo instrukcijos
pateikiamos 6.8. Gaminio kalibravimas skyrelyje.

6.15.2. Bunkeriy iStustinimas per noragélius

Paveikslélis. 6.15.2. - 165. Apatiné sklendé atidaryta

1. Atidarykite norimo istustinti bunkerio sékly ar trgSy pusés apatine sklende (1).

Paveikslélis. 6.15.2. - 166. Kalibravimo bandymo alkuniné svirtis
2. Tiektuvams pasukti naudokite kalibravimo bandymo alkunine svirtj (1).
® |3tustinima galima paspartinti suslégtuoju oru iSpuciant visas séklas ir trasas is
bunkeriy ir tiektuvy.
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6.16. Smulkiy sékly bunkerio iStustinimas
6.16.1. Bunkerio istustinimas j kalibravimo bandymo dékla

® Jeigu smulkiy sékly bunkeris yra beveik tuicias, séklos nukreipiamos j kalibravimo
bandymo déklg per tiektuvus ir déklas istustinamas. Smulkiy sékly bunkerio

kalibravimo bandymas yra apradytas 6.8.7. Smulkiy_sékly_bunkerio kalibravimo
bandymas skyrelyje.

6.16.2. Smulkiy sékly bunkerio iStustinimas per vamzdZius

Paveikslélis. 6.16.2. - 167. Smulkiy sékly bunkerio apatiné sklendé atidaryta

1. Atidarykite smulkiy sékly bunkerio apatine sklende, pasukdami valdymo svirtj (1) zemyn.

Paveikslélis. 6.16.2. - 168. Kalibravimo bandymo alkaniné svirtis
2. Tiektuvams pasukti naudokite kalibravimo bandymo alkanine svirtj (1).

® |3tustinima galima paspartinti suslégtuoju oru idpuciant visas séklas ir trasas i3
bunkeriy ir tiektuvy.
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6.17. Traktoriaus atkabinimas

PAVOJUS

A Prikabinant ir atkabinant eiline séjamaja kyla sutraiSkymo pavojus. Minimalus saugus
atstumas yra 5 m. Bukite ypac atsargus duodami nurodymus prikabinti ir atkabinti
eiline séjamaja, kai netoli eilinés séjamosios ir traktoriaus yra kity asmenuy.
PAVOJUS
Jsitikinkite, kad traktorius buty iSjungtas ir raktelis iStrauktas i$ uzdegimo spynelés.

1. Atidarykite technikos kelimo grandinés rutulinj voztuvg pagal 5.3.5. Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

2. Atjunkite eilinés séjamosios elektros jungtis.
3. Atjunkite eilinés séjamosios hidraulines zarnas nuo traktoriaus.

PAVOJUS
A Prie$ atjungdami hidrauline sistema, sumazinkite jos slégj. Laikykités traktoriaus
gamintojo nurodymu.

PAVOJUS
A Kai atjungiate hidraulikos elementus, muveékite apsaugines pirstines.

4. Atjunkite eilinés séjamosios vilkimo strypa nuo traktoriaus vilkimo jtaiso arba
tankinamuosius ratus nuo traktoriaus jungties svirciy.

6.18. Technikos laikymas

1. I13valykite technika pagal 7.3. Valymas skyrelio nurodymus.
2. Sutepkite visus tepimo taskus pagal 7.2. Tepimas skyrelio nurodymus.
® Pazeista dazytg pavirsiy galima pataisyti nuplovus. Dazytg pavirdiy galima
apsaugoti Siek tiek uZtepus alyvos, naudojant Siai paskirCiai skirta apsaugine
alyva.
3. Ne sezono metu technika laikykite sausoje vietoje, apsaugotoje nuo saulés Sviesos.
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Paveikslélis. 6.18. - 169. Cilindry stabdikliai
4. Uzdékite 4 cilindry stabdiklius (4) ant kélimo cilindro strypo, kad noragéliai bty Siek tiek
pakelti nuo zemés.
® FX300 turi 1 kélimo cilindrg (2), ant kurio dedami stabdikliai. FX400 turi 3 kélimo
cilindrus (1-3). Stabdikliai dedami ant toliausiy cilindry (1, 3).
5. Sumazinkite spaudimg norageliy spaudimo sistemoje, palaikydami traktoriaus voztuva
atidarytg mazdaug 10 sekundziy.
® Noragélio spaudimo buisena rodoma naudotojo sasajos puslapyje (zr. 4.2.4.1.
Vaziavimo ekranas skyrelj).
6. Naudokite raty pleiStus arba blokelius, kad technika nejudéty ilgalaikio sandéliavimo
metu.
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7. Techniné priezZiura

A
A

PAVOJUS
Prie$ atlikdami techninio aptarnavimo darbus, sumazinkite hidraulinés sistemos slégj,
atjunkite zarnas ir traktoriaus elektrines jungtis ir palaukite, kol technika atvés.

PAVOJUS

Atliekant techninio aptarnavimo ir prieziuros darbus, kyla sutraiskymo ir jpjovimo
pavojus technikos transmisijoje. Prie$ atlikdami techninés prieziGros darbus, iSjunkite
traktoriy, iStraukite uzdegimo raktelj i$ spynelés ir jjunkite stovéjimo stabd,|.
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Paveikslélis. 7. - 170. Cilindry stabdikliai
PAVOJUS
Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus kyla sutraiSkymo pavojus. Uzdékite
4 stabdiklius (4) ant kélimo cilindro strypy. FX300 turi 1 kélimo cilindrg (2), ant kurio
dedami stabdikliai. FX400 turi 3 kélimo cilindrus (1-3). Stabdikliai dedami ant toliausiy
cilindry (1, 3). Po technika padékite pastovg ar kitg tinkama atrama. Niekada neljskite
po technika, jeigu ji neparemta.
PAVOJUS
Uzdarykite technikos kélimo grandinés rutulinj voztuva pagal 5.3.5. Technikos kélimo
grandinés rutulinio voztuvo naudojimas skyrelio nurodymus.

A\
A

PAVOJUS

Atliekant techninio aptarnavimo ir priezitros darbus, kyla sutraiSkymo po technika ir
jpjovimo pavojus technikos transmisijoje. Prie$ atlikdami techninio aptarnavimo
darbus, jsitikinkite, kad traktoriaus maitinimas yra iSjungtas, raktelis iStrauktas i$
uzdegimo spynelés ir jjungtas stovéjimo stabdys.
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PAVOJUS

A Jeigu technikoje yra viduriniai Zenklintuvai, uztikrinkite, kad jie buaty nustatyti j
transportavimo padeétj ir jy rutuliniai voztuvai buty uzdaryti pagal 3.4. Viduriniy
Zenklintuvy rutuliniy voztuvy naudojimas skyrelio nurodymus.

7.1. Patikros

7.1.1. Trumpos patikros instrukcijos

Reikiamos atlikti eilinés séjamosios patikros pateikiamos toliau esancioje lenteléje. Kartg per
eksploatavimo sezong atliktinas patikras reikia atlikti pavasarj, kai technika pradedama
eksploatuoti po ziemos laikymo laikotarpio.

Lentelé. 7.1.1. - 18. Eilinés séjamosios patikros

1) Po pirmy 2) Kas 50 |3) Kas 500 ha arba kartg per
10 hektary hektary darbo sezong
7.1.2. Varzty priverzimo patikra X X
7.1.3. Padangy slégio patikra X X
7.1.4. Tankinamuyjy raty stebuliy X
guoliy tarpo patikra
7.1.5. Transmisijos grandiniy X X
priverzimo patikra
7.1.6. Raty pavaros grandinés X X
priverzimo patikra
7.1.7. Raty pavaros sankabos X
patikra
7.1.8. Raty pavaros prosvaisos X X
patikra
7.1.9. Hidraulikos buklés patikra X
7.1.10. Elektros laidy buklés X
patikra
7.1.11. Vilkimo kilpos patikra X
7.1.12. Pavary dézes alyvos lygio X
patikra
7.1.13. Norageéliy disky patikra X
7.1.14. Tra8y tikslinés normos X
reguliavimo patikra
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7.1.2. Varzty priverZimo patikra

7.1.2.1. Transportavimo raty varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.1. - 171. Transportavimo raty varztai

1. Patikrinkite, ar visi transportavimo raty varztai (M20 x 1,5) (1) yra priverzti.
® Kiekviename transportavimo rate yra 6 varztai. FX300 yra 10 transportavimo raty,

o0 FX400 -13.

Jeigu reikia, priverzkite varztus. Jeigu tarpas tarp padangy yra siauras, priverzkite
varztus i$ kito tarpo, naudodami reketg ir rankena.

Varztai buvo sumontuoti gamykloje su fiksavimo misiniu.
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7.1.2.2, Transportavimo raty flansiniy guoliy varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.2. - 172. Transportavimo pavaros flansiniy guoliy varztai

1. Patikrinkite, ar visi 24 transportavimo raty M16 flan3iniy guoliy varztai (1) priverzti.
® Kiekvienas guolis turi keturis varztus. Yra $esi guoliai.
Jeigu reikia, priverzkite varztus. Jeigu tarpas tarp padangy yra siauras, priverzkite
varztus i$ kito tarpo, naudodami reketg ir rankena.
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7.1.2.3. Tankinamyjy raty varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.3. - 173. Tankinamuyjy raty strypas

1. ISimkite tankinamuyjy raty strypo (1) du vielokaiscius (2).
2. Nuimkite tankinamuyjy raty strypa, ji pakeldami.

Paveikslélis. 7.1.2.3. - 174. Tankinamuyjy raty varztai
3. Patikrinkite, ar visi 20 tankinamuyjy raty M18 varztai (1) priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.
4. Pakeiskite tankinamujy raty strypa ir uzfiksuokite strypa vielokaisciais.
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7.1.2.4. Noragéliy varzty priverzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.2.4. - 175. Noragéliy savisriegiai varztai

1. Patikrinkite, ar visi noragélio savisriegiai varztai (M20) (1) yra gerai priverzti.
® X300 yra 12 noragélio savisriegiy varzty, o FX400 - 18.
Jeigu reikia, priverzkite varztus 300 Nm sukimo momentu.

Paveikslélis. 7.1.2.4. - 176. Noragélio dengianciojo rato ir gylio reguliavimo varztai
2. Patikrinkite, ar 2 M16 (3) ir M20 (4) varzty ant visy noragéliy dengiamujy raty yra priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.
3. Patikrinkite, ar M16 (1) ir M12 (2) norageéliy gylio reguliavimo varztai yra gerai priverzti.
L Jeigu reikia, priverzkite varztus. M12 varzto (2) priverzimo sukimo momentas yra
120 Nm.
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7.1.2.5. Darbinés platformos varzty priverzimo patikra
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Paveikslélis. 7.1.2.5. - 177. Darbinés platformos varztai

1. Patikrinkite, ar visi 6 darbinés platformos varztai (M12) (2) yra priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.

2. Patikrinkite, ar visi 4 netoli kélimo cilindro esantys varztai (M16) (1) yra gerai priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.

1 2

Paveikslélis. 7.1.2.5. - 178. Darbinés platformos U formos varztai
3. Patikrinkite, ar visos astuonios 4 U formos varzty (1) verzlés (M8) (2) yra gerai priverztos.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus.
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7.1.2.6. Vilkimo kilpos varzty priverzimo patikra
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Paveikslélis. 7.1.2.6. - 179. Vilkimo kilpos varztai

1. Patikrinkite, ar visi 12 vilkimo kilpos varzty (1) yra gerai priverzti.
® Jeigu reikia, priverzkite varztus 400 Nm sukimo momentu.

7.1.3. Padangy slégio patikra

® Tinkamas galiniy padangy (250/80-18) slégis yra 1,5 bar.
Tinkamas tankinamujy raty, kuriuos galima jsigyti kaip prieda, padangy slégis yra
3,0 barai.

7.1.4. Tankinamuyjy raty stebuliy guoliy tarpo patikra

Paveikslélis. 7.1.4. - 180. Tankinamuyjy raty stebuliy guoliy tarpo patikra

1. kiskite strypa (1) tarp raty ir platformos.
2. Pastumkite strypg, kad uztikrintumeéte, jog rato guoliai néra atsilaisvine.

® Jei raty stebuliy guoliai yra pernelyg laisvi, priverzkite juos pagal 7.6.1. Guolio
priverzimas skyrelj.
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7.1.5. Transmisijos grandiniy priverZimo patikra
7.1.5.1. Grandiniy priverzimo patikra technikoje be pavary dézeés

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

1
7
o
0
®
®
Paveikslélis. 7.1.5.1. - 181. Grandiniy priverzimo patikra technikoje be pavary dézés

2. Patikrinkite tragSy pusés grandinés (1) ir sékly pusés grandinés (2) deformacija,
paspausdami grandine Zzemyn ir pakeldami jg pirstu.
® Maksimali leistina grandinés deformacija (A) yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite
grandines pagal 7.5.1. Grandiniy priverzimas technikoje be pavary dézés skyrelj.

3. Vél uzdékite transmisijos dangtj.

7.1.5.2. Grandiniy priverzimo patikra technikoje su pavary déze sékly
puséje

1. Pakelkite transmisijos dangtj.

Paveikslélis. 7.1.5.2. - 182. Transmisijos grandiniy priverzimo patikra technikoje su pavary déze sékly
puséje
2. Patikrinkite trasy pusés grandinés (1) ir sékly pusés grandinés (2) deformacija,
paspausdami grandine Zemyn ir pakeldami ja pirstu.
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® Maksimali leistina deformacija (A) yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.2. Grandiniy_priverzimas technikoje su pavary_déze sékly_puséje
skyrelio nurodymus.

3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

7.1.5.3. Grandiniy priverzimo patikra technikoje su dviguba pavary déze

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.1.5.3. - 183. Transmisijos grandiniy priverzimo patikra technikoje su dviguba pavary déze
2. Patikrinkite pavary transmisijos grandinés (2), traSy pusés grandinés (3) ir sékly pusés
grandinés (1) deformacija, paspausdami grandine zemyn ir pakeldami jg pirstu.
® Maksimali leistina deformacija (A) yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.3. Grandiniy_priverzimas technikoje su dviguba pavary_déze skyrelio
nurodymus.

3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

7.1.5.4. Grandiniy priverzimo patikra smulkiy sékly bunkerio transmisijoje

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

144 (208)



M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieziuros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Paveikslélis. 7.1.5.4. - 184. Grandiniy priverzimo patikra smulkiy sékly bunkerio transmisijoje
2. Patikrinkite grandiniy (1-3) deformacija, paspausdami grandine zemyn ir pakeldami ja
pirstu.
® Maksimali leistina deformacija (A) yra 10 mm. Jeigu reikia, priverzkite grandines
pagal 7.5.4. Smulkiy_sékly_bunkerio transmisijos grandiniy_priverzimas skyrelio
nurodymus.
3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

7.1.6. Raty pavaros grandinés priverZzimo patikra

Paveikslélis. 7.1.6. - 185. Raty pavaros korpuso dangtis

1. Atsukite ir iSimkite raty pavaros korpuso ir korpuso dangcio (2) tvirtinimo varztus (1, 3).
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Paveikslélis. 7.1.6. - 186. Raty pavaros grandiné
2. Patikrinkite grandinés (1) deformacija.
® Maksimali leistina grandinés deformacija (A) yra 10 mm. Jeigu reikia,
pareguliuokite grandinés jtempimg pagal 7.7.1. Raty_ pavaros grandinés
priverzimas skyrelj.
3. Vel uzdékite korpuso dangt;j ir priverzkite du dangcio varztus.
® Visada naudokite naujas fiksuojamasias verZles.

7.1.7. Raty pavaros sankabos patikra

® Sankaba reikia tikrinti kartg per metus / séjos sezona.
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Paveikslélis. 7.1.7. - 187. Sankabos patikra

1. Patikrinkite sankabos lanksc¢ios movos elemento (1) tarpa.
® Ppatikrinkite lanks¢ios movos elemento tarpg, iSmatave atstuma tarp stebulés ir
lanksc¢ios movos elemento (2), naudodami tarpo matuoklj.
Jeigu tarpas yra 3 mm ar didesnis, pakeiskite lanksty movos elementa pagal 7.7.2.
Raty pavaros sankabos keitimas skyrel;.
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7.1.8. Raty pavaros prosvaisos patikra

1. Nuleiskite technika j darbine padet;.

Paveikslélis. 7.1.8. - 188. Raty pavaros prosvaisos patikra
2. Patikrinkite raty pavaros prosvaisa (A).
® |Smatuokite tarpa tarp raty pavaros galvutés ir transportavimo rato apatinio

pavirsiaus. Turi bati 3-5 mm tarpas.
Tarpui sureguliuoti pirmiausia atlaisvinkite fiksuojamaja verzle (1).
Jeigu tarpas yra mazesnis kaip 3 mm, pakelkite varantjjj ratg, pasukdami varzta (2)

pagal laikrodzZio rodykle.
Jeigu tarpas yra didesnis kaip 5 mm, nuleiskite varantjjj rata, pasukdami varzta (2)

pries laikrodzio rodykle.
Sureguliave priverzkite fiksuojamajg verzle (1).

7.1.9. Hidraulikos bukles patikra

1. Patikrinkite hidraulinés sistemos sandaruma.
2. Jeigu reikia, priverzkite jungtis.
3. Patikrinkite, ar zarnos nepazeistos ir néra nuotekiy.

® Jeigu reikia, kreipkités dél techninés priezitros.
7.1.10. Elektros laidy buklés patikra

1. Patikrinkite, ar laidy izoliacija néra susidévéjusi ir ar laidai yra matomi.

2. Patikrinkite, ar laidy izoliacija neissilydZiusi ir néra kaitimo ar degimo pozymiy.
Jeigu reikia, pataisykite, uzklijuodami lipnig juosta kaip papildomga izoliacija.
Jeigu laidas ar laido vijos yra nupjauti, kreipkités j techninés prieziuros
specialista.

7.1.11. Vilkimo Kilpos patikra

1. Patikrinkite, ar vilkimo kilpa néra per daug nusidévéjusi.
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Paveikslélis. 7.1.11. - 189. Vilkimo kilpa nusidévéjusi
® Maksimalus nusidévéjimas (A) yra 2,5 mm. Maksimalus angos dydis yra 52,5 mm.

2. Patikrinkite, ar vilkimo kilpoje néra skilimuy.

® Jeigu reikia, pakeiskite vilkimo kilpa pagal 7.8.1. Vilkimo kilpos keitimas skyrelio
nurodymus.

7.1.12. Pavary dézZés alyvos lygio patikra
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Paveikslélis. 7.1.12. - 190. Pavary dézés alyvos lygis
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1. Patikrinkite pavary dézes (-iy) alyvos lygj.
® Alyvos lygis turi bati 40-45 mm nuo pripildymo angos (1) apacios. Jeigu reikia,
jpilkite alyvos.
Alyva reikia keisti bent kas penkerius metus, kad i pavary dézés pasisalinty
vandens kondensatas.
Tinkamas alyvos taris yra 0,8 litro. Naudokite ISO VG32 klasés hidrauline alyva.
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7.1.13. Noragéliy disky patikra

Paveikslélis. 7.1.13. - 191. Noragéliy diskai

1. Patikrinkite, ar disky judéjimas (1) vienas kito atzvilgiu yra Siek tiek ribotas ir nejauc¢iamas
guolio tarpas, kai diskas sukamas i$ galinio krasto.

® Jeigu diskai lengvai juda vienas kito atzvilgiu arba yra pernelyg didelis guolio
tarpas, pareguliuokite jtempima tarpikliu.
Jeigu diskas nesisuka, prireikus nuvalykite diskus, kaip aprasyta 7.3.4. Noragéliy
disky valymas skyrelyje. Jeigu diskas vis tiek nesisuka, prireikus pakeiskite diska,
kaip aprasyta 7.9.2. Noragélio disko keitimas skyrelyje, arba pakeiskite guolj, kaip
nurodyta 7.9.3. Noragélio guolio keitimas skyrelyje.
2. I3matuokite disko skersmeni.

® Diskas turi bati apvalus, o jo minimalus skersmuo turi bati 350 mm. Jeigu

skersmuo yra mazesnis kaip 350 mm, pakeiskite diskg, kaip nurodyta 7.9.2.
Norageélio disko keitimas skyrelyje.
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7.1.14. Trasy tikslines normos reguliavimo patikra
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Paveikslélis. 7.1.14. - 192. Trasy tikslinés normos reguliavimo patikra Kalibravimo bandymas su trasy tikslinés
normos reguliavimu Kairéje parodyta technika be pavary dézés, o desinéje - technika su pavary déze, jtaisyta
sékly puséje (bazinis modelis). Desinéje parodyta technika su dviguba pavary déze (technika su pavary déze).

1. Aktyvinkite trady tikslinés normos reguliavima ir jsitikinkite, kad rodyklé (2, 4) suktysi

trasy tiekiamo kiekio skaléje (1, 3).
® Baziniame modelyje reguliatorius juda tik tada, kai sukasi sékly velenai.
Technikoje su pavary déze reguliatorius juda tik tada, kai sekly velenai nesisuka.

7.2. Tepimas

® perdavus technika eksploatuoti, visi tepimo taskai turi bati sutepti po pirmy

10 hektary.

Norageliy diskuose yra visam laikui sutepti guoliai, kuriy nereikia tepti.

Tepdami jsitikinkite, kad tepimo jmova buty atidaryta. Tepkite taska, kol tepalas pradés
tekeéti i$ jungties. Paprastai tepalo jmovoms pakanka 1-2 tepalo pistoleto paspaudimy.

Tepalo pertekliy nuvalykite.
Tepimui naudokite li¢io pagrindo tepalg. Grandinés yra tepamos aukstos kokybés

variklio alyva.
Draudziama naudoti sunky, ilgapluostj tepalg ir tepala, kuriame yra kietyjy daleliy

(molibdeno sulfido ir grafito).
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7.2.1. Trumpos tepimo instrukcijos

Lentelé. 7.2.1. - 19. Tepimo taskai

1) Kas 2) Kas 500 ha arba Tepimo jmovy
50 karta per darbo sezong |skaicius technikoje
hektary (vnt.)
7.2.2. Transmisijos grandiniy X
tepimas
7.2.3.1. Raty pavaros X
grandinés tepimas
7.2.3.2. Raty aSies guoliy X 3
tepimas
7.2.4. Galinés aSies mazgo X 5
tepimas
7.2.5. Raty asies guoliy X 6
tepimas
7.2.6. Kelimo cilindry tepimas FX300: 2
X
FX400: 6
7.2.7. Vilkimo kilpos tepimas X
7.2.8. Viduriniy zenklintuvy
- ) X 4
cilindry tepimas
7.2.9. Galiniy Zenklintuvy X
- . 4
cilindry tepimas
7.2.10. Tankinamuyjy raty 6 (kaisciuose)
kais¢iy ir raty stebuliy X X
tepimas. 4 (ratuose)
7.2.11. Priekinés lyginimo
- ; X 2
lentos cilindry tepimas
7.2.12. Vilkimo strypo cilindro X 5
tepimas
7.2.13. Suverziamosios movos X 4
tepimas
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7.2.2. Transmisijos grandiniy tepimas
7.2.2.1. Grandiniy tepimas technikoje be pavary dézes

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.2.2.1. - 193. Grandiniy tepimas technikoje be pavary dézeés
2. Sutepkite sékly pusés grandine (1) ir traSy puses grandine (2).
® |sitikinkite, kad alyva teka ne tik blgne, bet ir tarp grandinés disky.
3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

7.2.2.2. Grandiniy tepimas technikoje su pavary déze sékly puséje

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.2.2.2. - 194. Grandiniy tepimas technikoje su pavary déze sékly puséje
2. Sutepkite trasy puseés grandine (1) ir sékly puses grandine (2).
® |sitikinkite, kad alyva teka ne tik blgne, bet ir tarp grandinés disky.
3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.
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7.2.2.3. Grandiniy tepimas technikoje su dviguba pavary déze

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.2.2.3. - 195. Grandiniy tepimas technikoje su dviguba pavary déze
2. Sutepkite transmisijos grandine (2), tragsy pusés grandine (1) ir sékly pusés grandine (3).
® |sitikinkite, kad alyva teka ne tik blgne, bet ir tarp grandinés disky.
3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

7.2.2.4. Smulkiy sékly bunkerio transmisijos grandiniy tepimas

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.2.2.4. - 196. Smulkiy sékly bunkerio transmisijos grandiniy tepimas
2. Sutepkite grandines (1-3).
® |sitikinkite, kad alyva teka ne tik blgne, bet ir tarp grandinés disky.
3. Vel uzdékite transmisijos dangtj.
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7.2.3. Raty pavaros tepimas

7.2.3.1. Raty pavaros grandinés tepimas

Paveikslélis. 7.2.3.1. - 197. Raty pavaros grandiné
1. Atsukite ir iSimkite raty pavaros korpuso ir korpuso dangcio (2) du tvirtinimo varztus (1,
3).
2. Sutepkite grandine (4).
® |sitikinkite, kad alyva teka ne tik blgne, bet ir tarp grandinés disky.
3. Vel uzdékite korpuso dangt;j ir priverzkite du dangcio tvirtinimo varztus.
® Tvirtinimui visada naudokite naujas fiksuojamasias verzles.

7.2.3.2. Raty asies guoliy tepimas

Paveikslélis. 7.2.3.2. - 198. Raty pavaros korpuso dangtis

1. Atsukite ir iSimkite raty pavaros korpuso ir korpuso dangcio (2) du tvirtinimo varztus (1,
3).
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Paveikslélis. 7.2.3.2. - 199. Raty asies guoliy tepimas
2. Sutepkite raty pavaros guolius (2, 3) ir raty pavaros atramos guolj (2) per tepimo jmova.
® Ppasalinkite seng i$ guoliy isbégusj tepala.
3. Vél uzdékite korpuso dangtj ir priverzkite du dangdio tvirtinimo varztus.
® Tvirtinimui naudokite naujas fiksuojamasias verzles.

7.2.4. Galinés asSies mazgo tepimas

Paveikslélis. 7.2.4. - 200. Galinés asies mazgas

1. Sutepkite galinés asies mazgo (1) dvi jungties jvores.
® Jungties jvorés yra bunkerio galiniuose kampuose, eilinés séjamosios abejose
pusése.
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7.2.5. Raty asies guoliy tepimas

Paveikslélis. 7.2.5. - 201. Raty asies guoliai

1. Sutepkite Sesis raty asies guolius (1).

7.2.6. Kelimo cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.6. - 202. Kélimo cilindras

1. Sutepkite kélimo cilindrg (-us).
® X300 yra 1 kélimo cilindras (2), o FX400 - 3 kélimo cilindrai (1-3).
Kélimo cilindro virSuje ir apacioje yra tepimo jmova.
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7.2.7. Vilkimo kilpos tepimas

Paveikslélis. 7.2.7. - 203. Vilkimo kilpa

1. Nusluostykite vilkimo kilpa (1).
2. Uztepkite tepalo ant vilkimo kilpos.

7.2.8. Viduriniy Zenklintuvy cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.8. - 204. Viduriniy zenklintuvy cilindrai

1. Sutepkite 2 viduriniy zenklintuvy cilindrus (1).
® Viduriniy zenklintuvy cilindro virduje ir apacioje yra tepimo jmova.
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7.2.9. Galiniy zenklintuvy cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.9. - 205. Galiniy zenklintuvy cilindrai

1. Sutepkite 2 galiniy zenklintuvy cilindrus (1).
® Abiejy cilindry guoliy korpuse yra 1 tepimo jmova (2).

7.2.10. Tankinamuyjy raty kaisciy ir raty stebuliy tepimas.

1
5 N
=3
4 N
s

Paveikslélis. 7.2.10. - 206. Tankinamuyjy raty kaisciai
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1. Sutepkite tankinamuyjy raty horizontalyjj ir vertikalyjj kaiscius.
® Horizontalusis kaistis turi dvi tepimo jmovas (2, 4). Vertikalusis kaistis turi dvi
tepimo jmovas (1, 3).
2. Sutepkite du tankinamuyjy raty strypo kaiscius.
® Abiems tankinamuyjy raty strypo kais¢iams yra viena tepimo jmova (5).

=

Paveikslélis. 7.2.10. - 207. Tankinamyjy raty strypo nuémimas
3. 1Simkite tankinamujy raty strypo (1) du vielokaiscius (2).
4. Nuimkite tankinamuyjy raty strypa, jj pakeldami.

Paveikslélis. 7.2.10. - 208. Tankinamuyjy raty stebulés
5. Sutepkite keturias raty stebules (1).
® Raty stebulése yra viena tepimo jmova.
6. Pakeiskite tankinamujy raty strypa ir uzfiksuokite strypa vielokaisciais.
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7.2.11. Priekinés lyginimo lentos cilindry tepimas

Paveikslélis. 7.2.11. - 209. Priekinés lyginimo lentos cilindrai

1. Sutepkite du priekinés lyginimo lentos cilindrus (1).
® Abiejy cilindry vir$uje yra viena tepimo jmova.

7.2.12. Vilkimo strypo cilindro tepimas

Paveikslélis. 7.2.12. - 210. Vilkimo strypo cilindras

1. Sutepkite vilkimo strypo cilindra (1).
® Vilkimo strypo cilindro viriuje ir apacioje yra tepimo jmova.
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7.2.13. SuverZziamosios movos tepimas

5

Paveikslélis. 7.2.13. - 211. SuverZiamoji mova

1. Sutepkite suverziamaja mova (5).
® Suverziamoji mova turi keturias tepimo jmovas (1-4).

7.3. Valymas
7.3.1. Bunkeriy valymas
® Kai valote bunkerius, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines pirstines.

ISvalykite sékly bunkerj, kai keiciate séjama kulturg ir séjos sezono pabaigoje. ISvalykite
trasy bunkerj séjos sezono pabaigoje.

Paveikslélis. 7.3.1. - 212. Apatiné sklendé

1. Atidarykite traSy pusés tiekimo jtaisy, esanciy eilinés séjamosios priekyje, apatine
sklende, pasukdami valdymo svirtj (1) zemyn.
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2. Atidarykite sékly pusés tiektuvo jtaisy, esanciy eilinés séjamosios gale, apatine sklende
tuo paciu badu.
® Galine apatine sklende reikia atidaryti nuo darbinés platformos.
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Paveikslélis. 7.3.1. - 213. Bunkeriy valymas
3. Nuimkite trasy bunkerio (3) sietus (1, 2).
4. ISvalykite traSy bunkerj suslégtuoju oru.
5. I13plaukite trady ir sékly bunker;j (3, 4) plovikliu ir Siltu vandeniu.
6. Jeigu reikia, iSplaukite bunkerius elektriniu plovimo prietaisu.

ATSARGIAI
A Saugokite, kad vandens nepatekty j elektros prietaisus.

7. 18dziovinkite bunkerius suslégtuoju oru.
8. Uzdarykite tiektuvy jtaisy apatines sklendes.
7.3.2. Smulkiy sekly bunkerio valymas

® Kai valote bunkerius, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines pirstines.
ISvalykite smulkiy sékly bunkerj, kai keiiate séjama kulturg ir séjos sezono pabaigoje.
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Paveikslélis. 7.3.2. - 214. Apatiné sklendé atidaryta

1. Atidarykite apatine sklende, pasukdami valdymo svirtj (1) zemyn.

Paveikslélis. 7.3.2. - 215. Smulkiy sékly bunkerio valymas
2. 13valykite smulkiy sékly bunkerj (1) suslégtuoju oru.
3. I$plaukite smulkiy sékly bunkerj plovikliu ir Siltu vandeniu.
4. Jeigu reikia, iSplaukite bunkerj elektriniu plovimo prietaisu.

ATSARGIAI
A Saugokite, kad vandens nepatekty j elektros prietaisus.

5. 18dziovinkite bunkerj suslégtuoju oru.
6. Uzdarykite tiektuvo apatine sklende.

7.3.3. Dazyty pavirsiy valymas

® Kai valote dazytus pavirsius, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines
pirstines.
Nuvalykite dazytus pavirSius séjos sezono pabaigoje.
1. Valykite séjamosios dazytus pavirSius Sepeciu ir suslégtuoju oru.
2. Jeigu reikia, nuplaukite dazyta pavirsiy elektriniu plovimo prietaisu.
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ATSARGIAI
A Saugokite, kad vandens nepatekty j elektros prietaisus.

3. Sutepkite visus tepimo taskus pagal 7.2. Tepimas skyrelio nurodymus.

® Ppazeistg dazyta pavirsiy galima pataisyti nuplovus. Dazyta pavirsiy galima apsaugoti
Siek tiek uztepus alyvos, naudojant Siai paskirciai skirtg apsaugine alyva. Reikia saugoti,
kad apsauginés alyvos nepatekty ant guminiy ir plastikiniy daliy.

7.3.4. Noragéliy disky valymas

® Kai valote noragéliy diskus, nesiokite apsauginius akinius ir maveékite apsaugines
pirstines.

Paveikslélis. 7.3.4. - 216. Noragéliy diskai

1. Valykite noragéliy diskus (1) elektriniu plovimo prietaisu.
® Taip pat isvalykite tarpa tarp skutiko ir dengian¢iojo rato.

2. Ant nusidévinciy daliy uztepkite apsauginés alyvos, kad apsaugotuméte jas nuo
korozijos.

3. Kai diskai yra sausi, pasukite kiekvieng noragéliy disky pora kelis pasukimus, kad skutikai
pasalinty pridzidvusius neSvarumus nuo disky vidaus.

7.3.5. Tiektuvy jtaisy valymas

® Kai valote tiektuva, nesiokite apsauginius akinius ir mvékite apsaugines pirstines.
ISvalykite tiektuvus séjos sezono pabaigoje.
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Paveikslélis. 7.3.5. - 217. Tiektuvo velenas
1. Jeigu tiektuvo velene (1) yra like sékly ar trasy likuciy, pareguliuokite veleno plotj pagal
6.6.5. Tiektuvo veleno plocio reguliavimas skyrelj.

2. Jeigu po reguliavimo tiektuvo velene vis dar yra sékly ar trady likuciy, iSvalykite veleno
griovelius medine lazdele.

7.3.6. Smulkiy sekly bunkerio tiektuvy valymas

® Kai valote tiektuva, nesiokite apsauginius akinius ir mavékite apsaugines pirstines.
ISvalykite tiektuvus sé€jos sezono pabaigoje.

Paveikslélis. 7.3.6. - 218. Tiektuvo velenas

1. Jeigu tiektuvo velene yra like sékly ar trasy likuciy, pareguliuokite veleno ilgj pagal 6.6.10.
Smulkiy sékly tiektuvo veleno plocio reguliavimas skyrelj.

2. Jeigu po reguliavimo tiektuvo velene vis dar yra sékly likuciy, iSvalykite veleno griovelius
medine lazdele.
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7.4. Transportavimo raty mazgas

® Siame skyriuje aprasoma, kaip i¥montuoti ir sumontuoti raty mazga. Jeigu nesate tikri,
kaip reikia atlikti darbus, kreipkités j techninés priezitros specialista.

7.4.1. Raty mazgo iSmontavimas

PAVOJUS
Sutraiskymo ir jpjovimo pavojus nuimant ratus.

PAVOJUS
Uztikrinkite, kad eiliné séjamoji baty tinkamai pastatyta vietoje, o technika buty
transportavimo padetyje. Jsitikinkite, kad eiliné séjamoji negaléty judéti jokia kryptimi.

PAVOJUS
Raty mazgo iSmontavimo darbus turi atlikti du Zmonés.

> B> P

Paveikslélis. 7.4.1. - 219. Skutiko iSmontavimas

1. Jeigu technikoje yra skutikas, iSmontuokite jj, iSsukdami varztus (1), poverzles (2, 3) ir
verZles (4).
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Paveikslélis. 7.4.1. - 220. Galiniy Zenklintuvy cilindry iSmontavimas.
2. ISmontuokite 2 galiniy zenklintuvy cilindrus (4), iStraukdami vielokaiscius (1, 7), kais€ius
(2, 6) ir iSimdami poverzles (3, 5). Tada pastatykite cilindrus ant darbinés platformos.

Paveikslélis. 7.4.1. - 221. Galiniy akéciy iSmontavimas
3. Jeigu technikoje yra galinés akécios, iSmontuokite jas, iSsukdami galiniy akéciy veleno
varztus (2), poverzles (3, 4) ir verzles (5) ir atkabindami galiniy akéciy grandines (1) nuo
darbinés platformos.
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Paveikslélis. 7.4.1. - 222, Galiniy akéciy pakélimas

PAVOJUS
A Kai iSmontuojate galines akécias, naudokite pakélimo prieda. Pririskite kélimo
dirza (1) aplink vamzdj (2).

Paveikslélis. 7.4.1. - 223. Transportavimo atramos
4. Abiejose eilinés seéjamosios pusese sumontuokite transportavimo atramas (2), naudodami
M20 x 50 varztus (1).
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Paveikslélis. 7.4.1. - 224. Raty mazgo iSmontavimas
5. I8sukite pazeisto raty mazgo flansinio guolio keturis varztus (1) abiejose raty mazgo
pusése.
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Paveikslélis. 7.4.1. - 225. Varzty sukimas
6. Jeigu iSmontuojate tolimiausig raty mazga, sukite atraminius varztus tarp vidurinio ir
tolimiausio raty rinkinio, kad vidurinis raty mazgas nenukristy.
® Uztikrinkite, kad varztai neprasiskverbty per plokstés gala (2, 3).
Jeigu iSmontuojate kairiosios puseés raty mazga, sukite varztus (4) taip, kad jy
kryptis baty i$ desinés j kaire. Jeigu iSmontuojate desiniosios pusés raty mazga,
sukite varztus (1) taip, kad jy kryptis baty is kairés j deSine.
7. Siek tiek pakelkite raty mazga nuo Zemés pavirsiaus.
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Paveikslélis. 7.4.1. - 226. Raty mazgq prilaiko varztai.
® Nepazeistus raty mazqus vis dar prilaiko varztai (1).

PAVOJUS
A Bukite atsargus, kai raty mazgas atlaisvinamas.

7.4.2. Raty mazgo iSmontavimas

Paveikslélis. 7.4.2. - 227. Flansinio guolio i$émimas

1. Atsukite fiksavimo varzta (1).
2. Nuimkite flansinj guolj (2) nuo asies.

® Guoliui isimti naudokite iSmontavimo jrankj. Nenaudokite plaktuko guoliui i$imti.
Jeigu reikia, pakeiskite guolj.
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Paveikslélis. 7.4.2. - 228. Raty varzty atsukimas
3. Nuimkite padanga, atsukdami SeSis raty varztus (1).

® Jeigu reikia pakeisti raty mazgo vidurine padanga, taip pat reikia iSmontuoti
pacig krastine padanga. Padanga turi buti iSmontuojama nuo viduriniy padangy
varzty Sono pakete.

7.4.3. Raty mazgo montavimas

1. Prie§ montuodami raty mazga, nuvalykite pavirsius.
2. I3valykite varzty sriegius.

Paveikslélis. 7.4.3. - 229. Padangos montavimas
3. Sumontuokite padanga, priverzdami $esis raty varztus (1).

® Priverzimo sukimo momentas yra 350 Nm. Uztepkite vidutinio kietumo-kieto
fiksavimo misinio.
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Paveikslélis. 7.4.3. - 230. Guolio tvirtinimas
4. Pritvirtinkite flansinj guolj (2) prie asies ir priverzkite tvirtinimo varzta (1).
® Jeigu reikia, pakeiskite pazeistg guolj.

7.4.4. Raty mazgo montavimas

Paveikslélis. 7.4.4. - 231. Raty mazgo montavimas

Priverzkite raty mazgo flansinio guolio keturis varztus (1) abiejose raty mazgo pusése.

1.
® Priverzimo sukimo momentas yra 230 Nm. Naudokite naujas fiksavimo verZles.

2. Nuimkite transportavimo atramas.
3. Jeigu reikia, sumontuokite skutika pagal 5.1.7. Skutiko montavimas skyrelio nurodymus,

galines akécias pagal 5.1.8. Galiniy_akéciy_montavimas skyrelio nurodymus ir galiniy
Zzenklintuvy cilindrg pagal 5.1.9. Galiniy_zenklintuvy_montavimas prie galiniy_akéciy

skyrelio nurodymus.

® Raty varzty nereikia pakartotinai priverzti, jei montuojant buvo naudotas fiksavimo
misSinys ir varztai buvo priverzti tinkamu sukimo momentu.
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7.5.

Transmisijos grandiniy priverZzimas

7.5.1. Grandiniy priverzimas technikoje be pavary dézes

1.

© NV WN

o.

Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.5.1. - 232. Grandiniy priverZimas technikoje be pavary dézeés

. Atlaisvinkite trgSy puseés grandine (1), atsukdami grandininés pavaros (3) verzle.
. Atlaisvinkite sékly pusés grandine (4), atsukdami jtempimo ratuka (2).

. Priverzkite sekly pusés grandine, stumdami jtempimo ratuka desinén.

. Priverzkite jtempimo ratuka.

Priverzkite trady pusés grandine, stumdami grandinine pavarg (3) Zemyn.
Priverzkite grandininés pavaros verzle (3).
Patikrinkite grandines, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
Vel uzdékite transmisijos dangt;.

7.5.2. Grandiniy priverzZimas technikoje su pavary dézZe sékly puséje

1.

2.
3.

Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.5.2. - 233. Grandiniy priverzimas technikoje su pavary déze sékly puséje
Atlaisvinkite trasy pusés grandine (1), atsukdami grandininés pavaros (4) verzle.
Atlaisvinkite sékly pusés grandine (3), atsukdami grandininés pavaros (2) verzle.
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4. Priverzkite sékly pusés grandine, stumdami grandinine pavara (2) zemyn.
5. Priverzkite grandininés pavaros verzle (2).
6. Priverzkite tragdy pusés grandineg, stumdami grandinine pavara (4) zemyn.
7. PriverZkite grandininés pavaros verzle (4).
8. Patikrinkite grandines, ar néra deformaciju.

® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
9. Vel uzdékite transmisijos dangtj.

7.5.3. Grandiniy priverzZimas technikoje su dviguba pavary déze

1. Pakelkite transmisijos dangt;.

Paveikslélis. 7.5.3. - 234. Grandiniy priverzimas technikoje su dviguba pavary déze

. Atlaisvinkite pavary dézés grandine (3), atsukdami grandininiy pavary (1, 5) verzle.
. Atlaisvinkite trgSy puseés grandine (2), atsukdami grandininés pavaros (6) verzle.
. Priverzkite sékly pusés grandine (4), stumdami grandinine pavara (5) zemyn.
. Priverzkite grandininés pavaros verzle (5).
. Priverzkite transmisijos grandine, stumdami grandinine pavara (1) Zzemyn.
. Priverzkite grandininés pavaros verzle (1).
. Priverzkite trasy pusés granding, stumdami grandinine pavara (6) Zemyn.
. Priverzkite grandininés pavaros verzle (6).
. Patikrinkite grandines, ar néra deformacijy.

® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
11. Vél uzdékite transmisijos dangtj.

O O 00O N O UL b WIN

—_—

7.5.4. Smulkiy sékly bunkerio transmisijos grandiniy priverZimas

1. Pakelkite transmisijos dangt;.
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Paveikslélis. 7.5.4. - 235. Smulkiy sékly bunkerio transmisijos grandiniy priverzimas
2. Atlaisvinkite grandine (1), atsukdami guolio korpuso (2) tris varztus.
3. Atlaisvinkite grandine (6), atsukdami gaubto (5) tris varztus.
4. Atlaisvinkite grandine (4), atsukdami guolio korpuso (3) tris varztus.
5. Priverzkite grandine, stumdami guolj zemyn. Priverzkite guolio korpuso 3 varztus (2).
6. Priverzkite grandine (6), stumdami gaubtg vertikaliai, ir grandine (4), stumdami gaubta

horizontaliai.

7. PriverZkite tris gaubto varztus (5) ir tris guolio korpuso varztus (3).

o

9.
7.6.

Patikrinkite grandines, ar néra deformacijy.
® Deformacija turéty bati mazesné kaip 10 mm.
Vel uzdékite transmisijos dangtj.

Tankinamuyjy raty stebuliy guoliy tarpas

7.6.1. Guolio priverzimas

1.

Pakelkite tankinamuyjy raty padangas nuo zemes.
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2.

H W

N O D

Paveikslélis. 7.6.1. - 236. Stebulés dangtelis
Atlaisvinkite stebulés dangtelj (1), sukdami jj prie$ laikrodzio rodykle.

Paveikslélis. 7.6.1. - 237. Raty stebulés guolio priverzimas

IStraukite ant aSies esancios vainikinés verzlés (2) uzdarymo kaistj (3).
Priverzkite verzle, vienu metu sukdami rata, kol guolyje (1) pajusite nedidelj
pasiprieSinima.
Laisvinkite verzle, kol uzdarymo kaistis tilps j kitg anga, kur guolis laisvai sukasi.
Uzfiksuokite kaistj vietoje.
Pripildykite tre¢dalj puodelio tepalo ir vél uzdékite stebulés dangtelj, sukdami pagal
laikrodzio rodykle.

® Priverzimo sukimo momentas yra 50 Nm.
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7.7. Raty pavara

7.7.1. Raty pavaros grandinés priverzimas

Paveikslélis. 7.7.1. - 238. Raty pavaros korpuso atidarymas

1. Atsukite ir iSimkite raty pavaros korpuso ir korpuso dangcio (2) du tvirtinimo varztus (1,
3).

Paveikslélis. 7.7.1. - 239. Raty pavaros grandinés priverzimas
2. Atsukite montavimo verzle (1), esancig grandinés kreiptuvo gale.
3. Priverzkite raty pavaros grandine (2), pastumdami kreiptuvg transmisijos asies link.
4. Priverzkite grandinés kreiptuvo montavimo verzle (1) ir patikrinkite grandinés
deformacija.

® Maksimali leistina grandinés deformacija yra 10 mm.
5. Vél uzdékite korpuso dangtj ir priverzkite du dangcio varztus.

® Naudokite naujas fiksuojamasias verzles.
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7.7.2. Raty pavaros sankabos keitimas

7.7.2.1. Sankabos iSmontavimas

Paveikslélis. 7.7.2.1. - 240. Sankabos gumos iSmontavimas

1. Atsukite fiksavimo varztg (2) sankabos korpuse.

2. Atskirkite sankabos (1) komponentus, traukdami sankabg ant asies raty pavaros
mechanizmo link.

3. Atkabinkite sankabos lanksty movos elementa (3).

7.7.2.2. Sankabos montavimas

Paveikslélis. 7.7.2.2. - 241. Sankabos montavimas
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1. Pakeiskite sankabos lanksty movos elementa (3).
2. Stumkite sankaba ant asies taip, kad sankabos (1) gnybtai gerai priglusty vienas prie kito.
3. UZzfiksuokite sankaba, priverzdami fiksavimo varzta (2).

7.8. Vilkimo kilpa
7.8.1. Vilkimo Kilpos keitimas

7.8.1.1. Vilkimo kilpos nuémimas

Paveikslélis. 7.8.1.1. - 242. Vilkimo kilpa

1. ISsukite vilkimo kilpos 12 varzty (1).
2. Nuimkite vilkimo kilpa (2).

7.8.1.2. Vilkimo kilpos montavimas

Paveikslélis. 7.8.1.2. - 243. Vilkimo kilpa

1. Pakeiskite vilkimo kilpa (2).
2. Priverzkite 12 varzty (1).
® Priverzimo sukimo momentas yra 400 Nm.
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7.9. Norageéliai

PAVOJUS
A Atlikdami norageéliy techninio aptarnavimo darbus, muvékite apsaugines pirstines.

® Pries atlikdami techninio aptarnavimo darbus, noragélius nuplaukite.
7.9.1. Noragélio keitimas

7.9.1.1. Noragélio iSmontavimas

PAVOJUS
A Noragéliui pakelti ir pastatyti naudokite kélimo pagalbine priemone. Noragélis sveria
daugiau kaip 60 kg ir turi astrius krastus.

Paveikslélis. 7.9.1.1. - 244. Noragéliy nuleidimas ant zemés

1. Nuleiskite noragélius ant zemés ir paremkite norimg iSmontuoti (1) noragél;j jo vietoje.

Paveikslélis. 7.9.1.1. - 245. Noragélio Zarny atjungimas
2. Atidarykite zarny (2, 3) spaustuvus (1, 4) noragélio gale ir istraukite Zarnas i$ noragélio.
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Paveikslélis. 7.9.1.1. - 246. Noragélio iSmontavimas
3. ISsukite apatinio cilindro montavimo varztus (4) M20 X 75.
4. Atsukite noragélio 4 montavimo varztus (1).
® |$kart nei$sukite varzto, bet tolygiai atlaisvinkite visus keturis varztus.
5. 18sukite varztus (1), nuimkite montavimo plokstele (2) ir 4 amortizuojancias gumas (3).
6. Pakelkite noragél; i$ jo vietos.

7.9.1.2. Noragélio montavimas

PAVOJUS
A Noragéliui pakelti ir pastatyti naudokite kélimo pagalbine priemone. Noragélis sveria
daugiau kaip 60 kg ir turi astrius krastus.

1. Pastatykite norageélj j jo vieta.

Paveikslélis. 7.9.1.2. - 247. Noragélio tvirtinimas
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2. Nustatykite zemiausig amortizuojancia guma (4) j jos padét;j ir pakelkite noragélj (1) prie
montavimo sijos.

3. Sumontuokite tris likusias amortizuojancias gumas (5).

4. Pakeiskite montavimo plokstele (3).

5. Jsukite 4 montavimo varztus ir verzles (2) ir vienodai priverzkite varztus, kad tarp
montavimo ploksteliy nebuty jokio tarpo.

® Montuodami naudokite naujas fiksuojamasias verzles, turincias 10 stiprumo bala.

Paveikslélis. 7.9.1.2. - 248. Noragélio cilindro montavimas
6. Jkiskite apatinio cilindro varztag M20 X 75 (1) j noragélio montavimo skyle su jvore.
® Tvirtindami naudokite naujas fiksavimo verZles.
Artimiausiame noragélyje (3) esanti jvoré yra centrinéje skyléje. Tolimiausiame
norageélyje (2) esanti jvore yra galinéje skyléje.

(7

Paveikslélis. 7.9.1.2. - 249, Noragélio zarny prijungimas
7. Prijunkite zarnas (2, 3) atitinkamose norageélio vietose.
® Priekiné Zzarna (2) eina i$ tra3y bunkerio, o galiné Zzarna (3) - i$ sékly bunkerio.
8. Priverzkite zarnos spaustuvus (1,4).
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7.9.2. Noragélio disko keitimas
7.9.2.1. Disko atkabinimas

® Jeigu reikia, iSimkite noragelj, kaip nurodyta 7.9.1.1. Noragélio iSmontavimas skyrelio
nurodymuose.

Paveikslélis. 7.9.2.1. - 250. Disko atkabinimas

1. Atlaisvinkite disko (1) 5 montavimo varztus (2).

® Diskas atsilaisvins.
Kai keiCiate noragelj, pakeiskite guolj.

Paveikslélis. 7.9.2.1. - 251. Guolio korpuso atjungimas
2. Atsukite guolio varztg (2) ir iSimkite varztg ir poverzle (1).
® Kairysis diskas turi kairinj sriegj, o desinysis diskas — desininj sriegj.
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3. Istraukite guolio korpusa (3).
® Guolio korpusui isimti naudokite guoliy nuémiklj.

7.9.2.2. Disko montavimas

® Sumontuokite guolj pagal 7.9.3.2. Guolio jdéjimas skyrelio nurodymus.

Paveikslélis. 7.9.2.2. - 252, Guolio korpuso montavimas

1. Nuvalykite guolio korpuso plokstumos pavirsiy (3).
2. Montuokite guolj ant noragélio asies.
3. Jkiskite M16 poverzle (1) ir jsukite M16 varztg (2).
® Kairysis diskas turi kairinj sriegj, o desinysis diskas — desininj srieg;.

Paveikslélis. 7.9.2.2. - 253. Disko montavimas
4. Uzdekite diska (1) ant noragélio aSies.
5. Jsukite penkis M12 x 1,5 montavimo varztus (2).
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7.9.3. Noragélio guolio keitimas
7.9.3.1. Guolio isémimas

® Nuimkite noragélio diskg pagal 7.9.2.1. Disko atkabinimas skyrelio nurodymus.

Paveikslélis. 7.9.3.1. - 254. Guolio sandariklis ir tarpiklis

1. Nuimkite guolio sandariklj (1) ir tarpiklj (2) nuo guolio korpuso (3) galo.

1 2 3

Paveikslélis. 7.9.3.1. - 255. Guolio ir sandarinamojo Ziedo nuémimas
2. Nuimkite sandarinamajj zieda (3) nuo guolio priekio.
3. ISimkite guolj (2) i$ guolio korpuso (1).
® Traukite guolj, naudodami spaustuva.
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7.9.3.2. Guolio jdéjimas

1

Paveikslélis. 7.9.3.2. - 256. Guolio jdéjimas

1. Nuvalykite guolio korpusa (1).
2. |dékite nauja guol;j (2).

® Sumontuokite guolj, naudodami spaustuva.
3. Pakeiskite sandarinamajj zieda (3).

Paveikslélis. 7.9.3.2. - 257. Guolio sandariklis ir tarpiklis
4. | guolio korpusg (3) jdékite tarpiklj (2) ir guolio sandariklj (1).
® Sandariklj reikia pakeisti kei¢iant guolj.
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7.9.4. Noragélio dengiamojo rato keitimas

7.9.4.1. Dengiamojo rato iSmontavimas

Paveikslélis. 7.9.4.1. - 258. Dengiamojo rato iSmontavimas

1. ISsukite dengiamojo rato (2) fiksuojamaja verzle (1) ir nutraukite dengiamajj ratg nuo
noragelio.

7.9.4.2. Dengiamojo rato montavimas

Paveikslélis. 7.9.4.2. - 259. Dengiamojo rato montavimas

1. Vél uzdékite dengiamajj rata (2) ir pritvirtinkite jj varztu M20 x 120 (4), poverzle M20 (3) ir
verzle M20 (2).
® Tvirtindami naudokite naujas fiksavimo verZles.

187 (208)



Naudojimo ir techninés priezitros vadovas M U LT IVA.

FX300 ir FX400 SeedPilot 1.00

7.9.5. Skutiky reguliavimas

7.9.5.1. Diskinio skutiko reguliavimas

PAVOJUS
A Saugokités disky astriy krasty.

Paveikslélis. 7.9.5.1. - 260. Diskinis skutikas

1. Atlaisvinkite skutiko (2) varzta (1).
2. Sureguliuokite atstuma tarp skutiko ir disky, pakeldami arba nuleisdami skutika.

® Skutikas ir po ja esanti vidiné ploksté turi bati laikomi kartu. Nustatykite skutika
kuo arciau disky, bet uztikrinkite, kad diskas jokiame taske nesiliesty su skutiku.
Diskas turi laisvai suktis.

3. Priverzkite skutiko tvirtinimo varzta.
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7.9.5.2. Dengiamojo rato skutiko reguliavimas

Paveikslélis. 7.9.5.2. - 261. Dengiamojo rato skutikas

1. Atsukite dvi dengiamojo rato skutiko (3) tvirtinimo verzles (1, 2)
2. Sureguliuokite atstumg tarp skutiko ir dengiamojo rato, pakeldami arba nuleisdami
skutika.
® Atstumas tarp skutiko ir dengiamojo rato turi bati 2-3 mm.
3. Priverzkite skutiko tvirtinimo verZles.

7.10. ,,SeedPilot® ir ,,SeedPilot ISOBUS* valdymo sistemos
technine prieziura
7.10.1. Jutiklio kalibravimas

® Valdymo sistemos PIN kodas jutiklio kalibravimui yra 3"

7.10.1.1. Technikos séjimo padéties jutiklio kalibravimas

1. Nuleiskite technika j darbine padét;.
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1 2

|
.\sinos keltuva-’.’ Norag. spaudimas

1000 (B39 h 1aae

Masinos keltuvas Norag. spaudimas

L]
478

Paveikslélis. 7.10.1.1. - 262. Technikos séjimo padéties jutiklio kalibravimas
® Skaicius (4) reiskia jutiklio padétj. Tai neapdoroti duomenys i valdiklio.

2. Paspauskite SET (nustatyti) (3).

3. Pakelkite technikg j transportavimo padeét;.
® Meélyna juosta (1) juda palei skale.

4. Paspauskite SET (nustatyti) (2).

7.10.2. Vaziavimo atstumo kalibravimas
7.10.2.1. Vaziavimo atstumo kalibravimas vaziuojant

® Valdymo sistemos PIN kodas vaziavimo atstumo kalibravimui yra 5",

Atstumo kalibravimas
S0 Y ()

Set Manually

Paveikslélis. 7.10.2.1. - 263. 1-o0 vaziavimo atstumo kalibravimas

1. Paspauskite SET A (nustatyti A) (1).
2. Nuvaziuokite norima atstuma.
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Atstumo kalibravimas
18.550 p/m ‘)

[Step 3]

@E GGGGmE.

Sensor 3] 2]
wheel 8.0 m
TECU Grouna 6.00 m

Old value 18.550 ps/m
New value 0.000 p/m

Set Manually

Paveikslélis. 7.10.2.1. - 264. 2-o vaziavimo kalibravimas
3. Ekrane (1) jveskite nuvaZiuotg atstuma.
4. ISjunkite technika.
® Sistema iSmatuoja greicio jutikliy impulsus.
5. Paspauskite SET B (nustatyti B) (2).

Atstumo kalibravimas
48 -558. i ‘)

@m e
- ®<__ : ‘ |
o

\.

e (]
| TEC ®uheel ©0.00 m m
I ® Ground @.00 m
= old value 18.550 p/m@®_

1—m = | New value 0.000 p/m .‘m

Paveikslélis. 7.10.2.1. - 265. 3-o0 vaziavimo kalibravimas
® Puslapyje rodomi duomenys i$ traktoriaus ISOBUS apie traktoriaus raty
nuvaziuotg atstuma (2) ir traktoriaus radaro iSmatuotg atstuma (1) (tik ,SeedPilot
ISOBUS"), numatytoji verté (5) ir nauja kalibruojant gauta verte (6). Sistema
kalibruoja nauja vaZiavimo atstumo verte, remiantis impulsy skai¢iumi (3).

6. Paspauskite OK (gerai) (4).
® Pritaikoma nauja verte.

7.10.2.2. Vaziavimo atstumo rankinis kalibravimas

® Valdymo sistemos PIN kodas vaziavimo atstumo kalibravimui yra ,5"
Naudojant Sig funkcijg vaZiavimo atstumo kalibravimo verte (impulsai / metrui [p/m])
galima nustatyti tiesiogiai nevaziuojant.
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IE— ) Set Manually

Atstumo kalibravimas
e ()

Paveikslélis. 7.10.2.2. - 266. 1 vaziavimo atstumo rankinis kalibravimas

1. Paspauskite ,Set manually” (nustatyti rankiniu budu) (1).

Atstumo kalibravimas
S ‘)

Hin 16
Max 24

Paveikslélis. 7.10.2.2. - 267. 2 vaziavimo atstumo rankinis kalibravimas
2. Laukelyje (1) jveskite norima verte.
® Verté turi bati nuo 16 iki 24. Visos 3io intervalo neatitinkancios vertés nebus
iSsaugotos.
Gamykliné nuostata yra 18,55.
3. Paspauskite OK (gerai) (2).
® paspaudus mygtukg OK (gerai), uzveriamas jvedimo laukelis ir sugrjztama j
pradinio puslapio ekrana.

Atstumo kalibravimas
48 -558. i ‘)

I
[ 100.00 |m =
% — B
o @ . G 14
- cansor e p —
“®uheer 0.0 m O
— 7|_ _TEC' ground  6.80 m m | 5
old value 18.550 p/m@ = = Tl .
1 —— | New ::1:: 0.000 :/: .'m

Paveikslélis. 7.10.2.2. - 268. 3 vaziavimo atstumo rankinis kalibravimas
® |vesta verté rodoma ekrano (1) virduje.
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7.10.3. |vesties / iSvesties kalibravimo diagnostikos duomenys

I/0

Pos . @/0 o
npu
519 Act Fert ) No X
3 oD
<] Main
©  Fert axle = cur [ 520 o
o Seed axle Min 2 o
1 ] TL fert Left mMax | 1000 ] 2
o TL fert Right = =
—@ o TL seed Left Pos ae r
o TL seed Right 1.5 150 PN START
o Small seed axle > 1ee 300 S0 SEQuENcE
3200 900 9200
Raw Pros/Bar 4 300 | 1400 | 1400
23 2.3  Body 5 400 | 2100 | 2100
462 78.3 Co 6 500 2800 2800
51 0.0 Pr 7600 | 3600 | 3600
116 0.0 Pr 8 700 | asee | 4600
207 20.7 Front Board s "800 | 's700 | 5700
10

613 38.7 Front Disc 900 | esoe | eseo

Paveikslélis. 7.10.3. - 269. Jvesties / iSvesties kalibravimo diagnostikos duomenys ir linijinés pavaros duomenys
® |vesties / isvesties kalibravimo diagnostikos duomenys (1) ir linijinés pavaros duomenys
(2) rodomi nuostatose. Techninés priezitros specialistai gali prasyti informacijos i$ Siy

puslapiy.
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8. Gedimo situacijos

8.1. ,,SeedPilot® ir ,,SeedPilot ISOBUS“ valdymo sistemos

trikciy salinimas

Lentelé. 8.1. - 20. Valdymo sistemos trikciy Salinimas

Klaida

Priemones

Linijiné pavara nepasiekia
norimos padéties.

1. Patikrinkite, ar
néra pavarg
blokuojanciy
mechaniniy
kliaciy. Jeigu
reikia,
pasalinkite
kliatj.

2. Paleiskite pavara
prieSinga
kryptimi nei
buvo paleista
pries perspéjimo
signala.

Nors technika veikia,
velenas nesisuka.

1. Patikrinkite, ar
néra grandinine
pavarg
blokuojanciy
mechaniniy
kliaciy. Jeigu
reikia,
pasalinkite
kliatis.

2. Pasukite velena
su kalibravimo
testo alkinine
svirtimi, kad
jsitikintumete,
jog tiektuvas ir
velenas sukasi.
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M U LT'VA Naudojimo ir techninés prieZilros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot

Per mazas trasy, sékly ir
smulkiy sékly lygis
bunkeryje.

1. Pripildykite
bunker;j.

Technologinés vézes
sankaba nesisuka, nors
turéty suktis.

1. Patikrinkite, ar
nepazeisti laidai
ir jungtys.

2. Pasukite velena
kalibravimo
bandymo
alkinine
svirtimi,
tapSnodami
sankabos
korpusa.

Technologinés vézés
sankaba sukasi, nors
jjungta technologiné vézé.

® Jeigu siulomos priemonés nepadeda, kreipkités j jgaliotajj techninio aptarnavimo
centra.
Atkurkite perspéjimo signalg, atvére pagrindinj ekrang, o po to - vaziavimo ekrana.
Naudotojo sgsajos puslapiai aprasyti 4.2.3. Naudotojo sgsaja skyrelyje.
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FX300 ir FX400 SeedPilot

MULTIVA

1.00

8.2. Eilinés séjamosios trikciy Salinimas

Lentelé. 8.2. - 21. Eilinés séjamosios trikCiy Salinimas

Triktis Priezastis Priemoneés
Sékly ar trasy 1.Netinkama | 1. Patikrinkite apatinés sklendés padétj, kaip nurodyta
kiekis yra apatinés skyreliuose — 6.6.8. Apatinés sklendés padéties
didesnis nei sklendés reguliavimasarba 6.6.11. Smulkiy sékly bunkerio
nurodyta padétis tiektuvo apatinés sklendés padéties reguliavimas
kalibravimo 2. Kalibravimo | 2. Patikrinkite tiekiama kiekj kalibravimo bandymu,
bandyme. bandymo kaip nurodyta skyrelyje 6.8. Gaminio kalibravimas
lentelé yra
orientaciné
3. Séklos 3. Nuvaziave kelis hektarus atlikite kalibravimo
tiekiamos bandyma pagal 6.8. Gaminio kalibravimasskyrelio
skirtingai nurodymus (ypac sezono pradzioje).
pradzioje ir po
keliy hektary
Sékly ar trasy 1.Netinkama | 1. Patikrinkite apatinés sklendés padétj, kaip nurodyta
kiekis yra apatinés skyreliuose — 6.6.8. Apatinés sklendés padéties
mazesnis nei sklendés reguliavimasarba 6.6.11. Smulkiy sékly bunkerio
nurodyta padeétis tiektuvo apatinés sklendés padeéties reguliavimas
kalibravimo 2. Kalibravimo | 2. Patikrinkite tiekiama kiekj kalibravimo bandymu,
bandyme. bandymo kaip nurodyta skyrelyje 6.8. Gaminio kalibravimas
lentelé yra
orientaciné

3. Bunkeryje
susidare sekly

3. Jsitikinkite, kad nesusidaro trasy gumulai ir
bunkeryje néra pasaliniy medziagy.

ar trasy

tustumos.

4.Tiektuvo 4. ISvalykite tiektuvo velena, kaip nurodyta skyreliuose
velenas yra - 7.3.5. Tiektuvy jtaisy valymasarba 7.3.6. Smulkiy

uzkimstas.

sekly bunkerio tiektuvy valymas

5. Netinkamai
veikia raty
pavara

5. Patikrinkite raty pavaros padétj, kaip nurodyta
skyreliuose — 7.1.6. Raty pavaros grandinés priverzimo
patikra, 7.1.7. Raty pavaros sankabos patikrair 7.1.8.
Raty pavaros prosvaisos patikra
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Naudojimo ir techninés priezilros vadovas

1.00 FX300 ir FX400 SeedPilot
Technikos 1. Aktyvi 1. 13junkite kélimo slopinimo funkcija, kaip nurodyta
negalima pakelti kélimo skyrelyje 4.2.4. Naudotojo sgsajos naudojimas

slopinimo
funkcija

2. Uzdarytas
technikos
kélimo
grandinés
rutulinis
voztuvas

2. Atidarykite technikos kélimo rutulinj voztuva pagal
nurodymus skyrelyje 5.3.5. Technikos kélimo grandinés
rutulinio voZtuvo naudojimas

3. Atidarytas
greitojo
sukabinimo
jtaisas

3. Patikrinkite sukabinimo jtaiso prijungima

Technikos
negalima nuleisti

1. Uzdarytas
technikos
kélimo
grandinés
rutulinis
voztuvas

1. Atidarykite technikos kélimo rutulinj voZtuva pagal
nurodymus skyrelyje 5.3.5. Technikos kélimo grandinés
rutulinio voztuvo naudojimas

2. Atidarytas
greitojo
sukabinimo
jtaisas

2. Patikrinkite sukabinimo jtaiso prijungima

3. Uzdeéti
kélimo
cilindro
stabdikliai

3. Nuimkite stabdiklius nuo kélimo cilindro

Neveikia
bunkerio
perspéjimo
signalas

1. Perspéjimo
signalas buvo
iSjungtas

1. Aktyvinkite perspéjimo signala nuostatose, kaip
nurodyta 4.2.4.4. Nuostatosskyrelyje.

Neveikia veleno
sukimosi
apsaugas

1. Perspéjimo
signalas buvo
iSjungtas

1. Aktyvinkite perspéjimo signalg nuostatose, kaip
nurodyta 4.2.4.4. Nuostatosskyrelyje.
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9. Padargai

. EB atitikties deklaracija

. Hidraulinés schemos

. Elektros schemos

. ,SeedPilot” komponentas ir jungcliy sarasas

. Lizdy prijungimas pagal SFS 2473

. Traktoriaus—eilinés séjamosios derinio stabilumo skaiciavimas
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EB ATITIKTIES DEKLARACIJA

DOMETAL OY
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Suomija

pareiskia, kad Sios séjamosios

Multiva Cerex 300 pradedant nuo serijos numerio 000-090403-L1010001
Multiva Cerex 400 pradedant nuo serijos numerio 000-090404-L1010001
Multiva FORTE FX300 pradedant nuo serijos numerio 000-090303-L1010001

Multiva FORTE FX400 pradedant nuo serijos numerio 000-090304-L1010001
atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB reikalavimus dél masiny konstrukcijos.
Be to, projektuojant masing buvo taikomi Sie standartai:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN ISO 4254-1 (2013)

Loimaa, 2019 m. spalio 28 d.

Vesa Makela
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Suomija

Zemiau pasirases asmuo taip pat turi teise sudaryti minéty masiny technine dokumentacija.
Originalaus failo vertimas
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Hidraulinés schemos

Hidraulinés schemos FX300

LC1 RMR RML
va s{{[oM
CMR CML
V3
Q| w
ve we[lfz Eﬂﬁwva

N
N

Vi A

¢ 9

Masinos su viduriniais ir galiniais (LC)
Zenklintuvais pakélimas (CMR/CML) ir nuleidimas (RMR/RML)
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Hidraulinés schemos

CPC1-20
1,41 80bar 1,41 40bar 1,4l 40bar 1,4l 80bar
&
I
V3
"_@—‘ ‘ 150bar
I
v 9
Norago spaudimas
FBC1 FBC1
DBC1
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ve
T 9
Priekine iSlygiavimo lenta Vilkimo strypo cilindras
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Hidraulinés schemos

Hidraulinés schemos FX400

LC3 Lce Lc2 RMR RML

I v4 o[

CMR CML
V3
ra I HY
ve welfla EEIII%EM ve

X

V1 :f]]
9
Masinos su viduriniais ir galiniais (LC)
zenklintuvais pakélimas (CMR/CML) ir nuleidimas (RMR/RML)
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Hidraulinés schemos
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Priekiné iSlygiavimo lenta Vilkimo strypo cilindras
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MULTIVA Elektros schemos

Elektros schemos

SeedPilot jutikliai
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SeedPilot kabina

MULTIVA
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,SeedPilot” komponentas ir jungciy sarasas

X1
X2
X3
X4
X8.1
X8.3
X13
X14
X15
X16
BO1
BO2
BO6
B11
B12
B13
B14
B18
K01
K02
KO3
K10
K11
Q1
Q2
Q3
Q4
P1
P7
M1

VALDYMO BLOKO AMP23 JUNGTIS

VALDYMO BLOKO AMP23 JUNGTIS

VALDYMO BLOKO AMP23 JUNGTIS

VALDYMO BLOKO AMPS8 JUNGTIS

JUTIKLIO MAITINIMO MODULIS

JUTIKLIO JZEMINIMO MODULIS

MAZO SEKLY BUNKERIO JUNGTIS

TRAKTORIAUS KABELIO JUNGTIS

MAITINIMO TIEKIMO JUNGTIS (3 POLIY)

KABINOS KABELIO JUNGTIS

TRASY LYGIO JUTIKLIS

SEKLY LYGIO JUTIKLIS

PLOTO JUTIKLIS

TRASY VELENO SUKIMOSI STEBEJIMO JTAISAS
SEKLY VELENO SUKIMOSI STEBEJIMO JTAISAS
MAZU SEKLY LYGIO JUTIKLIS

MAZY SEKLY VELENO SUKIMOSI STEBEJIMO JTAISAS
PASIRENKAMA

KAIRYSIS VIDURINIS ZENKLINTUVAS

DESINYSIS VIDURINIS ZENKLINTUVAS

KELIMO SLOPINIMAS

GALINIAI ZENKLINTUVAI

PASIRENKAMA

KAIRIOJI TRASY TECHNOLOGINES VEZES SANKABA
KAIRIOJI SEKLY TECHNOLOGINES VEZES SANKABA
DESINIOJI TRASY TECHNOLOGINES VEZES SANKABA
DESINIOJI SEKLY TECHNOLOGINES VEZES SANKABA
MASINOS PADETIES JUTIKLIS

NORAGO SPAUDIMO JUTIKLIS

,LINAK“ TRASOS

»FX300“ir ,,FX400“
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Lizdy prijungimas pagal SFS 2473

1/L Kairysis posukio signalas

2/54G | Laisvas

3/31 JZzeminimas

4/R Desinysis postkio signalas

5/58R | Desinysis galinis Zibintas + numerio Zenklo
apsvietimo Zibintas

6/54 Stabdymo zibintas

7/58L | Kairysis galinis Zibintas




MULTIVA

Traktoriaus-séjamosios derinio stabilumo skaiciavimas
Apkrova gali turéti poveikio traktoriaus valdymui. Masinos ir medZiagy bunkeriuose svoris gali lemti
traktoriaus-séjamosios derinio stabilumo praradima.

Siame priede pateikiamos rekomendacijos, kaip skai¢iuojant uztikrinti traktoriaus-séjamosios derinio

stabiluma.

Traktoriaus minimaliam svoriui I ;,;, apskaiCiuoti galima naudoti Sig formule, kuri leis sumaZinti

apkrovg ant priekinés asies 20 % tuscio traktoriaus svorio:

_ (Igx(c+ad))—(Tpxb)+(0,2XTgxb)

IF,min — a+h kur
Tg [kg] | Traktoriaus konstrukcijos svoris ¥
Tr [kg] | Tuscio traktoriaus priekinés asies apkrova
Tr [kg] | Tuscio traktoriaus galinés asies apkrova ¥
Ip [kg] | Bendras padargo arba gale uzdéto galinio balasto svoris ?
Ip [kg] | Bendras padargo arba priekyje uzdéto priekinio balasto svoris?

Atstumas tarp padargo arba priekyje uzdéto priekinio balasto svorio centro ir

a m T
[m] priekinés adies centro 23

[m] Traktoriaus tarpuratis ¥

c [m] Atstumas tarp galinés asies centro ir jungties svirties jungiamojo tasko centro ¥ 3

Atstumas tarp jungties svirties jungiamojo tasko centro ir padargo arba gale uzdéto

d m . .
[m] galinio balasto svorio centro ?

1) Zr. traktoriaus vadova
2) Zr.padargo vadova
3) BusiSmatuota

- l\@ /I }
\o—
a ‘ d .

1 pav. Traktoriaus-séjamosios derinio stabilumo skaic¢iavimas
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