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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

1 Eloszo

K6szonjlk a bizalmat, hogy a kivaléd minéségl Multiva eFORTE vet6gépet valasztotta. Reméljiik,
hogy a termék meg fog felelni a vele szemben tdmasztott elvarasainak, és hosszu éveken at
megbizhatdan szolgélja majd. Miel6tt lizembe venné a gépet, figyelmesen olvassa végig ezt az
utmutatét. Feltétlendl hajtsa végre a jelen Utmutatoban eldirt ellenérzési és karbantartasi
mUveleteket, mert csak igy biztosithatja a gép zokkenémentes lizemeltetését, és a garancia is
csak ebben az esetben érvényes. Minden esetben tartsa be a gép hasznalatara vonatkozoé 6sszes
utasitast, figyelmeztetést és tiltast. Ezek a kezelé biztonsagat és a gép hosszu élettartamat
szolgaljak.

Ez az JuUtmutat6 a eFORTE 300 és eFORTE 400 vetdégépekre, valamint a
SeedPilot vezérlérendszerre vonatkozik.

1.1 A gép rendeltetése

A gép mukodtetése eldtt a vetdgép kezeldjének meg kell ismerkednie a géppel, el kell olvasnia
az Uzemeltetési utmutatoét, és meg kell értenie az abban foglaltakat. A vetégép csak kifogastalan
mUszaki allapotban Uzemeltethetd. A vet6gép haszndlatakor tartsa be a vonatkozo
szabdlyozasokat, azonositsa a haszndlatdhoz kapcsol6dé potencidlis veszélyeket, és tartsa be a
biztonsagi és lizemeltetési utasitasokat.

Ehhez a vet6géphez eredeti Multiva pétalkatrészeket és tartozékokat terveztek. A gyarté nem
vallal felelésséget a mas szallitoktdl szarmazd podtalkatrészekért és tartozékokért. Ha ilyeneket
haszndl, az bizonyos kortlmények kozott gyengitheti a gépet, és veszélyeztetheti a személyes
biztonsagot.

A gépet vetdmagok és mUitragya kiszorasara tervezték. Amikor a gép munkapoziciéban van, éles
forduldknal a csoroszlyak érintkezhetnek egymassal. A legnagyobb megengedett fordulasi szog

a munkapoziciéban 30°.

A gép felépitése lehetdvé teszi a teli tartalyokkal torténé kozuti szallitdst. Az itt felsoroltakon
tulmutato hasznalat (példaul a gép szallitdsra valé haszndlata) a szabalyozasok elGirasaival
ellentétes hasznalatnak minésiil. A szabalyozasok eldirasai szerinti hasznalat magaban foglalja az
Uzemeltetési és a gyartdi utasitasok, tovabbd a szervizelésre és a karbantartasra vonatkozo
szabalyozasok betartasat. Mindig tartsa be a mez6gazdasagi gépek haszndlatara vonatkozé
munkavédelmi szabalyozasokat, az egyéb altalanos biztonsagtechnikai és munkaegészséguigyi
szabalyokat és el&irdsokat, valamint a kdzlekedési szabalyokat és el6irdsokat.

1.2 Specifikaciok

Tablazat. 1.2 - 1. Specifikaciok

Specifikaciok eFORTE 300 eFORTE 400

Munkaszélesség (cm) 300 400

Szallitasi magassag (cm) 340, 390,
kozépnyomjelzékkel kdzépnyomjelzékkel

260, kozépnyomjelzdk 260, kozépnyomjelzdk
nélkul nélkul
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot
Szallitasi szélesség (cm) 300 409
Tartaly feltoltési magassaga (cm) 215
Tomeg (kg) 4200 5500
Tartaly térfogata () 3800 5300
Aprémagtartaly térfogata (I) 370 510
Csoroszlyanyomas (kg) 50-250
Gumiabroncsok 250/80-18
Csoroszlyak (db) 20 26
Sortdv (mm) 150 154
Ajanlott munkasebesség (km/h) 8-12
Mivel6nyom normal nyomszélessége | 1650 1694
(mm)

Mdvel6nyom alternativ 1950 2002
nyomszélessége (mm)

Mdvelényom bévitett 1800 1848
nyomszélessége (mm)

Traktor teljesitményigénye (LE) 20 120

Tablazat. 1.2 - 2. Tartozékok, eFORTE 300és eFORTE 400

Vontatasi modszer (valasszon egyet az alabbiak koziil)

e Alsé huzé
e Ellls6 tomoritbkerék
e Ellilsé tomoritdkerék el6hanto tarcsaval

Hatso tengelyrendszer (valasszon egyet az alabbiak koziil)

e Fék nélkil
e Hidraulikus fék, egykoros

o a traktor hidraulikus rendszeréhez csatlakoztatva

o kabelmUkodtetésl rogzitéfék

o eFORTE 400: szallitokerekek kozépsd tengelyének emelése
e Pneumatikus fék, kétkoros

o pneumatikus-hidraulikus konverterrel felszerelve

o atraktor hidraulikus rendszeréhez csatlakoztatva

o kabelmukodtetésl rogzitéfék

o eFORTE 400: szallitokerekek kozépsé tengelyének emelése
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Az elektromos motorok szama (valasszon egyet az alabbiak koziil)

e 2db
o 1amitragydhoz + 1 a vetémaghoz, a gép bal oldalan
e 3db
o 1amdtragyahoz + 1 a vetémaghoz + 1 az aprémagvakhoz, a gép bal oldalan
e 4db
o 1amitragydhoz + 1 a vetémaghoz, a gép bal oldalan
o 1 amltragydhoz + 1 a vetémaghoz, a gép jobb oldalan
e 6db
o 2 amdtragyahoz + 2 a vetémaghoz + 2 az aprémagvakhoz, a gép bal oldalan
o 2 amltragydhoz + 2 a vetémaghoz + 2 az aprémagvakhoz, a gép jobb oldalan

Takarokerék kaparoi

K6zépnyomjelzék

Eliilso tartozékok

e Elils6 fellépé platform
e Vonérud-munkahenger
e Ellls6 szintez6léc
o Azellls6 tomoritékerekek esetén érhetd el
e Ellls6 szintezdléc
o Azellils6é tomoritékerekek esetén érhetd el
e Ellls6 el6hanté tarcsa
o Azellls6 el6hanto tarcsa tartozék része az eliilsé tomoritékerék
* Nyomlazité

Hatso tartozékok

e Hatsé borona

* A hatsé borona kelés el6tti nyomjelzdi
e A hatso kerekekhez tartozé kaparé

e Hatso lampak

e Lampdk és reflektorok

Tartaly tartozékai

* Allithato tartalyelvalaszté falak

e Apromag adagolék

e Mdutragya rostak

e \Vetémag rostak

e Mltragya boltozodasat gatlé tengely
¢ Vetémag boltozédasat gatlé tengely
* Az apromag boltozédasat gatlo inga
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Vezérlo tipusa:

¢ SeedPilot ISOBUS vezérl8, nem tartozik hozza kijelzé

Vezérlokhoz megfelelo tartozékok

e Kettds tartalyszint-érzékel 6k
e  Mdvel6nyom-szélesiték

e Munkalampak

e Tolatokamera

Szallitasi készlet — 2,45 m

1.3 Tipustabla

Az adattabla a gép bal oldaldn, a hajtomdi fedele alatt talalhaté.

o e cr e .

o. OO o N/
CEETD ‘w £
: .

L, e WU o

.
MULTIVA |

3 [ Serial:  |00000001 | 1
4 - Model:  [eFORTE 300 | *
|

5-— —eYear: [ 2023

6 ———— o Madein Finland by Dometal Oy
\ Kotim#entie 1, 32210 Loimaa J

Abra. 1.3 - 1. A tipustabla elhelyezkedése és a rajta lévé adatok
Tablazat. 1.3 - 3. A tipustablan 1évé adatok

1. CE-jelolés

A gép gyartdja

A gép sorozatszama

A gép modellje

Gyartasi év

AN AN ISl B

A gyart6 adatai
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

1.4 A felel6sségvallalasra vonatkozo feltételek

A eFORTE vet6gépeket a kiszallitas el6tt mindéség- és mikodés-ellenérzésnek vetették ala. Valos
kortilmények kdzott azonban a tulajdonos/kezel felel a gép lGzemeltetéséért. A nem magat a
gépet, valamint a gép nem rendeltetésszeri hasznalatira vagy helytelen beallitasara
visszavezethet6 karosodasokat érintd kartéritési koveteléseket elutasitjuk.

A gép gyartéja nem vdllal felelésséget a gépnek a torvényi elbirdsokat, biztonsagi
rendelkezéseket és a jelen lizemeltetési utmutatd elbirasait sértd hasznalataért.

Vegye figyelembe, hogy a mdltragydk és novényvédd szerek nem megfeleld hasznalata
sériléseket okozhat embereknek és allatoknak, kart tehet a névényekben, és beszennyezheti a
vizrendszert vagy a talajt. Tartsa be az ezen anyagok gyartéinak, mas szakértéknek és a
hatésagoknak az emlitett anyagok kezelésére és hasznalatara vonatkozé utasitasait.

A gyarté nem tartozik felelésséggel a vetémagok, a novényvédé szerek vagy a mdtragya
helytelenlil megvalasztott mennyiségéért és a nem megfelelé vetési mélységért sem. A
kezelének folyamatosan ellendriznie kell a kivant vetési mélység allandésagat. Ha nincs meg a
sziikséges informacidja vagy tapasztalati tudasa, kérjen tanacsot egy szakért6tél. A vetési
hibadkért a gyarté nem felel. A kezelének folyamatosan ellenériznie kell a vetémagok és a
mutragya fogydasat, igy biztosithatja a kiszért mennyiség megfelel$ szinten tartdsat az dsszes
vetdcsoroszlyaban.

A gyarté nem vallal felelésséget a mas gyartoktdl szarmazé alkatrészek haszndlatdbol eredd
karosodasokért. A gyarté nem vdllal felelésséget a mas gépekben vagy berendezésekben e gép
haszndlata altal okozott karosodasokért. A gép felépitésében eszkozolt fejlesztések és
modositasok jogat a gyartd fenntartja. A gép tulajdonosa felel azért, hogy a gépet kezel6 dsszes
személy megismerje a gép lizemeltetési és biztonsagi utasitasait.

1.5 Meghuzasi nyomatékok

Az aldbbi tablazatban az acélcsavarok és -anydk meghuzasi nyomatékait lathatja. Ha az
alkalmazandé meghuzasi nyomaték eltér a tablazatban szerepld értéktdl, akkor az a feladat
utasitasaihoz kapcsolédoéan kilén meg van adva.

Tablazat. 1.5 - 4. Acélcsavarok és -anyak meghuzasi nyomatékai

Acélcsavarok és -anyak: 8.8 Zn
Menet Nyomaték (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

2 Garancialis feltetelek

1. A gépre 12 hénapos garanciat vallal a gyarto.

2. A garancidlis id6szak azon a napon kezdddik, amikor egy hivatalos viszontelado atadja a
gépet a vasarlénak.

3. A garancia gyartasi és nyersanyaghibakra terjed ki. A sérilt alkatrészeket megjavitjak vagy
kicserélik megfelel6 lGzemallapotu alkatrészekre az (igyfél telephelyén, a gyarban vagy
egy hivatalos javitomUhelyben.

4. A garancialis javitas nem hosszabbitja meg a garancialis id6szakot.
5. A garancia nem terjed ki a kdvetkezbkre:

o az Uzemeltetési Utmutato elbirasaival ellentétes, nem megfelel6 lGizemeltetés vagy
karbantartas, tulterhelés vagy normal kopas miatt bekdvetkezé sérilések,

o a termék tulajdonosanal vagy harmadik félnél jelentkezé bevételkiesés, allasidd és
egyéb kovetkezményes vagy kozvetett karok,

o utazasi és fuvarkoltségek, napidijak,
o atermék eredeti felépitésének megvaltoztatasa.

Garancialis kérdésekben, kérjik, forduljon a gép viszontelad6jdhoz vagy gyartéjahoz. Mieldtt
barmilyen intézkedést foganatositana, minden esetben egyeztesse az intézkedést és annak
koltségeit a gyartoval.
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

3 Biztonsagi tudnivalok
3.1 Maradék kockazatok

]

conmsio./

=

Miel6tt lzembe venné a gépet, figyelmesen olvassa végig ezt az
Uzemeltetési és karbantartdsi Utmutatot, és tartsa be a benne szereplé
utmutatasokat.

=

A vetdgép csatlakoztatasakor és levalasztasakor zuzddasos sériilést
szenvedhet. Tartson legalabb 5 m biztonsagi tavolsagot. Legyen kiilondsen
Ovatos, ha valaki a vet6gép és a traktor kdzelében tartézkodik, hogy
segitsen a csatlakoztatasban és a levalasztasban.

P> B P

e
=

g
£

A kozépnyomijelzék felemelésekor és leengedésekor zizddasos séruilést
szenvedhet, és megiitheti magat. Ugyeljen arra, hogy a kézépnyomjelzék
felemelésekor és leengedésekor a személyzet egyetlen tagja se
tartézkodjon a kdzelben. A gép felemelésekor és leengedésekor tartson
legaldbb 5 m biztonsagi tavolsagot. A kalibracios teszt elvégzése el6tt
gy6z8djon meg arrél, hogy a STOP ALL funkcié be van kapcsolva a
SeedPilot vezérlérendszerben, tovabba hogy a kézépnyomjelzdk
golydsszelepei zarva vannak.

B

A kézépnyomijelzdk felemelésekor és leengedésekor zdz6dasos sériilést
szenvedhet, és megiitheti magat. Ugyeljen arra, hogy a kézépnyomjelzék
felemelésekor és leengedésekor a személyzet egyetlen tagja se
tartézkodjon a kdzelben. A gép felemelésekor és leengedésekor tartson
legalabb 5 m biztonsagi tavolsagot.

A tartozékok beallitasakor zizodasos sériilést szenvedhet. A tartozékok
bedllitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy ledllitotta a traktort, kivette a
kulcsot a gyujtaskapcsolobdl, és behlzta a rogzitéféket.

B B

Ugyeljen arra, hogy ne zlzza 6ssze és ne vagja el a kezét vagy az ujjait a
tartaly adagoléjaban.

Ha a személyzet tagjai a tartalyban vagy a gép kozelében tartézkodnak,
gy6z8djon meg arrdl, hogy leallitotta a vezérl6t és a traktort, kivette a
kulcsot a gyujtaskapcsolébdl, és behlzta a rogzitéféket.

Szervizelési és karbantartasi munkaknal zizédasos sériilést szenvedhet a
gép alatt, és megvaghatja magat a gép hajtomiivénél. Szervizelési munkak
el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a traktor aramellatasat kikapcsolta, kivette
a kulcsot a gyujtaskapcsolobdl, és behuzta a rogzitéféket.

> b

nnnnnnn

A vetdgép felemelésekor és leengedésekor zUz6ddasos sériilést szenvedhet.
Ugyeljen arra, hogy a gép felemelésekor és leengedésekor senki ne
tartozkodjon a kozelében. Tartson legalabb 5 m biztonsagi tavolsagot.

Szervizelési és karbantartasi munkdk soran zizdédasos sériilést szenvedhet.
Szervizelési munkak elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy elhelyeztek
Utkdzbket a munkahenger rudjaira, és alulrél egy hasabra vagy hasonléra
tamasztottak a gépet. Soha ne menjen be a gép ald, ha az nincs
alatamasztva.
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

A nyomas alatt all6 hidraulikus toml6kbdl életveszélyes folyadéksugar
% I6vellhet ki. A nagynyomasu folyadék kezelése soran ziz6dasos és vagasi

séruléseket szenvedhet, és megultheti magat.

A nagynyomasu tomldék kezelése, csatlakoztatdsa vagy levalasztasa el6tt
nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert. Karbantartasi munkak el&tt
nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert, és valassza le a toml&ket.

Soha ne érjen hozza a hidraulikus munkahengerekhez, tomlékhoz és
hidraulikus csatlakozékhoz a munkahengerek mikodése kdzben.

\g A fellép6 platformon és az elsé platformon végzett munkak kézben

v konnyen lezuhanhat. Csak akkor alljon a platform [épcséire, ha a gép

o leengedett helyzetben van. Legyen évatos a fellépé platformon és az elsé
platformon végzett munkdak kdzben.

\g Zuhandsveszély. Soha ne tartézkodjon a gép, a kerekek és az érzékel 6k
tetején.

funkcié be van kapcsolva a SeedPilot vezérlérendszerben, a
-/ | kozépnyomijelzéket a szallitasi helyzetbe allitotta, tovabba azok
golydsszelepei zarva vannak.

ai A kalibracids teszt elvégzése el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a STOP ALL

rogzitéfékjét behuzta, a STOP ALL funkcié be van kapcsolva a SeedPilot
vezérlérendszerben, a kozépnyomijelzdket a szallitasi helyzetbe allitotta,
tovabba azok golydsszelepei zarva vannak.

B> PP P

a’ A kalibracids teszt elvégzése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a traktor

Amikor egy emel8szerkezet segitségével leemeli a vetégépet a szallitdjarmu
rakterérdl, z4zédasos sérilést szenvedhet. Tartson legaldabb 10 m biztonsagi
tavolsagot. Legyen rendkivil 6vatos.

A vonorud, az elsé munkaeszkoz, a hatsé borona, a kozépnyomjelzék és a
vonorud-munkahengerek felszerelésekor zuz6dasos és vagasi sériilést szenvedhet.
Legyen rendkiviil 6vatos.

A gép mozgatasa elétt gy6zédjon meg arrdl, hogy a traktor alsé hasi huzéja
reteszelve van.

A kerekek leszerelésekor zUzddasos és vagasi sériilést szenvedhet. Korlltekintéen
jarjon el a kerekek szerelésekor.

Nyomdasmentesitse a hidraulikus rendszert, valassza le a toml&ket és a traktor
elektromos csatlakozasait, és hagyja lehtlni a gépet, miel6tt belefog a szervizelési
munkakba.

Ne lélegezze be a vetdmagcsavazas és a mltragya porat a tartaly feltdltésekor. A
vetémagcsavazas sulyos egészségugyi kockazatot jelent. Olvassa el a csavazoszer
és a mltragya anyagbiztonsagi adatlapjat, és tartsa szem el6tt a rajtuk szerepld
figyelmeztetéseket.

> P> P>k

15 (265)




Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Soha ne menjen a fliggd teher ala a tartaly feltoltésekor.

Ugyeljen arra, hogy senki ne legyen se a vet6gép tetején, se a tartaly belsejében a
tartdly feltoltésekor.

S b b

Olajjal és zsirral végzett munkak kézben és a hidraulikus részegységek
csatlakoztatasakor és levalasztasakor viseljen véddkesztydit. A bdrirritacio és a
sérulések megel6zése érdekében kerllje a bor olajjal és zsirral valo érintkezését.

3.2 Az lizemeltetési utmutatoban alkalmazott szimbolumok

VESZELY Olyan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely sulyos, akar végzetes
személyi sérlléshez vezethet.

karosodasat eredményezheti.

é VIGYAZAT Olyan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely a munkaeszkéz
°

JAVASLAT Az utasitasokhoz kapcsolédo hasznos tippeket, tanacsokat és

/////

folyadékmennyiségekre és célszerszamokra vonatkozdan.

A
A
A
A
A
A

VESZELY

A hidraulikus tomlék és elektromos vezetékek csatlakoztatasakor és levalasztasakor
gy6zédjon meg arrél, hogy ledllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolobdl.

VESZELY

Soha ne végezze a vetdgép beallitasait és tisztitasat annak mozgasa kozben.

VESZELY
Soha ne alljon és ne (iljon a vet6gép tetejére vagy annak mikodési tartomanydaba a gép
Uzeme kozben. Tartson legalabb 5 m biztonsagi tavolsagot.

VESZELY

A vet6gép mozgatdsa vagy lUzemeltetése el6tt legalabb szemrevételezéssel ellendrizze
az allapotat. Ellenérizze tobbek k6zott a gumiabroncsnyomast, a gép tisztasagat és a
vonoszerkezet csavarjainak szorossagat.

VESZELY

Miel6tt nekilat a vetésnek, bizonyosodjon meg a gép Gizemképességérdl. Ellendrizze a
tomlék épségét és szivargasmentességét. Ellendrizze a csoroszlyak és a mechanikus
részegységek épségét. Kiilonosképpen ellendrizze, hogy az 8sszes csap a helyén van-e.
VESZELY

A vetdgép kozuton torténd szallitdsakor legyen korlltekintd, és tartsa be a kozlekedési
szabalyokat és a lassu jarmUvekre vonatkozo kilon szabalyozasokat is.
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eFORTE 300-400 SeedPilot
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VESZELY

Miel6tt mozgasba hozza a traktort, ellendrizze, hogy a lassu jarm(veken kotelezé
haromszog lathaté-e, ill. a traktor vildgitéberendezései vilagitanak és lathatok-e. Tartsa
tisztan a haromszoget és a vildgitoberendezéseket, mert ezek jelentdsen befolyasoljak a
jarmU kozlekedésének biztonsagossagat.

VESZELY

A vet6gép szallitdasakor megengedett legnagyobb sebesség 40 km/h j6 allapotu és sik
uton. A vet6gép szallitasakor megengedett legnagyobb sebesség 25 km/h egyenetlen
uton.

VESZELY

A hidraulikus rendszer részegységeinek és vezetSinek cseréjekor csak kell6en
nyomasallo pétalkatrészeket hasznaljon.

VESZELY

Soha ne tisztitsa olajjal vagy kendézsirral a bérét. Az ilyen anyagok kis fémrészecskéket
tartalmazhatnak, melyek irritdlhatjdk vagy megvaghatjdk a bdérét. Tartsa be a
ken6anyag gyartdinak kezelésre vonatkozé utasitdsait és biztonsagi elSirdsait. A
szintetikus olajok gyakran mard hatasuak, és erds borirritaciét okoznak. Olaj vagy zsir
okozta sériilések esetén forduljon orvoshoz.

VESZELY

Soha ne permetezzen vizet kdzvetleniil az elektromos berendezésekre.

VIGYAZAT
A gép szervizelése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép emeld golydsszelepe zarva
van, és a munkahengerek titk6zékkel vannak ellatva.

VIGYAZAT

A vet6gép szervizelésekor és javitasakor mindig a géphez valo eredeti pétalkatrészeket
hasznaljon. Univerzalis alkatrészek hasznalata esetén a garancia érvényessége
megszlnik.

VIGYAZAT

A faradt olajat gydjtse 0ssze és az adott orszagban érvényes el6irdasoknak megfeleléen
artalmatlanitsa.

VIGYAZAT
Ha olaj froccsen a talajra, itassa fel nedvszivé anyaggal (példaul tézeggel), hogy ne
tudjon tovabbterjedni. Az el6irdsoknak megfeleléen kezelje a nedvszivé anyagot.

VIGYAZAT
Mdsfajta mitradgyara vagy vetémagra valo attéréskor tisztitsa meg a gépet.

VIGYAZAT

Ha éjszaka vagy egy hosszabb esds id&szak alatt nem haszndlja a gépet, elétte Uritse ki
a mutragyatartalyt, és tisztitsa meg az adagoldhenger hornyait. Ellenkezd esetben a
mUtragya feloldhatja és eltomitheti az adagoldkat.

VIGYAZAT

Tisztitészer hasznalata el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy az alkalmas a vetégép
mosasara. Tartsa be a tisztitdszer gyartéjanak biztonsagi elbirasait és lzemeltetési
utasitasait.
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MULTIVA

1.01

3.3 A gépen elhelyezett figyelmezteto cimkek
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Abra. 3.3 - 2. A vetdgép vonéridjanak elején elhelyezett figyelmezteté cimkék

Tablazat. 3.3 - 5. A vet6gép vonorudjanak elején elhelyezett figyelmeztetd cimkék

ledllitotta a traktort, kivette a kulcsot a gyujtaskapcsolébdl, és behuzta a
rogzitéféket.

1. A vonorudallito hidraulikus csatlakozoja (opcionalis) 1db
2. A csoroszlyanyomas hidraulikus csatlakozoja 1db
3. A gép emelésének hidraulikus csatlakozéja 1db
4. Az elsé simitd pozicidbedllitasahoz tartozé hidraulikus csatlakozas 1db
5. Az elsé simité pozicidbeallitasahoz tartozo hidraulikus csatlakozas 1db
6. Az els6 el6hanté tarcsa pozicidbeallitasahoz tartozé hidraulikus csatlakozas 1db
7. Abroncsnyomast jelzd cimke 1db
8. A gép lzemeltetése elbtt olvassa el figyelmesen az Gizemeltetési és 1db
karbantartasi utmutatot
0. A vetdgép csatlakoztatasa és levalasztasa zuzodasveszéllyel jar - tartson 1db
legaldbb 5 m biztonsagi tavolsagot.
10. | Vagasveszély 1db
11. | Akalibracios teszt allitoradjanak cimkéje 1db
12. | Avetési mélység és a tartozékok bedllitasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy 1db
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot
13. | Vigyazzon a nagynyomasu hidraulikus toml&kre 1db
14. | A kalibracids teszt elvégzése elétt gy6z6djon meg arrdél, hogy a traktor 1db

rogzit6fékjét behuzta, és a nyomjelzé golydsszelepe zarva van.

A gép mozgatasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a nyomjelzéket a szallitasi
helyzetbe dllitotta, és hogy azok golydsszelepei zarva vannak.

il
i

Abra. 3.3 - 3. A vetdgép jobb oldalan elhelyezett figyelmezteté cimkék

Tablazat. 3.3 - 6. A vet6gép jobb oldalan elhelyezett figyelmeztetd cimkék

1. | Zuhandsveszély, ne masszon fel a kerék tetejére 1db
2. | Zuhanasveszély 1db
3. | Szervizelési és karbantartasi munkak soran zizédasos sériilést szenvedhet. 1db
4. | Vagasveszély 1db
5. | Zuzédasveszély 1db
6. | Biztositék és relé cimke 1db
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Abra. 3.3 - 4. A vetdgép bal oldalan elhelyezett figyelmeztetd cimkék
Tablazat. 3.3 - 7. A vet6gép bal oldalén elhelyezett figyelmeztetd cimkék

1. | Akalibralas nyomégombjanak cimkéje 1db
2. | Zuzédasveszély 1db
3. | Szervizelési és karbantartasi munkak soran zizédasos sériilést szenvedhet. 1db
4. | Vagasveszély 1db
5. | Abroncsnyomast jelz6 cimke 1db
6, | Rogzitéfék cimkéje 1db

e afékrendszerrel szerelt gépeken

Zuhandasveszély, ne masszon fel a kerék tetejére 1db

8. | Zuhanasveszély 1db
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté

eFORTE 300-400 SeedPilot
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Abra. 3.3 - 5. A vetdgép hatuljan elhelyezett cimkék, fényvisszaverék és lampak
Tablazat. 3.3 - 8. A vet6gép hatuljan elhelyezett cimkék, fényvisszaverék és lampak

1. Lassu jarmd tabla 1db
2. Hatsé [dmpa 2db
3. Fényvisszaverd 2db
4, Figyelmeztet6 szalag 2db
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e — N
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Abra. 3.3 - 6. A kézépnyomjelzék figyelmeztetd cimkéi

Tablazat. 3.3 - 9. A kbzépnyomjelzdk figyelmeztetd cimkéi

1. | Figyelmeztet6 szalag

2db

szenvedhet, és megltheti magat

2. | Akozépnyomijelz6k felemelésekor és leengedésekor zUzéddsos sériilést 2db
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Abra. 3.3 - 7. Az eliilsé munkaplatform figyelmezteté cimkéi
Tablazat. 3.3 - 10. Az eliilsé munkaplatform figyelmeztetd cimkéi

1. Zuhanasveszély 2db
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Abra. 3.3 - 8. A vetdgép tartalyan elhelyezett cimkék
Tablazat. 3.3 - 11. A vetégép tartalyan elhelyezett cimkék

1. | Atartaly toltési szintjét jelz6 cimke (100-400 2 a m{tragyatartalyban és 2 a
literes skala) vetémagtartalyban
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté
eFORTE 300-400 SeedPilot

(80 bar]
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s
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/1 il

Abra. 3.3 - 9. A nyomastarolon talalhaté cimkék
Tablazat. 3.3 - 12. A nyomastarolén talalhato cimkék

Nyomasérték 40 bar

2db

Nyomasérték 80 bar

2db

LM

Abra. 3.3 - 10. Utmutaté cimke az apromagvak vetési médjanak kivalasztasahoz
Tablazat. 3.3 - 13. Utmutato cimke az aprémagvak vetési modjanak kivalasztasahoz

1.

Utmutatoé cimke

1db
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Abra. 3.3 - 11. Eliils6 el6hanté tarcsa cimkéje
Tablazat. 3.3 - 14. Eluls6 el6hantd tarcsa cimkéje

1. Eltls6 el6hanto tarcsa mélységallito skala 1db

3.4 A kozépnyomjelzok golyosszelepeinek hasznalata

VESZELY
A A kozépnyomjelzdk leengedésekor zUzdéddsos sérilést szenvedhet, és megltheti
magat.

Abra. 3.4 - 12. A kézépnyomjelz6k golyésszelepeinek zarasa

1. A gép mozgatasa, kalibraciés teszt futtatdsa és szervizelési munkak el6étt zarja el a
kozépnyomjelzék 2 golydsszelepét.
® A golybsszelep akkor van zarva, ha a fogantyu (1) meréleges a hidraulikus
tomldre (2).
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Abra. 3.4 - 13. A kézépnyomjelzok golyésszelepeinek nyitasa
2. Nyissa ki a kozépnyomjelzék 2 golydsszelepét, amikor munkavégzési helyzetbe allitja a
gépet.
® A golydsszelep akkor van nyitva, ha a fogantyu (1) egy vonalban van a hidraulikus
tomlovel (2).
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté
1.01

eFORTE 300-400 SeedPilot

4 Vezerlok

4.1 SeedPilot vezérlorendszer

Ez a fejezet bemutatjik a SeedPilot vezérl6rendszert.

4.1.1 A vezérlérendszer részegységei

4.1.1.1 Vezérloegység

Abra. 4.1.1.1 - 14. Vezérléegység
A SeedPilot vezérl6rendszer vezérl6egysége (1) a gép jobb eliilsé szélén taldlhato.

4.1.1.2 Biztositék- és relédoboz

Abra. 4.1.1.2 - 15. Biztositék- és relédoboz
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

A SeedPilot vezérlérendszer biztositék- és relédoboza (1) a gép jobb oldaldn a hajtému fedele
alatt talalhato. A biztositékokra és a relékre vonatkozé informéaciok a dobozfedél (2) belsé
oldalan taladlhaté cimkén (3) és a 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN mellékletben taldlhatok.

4.1.1.3 A vetési pozicio érzékeldje

5 TS I
| B b= X
i [

\ \

e e —
/\ / ‘\/‘/A ‘

Abra. 4.1.1.3 - 16. A vetési pozici6 érzékeldje
A vetési pozicio érzékel6je (1) felismeri, ha a gép szallitasi vagy vetési helyzetben van.
A vetési pozicid érzékel6je szamlaldként mukodik. Az emelésgatld funkcid normal

Uzemmodjaban a szamlalok és a kdzépnyomjelzd oldalan lévé kapcsoldé minden emelésnél
mUkodésbe lép.

4.1.1.4 Sebességérzékelo

TII A\ :-i:‘\/j’j;’\\\‘"h\

\

Abra. 4.1.1.4 - 17. Sebességérzékeld
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

A sebességérzékeld (1) a vetégép sebességét és a bevetett terlilet nagysagat mér6 induktiv
érzékeld. A haladasi sebesség és a bevetett teriilet nagysaga a vezérld kijelzéjén lathato.

4.1.1.5 A tengelyelfordulas véddelemei

Abra. 4.1.1.5 - 18. A tengelyelfordulas védéelemeinek elhelyezkedése

A tengelyelfordulds védéelemei a gép hatulja fel6l nézve az adagoldegységek bal oldalan
talalhaték. 3 tengelyelfordulds védéelem van a gépen: egy tengelyelfordulds védéelem az
apromagvakhoz (1), egy tengelyelfordulas védéelem a vetémaghoz (2) és egy tengelyelfordulas
védbelem a mltragyahoz (3).

Abra. 4.1.1.5 - 19. A tengelyelfordulas védéeleme

A tengelyelfordulds véd6éeleme egy induktiv érzékelével (1), és egy 12 acélcsappal (3) rendelkezé
érzékel6tarcsaval (2) rendelkezik. Az adagolotengelyek forgasat tengelyelfordulas védéelemek
feligyelik. Ha az adagolétengely nem forog, riasztas generalddik a vezérlérendszerben.
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4.1.1.6 Tartalyszint-érzékel6k

Abra. 4.1.1.6 - 20. Tartalyszint-érzékelok

Alapfelszereltségként 2-3 tartalyszint-érzékel6 (1) talalhatd a gépben: egy a mitragyatartalyban,
egy a vetdmagtartalyban, egy pedig az apromagtartalyban (ha a gépen taldlhaté aprémag-
adagold) a gép bal oldalan. Tartozékként kaphatok tartalyszint-érzékel6k a gép jobb oldalan lévé
tartdlyokhoz is, igy 0sszesen 4-6 tartalyszint-érzékeld lehet a gépben. A tartalyszint-érzékel6k
kapacitiv érzékel6k. Ha tul alacsony a vetémag vagy a mutragya szintje a tartalyban, az riasztast
valt ki a vezérlérendszerben.

4.1.1.7 Miivelonyom-elzarok

Abra. 4.1.1.7 - 21. A miivel6nyom-elzarék poziciéja

6 muvel6nyom-elzard talalhatd a gépen: a mitragydhoz tartoz6 mivel6nyom-elzarok (1, 2), a
vetémaghoz tartozdé mivelé6nyom-elzardk (3, 5), és az aprémagvakhoz valé mivel6nyom-elzarék
(4, 6).
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Abra. 4.1.1.7 - 22. Csatlakozé persely

A mvelényom-elzaré alapfelszereltségként egyetlen adagoléval rendelkezik, amely a csatlakozé
perselyhez (1) csatlakozik. A miivel6nyom-elzaré bekapcsolt allapotaban az adott adagold
adagoléhengere nem forog. Vetéskor akkor jonnek Iétre a mivel6nyomok, amikor az elzarékhoz
csatlakozé adagolék nem vetnek.

4.1.1.8 Miivelonyom-szélesitok

Abra. 4.1.1.8 - 23. Miivelényom-szélesitok

Minden mdlvel6nyom-elzaré alapkivitelben egyetlen adagoléhoz csatlakozik, lasd 4.1.1.7
Mdvelényom-elzarok c. fejezet. A bévitécsomagban egy mivelényom adagoléhenger (1) és 2
koztes persely (2) taldlhato. A koztes perselyek a muvelényom adagolohengerek kozé vannak
csatlakoztatva. A miuvelényom-elzarék bekapcsolt allapotdban az adott elzardkhoz
csatlakoztatott adagolok nem forognak.
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4.1.1.9 Csoroszlyanyomas-érzékelo

Abra. 4.1.1.9 - 24. Csoroszlyanyomas-érzékel6

A csoroszlyanyomas-érzékel6é (1) a gép bal oldalan, a legkillsé nyomastarolén talalhato. A
csoroszlyanyomas-érzékel6 méri a csoroszlya nyomdsat. A csoroszlyanyomas értéke a
felhasznaldi fellilet oldalan lathato — 1asd a 4.1.3.1 Vezetés képernyd c. alfejezetet.

4.1.1.10 Nyomégomb

Abra. 4.1.1.10 - 25. Nyomégomb

Egy kék nyomdégomb (1) talalhaté a hajtom( burkolata alatt a gép bal oldalan. A nyomégomb
haszndlatara vonatkoz6é utmutatast lasd a 6.8.1 MUtragya-kalibracios teszt, 6.8.2 Vetémag-
kalibracios teszt. és a 6.8.3 Apromag-kalibracids teszt c. alfejezetekben.
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4.1.1.11 Tolatékamera

Abra. 4.1.1.11 - 26. Tolatokamera

A tolatékamera (1) a gép hatuljara van felszerelve. Amikor hatramenetbe kapcsolja a gépet, egy
videokép jelenik meg a felhasznaléi fellleten. A tolatékamera vélaszthaté tartozék.

4.1.1.12 Munkalampak
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Abra. 4.1.1.12 - 27. Munkalampak

Két munkalampa (1) talalhato a gép hatuljara szerelve.
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4.1.2 A felhasznaloi feliilet képernyoai
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Abra. 4.1.2 - 28. F6képerny6

1. | Vezetés képernyd

* Munkavégzés kozben hasznalatos

2. | Széllitas képernyd

e A szdllitas soran hasznalatos

3. | Kézi izemmod

* Lehetdvé teszi, hogy kézzel elvezesse a gépet a tabla végéig, ha példaul egy
érzékelé meghibdsodna

4. | Felhasznaloi bedllitasok

Beallitasok

Vezetés képernyd

+10 % 2.3-8.2 km/h
) T ] %.‘3 %;_:;3 2 .‘3
— a a a g/ha
100% 100% E »& | AuTo | (/] 22[30.0 Jkasna
m el = - = o 100% ;\ .!!!!!!. o)
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-O0— - - - - - /\ 1/2 Aktivml‘lﬁvel&nyom jelze
—O- /2|2 & .. s |12 |3 A = E
JJuLbV;TI l_| = L &R S TMATE s

Abra. 4.1.2 - 29. Vezetés képernyé és vetési beallitasok (automatikus)
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Abra. 4.1.2 - 31. Vetési beallitasok
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Abra. 4.1.2 - 32. Elektromos motorok beallitasai és diagnosztikai
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Szallitas képerny6

20 30

10 km/h 40

_
]

WIDE?@

Kézi U1zemmod

b94 ID?

Abra. 4.1.2 - 34. Kézi izemmod
Felhasznaloi beallitasok

50 % Félkiemelés

4.0 s [l off->0n Késleltet
1.0 s [l On->0ff Késleltet
1.0 s ] 0ff->0n Késleltet
1.0 s [i10n->0ff Késleltet

Tartaly szenzor

Vi JL /&
% / Miivelényom emlékeztetd
J Tolatasi figyelmeztetés

MPEE@

Abra. 4.1.2 - 35. Felhasznaléi beallitasok
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Beallitas

ok
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VT Server
Current
1
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TECU Server
WheelSpeed N/A km/h
WheelDistance N/A m
GroundSpeed N/A km/h

VIN: 12345678901234567

Sensor
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OPTIONS

JHBEEE
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Abra. 4.1.2 - 36. Alapbeallitasok
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Abra. 4.1.2 - 37. Erzékel6beallitasok
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Meter Variable Drives \/TC
KAG Fert+Seed+Small JLights
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o N
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\/Ax'Le Clutch L->R
_> 1 . Meter Units g 1

per JAC

\/Hydraullc FX Coulters

\/Middle Markers

\/Rear Markers \/Sma'L'L Seed
Switch Valve for Line 3

W Wheel Lift / Brake
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ISOBUS Task Controller (TC) options

TC server
#CtrlChan

a4
oF \/%kﬂ Actual value >TC wBooms
/T -0 °
#Sections
Dynws Jse:ttnn Control (SC) 255
Force 1ch

Abra. 4.1.2 - 38. Tartozék beallitasok
4.1.3 A felhasznaloi feliilet hasznalata

4.1.3.1 Vezetés képernyo

e | 3

| -

_J
./

9 8 7

Abra. 4.1.3.1 - 39. A Vezetés képernyd gombjai
® Az (5),(6), (7), (11) gombok sargak, ha aktivalva vannak.

1. Vissza
2. Beallitasok

3. A mivelényom-szamlalé korrekcioja

e Lasd 6.3.8 A mlvelényom-szamlalé korrekcidja c. alfejezetet.
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4.

A kézépnyomijelzd oldalanak valtasa

e Lasd 6.3.6 A kbzépnyomjelzé automatizéldsdnak hasznalata c. alfejezetet.

STOP ALL funkcio

e Lasd 6.3.1 A STOP ALL funkcié hasznalata c. alfejezetet.

Fél emelés funkcié

PAUSE

e Lasd 6.3.2 A PAUSE funkcié hasznalata c. alfejezetet.

SELECT gomb

e Lasd a tablazat 13. pontjat

Allapotsor

10.

Kozépnyomjelzdk kézi vezérlése

e Lasd 6.3.7 A kdzépnyomijelzék kézi vezérlése és kényszerl bekapcsoldsa c. alfejezet.

11.

Emelésgatlé funkcio

e Ha az emelésgatld funkcid be van kapcsolva, akkor a gépet nem lehet felemelni,
még a kozépnyomijelz6k felemelt helyzetében sem.

12.

Szakaszvezérlés fellilir6 gomb

e Lasd 6.11 A szakaszvezérlés hasznalata c. alfejezet.

13.

3 gomb, amelyek a SELECT gomb (8) megnyomasakor megvaltoznak.

¢ agombok mikodését a kovetkezd részek ismertetik:

* 6.3.4.1 Mltragya és vetémag %-os bedllitasa.

e 6.3.4.2 Mlitragya és vetémag kg bedllitasa.

e 6.3.4.3 Mltragya és vetémag_ egyszerre torténd beallitasa.
e 6.9 A PRESTART funkcié hasznalata.

e 6.10 A gép felének ledllitasa.
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Abra. 4.1.3.1 - 40. Allapotsor
® Az éllapotsorban 1évé jelz6mezdk (1-11) jelzik a gép miikddési allapotat.

1. TC (feladatvezérl)

e szirke = a feladatvezérl6 nincs bekapcsolva
e 70ld = a feladatvezérl6 be van kapcsolva

2. Helyalapu vetési mennyiség bedllitasa

e szurke = a helyalapu vetési mennyiség bedllitasa nincs bekapcsolva
e 7Z0ld = a vetési mennyiség bedllitasa az aktiv feladat alapjan torténik

3. Szakaszvezérlés

e sziirke = a szakaszvezérlés nincs bekapcsolva
e z06ld = a szakaszvezérlés be van kapcsolva

4, Vetés engedélyezése a szakaszvezérlésben

* egy jelzé6doboz a gép 2-3 villanymotorjahoz

* két jelz6doboz (bal és jobb oldal) a gép 4-6 villanymotorjahoz

e z0ld = a szakaszvezérlés engedélyezi a vetést (az adott oldalon)

e szurke = a szakaszvezérlés nem engedélyezi a vetést (az adott oldalon)

5. Az elektromos motorok statuszai

e z0ld = az elektromos motorok nem mikédnek
e sarga = az elektromos motorok mikodésre készen allnak
* piros = az elektromos motorok hibamoédban vannak

Emelésgatld funkcio

Jobb oldali kozépnyomjelz6

Bal oldali kozépnyomijelzd

V| ® ||

Kelés el6tti nyomjelzé és mivelényom

10. Fél emelés funkcio

11. STOP ALL funkcié
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® Jelz6mezdk (6-11):

e szlirke = a funkcié nincs bekapcsolva
e sarga = a funkcié be van kapcsolva
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Abra. 4.1.3.1 - 41. Vezetés képernyd
1. Aktudlis mdtragya adagolasi sebesség

e meghatdrozasa a mltragyatartaly elektromos motorjanak fordulatszama alapjan
torténik

2. Tengelyforgas visszajelz6je — mutragya adagoldhengere

e Amikor a tengely forog, az adagoléhenger visszajelzdje is forog. Ha a gép mikodik,
a tengely mégsem forog, riasztas generalédik a vezérlérendszerben, és a m(itragya

képernyd szine pirosra valtozik. Lasd 8.1 SeedPilot vezérlérendszer hibaelharitasa c.
alfejezet.

Tengelyforgdas visszajelzéje — vetémag adagoléhengere

4, Tengelyforgas visszajelz6je — aprémag adagoléhengere

Motorfesziiltség

e A motor legkisebb fesziiltségének megjelenitése numerikus értékként XX.X.V.

e Harom kilonb6zd fesziltségszintet jelzd szinkddoldsu skalasav és
feszlltségszintjelzo.

6. Haladdasi méd visszajelzbje (Korbe/soronkénti haladas)

PAUSE visszajelzéje

e akkor jelenik meg, amikor a PAUSE funkciét aktivaltak
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8. Haladdsi sebesség és bevetett terilet

e |ttlathato a gép sebessége (km/h) és a bevetett tertilet nagysaga (ha).

e Haaz emelésérzékeld azt jelzi, hogy a gép felemelt helyzetben van, akkor a
képernyén egy nyil mutatja, hogy a gép teljesen felemelt helyzetben van. A fél
emelés funkcié esetén egy vonal lathato a nyil felett. A gép teljesen leengedett
helyzetében a nyil lefelé mutat.

* A képernyd alsé sarkaban 1évé szlrke négyzet az aktiv szamlalé szamat
mutatja. Lasd 6.3.10 A teriletszamlalok haszndlata c. alfejezet.

9. Mivel6nyom-automatizalas

e Lasd 6.3.5 A mlvel6nyom-automatizalds haszndlata c. alfejezet.

10. | Csoroszlyanyomas

¢ A csoroszlyanyomas értéke zold savként jelenik meg a savos kijelzén, tovabba
szazalékban is lathato.
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Abra. 4.1.3.1 - 42. Vetési beallitasok képernyé gombjai, fent

1. | Automatikus Uzemmod kivalasztasa

2. | Akézi Gzemmod kivalasztasa

e Lasd 6.3.12 A kézi lizemmdéd kivdlasztasa c. alfejezet.

3. | Avetés sebessége (km/h)

* Az azajanlott sebesség, amelyet a kalibracios teszt eredményei és az interfészben
tarolt vetési célmennyiségek hataroznak meg.

4. | Mutragya célmennyisége

e Lasd 6.3.4 A célmennyiség beallitasa c. alfejezet.
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5. | Vetémag célmennyisége

e Lasd 6.3.4 A célmennyiség beallitasa c. alfejezet.

6. | Apromag célmennyisége

Aprémag vetése jel6l6négyzet

a vetés akkor aktiv, ha a jel6l6négyzet be van pipalva
* avetés nem aktiv, ha a jel6lénégyzet Ures.

8. | Vetébmag vetése jel6lénégyzet

a vetés akkor aktiv, ha a jel6l6négyzet be van pipalva
* avetés nem aktiv, ha a jel6lénégyzet Ures.

9. | Mltragya adagolasa jelolénégyzet

* avetés akkor aktiv, ha a jel6l6négyzet be van pipalva
* avetés nem aktiv, ha a jel6lénégyzet Ures.
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manuar N (L {ETROLL

/] X [250-0]xasma
At M $[30.0 |ka/na

| TT TSI TN TSI TN TSI TS TSI TS
11— J IINEEEEE
12 3 4 5 6 7 8

20 3 = - 24 m g=rry [frare

2 | e
”"’OL m Manualis gombok @

[ Aktiv Kézépnyomjelzd
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ERE%NG iz

Abra. 4.1.3.1 - 43. Vetési beallitasok képernydé gombjai, kozépen

1. | Mivel6nyom-automatizalas bedllitasa

Lasd 5.2.1 A SeedPilot vezérlérendszer lizembe helyezési bedllitdsai c. alfejezet.

2. | Korbe/soronkénti haladas

Lasd 6.3.6 A k6zépnyomjelz6 automatizaldsanak hasznalata c. alfejezet.

3. | A hasznalandd berendezések kivalasztasa

A tartozék hasznalatban van, ha a jel6lénégyzet ki van pipalva.
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4.

Tovabbi gombok

e KozépnyomjelzOk kézi vezérlése (lasd az alabbi részt: 6.3.7 A kézépnyomjelzdk kézi
vezérlése és kényszerl bekapcsoldsa).

2.3-8.2 _ km/h
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Abra. 4.1.3.1 - 44. Vetési beallitasok képernydé gombjai, jobb oldal

1. | Vissza
2. | Teruletszamlalok

e Lasd 6.3.10 A teruletszamlaldk hasznalata c. alfejezet.
3. | Acélmennyiség bedllitasa

e Lasd 6.3.4 A célmennyiség beallitasa c. alfejezet.
4, Elektromos motorok bedllitasai és diagnosztikai

e Lasd 4.1.3.2 Elektromos motorok bedllitasai c. alfejezet.

e Lasd 4.1.3.3 Az elektromos motorok diagnosztikai c. alfejezet.
5. Hatsé munkaldmpak be-/kikapcsoldsa

* Aktiv dllapotban a gomb sarga szinl — a munkalampak vilagitanak.
6. | A gomb nincs hasznalatban.
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MULTIVA

1.01

4.1.3.2 Elektromos motorok beallitasai
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Abra. 4.1.3.2 - 45. Elektromos motorok beallitasai képernyé funkciok

1. Vissza

2. RESET MOTOR gomb

piros szind.

hiba esetén nyomja meg a gombot a villanymotorok visszaallitdsahoz.

® Allapotsor az oldal aljan: hiba esetén az elektromos motorok éllapotjelzéje

Elektromos motorok beallitasai és diagnosztikai

4, Szimulalt haladasi sebesség

a megadott értéket szimulalt vetési mennyiségként hasznalja a PRESTART
funkcidban, lasd az alabbi részt: 6.9 A PRESTART funkcié haszndlata.

a megadott értéket haszndlja vetési mennyiségként a szakaszvezérlés funkciéd
vonalkalibralasahoz, lasd az alabbi részt: 6.11.2.2 Késleltetés kalibralasa.

Uzemmodban szimulalt vetési sebességként.

ha a gép sebességérzékel6je meghibasodott, a megadott értéket hasznalja a kézi

A traktor altal megadott sebesség skalazasi tényezdje

Sebességadat forrasa
[ )

o alapértelmezett beallitas
[¢]

Multiva gumiabroncs = a vetégép hatsé kerekétdl szarmazéd sebességadat

haszndlja ezt a beallitast, ha a traktor nem ISOBUS kompatibilis

Tecu kerékfordulatszam = a traktortol szarmazé kerékfordulatszam

o csak ISOBUS kompeatibilis traktor esetén hasznalhato ez az opcié

Tecu haladasi sebesség = a traktortdl szarmazo radar altal mért haladasi sebesség
o csak ISOBUS kompatibilis traktor esetén hasznalhato ez az opcié
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eFORTE 300-400 SeedPilot

7. PRESTART - a funkci6 aktivalasanak ideje

e Lasd 6.9 A PRESTART funkcié hasznalata c. alfejezet.

8. Szakaszvezérlés

Lasd 6.11 A szakaszvezérlés haszndlata c. alfejezet.

9. Elektromos motor tapellatas Ki
e egy hatarérték, amely meghatarozza azt a magassagot, amelyen az elektromos

motorok ledllnak, amikor a gép a munkapoziciébol felemelkedik (15% az abran
lathaté példan).

10. | Elektromos motor tapellatas BE
e egy hatarérték, amely meghatarozza azt a magassagot, amelyen az elektromos

motorok elindulnak, amikor a gép a felsé poziciébdl lesillyed (25% az dbran
lathato példan).

4.1.3.3 Az elektromos motorok diagnosztikai

® A gép felszereltségétdl fiiggben a gépen lévé elektromos motorok széama (2, 3, 4 vagy
6) és az elektromos motorok elhelyezkedése a gépen (bal vagy jobb oldalon)
gépenként eltérd. A képen lathatd példan az 6sszes elektromos motor (3 db) a gép bal
oldalan taladlhatd, és ebben az esetben az elektromos motorok az Elektromos motorok
diagnosztikai képernyd bal felében lathaték. Hasonléképpen, a gép jobb oldalan lévé

elektromos motorok (ha vannak) az Elektromos motorok diagnosztikai képernyé jobb
felében lathatok.
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Abra. 4.1.3.3 - 46. Elektromos motorok diagnosztikai képerny funkcioi

A mtragya elektromos motorjanak diagnosztikai adatai, a gép bal oldala

A vetémag elektromos motorjanak diagnosztikai adatai, a gép bal oldala
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eFORTE 300-400 SeedPilot

Az aprémag elektromos motorjanak diagnosztikai adatai, a gép bal oldala

Vetémag mUvel6nyom-elzaré impulzusok
Az aprémag elektromos motorjanak diagnosztikai adatai, a gép jobb oldala

A vetémag elektromos motorjanak diagnosztikai adatai, a gép jobb oldala

A mtragya elektromos motorjanak diagnosztikai adatai, a gép jobb oldala

Vissza
Sebességérzékel 6 impulzusok

O[O N |V |»d|Ww

10. | Bevetett teriilet az 1. terlileten

a sebességérzékel6 meghibasodasa esetén a szervizcsapat kérheti ezt az

informaciot

11. | Mdtragya mlvelényom-elzaré impulzusok
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Abra. 4.1.3.3 - 47. Elektromos motor jellemz6 funkciéi

Az elektromos motor riasztasaival és hibakddjaival kapcsolatban lasd az alabbi rész: 8.1
SeedPilot vezérl6rendszer hibaelharitasa.

Elektromos motor fesziiltsége

Elektromos motor aramerdssége

Elektromos motor hémérséklete
Az elektromos motor fordulatszamanak jelenlegi értéke

AN AN ol B

Az elektromos motor fordulatszamanak célértéke

a célérték a kalibracios teszt eredményétdl, a beallitott vetésmennyiségtdél és a
haladasi sebességtél fiigg

46 (265)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato
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4.1.3.4 Szallitas

10 km/h 40 oy -3

Abra. 4.1.3.4 - 48. Szallitas

1. | Haladasi sebesség képernyd

e Amikor a vet6gép hatsé kereke sebességinformaciét szolgaltat

2. | Vissza
3. | STOP ALL funkcié

¢ Lekapcsolja a nyomjelzé6 magnesszelepeinek és a szallitokerekek k6zépsd
tengelyének emelését végzd magnesszelepeinek tapellatasat.

e Aktiv dllapotban a gomb sarga szinG.

4. | Hatsé munkalampak be-/kikapcsolasa

e Aktiv dllapotban a gomb sarga szinl - a munkalampak vilagitanak.

A gomb nincs hasznalatban.

6. | Szallitokerekek kozépsé tengelyének emelése szimbdlum

e Csak fékkel szerelt eFORTE 400 gépek

e Sarga szimbolum: A funkcié a gépen aktivalva.

e Szirke szimbolum: A funkcié a gépen nincs aktivalva.
* Amikor az emelés funkcio aktiv:

« 77
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eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

7.

Szallitokerekek k6zépsd tengelyének emelése visszajelzé

* Csak fékkel szerelt eFORTE 400 gépek
e 70ld nyil: A szallitékerekek kozépsé tengelye fel van emelve széllitasi helyzetbe.
e Sziirke nyil: A széllitokerekek kdzépsé tengelye le van engedve munkahelyzetbe.

Gép szallitasi helyzetének visszajelzéje

* 7Z6ld nyil: A gép a széllitasi helyzetbe van emelve.
e Sziirke nyil: A gép le van engedve a munkavégzési helyzetbe.

4.1.3.5 Kézi tizemmod

Abra. 4.1.3.5 - 49. A Kézi iizemméd képernyé gombjai
® Aktiv allapotban a gombok sarga szinek.

Kelés el6tti nyomjelzdk

e Ha aktiv allapotban van, akkor a kelés el6tti nyomjelzdk hasznalatban vannak.

Szallitokerekek kozépsd tengelyének emelése

e (Csak fékkel szerelt eFORTE 400 gépek Lasd tovabba a 4.1.3.4 Szallitas c. alfejezetet.
* Nyomja meg a gombot az emelés funkcio aktivalasahoz.
* Amikor az emelés funkcio aktiv:
o akozponti tengely felemelkedik, ha a gépet a szallitasi helyzetbe emelték
* A gomb kéruli szin:
o Z6ld, ha a tengely fel van emelve
o Szirke, ha a tengely le van engedve

Az elektromos motorok aktivalasa

* Nyomja meg a gombot az 6sszes elektromos motor aktivalasahoz
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eFORTE 300-400 SeedPilot

4.

Vissza

Muvel6nyomok

* Ha aktiv allapotban van, akkor a mivel6nyomok be vannak kapcsolva.

STOP ALL funkcio

e Lasd 6.3.1 A STOP ALL funkcid hasznalata c. alfejezet.

Emelésgatlé funkcio

e Ha aktiv allapotban van, akkor csak a kozépnyomjelzék vannak felemelve.

Bal oldali k6zépnyomijelzé

e Ha aktiv allapotban van, akkor a gép leengedésekor a kozépnyomjelzdk is
leereszkednek.

Jobb oldali k6zépnyomjelzé

e Ha aktiv allapotban van, akkor a gép leengedésekor a kozépnyomjelzdk is
leereszkednek.

10.

A vetési pozicio szimulalasa

* Ha a gép vetéspozicid-érzékeldje sérilt, a gép nem érzékeli a helyzetét. Nyomja
meg a gombot a vetéspozicid-érzékels felllbiralasahoz és a gép vetéspozicidjanak
szimulalasahoz.

11.

Hatsé munkalampak be-/kikapcsolasa

e Aktiv adllapotban a gomb sarga szinl - a munkalampak vilagitanak.

12.

A gomb nincs hasznalatban.
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Abra. 4.1.3.5 - 50. Kézi izemméd
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1. | Hajtomd statusza

* Amikor a kék kor forog, a gép hajtomiive mukodik (a sebességérzékel6ktdl érkezd
adatok).

2. | Mutragya adagolotengelyének statusza

e A kék kor forgasa az adagolétengely forgdsat jelzi.

3. | Mdtragyatartaly szintérzékel6jének statusza

¢ Amikor minden megfelel6en mikodik, a kor zold.
¢ Amikor a tartaly mutragyaszintje tul alacsony, a kor piros.

4. | Adagolasi sebesség — mltragya

* A mdltragya adagolasi sebességét mutatja.

5. | Vetés képernyd

* Avetémag adagolasi sebessége, a vetdmag adagolotengelyének statusza, a
vetémagtartaly szintérzékeldjének statusza.

6. | Apromag képernyd

* Az apromag adagolasi sebessége, az aprémag adagolétengelyének statusza, az
aprémagtartaly szintérzékel6jének statusza.

Magassagbeallitas

Gépsebesség

Csoroszlyanyomas

* A csoroszlyanyomas értéke zold savként jelenik meg a savos kijelzén, tovabba
szazalékban is 1athato.

50 (265)




MULTIVA

Uzemeltetési és karbantartasi utmutato
1.01

eFORTE 300-400 SeedPilot

4.1.3.6 Felhasznaloi beallitasok

50 % Félkiemelés E.\_\ 1
4.0 s [l 0ff->0n Késleltet
1.0 s [l On->0ff Késleltet
1.0 s [[] 0ff->0n Késleltet m.\ 2
1.0 s [i]l On->0ff Késleltet
Tartaly szenzor .\\
e s e % 3

Es\/ Miivelonyom emlékeztetd
\/ Tolatasi figyelmeztetés

+¢+II,!EE@

Abra. 4.1.3.6 - 51. Felhasznaléi beallitasok

1. Vissza
2. Riasztasok
3. A termék kalibralasa

e Lasd 6.8 A termék kalibralasa c. alfejezet.

Abra. 4.1.3.6 - 52. Riasztasok

® Egy riasztas aktiv, ha a hozza tartozé jeldlénégyzet ki van pipélva.

1. | Mdvel6nyom-elzaré monitor - m(itragya

Figyeli, hogy a mlvel6nyom-elzaré forog-e, amikor a mivelényom nincs
bekapcsolva.

Figyeli, hogy a muvel6nyom-elzaré nem forog-e, amikor a mdvelényom be van
kapcsolva.

2. | HajtomU monitor, mutragya
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3.

Mivel6nyom-elzaré monitor — vetémag

* Figyeli, hogy a mivelényom-elzaré forog-e, amikor a mivelényom nincs
bekapcsolva.

* Figyeli, hogy a mivelényom-elzaré nem forog-e, amikor a mivelényom be van
kapcsolva.

Hajtomu monitor, vetémag

Hajtdmd monitor, apromag

4.1.3.7 Beallitasok

3.0.03

VT Server
Current
- '///)J/// 2

éf} Conll 3
—
/0 el 4

TECU Server

WheelSpeed N/A km/h . 5

WheelDistance N/A m p—

GroundSpeed N/A km/h

7 — >y, — 6
— OPTIONS
VIN: 12345678901234567

Abra. 4.1.3.7 - 53. Alapbeallitasok

1. | Vissza
2. | Azérzékeld kalibralasa

e Lasd 7.9.1 Az érzékel6 kalibrdlasa c. alfejezetet.
3. | A megtett tavolsag kalibralasa

e Lasd 7.9.2.1 A megtett tdvolsdg kalibraldsa haladas kdzben c. alfejezetet.
4. | 1/0 kalibralas diagnosztikaja

e Diagnosztikai adatok.
5. | Telepitési beallitasok / gyari beallitasok

¢ Berendezések képernyé.

* A paraméterek csak karbantartasi PIN-kéddal médosithatok.
6. | TC beallitasok / Beallitas képerny6
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7. | PINgomb

* A gomb megnyomasaval megnyilik a PIN-kod beviteli képernyd.
e Ha aPIN-kédra a készulék beallitdsahoz vagy kalibraldsahoz van sziikség, a PIN-
kodot a jelen utasitas elején talalja.
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5 Uzembe helyezés és alapbeallitasok

5.1 Atallitas tizemi allapotba

5.1.1 Az eliilso tomoritokerekek felszerelése

VESZELY
A Az ellilsé tomoritékerekek felszereléséhez két személy sziikséges.

VESZELY
A Az eliilsé tomoritékerekek felszereléséhez hasznaljon emeldtartozékot.

VESZELY
A Az eliils6 tomoritékerekek emelésekor és felszerelésekor a gép mindig sik fellileten

alljon.

Abra. 5.1.1 - 54. Az eliilsé tomoritokerekek felemelése

1. Helyezze az ellilsé tomaritékerekeket (1) a gép kdzépvonalahoz és elejéhez, és rogzitse az
emel6hevedert (1) a hengertarté konzolhoz (3).
VESZELY

A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendé. Az ellilsé tomoritékerekek tomege 250 kg.

2. Emelje fel a rudat, és igazitsa azt a rogzitési pontokhoz.
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Abra. 5.1.1 - 55. Az eliils6 tomaoritokerekek felszerelése
3. Helyezze az alatétet (2) a rogzitési pontok belsé vallahoz, és tolja at a régzitécsapot (1) a
vallakon és a rud rogzitéhengerén.
4. Reteszelje a rogzitécsapot rugds sasszeggel (3).
5. Ismételje meg a 3-4. |épést a masodik rogzitési pontnal.

Abra. 5.1.1 - 56. Hidraulikus tomlok és elektromos vezetékek

6. Oldja ki a csétartok rogzitécsavarjat (3), és vegye le a felsé részt (4).
7. HUzza a hidraulika toml6éket a hengertarté konzol (2) mindkét oldalan a tomlétarté (1)
tomldébilincseibe (5, 6).
8. Rogzitse kabelkotegelkkel a tomlbket a hengertarto konzol mindkét oldalan.
® Ne huzza meg teljesen a kabelkdtegelSket.
9. Helyezze a tomlbket a csétartdkba, rogzitse a csbtartdk felsd részét, és huzza meg a
rogzitécsavarokat.
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1.01

10.

11.

12.

13.

Abra. 5.1.1 - 57. A hidraulikus tomlok csatlakoztatasa

1. | Zold, egy jelolés

Vonérud-munkahenger, munkahenger kitolasa

Z0ld, két jelolés

Vonérud-munkahenger, munkahenger behuzasa

Kék, egy jelolés

Csoroszlyanyomas, a csoroszlyanyomas csokkentése

Kék, két jelolés

Csoroszlyanyomas, a csoroszlyanyomas novelése

Piros, egy jelolés

A vetdgép felemelése

AN AN I e

Piros, két jelolés

A vetdgép leengedése

Csatlakoztassa a hidraulikus tomléket (3-6).

® A vonérud-munkahenger hidraulikus témléit csak akkor csatlakoztassa, ha
felszereltek vonériud-munkahengert.
A lazasdag megsziintetéséhez tolja vissza a tomléket a vonoérud felé, és hizza meg a
csOtartokat és a kabelkotegelSket.

Rogzitse a védoécsében

lévé elektromos vezetékeket a hidraulikus tomlékhoz

kabelkotegeldkkel, és vezesse el a vezetékeket a vetdgép (el6lrdl nézve) jobb oldalan.
Szerelje fel a vonérudat az 5.1.2 A vonérud-munkahenger felszerelése c. alfejezetben

leirtak szerint.
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5.1.2 A vonorud-munkahenger felszerelése

Abra. 5.1.2 - 58. Vonérud-munkahenger

Szam Alkatrész Darabszam
1. Reteszel6csap @8x71 2db
2. Csap @45x110 2db
3. Alatét M45 4 db

1. Helyezze vissza az alatétet (3), és rogzitse a vondrud-munkahengert a vetégéphez egy
rogzitécsappal (2).

2. Reteszelje a rogzitécsapot a sasszeggel (1).

3. Ismételje meg az 1-2. Iépést a munkahenger masodik rogzitési pontjanal.

5.1.3 A menetes orso régzitése

Abra. 5.1.3 - 59. Menetes orsé
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Szam Alkatrész Darabszam

1. Csap @45x110 2db

2. Reteszelécsap @8x71 2db

1. Rogzitse a menetes orsot (3) a vetégéphez a rogzitécsappal (1)
2. Reteszelje a rogzitécsapot a sasszeggel (2).
3. Ismételje meg az 1-2. Iépést a menetes orsé masodik rogzitési pontjanal.

5.1.4 Az elso simito felszerelése

® Az elsé simitd akkor hasznalhatd, ha vannak eliilsé tomoritékerekek felszerelve.

VESZELY
A Az elsé simito felszereléséhez két személy sziikséges.

VESZELY
A Az elsé simito felszereléséhez hasznaljon emel6tartozékot.

Abra. 5.1.4 - 60. Az els6 simito felemelése

1. Tekerjen emel6hevedereket (1) a cs6 (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendéd. Az elsé simité tomege 250 kg.

2. Kovesse a eFORTE 300- vagy eFORTE 400 gépre vonatkozé szerelési utasitasokat.
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Az els6 simito felszerelése eFORTE 300 gép esetén

W _~ =~ <

2 1
Abra.5.1.4-61. Az elsé simit6 felszerelése eFORTE 300 gép esetén
Szam Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfejd csavar M24x60 5db
2. Alatét M24 16 db
3. Rogzitéanya M24 8db
4. Hatlapfejl csavar M24x75 3db
5. Hézagoldalatét 1db

1. Emeléhevederek segitségével emelje fel az elsé simitot, és tolja be az eliilsé
tomoritékerekek vonorudja ald, a gépvazig.

2. Rogzitse az elsd simit6 a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-5).
® Az els6é simité harom ponton van rogzitve a gépvazhoz. Helyezzen be egy

hézagoldalatétet az elsé simit6 és a gépvaz kozé a gép bal oldalan (eldlnézetben)
|évé rogzitési pontnal.
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Az elsé simito felszerelése eFORTE 400 gép esetén

3 2 5

Abra.5.1.4 - 62. Az elsé simit6 felszerelése eFORTE 400 gép esetén

Szam Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfej csavar M24x60 7 db
2. Alatét M24 26 db
3. Rogzitéanya M24 13db
4, Hatlapfejd csavar M24x75 3db
5. Hézagoloalatét 5db
6. Hatlapfejd csavar M24x120 3db

1. Emel6hevederek segitségével emelje fel az elsé¢ simitdt, és tolja be az elilsé
tomoritékerekek vonoradja ala, a gépvazig.
2. Rogzitse az els6 simit6é a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-6).

® Az elsé simit6 6t ponton van rdgzitve a gépvazhoz. Helyezzen be egy
hézagoldalatétet az elsé simitd és a gépvaz kdzé a gép bal oldalan (balrél nézve)
Iévé masodik rogzitési pontnal. Helyezzen be 4 hézagoléalatétet az elsé simito és
a gépvaz kozé a kozépso rogzitési pontnal.

5.1.5 Az eliilso borona felszerelése

VESZELY
A Az eliilsé borona felszereléséhez két személy sziikséges.
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VESZELY
A Az eliilsé borona felszereléséhez hasznaljon emel&tartozékot.

Abra. 5.1.5 - 63. Az eliils6 borona felemelése

1. Tekerjen emel6hevedereket (1) a cs6 (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendé.
eFORTE 300: Az elilsé borona tomege 140 kg. eFORTE 400: Az elilsé borona
tomege 160 kg.

Abra. 5.1.5 - 64. Az eliils6 borona felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfejd csavar M24x60 6 db
2. Alatét M24 16 db
3. Roégzitéanya M24 16 db
4, Hatlapfejd csavar M24x75 2db
5. Hézagoldalatét 1db
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2. Emel6hevederek segitségével emelje fel az elllsé borondt, és tolja be az eliilsé
tomoritékerekek vonorudja ald, egészen a gépvazig.
3. Rogzitse az eliilsé boronat a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-5).

® Az eliilsé borona 4 ponton van régzitve a vazhoz. Helyezzen be egy hézagolé
alatétet az ellils6 borona és a gépvaz kozé a bal oldali rogzitési pontnal (a gép
eleje felél nézve).

5.1.6 Az eliilso elohanto tarcsa felszerelése

® Az eliilsé eléhantd tarcsa hasznalatahoz fel kell szerelni az eliilsé tomoritékereket.

VESZELY
Az ellilsé el6hanto tarcsa felszereléséhez két személy sziikséges.

VESZELY

A Az eliilsé el6hanto tarcsa felszereléséhez hasznadljon emeldtartozékot.

1. Allitsa be az eliilsé el6hanté tarcsat a vetégép elbtt.

Abra. 5.1.6 - 65. Vonorud és eliils6é tomoritokerék
2. Rogzitsen egy emelbhevedert (2) a vonérudhoz (1) a tomoritékerékhez kozel, és
emel6hevedereket (4, 5) a vonérud (3) keresztgerendaihoz.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendd. A vonorud tomege (a tomoritékerékkel egyitt) 500 kg.

3. Emelje fel a vondrudat az eliilsé el6hanté tarcsa folé.
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4. Engedje le a vonodrudat ugy, hogy a kozépsé konzolok (1) egy vonalban legyenek az

Abra. 5.1.6 - 66. A vonérud elhelyezése az eliils6 el6hantoé tarcsan

ellils6 el6hanté tarcsa (2) vizszintes gerendelyén lévé rogzitd konzolokkal (2).

5 6 67
SR

~\—|/—

Abra. 5.1.6 - 67. Az eliils6 el6hanté tarcsa felszerelése a vonéridra

Szam Alkatrész Darabszam
1. Alatét M16 8db
2. Roégzitbanya M16 8db
3. U-csavar, M16 100x100 4 db
4. Tartovas 1db
5. Hatlapfejd csavar M20x65 8db
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6 Alatét M20 24 db
7 Rogzitéanya M20 12db
8. Tartovas 1db
9 Alatét M12 8db
10. Hatlapfejl csavar M12x45 8db
11. Tartévas 2db
12. Hatlapfejd csavar M20x45 4db

5. Szerelje fel az ellilsé el6hanté tarcsat a vonoérudra komponensekkel (1-12).

Abra. 5.1.6 - 68. A vonérud és az eliilsé el6hanté tarcsa folemelése

6. Rogzitsen egy emelShevedert (2) a vonoruddhoz (1) a tomoritékerékhez kozel, és
emel6éhevedereket (4, 5) a vonérud (3) keresztgerendaihoz.
VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendé.
eFORTE 300: A vonorud és az eliilsé el6hanté tarcsa egyuttes tomege 1100 kg.
eFORTE 400: A vonérud és az ellilsé el6hanto tarcsa egyuttes tomege 1300 kg.
7. Emelje fel a vonoérudat és az ellilsé el6hanté tarcsat.
8. Szerelje a vonérudat a vetégéphez az aldbbi részben lathat6 médon 5.1.1 Az elllsé
tomoritékerekek felszerelése.
9. Gy6z6djon meg arrél, hogy az eliilsé el6hanté tarcsa egy vonalban van a vetégép
tartalyaval.

® Sziikség esetén lazitsa meg a régzitécsavarokat, és korrigalja az eliilsé el6hanto
tarcsa helyzetét.

5.1.7 A nyomlazitok felszerelése

VESZELY
A A nyomlazité felszereléséhez két személy sziikséges.
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VESZELY
A A nyomlazit6 felszereléséhez hasznaljon emel6tartozékot.

A nyomlazitok felszerelése eFORTE 300 gépre

Abra. 5.1.7 - 69. Nyomlazit6 felemelése

1. Tekerjen emel6hevedereket (1, 2) a cs6 (3) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendé. Egy nyomlazité sulya 65 kg.

2. A gép bal oldalan taldlhaté emeléhevederekkel emelje fel a nyomlazitot a gépvazra.

Abra. 5.1.7 - 70. A nyomlazité felszerelése

Szam Alkatrész Db/nyomlazité
1. Hatlapfejd csavar M24x70 4
2. Alatét M24 8
3. Régzitéanya M24 4

3. ROgzitse a nyomlazitét a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-3).
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4. Ismételje meg az 1-3. [épéseket a nyomlazitonal a gép jobb oldalan is.

A nyomlazitok felszerelése eFORTE 400 gépre

Abra. 5.1.7 - 71. Nyomlazité felemelése

1. Tekerjen emel6hevedereket (1, 2) a ¢s6 (3) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendd. Egy nyomlazité sulya 100 kg.

2. A gép bal oldalan talalhaté emeléhevederekkel emelje fel a nyomlazitot a gépvazra.

Abra. 5.1.7 - 72. A nyomlazité felszerelése

Szam Alkatrész Db/nyomlazité
1. Hatlapfejl csavar M24x70 4
2. Alatét M24 8
3. Régzitéanya M24 4

3. Rogzitse a nyomlazitét a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-3).
4. Ismételje meg az 1-3. |épéseket a nyomlaziténal a gép jobb oldalan is.
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5.1.8 A kozépnyomjelzok felszerelése
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Abra. 5.1.8 - 73. A k6zépnyomjelzok felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam

1. Hatlapfejd csavar M8x100 2db

2. Alatét M8 4db

3. Rogzitéanya M8 2db

4. Rogzitéanya M20 2db

5. Alatét M20 2db

6. Hatlapfejl csavar M20x110 2db

1. Szerelje fel a nyomjelz6ket a nyomjelzék tengelyére a vetégép mindkét oldalan a
mellékelt alkatrészekkel (1-6).

® Huzza meg a nyomjelzék csavarjait Ugy, hogy ne legyen hézag.

5.1.9 A szallitasi tamaszok leszerelése

® Miutan az els6 tartozékokat felszerelte a vetégépre, csatlakoztathatja azt a traktorhoz
az 5.3 Csatlakoztatds a traktorhoz c. alfejezetben leirtak szerint, majd leszerelheti a

szallitasi tamaszokat.

67 (265)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Abra. 5.1.9 - 74. Szallitasi tamasz

1. Oldja ki a szallitasi tamasz harom csavarjat (1), és valassza le a szallitasi tamaszokat (2) a
vetdgép mindkét oldalarol.

5.1.10 Csomagolashoz levalasztott alkatrészek rogzitése

® A vetdmag cs6, a mlitragya csé és a munkahenger a szallitas soran levélaszthaté a
vetégép két csoroszlydjardl. A gép mikodtetése el6tt szerelje vissza a levalasztott
alkatrészeket.
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Abra. 5.1.10 - 75. A munkahenger felszerelése

1. Szerelje fel a csoroszlya munkahengert (1).
® A rdgzitéelemek a munkahengeren talalhatok.
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Abra.5.1.10 - 76. A vetémag és a miitragya cs6 lehuzasa

2. Huzza le a vetémag ¢s6 (1) és a mutragya csé (2) végét a csoroszlya csatlakozokig.

Abra.5.1.10 - 77. A vetémag és a miitragya cs6 csatlakoztatasa a csoroszlyahoz

3. Szerelje fel a vetémag csovet a csébilinccsel (1).
4. Szerelje fel a mitragya csovet a csébilinccsel (2).
® A csébilincsek elézetesen felhelyezésre keriiltek a csévekre.

5.1.11 A kaparo felszerelése

VESZELY
A A kaparo felszereléséhez két személy sziikséges.
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Abra. 5.1.11 - 78. A kaparé fiiggesztdlemezeinek felszerelése
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1. Rogzitse a két kaparo figgesztélemezt (1) a géphez az alkatrészekkel (
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Abra. 5.1.11 - 79. A kaparo felszerelése
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2. Rogzitse a kaparét (1) a fliggesztélemezekhez a mellékelt alkatrészekkel (2-5).
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

5.1.12 Kaparo felszerelése fékekkel rendelkezo vetogépre

VESZELY
A A kaparo felszereléséhez két személy sziikséges.

Abra. 5.1.12 - 80. A kar és az alatét eltavolitasa

1. A gép bal oldalan tavolitsa el a kar (2) rogzitéelemeit (1) a hatsé fékekkel rendelkezé
legkiilsé kerékrol.

2. Tavolitsa el a kart (2) a szerkezetrél.
® Ezzel egyidejlileg tavolitsa el a rugé (4) aljan talalhato rogzitést.
3. Ismételje meg az 1-2. Iépéseket a gép jobb oldalan is.

Abra. 5.1.12 - 81. A kaparo felszerelése a szerel6konzolba

4. A gép bal oldalan rogzitse az alatétet (3) és a kaparé szerel6konzoljat (2) a kiilsé kerékhez
a rogzitéelemekkel (1).

® Ezzel egyidejiileg rogzitse a rugé (4) aljat a szerelé6konzolhoz.
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MULTIVA

1.01

5. Ismételje meg a 4. Iépést a gép jobb oldalan is.
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Abra. 5.1.12 - 82. A kapar6 fiiggesztolemezének felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
2. Hatlapfejl csavar M16X55 3db
3. Alatét M16 6 db
4, Rogzitéanya M16 3db

6. Rogzitse a kaparé fliggesztélemezeit (1) a géphez az alkatrészekkel (2-4).

Abra. 5.1.12 - 83. A kaparo felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
2. Hatlapfeji csavar M16x110 12db
3. Alatét M16 24 db
4. Lemez 3db
5. Régzitbanya M16 12db

7. Rogzitse a kaparét (1) a fliggesztélemezhez és a szerel6konzolhoz a mellékelt

alkatrészekkel (2-5).
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5.1.13 A hatso borona felszerelese

VESZELY
A A hatsé borona felszereléséhez két személy sziikséges.

VESZELY
A A hatsé borona felszereléséhez hasznaljon emelétartozékot.
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Abra. 5.1.13 - 84. A hatsé borona karjainak felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
1. Rogzitéanya M20 2db
2 Alatét M20 4db
3 Hatlapfej csavar M20x180 2db
4, Hatlapfejd csavar M24x55 2db
5 Hatlapu anya M24 2db

1. Rogzitse a hatsé borona karjait a vetégéphez a mellékelt alkatrészekkel (1-5).
® Huzza meg a hatsé borona karjainak csavarjait Ggy, hogy ne legyen hézag.
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eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Abra. 5.1.13 - 85. A hitsé borona lancainak régzitése
2. ROgzitse a lancokat (2) a vetégép fellépd platformjahoz lancvégszemekkel (1, 3).

® A hatsé borona karjan két furat talalhaté a lanc rogzitéséhez. A legelsé furat az
alapértelmezett bedllitds (5). Sziikség esetén a hatsé borona helyzetét a hatsé
furat (4) segitségével allithatja be.
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Abra. 5.1.13 - 86. A hatsé borona felemelése
3. Tekerjen egy emel6hevedert (1) a cs6 (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkoz teherbirasa
elegendd. A hatsé borona tomege 100 kg.
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Abra. 5.1.13 - 87. A hatsé6 borona felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
1. Hatsé borona karja 2kpl
2. Hatlapfejd csavar M20x60 2db
3. Alatét M20 4db
4. Csé 1db
5. Rogzitéanya M20 2db
6. Bilincs 2db

4. Egy emel6heveder segitségével emelje meg a hatsé borona csovét (4), és allitsa be a
csOvet ugy, hogy a hatsé borona karjai (1) a bilincsek (6) kozott legyenek.

5. Er6sitse a hatsé borona csovét a hatsé borona karjaihoz, ehhez régzitse a bilincset
alatétekkel (3), egy hatlapfeji csavarral (2) és egy rogzitéanyaval (5).
® Huzza meg a hatsé borona csavarjait igy, hogy ne legyen hézag.
6. Ismételje meg az 5. Iépést a masik bilincsnél.

5.1.14 A kelés el6tti nyomjelzok felszerelése a hatso boronara

VESZELY
A kelés el6tti nyomjelzok felszereléséhez két személy sziikséges.

A kelés el6tti nyomjelzdk felszereléséhez hasznaljon emeldeszkozt.

: VESZELY

75 (265)




Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Abra. 5.1.14 - 88. A kelés elé6tti nyomjelzék felemelése

1. Tekerjen egy emelShevedert (1) a nyomjelz6 tartodja (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkoz teherbirasa
elegendé. A kelés el6tti nyomjelzék tomege 75 kg.

2. Emelje fel a kelés el6tti nyomjelzéket a tarté (2) koré tekert emel6hevederrel (1), és
helyezze el a tartét ugy, hogy a kelés el6tti nyomjelzé karjai (3, 5) az elsé simito
mukaodtetdkarjai (4, 6) kozott legyenek.
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Abra. 5.1.14 - 89. A kelés el6tti nyomjelzok felszerelése a hatsé boronara

Szam Alkatrész Darabszam
1. Roégzitéanya M20 2db
2. Alatét M20 4db
3. Alatét M20 4db
4. Hatlapfejd csavar M20x70 2db
5. Rogzitéanya M16 4db
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot
6. Alatét M16 8db
Hatlapfejd csavar M16x70 4db

3. Rogzitse a kelés el6tti nyomjelzéket az elsé simité mikddtetékarjaihoz alatétekkel (2, 3,
6), hatlapfejl csavarokkal (4, 7) és rogzitéanyakkal (1, 5).
4. Ismételje meg a 3. Iépést a masodik rogzitési pontnal.

Abra. 5.1.14 - 90. A kelés el6tti nyomjelz6k munkahengereinek felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
1. Csap @24 4 db
2. Alatét M24 4 db
3. Tengelyszog 4db

5. Vegye fel a munkahengert a fellépd platformrol, és szerelje fel a mukoddtetékarra
csapokkal (1) és alatétekkel (2).

6. Reteszelje a rogzitécsapot a tengelyszdggel (3).
7. Ismételje meg az 5-6. Iépést a masodik munkahengernél.

5.1.15 Az eliilso fellépo platform felszerelése szabvanyos vondruddal
ellatott gépre

® A vonérud-munkahenger/menetes orsé felszerelése el6tt szerelje fel az eliilsé fellépé
platformot.
VESZELY

Az eliilsé fellépé platform felszereléséhez két személy sziikséges.

Hasznaljon emel6tartozékot az ellilsé fellépd platform jarofelliletének felszereléséhez.

: VESZELY
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eFORTE 300-400 SeedPilot

1.01

Abra. 5.1.15 - 91. A jaréfeliilet tartokonzoljainak felszerelése

1. Szerelje fel a jarofelllet tartdkonzoljait (1, 2) a vonéridra 8 darab M12x75 csavarral (3) és

8 darab M12 alatéttel (4).
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Abra. 5.1.15 - 92. A jaréfeliilet felemelése
2. Tekerjen 2 emel6hevedert (1) a jarofeliilet (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa

elegendé.

eFORTE 300: A jarofelilet sulya 60 kg. eFORTE 400: A jarofelllet sulya 80 kg.

3. Haszndlja az emel6hevedereket a jarédfeliilet vonorud folé emeléséhez.

4. Igazitsa szimmetrikusan a jardat a gép kozepéhez, és engedje le a tartokonzolokra.
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Abra. 5.1.15 - 93. Jaréfeliilet tartokonzolok
5. Szereljen 6 tartékonzolt (1) a jarofeliilet tartékonzoljainak csavarfurataiba

Abra. 5.1.15 - 94. A jarofeliilet felszerelése a tartokonzolokra

Szam Alkatrész Db
1. Hatlapfejd csavar, sillyesztett feji, M8x70

2. Alatét M8

3. Rogzitéanya M8

6. Rogzitse a jarofelliletet a tartokonzolokhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-3)
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MULTIVA

1.01

Abra. 5.1.15 - 95. Korlatok felszerelése a eFORTE 300 gépre

Szam Alkatrész Db
2. U-csavar
3. Alatét M8
4. Régzitéanya M8

7. eFORTE 300: Rogzitse a 2 korlatot (1) a jarofeliilet végeihez a mellékelt alkatrészekkel (2-

4).
4 — =1
4 —

Abra. 5.1.15 - 96. Korlatok felszerelése a eFORTE 400 gépre

Szam Alkatrész Db
2. Rogzitbanya M8 12
3. Alatét M8 12
4, U-csavar 6

8. eFORTE 400: Rogzitse a 2 korlatot (1) a jarofeliilet végeihez és elejéhez a mellékelt
alkatrészekkel (2-4).

L Helyezze a korlat cséveinek végeit (5) kissé a jaréfelllet véglemezei (6) ala.
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Abra. 5.1.15 - 97. A l1épcsok felszerelése

Szam Alkatrész Db
2. Rogzitéanya M12 4
3 Alatét M12 8
4, Hatlapfejd csavar M12x35 2
5 Szerel6lemez 1
6 Hatlapfejl csavar M12x110 2

9. Rogzitse a lépcsdket (1) a vonéridhoz a mellékelt alkatrészekkel (2-6).

5.1.16 Az eliilso fellépo platform felszerelése eliilsé eléhanto
tarcsaval ellatott gépre

® A vonérid-munkahenger/menetes orso felszerelése el6tt szerelje fel az eliilsé fellépé

platformot.
VESZELY
A Az eliilsé fellépé platform felszereléséhez két személy sziikséges.
VESZELY
A Hasznaljon emel6berendezést az elillsé fellépé platform  jarédfellletének
felszereléséhez.

1. Szerelje fel az el6hanto6 tarcsat a gépre az 5.1.6 Az eliilsé el6hanté tarcsa felszerelése c.
fejezetben foglaltak szerint.
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Abra. 5.1.16 - 98. A jaréfeliilet tartokonzoljainak felszerelése

2. Szerelje fel a jardfeliilet tartékonzoljait (1, 2) a vonoéruadra 8 darab M10x30 csavarral (3) és
8 darab M10 alatéttel (4).

Abra. 5.1.16 - 99. A jaréfeliilet felemelése
3. Tekerjen 2 emel6hevedert (1) a jarofeliilet (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendé.

eFORTE 300: A jarofelilet sulya 60 kg. eFORTE 400: A jarofelllet sulya 80 kg.
4. Hasznalja az emeléhevedereket a jarofeliilet vonérud folé emeléséhez.
5. lgazitsa szimmetrikusan a jardat a gép kdzepéhez, és engedje le a tartékonzolokra.
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Abra. 5.1.16 - 100. Jaréfeliilet tartokonzolok
6. Szereljen 6 tartékonzolt (1) a jarofellilet tartékonzoljainak csavarfurataiba.

Abra.5.1.16 - 101. A jaréfeliilet felszerelése a tartokonzolokra

Szam Alkatrész Db
1. Hatlapfejd csavar, sillyesztett feji, M8x70
2. Alatét M8
3. Rogzitéanya M8

7. Rogzitse a jardfellletet a tartdkonzolokhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-3).
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eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Abra. 5.1.16 - 102. Korlatok felszerelése a 300-as gépre

Szam Alkatrész Db
2. U-csavar
3. Alatét M8
4. Régzitéanya M8

8. 300-as gép: Rogzitse a 2 korlatot (1) a jarofeliilet végeihez a mellékelt alkatrészekkel (2-4).

1

4 —
4 —
Abra. 5.1.16 - 103. Korlatok felszerelése a 400-as gépre
Szam Alkatrész Db
2. Rogzitéanya M8 12
3. Alatét M8 12
4, U-csavar 6

9. 400-as gép: Rogzitse a 2 korlatot (1) a jarofeliilet végeihez és elejéhez a mellékelt
alkatrészekkel (2-4).

® Helyezze a korlat cséveinek végeit (5) kissé a jarofeliilet véglemezei (6) ala.
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Abra. 5.1.16 - 104. A lépcsé korlatjanak felszerelése

Szam Alkatrész Db
2. U-csavar
3. Alatét M8
4. Régzitéanya M8

10. Rogzitse a lépcsdkorlat (1) aljat (6) az eliilsé el6hanté tarcsa lépcséjéhez a mellékelt

alkatrészekkel (2-4).

® Helyezze a lépcsékorlat aljat kdzvetleniil az U-csavar ala.

11. Az alkatrészek (2-4) segitségével rogzitse a lépcsékorlat (1) felsé tartokonzoljat (5) az

ellilsé fellépd platformhoz.

5.1.17 A fellépo platform hatso korlatjanak elforditasa és a szélso

korlat felszerelése

Abra.5.1.17 - 105. A fellépé platform hatsé korlatjanak elforditasa
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eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01
Szam Alkatrész Darabszam

1. Hatso korlat 1db

2 Rogzitéanya M8 8db

3. Alatét M8 8db

4 U-csavar 4 db

® A szallitdshoz a fellépd platform hatso korlatjat (1) beforditottak.

1. Oldja ki a fellépd platform hatsé korlatjanak csavarjait.

2. Forditsa ki a korlatot, és rogzitse a fellépd platformhoz alatétekkel (3), U-csavarral (4) és
rogzitéanyakkal (2).

3. Ismételje meg a 2. Iépést a hatso korlat 6sszes rogzitési pontjanal.

k 3 o e

Abra. 5.1.17 - 106. A fellépé platform szélsé korlatjanak felszerelése

Szam Alkatrész Darabszam
1. Rogzitéanya M8 4db
2. Alatét M8 4db
3. U-csavar 2db

4, Rogzitse a szélsé korlatot a fellépé platformhoz alatétekkel (2), U-csavarral (3) és
rogzitéanyakkal (1).

5. Ismételje meg a 4. 1épést a masodik rogzitési pontnal.
5.2 Uzembe helyezés
5.2.1 A SeedPilot vezérlérendszer (izembe helyezési beallitasai
5.2.1.1 Miivelonyom-automatizalas beallitasa paros szamu menetek esetén
® A muvelényom-automatizalas a mivelé6nyom-elzaré be- vagy kikapcsolasara szolgal. A

muvelényom-elzard bekapcsolt allapotdban a sorokba nem keriil vetémag, de egy
muvel6nyom létrejon vetés kozben.
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Aszimmetrikus mdvelényomok

1. Lépjen a felhasznaldi fellleten a Vetési beadllitasok képernydre.
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Abra. 5.2.1.1 - 107. Aszimmetrikus miivelé6nyomok meghatarozasa
2. lja be a menetek szamat a mezébe (1).
® A vetdgép szélessége (2) lathatd a képernyén. A rendszer automatikusan
szamolja a munkamenet (3) szélességét. A muvelényomok (4) alapesetben

kozépen jonnek létre. Az dbran lathaté esetben 8 menet van, igy a
muvel6nyomok a 4. és 5. menetben jonnek létre.
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Abra. 5.2.1.1 - 108. Aszimmetrikus miivelényomok
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® A menet szélessége megegyezik a vetégép (1) szélességével. Az dbran lathat6
esetben 0sszesen 8 menet van, igy a munkaszélesség (4) 24 m. Ha aszimmetrikus
mdvelényom-automatizalast vélaszt, akkor a (2, 3) muvelényom a 4. és 5.
menetbe esik.

Szimmetrikus mdvel6nyomok
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Abra. 5.2.1.1 - 109. Szimmetrikus miivelényomok meghatarozasa

1. lja be a menetek szamat a mezébe (1).

® A vetégép szélessége (2) lathatd a képernydn. A rendszer automatikusan
szamolja a munkamenet (3) szélességét.
2. Nyomja meg a mez6t (4).
® Ha a jeldlénégyzet (4) be van jeldlve, akkor a muvelényomok (5) csak
szimmetrikusak lehetnek. Az dabran lathaté esetben 8 menet van, igy a
muvelédnyomok az 5. menetben jonnek létre.
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g

Abra. 5.2.1.1 - 110. Szimmetrikus miivelonyomok
® A mitragyahoz és a vetémaghoz elektromos motorral felszerelt gépeknél a gép
jobb és bal oldalan: annak ismeretéhez, hogy melyik oldalon kell elkezdeni a
vetést, lasd a 6.10 A gép felének ledllitdsa c. alfejezetet. Ebben az esetben a
mUvelényomok a munkavégzés szélességéhez képest a megfelelé poziciéban
lesznek.

5.2.1.2 Mivelonyom-automatizalas beallitasa paratlan szamu menetek
esetén

® A muvelényom-automatizalas a mivelényom-elzaré be- vagy kikapcsolasara szolgal. A
muvelényom-elzard bekapcsolt allapotdban a sorokba nem keriil vetémag, de egy
mUvel6nyom létrejon vetés kozben.

1. Lépjen a felhasznaléi fellleten a Vetési beallitasok képernydre.
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Abra.5.2.1.2 - 111. Miivelényomok meghatarozasa
2. lja be a menetek szamat a mezébe (1).

® A vetdgép szélessége (2) lathatd a képernydn. A rendszer automatikusan
szamolja a munkamenet (3) szélességét. A muvelényomok (4) alapesetben
kozépen jonnek létre. Az dbran lathaté esetben 7 menet van, igy a
muvel6nyomok a 4. menetben jonnek létre.
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Abra. 5.2.1.2 - 112. Szimmetrikus m{ivelényomok
® A muvelényomok (1, 2) a 4. menetben jonnek létre.
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5.2.1.3 Uzembe helyezés
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3 4053\/ Miivelonyom emlékeztetd
.J Tolatasi figyelmeztetés

Abra.5.2.1.3 - 113. Uzembe helyezés

1. | Afél emelés funkcié magassag-hatarértékének bedllitasa

e A szamérték (%) az a magassag-hatarérték (a talajszinttél szamitva), amelynél a fél
emelés funkcié ledllitja a gép emelését. A bedllitott hatarérték elérésekor az
emelésgatlo funkcidhoz is hasznalt szelep ledllitja a gépemelét.

e A gyari beallitds 50%. A HALF LIFT (fél emelés) (1) gombbal dllithat be Uj magassag-
hatarértéket.

2. | Anyomjelz6khoz tartozé szelepek késleltetésének bedllitasa

* A (8) a kozépnyomjelz6 bekapcsolasi késleltetését, a (7) a kozépnyomijelz6
kikapcsolasi késleltetését, a (6) a kelés elbtti nyomjelzé bekapcsolasi késleltetését, az
(5) pedig a kelés el6tti nyomjelzd kikapcsolasi késleltetését jeldli.

¢ A bekapcsolasi késleltetés a gép leengedésének befejezé idépontja és azon idépont
kozott eltelt id6 (masodpercben), amikor a nyomjelzé magnesszelepe kinyit, és a
nyomjelzd ereszkedni kezd.

e Akikapcsolasi késleltetés a gép felemelésének befejezé idépontja és azon idépont
kozott eltelt idé (masodpercben), amikor a nyomjelzé magnesszelepe zar, és a
nyomjelzé emelkedni kezd.

» A bedllitott alapértékek a képernyén lathatok. Uj késleltetés beallitasahoz nyomja
meg a kivant szdmértéket.

3. | Muvel6nyom-emlékeztet6 kivalasztasa

* Amikor a (3) jel6lénégyzet ki van pipalva, akkor a miivelényom-emlékeztet6 aktiv.

e Aktiv dllapotban a mdvel6nyom-emlékeztetd 20 masodpercenként rovid ,sipszoval”
jelzi, ha mivelényomok mentén, menetekben halad.
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4.

A hatrameneti figyelmeztetés hasznalata

e Amikor a (4) jel6lénégyzet ki van pipalva, akkor a hatrameneti figyelmeztetés
hasznalatban van.

e Aktiv dllapotban a hatrameneti figyelmeztetés hangjelzéssel figyelmeztet a gép
leengedése és hatramenete kozben.

5.3 Csatlakoztatas a traktorhoz

VESZELY

A A vet6gép csatlakoztatasakor és levalasztasakor zdz6ddasos sérilést szenvedhet. Tartson

legaldbb 5 m biztonsagi tavolsagot. Legyen kulondsen évatos, ha a személyzet
valamely tagja a vet6gép és a traktor kozelében tartézkodik, hogy segitsen a
csatlakoztatasban és a levalasztasban.

® viseljen véddkeszty(t, amikor a vetégépet a traktorhoz csatlakoztatja.

. Gy6z6djon meg arrél, hogy a traktoron a vetégépet a szdllitasi helyzetbe emeld

hidraulikdhoz hasznalt szelep nincs Uszé helyzetben.

. Elilsé tomoritékerekekkel felszerelt gép esetén dllitsa be az eliilsé tomoritékerekek

vonorudjanak hosszat az 5.3.1 Az elulsé tomoritékerék-gém hosszanak beallitdsa c.
alfejezetben leirtak szerint.

. Csatlakoztassa a vet6gép vonoérudjat a traktor alsé hasi huzéjahoz vagy az elilsé

tomoritékerekek vondkarjat a traktor 6sszekotdkarjaihoz.

4. Emelje fel a gépet a traktor hidraulikus rendszere segitségével.
. Emelje fel a tdmasztoldbat a felsé helyzetbe az 5.3.2 A tdmasztéldb hasznalata c.

alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.

Abra. 5.3 - 114. Valtra T sorozatu hidraulikus csatol6k mint csatlakozémodellek
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1. Power Beyond visszatéré aga (ellennyomas: 8 bar)
2. Power Beyond nyomasa
3. LS vezérl6
4, Tulfolyé csatlakozéja (visszatéré vezetéket ne csatlakoztasson)
5. Szabad visszatérd csatlakozo
6. Kettds miikodésu 1-4. csatlakozasok + funkcioé csatlakozasok
7. Kettés mikodésl 1-4. csatlakozasok - funkcié csatlakozasok

6. Csatlakoztassa a vet6gép hidraulikus tomléit a traktor kettés mukodést hidraulikus
szabalyozészelepeihez (6, 7).
VESZELY

Gy6z8djon meg arrdl, hogy leadllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolobdl.

VESZELY
Csatlakoztataskor a hidraulikus toml6ék legyenek nyomasmentes allapotban.

B> P

Parban csatlakoztassa a hidraulikus tomléket, hogy az aramlasi irdanyok helyesek
legyenek. A hidraulikus tomlék pereme szinkéddal van jelolve. Ellenérizze a
hidraulikus csatlakozasok megfeleléségét a traktor Utmutatdjaban.

Szam | Hidraulikus tomlo Szinkod és
szimbélum
1. A vonorudallité hidraulikus csatlakozoja

b

o 2db%"-os csatlakozodugéd

02001180/

2. A csoroszlyanyomas-bedllitas hidraulikus csatlakozasa e
1
o 2 db %"-os csatlakozédugéd C%m
3. A gép szallitasi helyzetbe emeléséhez tartozé hidraulikus

csatlakozas

3

02001200

o 2db%"-os csatlakozodugéd

4, Az els6 simito pozicidbeadllitasahoz tartozo hidraulikus

csatlakozas (E;‘,Z'
«

o 2db %"-os csatlakozédugéd

5. Az els6 borona poziciébeallitasahoz tartozé hidraulikus
csatlakozas

02001210/

o 2db"%"-os csatlakozodugéd
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6. Az elsd el6hanto tarcsa pozicidbeallitasahoz tartozo

hidraulikus csatlakozas %

02001220

o 2db"%"-os csatlakozodugéd

Abra. 5.3 - 115. Vezérl6 tapkabele
7. Csatlakoztassa a vezérld tapkabelét (1) a traktor ISOBUS csatlakozdjahoz (IBBC).

VESZELY
A Gy6z6djon meg arrél, hogy ledllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolébol.

8. Hidraulikus fékek, egykoros (ha tartozék): Csatlakoztassa a vet6gép fékvezetékét a traktor
fékcsatlakozoéjahoz.
® A tdmlékon nincs szinjelolés.
9. Pneumatikus fékek, kétkords (ha tartozék): Csatlakoztassa a vet6gép levegdkorének
csatlakozéit a traktor fékcsatlakozéihoz.
® Aleveg6kér csatlakozéi szinkdddal vannak jelélve.
o Sarga = vezérlés
o Piros = tapellatas
10. Sziikség esetén allitsa egyenesbe a gépet az 5.3.3 A menetes orsdval felszerelt gép
hosszirdnyu vizszintességének bedllitdsa vagy az 5.3.4 A vonérud-munkahengerrel
felszerelt gép hosszirdnyu vizszintességének beadllitdsa c. alfejezetben olvashaté
utmutatasok szerint.
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11.

12.

13.

14.

-

Abra. 5.3 - 116. A traktor 6sszekdtékarjainak hatarol6i
Reteszelje a traktor 6sszekotdkarjainak hataroléit (1), ehhez helyezze be a csapot (2) a
megfelel6 furatba, hogy az 6sszekotékar ne érjen hozza a gumiabroncsokhoz.
Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5 A gép emelés kdréhez tartozo
golydsszelep hasznalata c. alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.

Biztositsa a traktor kormanyozhatésagat az 5.3.6 A traktor kormdnyozhatésaganak
biztositasa c. alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.

Amikor el6szor halad tablan, allitsa be a kozépnyomjelzdket az 5.3.7 A kbzépnyomjelzék
bedllitasa c. alfejezetben olvashaté Utmutatdsok szerint.

5.3.1 Az eliilso tomoritokerék-gém hosszanak beallitasa

1.

2.

Abra.5.3.1 - 117. A gém hosszanak beallitasa

Tavolitsa el a sasszeget (1) a gém rogzitécsapjabdl (2), és huzza ki a régzitécsapot a
gémbol.
Allitsa be a gém (3) hosszét a traktornak megfeleléen.
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® A gém harom pozicidba éllithatd, melyek 200 mm-re vannak egymastol. A
hosszbeallitas legfeljebb 400 mm lehet.

A vonérud hosszanak bedllitasakor eltavolithatja az alsé tomldbilincset (4), ami
megkdnnyiti a hidraulika tomlék elhelyezését.

3. Helyezze be a rogzitécsapot a gémbe, és rogzitse a sasszeggel.

5.3.2 A tamasztolab hasznalata

Abra. 5.3.2 - 118. Tamasztélab

1. Tavolitsa el a sasszeget (3) a tamasztélab (1) rogzitécsapjabdl (4).
2. Huzza ki a régzitécsapot a tamasztolabbol.

3. Mozgassa fel vagy le a tamasztélabat a karral (6) szlikség szerint.
4. Vélasszon egy rogzitéfuratot.

® A (2) furat = Tamasztolab leengedett helyzete
A (5) furat = Tdmasztolab szallitasi helyzete

5. Helyezze be a rogzitécsapot a furatba, és rogzitse a sasszeggel.

5.3.3 A menetes orsdval felszerelt gép hossziranyu vizszintességének
beallitasa

® A bedllitas kdzben a gép mindig sik feliileten alljon.
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Abra. 5.3.3 - 119. Hossziranyu vizszintesség
® A gép akkor &ll vizszintesen, amikor a gép oldalsé rudja (1) vizszintes.

Csatlakoztassa a vet6gépet a traktorhoz az 5.3 Csatlakoztatds a traktorhoz c.
alfejezetben leirtak szerint.

1. Engedje le a gépet a traktor hidraulikus rendszere segitségével.

2. Kapcsolja ki a traktor aramellatasat, vegye ki a kulcsot a gyujtaskapcsoldbol, és hiuzza be a
rogzitéféket.

Abra. 5.3.3 - 120. Beallitas menetes orséval
3. A zar (1) elforditasaval nyissa ki a mentes orsoé (2) zarjat.

4. A tengelyt (3) elforgatva allitsa be a menetes orsét, és szemrevételezéssel ellendrizze,
hogy a gép vizszintes helyzetben van-e.

5. Ha a gép vizszintes helyzetben van, hizza meg a menetes orsé zarjat.

5.3.4 A vonorud-munkahengerrel felszerelt gép hossziranyu
vizszintességének beallitasa

® A hossziranyu vizszintesség bedllitasa elétt csatlakoztassa a vetégépet a traktorhoz az
5.3 Csatlakoztatds a traktorhoz c. alfejezetben leirtak szerint. A beallitas kdzben a traktor
legyen bekapcsolva. A bedllitas kozben a gép mindig sik fellileten alljon.
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Abra. 5.3.4 - 121. Hossziranyu vizszintesség
® A gép akkor &ll vizszintesen, amikor a gép oldalsé rudja (1) vizszintes.

Abra. 5.3.4 - 122. Munkahenger-beallité lemezek

1. Forditsa a lemezeket (2) a munkahenger (1) tengelyére.
2. Ovatosan jarassa a munkahengert a lemezek ellenében, és szemrevételezéssel
ellenérizze, hogy a gép egyenesen all-e.
® Sziikség esetén tolja ki a munkahengert, és helyezzen fel vagy tavolitson el
lemezeket sziikség szerint, amig a gép vizszintesen nem all.
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5.3.5 A gép emelés koréhez tartozo golyodsszelep hasznalata

Abra. 5.3.5 - 123. A gép emelés koréhez tartozé golyésszelep nyitasa

1. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét (1), miutan munkavégzési helyzetbe
allitotta a gépet.
® A golydsszelep akkor van zarva, ha a fogantyd (1) egy vonalban van a
golyosszeleppel.

Abra. 5.3.5 - 124. A gép emelés koréhez tartozé golyésszelep zarasa

2. Mielétt elindulna vagy karbantartasba fogna, zarja el az emelés kor golydsszelepét (1).
® A golyodsszelep akkor van zarva, ha a fogantyu (2) meréleges a golydsszelepre.
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5.3.6 A traktor kormanyozhatdsaganak biztositasa

A traktor-vet6gép szerelvény stabilitasanak kiszamitasat A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak
kiszdmitdsa c. melléklet ismerteti. Amikor a vet6gépet huzza, akkor egy kis méret( traktor
kormanyozhatésaga romolhat, mert a vet6gép sulyanak egy része a traktor hatsé tengelyére
nehezedik. Nagy kormanyérzékenység esetén javasoljuk, hogy akasszon sulyokat a traktor
elejére. A traktor sulyathelyezési rendszere legyen kikapcsolva, mert a sulyszabalyozasi rendszer
hasznalatakor az emel6eszk6z magassdga a terheléstél fliggben megvaltozhat, és ez
befolydsolhatja a vetési mélységet.

5.3.7 A k6zépnyomjelzok beallitasa

Abra. 5.3.7 - 125. A kézépnyomjelzék beallitasa

1. Lazitsa meg a két csavart (1).
2. Allitsa be az 6sszetartast (2), ehhez forgassa el a tarcsat a tengely (3) koriil.
® A kdzépnyomijelzének kelléen mély barazdat kell vonnia ahhoz, hogy az lathato

legyen a talajban.

A vetdégép kozépvonala és a koézépnyomjelzd altal huzott bardzda kozotti
tavolsdgnak 3 méternek kell lennie a eFORTE 300 esetében és 4 méternek a
eFORTE 400. A bedllitas ugyanakkor tajékoztatd jellegli. A vetés és a savok
atfedésének elkeriilése érdekében ellendrizze a bedllitast a tablan (lasd az alabbi

o707

keriilhetnek atfedésbe, ha a kezel6 példaul ferdén Ul a traktorban.
3. Allitsa be a nyomjelzd tengelyének (3) szélességét.

100 (265)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Abra. 5.3.7 - 126. Alapértelmezett szélességbeallitas mérete
® oFORTE 300: X =50 mm
eFORTE 400: X =180 mm
A méretek tajékoztato jelleglek.

4. Huzza meg a két csavart (1).

e

Abra. 5.3.7 - 127. A kézépnyomjelz6k emelési sebességének beallitasa
5. A kozépnyomijelz6k emelési sebességének bedllitasa a fojtdszelep gombjaval (1) és (2).
® A sebesség csokkentéséhez forgassa el a gombot az éramutatd jarasaval
megegyezd irdnyba.
A sebesség noveléséhez forgassa el a gombot az éramutato jarasaval ellentétes
iranyba.
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1.01

5.3.8 A kelés elotti nyomjelzok szélességének beallitasa

e SN

A

Abra. 5.3.8 - 128. A kelés el6tti nyomjelzék szélességének beallitasa

1. Allitsa be a tarcsak kozotti tavolsagot - X méret - a mlvelényom-szélesség alapjan.

® A beéllithatdé mdiveldnyom-szélességek az aldbbi részben taldlhatok 1.2

Specifikacidk.
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6 A geép beallitasa és hasznalata
6.1 A gép atallitasa a szallitasi helyzetbe

> W

10.

Abra. 6.1 - 129. A fellépé platform lépcsdje

. Hajtsa fel a fellépé platform lépcsdjét (1).

® Felemelt helyzetben a lépcsé koriilbeliil 40 fokos szégben fog éllni a fellépd
platformhoz képest.

Emelje fel a gépet a traktor hidraulikus rendszere segitségével.
Aktivalja a STOP ALL funkciét az alabbiak szerint: 6.3.1 A STOP ALL funkcié hasznalata.

. K6zépnyomjelzékkel felszerelt gép esetén gy6zédjon meg arrél, hogy a

kozépnyomijelzéket a széllitasi helyzetbe allitotta, és hogy azok golydsszelepei zarva
vannak, a 3.4 A kozépnyomijelzék golydsszelepeinek haszndlata c. alfejezetben leirtak
szerint.

. Zarja el a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5 A gép emelés kdréhez tartozd

golydsszelep haszndlata c. alfejezetben leirtak szerint.

. Ellendrizze a gumiabroncsnyomast a 7.1.3 Az abroncsnyomas ellendrzése c. alfejezetben

leirtak szerint.

. Ellenérizze a gép tisztasagat.

® Sziikség esetén tisztitsa meg a gépet a 7.3 Tisztitas c. alfejezetben leirtak szerint.

. Szemrevételezéssel ellenérizze a jarOkerekek csavarjainak szorossagat a 7.1.2.1 A

kerékcsavarok meghuzasanak ellenérzése a jardkerekeken c. alfejezetben leirtak szerint,
és szlikség esetén hlzza meg a csavarokat.

. Ellendrizze a csapagyak csavarjainak szorossagat a 7.1.2.2 A csavarok meghuzdasanak

ellenérzése a jarokerekek peremes csapagyaiban c. alfejezetben leirtak szerint, és szlikség
esetén huzza meg a csavarokat.

Normal vonéruddal felszerelt gép esetén szemrevételezéssel ellendrizze a vondszerkezet
csavarjainak szorossagat a 7.1.2.6 A vonoszemcsavarok meghuzdsanak ellenérzése c.
alfejezetben leirtak szerint, és sziikség esetén hiizza meg a csavarokat.
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Abra. 6.1 - 130. Az eliils6 toméritokerekek csapjai
11. Elilsé tomoritékerekekkel felszerelt gép esetén szemrevételezéssel ellenérizze, hogy az
eltls6é tomoritékerekek csapjai (1, 2) zart helyzetben vannak-e.

12. Normal vonéruddal felszerelt vetégép esetén gy6zddjon meg arrdl, hogy a traktor alsé
hasi huzoja dssze van kapcsolva és reteszelve van.

13. Elilsé tomoritékerekekkel felszerelt vetégép esetén bizonyosodjon meg arrél, hogy a
traktor 6sszekotdkarjai rogzitve vannak az ellilsé tomoritékerekekhez.

6.2 A gép atallitasa a munkavégzési helyzetbe

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az emel6korhoz csatlakoztatott traktorszelep nincs Uszd
helyzetben.

2. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5 A gép_emelés koréhez tartozd
golyésszelep hasznélata c. alfejezetben leirtak szerint.
3. Tiltsa le a STOP ALL funkciét az aldbbiak szerint: 6.3.1 A STOP ALL funkcié hasznalata.

4. Kozépnyomjelzékkel felszerelt gép esetén nyissa ki a kozépnyomjelz6k golydsszelepeit
a 3.4 A kbzépnyomijelz6k golydsszelepeinek haszndlata c. alfejezetben leirtak szerint.
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Abra. 6.2 - 131. Emel6 munkahenger
5. Engedje le az emelé munkahengereket az alsé helyzetbe a traktor hidraulikus rendszere
segitségével.
® A eFORTE 300 gépen 1 emelé munkahenger (2) talalhaté. A eFORTE 400 gépen 3
emel6é munkahenger (1-3) talalhato.
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6.3 A SeedPilot vezerlorendszer felhasznaloi beallitasai
6.3.1 A STOP ALL funkcio hasznalata

VESZELY
A Kalibracids teszt inditasa és futtatasa eldtt be kell kapcsolni a STOP ALL funkciot.

VESZELY
A A STOP ALL funkcié bekapcsolasa Gnmagdban még nem elég - a kdzépnyomjelz6k
golydsszelepeit is el kell zarni. Az utasitasokat lasd az aldabbi fejezetben: 3.4 A
kézépnyomijelzék golydsszelepeinek hasznalata.
A STOP ALL funkcié lekapcsolja a kdzépnyomjelz6k és a kelés elétti nyomjelzék
magnesszelepeinek és a muvelényom-elzard tapellatasat.
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Abra. 6.3.1 - 132. STOP ALL funkcié
A STOP ALL funkcié automatikusan bekapcsol. A funkciot a Vezetés képernydn lévé
STOP ALL gombbal (1) kapcsolhatja ki. Ha a STOP ALL funkcié be van kapcsolva, a mezé
(2) sarga szin(, az adagoléhenger ikonjai (3-5) pedig szlirkék. Ha a STOP ALL funkcié
nincs bekapcsolva, a mez6 (2) sziirke szinUl, az adagoléhenger ikonjai (3-5) pedig
sargak.

6.3.2 A PAUSE funkcio hasznalata

® A PAUSE funkci6 megallitia a mivelényom-szamlalét - mas széval a gépet a
muvelényom-szamlalo értékének novelése nélkil emelheti és sillyesztheti. A gép
terliletszamlaléja azonban akkor is tovabb mukédik, ha a PAUSE be van kapcsolva.

® A PAUSE funkcié a vezérlépanel bekapcsoldsa utan automatikusan bekapcsol. Mikédés
kozben a PAUSE funkcié automatikusan bekapcsol, amikor a STOP ALL funkciot
aktivaljak.
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Abra. 6.3.2 - 133. PAUSE

1. ASTOP ALL funkcio letiltasa.
2. Nyomja meg a PAUSE gombot (1).

® Amikor a gomb (1) sarga szin(, akkor a PAUSE funkci6 aktiv. Ebben az esetben a
PAUSE kijelz6 (2) is megjelenik a Vezetés képernydn.
Amikor a gomb (1) sziirke szinU, akkor a PAUSE funkcié nincs bekapcsolva. Ebben
az esetben nem lathaté PAUSE kijelz6 (2) a Vezetés képernydn.

6.3.3 Memodriahelyek a kalibracios teszt eredményeinek mentéséhez

® A vezérlérendszernek a kalibralasi teszt eredmények beviteléhez tartozé PIN-kédja ,,3".

+10 %

Ia 700.0 @ 400.0 |- 400.0

@ 700.0 ‘@ 400.0 ] 400.0 |

12 1 10

Abra. 6.3.3 - 134. Memériahelyek a kalibraciés teszt eredményeinek mentéséhez
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® A kalibracios teszt eredményeit a Kalibracids teszt képernyé mentheti. A mitragyanak 6
memoriahely (12), a vetdmagnak 6 hely (11) és az aprémagnak 6 hely (10) all
rendelkezésre.

e A kivant mitragya kalibracidsteszt-eredmény kivalasztdsdhoz nyomja meg a
megfeleld szamgombot (1). A hozzd tartozd szam megjelenik a Vezetés
képernyén (7). Manualisan is megadhatja a mdtragya kalibracidés teszt
eredményét, ha megnyomja a kivant szamértéket (2).

e A kivant vetdémag kalibraciosteszt-eredmény kivalasztasahoz nyomja meg a
megfelel6 szamgombot (3). A hozza tartozé szdm megjelenik a Vezetés
képernyén (8). Manuadlisan is megadhatja a vetdmag kalibracios teszt
eredményét, ha megnyomja a szdmértéket (4).

e A kivant apromag kalibraciésteszt-eredmény kivalasztadsdhoz nyomja meg a
megfeleld szamgombot (5). A hozzd tartozd szam megjelenik a Vezetés
képernyén (9). Manuadlisan is megadhatja a vetémag kalibraciés teszt
eredményét, ha megnyomja a szamértéket (6).

A kalibracios teszt elvégzésével kapcsolatos utmutatasokat a 6.8 A termék kalibralasa c.
alfejezetben taldlja.

6.3.4 A célmennyiség beallitasa
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Abra. 6.3.4 - 135. Célmennyiségek

1. Lépjen a felhasznaldi fellileten a Vetési bedllitasok képernydre.

2. A gombbal (1) allitsa be a m(itragya uj célértékét.

3. Agombbal (2) dllitsa be a vetémag Uj célértékét.

4. A gombbal (3) allitsa be az apromag uj célértékét.

5. Nyomja meg a gombot (4) a vezérlési mod kivalasztasahoz lépéshez.
® Hairomféleképpen valaszthatja ki a vezérlési modot.

6.3.4.1 Miitragya és vetomag %-os beallitasa

® A bedllitas [épésenként szazalékos korrekcioként torténik.
® A Vezetés képernyd 2-9. funkcioi a gép felszereltségétél fliggéen valtozhatnak.
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Abra. 6.3.4.1 - 136. %-o0s beallitas kivalasztasa és a Vezetés képernyd funkciéi

1. A Vezérlési mod bedllitasa képernyén nyomja meg a STEP SIZE gombot (1), és allitsa be az
Uj értéket.
2. Nyomja meg a % gombot (10) a vezérlési méd kivalasztasahoz.

3. A Vezetés képernydn nyomja meg a SELECT gombot (9) a mutragya vagy a vetémag
kivalasztasahoz.

® A kivalasztott elem (mdtragya vagy vetémag) kijelz6je a gombokon (6-9) lathato.

Tablazat. 6.3.4.1 - 15. A Vezetés képernyd funkcidi, ha a %-os bedllitas van kivalasztva

Szam |Funkcio

2. A gépbdl kijové mitragya mennyisége. A kilogrammokat a mutragyatartaly
elektromos motorjanak fordulatszama hatarozza meg.

3. Aktiv mutragya-kalibracios teszt elére beallitott értéke (az érték 1 és 6 kozott lehet).

e Akalibracids teszt eredményének mentésére szolgalé memoriahelyeket a 6.3.3

Memédriahelyek a kalibracids teszt eredményeinek mentéséhez c. alfejezet mutatja
be.

4, A gépbdl kijové vetdbmag mennyisége. A kilogrammokat a vetémagtartaly elektromos
motorjanak fordulatszdma hatarozza meg.

5. Aktiv vetémag-kalibracios teszt el6re beallitott értéke (az érték 1 és 6 kdzott lehet).

e Akalibracids teszt eredményének mentésére szolgalé memoriahelyeket a 6.3.3

Memédriahelyek a kalibracids teszt eredményeinek mentéséhez c. alfejezet mutatja
be.

6. +10% gomb

* A gomb megnyomasaval az el6re beallitott [épéssel névelheti a célmennyiséget
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7. -10% gomb
* A gomb megnyomdasaval az el6re bedllitott Iépéssel csokkentheti a
célmennyiséget
8. 100% gomb

* A gomb megnyomadsa visszadllitja a Vetési bedllitasok képernyén beallitott
célmennyiséget

6.3.4.2 Miitragya és vetomag kg beallitasa

® A beallitas két kiilonb6zd kg mennyiséggel torténik (A és B szint).
® A Vezetés képernyd 5-12. funkcioi a gép felszereltségétél fliggéen véltozhatnak.
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Abra. 6.3.4.2 - 137. %-o0s beallitas kivalasztasa és a Vezetés képernyd funkciéi

1. A Vezérlési mod beallitasa képernyén nyomja meg a FERTILISER LEVEL A gombot (1), és

allitsa be az Uj értéket.
. Nyomja meg a FERTILISER LEVEL B gombot (2), és allitsa be az uj értéket.
Nyomja meg a SEED LEVEL A gombot (3), és allitsa be az uj értéket.
Nyomja meg a SEED LEVEL B gombot (4), és dllitsa be az Uj értéket.
Nyomja meg a KG gombot (13) a vezérlési mdd kivalasztasahoz.

o U AW

kivalasztasahoz.

A Vezetés képernydn nyomja meg a SELECT gombot (12) a muitragya vagy a vetémag

® A kivalasztott elem (mdltragya vagy vetémag) kijelz6je a gombokon (9-12)

lathato.
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Tablazat. 6.3.4.2 - 16. A Vezetés képernyd funkcidi, ha a kg beallitas van kivalasztva

Szam [Funkcio
5. A gépbdl kijové mutragya mennyisége. A kilogrammokat a mdtragyatartaly
elektromos motorjanak fordulatszama hatarozza meg.
6. Aktiv mitragya-kalibracios teszt elére bedllitott értéke (az érték 1 és 6 kozott lehet).

* Akalibraciés teszt eredményének mentésére szolgal6 memdriahelyeket a 6.3.3
Membdriahelyek a kalibracids teszt eredményeinek mentéséhez c. alfejezet mutatja
be.

7. A gépbdl kijové vetbmag mennyisége. A kilogrammokat a vetémagtartaly elektromos
motorjanak fordulatszdma hatarozza meg.
8. Aktiv vetémag-kalibracios teszt el6re bedllitott értéke (az érték 1 és 6 kdzott lehet).

* Akalibraciés teszt eredményének mentésére szolgal6 memdriahelyeket a 6.3.3
Membdriahelyek a kalibracids teszt eredményeinek mentéséhez c. alfejezet mutatja
be.

9. A gomb

* A gomb megnyomasaval aktivalhat6 az A szint célmennyiség
10. | Bgomb

* A gomb megnyomasaval aktivalhato a B szint célmennyiség
11. | 100% gomb

* A gomb megnyomasa visszaallitja a Vetési beallitasok képernyén bedllitott
célmennyiséget

6.3.4.3 Miitragya és vetomag egyszerre torténo beallitasa

® Egyideji beallitas csak akkor lehetséges, ha a mitragya és a vetémag kg-os bedllitasa

van kivalasztva a célmennyiség-szabalyozasi modszereként.
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Abra. 6.3.4.3 - 138. Egyszerre torténé beallitas kivalasztasa és a Vezetés képerny funkcioi

1. A Beadllitasi modszer bedllitasa lapon allitsa be a mitrdgya és a vetdémag kg-os

bedllitasdnak A és B szintjét az alabbiak szerint: 6.3.4.2 M(tragya és vetémag kg bedllitasa.

2. Nyomja meg a SYNC gombot (1) az egyszerre torténd bedllitashoz.

® Az egyszerre torténd bedllitas aktiv, ha a hozza tartozé jel6lénégyzet (1) ki van
pipalva.
Amikor a jel6l6négyzetben (1) nincs pipa, akkor az egyszerre torténd beallitas
nem aktiv.

3. Nyomja meg a KG gombot (10) a vezérlési méd kivalasztasahoz.
4. A Vezetés képernyébn nyomja meg a SELECT gombot (9) a mitragya és a vetémag

egyszerre torténd beallitasanak kivalasztasahoz.

® Az egyszerre torténd beallitas (mitragya és vetémag) kijelz6je a gombokon (6-9)
lathato.

Tablazat. 6.3.4.3 - 17. A Vezetés képernyd funkcidi, ha az egyszerre torténd bedllitas van
kivalasztva

Szam

Funkcio

A gépbdl kijové mutragya mennyisége

Aktiv mutragya-kalibracios teszt elére beallitott értéke (az érték 1 és 6 kozott lehet).

e Akalibracids teszt eredményének mentésére szolgalé memoriahelyeket a 6.3.3

Memériahelyek a kalibracids teszt eredményeinek mentéséhez c. alfejezet mutatja
be.

A gépbdl kijové vetbmag mennyisége

Aktiv vetbmag-kalibracios teszt elére beallitott értéke (az érték 1 és 6 kozott lehet).

e Akalibraciés teszt eredményének mentésére szolgal6 memdariahelyeket a 6.3.3

Memériahelyek a kalibracids teszt eredményeinek mentéséhez c. alfejezet mutatja
be.
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1.01
6. A gomb

A gomb megnyomasaval aktivalodik a Beallitasi médszer bedllitasai oldalon
bedllitott A szintl mitragya és vetémag célmennyiségek.

7. B gomb

A gomb megnyomasaval aktivalodik a Beallitasi médszer bedllitasai oldalon
beallitott B szintl mltragya és vetémag célmennyiségek.

8. 100% gomb

A gomb megnyomasa visszaallitja a Vetési bedllitasok képernydn beallitott
célmennyiséget

6.3.5 A mlvelonyom-automatizalas hasznalata

® A muvelényom-automatizalas a mivel6nyom-elzaré be- vagy kikapcsolasara szolgal. A

mUvelényom-elzaré bekapcsolt dllapotaban a mivelényomokhoz tartozé sorokba nem
kerll vetdmag, de létrejon egy muvelényom.
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Abra. 6.3.5 - 139. Miivel6nyomok

1.

A Vetési bedllitasok képernyén Iévé jelolénégyzet (1) megnyomasaval kapcsolja be a
mUvelényomokat.

® Amikor az (1) jeldlénégyzet ki van pipalva, akkor a mivel6nyom aktivélva van.
Amikor az (1) jel6lénégyzetben nincs pipa, akkor a mivelényomok nem aktivak
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Abra. 6.3.5 - 140. A miivelényom-automatizalas hasznalata
® A mivelényom-automatizalast a Vezetés képernyén talalja. Az alsé nyil (4) és a felsé
sarokban lév6 szam (2) azt jelzi, hogy melyik menetben halad a gép. A masodik szam (3)
a menetek szamat jeldli. A felsé nyil (1) a kovetkezd fordulds irdnydt mutatja. A
muvelényom piros (6), ha az aktualis menetben nem jon Iétre. A m{ivel6nyom sarga (5),
ha az aktudlis menetben nem jon létre. Az animacié minden alkalommal frissul, amikor
a gép egy tablavéghez kozeledve felemelkedik.

6.3.5.1 Miivelonyom-elzaro riasztasok

® A mivelényom-elzaré mikddését a vetégép figyeli, és az esetleges meghibasodasok
riasztasként jelennek meg a vezetés képernydn.

Abra. 6.3.5.1 - 141. Miiveldnyom-elzaré riasztasok
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® Ha egy fliggbleges narancssarga csik (1) jelenik meg a vezetés képernyén: a
mUvelényom-elzar6 forog a mivel6nyom készitése kdzben. Ha a mivel6nyom-elzaré
két egymast koveté miveldnyom esetén is forog, akkor a fliggéleges csik piros szinu
lesz.

Ha egy fliggdleges piros csik (4) jelenik meg a vezetés képernydn: a miivel6nyom-elzaréd
nem forog amikor nem készul mivel6nyom.

Ha a mivelényom-elzard riasztasok aktivak (a riasztasok aktivalasat az alabbi részben
taldlja: 4.1.3.6 Felhasznaldi beallitasok), a riasztas okat mutato jelzések is megjelennek a
vezetés képernyl tetején a piros csikkal egyutt. A jelz6 (3) mutatja, hogy a
meghibdsodas a mutragya vagy a vetémag oldalan van-e. A jelzd (2) korokben taldlhato
szamokat tartalmaz 1-t6l 4-ig. A piros szin(, szdmot tartalmazo kor jelzi a meghibasodas
okat. Tekintse meg a hibaadatokat az 1/0 kalibralas diagnosztikai adatok képernyén
(Iasd az alabbi fejezetet:).

6.3.6 A kozépnyomjelz6 automatizalasanak hasznalata
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Abra. 6.3.6 - 142. A kézépnyomjelzék és a haladasi méd kivalasztasa

1. A kézépnyomijelzd kivalasztasahoz nyomja meg a jelolénégyzetet (1) a Vetési beallitasok
képernydn.
® Amikor a (1) jeldlénégyzet ki van pipalva, akkor a kézépnyomjelzé hasznalatban
van.
Amikor az (1) jel6lédnégyzetben nincs pipa, akkor a miivelényomok nem aktivak.
2. Valassza ki a haladasi médot a Vetési beallitasok képernyén.

® Vilassza ki a gombokkal, hogy kérbe (2) vagy soronként (3) szeretne-e haladni a
tablan. Ha korbe halad a tablan, a szamlalok nem szamlalnak. Ha soronként halad,
a szamlalék szamlalnak, és minden fordulds utan a masik kozépnyomijelzé aktiv.
Aktiv allapotban a gomb sarga szind.

114 (265)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

kg ° kg
ha ha ha
100% 100%

1
E
==

0.67ha 1 _13.3'\’,_\\\1

el L [
L- 0.0 km

B >4

-s-/s-s

Iﬁk/ ST
| |
3 2

Abra. 6.3.6 - 143. A kézépnyomjelz6 automatizalasa
® Ha kérbe halad a tablan, a Vezetés képernydn lévé, kdrbe haladast jelz6 mez6 (2) sarga
szin(. Ha soronként halad, akkor a soronkénti haladast jelz6 ikon megjelenik a
képernyén. A KOZEPNYOMJELZO OLDALANAK VALTASA gombbal (1) 4tkapcsolhat a

masik oldali kozépnyomjelzére. A sarga nyil (3) a kovetkezd fordulds iranyat
(balra/jobbra) mutatja.

6.3.7 A kozépnyomjelzok keézi vezérlése és kényszerl bekapcsolasa
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Abra. 6.3.7 - 144. Tovabbi gombok kivalasztasa

1. A kdzépnyomjelz6 valasztdgombjainak engedélyezéséhez nyomja meg a jel6l6négyzetet
(1) a Vetési bedllitasok képernydn.

® Amikor az (1) jelél6négyzet ki van pipalva, akkor a tovabbi gombok hasznalatban
vannak.

Amikor az (1) jel6lénégyzet nincs kipipalva, akkor a tovabbi gombok nincsenek
hasznalatban.
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Abra. 6.3.7 - 145. A kézépnyomjelzok kézi vezérlése és kényszerii bekapcsolasa

® Ha kivalasztotta a tovabbi gombokat, akkor megjelenik harom, a kézépnyomijelzé
kivalasztasara szolgalé gomb (1) a Vezetés képernyén. A (1) gomb minden
koralmények kozott bekapcsolja a bal oldali kézépnyomijelz6t, automatikus és
kézi izemmaddban egyarant. A (3) gomb minden korilmények kozétt bekapcsolja
a jobb oldali kozépnyomjelzét, automatikus és kézi izemmaodban egyarant. A (2)
gomb megakadalyozza, hogy barmelyik kézépnyomijelz6 leereszkedjen, mind
automatikus, mind kézi tzemmaddban, még ha a (1) és (3) gomb aktivalva van is.
Aktiv allapotban a gombok sarga szintek.

6.3.8 A mlivelonyom-szamlalo korrekcidja

/

2

Abra. 6.3.8 - 146. A miivelonyom-szamlalé korrekcidja
® A mivel6nyom-szamlalé korrekcidja funkciéra akkor van sziikség, amikor a gép
akaratlanul felemelkedik. A MUVELONYOM-SZAMLALO gombbal (1) csékkentheti a
szamlalo (2) értékét soronkénti haladas modban, és névelheti az értéket korbe haladas
modban. A haladasi modtél fliggden - vagy + szimbolum lathaté a gombon.
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6.3.9 A tartalyszint-érzékelok kivalasztasa
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Abra. 6.3.9 - 147. A tartalyszint-érzékelok kivalasztasa

1. Nyomja meg a jeldl6négyzeteket (1-3) a sziikséges tartalyszint-érzékel6 kivalasztasahoz.

® Az (1) jelolénégyzet a mitragyat, a (2) a vetémagot, a (3) pedig az apromagot

jeloli.
Az a tartdlyszint-érzékel6 van hasznalatban, amelynek a jel6l6négyzete ki van
pipalva.

A tartalyszint-érzékel6 nincs hasznalatban, ha a jelolénégyzet (1) nincs kipipalva.

6.3.10 A teriiletszamlalok hasznalata
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Abra. 6.3.10 - 148. Teriiletszamlalok

Az egyes szakaszokhoz tartozé szamladlék megjelenitik az egyes tablak bevetett
terlletének nagysagat (4), a hozzdjuk tartozd tényleges munkaidét (3), a teljes
felhaszndlt mitragya-mennyiséget (2) és a teljes felhasznalt vetdmag-mennyiséget. Az
el6zményeknél lathatd bevetett terlilet nagysaga (6) és tényleges munkaidd (5) a gép
teljes élettartamara vonatkozik. Az elézményadatokat nem lehet nullazni.
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1. Nyomja meg az adott szamu tablahoz tartozé RESET (Nulldzas) gombot (1).

2. Az OK (2) gombbal hagyja jova a nullazast.
6.3.11 A TC beallitasok konfiguralasa

® TC (Task Controller - feladatvezérld).

Abra. 6.3.10 - 149. A teriiletszamlalok nullazasa

H VT Server
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1

TECU Server
WheelSpeed
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3.0.03 ISOBUS Task Controller (TC) options
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Abra. 6.3.11 - 150. Lépjen a TC beallitasok oldalra

1. Lépjen a felhasznaldi felllet Alapbeallitasok oldalara, és nyomja meg a TC OPTIONS

gombot (1)

ISOBUS Task Controller (TC) options

TC server
#CtriChan

1— 4

\\.I \/ Arg Actusl value >TC e
E— ~ 6
2o /T

! #Sections
3 ’\.IJ Section Control (SC) 255

TECU ACL

6/.

y—_———OK N1 e

Abra. 6.3.11 - 151. TC beallitasok

118 (265)




M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01

eFORTE 300-400 SeedPilot

Az 1-3. bedllitasok gyari alapértelmezés szerint be vannak kapcsolva (a négyzetek
be vannak jelolve).

3-5. beallitasok: ennek a bedllitasnak a megvaltoztatdsa automatikusan Gjrainditja
a SeedPilot felliletét, amikor elhagyja az oldalt.

A mUvelényomok figyelembevétele a vetési mennyiségben

o

Ha a négyzet be van jeldlve, a feladatvezérlének kiildott tényleges vetési
mennyiség a mivelényomok szamaval csokken.

Ha mar nincs pipa a jel6l6négyzetben, akkor nem torténik csokkentés a
vezet&savok szamaval.

A feladatvezérld értesitése, ha a vetégép nincs munkapoziciéban.

o

o

Ha a jel6l6négyzet be van pipalva, a feladatvezérl6 értesitést kap.
Ha nincs pipa a jel6l6négyzetben, a feladatvezérld nem kap értesitést

Section Control (szakaszvezérlés) aktivalasa

o

Ha a jel6l6négyzet be van pipalva, akkor a Section Control (szakaszvezérlés)
funkcié aktivalva van.

Ha nincs pipa a jel6lénégyzetben, a Section Control (szakaszvezérlés) funkcié
nincs aktivalva.

Egy csatornara valo kényszerités (ha a feladatvezérlé csak egy csatornaval
rendelkezik)

Ha a jel6l6négyzet be van pipalva, az a feladatvezérld szamara az azt jelenti,
hogy a vet6gép csak egy csatornaval rendelkezik.

Ha a jel6l6négyzetben nincs pipa, az a feladatvezérld szamara jelzi a
vetégépen Iévl csatornak (1-3) szamat.

Csatornak rangsoroldsa

(o]

Ha a feladatvezérl6 kevesebb csatornaval rendelkezik, mint a vetégép, a
funkcié kivalasztja, hogy mely csatornakat kell vezérelni.
Nyomja meg az ikont (5).
® A kezel6fellleten egy legordiilé mend nyilik meg a mitragya, a
vetédmag és az apromag prioritasi sorrendjének kiilonb6z6
lehet6ségeivel. A legmagasabb prioritas a bal oldalon, a
legalacsonyabb pedig a jobb oldalon taldlhato.
Kattintson a kivant prioritasi sorrendre a legordiilé meniibél, és erésitse meg a
valasztasat a legordilé menli OK gombijaval.

® Azikon (5) frissiil, hogy a valasztasat mutassa.

Traktor ECU keresd funkcid

(o}

(o]

® Ezt csak bizonyos helyzetekben hasznalja, ha a szerviz kéri.
Ha a jel6l6négyzet be van pipalva, akkor a funkcié aktivalva van.
Ha a jel6l6négyzet nincs bepipalva, akkor a funkcié nincs aktivalva.

119 (265)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

7. | Avonérud hossza (a vonérud és a csoroszlydk kozéppontja kézotti tavolsag)

o A mez6 alapértelmezés szerint egy gépspecifikus értéket tartalmaz.

o Azérték a Section Control (szakaszvezérlés) részben végzett geometria-

kalibralas eredményeként valtozhat, 1asd az aldbbi részt: 6.11.2.1 Geometria
kalibralasa.

ISOBUS Task Controller (TC) options
Hrc server

44— 1
J %kg Actual value >TC #Booms |
— 60— ****77'2
/T -0
#Sections
JSection Control (SC) 255 0 ————+ 3

Force 1ch

WHY[S| prefer subset or ;5

TECU ACL

4.0 m Prawbar Leng

.............

Abra. 6.3.11 - 152. A feladatvezérlé altal jelentett értékek

® A feladatvezérl6 észleli, hogy mely funkcidk alinak rendelkezésre a gépen, és azokat a
TC beallitasok képernyén mutatja.

1. Csatornak szama

e Avetb6gép tartozékaitdl fliggd értékek:
o 1 (mdutragya)
o 2 (mutragya, vetémag)
o 3 (mutragya, vetdmag, apromag)

2. Csatornak szama

e Avetégépen az érték 1

3. Szakaszok szama

e A vet6gép tartozékaitdl figgben az érték 1 vagy 2.

6.3.12 A kézi izemmod kivalasztasa

® A miuvelényom és a nyomjelz6k manudlis hasznalata esetén a kézi lizemmdd van
kivalasztva.
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Abra. 6.3.12 - 153. A kézi lizemméd kivalasztasa

1. Nyomja meg a MANUAL gombot (1).
® Aktiv allapotban a gomb sérga szin(.

R Ll 3:. o =
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Abra. 6.3.12 - 154. A Vezetés képernyé kézi iizemmédban

1. | Bal oldali k6zépnyomjelzé

o Ha aktiv, akkor a kozépnyomijelzd leengedési funkcidja be van kapcsolva

2. | Jobb oldali kozépnyomijelzé

o Ha aktiv, akkor a kozépnyomijelzd leengedési funkcidja be van kapcsolva

3. | Fél emelés funkcid

o Ha aktiv, akkor a fél emelés funkcié be van kapcsolva

4. | Muvelé6nyomok

o Ha aktiv, akkor a miivel6nyomok be vannak kapcsolva

® Aktiv allapotban a gombok sarga szin(ek.
6.3.13 Munkalampak hasznalata

® (Csak a SeedPilot vezérlérendszerben. A munkaldmpéknal a 2. gomb nem 4l
rendelkezésre.
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20 30

10 km/h 40

Abra. 6.3.13 - 155. Szallitas képernyd

1. A Széllitas képernydn a gombbal (1) valassza ki a munkalampdakat.

Abra. 6.3.13 - 156. A Kézi lizemméd képernyd
2. A Kézi izemmod képernydén a gombbal (1) valassza ki a munkalampakat.

2.3-8.2 km/h
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Aktivmnuvolonyoﬂl jelzs
EPI B szl

Abra. 6.3.13 - 157. Vetési beallitasok képernyd
3. A Vetési bedllitasok képernyén a gombbal (1) valassza ki a munkalampakat.
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Abra. 6.3.13 - 158. 1/0 diagnosztika méd képernyd
4. Az1/O diagnosztika mod képernyén a gombbal (1) valassza ki a munkalampakat.

6.4 Adagolok

Az adagoldkat a gép elektromos motorjai hajtjak meg egy lancon keresztil.
A mdtragya, a vetdmag és az aprédmag adagoldsa a gép kezeléfeliiletén keresztul allithato be.

Mindegyik adagoldban van egy zar6lemez az adagoldkamra és a tartaly kdzott, mellyel sziikség
esetén teljesen el lehet zarni az adagolé adagolaséat. igy lehetévé valik, hogy a teljes
munkaszélességnek csak egy részében szérjon ki vetémagot, vagy példaul novelheti a
sortavolsagot ugy, hogy csak minden masodik csoroszlya szér ki vetémagot.

6.5 Vetési mennyiségek

® A lehetséges vetési mennyiségek az alkalmazott haladasi sebességtél, az anyag
fajsulyatol és az anyag folyoképességétdl fliggden valtoznak.

2.3 - 8 >  km/h
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Abra. 6.5 - 159. A vetés sebessége
® A vetési sebesség (1) a Vetési beéllitasok képernyé tetején jelenik meg a feliileten. Ha az
elektromotorok fordulatszama korldtozza a vetési mennyiséget, a menetsebesség
csokkentésével novelheti a vetési mennyiséget.

~0-0| B
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A kovetkez6 tablazatok az egyes tartalyokra vonatkozéan mutatjdk a vetési mennyiségek

jellemzé tartomanyat,

elzarélemezeinek helyzeteit.

az adagolék alsé terel6lapjainak helyzetét és

az adagolok

Mdtragyatartaly
Anyag Jellemzo vetési Als¢ tereldlapok, Elzarélemezek,
mennyiségek (kg) helyzetei helyzetei
Mdtragya 50-700 1 teljesen nyitott
Szerves 50-700 3 teljesen nyitott
muitragya

® Mutragyatartdly adagolok: végezze el a bedllitdsst az alabbiak szerint 6.6.6 A
mUtrdgyatartaly adagoléegységének bedllitasa.

Vetémagtartalya

Anyag Jellemz6 vetési |Also Széles Keskeny elzarélemezek,
mennyiségek terel6lapok, |elzarélemezek, |helyzetei
(kg) helyzetei helyzetei
Borsé 50-600 3 teljesen nyitott | teljesen zart
Lobab 50-600 3 teljesen nyitott | teljesen zart
Buza 20-500 1 teljesen nyitott | teljesen zart
Rizs 20-500 1 teljesen nyitott | teljesen zart
Arpa 20-500 1 teljesen nyitott | teljesen zart
Zab 20-300 1 teljesen nyitott | teljesen zart
Repce 2-40 0 teljesen zart 2 |épés a teljesen
nyitott allasbdl a zart
allas felé
Timétfiimag | 2-40 0 teljesen zart 2 |épés a teljesen
nyitott allasbdl a zart
allas felé
Kémény 2-40 0 teljesen zart teljesen nyitott
Réti 1-20 teljesen zart teljesen nyitott
csenkesz
Perje 1-20 0 teljesen zart teljesen nyitott

® Vetémagtartdly adagolok: végezze el a bedllitdsst az aldbbiak szerint 6.6.7 A
vetémagtartaly adagoléegységének beallitasa.
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Aprémagtartaly

Anyag Jellemz6 vetési |Also Széles Keskeny elzarélemezek,
mennyiségek terel6lapok, |elzarélemezek, |helyzetei
(kg) helyzetei helyzetei
Repce 1-20 0 teljesen zart 2 lépés a teljesen
nyitott allasbdl a zart
allas felé
Timétfiimag | 1-20 0 teljesen zart 2 lépés a teljesen
nyitott allasbdl a zart
allas felé
Komény 1-20 teljesen zart teljesen nyitott
Réti 1-9 teljesen zart teljesen nyitott
csenkesz
Perje 1-9 0 teljesen zart teljesen nyitott
Mdtragya 20-300 1 teljesen nyitott | teljesen zart

® Aprémagtartdly adagolok: végezze el a bedllitdsst az aldbbiak szerint 6.6.8 Az
aprémagtartaly adagoléegységeinek beallitasa.

6.6 A tartaly feltoltését megel6zo elokésziiletek

6.6.1 A miitragyatartaly feltéltését megel6zo elokeésziiletek

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy kiszamitottak a traktor-vetégép szerelvény stabilitasat.
® A stabilitds kiszamitasat A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak kiszdmitdsa c.

melléklet ismerteti.

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a mutragyatartaly Ures, tiszta és szaraz.
® Sziikség esetén tisztitsa ki a tartalyt a 7.3.1 A tartalyok tisztitasa c. alfejezetben

leirtak szerint.

3. Ellendrizze, hogy a tartalyelvalaszté fal a kivant helyzetben all-e.

® Ha a gép apromagtartallyal van felszerelve, sziikség esetén éllitsa be a
tartalyelvalaszt6 falat a 6.6.4 A tartdlyelvalaszté fal bedllitdsa apromagtartallyal
felszerelt gépeknél fejezetben leirtak szerint.
Ha a gépen nem taldlhaté apromagtartaly, szikség esetén dllitsa be a
tartalyelvalaszt6 falat a 6.6.5 A tartalyelvalaszté fal bedllitdsa apromagtartallyal
nem rendelkez6 gépeknél fejezetben leirtak szerint.

4. Allitsa be a m(itragya adagolasi mennyiségét az alabbiak szerint: 6.3.4 A célmennyiség
bedllitasa.

5. Allitsa be az adagoléegységek alsé terelélapjanak helyzetét a 6.6.6.1 Az alsé terelSlap
helyzetének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6. Allitsa be az adagoldoegységek zardlemezeinek helyzetét a 6.6.6.2 A zarélemez
helyzetének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.
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6.6.2 A vetomagtartaly feltoltését megelozo elokésziiletek

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy kiszamitottak a traktor-vetégép szerelvény stabilitasat.
® A stabilitds kiszamitasat A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak kiszdmitdsa c.
melléklet ismerteti.
2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vetémagtartaly Ures, tiszta és szaraz.
® Sziikség esetén tisztitsa ki a tartalyt a 7.3.1 A tartalyok tisztitasa c. alfejezetben
leirtak szerint.
3. Ellendrizze, hogy a tartalyelvalaszté fal a kivant helyzetben all-e.
® Ha a gép apromagtartallyal van felszerelve, sziikség esetén éllitsa be a
tartalyelvalaszt6 falat a 6.6.4 A tartdlyelvalaszté fal bedllitdsa apromagtartallyal
felszerelt gépeknél fejezetben leirtak szerint.
Ha a gépen nem taldlhaté apromagtartaly, szikség esetén dllitsa be a
tartalyelvalaszt6 falat a 6.6.5 A tartalyelvalaszté fal bedllitdsa apromagtartallyal
nem rendelkez6 gépeknél fejezetben leirtak szerint.
4. Allitsa be a vetémag adagolasi mennyiségét az alabbiak szerint: 6.3.4 A célmennyiség
bedllitasa.
5. Allitsa be az adagoléegységek alsé terelélapjanak helyzetét a 6.6.7.1 Az alsé terelSlap
helyzetének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.
6. Allitsa be az adagoldoegységek zardlemezeinek helyzetét a 6.6.7.2 A zarélemez
helyzetének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6.6.3 Az apromagtartaly feltoltését megel6zo elokésziiletek

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy kiszamitottak a traktor-vetégép szerelvény stabilitasat.

® A stabilitds kiszamitasat A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak kiszdmitdsa c.
melléklet ismerteti.
2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az apromagtartaly Ures, tiszta és szaraz.
® Sziikség esetén tisztitsa ki az apromagtartélyt a 7.3.2 Az apromagtartaly tisztitasa
c. alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.

3. Allitsa be az apromag adagolasi mennyiségét az alabbiak szerint: 6.3.4 A célmennyiség
beallitasa.

4. Allitsa be az aprémagtartaly adagoléegységei also terelélapjanak helyzetét a 6.6.8.1 Az
alsé terelélap helyzetének beallitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

5. Allitsa be az aprémagtartaly adagoldegységeinek zardlemezeit a 6.6.8.2 A zardlemez
helyzetének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6. Valassza ki az aprodmagvak vetési moédszerét a 6.6.9 Az apromag_vetési modszerének
kivalasztasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6.6.4 A tartalyelvalaszto fal beallitasa apromagtartallyal felszerelt
gépeknél

VESZELY
A A tartdlyelvalaszté fal bedllitasa el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a tartalyok tresek.
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Abra. 6.6.4 - 160. A tartalyelvalaszto fal beallitasa

1. Tavolitsa el a két reteszel6csapot (10) a tartalyelvalaszté fal (11) egyik oldalarol.

2. Tolja a tartalyelvalaszté falat a megfelel6 helyzetbe.

3. Helyezze vissza a reteszel6csapokat.
4. Allitsa be a masik oldalt is.

Tablazat. 6.6.4 - 18. Tartalytérfogatok az elvalaszté fal kiilénb6z6 helyzeteiben a eFORTE 300 gép

esetén

eFORTE 300 Vetomag (I) Mitragya (I) Apromag (l) Osszesen (1)
1. 1030 2400 370 3800
2. 1190 2240 370 3800
3. 1340 2090 370 3800
4. 1480 1950 370 3800
5. 1630 1800 370 3800
6. 1780 1650 370 3800
7. 1930 1500 370 3800
8. 2080 1350 370 3800
5 2230 1200 370 3800

Tablazat. 6.6.4 - 19. Tartalytérfogatok az elvalaszto fal kiilonb6zd helyzeteiben a eFORTE 400 gép

esetén
eFORTE 400 Vetémag (I) Miitragya (1) Apromag (l) Osszesen (l)
1. 1450 3340 510 5300
2 1680 3110 510 5300
3 1890 2900 510 5300
4, 2100 2690 510 5300
5 2300 2490 510 5300
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6. 2490 2300 510 5300
7. 2690 2100 510 5300
8. 2900 1890 510 5300
0. 3120 1670 510 5300

6.6.4.1 Tartalytérfogatok az apromagtartaly elvalasztofalainak hatra
dontott pozicidjaban
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Abra. 6.6.4.1 - 161. Az apromagtartaly elvalasztéfalai hatra dontétt pozicioban
® Ha az apromagtartaly elvalasztofalait (1) hatrafelé forditja (2), a tartaly térfogata
megfelel a 6.6.5 A tartdlyelvalaszté fal bedllitdsa aprémagtartdllyal nem rendelkezé
gépeknél fejezetben megadott tartalytérfogatoknak.

6.6.5 A tartalyelvalaszto fal beallitasa apromagtartallyal nem
rendelkezo gépeknél

VESZELY
A A tartdlyelvalaszté fal bedllitasa el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a tartalyok tresek.
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Abra. 6.6.5 - 162. A tartalyelvalaszto fal beallitasa

1. Tavolitsa el a két reteszel6csapot (10) a tartalyelvalaszté fal (11) egyik oldalarol.
2. Tolja a tartalyelvalaszté falat a megfelel6 helyzetbe.

3. Helyezze vissza a reteszel6csapokat.

4. Allitsa be a masik oldalt is.

Tablazat. 6.6.5 - 20. Tartalytérfogatok az elvalaszté fal kiilénb6z6 helyzeteiben a eFORTE 300 gép

esetén

eFORTE 300 Vetomag (I) Mitragya (I) Osszesen (1)
1. 1400 2400 3800
2. 1560 2240 3800
3. 1710 2090 3800
4. 1850 1950 3800
5. 2000 1800 3800
6. 2150 1650 3800
7. 2300 1500 3800
8. 2450 1350 3800
5 2600 1200 3800

Tablazat. 6.6.5 - 21. Tartalytérfogatok az elvalaszto fal kiilonb6zd helyzeteiben a eFORTE 400 gép

esetén
eFORTE 400 Vetémag (I) Miitragya (1) Osszesen (1)
1. 1960 3340 5300
2 2190 3110 5300
3 2400 2900 5300
4, 2610 2690 5300
5 2810 2490 5300
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6. 3000 2300 5300
7. 3200 2100 5300
8. 3410 1890 5300
0. 3630 1670 5300

6.6.6 A mitragyatartaly adagoléegységének beallitasa

6.6.6.1 Az also tereldlap helyzetének beallitasa

VIGYAZAT

A Amikor a gép hasznalatban van, az alsé terel6lapok allitokarjanak a hatarolé hornyok
egyikében kell lennie. Ha a vezérl6kar a hatarolokon tulra kerll, a gép kalibralo
terel6lapja nem tud szabadon forogni.

Abra. 6.6.6.1 - 163. Az adagolok alsé tereldlapjainak vezérlékarja, miitragyatartaly

1. Mozgassa a vezérl6kart (1) a hataroléo (2) hornyok skdaldjan a vetend6é anyagnak
megfeleléen.

® oFORTE 300: 1 vezérlékar a gép kdzepén.
eFORTE 400: 2 vezérl6kar (a tartaly mindegyik felének kozepén 1 db)

Abra. 6.6.6.1 - 164. Vezérlokar poziciok a hatarolé hornyok skalajan
® Mltragyak
o avezérldkart allitsa az 1. pozicidba
Szerves mUtragyak
o avezérldkart allitsa a 3. pozicidba.
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6.6.6.2 A zarolemez helyzetének beallitasa

Abra. 6.6.6.2 - 165. A miitragya adagolén lévé zarélemez

1. Minden hasznalni kivant mdtragya adagolonal allitsa teljesen nyitott helyzetbe a
zarblemezt (1).

6.6.7 A vetomagtartaly adagoloegységének beallitasa

6.6.7.1 Az also tereldlap helyzetének beallitasa

VIGYAZAT

A Amikor a gép hasznalatban van, az alsé terelélapok allitokarjanak a hatarolé hornyok
egyikében kell lennie. Ha a vezérl6kar a hatarolékon tulra kertl, a gép kalibralé
terel6lapja nem tud szabadon forogni.

Abra. 6.6.7.1 - 166. Az adagol6k alsé terel6lapjainak vezérlékarja, vetémagtartaly

1. Mozgassa a vezérl6kart (1) a hatarolé (2) hornyok skaldjan a vetendé anyagnak
megfeleléen.
® oFORTE 300: 1 vezérlékar a gép kdzepén.
eFORTE 400: 2 vezérl6kar (a tartaly mindegyik felének kozepén 1 db)
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Abra. 6.6.7.1 - 167. Vezérlokar poziciéi / vetendé anyag
® Borsé és |6bab
o avezérldkart allitsa az 3. pozicidba
Blza, rizs, arpa és zab
o avezérlékart allitsa az 1. pozicidba
Repce, kdmény, tométflimag, réti csenkesz és perje
o avezérlbkart allitsa az 0. pozicidba

6.6.7.2 A zarolemez helyzetének bedllitasa

® Allitsa be a széles zarélemez (1) és a keskeny zarélemez (2) helyzetét az 6sszes hasznalni
kivant vetémag-adagolé esetében a vetend6 anyagnak megfeleléen.

Borso és lobab

Abra. 6.6.7.2 - 168. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzarolemez (1) teljesen nyitva. Keskeny elzarélemez (2) teljesen zarva.
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Blza, rizs, arpa és zab

-2
Abra. 6.6.7.2 - 169. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzarolemez (1) teljesen nyitva. Keskeny elzarélemez (2) teljesen zérva.
Repce és komodcsin
. ©
e
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Abra. 6.6.7.2 - 170. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzarélemez (1) teljesen zarva. Keskeny elzarélemez (2) 2 Iépés a teljesen nyitott
allasbol a zart allas felé.
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Komeény, réti csenkesz és perje

Abra. 6.6.7.2 - 171. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzarolemez (1) teljesen zarva. Keskeny elzarélemez (2) teljesen nyitva.

6.6.8 Az apromagtartaly adagoléegységeinek beallitasa

6.6.8.1 Az also terel6lap helyzetének beallitasa
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Abra. 6.6.8.1 - 172. Az adagol6k alsé terel6lapjainak vezérlékarja, apromagtartaly

1. Mozgassa a vezérl6kart (1) a hatarolo (2) hornyok skdaldjan a vetend6é anyagnak
megfeleléen.
® cFORTE 300: 1 vezérlékar a gép kdzepén.
eFORTE 400: 2 vezérl6kar (a tartaly mindegyik felének kozepén 1 db)
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Abra. 6.6.8.1 - 173. Vezérlokar pozicioi / vetendé anyag
® Repce, kdmény, tométflimag, réti csenkesz és perje
o avezérldkart allitsa az 0. pozicidba
Mdtragya
o avezérldkart allitsa az 1. pozicidba

6.6.8.2 A zarolemez helyzetének beallitasa

® Allitsa be a széles zardlemez és a keskeny zarélemez helyzetét az 6sszes hasznalni
kivant vetémag-adagolé esetében a vetend6 anyagnak megfeleléen.

Repce és komocsin
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Abra. 6.6.8.2 - 174. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzarélemez (1) teljesen zarva. Keskeny elzardlemez (2) 2 Iépés a teljesen nyitott
allasbdl a zart allas felé.
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Komeény, réti csenkesz és perje
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Abra. 6.6.8.2 - 175. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzarolemez (1) teljesen zarva. Keskeny elzarolemez (2) teljesen nyitva.
Mtragya
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Abra. 6.6.8.2 - 176. Elzarélemez helyzetei
® Széles elzardlemez (1) teljesen nyitva. Keskeny elzarélemez (2) teljesen zarva.
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6.6.9 Az apromag vetési modszerének kivalasztasa

Abra. 6.6.9 - 177. Az aprémag vetési médszerének kivalasztasa

1. A karral (1) valassza ki az aprémagok vetési modjat.
® Amikor a szabélyozékar a nyildsban (2) van, a vetémag egy kiildn csévon
keresztul jut a talajra.

Amikor a szabdlyozdkar a nyilasban (3) van, a vetémag a csoroszlydba kertl a
vetémaggal.

6.7 A tartalyok feltéltése

VESZELY

A A platformon végzett munkak koézben konnyen lezuhanhat. Legyen o6vatos a
platformon végzett munkdak kozben. Csak akkor alljon a platform |épcséire, ha a gép
leengedett helyzetben van.

Abra. 6.7 - 178. A fellépé platform lépcsdje
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1. Engedje le a gépet a munkavégzési helyzetbe a 6.2 A gép atdllitdsa a munkavégzési

helyzetbe c. alfejezetben olvashaté Utmutatasok szerint, és hajtsa le a fellépé platform
lépcsdjét (1).
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Abra. 6.7 - 179. A tartaly takaréponyvaja
2. Akassza ki a tartaly takaréponyvajanak (1) két fulét (2).
3. Huzza meg a zsinort (3).

® A takaroponyva belsejében van egy rugé, amely feltekeri azt. Soha ne engedje a

takar6ponyvat gyorsan feltekeredni, hanem tartsa meg a végét, amig ki nem
nyilik.

Abra. 6.7 - 180. A tartalyok feltéltése
4. Toltse fel a tartalyokat.

® A mitragya tartalya (1). A vetémag tartalya (2). Az aprémag tartalya (3).

VESZELY
A Soha ne menjen a fliggd teher ala.

VESZELY
A Ugyeljen arra, hogy senki ne legyen se a vetégép tetején, se a tartalyok
belsejében a tartalyok feltoltésekor.
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VESZELY

A Ne lélegezze be a vetdmagcsadvazas és a miitragya porat. A vetémagcsavazas
sulyos egészséguigyi kockazatot jelent.

VESZELY
A Olvassa el a csavazoészer és a mlitragya anyagbiztonsagi adatlapjat, és tartsa szem
elétt a rajtuk szerepld figyelmeztetéseket.

® Javasoljuk, hogy az oldaluk feldl tltse fel a tartalyokat.

Javasoljuk, hogy egy hosszu nyell késsel vagy egy kampds metszékéssel nyissa
fel az Gmlesztett anyagot tartalmazo zsakokat.

5. Csukja be a takaréponyvat (1), és akassza be a takaroponyva két fuilét (2).

6. Hajtsa fel a fellépé platform lépcséjét.

® Felemelt helyzetben a lépcsé koriilbeliil 40 fokos szégben fog éllni a fellépd
platformhoz képest.

6.8 A termék kalibralasa

A vetési mennyiségeket a 6.5 Vetési mennyiségek c. alfejezetben taldlja. Jelentds kiilonbségek
vannak azonban az egyes magok kozott, ezért egy kalibracids teszttel rendszeresen ellenérizni
kell a tényleges vetési mennyiséget. A vetdmagkezelés (példaul a vetémagcsavazas)
nagymértékben befolyasolja a folydssagot.

Az adagolasi mennyiségek valtoztatasa esetén el kell végezni a kalibracios tesztet. Kiilonosen a
mUtragya mennyisége valtozhat komolyabb mértékben, a mitragya nedvességtartalma és
foly6ssaga miatt.

Ha kozuton haladva a tartalyok tele vannak matragyaval és vetémaggal, akkor a keletkezd rezgés
miatt a tartalyokban iv keletkezhet. Osszel és es6 utdn a mltragya magaba szivhatja az
adagoldékban 1évé nedvességet, és igy a mltragya folydssdaga megvaltozhat. Ezért célszeri
figyelni, hogy a vetés kezdetekor egyenletesen folyik-e a mitrdgya, ill. a vetémag az Osszes
adagolébdl. Erdemes kalibracids tesztet végezni és szemrevételezéssel ellenérizni, hogy az
adagolasi mennyiség az 6sszes adagoléban egyenletes-e.

6.8.1 Mltragya-kalibracids teszt

VESZELY
A Aktivalja a STOP ALL funkciot az aldbbiak szerint: 6.3.1 A STOP ALL funkcié hasznalata.

VESZELY

Kalibraciés teszt futtatasa el6tt Adllitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsolébol, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép
esetén zarja el a kozépnyomijelzék elzaroszelepeit a 3.4 A kézépnyomjelzék
golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

1. Emelje fel a hajtom{ burkolatat a gép bal oldalan.
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Abra. 6.8.1 - 181. A kalibracios teszt beallité ridjanak kihuzasa
2. Huzza ki a rudat (1), amig a rud (2) vastagabb része a keret nyilasan (3) kivil teljesen
lathatova valik.
® A vezérlérad kihuzasaval az adagolok lapjai a kalibracids teszt pozicidba keriilnek.
3. Uritse ki a kalibracids talcakat.
® MU(kddés kdzben talaj halmozddhatott fel a kalibracios talcakban.

Abra. 6.8.1 - 182. A kalibracios talcak beallitasa

4. Csusztassa a kalibralo talcakat (1) vizszintes helyzetbe a mitragya adagolésor ala.
® A mitragya adagol6 sor a gépvazban az eliilsé nyilasnal (2) talalhato.
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Abra. 6.8.1 - 183. A kalibraciés teszt inditasa
5. Lépjen a felhasznaldi felllethez a Felhasznaldi beallitasok képernydn, és valassza a
Kalibracids teszt (1) lehet6séget.
6. A Kalibracios teszt képernyén vélassza ki az adatok mentésére szolgalé6 memoriahelyet
().
® A kalibraciés teszt eredményének mentésére szolgalé memoriahelyekkel
kapcsolatban a 6.3.3 Memoriahelyek a kalibraciés teszt eredményeinek
mentéséhez c. alfejezet tartalmaz tovabbi informacidkat.

7. Nyomja meg a START gombot (3) a mUitragya-adagolo kivalasztasahoz.

o
o . P
a)“’w(ﬁ

Qo

@ @gﬁ?@ I * )

00 G0 A0 0 x>

3

Abra. 6.8.1 - 184. Nyomégomb

8. Nyomja meg a nyomogombot (1), amig az 0Osszes adagolét egyenletesen ellatja
mdtragyaval.

9. Uritse ki a kalibracios talcakat.
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Abra. 6.8.1 - 185. A fordulatszamlalas felfiiggesztése

10. A szamlalas ledllitasahoz nyomja meg a Cancel gombot (1).
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Abra. 6.8.1 - 186. A miitragya adagolé Gjboli kivalasztasa
11. Nyomja meg a START gombot (1) a mitragya-adagolo ismételt kivalasztasahoz.

Abra. 6.8.1 - 187. Nyomégomb

12. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomoégombot (1), amig a jelzéfény fel nem gyullad.
® A jelzéfény jelzi, hogy elérte a forgasvizsgalathoz sziikséges fordulatszamot. Ezzel
egyidejlleg egy numerikus beviteli mez6 nyilik meg a kezel6feliilet oldalan, és a

kezel6felllet hangjelzést ad.

13. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.
® A méréshez hasznélja a géphez mellékelt kalibracios zsakokat és mérleget.
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Abra. 6.8.1 - 188. A témegmérés eredményének megadasa
14. Nyomja meg a szamértéket tartalmazé mezét (1), és irja be a tomegmeérés eredményét.
15. Nyomja meg az OK gombot (2).
® A tdmegmérés eredményébdl a rendszer kiszamitja a kalibracids értéket (g/ford).
A kalibracios érték (3) megjelenik a képernyén, a kivalasztott memdriahely
mellett.

16. Helyezze be a kalibraciés talcakat a gépbe. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a talcak
sorrendje megfelel, és hogy megfeleléen kapcsolédnak egymashoz.

Abra. 6.8.1 - 189. A kalibracios teszt beallité ridjanak betolasa

17. Tolja be a kalibracios teszt beallité rudat (1) a gép keretébe.
® A vezérlérad betolasaval az adagolok lapjai a vetési pozicidba keriilnek.
18. Hajtsa le a hajtdmu burkolatat a gép mindkét oldalan.

6.8.2 Vetomag-kalibracios teszt.

VESZELY
A Aktivalja a STOP ALL funkciét az alabbiak szerint: 6.3.1 A STOP ALL funkcié hasznalata.
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VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatdsa el6tt allitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsolébdl, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép

esetén zdrja el a kozépnyomijelzdk elzaroszelepeit a 3.4 A kézépnyomijelzék
golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

1. Emelje fel a hajtdm( burkolatat a gép bal oldalan.

—
N
w-— AN

Abra. 6.8.2 - 190. A kalibraciés teszt beallité radjanak kihuzasa
2. Huzza ki a rudat (1), amig a rud (2) vastagabb része a keret nyilasan (3) kivul teljesen
lathatova valik.
® A vezérlérad kihuzasaval az adagolok lapjai a kalibracids teszt pozicidba keriilnek.

3. Uritse ki a kalibracios talcakat.
® MU(kddés kdzben talaj halmozddhatott fel a kalibracids talcakban.

Abra. 6.8.2 - 191. A kalibracios talcak beallitasa

4. Csusztassa a kalibralo talcakat (1) vizszintes helyzetbe a vetémag adagoldsor ala.
® A vetémag adagol6sor a gépvazban a hatso nyilasnal (2) talalhaté.
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Abra. 6.8.2 - 192. A kalibracios teszt inditasa

5. Lépjen a felhasznaldi felllethez a Felhasznaldi beallitasok képernydn, és valassza a

Kalibracids teszt (1) lehet6séget.

6. A Kalibracios teszt képernyén vélassza ki az adatok mentésére szolgalé6 memoriahelyet

(2).

® A kalibraciés teszt eredményének mentésére szolgalé memoriahelyekkel
kapcsolatban a 6.3.3 Memoriahelyek a kalibraciés teszt eredményeinek
mentéséhez c. alfejezet tartalmaz tovabbi informacidkat.

7. Nyomja meg a START gombot (3) a vetémag-adagolé kivalasztasahoz.

e .
G Ty

00 G0 A0 0 x>

|

3

Abra. 6.8.2 - 193. Nyomégomb

8. Nyomja meg a nyomogombot (1), amig az 0Osszes adagolét egyenletesen ellatja

vetémaggal.

9. Uritse ki a kalibracios talcakat.
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Abra. 6.8.2 - 194. A fordulatszamlalas felfiiggesztése
10. A szamlalas ledllitasahoz nyomja meg a Cancel gombot (1).

lgl 700.0 é@m‘- 400.0
@ 700.0 ]@ 400.0 | 400.0 |
lm 700.0 400.0 |. 400.0

Abra. 6.8.2 - 195. A vetémag-adagol6 ujbdli kivalasztasa
11. Nyomja meg a START gombot (1) a vetémag-adagolo ismételt kivalasztasahoz.

Abra. 6.8.2 - 196. Nyomégomb
12. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomoégombot (1), amig a jelzéfény fel nem gyullad.

® A jelzéfény jelzi, hogy elérte a forgasvizsgalathoz sziikséges fordulatszamot. Ezzel
egyidejlileg egy numerikus beviteli mez6 nyilik meg a kezel6feliilet oldaldn, és a
kezel6felllet hangjelzést ad.

13. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.
® A méréshez hasznélja a géphez mellékelt kalibracids zsakokat és mérleget.
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Abra. 6.8.2 - 197. A tomegmérés eredményének megadasa
14. Nyomja meg a szamértéket tartalmazé mezét (1), és irja be a tomegmeérés eredményét.
15. Nyomja meg az OK gombot (2).
® A tdmegmérés eredményébdl a rendszer kiszamitja a kalibracids értéket (g/ford).
A kalibracios érték (3) megjelenik a képernyén, a kivalasztott memdriahely
mellett.

16. Helyezze be a kalibraciés talcakat a gépbe. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a talcak
sorrendje megfelel, és hogy megfeleléen kapcsolédnak egymashoz.

Abra. 6.8.2 - 198. A kalibraciés teszt beallité radjanak betolasa
17. Tolja be a kalibracios teszt beallité rudat (1) a gép keretébe.
® A vezérlérad betolasaval az adagolok lapjai a vetési pozicidba keriilnek.
18. Hajtsa le a hajtdmu burkolatat a gép mindkét oldalan.

6.8.3 Apromag-Kkalibracios teszt

VESZELY
A Aktivalja a STOP ALL funkciét az alabbiak szerint: 6.3.1 A STOP ALL funkcié hasznalata.
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VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatdsa el6tt allitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsolébdl, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép
esetén zdrja el a kozépnyomijelzdk elzaroszelepeit a 3.4 A kézépnyomijelzék
golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

1. Emelje fel a hajtdm( burkolatat a gép bal oldalan.

Abra. 6.8.3 - 199. A kalibraciés teszt beallité ridjanak kihuzasa
2. Huzza ki a rudat (1), amig a rud (2) vastagabb része a keret nyilasan (3) kivil teljesen
lathatova valik.
® A vezérlérad kihuzasaval az adagolok lapjai a kalibracids teszt pozicidba keriilnek.
3. Uritse ki a kalibracios talcakat.

® MU(kddés kdzben talaj halmozddhatott fel a kalibracios talcakban.

Abra. 6.8.3 - 200. A kalibraciés talcak beallitasa
4. Csusztassa a kalibralo talcakat (1) vizszintes helyzetbe az aprémag adagolosor ala.
® Az aprémag adagoldsor a gépvazban a hatsé nyilasnal (2) talalhato.
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Abra. 6.8.3 - 201. A kalibracios teszt inditasa

5. Lépjen a felhasznaldi felllethez a Felhasznaldi beallitasok képernydn, és valassza a
Kalibracids teszt (1) lehet6séget.
6. A Kalibracios teszt képernyén vélassza ki az adatok mentésére szolgalé6 memoriahelyet
().
® A kalibraciés teszt eredményének mentésére szolgalé memoriahelyekkel
kapcsolatban a 6.3.3 Memoriahelyek a kalibraciés teszt eredményeinek
mentéséhez c. alfejezet tartalmaz tovabbi informacidkat.

7. Nyomja meg a START gombot (3) az apromag-adagolé kivalasztasahoz.

Abra. 6.8.3 - 202. Nyomégomb
8. Nyomja meg a nyomoégombot (1), amig az 6sszes adagolét egyenletesen elldtja
aprémaggal.
9. Uritse ki a kalibracios talcakat.

149 (265)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IVA

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

.
a/r 88 ar X a/r 3%
366.9 l 195.1 8% 400.0

bl 700.0 400.0 2 400.0

700.0 400.0 3 400.0
700.0 400.0 [3°)’}) 4e0.0

700.0 400.0 5 400.0

700.0 400.0 5 400.0

BBl
BEEEEE

BEBEE

Abra. 6.8.3 - 203. A fordulatszamlalas felfiiggesztése
10. A szamlalas ledllitasahoz nyomja meg a Cancel gombot (1).

lgl 700.0 é@m‘- 400.0
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Abra. 6.8.3 - 204. Az aprémag-adagolé Gjbéli kivalasztasa
11. Nyomja meg a START gombot (1) az aproémag-adagolé ismételt kivalasztasahoz.

Abra. 6.8.3 - 205. Nyomégomb
12. Nyomja meg és tartsa lenyomva a nyomoégombot (1), amig a jelzéfény fel nem gyullad.

® A jelzéfény jelzi, hogy elérte a forgasvizsgalathoz sziikséges fordulatszamot. Ezzel
egyidejlileg egy numerikus beviteli mez6 nyilik meg a kezel6feliilet oldaldn, és a
kezel6felllet hangjelzést ad.

13. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.
® A méréshez hasznélja a géphez mellékelt kalibracids zsakokat és mérleget.
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Abra. 6.8.3 - 206. A tomegmérés eredményének megadasa
14. Nyomja meg a szamértéket tartalmazé mezét (1), és irja be a tomegmeérés eredményét.
15. Nyomja meg az OK gombot (2).
® A tdmegmérés eredményébdl a rendszer kiszamitja a kalibracids értéket (g/ford).
A kalibracios érték (3) megjelenik a képernyén, a kivalasztott memdriahely
mellett.

16. Helyezze be a kalibraciés talcakat a gépbe. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a talcak
sorrendje megfelel, és hogy megfeleléen kapcsolédnak egymashoz.

Abra. 6.8.3 - 207. A kalibracios teszt beallité ridjanak betolasa
17. Tolja be a kalibracios teszt beallité rudat (1) a gép keretébe.
® A vezérlérad betolasaval az adagolok lapjai a vetési pozicidba keriilnek.
18. Hajtsa le a hajtdmu burkolatat a gép mindkét oldalan.

6.9 A PRESTART funkcio hasznalata

® A PRESTART funkci6 a kezeléfeliileten = eléreadagolas
Az el6tolas vagy az el6inditas bedllitas biztositja, hogy egyetlen teriilet se maradjon
vetés nélkil a vetés elején. A funkcid szimulalt sebességgel inditja el az adagoldkat,
amikor a gép még mindig a helyén all, ami lehet6évé teszi, hogy az adagolécsatornak
megteljenek a csoroszlyakig kozvetlenul azel6tt, hogy a gép megkezdené a vetést.
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Abra. 6.9 - 208. A PRESTART funkcio beallitasai

1. Lépjen a felhasznaldi fellleten az Elektromos motorok bedllitasai képernydre.
2. Nyomja meg a mezét (1), majd allitsa be a szimulalt vetési mennyiséget.

3. Nyomja meg a mezét (2) annak bedllitdsahoz, hogy a PRESTART funkcié meddig legyen
aktiv.

® Az értéknek a 0-10 masodpercnek kell lennie.
4. Lépjen ki az oldaltol.
5. Lépjen a felhasznaldi fellileten a Vezetés képernydre.

Abra. 6.9 - 209. A PRESTART gomb aktivalasa

6. Nyomja meg tobbszor a SELECT gombot (1), amig a harom valtakozé6 gombcsoportban
(2) megjelenik a PRESTART feliratu gomb.

Abra. 6.9 - 210. A PRESTART funkcié elinditasa
7. Nyomja meg a PRESTART gombot (1).
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® A PRESTART funkcié a 3. Iépésben bedllitott ideig aktivalodik. A PRESTART gomb
ekkor sarga szinu.

6.10 A geép felének leallitasa

® Csak azokon a gépeken, amelyek a mitragyahoz és a vetémaghoz elektromos
motorokkal vannak felszerelve a gép jobb és bal oldalan.

Ha csak a gép egyik oldaldn szeretne vetni, akkor a gép masik felét ezzel a funkciéval
leallithatja.

1. Lépjen a felhasznaldi fellleten a Vezetés képernyodre.

kg
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100°%

cm W |xm
o o ""'

0.67ha i

—1

FREINIT AT @ja

Abra.6.10 - 211. A HALF MACHINE SHUTDOWN gombok aktivalasa

2. Nyomja meg tobbszor a SELECT gombot (1), amig a harom valtakozé gombcsoportban
(2) megjelenik 2 piros pipa.

R O

Abra. 6.10 - 212. A HALF MACHINE SHUTDOWN gombok hasznalata
3. Nyomja meg a HALF MACHINE SHUTDOWN L gombot (1) a gép bal oldali felének
inditasahoz és ledllitasahoz.
® A gép felének ledllitasa akkor van bekapcsolva, ha a gomb séarga szin(.
Amikor a gomb sziirke szin(, akkor a gép felének ledllitasa funkcié nem aktiv.
4. Nyomja meg a HALF MACHINE SHUTDOWN R gombot (2) a gép jobb oldali felének
inditdsdhoz és ledllitdsahoz.
® A gép felének ledllitasa akkor van bekapcsolva, ha a gomb sérga szini.
Amikor a gomb sziirke szind, akkor a gép felének ledllitdsa funkcié nem aktiv.
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6.11 A szakaszvezerlés hasznalata

1. Konfigurdlja a funkcié beallitdsait a 6.11.1 Section Control (szakaszvezérlés) funkcid
bedllitasai c. fejezet szerint.
2. Végezze el a funkcié kalibraldsat a 6.11.2 Section Control (szakaszvezérlés) funkcid

kalibraldsa c. fejezet szerint.
3. Lépjen a felhasznaldi fellileten az Elektromos motorok beallitasai képernydre.

25 %
°Xon
Sy

15 %
:] ISOBUS Section Control
SC OFF A (s)
1 B OoN | 2.0

SC ON B (s)
1.3

5 s Pre-start duration

Multiva Tyre Source
100.00 % Scaling (TECU)

10.0 km/h Manual Speed

TR B

ALL

Abra. 6.11 - 213. Szakaszvezérlés elinditasa

4. Nyomja meg az ON gombot (1) a szakaszvezérlés elinditasahoz.

+ 10 %
o Kol )
) ..

FRE S e O

Abra. 6.11 - 214. Szakaszvezérlés feliilirasa

5. A felhaszndléi fellilet Vezetés képernydje: Ideiglenesen felilirhatja a szakaszvezérlést a
fellilir6 gomb (1) megnyomasaval.
® Ha a feliilirds aktivalva van, a gép a teljes szélességében vetni fog, és figyelmen
kivul hagyja a feladatvezérlé utasitasait. Ha aktivalva van, a gomb sarga szin(.
Nyomja meg Ujra a feliilir6 gombot a szakaszvezérlés visszakapcsoldsahoz.
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Abra. 6.11 - 215. A szakaszvezérlés kikapcsolasa

6. Nyomja meg az OFF gombot (1) a szakaszvezérlés kikapcsolasahoz.
6.11.1 Section Control (szakaszvezérlés) funkcio beallitasai

® A vezérlérendszernek a beallitasok médositasahoz tartozé PIN-kodja ,5”

1. Lépjen a felhasznali fellileten az Elektromos motorok bedllitasai képernyére.
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Abra. 6.11.1 - 216. A Section Control (szakaszvezérlés) funkcié beallitasainak konfiguralasa

2. Nyomja meg az SC ON B mezé6t (1), és adja meg a Section Control (szakaszvezérlés)
funkcio kivant inditasi késleltetését masodpercben.

® |nditas késleltetése = a mutragya és a vetémag adagolasanak a vetéshez valod
bekapcsolasa elétti masodpercek szama.
Ha nem rendelkezik megfelelé értékkel, futtassa le a Section Control
(szakaszvezérlés) funkcid kalibralasat, lasd az alabbi alfejezetet: 6.11.2 Section
Control (szakaszvezérlés) funkcio kalibralasa.
A késleltetés kalibralasanal megadott inditasi késleltetés kozvetlenil az uj SC ON
B értékként keriil elmentésre.

3. Nyomja meg az SC OFF A mezdt (3), és adja meg a Section Control (szakaszvezérlés)
funkcio kivant leallitasi késleltetését masodpercben.

® | edllitds késleltetése = a mltragya és a vetdmag adagolasanak leallitasa el6tti
masodpercek szama a tabla vége felé kozeledve.
Ha nem rendelkezik megfelel6 értékkel, futtassa le a Section Control
(szakaszvezérlés) funkcid kalibralasat, lasd az alabbi alfejezetet: 6.11.2 Section
Control (szakaszvezérlés) funkcio kalibralasa.
A késleltetés kalibralasanal megadott ledllitasi késleltetés kozvetlenul az uj SC
OFF A értékként kerul elmentésre.
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4. Ha sziikséges, nyomja meg a FACTORY DEFAULT gombot (2) az (1) és (3) mezdben lévd
alapértelmezett értékek visszaallitasahoz.

se s e 7

/////

6.11.2 Section Control (szakaszvezérlés) funkcio kalibralasa

® Section Control (szakaszvezérlés) funkcio kalibralasat akkor tudja elvégezni, ha a traktor
feladatvezérléje tamogatja a Section Control (szakaszvezérlés) hasznalatat.

Geometria kalibralasa

¢ mindig ezt a kalibralast végezze el el6sz6r

* a kalibralds korrigdlja az esetleges geometriai késéseket, példaul a GPS-antenna
helyzetével kapcsolatban

e ha a vetdégép vontatasara haszndlt traktor ugyanaz marad, akkor nem sziikséges
megismételni ezt a kalibralast

e ha a vet6égép vontatasara hasznalt traktor megvaltozik, végezze el Ujra a geometria
kalibralasat

¢ a kalibralas elvégzésével kapcsolatos Utmutatasokat az alabbi alfejezetben taldlja 6.11.2.1
Geometria kalibralasa

Késleltetés kalibralasa

e ezt a kalibrdlast a geometria kalibraldsa utan legaldabb egyszer, majd minden egyes
alkalommal, amikor a hasznalt m{tragyat vagy vetémagot mddositja, ujra el kell végezni

e a kalibrdlas célja, hogy korrigdlja a m(itragya és a vetémag folyéssaga és a gép mukodési
sebessége altal okozott késleltetést.

o a vetés megkezdésekor a késleltetés az az id6, amely alatt a mutragya vagy a
vetémag a vetdcsoroszlyahoz érkezik, miutan a feladatvezérld elkildte az adagolas
inditdsara vonatkozdé utasitast.

o a vetés befejezésénél a késleltetés azt jelenti, hogy mennyi idébe telik, amig a
mitragya vagy a vetémag megérkezik a vetécsoroszlydhoz, miutén a feladatvezérld
elkildte az adagolas leallitasara vonatkozé utasitast.

e a kalibrdlas elvégzésével kapcsolatos Utmutatdsokat az aldbbi alfejezetben taldlja 6.11.2.2
Késleltetés kalibralasa

6.11.2.1 Geometria kalibralasa

® A vezérlérendszernek a kalibralashoz tartozé PIN-kédja ,5”

1. Inditsa el a traktor feladatvezérlgjét.
2. Afeladatvezérlében aktivalja a vetési teriilet festését.
3. A SeedPilot felhasznaloi fellileten Iépjen az Elektromos motorok bedllitasai képernyére.
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Abra. 6.11.2.1 - 217. A geometria kalibralasanak elinditasa
4. Nyomja meg a START CALIB gombot (1) vagy (2) a geometria kalibralasahoz

® Ha mitragyaval szeretne kalibralni, nyomja meg a gombot (1).
Ha vetémaggal szeretne kalibralni, nyomja meg a gombot (2)

st
| SR AMATRE T SAR

Abra. 6.11.2.1 - 218. Section Control Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibralasa) varazsléo és CANCEL
(torlés) gomb

5. A felhasznaloi feliilet automatikusan megjeleniti a Vezetés képernydt, amelyen
megjelenik a Section Control Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibralasa) varazslo (1)
Ezt a muveletet barmikor megszakithatja a CANCEL (torlés) gomb (2) megnyomasaval

® A CANCEL (torlés) gomb megnyomasaval megszakitia a Section Control
Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibraldsa) varazslot anélkil, hogy az
értékeket elmentené, és a felhasznaloi fellilet visszatér a normdl Vezetés
képernyodre.

P \,|@n\ 3
Abra. 6.11.2.1 - 219. Kalibralas 1. lépés

® Section Control Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibralasa) varazslé gombok
ha aktiv, a gomb sarga szin(.
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6. Nyomja meg a gombot (1).
7. Engedje le a vet6gépet a munkavégzési helyzetbe.
8. Vezesse a traktort az 1. menetben merdleges iranyban.
® Barmilyen haladasi sebességet valaszthat.
9. Nyomja meg az OFF gombot (2) az 1. menet végén.
® Az OFF gomb aktivalasakor a gép abbahagyja a vetést.
10. Emelje fel a vetégépet.
11. Menjen a 2. menet elejére, és nyomja meg a gombot (3).
® A gomb megnyomasaval a gép ismét elkezd vetni, és az OFF gomb sziirkévé valik.

12. A 2. menetben lassan vezesse at a traktor az 1. meneten, arra merdlegesen (kb. 1 km/h
sebességgel).

® Vezetés kdzben a vetégép felemelve, vagy munkahelyzetben is lehet.

Section Control Calibration Wizard

Coc T
0.00 m

r—:—————)——4‘* A 1
e 1
0.00 m
0.0 s
1.0 km/h

Abra. 6.11.2.1 - 220. Kalibralas 2. lépés
13. A képernyén lathatd A (1) és a B (2) méret: mérje meg ezeket a terepen (a mértékegység
méter), és jegyezze fel maganak mindkettét.

® A méret = a 2. menet vetésének vége az 1. meneten
B méret = a 2. menet vetésének inditdsa az 1. meneten

= 1:1,— o T

o g
mN Bration wizard

%

Abra. 6.11.2.1 - 221. Kalibralas 3. lépés

14. irja be a terepen mért A méretet a mezébe (1), méterben.
® Pozitiv értékként (A) adja meg az A méretet, ha a 2. menet vetése tul késén ért
véget az 1. meneten (a képen lathatd helyzet).
Negativ értékként (-A) adja meg az A méretet, ha a 2. menet vetése tul koran ért
véget az 1. meneten.

15. Irja be a terepen mért B méretet a mezébe (2), méterben.
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® pozitiv értékként (B) adja meg a B méretet, ha a 2. menet vetése tul késén
kezd6dott el az 1. meneten (a képen lathaté helyzet).
Negativ értékként (-B) adja meg a B méretet, ha a 2. menet vetése tul koran
kezd6dott el az 1. meneten.
16. Nyomja meg az OK gombot (3).

® A felhasznaldi feliilet automatikusan visszatér a normal Vezetés képernyére.
A geometria kalibralasanak eredményeként az uj vonéridhossz automatikusan
elmentésre keril a felhasznaldi fellilet TC Settings (TC-beallitdsok) lapjan, lasd az
aldbbi alfejezet: 6.3.11 A TC beadllitdsok konfiguraldsa.

® A traktoron hasznalt vezérlépaneltél fiiggéen, a megvaltozott Section Control
(szakaszvezérlés) késleltetések alkalmazasahoz szukség lehet a vezérl6panel
Ujrainditasara.

6.11.2.2 Késleltetés kalibralasa

® A vezérlérendszernek a kalibralashoz tartozé PIN-kédja ,5”

1. Inditsa el a traktor feladatvezérl6jét.
2. Afeladatvezérl6ben aktivalja a vetési terlilet festését.
3. A SeedPilot felhasznaldi fellileten Iépjen az Elektromos motorok bedllitasai képernydre.

J
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17””””’*0 10.0 km/h Manual Speed
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Abra. 6.11.2.2 - 222. A késleltetés kalibralasanak elinditasa

4. Allitsa be a kivant szimulalt vetési sebességet a Manual Speed (kézi sebességbeillitas) (1)
mezdében.

5. Nyomja meg a START CALIB gombot (2) vagy (3) a késleltetés kalibralasahoz.

® Ha mdtragyaval szeretne kalibralni, nyomja meg a gombot (2).
Ha vetémaggal szeretne kalibralni, nyomja meg a gombot (3).
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Abra. 6.11.2.2 - 223. Section Control Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibralasa) varazslé és CANCEL
(torlés) gomb
6. A felhaszndl6i felllet automatikusan megjeleniti a Vezetés képernydt, amelyen
megjelenik a Section Control Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibralasa) varazslé (1).
Ezt a muveletet barmikor megszakithatja a CANCEL (t6rlés) gomb (2) megnyomasaval.

® A CANCEL (torlés) gomb megnyomasaval megszakitia a Section Control
Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibraldsa) varazslot anélkil, hogy az
értékeket elmentené, és a felhasznaldi fellilet visszatér a normal Vezetés
képernydre.

L; : e
oo | ;g
1.0 km/h

I‘”Eﬂ\/l\,lflﬂ -n

Abra. 6.11.2.2 - 224. Kalibralas 1. lépés

® Section Control Calibration Wizard (szakaszvezérlés kalibralasa) varazslé6 gombok:
ha aktiv, a gomb sarga szin(.

7. Nyomja meg a gombot (1).
8. Engedje le a vet6gépet a munkavégzési helyzetbe.
9. Vezesse a traktort az 1. menetben meréleges irdnyban normal vetési sebességgel.
10. Nyomja meg az OFF gombot (2) az 1. menet végén.
® Az OFF gomb aktivalasakor a gép abbahagyja a vetést.
11. Emelje fel a vetégépet.
12. Menjen a 2. menet elejére, és nyomja meg a gombot (3).
® A gomb megnyomésaval a gép ismét elkezd vetni, és az OFF gomb sziirkévé valik.

13. Vezesse a traktort a 2. menetben az 1. menetre meréleges irdnyban normal vetési
sebességgel.

® Vezetés kdzben a vetégép felemelve, vagy munkahelyzetben is lehet.
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Abra. 6.11.2.2 - 225. Kalibralas 2. Iépés
14. A képernydn lathatd A (1) és a B (2) méret: mérje meg ezeket a terepen (a mértékegység
méter), és jegyezze fel maganak mindkettét.

® A méret =a 2. menet vetésének vége az 1. meneten
B méret = a 2. menet vetésének inditdasa az 1. meneten
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Abra. 6.11.2.2 - 226. Kalibralas 3. lépés

15. irja be a terepen mért A méretet a mezébe (1), méterben.
® pozitiv értékként (A) adja meg az A méretet, ha a 2. menet vetése tul késén ért
véget az 1. meneten (a képen lathato helyzet).
Negativ értékként (-A) adja meg az A méretet, ha a 2. menet vetése tul koran ért
véget az 1. meneten.
16. irja be a terepen mért B méretet a mezébe (2), méterben.
® Pozitiv értékként (B) adja meg a B méretet, ha a 2. menet vetése tul késén
kezd6dott el az 1. meneten (a képen lathaté helyzet).
Negativ értékként (-B) adja meg a B méretet, ha a 2. menet vetése tul koran
kezd6dott el az 1. meneten.
17. Nyomja meg az OK gombot (3).
® A felhasznaldi feliilet automatikusan visszatér a normal Vezetés képernyére.
A késleltetés kalibralasanak eredményeként a felhasznaldi felllet Elektromos
motorok bedllitasai képernydjének SC OFF A és SC ON B mezdi automatikusan
eltaroljak az uj értékeket.
® A traktoron hasznalt vezérlépaneltdl fiiggéen, a megvaltozott Section Control
(szakaszvezérlés) késleltetések alkalmazasdhoz szikség lehet a vezérlépanel
Ujrainditasara.
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6.12 A csoroszlya vetési mélységenek beallitasa

Abra. 6.12 - 227. Csoroszlya beallité eszkéz

1. Tolja a csoroszlya beallitd eszkozt (1) a bedllitandé csoroszlya karjara (2).
® A bedllitdeszkdz a gép tartozéka.

Abra. 6.12 - 228. A csoroszlya vetési mélységének beallitasa
2. Allitsa be a takarokerék (2) magassagat a csoroszlydhoz képest, ehhez dllitsa a kart (1) a
beallitélemez kivant hornyaba.

® A kar alsé helyzetében a legnagyobb a vetési mélység (pl. 8 cm).
A kar felsé helyzetében a vetési mélység 0 cm.
A magassdag 0,5 cm-es |épésekben allithatd.

3. Ismételje meg az 1. és 2. |épést az 6sszes csoroszlyanal.

162 (265)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

Abra. 6.12 - 229. Legels6 és leghatsé csoroszlya

® A legelsd (1) és a leghétsé (2) csoroszlyat ugyanugy kell beéllitani. Ugyeljen arra,
hogy a karokat ugyanabba a horonyba allitsa mindkét beallitélemeznél.

6.13 A csoroszlyanyomas beallitasa

Abra. 6.13 - 230. A csoroszlyanyomas beallitasa

1. A csoroszlya nyomohengereiben (1) uralkodé6 nyomas valtoztatasaval allitsa be a
csoroszlyanyomast.
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® A eFORTE 300 gépen 20 db, a eFORTE 400 gépen pedig 26 db nyoméhenger
talalhato.
A henger lenyomja a csoroszlyatarcsa-tartét. A rendszerbe nyomastarolokat
szereltek, ennek koszonhetéen a csoroszlydk a henger |6kethosszanak
valtoztatasaval képesek kovetni a talaj konturjat.
A csoroszlyanyomas az 50-250 kg tartomanyban allithaté. Laza talajon kisebb,
kemény talajon nagyobb nyomast alkalmazzon. A nyomast el6szor inkabb tul
magas értékre allitsa, majd sziikség esetén csdkkentse, mintsem mar elsére tul
alacsony értékre allitsa. A csoroszlyanyomas uzem kdzben modosithatd. Mély
talaju tablaszakasz utan példaul csdkkentheti, agyagos talaju szakasz utan pedig
novelheti, hogy fenntartsa a kivant vetési mélységet.
A csoroszlyanyomas értéke a felhasznaléi feliileten lathaté (lasd a 4.1.3.1 Vezetés
képernyd c. fejezetet.)

6.14 A hatso borona beallitasa

R
&

Abra. 6.14 - 231. A hatsé palcas borona magassaganak beallitasa

1. Allitsa be a hatsé borona magassagat a csavarral (1).
® Minél hosszabb része lathaté a csavarnak, annal magasabban all a hatsé borona.

Abra. 6.14 - 232, A hatsé palcas borona szogének beallitasa
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2. Allitsa be a hats6 palcas borona szdgét gy, hogy az allitéesap (1) alsé végét a kivant
rogzitéfuratba (2-4) helyezi.
® Amikor a csap az alsé furatban (2) van, akkor a hatsé borona fliggdleges
helyzetben 4all. Ebben a helyzetben tudja a hatsé borona a legtobb foldet
megmozgatni.
Amikor a csap a felsé furatban (4) van, akkor a legnagyobb a hatsé borona
pozicidszoge. Ezt a helyzetet rogos talajon hasznaljak. Ebben a helyzetben tud a
hatsé borona a legjobban behatolni a talajba.

6.15 Az elso simito beallitasa

Abra. 6.15 - 233. Az els6 simito beallitasa

1. Allitsa be az elsé simité magassagat, ehhez helyezzen el kapcsokat (1) az elsd simit6 két
hidraulikus munkahengerének tengelyei mentén.

Tablazat. 6.15 - 22. Az els6 simitd kapcsainak vastagsaga és darabszama

Kapocs szine Kapocs vastagsaga Darabszam
Séarga 31,8 mm 1db
Piros 25,4 mm 2db
Fekete 22,2 mm 2db
Kék 19,2 mm 2db

® Minél tdbb és minél vastagabb kapcsokat helyez el a munkahenger tengelyén,
annal magasabbra kerll az elsé simito.
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6.16 Az eliilso borona beallitasa

Abra. 6.16 - 234. Eliilsé borona magassaga - opciék
® Az eliilsé borona gyarilag a legmagasabb helyzetbe (1) van éllitva. Ahogy az eliilsé
boronafogak kopnak, a borona alacsonyabb helyzetbe (2-4) allithaté.

Abra. 6.16 - 235. Az eliilsé borona magassaganak beallitasa

1. Tavolitsa el az alsé rogzitécsavart (2) mind a négy tartobal.
2. Lazitsa meg a felsé rogzitécsavart (1) mind a négy tartén.
® Az eliilsé borona magassagallitasanak kiindulasi pontjatdl fliggéen, sziikség
esetén forditott sorrendben végezze el az 1. és 2. |épést.

3. Engedje le az eliilsé boronat a meglazitott rogzitécsavarokra, amig a rogzitékonzolok
egyik nyilasaban sincs tobb hely a beallitashoz (3, 4).

4. Szerelje vissza az 1. és 2. [épésben mind a négy tartobdl eltavolitott rogzitécsavarokat (1
vagy 2).

5. Huzza meg az 6sszes csavart.
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6.17 Az eliilso eléhanto tarcsa beallitasa

Abra. 6.17 - 236. Az eliils6 el6hanté tarcsa miivelési mélységének beallitasa

1. Allitsa be az eliilsé el6hanté tarcsa magassagat, ehhez helyezzen el kapcsokat (1) az elsé
szintezdléc két hidraulikus munkahengerének ridjai mentén.

Tablazat. 6.17 - 23. Az ellils6 el6hanté tarcsa kapcsainak vastagsaga és darabszama

Kapocs szine Kapocs vastagsaga Darabszam
Sérga 31,8 mm 1db
Piros 25,4 mm 2db
Fekete 22,2 mm 2db
Kék 19,2 mm 2db

® Minél nagyobb a szam és minél vastagabbak a hengerridra erésitett kapcsok,
annal kisebb az eliilsé el6hanté tarcsa mdvelési mélysége.

Abra. 6.17 - 237. Az oldalhatarolok alsé helyzetének beallitasa
2. Lazitsa meg az oldalhatarolé (1) bedllité zaréanyajat (3).
3. Forditsa el az allitocsavart (2).
® Az oldalhatarolé a kivant alsé poziciéba mozog.
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4. Huzza meg a rogzitdéanyat (3).
5. Ismételje meg a 2-4. |épéseket az ellils6 el6hanto tarcsa masik oldalan is.

33— | = 10)
4— ' @O
I

Abra. 6.17 - 238. Az oldalhatarolok magassaganak és allasszogének beallitasa
6. Allitsa be az oldalhatarolék magassagat és szogét Ugy, hogy a régzitécsavarokat (1, 2) a
rendeltetésszer( hasznalatnak leginkabb megfelel6 rogzitéfuratokba (3-8) helyezi.

® Sziikség esetén hasznalja ki a tartokonzol furataban (9) a csavar (1) beéllitadsahoz
rendelkezésre all6 helyet.

7. Ismételje meg a 6. Iépéseket az ellilsé el6hantd tarcsa masik oldalan is.

Abra. 6.17 - 239. Az eliils6 el6hanté tarcsa oldalhataroléinak beallitasa szallitashoz
8. Tavolitsa el a sasszeget (3).
9. Emelje ki a rogzitécsapot (1).
10. Nyomija befelé az oldalhatarolét, amig a rogzitéfurat (2) egy vonalba keril a tartécsével

(1).
11. Helyezze vissza a rogzitécsapot és a sasszeget.
12. Ismételje meg a 8-12. [épéseket az eliilsé el6hantd tarcsa masik oldalan is.
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6.18 A nyomlazitd hasznalata

6.18.1 A nyomlazité magassaganak beallitasa

VIGYAZAT
A A nyomlazité bedllitasakor ellendrizze, hogy a tartocsé6 nem akad-e be az elllsé
szervizplatformba a vonérud helyzetének bedllitasakor.
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Abra. 6.18.1 - 240. A nyomlazité magassaganak beallitasa

1. A gép bal oldalan lazitsa meg a rogzitéanyat (2) a nyomlazité tartdcsovén (1).
® A eFORTE 300 gép 1 tartdcsével rendelkezik.
A eFORTE 400 gép 2 tartocsével rendelkezik.

Lazitsa meg kissé a csavart (3), amig a tartécsé nem mozdithato.
Allitsa a nyomlazit6t a kivant magassagba.

Huzza meg a csavarokat.

Huzza meg az anyékat.

Ismételje meg az 1-5. |épéseket a nyomlazitd jobb oldalan is.

o vk WwWN

6.18.2 Az S-kapak hegyeinek cseréje

® V4gas- vagy szUrasveszély az S-kapak hegyeinek cseréjekor. Legyen rendkiviil vatos.
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Abra. 6.18.2 - 241. Az S-kapak hegyeinek cseréje

1. Lazitsa meg az anyat (3).

® A hegy csavarjanak a vége a kopas miatt rendkiviil éles lehet.
Az anya lazitasakor soha se tartson ellen kézzel a csavarfejnél.

2. Tavolitsa el a csavart (1).
3. Tavolitsa el a kapapengét (2).
® A kopott kapapengét meg lehet forditani, és igy vissza lehet szerelni.
A visszaszereléshez hasznaljon Uj csavart és anyat.

4. Rogzitse az Uj kapapengét.
® A visszaszereléshez hasznaljon Uj csavart és anyat.

6.19 A boltozodasgatlo tengelyek hasznalata

A boltozédasgatld tengely a vet6gép tartalyaba helyezett eszkdz, amely megakadalyozza a
mdtragya vagy a vetémag felhalmoz6dasat az adagolé bemeneténél.

6.19.1 A mitragya boltozdédasat gatlo tengely hasznalata

Abra. 6.19.1 - 242. Miitragya boltozédasat gatlé tengely
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A mitragya boltozodasat gatlo tengely (1) sajat lancan (2) keresztill csatlakozik a gép
hajtomUvéhez. Ezért a gép miikddése kozben a boltozédasgatlé tengely mindig forog.

Egy boltozédasgatld fog (3) taldlhatd a boltozédasgatld tengelyen minden egyes mdtragya-
adagolonal.

® Sziikség esetén a boltozddast gatlo fogak eltavolithatok a tengelyrdl.

6.19.2 A vetomag boltozdodasat gatlo tengely hasznalata

1 2
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Abra. 6.19.2 - 243. Vetdmag boltozédasat gatlé tengely

A vetébmag boltozodasat gatlé tengely (1) sajat lancan (2) keresztul csatlakozik a gép
hajtomUvéhez. Ezért a gép miikddése kozben a boltozédasgatlo tengely mindig forog.

Egy boltozédasgatld fog (3) taldlhaté a boltozédasgatléd tengelyen minden egyes vetémag-
adagolonal.

® Sziikség esetén a boltozddast gatlo fogak eltavolithatok a tengelyrdl.

6.19.3 Az apromag boltozddasat gatlo inga hasznalata

VIGYAZAT

A A boltozédast gatlé inga foganak hegye kissé benyulik az aprémag-adagolé
bemenetébe. Ha az aprémag-adagolét zart helyzetben 1évd zardlemezzel kivanja
hasznalni, a szerkezeti sérilések elkerlilése érdekében hasznalat el6tt tavolitsa el a
boltozédast gatld inga fogat a zardlemezrdl.
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Abra. 6.19.3 - 244. Az aprémag boltozédasat gatlé inga

A boltozdédast gatld inga (1) a gép aprémagtartalyaba van beszerelve. A boltozédast gatlé inga
el6re-hatra mozogva mukodik.

Egy boltozodasgatlé fog (2) taldlhatdé a boltozédasgatldé tengelyen minden egyes aprémag-
adagolonal.

® A boltozédast gatlé inga tengelyén minden boltozddast gatlé foghoz két régzitéfurat
taldlhatd: egy rogzitéfurat (3) a keskeny elzardlaphoz és egy rogzitéfurat (4) a széles
elzarélaphoz. Sziikség esetén a boltozédast gatld fogak is eltavolithatok a tengelyrdl.

6.20 A vetési mélység szabalyozasa

1. Haladjon a normal vetési sebességgel (8-12 km/h) korilbelil 10 métert, majd alljon
meg.

2. Allitsa le a traktort, kapcsolja ki az aramellatasat, és hizza be a rogzitéféket.

Sétéljon vissza az imént bevetett terlilethez, és seperje le a laza talajt a tabla feltletérol.

4. Ellendrizze a vetési bardzda mélységét, és hogy van-e vetdmag és mdltragya a
barazdaban.

® Sziikség esetén éllitsa be a vetési mélységet a 6.12 A csoroszlya vetési
mélységének beallitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

w

6.21 A k6zépnyomjelzok pozicidjanak rogzitése

1. Amikor a masodik vetési savon halad, alljon meg.
2. Allitsa le a traktort, kapcsolja ki az aramellatasat, és hizza be a rogzitéféket.
3. Ellendrizze a vetési savok legkllsé sorai kozotti tavolsagot.
® A vetési sorok legkiilsé sorai kozotti tavolsagnak 150 mm-nek kell lennie a
eFORTE 300, és 154 mm-nek a eFORTE 400 gép esetén.
4. Ha a tavolsag nem megfelel§, dllitsa be a kozépnyomjelzdket az 5.3.7 A kézépnyomjelzdk
bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.
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6.22 A fekrendszer mukodese
6.22.1 A régzitofék hasznalata

A fékrendszerrel felszerelt vet6gépeken a rogzit6fék (1) a fellépd platform alatt, a gép bal oldalan
talalhato.

Abra. 6.22.1 - 245, Rogzitéfék

1. Rogzitse a kalibracios teszt karjat (2) a rogzitéfékhez.
® A kalibracids teszt karja a gép tartozéka. A kar a gép bal oldalan, a sebességvalto
burkolata mogott taldlhaté.
2. Aktivdlja a rogzitéféket a kar (2) déramutatd jarasdval megegyezd iranyba torténd
elforditasaval.
® Addig forgassa a kart, amig nagy ellenallast nem érez. A fékkarok ezt kdvetéen
mar nem mozognak.
3. Oldja ki a rogzitéféket a kar (2) déramutatd jaradsaval ellentétes iranyba torténd
elforditasaval.
® Mindig teljesen litkézésig tekerje a kart. Mikor az ta pontot elérte, a kar mar nem
mozgathato6 abba az iranyba.

6.22.2 A fékek kioldasa
® Fzek az utasitasok csak a pneumatikus fékrendszerrel szerelt vetégépekre vonatkoznak.

A pneumatikus fékeket egy fékkioldé szeleppel lehet kioldani, ha a vetégép pneumatikus
fékrendszere nincs 6sszekotve a traktor pneumatikus fékrendszerével.

A fékkioldé szelep (1) a vonérudon talalhaté.
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Abra. 6.22.2 - 246. Fékkioldé szelep
A fékkioldé szelep gombjanak (2) funkcidi:

* agomb megnyomasaval (fel) a fékek kioldasa torténik

e agombot kihizva (le) a fékek aktivalva maradnak, ha a pneumatikus tartaly nyomas alatt
van.

A gomb allasatol fuggetlendl a fékek kioldanak, amikor a vet6gép pneumatikus tartalyaban
csOkken a nyomas.

® A vetégép ledllitasakor a rogzit6fék behuzasaval biztositsa, hogy a vetégép nem
mozduljon el.

6.22.3 A fékero beallitasa
® Fzek az utasitasok csak a pneumatikus fékrendszerrel szerelt vetégépekre vonatkoznak.

A szikséges féker6 a tartdlyok toltottségi szintjétél fliggden valtozik. A fékeré a
fékerészabalyozo szeleppel allithaté be.

A fékerészabalyozé szelep (1) a vonérudon talalhato.
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Abra. 6.22.3 - 247. Fékerészabalyozé szelep

1. Forditsa a vezérlészelep karjat (2) a megfeleld allasba.

Abra. 6.22.3 - 248. Fékerészabalyozé szelep allasai
® Amikora tartalyok tele vannak, a kart forditsa az (1) allasba.
Amikor a tartélyok félig vannak, a kart forditsa a (2) allasba.
Amikor a tartalyok Urresek, a kart forditsa a (3) allasba.

6.23 A tartalyok Kiliritése
6.23.1 A tartalyok kiliritése a kalibracids talcara
® Amikor a tartdly mar majdnem iires, akkor az adagoldk a kalibraciés talcara juttatjak a

vetémagot vagy mutragyat, és kilritik a talcat. A kalibracios teszt elvégzésével
kapcsolatos Utmutatasokat a 6.8 A termék kalibralasa c. alfejezetben talalja.
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6.23.2 A tartalyok Kiliritése a csoroszlyakon keresztiil

Abra. 6.23.2 - 249. A tartaly alsé terel6lapjanak kinyitasa

1. Nyissa ki a kilritendd tartaly alsé terelSlapjat az alsé terelSlap vezérl6karjanak a
hatarol6tdl valé elforditasaval.
® A vezérl6karral (1) a mUtragyatartaly, a vezérl6karral (2) pedig a vetémagtartaly
mennyiségét allithatja be.
eFORTE 300: 1 vezérl6kar a gép kdzepén.
eFORTE 400: 2 vezérl6kar (a tartaly mindegyik felének kozepén 1 db)
2. Emelje fel a hajtémi burkolatat a gép bal oldalan.
3. Lépjen a felhasznaldi fellileten a Kalibralasi teszt képernyére.
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Abra. 6.23.2 - 250. Az iiritendé tartaly kivalasztasa
4. Nyomja meg a START gombot (1) a mUtragyatartaly tritéséhez.
5. Nyomja meg a START gombot (2) a vetémagtartaly tritéséhez.
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Abra. 6.23.2 - 251. Nyomégomb
6. Nyomja meg a nyomdégombot (1).
® A nyomégomb megnyomasakor az Uiritésre kivalasztott tartaly adagoloi forognak.

A Kkilritést felgyorsithatja, ha siritett levegével kifujja az 6sszes anyagot a
tartalybdl és az adagolokbol.

7. Engedje le a hajtomiiburkolatot.
8. Allitsa vissza a vezérlékarokat a hataroldikra.

6.24 Az apromagtartaly Kiliritése
6.24.1 A tartaly kilritése a kalibracios talcara
® Amikor az aprémagtartaly mar majdnem iires, akkor az adagoldk a kalibracios talcara

juttatjak a vetémagot, és kilritik a talcat. Az apromagtartaly kalibracios tesztjét a 6.8 A
termék kalibralasa c. fejezet mutatja be.

6.24.2 Az apromagtartaly Kiliritése csoveken keresztiil
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Abra. 6.24.2 - 252. Az aprémagtartaly alsé tereldlapjanak kinyitasa

1. Nyissa ki a kitritendd aprémagtartaly alsé terel6lapjat az als6 terelélap vezérl6karjanak
(1) a hatarolotol valo elforditasaval.
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2. Emelje fel a hajtom burkolatat a gép bal oldalan.
3. Lépjen a felhasznaldi fellileten a Kalibralasi teszt képernyére.

Abra. 6.24.2 - 253. Aprémagtartaly kivalasztasa
4. Nyomja meg a START gombot (1).

Abra. 6.24.2 - 254. Nyomégomb
5. Nyomja meg a nyomégombot (1).
® A nyomégomb megnyomasakor az aprémagtartaly adagoldi forognak.

A kiuritést felgyorsithatja, ha sdritett levegdvel kifujja az 6sszes aprémagot a
tartalybdl és az adagolokbol.

6. Engedje le a hajtémuburkolatot.
7. Emelje vissza az also terel6lap vezérl6karjat a hataroléjara.

6.25 Levalasztas a traktorrol

VESZELY

A A vetdgép csatlakoztatasakor és levalasztasakor zdz6ddasos sériilést szenvedhet. Tartson
5 m biztonsagi tavolsagot. Legyen rendkiviil 6vatos, ha valaki a vetégép és a traktor
kozelében tartézkodik, hogy segitsen a csatlakoztatasban és a levalasztasban.

VESZELY
A Gy6z6djon meg arrdl, hogy ledllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolébol.

1. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5 A gép emelés koréhez tartozd
golyoésszelep hasznalata c. alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.
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2. Valassza le a vet6gép elektromos csatlakozasait.
3. Valassza le a vet6gép hidraulikus tomldit a traktorrol.

VESZELY
A A levalasztas el6tt nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert. Tartsa be a traktor
gyartoéjanak utasitasait.

VESZELY
A A hidraulikus rendszer levalasztaskor viseljen véd6kesztyit.

4. Vélassza le a vetégép vonoérudjat a traktor alsé hasi huzéjardl, vagy az elllséd
tomoritékerekeket a traktor 6sszekotdkarjairol.

6.26 A gép tarolasa

1. Tisztitsa meg a gépet a 7.3 Tisztitds c. alfejezetben leirtak szerint.
® A fényezési sériiléseket a mosast kdvetden kijavithatja.
2. Kenje meg az 6sszes kenési pontot a 7.2 Kenés c. alfejezetben leirtak szerint.

3. A festett fellleteket, a horganyzott alkatrészeket és a munkahengerek rudjait vékonyan
kenje be erre a célra szant véddolajjal.

4. A gép id6szakos tarolasahoz szaraz, napfénytdl védett helyet valasszon.
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Abra. 6.26 - 255. Munkahenger-iitk6zok
5. Helyezze el a 4 (itk6zdt (4) az emelé munkahenger rudjan ugy, hogy a csoroszlydk kissé
elemelkedjenek a talajtol.

® A eFORTE 300 gépen 1 emelé munkahenger (2) talalhato, amelyre az (itk6zok fel
vannak helyezve. A eFORTE 400 gépen 3 emelé munkahenger (1-3) talalhato. Az
Utkozok a legkiilsé munkahengereken (1, 3) vannak elhelyezve.
6. Gy6z6djon meg arrél, hogy az adagold elzarélemezei nem lettek-e teljesen bezarva.
7. Nyomasmentesitse a csoroszlyanyomas korét, ehhez nyissa ki a traktor szelepét kb. 10
masodpercre.
® A csoroszlyanyomas értéke a felhasznaloi fellileten lathat6 (Iasd a 4.1.3.1 Vezetés
képernyd c. fejezetet.)

8. Hosszu idejli tarolas esetén ékelje ki vagy tdmassza ala a kerekeket, hogy a gép ne tudjon
elmozdulni.
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7 Karbantartas

A
A

VESZELY

Nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert, valassza le a toml6ket és a traktor
elektromos csatlakozasait, és hagyja lehdlni a gépet, miel6tt belefog a szervizelési
munkakba.

VESZELY

A gép hajtomivének szervizelésekor és karbantartasakor zdz6dasos és vagasi sérulést
szenvedhet. Szervizelési munkak elétt kapcsolja ki a traktor aramellatasat, vegye ki a
kulcsot a gyujtaskapcsolobdl, és huzza be a rogzitéféket.
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Abra. 7 - 256. Munkahenger-iitkozok

VESZELY

Szervizelési és karbantartasi munkak soran zuzédasos sérulést szenvedhet. Helyezzen el
4 (itkozét (4) az emelé6 munkahenger rudjain. A eFORTE 300 gépen 1 emeld
munkahenger (2) taldlhaté, amelyre az (itk6z6k fel vannak helyezve. A eFORTE 400
gépen 3 emelé munkahenger (1-3) taldlhaté. Az (itk6zék a legkiilsé munkahengereken
(1, 3) vannak elhelyezve. Helyezzen egy allvanyt vagy mas alkalmas tamasztékot a gép
ala. Soha ne menjen be a gép ala, ha az nincs alatamasztva.

VESZELY

Zarja el a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5 A gép emelés koéréhez tartozd
golydsszelep hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

VESZELY

Szervizelési és karbantartasi munkaknal zdzéddasos sérilést szenvedhet a gép alatt, és
megvaghatja magat a gép hajtomuivénél. Szervizelési munkdak elétt gy6zédjon meg
arrél, hogy a traktor aramellatasat kikapcsolta, kivette a kulcsot a gyujtaskapcsolébdl, és
behuzta a rogzitéféket.

VESZELY

Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép esetén gyéz6djon meg arrdl, hogy azokat a szallitasi
helyzetbe allitotta, és hogy azok golyosszelepei zarva vannak, a 3.4 A k6zépnyomjelzék
golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.
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7.1 Ellenorzések
7.1.1 Rovid utmutato, ellenérzések

Az alabbi tablazatban lathatja a vetégépen elvégzendd ellenbrzéseket. A szezononként egyszer
elvégzendé ellenérzésekre tavasszal keritsen sort, amikor a gépet a téli hosszabb izemszilinet
utan ismét tizembe allitja.

Tablazat. 7.1.1 - 24. A vetégépen elvégzendd ellenbrzések

1) Az els6 2)50 3) 500
10 hektar hektaronként | hektaronként vagy
utan szezononként
egyszer
7.1.2 Csavarok szorossaganak X X
ellenérzése
7.1.3 Az abroncsnyomas ellenérzése X X
7.1.4 A csapagyhézag ellenérzése az X
elilsé tomoritékerekek kerékagyainal
7.1.5 A hajtéldncok feszességének X X
ellenérzése
7.1.6 A hidraulikus rendszer X
allapotanak ellenérzése
7.1.7 Az elektromos vezetékek X
allapotanak ellenérzése
7.1.8 A vonészem ellenérzése
7.1.9 A csoroszlyatarcsak ellendrzése X

7.1.2 Csavarok szorossaganak ellenorzése

7.1.2.1 A kerékcsavarok meghuzasanak ellenérzése a jarokerekeken

=
T

Abra. 7.1.2.1 - 257. A jarékerekek kerékcsavarjai
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1. Ellenérizze, hogy a jarokerekek 6sszes M20 x 1,5 kerékcsavarja (1) szorosan meg van-e
hidzva.
® Minden jarokerékhez 6 csavar tartozik. A eFORTE 300 gépen 10 db, a eFORTE 400
gépen pedig 13 db jarokerék talalhato.
Huzza meg a csavarokat szlikség szerint. Ha a gumiabroncsok tul koézel vannak
egymashoz, akkor a szomszédos réstél huzza meg a csavarokat egy hosszabbitds
racsnis kulccsal.

A csavarokat gyarilag menetrogzitd pasztaval lattak el.

7.1.2.2 A csavarok meghuzasanak ellendrzése a jarokerekek peremes
csapagyaiban
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Abra.7.1.2.2 - 258. A jarokerék peremes csapagyanak csavarjai

1. Ellenérizze, hogy a jarokerekek peremes csapagyainak mind a 24 db M16 csavarja (1)
szorosan meg van-e huzva.

® Minden csapagyhoz négy csavar tartozik. Hat csapagy van az egységen.
Huzza meg a csavarokat szlikség szerint. Ha a gumiabroncsok tul koézel vannak
egymashoz, akkor a szomszédos rést6l hiizza meg a csavarokat egy hosszabbitos
racsnis kulccsal.
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7.1.23 A kerékcsavarok meghuzasanak ellendrzése az eliilso
tomoritokerekeken

Abra. 7.1.2.3 - 259. Eliils6 tomoritokerekek rudja

1. Valassza le a két sasszeget (2) az ellils6é tomoritékerekek radjardl (1).
2. Alevalasztasahoz emelje meg az eliilsé tomoritékerekek rudjat.
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Abra. 7.1.2.3 - 260. Az eliils6 tomaoritokerekek kerékcsavarjai
3. Ellendrizze, hogy az elllsé tomoritékerekek mind a 20 kerékcsavarja (M18) (1) szorosan
meg van-e hlzva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.
4. Helyezze vissza az ellils6 tomoritékerekek radjat, és rogzitse a rudat sasszegekkel.
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7.1.2.4 A csoroszlyacsavarok meghuzasanak ellenérzése

Abra.7.1.2.4 - 261. A csoroszlyatest csavarjai

1. Ellenérizze, hogy a csoroszlyatest M20 csavarjai (1) szorosan meg vannak-e huzva.
® Az eFORTE 300 gépen 12 db, az eFORTE 400 gépen pedig 18 db csoroszlyatest-
csavar talalhato.
Sziikség esetén huzza meg a csavarokat 300 Nm nyomatékkal.

Abra. 7.1.2.4 - 262. A csoroszlya takarokerekének csavarjai és mélységszabalyozé csavarjai
2. Ellendrizze, hogy a csoroszlya Osszes takardkerekének két darab (M16) (3) csavarja
szorosan meg van-e hizva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.
3. Ellenérizze, hogy a csoroszlya mélységszabalyozé csavarjai (M16) (1) és M12 (2) szorosan
meg vannak-e huzva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint. Az M12 (2) csavar meghuzasi nyomatéka
120 Nm.
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7.1.2.5 A fellépo platform csavarjai meghuzasanak ellenérzése

Abra. 7.1.2.5 - 263. A fellépé platform csavarjai

1. Ellenérizze, hogy a fellép6 platform 6 db M12 csavarja (2) szorosan meg van-e hizva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.

2. Ellendrizze, hogy az emelé munkahenger mellett 1évé 4 db M16 csavar (1) szorosan meg
van-e hizva.

® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.

1

Abra. 7.1.2.5 - 264. A fellép6 platform U-csavarjai
3. Ellendrizze, hogy az U-csavarok (1) 8 db M8 anydja (2) szorosan meg van-e huzva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.
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7.1.2.6 A vonoszemcsavarok meghuzasanak ellendrzése

Abra. 7.1.2.6 - 265. A vonészem csavarjai

1. Ellendrizze, hogy a vondszem 12 csavarja (1) szorosan meg van-e hizva.
® Sziikség esetén huzza meg a csavarokat 400 Nm nyomatékkal.

7.1.3 Az abroncsnyomas ellendrzése

® A hatsé gumiabroncs (250/80-18) nyomasanak megfeleld értéke 1,5 bar.
Az eliilsé tomoritékerekek abroncsnyomasanak megfeleld értéke 1,5 bar.

7.1.4 A csapagyhézag ellendrzése az eliils6 tomoritokerekek
kerékagyainal

Abra. 7.1.4 - 266. A csapagyhézag ellenérzése az eliilsé tomoritokerekek kerékagyainal

1. Helyezzen be egy rudat (1) a kerék és a platform kozé.
2. Arud elmozditasaval gy6z6djon meg arrél, hogy a kerékcsapagy nem laza.
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® Ha a kerékagycsapagy laza, hiizza meg a csapagyat a 7.6.1 A csapagy meghuzasa.
alfejezetben leirtak szerint.

7.1.5 A hajtolancok feszességének ellendrzeése
7.1.5.1 Alanc feszességének ellendrzése, miitragya és vetémag hajtomii

1. Emelje fel a hajtom burkolatat a gép bal oldalan.

Abra.7.1.5.1 - 267. A lanc feszességének ellenérzése, miitragya és vetémag hajtomii
2. Ellendrizze a mutragyatartaly lancanak (1) és a vetémagtartaly lancanak (2) beldgasat:
Nyomja le a lancot az ujjaval.
® A megengedett legnagyobb belégas 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a
lancokat a 7.5.1 A lanc feszességének ellendrzése, miitragya és vetémag
hajtémivek c. alfejezetben leirtak szerint.
3. Engedje le a hajtomiiburkolatot.
4. Ha a gép a mutragyahoz és a vetémaghoz elektromos motorokkal van felszerelve a gép
jobb oldalan: ismételje meg az 1-3. [épést a jobb oldali hajtéminél.

7.1.5.2 A lanc feszességének ellenérzése, apromag hajtomii

1. Emelje fel a hajtém burkolatat a gép bal oldalén.
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Abra.7.1.5.2 - 268. A lanc feszességének ellenérzése, apromag hajtomii
2. Ellendrizze a hajtému lancanak (1) belégasat: Nyomija le a lancot az ujjaval.

® A megengedett legnagyobb belégas 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a
ldncokat a 7.5.2 A lanc megfeszitése, apromag_hajtdmu c. alfejezetben leirtak
szerint.

3. Engedje le a hajtdmburkolatot.

4. Ha a gép az aprémaghoz elektromos motorral van felszerelve a gép jobb oldalan:
ismételje meg az 1-3. |épést a jobb oldali hajtémunél.

7.1.5.3 A lanc feszességének ellendrzése, miitragya boltozédasat gatlo
tengely hajtomiive

1. Emelje fel a hajtém burkolatat a gép bal oldalén.

Abra. 7.1.5.3 - 269. A lanc feszességének ellendrzése, miitragya boltozédasat gatlé tengely hajtomiive
2. Ellendrizze a hajtdmu lancanak (1) belégasat: emelje meg a lancot az ujjaval.

® A megengedett legnagyobb belégas 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a
ldncokat a 7.5.3 A lanc medgfeszitése, mdtrdgya boltozédésat gatld tengely
hajtémdve c. alfejezetben leirtak szerint.

3. Engedje le a hajtomiiburkolatot.

188 (265)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

7.1.5.4 A lanc feszességének ellendrzése, vetomag boltozédasat gatlé
tengely hajtomiive

1. Emelje fel a hajtdm( burkolatat a gép bal oldalan.

Abra. 7.1.5.4 - 270. A lanc feszességének ellenérzése, vetémag boltozédasat gatlé tengely hajtomiive
2. Ellendrizze a hajtdmu lancanak (1) belégasat: Nyomja le a lancot az ujjaval.
® A megengedett legnagyobb belégas 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a

lancokat a 7.5.4 A lanc megfeszitése, vetémag_boltozédasat gatlé tengely
hajtémuive c. alfejezetben leirtak szerint.

3. Engedje le a hajtomiiburkolatot.

7.1.6 A hidraulikus rendszer allapotanak ellenorzése

1. Ellenérizze a hidraulikus rendszer tomitettségét.
2. Sziikség esetén hiuzza meg a csatlakozasokat.
3. Ellendrizze a tomldk épségét és szivargasmentességét.

® Sziikség esetén forduljon a karbantart6 személyzethez.

7.1.7 Az elektromos vezetékek allapotanak ellenorzése

1. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a vezetékek szigetelése nem kopott, és hogy a vezetékek
jol lathatok.
2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezetékek szigetelése nem olvadt meg, és nem lathatok
rajta tulmelegedés vagy égés nyomai.
Sziikség esetén javitsa meg: Helyezzen ra példaul szigetel6szalagot kiegészit6é
szigetelésként.

Ha egy vezeték vagy a vezeték szdlai megsériiltek, forduljon a karbantarté
személyzethez.
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7.1.8 A vonoszem ellenorzése

Abra.7.1.8 - 271. A vonészem kopottsaga

1. Ellendrizze, hogy a vondszem nincs-e tulsagosan elkopva.

® A kopés mértéke (A) legfeljebb 2,5 mm lehet. A lyuk legfeljebb 52,5 mm széles
lehet.

2. Ellen6rizze, hogy a vondszem nincs-e eltorve.

® Szilkség esetén cserélje ki a vondszemet a 7.7.1 A vondszem cseréje c.
alfejezetben foglaltak szerint.

7.1.9 A csoroszlyatarcsak ellenorzése

Abra. 7.1.9 - 272. Csoroszlyatarcsak

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsak (1) egymashoz képesti elmozduldsa kisebb
akadalyba Uitkozik, és hogy nem érzékelheté csapdagyhézag a tarcsanak a hatsé széle feldl
torténd elforgatasakor.
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® Ha a tarcsak konnyedén elmozdulnak egymashoz képest, vagy ha tul nagy a
csapagyhézag, akkor allitsa be az el6feszitést egy hézagoldalatét segitségével.
Ha egy tarcsa nem fordul el, tisztitsa meg a tarcsakat sziikség szerint, a 7.3.4 A
csoroszlyatarcsak tisztitdsa c. alfejezetben leirtaknak megfeleléen. Ha a tarcsa
tovdbbra sem fordul el, cserélje ki a tarcsdt szikség szerint, a 7.8.2
Csoroszlyatdrcsa cseréje c. alfejezetben leirtaknak megfeleléen, vagy cserélje ki a
csapagyat a 7.8.3 Csoroszlyacsapagy cseréje c. alfejezetben leirtak szerint.

2. Mérje meg a tarcsa atmérdjét.

® A tarcsénak kereknek és legaldbb 350 mm &tméréjinek kell lennie. Ha az
atméréje nem éri el a 350 mm-t, cserélje ki a tarcsat sziikség szerint, a 7.8.2
Csoroszlyatdarcsa cseréje c. alfejezetben leirtaknak megfeleléen.

7.1.10 A féekrendszer ellenorzése

Az aldbbi tablazatban lathatja a vet6gép fékrendszerén (ha a felszereltség része) elvégzendé
ellen6rzéseket.

Tablazat. 7.1.10 - 25. A fékrendszeren elvégzendd ellendrzések

Naponta | 500 hektaronként vagy
szezononként egyszer R

7.1.10.2 A viz leeresztése a sUritettleveg6- X
tartalybdl
7.1.10.1 A fékbetétek ellenérzése X
7.1.10.3 A pneumatikus-hidraulikus atalakitd X
olajszintjének ellenbrzése
7.1.10.4 A levegdcsatlakozok szlirdinek tisztitdsa X

D Az idényenként egyszer elvégzendé ellendrzéseket tavasszal kell elvégezni, amikor a gépet a
téli tarolas utan el6szor beinditjak.

7.1.10.1 A fékbetétek ellendrzése

VESZELY

A A fékbetétek a kilsé szallitdkerekeken talalhatdk a vetégép mindkét oldalan.
Miel6tt barmilyen karbantartast vagy javitast végezne, gy6z8djon meg arrol, hogy a
fékdob és mas fékalkatrészek lehtiltek. Egésveszély.

1. Ellenérizze a fékbetétek kopasat.
® (Cserélje ki a fékbetéteket, ha a surlédé feliilet vastagsaga kisebb, mint 1,5 mm.

7.1.10.2 A viz leeresztése a siiritettlevego-tartalybol

® Fzek az utasitasok csak a pneumatikus fékrendszerrel szerelt vetégépekre vonatkoznak.
A tartalyt naponta le kell Uriteni.

A sUritettleveg6-tartaly (1) a vonérudon talalhato.
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Abra. 7.1.10.2 - 273. A viz leeresztése a siiritettlevegé-tartalybél

1. Huzza lefelé a sUritettlevegé-tartaly (1) leeresztd szelepének (2) zsindrjat (3).
2. Hagyja nyitva a szelepet addig, amig a szelepen tiszta levegé nem aramlik ki.
3. Engedje el a zsinért.

® A szelep automatikusan zar.

7.1.10.3 A pneumatikus-hidraulikus atalakité olajszintjének ellenérzése
® Ezek az utasitasok csak a pneumatikus fékrendszerrel szerelt vetégépekre vonatkoznak.

A pneumatikus-hidraulikus atalakité (1) a vonéradon talalhaté.

Abra. 7.1.10.3 - 274. A pneumatikus-hidraulikus atalakité olajszintjének ellenérzése

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az olajtartalyban [évé olajszint a MIN (2) és MAX (3) jelzések
kozott van.
2. Szuikség esetén t6ltson be olajat.
® Hasznaljon hidraulikus rendszerekhez szant asvanyi olajat.
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7.1.10.4 A levegodcsatlakozok sziirdinek tisztitasa

VESZELY
A A pneumatikus tomlék csatlakoztatasakor vagy szétkapcsolasakor legyen rendkivil
ovatos. A pneumatikus tomlé hirtelen megrandulhat. Soha ne iranyitsa a sdritett
leveglt a borére.
® Fzek az utasitasok csak a pneumatikus fékrendszerrel szerelt vetégépekre vonatkoznak.
A sz(ir6k a vetégép pneumatikus fékrendszerének kapcsoldiba (2 db) vannak beépitve.

1. Tavolitsa el a patronokat a leveg6csatlakozdkbél.

2. Tisztitsa meg a szlir6betéteket tisztitdszerrel.

3. Sdritett leveg6vel szaritsa meg a szlir6betéteket.

4. Helyezze vissza a szlr6betéteket a levegbcsatlakozdkba.

7.2 Kenés

® A gép lizembe helyezését kdvetben, az elsé 10 hektar bevetése utan az dsszes kenési
ponton kenje meg a gépet.
A tarcsas csoroszlydkat onkend csapdagyakkal lattak el, melyek nem igényelnek kiilon
kenést.
A kenés soran gy6z6djon meg arrol, hogy a zsirzégomb nyitva van. Addig kenje a
kenési pontot, amig zsir nem folyik ki a csatlakozasbdl. A zsirz6gomboknal altaldban
elég 1-2 alkalommal 6sszenyomni a zsirzépisztolyt. A felesleges zsirt tordlje le.
A kenéshez hasznaljon litiumalapu kendzsirt. A lancokat kivalé minéségl motorolajjal
kenje meg.
Soha ne hasznaljon viszkézus, hosszu szalu zsirt és szilard kenbanyag-részecskéket
tartalmazé zsirt (molibdén-szulfidot és grafitot).

7.2.1 Rovid utmutato, kenés

Tablazat. 7.2.1 - 26. Kenési pontok

1) 50 2) 500 Kenofejek
hektaronként | hektaronként vagy szamaa
szezononként gépben (db)
egyszer
7.2.2 A hajtolancok kenése X
7.2.3 A hatsé tengelyrdgzités
” X 2
kenése
7.2.4 A keréktengely
. . X 6
csapdagyainak kenése
7.2.5 Az emelé munkahenger eFORTE 300:
kenése 2
X
eFORTE 400:
6
7.2.6 A vondszem kenése X
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7.2.7 A k6zépnyomijelzd

. . X 4
munkahengereinek kenése
7.2.8 A kelés eldtti nyomjelzé

. . X 4
munkahengereinek kenése
7.2.9 Az eliilsé tomoritékerekek 6 (csapok
csapjainak és kerékagyainak esetén)
kenése. X X

4 (kerekek
esetén)

7.2.10 Az els6 simitd X 5
munkahengereinek kenése
7.2.11 Az elllsé borona

- . X 2
munkahengereinek kenése
7.2.12 Az elllsd el6hanto tarcsa

: . X 2
munkahengereinek kenése
7.2.13 A vonoérud-munkahenger X 5
kenése
7.2.14 A menetes ors6 kenése X 4
7.2.15 A r6gzitéfékkar

. . X 2

tengelyének kenése
7.2.16 A r6gzitéfék karjanak X .
kenése

7.2.2 A hajtolancok kenése

1. Emelje fel a hajtém burkolatat a gép bal oldalén.

Abra. 7.2.2 - 275. A hajtélancok kenése

2. Kenje meg a mutragyatartaly lancot (1), a vetémagtartaly lancot (2) és az apromagtartaly

lancot (3).

194 (265)




M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

® Gy6z4djéon meg arrdl, hogy a lanckerekek kdzott is adramlik olaj, nemcsak a
motollaban.

3. Engedje le a hajtomiiburkolatot.

4. Ha a gép a mutragyahoz, a vetémaghoz, vagy az apromaghoz elektromos motorral van
felszerelve a gép jobb oldalan: ismételje meg az 1-3. |épést a jobb oldali hajtdminél.

7.2.3 A hatso tengelyrogzités kenése

1. Kenje meg a hatso tengelyrogzités (1) két lanctagperselyét.
® A lanctagperselyek a tartaly hatsd sarkaiban taldlhatok a vetégép mindkét
oldalan.

7.2.4 A keréktengely csapagyainak kenése
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Abra. 7.2.4 - 276. A keréktengely csapagyai

1. Fékek nélkili gép: Kenje meg a keréktengely 5 csapagyat (1).
® A gép bal oldalan: a legszélsé kerék 6nkend csapagyakkal rendelkezik
2. Fékekkel szerelt gép: Kenje meg a keréktengely 4 csapagyat (1).
® A gép bal és jobb oldalan: a legszélsé kerék dnkené csapagyakkal rendelkezik
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1.01

7.2.5 Az emel6o munkahenger kenése
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Abra. 7.2.5 - 277. Emelé munkahenger

1. Kenje meg az emel6 munkahenger(eke)t.

7.2.6 A vonoszem kenése

Abra. 7.2.6 - 278. Vonészem

1. Egy torl6ronggyal tisztitsa meg a vondszemet (1).
2. Vigyen fel kenéanyagot a vondszemre.
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7.2.7 A kézépnyomjelzo munkahengereinek kenése

Abra. 7.2.7 - 279. A kézépnyomjelzé6 munkahengerei

1. Kenje meg a kézépnyomjelzé 2 munkahengerét (1).

® Egy-egy zsirzégomb (2) taldlhaté a kézépnyomjelzé munkahengerének tetején és
aljan.

7.2.8 A kelés el6tti nyomjelz6 munkahengereinek kenése

Abra. 7.2.8 - 280. A kelés el6tti nyomjelzé6 munkahengerei

1. Kenje meg a kelés el6tti nyomjelzé 2 munkahengerét (1).
® 1-1 zsirz6gomb (2) taldlhaté mindkét munkahenger csapagyhazaban.
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7.2.9 Az eliilso tomoritokerekek csapjainak és kerékagyainak kenése.

Abra. 7.2.9 - 281. Az eliils6 toméritokerekek csapjai

1. Kenje meg az ellils6 tomoritékerekek vizszintes és fliggbleges csapjat.

® A vizszintes csaphoz két zsirzogomb (2,4) tartozik. A fiiggéleges csaphoz két
zsirzégomb (1,3) tartozik.

2. Kenje meg az ellilsé tomoritékerekek rudjanak két csapjat.

® Az eliilsé tdmoritdkerekek radjanak mindkét csapjaban egy-egy zsirzégomb (5)
talalhato.

Abra. 7.2.9 - 282. Az eliilsé toméritokerekek radjanak levalasztasa

3. Valassza le a két sasszeget (2) az eliilsé tomoritékerekek rudjardl (1).
4. A levélasztasahoz emelje meg az ellilsé tomoritékerekek radjat.

198 (265)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

N | -L“\ -
"_.-‘ l!’" = b ,Lé-.- =,
ST L] ! (
e =
1 e,

DR /l \

Abra. 7.2.9 - 283. Az eliilsé tomoritokerekek kerékagyai
5. Kenje meg a négy kerékagyat (1).
® A kerékagyakon talalhato egy zsirzégomb (2).
6. Helyezze vissza az ellilsé tomoritékerekek radjat, és rogzitse a rudat sasszegekkel.

7.2.10 Az elso simito munkahengereinek kenése

Abra. 7.2.10 - 284. Az els6 simité munkahengerei

1. Kenje meg az elsé simité két munkahengerét (1).
® Egy-egy zsirzégomb talalhaté mindkét munkahenger tetején.
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7.2.11 Az eliilso borona munkahengereinek kenése

1

Abra.7.2.11 - 285. Eliilsé borona munkahengerei

1. Kenje meg az ellilsé borona 2 munkahengerét (1).
® A zsirzégombok (2) a munkahenger dugattyu fel6li oldalan talalhatok.

7.2.12 Az eliilso el6hanto tarcsa munkahengereinek kenése

Abra. 7.2.12 - 286. Eliils6 el6hanté tarcsa munkahengerek

1. Kenje meg az eliilsé el6hanto tarcsa 2 munkahengerét (1).
® A zsirz6gombok (2) a munkahenger dugattyu fel6li oldalan talalhatok.
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7.2.13 A vonorud-munkahenger kenése

Abra. 7.2.13 - 287. Vonérad-munkahenger

1. Kenje meg a vonérud-munkahengert (1).
® Egy-egy zsirzogomb (2) taldlhaté a vonorad-munkahenger tetején és aljan.

7.2.14 A menetes orso kenése

Abra. 7.2.14 - 288. Menetes orsé

1. Kenje meg a menetes orso (1) meneteit mindkét oldalon (2, 3).
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7.2.15 A rogzitofékkar tengelyének kenése

Abra. 7.2.15 - 289. A régzitofék karjanak tengelye

1. Kenje meg a rogzitéfékkar tengelyeit (1, 2) a zsirzégombokon (3, 4) keresztuil.

7.2.16 A rogzitofék karjanak kenése

Abra. 7.2.16 - 290. Rogzitéfékkar

1. Kenje meg a rogzit6éfék karjat (1) a zsirzogombon (2) keresztuil.

7.3 Tisztitas
7.3.1 A tartalyok tisztitasa

® A tartélyok tisztitasadhoz vegyen fel védészemiiveget, és hlizzon védékesztydit.
Az aprémagtartalyt a vetémagfajta valtoztatasakor és a vetési szezon végén tisztitsa ki.
Uritse ki és tisztitsa meg a mitragyatartélyt, és mossa le a muitragyat a géprél a vetések
kozti szinetben és az idény végén.
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Abra.7.3.1-291. Az alsé terel6lapok nyitott helyzetben

1. Nyissa ki a m(tragya adagoléegység alsé terel6lapjat a vetégép eliilsé oldalan, ehhez
forditsa lefelé a szabdlyozékart (1).

2. Nyissa ki a vetbmag adagoléegység also terel6lapjat a vetégép hatsé oldalan, ehhez
forditsa lefelé a szabalyozdkart (2).
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Abra. 7.3.1 - 292. A tartalyok tisztitasa
3. Szerelje le a mUtragyatartaly (3) rostait (1, 2).
4. Tisztitsa meg a mdtragyatartalyt slritett levegbvel.
5. Mossa le a mUtragyatartalyt (3) és a vetdmagtartalyt (4) tisztitdszeres meleg vizzel.
6. Szlkség esetén tisztitsa meg a tartalyokat nagynyomasu moséval.

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy ne jusson be viz az elektromos eszkézok belsejébe.

7. Szaritsa meg a tartalyokat sUritett levegével.
8. Zarja vissza az adagoloegységek alsé tereldlapjait.
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7.3.2 Az apromagtartaly tisztitasa

® A tartlyok tisztitasadhoz vegyen fel védészemiiveget, és hlizzon védékesztydit.
Az apromagtartalyt a vetémagfajta valtoztatasakor és a vetési szezon végén tisztitsa ki.
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Abra. 7.3.2 - 293. Az alsé terelélap nyitott helyzetben

1. A szabdlyozoékar (1) lefelé forditasaval nyissa ki az alsé terel6lapot.
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Abra. 7.3.2 - 294. Az aprémagtartaly tisztitasa
2. Tisztitsa ki az apromagtartalyt (1) suritett levegdvel.
3. Mossa le az apromagtartalyt tisztitdszeres meleg vizzel.
4. Szikség esetén tisztitsa meg a tartalyt nagynyomasu mosoval.

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy ne jusson be viz az elektromos eszkézok belsejébe.

5. Szaritsa meg a tartalyt suritett levegdvel.
6. Zarja vissza az adagoloegység also terelblapjat.

7.3.3 A fényezett feliilet tisztitasa

® A fényezett feliilet tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon véddkesztydit.
A fényezett fellletet a vetési szezon végén tisztitsa le.

1. Tisztitsa le a vet6gép fényezett fellletét kefével és siritett levegbvel.
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2. Sziikség esetén tisztitsa le a fényezett fellletet nagynyomasu moséval.

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy ne jusson be viz az elektromos eszkézok belsejébe.

3. Kenje meg az 6sszes kenési pontot a 7.2 Kenés c. alfejezetben leirtak szerint.

® A fényezési sériiléseket a mosast kdvetéen kijavithatja. A fényezett feliilet védelme
érdekében vékonyan kenje be a felliletet az erre szolgalé véddolajjal. Ugyeljen arra,
hogy a véddolaj ne keriljon a gumi- és mldanyag alkatrészekre.

7.3.4 A csoroszlyatarcsak tisztitasa

® A csoroszlyatarcsak tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon védékeszty(it.

1. Tisztitsa meg a csoroszlyatarcsakat (1) nagynyomasu moséval.
® A kapard és a takarokerék kozotti hézagot is tisztitsa meg.
2. A korrozié elleni védelem érdekében vigyen fel védéolajat a kopd alkatrészekre.

3. Amint a tarcsak megszaradtak, forgassa meg néhanyszor az 6sszes par csoroszlyatarcsat,
hogy a kaparoék eltavolitsak a szaraz szennyezédéseket a tarcsak belsé oldalarol.

7.3.5 Az adagoloegységek tisztitasa

® Az adagol tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon védékesztydit.
Az adagolbéegységeket a vetési szezon végén tisztitsa ki.

Abra.7.3.5 - 295. Az adagoléegységek tisztitasa

1. Forditsa felfelé az adagolé tisztitonyilasat (1).

2. Tisztitsa meg az adagoldéhenger (2) hornyait fapalcaval és vizzel, valamint sdritett
levegbvel torténd kifujassal.

7.3.6 Az apromagtartaly adagoloegységeinek tisztitasa

® Az adagold tisztitdsahoz vegyen fel védészemiiveget, és hliizzon véddkesztydit.
Az adagolbéegységeket a vetési szezon végén tisztitsa ki.
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Abra. 7.3.6 - 296. Az apromagtartaly adagoléegységeinek tisztitasa

1. Forditsa felfelé az adagolé tisztitonyilasat (1).

2. Tisztitsa meg az adagoléhenger (2) hornyait fapalcaval és vizzel, valamint sdritett
levegével torténd kifajassal.

7.4 Jarokerék egyseég

® £z a fejezet a kerékegység le- és felszerelését ismerteti. Ha bizonytalan a munka
elvégzésének mikéntjét illetéen, forduljon a karbantarté személyzethez.

7.4.1 A kerékegység leszerelése

VESZELY
A A kerekek leszerelésekor zuzddasos és vagasi sériilést szenvedhet.

VESZELY

A Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vetégép megfeleléen be van allitva, és hogy a gép a
szallitasi helyzetben all. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a vetégép egyik irdnyba sem
tud elmozdulni.
VESZELY

A A kerékegység leszereléséhez két személy sziikséges.
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Abra. 7.4.1 - 297. A kaparo leszerelése

1. Kaparoéval felszerelt gép esetén szerelje le a kaparét, ehhez tavolitsa el a csavarokat (1),
alatéteket (2, 3) és anyakat (4).

Abra. 7.4.1 - 298. A kelés el6tti nyomjelzé6 munkahengereinek leszerelése

2. Szerelje le a 2 hatsé nyomjelzd munkahengerét (4), ehhez tavolitsa el a sasszegeket (1),
csapokat (6) és alatéteket (3).
3. Helyezze a munkahengereket a fellépd platformra.
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Abra. 7.4.1 - 299. A hatsé borona leszerelése
4. Hatsoé boronaval felszerelt gép esetén szerelje le a hatsé boronat, ehhez tavolitsa el a
csavarokat (3), alatéteket (2) és anyakat (1) a hatsé borona tengelyérdl, és akassza le a
hatsé borona lancait (4) a fellépd platformrol.
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Abra. 7.4.1 - 300. A hats6 borona felemelése

VESZELY
A A hatsé borona leszereléséhez haszndljon emelbtartozékot. Tekerjen egy
emel6hevedert (1) a cs6 (2) koré.
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Abra. 7.4.1 - 301. Szallitasi tamaszok
5. Szerelje fel a szallitasi tamaszokat (2) a vetégép mindkét oldalara M20x50 csavarokkal (1).
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Abra. 7.4.1 - 302. A kerékegység leszerelése

6. Tavolitsa el a sérilt kerékegység peremes csapagyanak négy csavarjat (1) a kerékegység
mindkét oldalarol.
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Abra. 7.4.1 - 303. A csavarok elforditasa

7. A legkilsé kerékegység leszerelésekor forditsa el a kozépsd és a legkiilsé kerékegység
kozotti csapagycsavarokat, igy megakadalyozhatja, hogy a kozépsé kerékegység leessen.
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L Bizonyosodjon meg arrél, hogy a csavarok nem nyulnak be a lemez (2, 3)
hatuljaba.
A bal oldali kerékegység leszerelésekor forditsa el a csavarokat (4) ugy, hogy
jobbrél balra alljanak. A jobb oldali kerékegység leszerelésekor forditsa el a
csavarokat (1) ugy, hogy balrdl jobbra alljanak.

8. Emelje fel kissé a kerékegységet a talajrol.

Abra. 7.4.1 - 304. Csavarok tartjak a kerékegységet
® A csavarok (1) megtartjak az ép kerékegységeket.

VESZELY
A Legyen kortiltekint6, ha a kerékegység meglazulna.

7.4.2 A kerékegység szétszerelése

Abra. 7.4.2 - 305. A peremes csapagy leszerelése

1. Oldja ki a rogzitécsavart (1).
2. Szerelje le a peremes csapagyat (2) a tengelyr6l.
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® A csapagy leszereléséhez hasznaljon lehlzdszerszamot. Ne prébalja kalapaccsal
lefesziteni a csapagyat.
Sziikség esetén cserélje ki a csapagyat.

Abra. 7.4.2 - 306. A kerékcsavarok kioldasa

3. A gumiabroncs leszereléséhez oldja ki a hat kerékcsavart (1).

® Ha a kerékegységben lévé kdzépsé gumiabroncsot kell kicserélni, akkor a
legszélsé gumiabroncsot is le kell szerelni. A gumiabroncsot arrél az oldalrél kell
leszerelni, amerre a kozéps6 gumiabroncs csavarjai esnek az egységen belil.

7.4.3 A kerékegység felszerelése

1. A kerékegység felszerelése el6tt tisztitsa meg a fellileteket.
2. Tisztitsa meg a csavarmeneteket.

Abra. 7.4.3 - 307. A gumiabroncs felszerelése
3. A gumiabroncs felszereléséhez huzza meg a hat kerékcsavart (1).

® A sziikséges meghuzasi nyomaték 350 Nm. Vigyen fel kézepes keménység(i
menetrogzitd pasztat.
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Abra. 7.4.3 - 308. A csapagy rogzitése

4. Rogzitse a peremes csapagyat (2) a tengelyhez, és hizza meg a rogzitécsavart (1).
® A sériilt csapagyat sziikség esetén cserélje ki.

7.4.4 A kerékegység felszerelése

Abra. 7.4.4 - 309. A kerékegység felszerelése

1. Rogzitse a kerékegység peremes csapagyanak négy csavarjat (1) a kerékegység mindkét

oldalan.
® Hlzza meg a csavarokat 230 Nm nyomatékkal. Hasznaljon Uj régzitéanyéakat.

2. Szerelje le a szallitasi tamaszokat.

3. Szlikség esetén szerelje fel a kapardt az 5.1.11 A kaparo felszerelése c. alfejezetben leirtak
szerint, a hatsé boronat az 5.1.13 A hatsé borona felszerelése c. alfejezetben leirtak szerint
és a kelés el6tti nyomjelzé munkahengerét az 5.1.14 A kelés elétti nyomjelzék felszerelése
a hatsoé boronara c. alfejezetben leirtak szerint.

® Nem sziikséges Ujra meghuzni a kerékcsavarokat, ha a felszerelés soran megkente a
csavarokat menetrogzitd pasztaval, és meghuzta azokat a megfelel6 nyomatékkal.
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7.5 A hajtolancok megfeszitése

7.5.1 A lanc feszességének ellenorzése, mitragya és vetomag
hajtomivek

1. Emelje fel a hajtdmi burkolatat a gép bal oldalan.

\
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Abra. 7.5.1 - 310. A miitragyatartaly lancanak megfeszitése
2. Lazitsa meg a mutragyatartaly lancanak (1) lanckerekén (3) [évé anyat (2).
3. Alanckereket felfelé emelve feszitse meg a lancot.
4. Huzza meg a lanckerék anyajat.
5. Ellenérizze a m(itragyatartaly lancanak belégasat.
® A bel6gas nem lehet érheti el 10 mm-t.

Abra.7.5.1 - 311. A vetémagtartaly lancanak megfeszitése
6. Lazitsa meg a vetémagtartaly lancanak (1) lanckerekén (3) 1évé anyat (2).
7. A lanckereket felfelé emelve feszitse meg a lancot.
8. Huzza meg a lanckerék anydjat.
9. Ellendrizze a vetémagtartalya lancanak belégasat.
® A belégés nem lehet érheti el 10 mm-t.
10. Engedje le a hajtdmUburkolatot.
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11. Ha a gép a m(tragyahoz és a vetémaghoz elektromos motorokkal van felszerelve a gép
jobb oldalan: ismételje meg az 1-10. Iépést a jobb oldali hajtominél.

7.5.2 A lanc megfeszitése, apromag hajtomu

1. Emelje fel a hajtém burkolatat a gép bal oldalén.
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Abra. 7.5.2 - 312. Az aprémagtartaly lancanak megfeszitése
2. Lazitsa meg a lanc (1) lanckerekén (3) 1évé anyat (2).
3. Alanckereket oldalirdnyban balra mozgatva feszitse meg a lancot.
4. Hazza meg a lanckerék anyajat.
5. Ellendrizze az aprémagtartaly lancanak belégasat.
® A bel6gas nem lehet érheti el 10 mm-t.
6. Engedje le a hajtomuburkolatot.

7. Ha a gép a mltragyadhoz és a vetdmaghoz elektromos motorokkal van felszerelve a gép
jobb oldalan: ismételje meg az 1-3. |épést a jobb oldali hajtdéminél.

7.5.3 A lanc megfeszitése, mitragya boltozodasat gatlo tengely
hajtomive

1. Emelje fel a hajtdmi burkolatat a gép bal oldalan.
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Abra. 7.5.3 - 313. A miitragya boltozédasat gatlé tengely lancanak megfeszitése
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2. Lazitsa meg a mutragya boltozodasat gatlé tengely lancanak (1) lanckerekén (2) Iévé
anyat (3).

3. Alanckereket lefelé tolva feszitse meg a hajtdmdlancot.
4. Huzza meg a lanckerék anyajat.
5. Ellendrizze a lanc belégasat.
® A belégés nem lehet érheti el 10 mm-t.
6. Engedje le a hajtomiiburkolatot.

7.5.4 A lanc megfeszitése, vetomag boltozodasat gatlo tengely
hajtomlve

1. Emelje fel a hajtém burkolatat a gép bal oldalén.

Abra.7.5.4 - 314. A vetémag boltozédasat gatlé tengely lancanak megfeszitése
2. Lazitsa meg a vetémag boltozdédasat gatlé tengely lancanak (1) lanckerekén (2) [évé anyat
(3).
3. Alanckereket lefelé tolva feszitse meg a hajtémulancot.
4. Hazza meg a lanckerék anyajat.
5. Ellendrizze a lanc belégasat.
® A bel6gas nem lehet érheti el 10 mm-t.
6. Engedje le a hajtémuiburkolatot.

7.6 Az eliilso tomoritokerekek kerékagycsapagyanak hézaga
7.6.1 A csapagy meghuzasa

1. Emelje fel az eliils6é tomoritékerekek gumiabroncsat a talajrol.

215 (265)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IV"A

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01

Abra. 7.6.1 - 315. Kerékagy porvédé sapkaja

2. Az 6éramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatva lazitsa meg a kerékagy porvédé
sapkajat (1).

Abra. 7.6.1 - 316. A kerékagycsapagy meghizasa
3. Tavolitsa el a tengelyen 1év6 hornyos anya (2) rogzitécsapjat (3).
4. A kerék egyideji elforditasaval huzza meg az anyat, amig kisebb ellendllast nem érez a
csapagyban (1).
5. Lazitsa meg az anyat annyira, hogy a rogzitécsap illeszkedjen a kdvetkez6 horonyba, ahol
a csapagy szabadon elforog.
6. Rogzitse a csapot.

7. Harmadaig toltse fel a sapkat ken6anyaggal, és az 6ramutaté jarasanak iranyaba forgatva
szerelje vissza a kerékagy porvédd sapkajat.

® Huzza meg 50 Nm nyomatékkal.
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7.7 Vondszem
7.7.1 A vondszem cseréje

7.7.1.1 A vonészem leszerelése

Abra.7.7.1.1 - 317.Vonészem

1. Tavolitsa el a vondszem 12 csavarjat (1).
2. Vegye le a vondszemet (2).

7.7.1.2 A vonoszem felszerelése

Abra.7.7.1.2 - 318. Von6szem

1. Helyezze vissza a vondszemet (2).

2. HUzza meg a 12 csavart (1).
® A sziikséges meghuzasi nyomaték 400 Nm.
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7.8 Csoroszlyak

VESZELY
A A csoroszlydk szervizeléséhez hiizzon véddkesztydit.
® Mossa le a csoroszlyakat szervizelés elétt.
7.8.1 Csoroszlya cseréje

7.8.1.1 A csoroszlya leszerelése

VESZELY
A A csoroszlya emeléséhez és mozgatdsahoz hasznaljon emelési segédeszkozt. A
csoroszlya tomege meghaladja a 60 kg-ot, és a szélei élesek.

Abra.7.8.1.1-319. A csoroszlya leengedése a talajra

1. Engedje le a csoroszlydkat a talajra, és tdmassza meg a leszerelendé csoroszlyat (1) a
helyén.
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Abra. 7.8.1.1 - 320. A csoroszlya tomléinek lecsatlakoztatasa

2. Nyissa ki a tomlok (2, 3) tomldébilincseit (1, 4) a csoroszlya végén, és huzza le a tomldket a
csoroszlyarol.

Abra.7.8.1.1 - 321. A csoroszlya leszerelése
3. Tavolitsa el az alsé munkahenger M20 X 75 régzitécsavarjat (4).
4. Lazitsa meg a csoroszlya négy rogzitécsavarjat (1).
® Ne vegye ki régtén a csavart, hanem lazitsa meg egyforman mind a négy csavart.
5. Tavolitsa el a csavarokat(1), a szerel6lemezt (2) és a négy gumi csillapitoelemet (3).
6. Mozditsa el a csoroszlyat a helyérdl.

7.8.1.2 A csoroszlya felszerelése

VESZELY
A A csoroszlya emeléséhez és mozgatasahoz haszndljon emelési segédeszkozt. A
csoroszlya tomege korulbelil 60 kg, és a szélei élesek.

1. Allitsa a csoroszlyét a helyére.
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Abra. 7.8.1.2 - 322. A csoroszlya régzitése
2. Allitsa be a legals6 gumi csillapitoelemet (2) a helyére, és emelje fel a csoroszlyat (1) a
rogzitStarto ellenében.
3. Szerelje fel a masik 3 gumi csillapitéelemet (5).
4. Helyezze vissza az alatétet (4).

5. Helyezze be a 4 rogzit6csavart és anyat (4), és hizza meg egyenletesen a csavarokat, hogy
ne legyen rés a rogzitélemezek kozott.

® 10-es szilardsagi osztalyba tartozé Uj biztositdanyakat hasznaljon a régzitéshez.

Abra. 7.8.1.2 - 323. A csoroszlya munkahengerének felszerelése
6. Helyezze be az als6 munkahenger M20 X 75 csavarjat (1) a csoroszlya rogzitéfurataba a
persely segitségével.
® A rdgzitéshez Uj biztositéanyakat hasznéljon.
A legelsé csoroszlyanal (3) a persely a kozéps6é furatban van. A leghatséd
csoroszlyanal (2) a persely a leghatsé furatban talalhato.
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7

Abra. 7.8.1.2 - 324. A csoroszlya tomldinek csatlakoztatasa

7. Csatlakoztassa a tomldket (2, 3) a megfelel6 helyekre a csoroszlyan.
® Az elilsé tomlé (2) a mdtragyatartaly fel6l, mig a hatsé6 tomlé (3) a
vetémagtartaly felél csatlakozik.
8. Huzza meg a tomldbilincseket (1, 4).

7.8.2 Csoroszlyatarcsa cseréje
7.8.2.1 A tarcsa leszerelése

® Sziikség esetén szerelje le a csoroszlyat a 7.8.1.1 A csoroszlya leszerelése c. alfejezetben
leirtak szerint.

Abra. 7.8.2.1 - 325. A tarcsa leszerelése

1. Tavolitsa el a tarcsa (1) rogzitécsavarjait (2) (5 db).

® Atarcsa leesik.
Tarcsa cseréjekor cserélje ki a csapagyat is.
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Abra. 7.8.2.1 - 326. A csapagyhaz leszerelése
2. Lazitsa meg a csapagycsavart (2), majd tavolitsa el a csavart és az alatétet (1).
® A bal oldali tarcsa balmenetes, a jobb oldali tarcsa pedig jobbmenetes.
3. Szerelje le a csapagyhazat (3).
® A csapagyhaz leszereléséhez hasznaljon lehlizdszerszamot.

7.8.2.2 A tarcsa felszerelése

® Szerelje fel a csapagyat a 7.8.3.2 A csapagy beszerelése c. alfejezetben leirtak szerint.

Abra. 7.8.2.2 - 327. A csapagyhaz felszerelése

1. Tisztitsa meg a csapagyhaz oldalfellletét (3).
2. Szerelje fel a csapagyhazat a csoroszlya tengelyére.
3. Helyezze fel az M16 alatétet (1), és rogzitse az M16 csavart (2).
® A bal oldali tércsa balmenetes, a jobb oldali tarcsa pedig jobbmenetes.
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Abra. 7.8.2.2 - 328. A tarcsa felszerelése
4. Szerelje fel a tarcsat (1) a csoroszlya tengelyére.
5. ROgzitse a csapagyfedél M12 x 1,5 csavarjait (2) (5 db).

7.8.3 Csoroszlyacsapagy cseréje

7.8.3.1 A csapagy kiszerelése

® Szerelje le a csoroszlyatarcsat a 7.8.2.1 A tarcsa leszerelése c. alfejezetben leirtak szerint.

Abra. 7.8.3.1 - 329. Csapagytomités és hézagoléalatét

1. Szerelje ki a csapagytomitést (1) és a hézagoldalatétet (2) a csapagyhaz (3) hatuljabol.
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Abra. 7.8.3.1 - 330. A csapagy és az O-gyiirii kiszerelése
2. Valassza le az O-gydirit (3) a csapagy elejérdl.
3. Szerelje ki a csapdagyat (2) a csapagyhazbal (1).
® Egy befogdszerszam segitségével vélassza le a csapagyat a csapagyhaz
hatuljarol.

7.8.3.2 A csapagy beszerelése

1

Abra. 7.8.3.2 - 331. A csapagy beszerelése

1. Tisztitsa meg a csapagyhazat (1).
2. Szerelje be az Uj csapagyat (2).

® Egy befogdszerszam segitségével szerelje be a csapagyat.
3. Helyezze vissza az O-gyr(t (3).
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Abra. 7.8.3.2 - 332. Csapagytomités és hézagoloalatét
4. Helyezze vissza a hézagoldalatétet (2) és a csapagytomitést (1).
® A csapagy cseréje esetén a tomitést is cserélje ki.

7.8.4 A csoroszlya takarokerekének cseréje

7.8.4.1 A takarokerék leszerelése

Abra. 7.8.4.1 - 333. A takarokerék leszerelése

1. Csavarja le a takarokerék (2) biztositdanyajat (1), és huzza le a takardkereket a
csoroszlyarol.
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7.8.4.2 A takarokerék felszerelése

Abra. 7.8.4.2 - 334. A takarokerék felszerelése

1. Szerelje vissza a takarokereket (2), és rogzitse egy M20 x 120 csavarral (4), egy M20
alatéttel (3) és egy M20 anyaval (2).
® A felszereléshez hasznaljon Uj biztositdanyakat.

7.8.5 A kaparok beallitasa

7.8.5.1 A tarcsakaparod beallitasa

VESZELY

A Legyen Ovatos - a tarcsa szélei élesek.

Abra. 7.8.5.1 - 335. Tarcsakaparé

1. Lazitsa meg a kaparo (2) csavarjat (1).
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2. A kaparé és a tarcsak kozotti tavolsag bedllitasahoz tolja fel vagy le a kaparot.

® Fogja 6ssze a kapardt és az alatta 1évé belsé lemezt. Allitsa olyan kozel a kaparét
és a bels6é lemezt a tarcsdkhoz, amennyire csak lehet, de ligyeljen arra, hogy a

tarcsa egyetlen ponton se érjen hozza se a kaparohoz, se a belsé lemezhez. A
tarcsanak akadalytalanul kell tudnia forogni.

3. Huzza meg a kaparo rogzit6csavarjat.

7.8.5.2 A takarokerék kaparojanak beallitasa

Abra. 7.8.5.2 - 336. Takarokerék kaparéja

1. Lazitsa meg a takarokerék kapardjanak (3) két régzitéanyajat (1, 2).
2. A kapard és a takardkerék kozotti tavolsag bedllitasahoz tolja fel vagy le a kaparot.

® A kapard és a takardkerék kozotti tavolsagnak 2-3 mm-nek kell lennie.
3. Huzza meg a kaparé rogzitéanyait.

7.9 A SeedPilot vezerlorendszer karbantartasa

7.9.1 Az érzékelo kalibralasa

® A vezérlérendszernek az érzékel6 kalibralasahoz tartozé PIN-kédja , 3"
7.9.1.1 A gép vetésipozicio-érzékeldjének kalibralasa

1. Engedje le a gépet a munkavégzési helyzetbe.
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2

Kiemelés Csoroszlyanyomas & Kiemelés \ Csoroszlyanyomas
Set 1002 553

E 929 E 1002 XS
94 Set 0 Set
1\0 172

1

Abra.7.9.1.1 - 337. A gép vetésipozicio-érzékeléjének kalibralasa
® A szam (1) az érzékel6 pozicidjat jeldli. Ez a vezérld nyers adata.
2. Nyomja meg a SET (Bedllitas) gombot (2).
3. Emelje fel a gépet a szallitasi helyzetbe.
® A kék sav (3) a gép helyzetének megfeleléen valtozik a skala mentén.
4. Nyomja meg a SET (Beallitas) gombot (4).

7.9.2 A megtett tavolsag kalibralasa
7.9.2.1 A megtett tavolsag kalibralasa haladas kozben

® A vezérlérendszernek a megtett tavolsag kalibralasahoz tartozé PIN-kédja ,,5".
® A tényleges magagy, a talajmuvelési sebesség és a csoroszlyanyomas alapjan végezze
el a megtett tavolsag kalibralasat. Ez adja a lehet6 legpontosabb kalibralasi eredményt.

Tavolsag kalibracié
81.059 tvre ,

1 oG
- -

Abra. 7.9.2.1 - 338. Haladas kézbeni kalibralas 1

1. Engedje le a gépet.
2. Nyomja meg a SET A (A bedllitasa) gombot (1).
3. Tegye meg a kivant tavolsagot.

® A rendszer méri a sebességérzékel6 impulzusainak szamat. A javasolt tavolsag
100 m.
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Tavolsag kalibracié
81.059 ‘tyre ! '
Step 2

@E'lﬂ.ﬂlm ;

Tyre ] P

Wheel 0.00 m
TECU Ground 0.00 m

New tyre 0.000 p/m

Abra. 7.9.2.1 - 339. Haladas kézbeni kalibralas 2.
4. Nyomja meg a SET B (B beallitasa) gombot (2).
5. Adja meg a megtett tavolsagot a képernyén (1).

Tavolsag kalibracié
81.059 tyre ,

BH—0C)

Abra. 7.9.2.1 - 340. Haladas kozbeni kalibralas 3.

® A traktor kerekei &ltal megtett tavolsagra (2) és a traktor radarja altal mért
tavolsagra (1) (csak ISOBUS esetén) vonatkozd, a traktor ISOBUS rendszerétdl
kapott adatok, és a kalibraldas soran kapott Uj érték (5) lathaté ezen a

képernyén. A rendszer az impulzusszam (3) alapjan kalibral egy Uj megtett
tavolsag értéket.

6. Nyomja meg az OK gombot (4).
® Az uj érték érvénybe lép.

7.9.2.2 A megtett tavolsag manualis kalibralasa

® Avezérlérendszernek a megtett tavolsag kalibralasahoz tartozé PIN-kédja ,,5".
Ezzel a funkciéval kozvetlenil, anélkll bedllithatia a megtett tdvolsdg kalibracios
értékét (impulzus/méter [p/m]), hogy haladna a géppel.
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1 Tavolsag kalibracié
 ____——®s81.059 tye ,

Abra. 7.9.2.2 - 341. A megtett tavolsag manualis kalibralasa

1. Nyomja meg a p/m szamértéket (1).
2. Adja meg a kivant értéket a mezében.

® Az értéknek az 1-250 tartoményba kell esnie. Az ezen a tartomanyon kiviili
értékeket a rendszer nem menti.
A gyari beallitas 81,059.
A beirt érték Uj p/m szamértékként keril elmentésre (1).

7.9.3 I/0 statusz informacio

I/0 Tramline
Pos Faults LR
on @O

Fert

oFF @ O

Pulses
a Main oy & o9
4409 Fert axle oFF © O
4411 Seed axle
2248 TL fert Left
1354 TL fert Right

1— 1816 TL seed Left
T o1358 TL seed Right
®5652 Tyre

4406 Small seed axle

Raw Pros/Bar
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcelEll

volts
13.8

Abra. 7.9.3 - 342. 1/0 statusz informacié

® Az 1/0 statusz informacio (1) a felhasznaléi feliilet 1/0 statusz informacié képernyéjének
bal oldalan jelenik meg. Hiba esetén a szervizcsapat kérheti ezt az informacioét.

7.9.4 Mlivelonyom-elzaro hiba diagnosztikai adatai

Ha a Vezetés képernyén megjelenik a muvelényom-elzaré riasztas (lasd 6.3.5.1 Mdvelényom-
elzaré riasztasok), a hiba oka az I/0 statusz informacié képernyén a négyzetben (1) lathaté.
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Pulses

4409
4411
2248
1354
1816
1358
6652
4406

Raw
1
1

volts
13.8

I/0

Main

Fert axle

Seed axle

TL fert Left

TL fert Right
TL seed Left

TL seed Right
Tyre

Small seed axle

Pros/Bar
0.0 Body

Fert

oFFQQ®
oN

Seed S

oFF @ O

0.0 Coulter DownforcelEll

Tramline
Faults L@
on 0O y

Abra. 7.9.4 - 343. Miivel6nyom-elzaré hiba diagnosztikai adatai
® Fert= mUtragya, Seed = mag, L = bal, R = jobb.
Korokben lévé szamok 1-4: Ha a szamot tartalmazé kor piros, akkor meghibasodast
észlelhet6, és az a hibamemaoriaban van.
Meghibasodas BE = a mlvelényom forog, pedig nem kellene forognia.
Meghibasodas Kl = a mlvelényom nem forog, pedig forognia kellene.

7.9.4.1 A miivelonyom-elzaré hibamemoriajanak visszaallitasa

® A felhasznaléi feliilet 1/0 diagnosztika képernydje kizarélag karbantartasi célu
beallitdsokat tartalmaz. Ezért soha ne valtoztassa meg a képernyékon lathato
bedllitasokat anélkiil, hogy el6zetesen konzultalna a szervizzel.
A vezérlérendszernek a hibameméria visszaallitasahoz tartozo PIN-kodja 57"

Pulses
a4
4409
4411
2248
1354
1816
1358
6652
4406

Raw
1
1

Volts
Al

........................

I/0 iTramline
Faults LR
on @6
Fert o e o
Sy | seca M OO
Fert axle ! OFF e o -

Seed axle gy !
TL fert Left

TL fert Right

TL seed Left

TL seed Right

Tyre

Small seed axle

Pros/Bar
0.0 Body
0.0 Coulter Downforcellcll

Force coulte{llEll
#P Input

Fert axle

Seed axle

Small seed axle
#P TL Fert L

#P TL Fert R

#P TL Seed L

#P TL Seed R

#P Tyre

COCO0O0OOO00OO KK

S~ 3o

.I 1022 =

Abra. 7.9.4.1 - 344. A miivelényom-elzaré hibamemoériajanak visszaallitasa

1. Nyomja meg az I/0 gombot (1) a felhasznaloi fellilet I/O statusz informacié képernydjén.
2. Afelhaszndléi fellilet I/0 diagnosztika oldaldn nyomja meg a RESET JAC BITS gombot (2).

7.9.5 Az elektromos motorok tesztelése

Ve

® A vezérlérendszernek az elektromos motorok teszteléséhez tartozé PIN-kédja ,57”
Bizonyos hibahelyzetekben a szerviz kérheti, hogy végezze el az elektromos motorok
tesztelését.
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I/0 Tramline
5 iFaults L 11 Min Avg Max std
EF A oNn @O S. Current 0.000 0.000 0.000 0.000
" orF @ 0O S. Voltage 0.000 0.000 ©0.000 0.000
Pulses RPM .0 0.0 0.0 0.0
4 Main Govg (LE5)
4409 Fert axle oFF © O
4411 Seed axle = = leccceceeaeaoaollllld
1354 TL fert Right
1816 TL seed Left
1358 TL seed Right Seed R
6652 Tyre
4406 Small seed axle sl
Row Pros/sar =
1 0.0 Body
1 0.0 Coulter DownforcellEll
Fast
2500
Volts
13.8

Abra. 7.9.5 - 345, Lépjen az Elektromos motorok tesztelése képernyére

1. Lépjen a felhasznaloi feliilet 1/0 statusz informacié képernyGjére, és nyomja meg a

SERVICE M gombot (1).
11 Min g Max
2—— emn (sec SRR
=

kivalasztasahoz.

Abra. 7.9.5 - 346. Az elektromos motorok kivalasztasa

2. Nyomja meg a gombokat (1-6) a gép Osszes elektromos motorjanak tesztelésre valo

Szam [Gomb Elektromos motor Szam |Gomb Elektromos motor
1. Fert L Mdtragya, bal 4, FertR Mitragya, jobb
2. Seed L Vetémag, bal 5. Seed R Vetémag, jobb
3. SSeed L Aproémag, bal 6. SSeed R Apromag, jobb
)

A gép felszereltségétdl fliggden a gépen lévé elektromos motorok szdma (2, 3, 4
vagy 6) és az elektromos motorok elhelyezkedése a gépen (bal vagy jobb oldalon)
gépenként eltéré.
Ha a gomb megnyomasa utan a gomb sarga szin(, akkor az adott elektromos
motor:

© agépenvan

o kivalasztasra kerllt a teszteléshez
Ha a gomb nem lesz sarga szind, akkor az adott elektromos motor nincs a gépen.
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11

in ave Max sta
. Currens ©.000 ©0.000 ©0.000 ©0.000

S. Voltage ©0.000 0.000 0.000 0.000

RPM 0.0 0.0 0.0 0.0

BHAaS

—
NEXT
INFO
S Fast
] BB

Abra. 7.9.5 - 347. SLOW 500 gomb

3. Nyomja meg a SLOW 500 gombot (1).
® [zzel az opcidval az elektromos motorok lassan miikédnek a teszt soran.
Aktiv allapotban a gomb sarga szind.

11

Min Avg Max std
©0.000 ©0.000 ©0.000 ©0.000

s. Current .)
S. Voltage ©0.000 ©0.000 ©0.000 0.000
R 0.0 0.0 0.0 _— 1
(=
E.J

Abra. 7.9.5 - 348. A tesztelés elinditasa

4. Nyomja meg a ARM gombot (1).
5. Nyomja meg a RUN gombot (2).
® A tesztelésre kivélasztott elektromos motorok kérilbelil 8 masodpercig
forognak, majd automatikusan ledllnak.

1 2

/
/

11

Min ave Max std

. curre ©0.000 ©0.000 0.000 0.000
S. Voltage | ©0.000 0.000 0.000 0.000
RPM 0.0 0.0 0.0 0.0

P e
(.

gl — 3

(] 1]

n
H

-4
£l

Fast
2500

Abra. 7.9.5 - 349. A mérési eredmények ellenérzése
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® A legutdbb elvégzett teszt mérési adatait az alabbiak szerint ellenérizheti: A
mezében (1) az elektromos motor azonositészama lathatd. Ennek az elektromos
motornak a mérési adatait a tablazat (2) mutatja. A NEXT INFO gomb (3)
megnyomasaval megjelenik a kovetkezd elektromos motor azonositdészama a
mezében (1) és a kovetkez6 elektromos motor mérési adatai a tablazatban (2).

Az elektromos motorok azonositdszamai: 11 = Mdtragya, bal; 12 = Vetémag, bal;
13 = Aprémag, bal; 21 = Mltragya, jobb; 22 = Vetémag, jobb; 23 = Aprémag,

jobb.

Az esetleges késébbi haszndlat érdekében a telefon kamerajaval készitsen képet

az adott motorok mérési adatairol.

RPM 0.0 0.0 0.0

Min Ave Max sta
5 t  0.000 0.000 0.000 0.000
5. Voltage ©0.000 ©0.000 ©0.000 0.000

NEXT
INFO

BOaS

- BEE

Fast S
2500 (4

Abra. 7.9.5 - 350. FAST 2500 gomb

6. Nyomja meg a FAST 2500 gombot (1).

® Ezzel az opcidval az elektromos motorok meglehetésen gyorsan mukddnek a

teszt soran.
Aktiv allapotban a gomb sarga szind.

7. Ismételje meg a 4-5. |épéseket.
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8 Lehetséges hibahelyzetek

8.1 SeedPilot vezérlorendszer hibaelharitasa

Tablazat. 8.1 - 27. A vezérl6rendszer hibaelharitasa

Hiba Kijelz6 Teendodk
A gép mikodik, mégsem forog a SRR 1. Ellenérizze, hogy
m(tragya-adagolo tengely. Z, o, m 3 nem blokkolja-e

mechanikai akadaly
a hajtast. Tavolitsa el
az akadalyokat, ha
sziikséges.

2. Ellendrizze, nem
szakadt-e el a lanc.

3. Ellenérizze a
kerékérzékeld
csatlakozasait a
tengelyen, és a
kerékérzékeld
allapotat.

1. Ellenérizze, hogy
nem blokkolja-e
mechanikai akadaly
a hajtast. Tavolitsa el
az akadalyokat, ha
szlikséges.

A gép miikédik, mégsem forog a
vetdmag-adagolo tengely.

2. Ellenérizze, nem
szakadt-e el a lanc.

3. Ellen6rizze a
kerékérzékeld
csatlakozasait a
tengelyen, és a
kerékérzékeld
allapotat.
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A gép miikodik, mégsem forog az PG 1. Ellenérizze, hogy
apromag-adagolo tengely. B,z ® o3 nem blokkolja-e

mechanikai akadaly
a hajtast. Tavolitsa el
az akadalyokat, ha
szlikséges.

2. Ellendrizze, nem
szakadt-e el a lanc.

3. Ellen6rizze a
kerékérzékeld
csatlakozasait a
tengelyen, és a
kerékérzékeld

allapotat.
Tul kevés mtragya, vetbmag és 1. Toltse fel a
aprémag van a tartalyban. tartalyt.
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eFORTE 300-400 SeedPilot

A mtragya muvelényom-elzaré
nem forog pedig forognia kellene.

A mtragya mlvelényom-elzaré
forog, holott a miivelényom be van

kapcsolva.

ALARM

sTop
AL

&R ANMAT

e

1. Ellendrizze a
kadbelek és a
csatlakozok épségét.

ACK
ALL
MOTOR

E3--0000

kg kg

-] - e =

ha ha

90°% 100%
/

B L

52/

(T
. U
E@a%

0.0 Kr"ll

0.40ha 1|T:

A vetémag muvel6nyom-elzard
nem forog pedig forognia kellene.

A vetémag mUvelényom-elzard
forog, holott a m(ivelényom be van
kapcsolva.

& LA

EMPaO ;—

O

= &R AT

1. Ellendrizze a
kabelek és a
csatlakozok épségét.

kg

Elektromos motor riasztas COMM:
kommunikacios hiba vagy
buszhiba.

A hibalzenetben az elektromos
motor és a COMM szbveg piros
szinnel van kiemelve.

A felhasznaléi felllet Vezetés
képernydjén: pirossal van
kiemelve az az adagol6 mezé,
amelyre a hibalizenet
vonatkozik.

cuRr
voLT

-
Conmt 2
Bock o

L2

cuRn
voLT g0
So

com
BLOCK o

Lh s
e ®1—i

[

1. Ellenérizze a
motorkabeleket és
azok csatlakozasait.

A hibalizenet
nyugtazasa:

1.Nyomja meg a
RESET MOTOR
(villanymotor
visszaallitasa)
gombot.

2. Nyomja meg az
ACK ALL gombot.
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A hibalizenetben az elektromos
motor és a CURR szbveg piros

MO ——

eFORTE 300-400 SeedPilot 1.01
Elektromos motor riasztas CURR: LR 1. Gy6z6djén meg
tuldram. = o B g arrél, hogy a vetni

kivant anyag nem
tartalmaz csomokat
vagy idegen

szinnel van kiemelve. ——— e anyagokatl ame|yek
e Afelhaszndléi fellilet Vezetés o megakadalyozhatjak

képernydjén pirossal van EREANE HEE az adagolétengely

kiemelve az az adagold mezé, forgasat.

amelyre a hibalzenet

vonatkozik.

2. Csokkentse a
haladasi sebességet
vagy az adagolasi
mennyiséget

A hibalzenet
nyugtazasa:

1. Nyomja meg a
RESET MOTOR
(villanymotor
visszaallitasa)
gombot.

2. Nyomja meg az
ACK ALL gombot.
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eFORTE 300-400 SeedPilot

Elektromos motor riasztas VOLT: tul
alacsony fesziiltség

¢ A hibalizenetben az elektromos
motor és a VOLT szbveg piros
szinnel van kiemelve.

e A felhasznaldi fellilet Vezetés
képernydjén pirossal van
kiemelve az az adagold mezé,
amelyre a hibalzenet
vonatkozik.

JERAANAT HE

ACK
ALL
RESET

1. Ellendrizze a
traktor
toltofesziltségét.

2. Ellenérizze, hogy
a traktor elegend6
tapellatast biztosit
az elektromos
motorok szamadra.

3. Csokkentse a
haladasi sebességet
vagy az adagolasi
mennyiséget

A hibauzenet
nyugtazasa:

1.Nyomja meg a
RESET MOTOR
(villanymotor
visszaallitasa)
gombot.

2. Nyomja meg az
ACK ALL gombot.

BLOCK elektromos motor riasztas:
az elektromos motor nem érte el a
kivant fordulatszamot vagy ledllt.

¢ A hibalizenetben az elektromos
motor és a BLOCK szdveg piros
szinnel van kiemelve.

e A felhaszndléi fellilet Vezetés
képernydjén pirossal van
kiemelve az az adagolé mezé,
amelyre a hibalzenet
vonatkozik.

=IERAANE  Ei

T
[scl

ACK
ALL

1. Gy6z8djon meg
arrél, hogy a vetni
kivant termékben
nincsenek csomok.

2. Csokkentse a
haladasi sebességet
vagy az adagolasi
mennyiséget

A hibalzenet
nyugtazasa:

1.Nyomja meg a
RESET MOTOR
(villanymotor
visszaallitasa)
gombot.

2. Nyomja meg az
ACK ALL gombot.
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A beallitott adagolasi mennyiség
nem érhetd el.

e Vezetés képernyd a felhasznaloi
fellleten: amikor a tényleges
adagolasi mennyiség csokken, a
mennyiségre és a sebességre
figyelmeztetd piros négyzet
jelenik meg az adagolok
négyzeteiben. A vezérlépanel
figyelmeztetd hangjelzést is ad.

* Haatényleges adagolasi
mennyiség a célérték fele ala
csokken, a képernyén
megjelenik az ,Elektromos
motor riasztas BLOCK”
hibalizenet, és az 6sszes
elektromos motor leall.

B
100%
= [ 7

ERANE B

1. CsOkkentse a
haladasi sebességet
vagy a bedllitott
adagolasi
mennyiséget.

2. Elektromos motor
riasztas BLOCK: lasd
a tablazat el6z6
soraban szerepl6
|épéseket.

A traktor le van csatlakoztatva a
motorvezérl6 egységrol.

* Hiba esetén a narancssarga
szinnel kiemelt TECU sz6veg
jelenik meg a felhasznaloi
felllet Vezetés képernydjének
felsé savjaban.

ALARM TEC

RESET
MOTOR

=
@)
/)
O

/\/\ /\
I :
T /\/\/\

[ SR ANMAT

l

1/2
|”2|§ % QI I-

i

0.0 km
34 %
014ha1

1. Ellen6rizze az
IBBC (a vetégép
ISOBUS elektromos
csatlakozéja)
csatlakoztatasat.

2.Inditsa Ujra a
traktort.

3. Ha a traktor
elinditasa nem torli
a hibalizenetet,
allitsa at a
sebességforrast
+Multiva Tyre”
értékre.

® A hibalizenet nyugtazasahoz nyomja meg a hibaiizenet jobb felsd sarkaban talalhaté
ACK ALL gombot. Az adagolétengelyek és a miuvelényom-elzardk hibalizenetei: a
hibalizenet visszadllitasahoz a felhasznaloi felllet F6képernyéjére is be kell 1épnie.

® Ha ajavasolt intézkedések nem oldjak meg a problémat, forduljon a karbantartékhoz.
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Tablazat. 8.1 - 28. Biztositékok hibakeresése

Probléma Ok Teend6k
A SeedPilot ikon nem jelenik meg | A vezérl6panel nem 1. Ellenérizze a
a vezérl6panel felhasznaloi talalja a vet6gép biztositékokat a biztositék-
fellletén. vezérl6berendezését. és a relédobozban.
A kdzépnyomijelzé, a A biztositék kioldott. 1. Ellenérizze a
mUvelényom-elzaré vagy a biztositékokat a biztositék-
munkaldampa nem mkodik. és a relédobozban.

® A biztositék- és relédoboz a gép jobb oldalan, a hajtémd fedele alatt talalhaté. Lasd az
alabbi alfejezetet: 4.1.1.2 Biztositék- és relédoboz.

A biztositékokra és a relékre vonatkozdé informacidk a dobozfedél belsé oldalan
taldlhatd cimkén és a mellékletben taldlhatdk. 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN.

8.2 A vetagep hibaelharitasa

Tablazat. 8.2 - 29. A vetdgép hibaelharitasa

nagyobb, mint
amit a kalibracios

Probléma Ok Teendok
A gép altal adagolt | 1. Az adagoldék 1. Ellendrizze a mutragyatartalyt a 6.6.6.1 Az alsé
vetémag vagy alsé terelSlapjai terel6lap helyzetének beallitasa c. fejezet szerint,
mdtragya rosszul vannak a vetémagtartalyt a 6.6.7.1 Az alsé terelblap
mennyisége beéllitva. helyzetének bedllitasa c. fejezet szerint, és az

apromagtartalyt a 6.6.8.1 Az alsé terelSlap
helyzetének bedllitasa c. fejezet szerint.

teszt jelez. 2. A kalibraciés
teszt tablazata
csak tajékoztatd
jellegu

2. Ellenérizze az adagolasi mennyiséget a
kalibracios teszttel a 6.8 A termék kalibralasa c.
alfejezetben leirtak szerint.

3. Avetémag
masként mozog a
mUvelet elején és
néhany hektar
utan

3. Futtasson uj kalibracios tesztet a 6.8 A termék
kalibralasa c. alfejezetben leirtak szerint néhany
hektar utan, kiilondsen a szezon elején.
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A gép altal adagolt
vetémag vagy
muitragya
mennyisége
kisebb, mint amit a
kalibracios teszt
jelez.

1. Az adagoldk
alsé terelSlapjai
rosszul vannak
beallitva.

1. Ellendrizze a mutragyatartalyt a 6.6.6.1 Az alsé
terel6lap helyzetének beallitdsa c. fejezet szerint,
a vetémagtartalyt a 6.6.7.1 Az alsé terelSlap
helyzetének bedllitasa c. fejezet szerint, és az
apromagtartalyt a 6.6.8.1 Az alsé terelSlap
helyzetének beallitasa c. fejezet szerint.

2. A kalibracioés
teszt tablazata

2. Ellenérizze az adagolasi mennyiséget a
kalibracids teszttel a 6.8 A termék kalibralasa c.

csak tajékoztatd alfejezetben leirtak szerint.
jellegt
3. Elakadt a 3. Ellendrizze, hogy a mitragya nem tapadt-e

vetémag vagy a
mUtragya a

0ssze, és hogy nincs-e tul sok anyag a tartalyban.

tartalyban.

4. Az 4. Tisztitsa meg az adagoléhengert a 7.3.5 Az
adagoléhenger adagolbegységek tisztitdsa vagy a 7.3.6 Az
akadalyba apromagtartaly adagoléegységeinek tisztitasa c.
Utkozott. alfejezetben leirtak szerint.

Nem lehet
felemelni a gépet

1. Az emelésgatld
funkcid aktiv

1. Kapcsolja ki az emelésgatlé funkcidt a 4.1.3 A
felhaszndldi fellilet haszndlata c. alfejezetben
leirtak szerint.

2. A gép emelés

2. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét

korének az 5.3.5 A gép emelés kéréhez tartozo
golydsszelepe golydsszelep hasznalata c. alfejezetben leirtak
zarva van szerint.

3.A 3. Ellendrizze a gyorscsatlakozo csatlakozasat.
gyorscsatlakozé

nyitva van

Nem lehet
leengedni a gépet

1. A gép emelés

1. Nyissa ki a gép emelés kérének golydsszelepét

korének az 5.3.5 A gép emelés kdréhez tartozo
golydsszelepe golydsszelep haszndlata c. alfejezetben leirtak
zarvavan szerint.

2.A 2. Ellenérizze a gyorscsatlakozé csatlakozasat.
gyorscsatlakozo

nyitva van

3. Az (itkdz6k a
helylikon vannak
azemeld
munkahengerben

3. Vegye ki az Utk6z6ket az emel6
munkahengerbdl.

Nem mukodik a
tartaly riasztasa

1. A riasztast
kikapcsoltak

1. Kapcsolja be a riasztast a beallitasoknal,
a 4.1.3.6 Felhasznaldi bedllitasok c. alfejezetben
leirtak szerint.

Nem mukodik a
tengelyelfordulas
védbeleme

1. A riasztast
kikapcsoltak

1. Kapcsolja be a riasztast a beallitasoknal,
a 4.1.3.6 Felhasznaldi bedllitasok c. alfejezetben
leirtak szerint.
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1.01 eFORTE 300-400 SeedPilot

9 Mellekletek

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Hidraulikus kapcsolasi rajz

SeedPilot main wiring harness_EN

SeedPilot ISOBUS tractor_cable_EN
SeedPilot_electric motor_wiring_harness_left_EN
SeedPilot_electric motor_wiring_harness_right_EN
SeedPilot wiring harness component information_EN

SeedPilot fuse and relay list_EN
Az SFS 2473 szerinti csatlakozdaljzat
A traktor-vet6gép szerelvény stabilitdsanak kiszamitasa

© VoK NV~ WN=

—_—
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A DOMETAL OY
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Finnorszag

ezennel kijelenti, hogy a sz6ban forgé alabbi vet6gépek:

Multiva eCEREX 300, a 000-090603-P1000001 sorozatszamtdl kezdve,
Multiva eCEREX 400, a 000-090604-P1000001 sorozatszamtol kezdve,
Multiva eFORTE 300, a 000-090503-P1000001 sorozatszamtdl kezdve,

Multiva eFORTE 400, a 000-090504-P1000001 sorozatszamtdl kezdve
a gép felépitése vonatkozasaban megfelelnek a gépekrél sz616 2006/42/EK iranyelv kovetelményeinek.
Ezenfelll a gép tervezése a kovetkez6 szabvanyok figyelembevételével tortént:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN 1SO 4254-1 (2013)

Loimaa, 2022.11.08.

Vesa Makela
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Finnorszag

Alulirott jogosult a fenti gépek m(iszaki dokumentacidjanak dsszeallitasara is.
Az eredeti fajl forditasa
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

Hidraulikus kapcsolasi rajz eFORTE 300

LC1 RMR RML
V4 GE oMW
CMR CML
V3
oI
ve ol E[[BF}""VE
e
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V1

Kézeépnyomjelzbkkel és kelés elbtti nyomjelzékkel
felszerelt gép felemelése és leengedése

eFORTE 300-400 1
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

Hidraulikus kapcsolasi rajz eFORTE 300
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Hidraulikus kapcsolasi rajz eFORTE 400
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Kbzépnyomjelzdkkel és kelés elbtti nyomjelzokkel
felszerelt gep felemelése és leengedése

eFORTE 300-400
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

E:PCIES
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Hidraulikus kapcsolasi rajz eFORTE 400
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

Hidraulikus kapcsolasi rajz eFORTE 300-400

gl Il

Tarcsas kultivator Mells6 palcas borona
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SeedPilot main harness

CAN_1 diag. EI. Motors = CAN_2 diag. SeedPilot
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SeedPilot main harness
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SeedPilot main harness
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] L ~ 38/39 : .
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36/39 127 0.75mm? White 272 > ul
m
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@m 812 | =X278
= % | g2 0.75 mm* White
= d 912 | -
Z A c
-X213 2
128 075 mm* Red 12 e
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2 T “
g % & o
il ~\ 0.75 mm® Orange .134 g
% 5 l = pryras o) Paia9 PrEnge...) 22123
i T -X551_X1 o X214 %
o I e - 1
e e e 113/38 0.75 mm* Red 132 L /130 0.75mm? .Red 142 K
e 13/394' ' N 131 0.75 mm® White 2 [
~ a0
|
2
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SeedPilot main harness

47 -X5
133 0.35 mm” . Brown 1/4 ~
- 214
~ 135 0.35mm*.Blue 34
-X551_X2 136 0.35mm” Black 4/4.
= L — ~19/23 b
s F IR 7
o
3 > 'ng._ 212 0.35 mm? Brown X241
2112 . -
o 13/12. 035 min* Brown | 137 0.35 mm? .Brown 1/4 ~ g
312 - 4 E
~4/12 0.75 mm*. Brown 138 0.35mm®.Blue 314~ §
a2 | - -X551_X3 139 035 mm Black 44
. 12012 PP SENS 117V -X262:1 —I5E3 ~az3 | - E
& ) 12112 ’
|5 fsl
i X551_X3 X411
E:] ~1/23 140 | 0.35 mm? @mwnﬂy&\/' g
“gl23 J41 035 mm* White 214~ T
- \142 0.35mm* Blue 34/~ &
EV e
148 | -X482
-X551_X1 143 0.75 mm? Brown {4 ~ &
— '5 “19123 144 0.75 mm?*.Grey 2/4 ~ a
.y = “1/23 145 0.75 mm* Red 314 - 2
- 146 075mm® Blue 44~ =
St - .
i "~
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212 .
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312 )
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. 412 -
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= 512 ’
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eFORTE 300-400 4



MULTIVA

SeedPilot main harness

\;174
- |
B -X262
G262 o2
212 ’
. 312
3/12 "3
. 12
412 .
,‘ . s 4m wiring harness only
5 5/12 B
. e 12
6/12 ;
. 7112
72 -
. 12
8/12 .
175
g
s

LS

\!49 0.35 mm” .Brown

150 0.35 mm® Blue
-X551_X2 151 0.35 mm* Black

152 0.35 mm* Brown
X

153 0.35 mm” Blue

-X6
14
204
314/
a4

-X22

114
2/4

{
34

-X551_X3 \154 0.35 mm* . Black 414
-X10
155 0.35 mm?*  Brown 1M =
156 0.35 mm” . Blue
-X551_X3 187 0.35 mm* . Black
16123 I
7706801
158 0.75 mm?* Blue
-X551_X3 159 0.75 mm” Brown )
~9/23 160 0.75 mm?* Black KTl
<502 .
4m wiring harness only
-X32

161 0.35 mm” . Brown

14

162 0.35 mm* Blue
-X551_X3 163 0.35 mm” Black

2/
3/
44 - =

.164 0.35 mm?* .Brown

165 _0.35 mm® Blue
-X551_X3 166 0.35 mm*” Black

-X23

14

21
3l

414 |
-X7

14,

4m wiring harness only

6/12

72

8/12

9/12

12
12

12

167 0.35 mm” . Brown

168 0.35 mm* Blue

1Y 16

gz

170 0.35 mm* . Brown

-X12

1/4

171 0.35 mm?*_White
~22123 172 035 mm® Blue
2323 173 0.35 mm”_Black

314/
44
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SeedPilot main harness

-X381
-X551_X1 . e
{
18/23 0.75 mm? Blue 188 = 208
',a/gs 0.75 mm? Blue jH? A 176 0.75 mm*Blue  3/8 ’ .
7123 0.75 mm’ . Red 188 - 177 075mmiRed 48, %
2123 0.75 mm? .Red 188 . 178 0.75 mm? Black P
ack  5/8
"
N 53 179 0.75 mm’ Yellow g/g
X551_X3 - e
2123 0.75 mm* .Green 180 I 180 0.75 mm* Green g/g ‘,
“pr23 178 -
423 0.75 mm? \B\ack 183
1023 0.75 mm? Green 185
“')1 3/23 0.75 mm? . Yellow 179
“14423 0.75 mm? Yellow 184
-X551_X2
"18/23 0.75 mm? Blue 190
‘ -X382
' 18y
& {
-X551_X1 = 200
~15/23 0.75 mm? Blue 191 . .181 0.75 mmiBlue 3/
“{14123 0.75 mm? Red 192 182 075mm'Red 48, =
- (. 183 0.75 mmiBlack 58" ¥
< _ {
=3 184 0.75 mm? Yellow g/8
-X551_X2
21123 0.75 mm? Red 183 185 0.75 mm’Green g/g ~
194 0.75 mm® Whit
195 0.75 mm?* Emwi\ =)
%
196 0.75 mm* Red @
7 i
197 0.75 mm* Green -
2
0.75 mm? _Yellow .201
0.75 mm?,0.75 mm’/White‘WhitE \194,1 98
0.75 mm* _Green 197
075 mm’/Brown 195
“5/6  0.75mm?0.75 mm? Red,Red 196,200 .
“6/6 0.75 mm? _Black NEE] )
-X201
_.198 0.75 mm? White . S
Z il
199 0.75 mm? Black UR/5/ 2
si5” o
200 0.75 mm? Red ’e i
-2 mm’ Re: I BRIS, -

201 0.75 mm? Yello

14
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SeedPilot ISOBUS tractor cable

MULTIVA

n il
1 oo e
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i B R
<8 2o : n
<3 800 Red 150 Reé "
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Ms n 15l W
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ik Ll (ER Lo 113 i a1 [ [ [ [ 1620me [ Back
<3 Ve o 151 o e
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w3
- gs0
s
A
o A
A
-
K651 BBl0m W KU
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-AB31 51287 N \@% i _.zm; _ k Tg Tgas. _ma
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nal 2 | m 250mm? Back S
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e[ 5 N
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SeedPilot electric motor wiring harness_Left
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235 1.50 mm? Black 10/12

236 1.50 mm? Black 11/12 -
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SeedPilot electric motor wiring harness_Left

MULTIVA

e
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SeedPilot electric motor wiring harness_Right

LY LLLLLLLY, o
=23 =
N T JE T A A I I I
EQSET Tzl z=EEO
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SeedPilot electric motor wiring harness_Right

MULTIVA

-X361 DT06-085A
PIN TARGET PIN TERMINAL WRE SEAL WIRE CROSS-SECTION COLOUR
nes [ 1 |wase % 150 m Red
ne [ 2 |xaser w2 150w Black
EIENEEE) 5 150wt Red
nes| 4 | es ] 150w Black
ngs §
=1
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<
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nEt % 150 Red 8 8 nss| 1 [xems 3 =] 15 mr? Red
nEt % 150 Bt 5 X nes|[ 2 |78 Po i) [ETea Back
3] 283 1.50 mm? Black ngs 3 |-K6T5 P4 %9 1.50 mm* Red
nEr =) 150 Bk 0854 [ %P0 % 180 mr Back
nEt %5 150 Bk nss[ s
HES % 150 mn? Bk [EIIE
nEt % 150w Bk ns[ 7 [ = “ 050 me Yelow
ngs LR 4 050 mm? (Green
T
100 mm
.xmwml_u DT06-08SA
7
DTO4-12PA @s. -X362
N
200 mm £00 mm
.,%%
-X681_P2
DT04-4P
DT06-08SA
-X363
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PN__| TARGET PIN TERMINAL WRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR PN [TARGET PIN TERMINAL WIRE SEAL WIRE CROSS-SECTION | COLOUR
[ — El 050 me Green nar| 1 [xemsps % 150 e Red
[T ] 050 m Velow [EANF T % 150 m? Bk
I Tl — 50 050 mn? Yelow ner| 3 | T Pe 3 150 m? Red
4 |45 48 0.50 m Green nar 4 |-X6T5 P12 7 1.50 mm* Black
isdFa ner[ s
(LA
[E4IEE 7 [ 050 Yalow
NaT| 8 |8 47 050 mm? Green
TR
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MULTIVA

Component information of SeedPilot wiring harnesses

Component indicator letters

Controllers , Terminating Bias Circuits

Semiconductors ie. Diodes

Cables

Connectors

Valves, Solenoids

B Sensors

E Lights

F Fuses, Fuse holders

G Chargers, power distribution components
H Indicator Lights, Buzzers

J Branch points

K Relays

M Motors, Actuators

P Meters, Terminals, Displays
R Resistors

S Switches

U

\'}

w

X

Y

yA

Bus Components

List of components

No. Component Location

5 Hopper Level Sensor Fertiliser

6 Hopper Level Sensor Seed

7 Hopper Level Sensor Small Seed

10 Speed/Area Sensor Transmission

30 Position Sensor Working State

32 Position Sensor Wheel lift (brakes)

41 Pressure Sensor Coulter pressure

201 Rear Light Left Left

202 Rear Light Right Right

213 | Working Light

214 | Working Light

241 Fuse/Relay box

277 Power Distribution Connector Valves and Switches front GND
278 Power Distribution Connector Valves and Switches rear GND
285 Indicator Light ECU Power

286 Indicator Light ISOBUS Power (50A)

351 Electric Motor id=11 Clockwise, Fertiliser

352 Electric Motor id=12 Counter Clockwise, Seed

353 Electric Motor id=13 Counter Clockwise, Small Seed
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MULTIVA

Component information of SeedPilot wiring harnesses

361 Electric Motor id=21 Counter Clockwise, Fertiliser
362 Electric Motor id=22 Clockwise, Seed

363 Electric Motor id=23 Clockwise, Small Seed

482 Switch Calibration Button

551 ECU Master ECU

552 Terminating Bias Circuit Active

651 ISOBUS connector (1SO011783-2)

654 | 3 Pin Connector (DIN 9680)

659 Tractor Cable Extension (8 Pin)

673 Connector Work Lights

674 Connector Electric Motor Wiring Harness
675 Connector SC Electric Motor Wiring Harness
681 Connector Electric Motors CAN bus
682 Connector Electric Motors CAN bus
751 Valve Middle Marker Left

752 | Valve Middle Marker Right

753 Valve Lift Inhibit

754 | Valve Rear Marker

756 Valve Wheel Lift (Brake

771 Tramline Clutch Fertiliser Hopper Left

772 | Tramline Clutch Seed Hopper Left

773 Tramline Clutch Small Seed Hopper Left

776 | Tramline Clutch Fertiliser Hopper Right

777 Tramline Clutch Seed Hopper Right

778 | Tramline Clutch Small Seed Hopper Right
851 Termination Resistor Passive

852 | Termination Resistor Passive
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SeedPilot fuses and relays

@
)
)

” 0

" G000 1.

. T el | =
O Rg - F11F10F9 F6 F7 D mln
E% L]0 R4

<)o) L - -
DD D D F2 F1F8 . -

a > |0 R57

. U

]

R3

0 S

O

Fuses Rate Relays Spare

F1 ECU 10A R1 Tramline Left ATM 7,5A
F2 ECU 10A R2 Tramlineright ATM 10A
F3  Motor. Fert 20A R3 Marker Left ATM 10A
F4  Motor. Seed 20A R4 Marker Right ATO 20A
F5 Motor Small S.  20A R5 Worklights ATO 20A
F6  Tramlines 10A R6 Valve

F7  Markers 7,5A R7 Half width

F8  Worklights 7,5A R8

F9  Half width 10A R9 Worklights

F10 Worklights 7,5A

F11 Valve 7,5A




MULTIVA

Az SFS 2473 szerinti csatlakozdaljzat

1/L Bal oldali iranyjelzé

2/54G | Hasznalaton kiviil

3/31 Testelés

4/R Jobb oldali irdnyjelzé

5/58R | Jobb hatsé lampa + rendszamtabla-vilagitas
6/54 Féklampa

7/58L | Bal hatsé lampa




MULTIVA

A traktor-vetdgép szerelvény stabilitasanak kiszamitasa

A terhelés befolydsolhatja a traktor kormanyozhatdsagat. A gép Onsulya és a tartdlyokban lévé
anyagok miatt veszélybe kerilhet a traktor-vet6gép szerelvény stabilitasa.

A jelen melléklet arra vonatkozéan fogalmaz meg ajanldst, hogy hogyan biztosithatja a traktor-vet6gép

szerelvény stabilitdsat szamitassal.

Az alabbi képlettel kiszamithatja a traktor azon legkisebb témegét I ,,,;,, amely esetén az els6 tengely

terhelése az Ures traktor tomegének 20%-a lehet:

_ (Igx(c+d))—(Tpxb)+(0,2XTgXb)

I i = , ahol
Fmin a+b

Ty [kg] | A traktor dnsulya ¥

Tr [kg] | Ures traktor elsétengely-terhelése ¥

Tx [kg] | Ures traktor hatsétengely-terhelése V)

In [kg] | A hétulra felszerelt munkaeszkdz vagy hatsé potsuly 6ssztdomege ?
I [kg] | Az el8re felszerelt munkaeszkdz vagy elsé potsuly dssztémege?

Az el6re felszerelt munkaeszkoz vagy elsé pétsuly tomegkdzéppontja és az elsd

a m ) R
[m] tengely kdzepe kozotti tavolsag 23

b [m] | Atraktor tengelytdvja ¥

A hatsé tengely kozepe és az 6sszekotbkar csatlakozasi pontjdnak kozepe kozotti

c m o
[m] tavolsag 13

Az 6sszekotbkar csatlakozdsi pontjdnak kozepe és a hatulra felszerelt munkaeszkoz

d [m] vagy hatsé potsuly témegkdzéppontja kozotti tavolsag ?

1) Lasd a traktor Utmutatdjat
2) Lasd a munkaeszkoz Utmutatéjat
3) Le kell mérni

- l\@ /I }
\o—
a d .

1. dbra. A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak kiszamitdsa
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