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1. ELO6Sz6

A Multiva mez6égazdasagi gépek Finnorszdgban késziilnek. A modern gyartastechnoldgia, a kivalo
alapanyagok, valamint a gondos gyartds és a gyartas soran alkalmazott felliletkezelés garantdlja a
termékek magas mindségét.

Kdszénjik, hogy kivald mindségl Multiva tarcsas kultivatort valasztott. Bizunk benne, hogy az On éltal
valasztott termék megfelel az elvarasainak, és hosszu ideig fogja szolgalni Ont. Kérjiik, a gép
lizemeltetése el6tt figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet. A jelen kézikonyvben felsorolt
ellendrzési és karbantartasi tevékenységek elengedhetetlenek a gép problémamentes mikodéséhez és
a garancia érvényességéhez.

A gép hasznalatara vonatkozo utasitasokat, figyelmeztetéseket és tiltdsokat mindig kivétel nélkil be kell
tartani. Ezeket a felhasznalé biztonsaga és a gép tartdssaga érdekében allitottuk Ossze.

A jelen Uzemeltetési és karbantartasi kézikdnyv a kdvetkez6 tarcsés kultivator-modelleket tartalmazza:
DiscMaster 300, 350 és 400, a 02265510 sorozatszamtél kezdédéen

1.1. Alkalmazasi teriilet

A Multiva rovidtarcsat a tavasszal vagy Osszel végzendd sekély alapmdlveléshez (tarl6hantas)
fejlesztették ki. Ennek f6 célja a talaj lazitasa és szell6ztetése, a ndvénymaradvanyok talajba dolgozasa,
valamint a talaj el6készitése a novénytermesztéshez. Ez a tarcsas kultivator magagykészitésre is
alkalmas. A tarcsas kultivator barmilyen mas célra torténé hasznalata tilos! A tarcsas kultivatorral
végzett tarlohantds soran a kultivdtor a névényi maradvanyokat a talaj felszini rétege ald temeti,
valamint tomoriti a felszint. A névényi maradvényok hatékony talajba dolgozasa, valamint az allithaté
mdvelési mélység révén a gép kulondsen alkalmas a tarléhantasra.

A Multiva téarcsas kultivatorokat 5 mm vastag kupos tarcsakkal szerelik, amelyek a kemény talajokat is
kivaléan atmuvelik. Annak érdekében, hogy a kovek és egyéb akadalyok ne torhessék el Oket, a
tarcsdkat gumis fliggesztészerkezet segitségével erésitik a gépre. A kultivator tdmege (amely
potsulyokkal mdédosithatd), a nyitott kialakitdsu vazkeret és a sir( sorban elhelyezett tarcsalapok
egyarant elengedhetetlenek az egyenletes felszin eléréséhez.

Miiszaki adatok
Alapfelszereltséggel

DiscMaster 300 350 400
Munkaszélesség (cm) 300 350 400
Tarcsak szama (db) 23 27 31
Tarcsaatméro (mm) 510 510 510
Szelvények szama 1 1 1
Teljesitményigény (LE), tavasszal/6sszel 100/120 115/140 130/160
Szallitasi szélesség (m) 3,35 3,6% 4*
Tomeg alapfelszereltséggel (kg) 1930 2110 2340
Vontatoberendezés (kg) 765 765 765

* szintez6tarcsa a szallitbkonzolban

Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjiik, ezért az itt ismertetett termékek és miiszaki
adatok valtozhatnak.
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1.2. Adattabla

A tarcsas kultivatoron talalhat6 egy adattabla, amely az itt felsorolt informaciokat tartalmazza. irja be az
aldbbi mezdkbe az adattadblan taldlhaté informacidkat. Amikor felveszi a kapcsolatot a kereskeddvel

vagy a gyarto képviselSjével, kérjuk, adja meg a gép modellszdmat és sorozatszamat. Ez segit elkerulni a
késlekedéseket és félreértéseket.

Miilenve,

Malli / Model | |

Paino / Vikt kg | |

Yalmistus no f Serie nr ‘ |

“almistaja / Tillverkare

CE DOMETAL QY

Loimaa, FINLAND
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2. BIZTONSAGI UTASITASOK

A gép hasznalata soran az itt felsorolt biztonsagi utasitdsokat és tavolsagokat kivétel nélkiil be kell
tartani. A gépet a jelen kézikbnyvben foglaltak alapjan kell 6ssze- és bedllitani, tovabba a gép
Uzemeltetése és karbantartasa soran is az itt leirtak alapjan kell eljarni.

Ugyeljen arra, hogy munkavégzés vagy szallitas kozben senki se tartézkodjon a gépen!

2.1. Figyelmeztet6 cimkék

A gépen az alabb felsorolt figyelmeztet6 cimkék taldlhatok meg. Mindig tartsa be az ezeken a cimkéken
lathato biztonsagi utasitasokat. Ne tavolitsa el a géprdl a figyelmeztetd cimkéket.

Figyelmeztetd cimke Magyarazat

FIGYELMESEN OLVASSA EL A KEZELOI
KEZIKONYVET ES A BIZTONSAGI
UTASITASOKAT — KULONOSEN MIELOTT A
GEPET A TRAKTORHOZ CSATLAKOZTATNA!

L]

ZUZOTT ES RONCSOLT SERULES VESZELYE!
A GEP MUKODESE KOZBEN TARTSON A
GEPTOL 5 M-ES BIZTONSAGI TAVOLSAGOT.
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2.2. A kultivator csatlakoztatasa és levalasztasa

A gép csak traktor harompont-fliggesztésére csatlakoztathaté. A vontatéberendezéssel felszerelt
kultivatort a traktor filiggesztokarjaira kell csatlakoztatni. A gép csatlakoztatdsakor és
levalasztasakor tartsa be a traktorra vonatkozé dsszes biztonsagi eléirast. A kultivator csatlakoztatasakor
és levalasztasakor jelen lévé személyeket zUzott vagy roncsolt sériilés veszélye fenyegeti. Tovabba
ovatosnak kell lennie, nehogy megsériljenek a labai, az ujjai vagy a kezei. Szigoruan tilos megérinteni a
hidraulikus munkahengereket, tomléket és csatlakozékat, mikdzben a munkahengerek mikodnek. Ha a
kultivator a traktorhoz csatlakozik, akkor illetéktelen személyek nem tartézkodhatnak a gépkapcsolat
kozelében.

2.3. Szallitas kézuton

A kultivator kdzuton torténd szallitdsakor mindig legyen 6vatos, és tartsa be altaldban a kozlekedésre, és
a lassu jarmdvekre vonatkozd jogszabdlyokat, egyéb el6irdsokat. Indulds el6tt ellendrizze a gép és a
traktor fényvisszaver6inek és lampdinak lathatdsagat és mikodését. A kdzuton torténé szallitds eldtt
mindig gy6z&djon meg arrdl, hogy a gép kelléen tiszta. Ne kdzlekedjen, illetve ne dolgozzon a géppel,
ha beteg, tul faradt, vagy alkoholos befolyasoltsag alatt all. A gép altal mas személyeknek okozott
sérilésekért és karokért a kezeld felelés. A vontatdé berendezéssel ellatott kultivator megengedett
legnagyobb sebessége 40 km/h.

FONTOS MEGJEGYZES! Annak érdekében, hogy a kdzuti szallitaskor csdkkentse a teljes szélességet, a
DiscMaster 400 tipus szintezotarcsajat at kell szerelni a szallitasi helyzetbe Ugy, hogy a gép ne [épje
tul a kozuti kozlekedés soran megengedett legnagyobb szélességet. A DiscMaster 350 és 300
modelleknél a szintez6tarcsa szintén atszerelhetd szallitasi helyzetbe; az erre a célra szolgald
rogzitékonzol hasznalata kdzuti szallitaskor mindig javasolt.

2.4. A tarcsas kultivator hasznalata

A kezelének ismernie kell a kultivator makodését. Emellett rendelkeznie kell a gép megfelel
hasznalatdhoz sziikséges ismeretekkel és készségekkel. A kezelének figyelmesen el kell olvasnia a
kezeldi kézikonyvet, és be kell tartania az abban taldlhaté utasitasokat.

Amikor a kultivatort a traktor fliggesztém(ivére csatlakoztatja, akkor megvaltozik a témegeloszlas a
traktor ellilsé és hatsé tengelye kozott. Ha a biztonsagos lizemeltetés és az optimalis vonderd
érdekében sziikséges, szereljen fel pétsulyokat a traktor elejére.

A munka megkezdése el6tt mindig ellenérizze a gép éllapotdt és a csavarok meghuzasat. Soha ne
végezzen bedllitast vagy tisztitdst a mozgd gépen. Az lizemben |év6 gépen vagy annak hatésugardban
(biztonsagi tavolsag: 5 m) tartézkodni szigortan tilos. A bedllitas esetét kivéve keriilje a géppel vald
tolatast, ha a tarcsdk le vannak engedve. Az eltomédések elkeriilése érdekében a henger leengedett
allapotdban se tolasson a géppel. Munkavégzés kozben, leengedett tarcsakkal keriilje a sziik
forduldkat. A fordulokban emelje fel a kultivatort.

Szigoruan tilos megérinteni a hidraulikus munkahengereket, tomloket és csatlakozékat,
mikozben a munkahengerek miikédnek.

A pétsulyok fel-, illetve leszerelésekor évatosnak kell lennie, nehogy megsériiljenek a labai, az ujjai vagy
a kezei.

2.5. Karbantartas

A karbantartashoz mindig allitsa le a gépet, és gondoskodjon arrél, hogy ne mozdulhasson el. A
karbantartast sik és szilard talajon kell elvégezni, nehogy a kultivator felboruljon vagy elmozduljon.
Karbantartasi és egyéb munkdk nem végezhetdk akkor, ha a gép vagy annak egy része felemelt
helyzetben van és nincs megfeleléen aldtdmasztva. A gép karbantartdsa sordn gondoskodjon a
biztonsdgos munkakorilményekrél és a megfeleld vilagitasrol.
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3. A GEP HASZNALATA ELOTTI TEENDOK

A gép elsé kenése gyarilag megtortént. Mégis azt tanacsoljuk, hogy az elsé hasznalat el6tt ismerje meg
a kenési pontokat. A kenési pontokat a kézikdnyv 7.2 fejezetében soroljuk fel.

3.1. A kultivator csatlakoztatasa a traktorhoz

Csatlakoztassa a kultivatort a traktor hdarompont-fliggeszté szerkezetéhez (ll. vagy lll. kategéria). A felsé
flggesztékar szamara a traktoron kialakitott csatlakozasi pontnak alacsonyabban kell lennie, mint a
kultivatoron 1évé hasonlé pontnak. Biztositsa a vonérudak és a tolérud csapjait korrugds csapszegekkel.
Ugy allitsa be az oldalhataroldkat, hogy azok a fiiggesztészerkezet kdzepén rogzitsék a kultivatort. A
megfelel bedllitassal elkeriilhetd, hogy a gép hozzaérjen a traktorhoz vagy annak kerekeihez. Eltér6é
korilmények kozott végzett munka soran, valamint kézuton torténd szallitaskor, az oldalhataroldkat
mindig reteszelni kell. A munkamélység allitasdnak hidraulikatomlgit csatlakoztassa a kettés mikodés
kimenethez. Amikor levélasztja a gépet a traktorrol, ne felejtse el a hidraulikatomléket is levalasztani.

3.2. Vontatdberendezés

A vontatoberendezés segitségével a fliggesztett tarcsas kultivator vontatott munkaeszkozként
haszndlhaté. A vontatéberendezés vondérudbdl, kerekekbdl és Osszeszerelhetd vazkeretbdl all. A
vazkeret elemeit a gép eredeti vazkeretére kell csavarozni. A vonérud a traktor vondszerkezetéhez
csatlakozik. A vonérud rogzitése a Il. kategoria elbirdsai szerint torténik. A traktor vonérudjat a lehet6
leginkdbb vizszintes helyzetben kell hagyni. Ezaltal a tarcsas kultivator egyik irdnyba sem huzza el a
traktort. A vonérudat semmi esetre sem szabad lefelé irdnyitani, mert ilyenkor a traktor felemeli a
rovidtarcsa elejét, ami ahhoz vezet, hogy a munkamélység a koriilmények valtozasaval folyamatosan
modosul. A vontatoberendezés haszndlatakor az oldalhatarolékat mindig rogziteni kell. A
vontatéberendezésnek a kerék miikodéséhez egy kettés miikddésl hidraulika-kimenetre van sziiksége
a traktoron.

Talajmivelés kozben a gép vontatdsa a kerekek leengedésével megkodnnyitheté. A tablavégi forduld
soran a kultivatort fel lehet emelni, hogy a silya a kerekeken vagy a hengereken tamaszkodjon.
Talajmdvelés kozben a kerekeket olyan helyzetbe kell emelni, hogy azokat a munkahengerek tartsak.
igy tisztabbak maradnak a kerekek, és nem hordjak fel feleslegesen a féldet a kdzutra.
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4. A GEP BEALLITASA

4.1. A gép helyzetének beallitasa

A fliggesztett tarcsds kultivatorok oldalirdnyu helyzetét a traktor vondrudjainak (fliggesztékarjainak)
azonos magassagba allitadsaval lehet bedllitani; a kultivator igy hozhaté vizszintes helyzetbe a traktorhoz
képest. A gép vazkeretének vizszintes helyzete hosszirdnyban a traktor felsé fliggesztékarjanak hosszat
véltoztatva moédosithaté. Munka kozben a gép vazkeretének a talajhoz viszonyitva mind
oldaliranyban, mind pedig hossziranyban vizszintesnek kell lennie.

A vontatéberendezéssel szerelt kultivatorok vizszintes helyzete a vonéridon 1évé feszitécsavar hosszat
véltoztatva moddosithatd (1. abra, 1. elem). A munkamélység beadllitdsa a henger hidraulikus
munkahengerének hosszat allitva valtoztathatdé (1. dbra, 2. elem). A munkamélység allitasakor a
kultivatort vizszintes helyzetbe kell hozni a vonérudak magassdgénak vagy a felsé fliggesztékar
hosszanak valtoztatasaval.

1. dbra Vontatoberendezés hengerrel

4.2. A miivelési mélység beallitasa

A mavelési mélység beallitasdhoz mddositsa a hengernek a gép vazkeretéhez viszonyitott magassagat.
A beallitas a mélységallitd munkahenger tavtartéinak szamat és vastagsagat valtoztatva végezhets el (2.
abra, 1. tétel). A miuvelési mélység tavtartok eltavolitdsdval novelhets, mig tavtarték hozzaadasaval
csOkkenthetd.

A mivelési mélységet mindig a gép mogott, a megmiuvelt talaj szintjérdl kell mérni. A muvelési
mélységet a megmdvelt tabla egyes részeinek allapotdhoz kell igazitani.
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2. dbra Mélységallitds

A tavtartok vastagsagat csokkentve (a tdblazatban jobbra haladva) né a mivelési mélység. Ez forditva is
igaz, tehat a vastagsdg novelésével (a tabldzatban balra haladva) csokken a muvelési mélység. A
tablazat a munkamélység kozelité értékeit tartalmazza. A megmivelt talaj szintjétél szamitott tényleges
muvelési mélységet mindig meg kell mérni.

Hengert allité munkahengerek
Munkamélység
-15 -5 0 10 20 25 35 42 50 60 80 90 100

1. tabldzat Miivelésimélység-tabldazat

4.3. A szintezé6tarcsa beallitasa

A tarcsds kultivator bal oldalan taldlhatd szintezdtdrcsa magassdga allithatd. A szintezétarcsa
magassagat ugy allitsa be, hogy az egyes forduldk kdzott ne alakuljanak ki bardzdak vagy foldbordak,
igy a talaj felszine a lehetd legegyenletesebbé munkalhatdé. A bedllitdst a szintezbtarcsa
allitécsavarjanak allitasaval lehet elvégezni (3. abra, 1. elem). A magassag tiz fokozatban allithaté. A
mdvelés eredménye javithatd, ha tobbszor halad 4t a megmiuvelt talajon. Annak érdekében, hogy
kozuti szallitdskor csokkentse a teljes szélességet, a DiscMaster 400 modell szintezoétarcsajat at kell
szerelni a szallitasi helyzetbe. A DiscMaster 350 és 300 modelleknél javasolt a szintez6tarcsat a kozuti
szallitas soran az erre a célra szolgalé rogzitékonzolban tartani.

BT

L
£ g

g vy i TR L s o
3. dbra A szintezotdrcsa bedllitdsa
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4.4. A tarcsatengely oldaliranyu beallitasa

Ha jelentds eltérés mutatkozik a mivelési mélységben, akkor a hatsé tarcsatengelynek az eliilsé
tarcsatengelyhez viszonyitott helyzete bedllithatd, hogy egyenletes legyen a tarcsak egymashoz
viszonyitott helyzete. Ez pl. olyan esetben lehet szlikséges, ha egy még meg nem mivelt teriletrél egy
mar megmUivelt terliletre megy &t. A 4. dbra a tarcsdk egymashoz viszonyitott helyzetének megfelelé
bedllitasat mutatja. Ez biztositja, hogy a tarcsak kozti talajcsik magassaga (B méret) a lehetd legkisebb
legyen.

- - N

4. dbra Az oldalirdnyu bedllitds a kultivdtor eleje fel6l nézve

A gyari beallitds normal kortilmények kozotti, 8-10 cm mélységl miveléshez alkalmazhaté. Sekély
mUvelés esetén mozditsa el a tengelyt balra (hatulrél nézve), igy csokken a 4. dbra szerinti A méret.
Lazitsa meg a csavarokat, és tavolitson el kell6 szamu tavtartét. Hlzza dvatosan el6refelé a kultivatort a
tengely mozgatasdhoz. A kultivator felemelt helyzetében a tarcsatengely egyszeren el is tolhaté
oldalirdnyban. Ezt kdvetben szerelje vissza az eltavolitott tavtartokat az anyak ald, és huzza meg a
csavarokat.

FONTOS MEGJEGYZES! Minden allitisi ponthoz és mindkét szarnyszelvényre ugyanannyi
tavtartot kell felszerelni. Ha eltér6é szamu tavtartot szerel fel a kultivatorra, az munka kozben,
vagy a szarnyszelvények lenyitasakor a gép torését okozhatja!

5. dbra Oldalirdnyd bedllitds

A talajmdvelés min&ségét befolyasold egyéb tényezék a haladasi sebesség, valamint a talaj tipusa és
Osszetétele. Az Uj kultivator gumis felfliggesztései valdszinlleg eldllitddnak az elsé néhany tucat hektar
megmUivelése alatt. Ezért az elején gyakran kell ellendrizni a tarcsak egymashoz képesti helyzetét.

, &
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4.5. Sarkaparo

A tomoritéhengereket alkoté tarcsdk sarkaparodit egy rogzitécsapos mechanizmus segitségével két
kilonb6zd helyzetbe lehet allitani (6. dbra, 1. elem). Az adott koriilményeknek megfeleléen ugy allitsa
be a kaparodkat, hogy a tomaritéhengerek tarcsai ne tomdédhessenek el. Az alapértelmezett bedllitasnak
(a sarkapar6 kiilsé helyzetének) a felsé furat felel meg. Az also furatot (sérkaparé belsé helyzete) akkor
kell hasznalni, ha a megmdvelt talaj hajlamos eltém&dést okozni.

6. dbra A sdrkaparoé bedllitdsa
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5. TARLOHANTAS

A Multiva tarcsas kultivatort kis mélységil elsdodleges talajmegmunkalasra (tarléhantas) és
magagykeészitésre tervezték. A kultivator barmilyen mas célra torténd hasznalata tilos!

A tarléhantas az a tevékenység, amikor az elsédleges talajmegmunkalds nem szantas utjan valdsul meg.
A tarcsas kultivatorral végzett tarléhantds sordn a gép a leheté legkevesebb talajt mozgatja meg, és a
mdvelési mélység kisebb, mint példdul a szantasnal. A novényi maradvanyok a felsé talajrétegbe
kerllnek, amit aztdn a hengerek tomoritenek. A szantashoz viszonyitva ez a médszer terliletegységre
vetitve kevesebb energia- és id6raforditast igényel. A tarcsdzast kovetben a tabla felszinének
egyenletesnek kell lennie, és a névényi maradvéanyok nem akadélyozhatjdk a késébbi munkalatokat. A
talajnak is olyan allapotban kell lennie, hogy ellendlljon az id6jaras hatasainak.

Szamos tanulmany mutatott ra arra, hogy a kis mélységl talajmdvelés hosszu tavon javitja a talaj
szerkezetét és termékenységét. Ezt az is jol jelzi, hogy tarl6hantas alkalmazasa esetén né a foldigilisztak
és mikroorganizmusok szdma, valamint a szerves anyagok részaranya a talajban. A talajmegmunkalas
konnyebbé vdlik, a talaj nedvességtartalma kedvezdbb lesz, és a talajszerkezet is javul. Terilettél
fligg6en a véltozas évekig is eltarthat. Ugyelni kell arra, hogy ne rontsa a talaj 6sszetételét a tulsdgosan
nedves talaj mivelésével.

A mUvelési mélységet és az athaladasok szamat az adott koriilmények alapjan kell meghatarozni. Az ezt
befolydsol6 tényezék a szalmamennyiség, a tarl6 magassdga és a talaj nedvessége. A tarlé nem lehet tul
magas, és a szalmat jol fel kell szecskazni. Gyakran egy athaladas is elegendd. A tarcsazast az aratdst
kovetben a lehetd leghamarabb el kell végezni. Ha sziikséges, a masodik mUvelésre 2-4 héttel az elsét
kovetéen kell sort keriteni, amikor bizonyos gyomok és elhullott magok mar kicsiraztak, és a szalma
elkezdett lebomlani. Ha kétszeri mivelést végez, akkor az elsét sekélyen, a masodikat viszont mélyen
kell elvégezni. A megfelel§ muvelési sebesség 10-15 km/h. Nagyobb sebességnél altaldban jobb
m{velési eredmény varhato.

5.1. Mlivelési nyomvonal

A talajmuvelés nyomvonalat gondosan kell megvalasztani. A kivalasztast szamos tényez6 befolyasolja: a
tabla mérete és alakja, a talaj felszine és a bardzdak elhelyezkedése. A muvelési nyomvonal megfelelé
megvdlasztasaval csokken a raforditott munkasziikséglet, és a legjobb eredmény érheté el. Ha
lehetséges, a nyomvonalat ugy kell bedllitani, hogy a megmiuvelt tdbla leghosszabb oldalaval
parhuzamos legyen, igy a forduldsokkal toltott id6 a lehetd legrovidebb lehet. Az aldbbiakban néhany
példat lathat a kiilonféle muvelési nyomvonalakra. Sdvos mdlvelésnél (2. vagy 3. verzid) a szintez6tércsa
haszndlata és beallitasa kiilondsen fontos. Ha a spirdlis muvelést az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyban végzi, akkor a szintez6tarcsat a legalacsonyabb helyzetbe lehet &llitani, hogy normal
tarcsaként funkcionaljon.

Amikor vontatéberendezéssel hasznalja a kultivatort, akkor elérheti, hogy a forduloknal a gép sulyét a
hengerek vagy a kerekek tartsak. Tolatadskor azonban csak a szallitokerekek hasznalhatok. Ha leengedett
hengerrel prébal meg tolatni, akkor az eltotmdédhet. Masodlagos talajmlvelés soran leengedett
hengerrel végezze el a forduldst. Ezzel a leheté legkevésbé és legegyenletesebben tomoriti a talajt.

¥



Miivelési nyomvonalak:

1 = Spirdlis mivelés

2 = Savos muvelés

3 = Savos mvelés, atfedésekkel

:m

Fordulasi modok savos miivelésnél:
1 = Atfedéses fordulas

2 = Hurokban torténd fordulas

3 =Tolatva fordulas (Y-forduld)

Fordulasi médok spiralis miivelésnél
1 = Hurokban torténé fordulas
2 =Tolatva fordulas (Y-forduld)

11



Multiva

6. KARBANTARTAS, ATVIZSGALAS

A tarcsaagyakban karbantartast nem igényld, 6nkend, dupla soros golyéscsapagyak taldlhaték. Ezek
nem igényelnek karbantartast.

6.1. Napi vagy 10 iizemadrankénti atvizsgalas
Ellendrizze az 6sszes csavar meghuizasat.

Az elsé lizemérak soran a csavarok meglazulhatnak.
A meghuzési nyomatékok tablazata:

Tarcsardgzité csavarok 90 Nm
(menetrogzité anyaggal beépitve)

Gumi rugdlap 120 Nm
A kultivator rudjainak régzitécsavarjai 600 Nm

A tdmoritbhenger csapagyainak rogzitécsavarjai | 210 Nm
A tomoritéhenger tengelyének véglemezét | 50 Nm
rogzité csavarok (menetrogzité anyaggal

beépitve)

Vontatdberendezés:
Kerékcsavarok 320 Nm
Kiegészit6 vazkeret elemei 330 Nm

Abroncsok légnyomasa (vontatoberendezés)
e 10 Uzemora utan ellendrizze az abroncsok légnyomasat. Az 400/60-15,5 méretld abroncs
megfelel [égnyomasa 2,0 bar.

6.2. 200 Gizemoranként vagy évente esedékes atvizsgalas

A tarcsak csapagyainak allapota
A tarcsak csapagyainak allapotat évente kell ellenérizni.

e A csapagyak allapotanak ellen6rzéséhez mozditsa oldalirdnyba a kultivatortarcsat. Ha lazanak
érzi, cserélje ki a csapagyat.

e A csapdgyak ellendrzésével egyiitt, szemrevételezéssel ellendrizze az agy-tomitések allapotat,
és cserélje ki azokat, ha sériltek.

e A csapagyak kinyitasakor mindig cserélje ki a rogzitésre szolgalo ellenanyét. Ennek elmulasztasa
a csapagyak sériiléséhez vezet.

A hidraulikatomlék allapota

¢ A hidraulikatomlék allapotat évente, az idény kezdetekor ellenérizni kell.

e Ellenérizze a hidraulikatomlbket, nem észlelhet6k-e rajtuk szakadas, kopas és deformacio jelei.

e A tomlék ellendrzésekor kiilondsen évatosan kell eljarni, hogy a tomlékbdl esetlegesen
kispriccel6 olaj ne érintkezzen a bérrel. A nyomas alatt 1évé olaj behatolhat a ruhazat és a bér
ala.

Kerékagycsapagy hézaga (vontatoberendezés)
A kerékagycsapagyak hézagat 200 tGzeméranként ellenérizni kell.

e Ha lazadnak taldlja valamelyik agy csapagyat, akkor hiizza meg.

e Csapagyak meghuzasdhoz emelje fel a gylr(t, és nyissa ki az agy fedelét. Tavolitsa el a
tengelyen [évd koronas anyat rogzit6é sasszeget, és hizza meg az anyat addig, amig kismértéki
ellendllast nem érez a csapagy fel6l. Ezt kovetden lazitsa addig az anyat, amig a sasszeg nem
illeszkedik az anya kovetkezé hornydba, ahol a csapagy szabadon forog. 30 foknal jobban ne
lazitsa ki az anyat. ROgzitse a sasszeget. Szerelje Ossze az agyat.
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7. KARBANTARTAS, KENES

Kenési pontok
A kenézsirt addig kell a zsirz6gombokba adagolni, amig tiszta zsir nem kezd el szivarogni bel6liik.
Torolje le a felesleges kendanyagot egy ronggyal.

7.1. Naponta vagy tiz tizemoranként kenésre szoruld alkatrészek

e Hengervégcsapagyak, 2 db, 1. pont
e Vonészem, 1 db, 5. pont

7.2. 50 lizemdranként kenésre szorulé alkatrészek

e Vonérud fliggbleges csapszege, 1 db, 4. pont. (vontatott)
e Avonérud fliggéleges csapszegének csapagyai, 1 db, 5. pont. (vontatott)

7.3. 200 iizeméranként vagy idényenként egyszer kenésre szorulé alkatrészek

e Vonérud feszitécsavarja, 2 db, 2. pont.

e Aleghdtsé tarcsasor csuszétengelyeinek felllete, 4 db, 3. pont.

e Oldalirdnyu hatarolok olajozasa, 3. pont.

o A kerekeket mozgaté munkahengerek gémbcsukléi, 1 db, 2. pont.

e A mélységallité munkahenger gémbcsukléja, 4 db, 6. pont. (vontatott)

7.4. 1000 lizemoranként kenésre szorulé alkatrészek (vontatott)

o Aszdllitokerekek zsirjdnak cseréje, 2 db, 7. pont
0 Tavolitsa el teljesen a régi zsirt, és minden alkatrészrdl tisztitsa le a zsirmaradvanyokat

gazolajjal. Toltse fel a csapagyak kozti hézagokat, valamint a csapagyfedél 1/3-4t friss
zsirral.

0 A kerékagyak zsirzasakor litiumalapu vazelint hasznaljon, amelynek cseppenéspontja
legaldbb 190 °C; ilyen anyag példaul a Teboil Multi-Purpose HT.

-
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8. TAROLAS

A hosszu ideig tartd taroldshoz alaposan tisztitsa meg és zsirozza meg a kultivatort. A gépet javasolt
beltérben tarolni. A hidraulikus munkahengereket ugy kell ledllitani, hogy a kromozott dugattydrudak
minimdlis része legyen lathaté a tarolas alatt. A dugattydrudak lathaté (szabadon marado) feliileteit
vazelinnel vagy s(ru olajjal kell megvédeni.

Ha a gép sulyat hosszabb ideig tartd tarolds soran (télen) a tarcsak gumis felfliggesztése viseli, az a
felfliggesztések sériilését okozhatja. A tarcsas kultivator tarolasanak legjobb mddja, ha annak sulyat a
tarcsak helyett a tdamasztolab és a hengerek tartjak. A gép hatso része raengedhetd a hengerre.

9. KOPO ALKATRESZEK

A potalkatrészekkel és tartozékokkal kapcsolatban vegye fel a kapcsolatot a gép gyartéjaval vagy
forgalmazéjaval.

Az eredeti potalkatrészek haszndlata biztositja, hogy a kultivator (zemképes marad, és
rendeltetésszerlien mlkodik. Egy tarcsa cseréjekor ajanlott az agy csapagyait is kicserélni a megfelel6
potalkatrészkészlet tartalmara.

9.1. Mosas és tisztitas

Amikor a kultivatort magasnyomdsu moséval mossa, ne iranyitsa a vizsugarat a tarcsak csapagyaira. A
viz a tomitésen keresztiil bejuthat, és kinyomhatja a kendanyagot. Ez a csapagyak igen gyors
tonkremeneteléhez vezet. A magasnyomasd mosé haszndlata el6tt a csapagyak koril minden
szennyez6dést mechanikai Uton el kell tavolitani.

Mosas utan az 6sszes kenési pontot meg kell kenni.
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10. GARANCIA

A Multiva mez6égazdasagi munkagépekre egy év garancia vonatkozik.

Garanciafeltételek:

1. A gyarténak téritésmentesen ki kell cserélnie minden olyan alkatrészt, amely gyartasi vagy
anyaghibak miatt valik hasznalhatatlanna a garancidlis id6szakon belil. A kop6 alkatrészekre
azonban ez a garancia nem vonatkozik.

2. A nem megfelelé haszndlat, helytelen szervizelés, a gyart6 éltal nem engedélyezett médositasok,
kozuti balesetek miatt, tovabba egyéb, ki nem vizsgalhaté okokbdl bekovetkezé sériilésekre nem
érvényes a garancia.

3. A garancia olyan kdrokra sem érvényes, amelyek egyértelmden tulméretezett traktor hasznalatabdl
erednek.

4. Ha hiba javitdsat harmadik fél végzi, akkor a gyarté csak abban az esetben tériti a javitasi
koltségeket, ha a javitas el6zetesen egyeztetésre keriilt a gyartéd képviseldjével.

5. A gyartd nem vallal felelésséget a sériilések miatti lUzemkiesés kovetkeztében elmaradt
bevételekért, tovabba a gép sériilése altal okozott barmely egyéb kdzvetett veszteségért.
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11. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

DOMETAL OY

Kotimdentie 1

FI-32210 Loimaa, Finnorszag
Finnorszag

ezUton tanusitja, hogy a sz6ban forgé gép

Multiva DiscMaster tarcsas kultivator

megfelel a gépekrél sz6l6 98/37EU jell irdnyelvnek. A gép tervezése soran a kdvetkezé szabvanyokat
vettik figyelembe:

SFS-EN ISO 12100-1:2003
SFS-EN ISO 12100-2:2003

A gép tervezése sordn a kdvetkezd tovabbi szabvényokat vettiik figyelembe:
SFS-ISO 730-1:1994

SFS-EN 1553:2000
SFS-EN 982:1996
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SFS 2473 szerinti csatlakozofoglalat

1/L Bal irdnyjelz6 sarga
2/54G | szabad -
3/31 | Test fehér
4/R Jobb iranyjelz6 zold
5/58R | Jobb hatsé lampa + rendszamtabla- | barna
vilagitas

6/54 | Féklampa piros
7/58L | Bal hatsé lampa fekete
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