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1. ELOSz6

A Multiva mezdgazdasagi gépek Finnorszagban késziilnek. A modern gyartastechnolégia, a kivald
alapanyagok, valamint a gondos gyartas és a gyartads soran alkalmazott feliiletkezelés garantdlja a
termékek magas minéségét.

Készonjiik, hogy kivalé mindségli Multiva tarcsas kultivatort vélasztott. Bizunk benne, hogy az On altal
valasztott termék megfelel az elvarasainak, és hosszu ideig fogja szolgalni Ont. Kérjitkk, a gép
lizemeltetése elott figyelmesen olvassa el ezt a kézikonyvet. A jelen kézikdnyvben felsorolt
ellen6rzési és karbantartasi tevékenységek elengedhetetlenek a gép problémamentes mikodéséhez és
a garancia érvényességéhez.

A gép hasznélatédra vonatkozé utasitasokat, figyelmeztetéseket és tiltasokat mindig kivétel nélkil be kell
tartani. Ezeket a felhasznalé biztonsaga és a gép tartéssaga érdekében allitottuk 6ssze.

A jelen Uzemeltetési és karbantartasi kézikonyv a kdvetkez6 tarcsas kultivator-modelleket tartalmazza:
DiscMaster 4000+, 5000+, 6000+ a 023151 16-es sorozatszamtol kezd6d6éen

1.1. Alkalmazasi teriilet

A Multiva rovidtarcsat a tavasszal vagy O6sszel végzendd sekély alapmlveléshez (tarl6hantas)
fejlesztették ki. Ennek 6 célja a talaj lazitasa és szell6ztetése, a névénymaradvanyok talajba dolgozasa,
valamint a talaj el6készitése a novénytermesztéshez. Ez a tarcsds kultivator magagykészitésre is
alkalmas. A tarcsas kultivator barmilyen mas célra torténé hasznalata tilos! A tarcsas kultivatorral végzett
tarl6hantas soran a kultivdtor a névényi maradvanyokat a talaj felszini rétege ala temeti, valamint
tomoriti a felszint. A névényi maradvanyok hatékony talajba dolgozasa, valamint az allithaté mdvelési
mélység révén a gép kiilondsen alkalmas a tarléhantasra. A tartozékként rendelhetd ellilsé simitésor
olyan talajon hasznalhatd, ahol az alapm{ivelést mar elvégezték, kiilondsen magagykészités céljabaol.

A Multiva tarcsas kultivatorokat 5 mm vastag kupos tarcsakkal szerelik, amelyek a kemény talajokat is
kivdléan atmuvelik. Annak érdekében, hogy a kovek és egyéb akadalyok ne térhessék el Oket, a
tarcsakat gumis fliggesztdszerkezet segitségével erdsitik a gépre. A kultivator tdmege, a nyitott
kialakitasu vazkeret és a slrl sorban elhelyezett tarcsdk egyarant elengedhetetlenek az egyenletes
felszin eléréséhez.

Miszaki adatok

Alapfelszereltséggel

DiscMaster 4000 5000 6000
Munkaszélesség (cm) 400 500 600
Tarcsak szama (db) 31 39 47
Szarnyak szama (db) 2 2 2

Teljesitményigény (LE),

L 140/170 170/210 200/250
tavasszal/osszel

Szallitasi szélesség (m) 3 3 3
Szallitasi magassag (m) 3,2 3,6 4,1
Abroncsok 4420 4780 5230

A muszaki adatok véltoztatasanak jogat fenntartjuk.
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1.2. Adattabla

A tarcsas kultivatoron talalhat6 egy adattabla, amely az itt felsorolt informaciokat tartalmazza. irja be az
alabbi mezbékbe az adattablan taldlhatd informacidkat. Amikor felveszi a kapcsolatot a kereskeddvel
vagy a gyartoé képviseldjével, kérjiik, adja meg a gép modellszamat és sorozatszamat. Ez segit elkertilni a
késlekedéseket és félreértéseket.

A °

Serial: ] \
Model: | |
Weight kg: | |

Made in Finland by Dometal Oy

www.multiva.info
@ L

Az adattabla mezéi:

Serial = A gép szériaszama

Model = A gép tipusa

Weight = A gép tdmege széria felszereltséggel
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2. BIZTONSAGI UTASITASOK

A kultivator haszndlata sordn az itt ismertetett biztonsdgi utasitasokat és tavolsdgokat minden esetben
be kell tartani. A gép beallitasat a jelen kézikonyvben foglaltak alapjan kell elvégezni, tovabba a gép
hasznalata és karbantartisa soran is az itt leirtak alapjan kell eljarni. Uzemben vagy mozgasban lévé

gépen tartézkodni szigoruan tilos.

2.1. Figyelmeztetd cimkék

A gépen az aldbb felsorolt figyelmeztet6é cimkék taldlhaték meg. Mindig tartsa be az ezeken a cimkéken
lathaté biztonsagi utasitasokat. Ne tavolitsa el a géprél a figyelmeztetd cimkéket.

imke

Magyarazat

A KEZELOI KEZIKONYVET ES KULONOSEN A
BIZTONSAGI UTASITASOKAT ALAPOSAN AT
KELL OLVASNI, MIELOTT A GEPET A
TRAKTORHOZ CSATLAKOZTATNA!

ZUZOTT ES RONCSOLT SERULES VESZELYE!
Tartson 10 méteres biztonsagi tavolsagot a
munkagéptdl, amikor az oldalszarnyak fel
vannak csukva, illetve amikor a gép lizemel. Ne
masszon a munkagép ald, hacsak nincs
fizikailag alatdmasztassal biztositva.

RONCSOLAS VESZELYE!
Fel- és lecsatlakoztataskor, a gép beallitasi
mdveleteinél fennall a roncsolds veszélye.
Ugyeljen a labak, karok, ujjak biztonsagara.

LEESES VESZELYE!
A munkagépre allni semmilyen szituaciéban
nem megengedett.

ELES ALKATRESZEK!
A gép hasznalatakor fennall a sériilés veszélye.
A traktorhoz csatlakoztatott munkagéptdl
tartson 10 méteres biztonsagi tavolsagot.

A\,




MAGAS NYOMASU HIDRAULIKA OLAJ!
A nyomas alatt 1évé hidraulika olaj
kiszabadulva behatolhat a bérbe, komoly
sérulést okozva.

VESZELY!

A rogzité mechanizmusok megfelel
mUkodését ellendrizni kell kézuti szallitas elétt,
kilonodsen a szarnyak rogzitését és a szarny
hidraulika golyés csapjat.

FIGYELEM!

Allitsa le a traktor motorjat, miel6tt a
munkagépen javitasokat vagy karbantartast
végez.

Gondoskodjon réla, hogy a traktor és a
munkagép ne tudjon magatdl elmozdulni.
Alkalmazzon rogzitéféket vagy kerék ékeket.
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2.2. A kultivator csatlakoztatasa és levalasztasa

A gép csak traktor hidraulikus fliggesztémdlvére vagy mez6égazdasagi célu vonérudhoz
csatlakoztathaté. A gép csatlakoztatasakor és levdlasztasakor tartsa be a traktorra vonatkozd Gsszes
biztonsagi elbirast. A kultivator csatlakoztatasa és levalasztasakor jelen 1évé személyeket zuzott vagy
roncsolt sériilés veszélye fenyegeti. Tovabba dvatosnak kell lennie, nehogy megsériiljenek a labai, az
ujjai vagy a kezei. Szigordan tilos megérinteni a hidraulikus munkahengereket, tomléket és
csatlakozokat, mikozben a munkahengerek mikddnek. Ha a kultivator a traktorhoz csatlakozik, akkor
illetéktelen személyek nem tartézkodhatnak a gépkapcsolat kozelében.

2.3. A szarnyszelvények reteszelése

A szarnyszelvényeket automatikus reteszel6 mechanizmussal szerelik. Indulds elétt ellenérizze, hogy a
reteszek nyelvei a helylikon vannak. A retesznyelveknek a gép vazkeretének eliilsé szakaszan [évd
hatarolé elemekhez kell érnitk (7. dbra). A szarnyszelvények hidraulikus mechanizmusat kett6s,
elévezérelt visszacsapd szeleppel szerelik.

Ne engedje le a szarnyszelvényeket, ha a kultivator nincs felemelve (a szallitokerekek nincsenek
leengedve), és a henger nincs a legalsé helyzetében. Ha a szallitokerekek fel vannak emelve, és a
henger a felsé helyzetben van, akkor a gép megsériilhet. Nem elegendé a hengert a legalsé
helyz‘etéb siillyes t‘e_nvi' a szallitokerekeket is le kell engedni

J & =N

2.4. Szallitas kozaton

A kultivator kdzuton torténé szallitdsakor mindig legyen évatos, és tartsa be altaldban a kdzlekedésre,
valamint a lassu jarmivekre vonatkoz6 jogszabalyokat és egyéb el6irdsokat. Indulds el6tt ellendrizze a
gép fényvisszaverdinek és lampainak, tovdbba a traktor lampainak lathatésagat és mukodését. A
kozuton torténd széllitas elétt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép kelléen tiszta. Ne kdzlekedjen,
illetve ne dolgozzon a géppel, ha beteg, tul faradt, vagy alkoholos befolyasoltsag alatt all. A gép altal
mas személyeknek okozott sériilésekért és karokért a kezel6 felelds.

Kozuti szallitas elétt mindig gyézédjunk meg réla, hogy az oldalszérnyak széllitasi pozicidban rogzitve
vannak. A szarnyak akaratlan nyitdsat a hidraulika tomlén taldlhaté golydscsap elzardsaval is
akadalyozzuk meg. A kart az 6ramutaté jardsanak megfeleld irdanyba kell forgatni.

A munkagép legmagasabb megengedett kozuti szallitasi sebessége 40 km/h. Rossz utburkolatu
uton torténd szallitds esetén a sebességet csokkenteni kell.
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2.5. A tarcsas kultivator hasznalata

A kezel6nek ismernie kell a kultivator mdkodését. Emellett rendelkeznie kell a gép megfeleld
haszndlatdhoz sziikséges ismeretekkel és készségekkel. A kezelének figyelmesen el kell olvasnia a
kezel6i kézikdnyvet, és be kell tartania az abban taladlhaté utasitasokat.

A munka megkezdése el6tt mindig ellenérizze a gép éllapotat és a csavarok szubjektiv.net. Soha ne
végezzen bedllitast vagy tisztitast a mozgd gépen. Az lizemben levé gépen vagy annak hatésugaraban
(biztonsagi tavolsag: 5 m) tartézkodni szigoruan tilos. A bedllitas esetét kivéve keriilje a géppel valo
tolatast, ha a tarcsak le vannak engedve.

A gép munkavégzése kozben ne hajtsunk végre sziik forduldkat! Fordulaskor emeljiik ki a
munkagépet a talajbol!

Szigoruan tilos megérinteni a hidraulikus munkahengereket, tomloket és csatlakozdkat,
mikodzben a munkahengerek miikédnek.

2.6. Karbantartas

A karbantartdshoz mindig allitsa le a gépet, és gondoskodjon arrél, hogy ne mozdulhasson el. A
karbantartast sik és szilard talajon kell elvégezni, nehogy a kultivator felboruljon vagy elmozduljon.
Karbantartasi és egyéb munkak nem végezhet6k akkor, ha a gép vagy annak egy része felemelt
helyzetben van és nincs megfeleloen alatamasztva. A gép karbantartdsa soran gondoskodjon a
biztonsdgos munkakoriilményekrdl és a megfeleld vilagitasrol. A gépet mechanikusan is ala kell
tamasztani, nem elegendd, ha a munkahengerek tartjak.
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3. A GEP HASZNALATA ELOTTI TEENDOK

A gép elsd kenése gyarilag megtortént. Mégis azt tanacsoljuk, hogy az elsé hasznalat el6tt ismerje meg
a kenési pontokat. A kenési pontok a kézikonyv 7. fejezetében taldlhatok.

3.1. A kultivator csatlakoztatasa a traktorhoz

A gép csak traktor hidraulikus fliggesztémdlvére vagy mez6égazdasagi célu vonérudhoz
csatlakoztathatd. A tarcsads kultivator haszndlatdhoz harom darab kettés midkodési hidraulika-
kimenetre van sziikség. A hidraulikatomlék szinkéddal vannak ellatva, és a szinek mennyisége jelzi a
mUakodés irdnyat. A mélységallitas tomldi a kék szinkddu kettés mikodésd kimenetre, a szallitokerekek
hidraulikdja a piros szinkddu kettés mikodésl kimenetre, a szarnyszelvények nyitasat/csukasat végzé
hidraulika tomléi pedig a fekete szinkddu kettés mikodésu kimenetre csatlakoznak.

A tdmaszté labat a legfelsd pozicidba kell allitani.

Amikor levdlasztja a gépet a traktorrdl, ne felejtse el a hidraulikatomléket is levalasztani. A szallitd
tomlék mozgastartomanyat megndvelé tomlébe egy golydsszelepet iktattak, amely lehetévé teszi,
hogy a leallitott kultivator a sajat kerekein alljon. Szallitas kozben is hasznaljuk, hogy a gép akaratlan
leeresztését meggatoljuk.

Mivelet Irany A tomlon lévo jelolés
Szarnyszelvények zaras 1 x fekete

nyitas 2 x fekete
Széllitokerekek fel (goly6sszelep) 1 X piros

le 2 X piros
Munkamélység mélyebb 1 x kék

sekélyebb 2 x kék
Simitésor mélyebb 1 x sarga

sekélyebb 2 x sarga

A hidraulikus funkciok tabldzata
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3.2. A hidraulikatomlék beallitasa

Miutdn a kultivatort a traktorhoz csatlakoztatta, allitsa be a hidraulikatomlék megfelelé hosszisagat. A
tomlék hosszat a tomlétarté rogzitdcsavarjainak meglazitasaval (Figure 2, 3 db), majd a traktor és a
tomlétartd kozotti témléhossz moédositdsaval lehet bedllitani. A bedllitdst kovetéen hizza meg a
csavarokat. A tdmlék hossza akkor megfeleld, ha azok kanyarodas kézben nem érnek hozzd a traktor
alsé fliggesztékarjaihoz. A tomldék tal rovidek, ha kanyarodas kozben fesziilnek, és a traktor alsé
fliggesztSkarjainak Utjaba keriilnek. Allitsa le a traktort és engedje ki a nyomast a témlékbél, mielStt
azokat kezelné.

2. dbra A tomléhossz bedllitdsa ]

3.3. A szarnyszelvények fel- és lehajtasa

A szarnyszelvények fel- és lehajtasakor a kultivator szallitokerekeit le kell engedni szallitasi
helyzetbe, a gép mélységét pedig a legalacsonyabb pozicioba kell allitani. Ellenkez6 esetben a
tarcsakarok megsériilhetnek.
A 3. dbran a kultivator leengedett szallitokerekekkel lathaté a szarnyszelvények lehajtasa elétt. A
munkamélység-alliténak is a legalsé helyzetben kell allnia, azaz a kultivator elejének a lehetd
legtavolabb kell lennie a talajtol.

o



4. A GEP BEALLITASA

A mivelési mélységet mindig a gép mogott, a megmivelt talaj szintjérdl kell mérni. A mivelési
mélységet a megmivelt tdbla egyes részeinek allapotahoz kell igazitani. A mdvelési mélységek
tablazatdban iranyadé mélységértékek szerepelnek. Kilonféle korilmények kozott mas és mas
mélységre van sziikség. A beallitds gyakorisdga és muveleti sorrendje azonban mindig azonos.

Allitsa le a traktort a munkagép beallitasa elétt.

Ugyeljen a zuzddas veszélyére a gép beéllitasa soran.

4.1. A miivelési mélység beallitasa

A mivelési mélység beallitdisahoz mddositsa a hengernek és a vonérudnak a gép vazkeretéhez
viszonyitott magassdgat. A magassag allitasat a mélységallité munkahenger tavtartdinak vastagsagat

valtoztatva lehet elvégezni (4. dbra).
e P S T e ———————

s,

& 4B sy,
4. dbra -.A miivelési mélység bedllitasa

A tavtartok vastagsagat csokkentve (a tdblazatban jobbra haladva) né a m(ivelési mélység. Ez forditva is
igaz, tehat a vastagsdg novelésével csokken a mdvelési mélység. Az egyenletes mélység elérése
érdekében egyforma vastag tavtartdkat helyezzen a henger munkahengereire, és a tablazat (2. tdblazat)
alapjan ellenérizze, hogy az adott helyzetben milyen vastagsdgra van sziikség a vonérud
munkahengereinél. A tablazatban a sziirke tavtartékhoz tartozé értékek traktorspecifikus beallitdsokra

vonatkoznak (lasd a 4.2 A gép helyzetének bedllitdsa cim( részt).
7 B
Hengert allité munkahengerek

Munkamélység
15 -5 0 10 20 25 35 42 50 60 80 90 100

Vonoérad munkahenger

Munkamélység
15 -5 0 10 20 25 35 42 50 60 80 90 100
B

A vizszint beallitasa a sziirke hatarolokkal torténik!

\e Multiva )
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4.2. A gép helyzetének beallitasa

A munkamélység bedllitasat kovetéen allitsa be ugy a vonérad munkahengerét, hogy a kultivator a
traktorhoz viszonyitva vizszintesen alljon. A gép vazkeretének vizszintes helyzete hosszirdnyban
allithaté a vonérud-munkahenger sziirke tavtartéinak cseréjével. A hossziranyu igazitds a traktorral
torténd vontatas kdzben valtozhat, ezért fontos a beallitds munka kdzbeni ellenérzése.

Munka kozben a gép vazkeretének a talajhoz viszonyitva mind oldaliranyban, mind pedig
hossziranyban vizszintesnek kell lennie.

A

5. dbra A gép hosszirdnyu igazitdsa

FONTOS MEGJEGYZES!

A helyzet beallitasa traktoronként eltérd, és a traktor vondszerkezetének magassagatol fiigg. A
beallitast ismételten el kell végezni, ha egy masik traktorhoz csatlakoztatja a gépet. Kiilonb6z6
talajtipusok esetében szintén sziikség lehet a beallitas elvégzésére, mivel a henger eltéro
mértékben hatol a talajba.

4.3. A szintez6tarcsa bedllitasa

A tércsads kultivator bal oldalan taldlhatd szintezdtdrcsa magassaga allithatdé. A szintezétarcsa
magassagat ugy allitsa be, hogy az egyes forduldk kdzott ne alakuljanak ki barazdak vagy foldbordak,
igy a talaj felszine a leheté legegyenletesebbé munkalhato. A beallitast a szintezdtarcsa rogzitési
magassaganak modositasaval lehet elvégezni (6. dbra, 1-es tétel). A magassag tiz fokozatban allithatd. A
muvelés eredménye jal'thaté, ha’tébbzbr halad 4t a megmdivelt talajon.
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Ha jelentds eltérés mutatkozik a mivelési mélységben, akkor a hatsé tarcsatengelynek az eliilsé
tarcsatengelyhez viszonyitott helyzete beallithatd, hogy egyenletes legyen a tarcsak egymashoz
viszonyitott helyzete. Ez pl. olyan esetben lehet sziikséges, ha egy még meg nem muvelt teriiletrél egy
mar megm{velt terliletre megy at. A 7. 3abra a tarcsak egymashoz viszonyitott helyzetének megfelel
bedllitdsat mutatja. Ez biztositja, hogy a tarcsak kozti talajcsik magassaga (B méret) a lehetd legkisebb
legyen.

4.4, A tarcsatengely oldaliranyu beallitasa

7.dbra Az oldalirdnyu bedllitds a kultivdtor eleje fel6l nézve

A gyari beallitdis normal koérilmények kozotti, 8-10 cm mélységl miuveléshez alkalmazhato. Sekély
mdvelés esetén mozditsa el a tengelyt balra (hatulrél nézve), igy csokken a 7. abra szerinti A méret.
Lazitsa meg a csavarokat, és tavolitson el kellé szamu tavtartét. Hizza évatosan eldrefelé a kultivatort a
tengely mozgatasdhoz. A kultivator felemelt helyzetében a tarcsatengely egyszer(ien el is tolhaté
oldalirdnyban. Ezt kdvetben szerelje vissza az eltavolitott tavtartokat az anyak ald, és huzza meg a
csavarokat.

FONTOS MEGJEGYZES! Minden allitdsi ponthoz és mindkét szarnyszelvényre ugyanannyi
tavtartot kell felszerelni. Ha eltéré szamu tavtartot szerel fel a kultivatorra, az munka koézben,
vagy a szarnyszelvények lenyitasakor a gép torését okozhatja!

3

8. dbra Oldalirdnyu bedllitds

A talajmuvelés min6ségét befolyasolé egyéb tényezdk a haladasi sebesség, valamint a talaj tipusa és
Osszetétele. Az Uj kultivator gumis felfliggesztései valdszinlleg eldllitddnak az elsé néhany tucat hektar
megmUvelése alatt. Ezért az elején gyakran kell ellenérizni a tarcsak egymashoz képesti helyzetét.

O
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4.5, Sarkaparo

A tomoritbhengerhez csatlakoz6 sarkapardkat egy rogzitécsapos mechanizmus segitségével két
kilonb6z6 helyzetbe lehet allitani (9. dbra). Az adott korilményeknek megfeleléen ugy éllitsa be a
kaparokat, hogy a tomoritéhengerek tarcsai ne tomdédhessenek el. Az alapértelmezett beallitasnak (a
sarkaparo kiilsé helyzetének) a felsé furat felel meg. Az also furatot (sarkapard belsé helyzete) akkor kell
hasznalni, ha a megmdvelt talaj hajlamos eltomdédést okozni. A sarkapardok a csapok eltavolitasat
kovetben lefelé (tisztitasi helyzetbe) fordulnak.

9.dbra sdrkapaé bedllitdsa

K
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5. TARLOHANTAS

A Multiva tarcsas kultivatort kis mélységii elsédleges talajmegmunkalasra (tarlohantas) és
magagykészitésre tervezték. A kultivator barmilyen mas célra torténé hasznalata tilos!

A tarléhantas az a tevékenység, amikor az elsédleges talajmegmunkalds nem szantas utjan valésul meg.
A tarcsas kultivatorral végzett tarléhantas soran a gép a lehet6 legkevesebb talajt mozgatja meg, és a
mUvelési mélység kisebb, mint példaul a szantasnal. A novényi maradvanyok a felsé talajrétegbe
keriilnek, amit aztan a henger tomorit. A szantashoz viszonyitva ez a modszer teriiletegységre vetitve
kevesebb energia- és id6raforditast igényel. A tarcsazast kdvetéen a tabla felszinének egyenletesnek
kell lennie, és a névényi maradvanyok nem akadalyozhatjak a késébbi munkalatokat.

Szamos tanulmany mutatott ra arra, hogy a kis mélységl talajmivelés hosszu tavon javitja a talaj
szerkezetét és termékenységét. Ezt az is jol jelzi, hogy tarl6hantas alkalmazasa esetén né a foldigilisztak
és mikroorganizmusok szama, valamint a szerves anyagok részardnya a talajban. A talajmegmunkalas
konnyebbé valik, a talaj nedvességtartalma kedvez6ébb lesz, a talajerézié pedig csokken. Terilettdl
fliggéen a véltozas évekig is eltarthat. Ugyelni kell arra, hogy ne rontsa a talaj dsszetételét a tulsagosan
nedves talaj mivelésével.

A mavelési mélységet és az dthaladasok szamat az adott kdriilmények alapjan kell meghatarozni. Az ezt
befolyasolo tényez6k a szalmamennyiség, a tarlé6 magassaga és a talaj nedvessége. A tarlé nem lehet tul
magas, és a szalmat jol fel kell szecskadzni. Gyakran egy athaladas is elegendd. A tarcsazast a cséplést
kovetben a lehetd leghamarabb el kell végezni. Ha sziikséges, a masodik mdlvelésre 2-4 héttel az els6t
kovetden kell sort keriteni, amikor bizonyos gyomok és elhullott magok mar kicsiraztak, és a szalma
elkezdett lebomlani. Ha kétszeri mivelést végez, akkor az elsét sekélyen, a masodikat viszont mélyen
kell elvégezni. A megfelel6 mivelési sebesség 10-20 km/h. Nagyobb sebességnél altaldban jobb
mdvelési eredmény varhaté.

5.1. Tavaszi miivelés

Tavasszal a magagykészités soran kiilondsen figyelni kell a munkamélység tartdsara. A kiilonb6zé
talajtipusoknal a henger eltéré mértékben hatol a talajba, igy a munkamélység valtozhat.

Tavasszal, a muvelés mélysége nem haladhatja meg a soron kdvetkezé vetés mélységét, mivel az egész
megmdvelt terlleten kiszaradhat a talaj, igy az elvetett magok nem jutnak elegendé nedvességhez. A
magokat pontosan oda kell vetni, ahol a megmdvelt réteg és a kemény talaj talalkozik.

Olyan teriileten pedig, ahol a téli id6szakot megel6z6en még nem toértént talajmUvelés, nem szabad a
vetési mélységnél mélyebb talajm(ivelést végezni.

5.2. Oszi miivelés

Ha az elsédleges talajmivelést 8sszel végzi, akkor a talajt mélyebben lehet megmdvelni, mint tavasszal.
A megfeleld mélység a talaj tipusatél és az alkalmazott eljardsoktdl fligg. Az eredmény javithato, ha a
mUvelési mélységet a tarlon 1évd szalma és a talajtipus alapjan allitja be oly médon, hogy a szalma a
lehetd leghatékonyabban lebomoljon a megmdvelt talajrétegbe. Ha szalmakupacok maradnak a téablan,
vagy a szalma nem érintkezik a talajjal, akkor a munkamélységet novelni kell. A talajjal érintkezé szalma
sokkal hatékonyabban bomlik le a tél soran. Célszer(i minden évben valtoztatni a mlvelési mélységet
annak érdekében, hogy elkeriilje a tomor talajrétegek kialakulasat.

5.3. Miivelési nyomvonal

A talajmvelés nyomvonalat gondosan kell megvaélasztani. A kivéalasztast szamos tényez6 befolydsolja: a
tabla mérete és alakja, a talaj felszine és a barazdak elhelyezkedése. A miivelési nyomvonal megfeleld
megvalasztasdval csokken a raforditott munkasziikséglet, és a legjobb eredmény érhet6 el. Ha
lehetséges, a nyomvonalat ugy kell beallitani, hogy a megmivelt tabla leghosszabb oldalaval
parhuzamos legyen, igy a fordulasokkal toltott id6 a lehet6 legrévidebb lehet. Az aldbbiakban néhany
példat lathat a kilonféle mivelési nyomvonalakra. Sdvos muvelésnél (2. vagy 3. verzid) a szintez6tarcsa
haszndlata és beallitdsa kilonodsen fontos. Ha a spirdlis mivelést az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyban végzi, akkor a szintezétarcsat a legalacsonyabb helyzetbe lehet allitani, hogy normal
tarcsaként funkcionaljon.
O

2



Multiva

Ha talajmdvelés kozben leengedi a szallitokerekeket, akkor a géppel kénnyebben lehet mandéverezni. A
tablavégi forduld soran a kultivatort fel kell emelni, hogy a sulya a kerekeken vagy a hengereken
tamaszkodjon. Annak érdekében, hogy a tarcsakat megkimélje az oldaliranyu er6hatasoktél, ne hagyja a
tarcsakat a talajban sz(ik fordulé kdzben.

Tavasszal, magagykészitéskor, a tablavégi forduloknal a tarcsat fel kell emelni, hogy a hengerek tartsak a
sulyat, igy elkeriilheté a talaj egyenetlen tomoritése. Minél egyenletesebb a tomorités, annal
egyenletesebb lesz a magagy.

Talajmuvelés kozben a szallitokerekeket olyan helyzetbe kell emelni, hogy azokat a munkahengerek
tartsak. gy tisztabbak maradnak a kerekek, és nem hordjak fel feleslegesen a féldet a kézutra. Nedves
korilmények kozott ne tolasson a géppel, mikdzben a henger le van engedve, hogy elkeriilje a gorgék
eltomo6dését. Eldrefelé tovabbra is haladhat leengedett hengerrel.

Muvelési nyomvonalak:

1 = Spiralis muvelés

2 = Savos mlvelés

3 = Savos mlvelés, atfedésekkel

"

Fordulasi modok savos miivelésnél:
1 = Atfedéses fordulas

2 = Hurokban torténé fordulas

3 =Tolatva fordulas (Y-forduld)

Fordulasi modok spiralis miivelésnél
1 = Hurokban torténé fordulas
2 = Tolatva fordulas (Y-forduld)

K
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6. KARBANTARTAS, ATVIZSGALAS

A tarcsaagyakban karbantartast nem igényl6, 6nkend, dupla soros golydscsapagyak talalhatok. Ezek
nem igényelnek karbantartast.

6.1. Napi vagy 10 iizemdrankeénti atvizsgalas
Ellenérizze az 6sszes csavar meghuzasat.

Az els6 Gzemordk soran a csavarok meglazulhatnak.
A meghuzasi nyomatékok tablazata:

Tarcsarogzit6é csavarok 90 Nm
(menetrdgzitd anyaggal beépitve)

Gumi rugodlap 120 Nm
Vondszem csavarjai 400 Nm
A tarcsatengely tartéinak csavarjai 600 Nm
Kerékcsavarok 320 Nm
A tomoritéhenger csapagyainak rogzitécsavarjai | 210 Nm
A tomoritéhenger zarélemezének 50 Nm
rogzitécsavarjai

A vonérud csuklocsapjait, tovabba a szérnyszelvények és a szallitokerék csukléit hézagmentesre kell
meghuzni.

FONTOS MEGJEGYZES! Ha tulhlzza, a csuklé megszorulhat vagy eltérhet. A megfelel6 eljaras az, ha
meglazitja az anyat, majd hézagmentesre hlzza a csuklét.

Abroncsok légnyomasa
Az abroncsok légnyomasat napi rendszerességgel kell ellenérizni. Az 500/50-17 méretl abroncs
megfelel légnyomasa 2,5 bar.

6.2. 200 Gizemdranként vagy évente esedékes atvizsgalas

Szallitokerekek csapagyhézaga

o A kerékagycsapagyak hézagat 200 Gzemoranként ellenérizni kell. Ha lazanak talalja valamelyik agy
csapagyat, akkor huzza meg.

e (Csapagyak meghuzasahoz emelje fel a kereket, és nyissa ki az agy fedelét. Tavolitsa el a tengelyen
Iévé koronds anyat rogzité sasszeget, és hizza meg az anyat addig, amig kismértéku ellenallast nem
érez a csapagy feldl. Ezt kdvetben lazitsa addig az anyat, amig a sasszeg nem illeszkedik a kdvetkezé
horonyba, ahol a csapagy szabadon forog. 30 fokndl jobban ne lazitsa ki az anyat. Rogzitse a
sasszeget. Szerelje vissza a fedelet.

A tarcsak csapagyainak allapota

e A tarcsdk csapagyainak allapotat évente kell ellenérizni. A csapagyak allapotanak ellenérzéséhez
mozditsa oldaliranyba a tarcsat. Ha lazanak érzi, cserélje ki a csapagyat.

e A csapagyak ellendrzésével egyiitt, szemrevételezéssel ellenérizze az agy-tomitések allapotat, és
cserélje ki azokat, ha sériltek.

A hidraulikatomlok allapota

e A hidraulikatoml6k 3allapotat évente, az idény kezdetekor ellendrizni kell. Szemrevételezze a
hidraulikatomléket, nem észlelheték-e rajtuk szakadas, kopas és deformicid jelei.

o A tomlbk ellenbrzésekor kiilondsen évatosan kell eljarni, hogy a tomlékbdl esetlegesen kispriccelé
olaj ne érintkezzen a bérrel. A nyomas alatt |évé olaj behatolhat a ruhazat és a bér ala.

QA.



7. KARBANTARTAS, KENES

10. dbra Kenési pontok

7.1. Naponta vagy tiz lizeméranként kenésre szorulé alkatrészek

e Hengervégcsapagyak, 6 db, 1. pont
e Vonészem, 1db, 5. pont

7.2. 50 iizemodranként kenésre szoruld alkatrészek

e Szarnyszelvények csukléi, 4 db, 4. pont

7.3. 200 iizemoranként vagy idényenként egyszer kenésre szoruld alkatrészek

o A mélységdllitas és a vonérud munkahengereinek gdmbcsukléi, 2. pont
o A szdllitokerekek munkahengereinek gdmbcsukléi, 4 db, 6. pont

7.4. 1000 {izemoranként kenésre szoruld alkatrészek

o Aszdllitokerekek zsirjanak cseréje, 2 db, 7. pont
o Tavolitsa el teljesen a régi zsirt, és minden alkatrészrél tisztitsa le a zsirmaradvanyokat
gazolajjal. Toltse fel a csapagyak kozti hézagokat, valamint a csapagyfedél 1/3-at friss
zsirral.
o A kerékagyak zsirzasakor litiumalapu vazelint hasznaljon, amelynek cseppenéspontja
legaldbb 190 °C; ilyen anyag példaul a Teboil Multi-Purpose HT.

-
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8. KOPO ALKATRESZEK

A poétalkatrészekkel és tartozékokkal kapcsolatban vegye fel a kapcsolatot a gép gyartéjaval vagy
forgalmazéjaval.

Az eredeti potalkatrészek haszndlata biztositja, hogy a kultivdtor Uzemképes marad, és
rendeltetésszerlien mikodik. Egy tarcsa cseréjekor ajanlott az agy csapagyait is kicserélni a megfelel
potalkatrészkészlet tartalmara. Az Uj tarcsakat javasolt menetrogzitével felszerelni.

9. TAROLAS

A hosszu ideig tartd taroldshoz alaposan tisztitsa meg és zsirozza meg a kultivatort. A gépet javasolt
beltérben tarolni. A hidraulikus munkahengereket ugy kell ledllitani, hogy a krémozott dugattydrudak
minimalis része legyen lathaté a tarolds alatt. A dugattydrudak lathaté (szabadon marado) fellleteit
vazelinnel vagy sur( olajjal kell megvédeni.

Ha a gép sulyat hosszabb ideig tarté tarolas soran (télen) a tarcsak gumis felfliggesztése viseli, az a
felfliggesztések sériilését okozhatja. A tarcsas kultivator taroldsanak legjobb médja, ha annak sulyat a
tarcsak helyett a tdmasztdlab és a hengerek tartjak. A gép hatso része raengedheté a hengerre.

9.1. A munkagép mosasa

Magasnyomasu mosét ne irdnyitson a csapagy-tomitésekre. A magas nyomasu viz behatolhat a
csapagyba, és tonkre teheti azt. A tarcsak koruli szennyezdédés nagy részét mechanikusan tavolitsuk el,
miel6tt a magasnyomasu mosoét hasznalnank.

A gép tisztitdsa utdn minden zsirzasi pontot zsirozzon meg.

17
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10. GARANCIA

A Multiva mezdgazdasagi munkagépekre egy év garancia vonatkozik.

Garanciafeltételek:

1. A gyarténak téritésmentesen ki kell cserélnie minden olyan alkatrészt, amely gyartasi vagy
anyaghibdk miatt vélik hasznalhatatlannd a garancidlis idészakon belil. A kopd alkatrészekre
azonban ez a garancia nem vonatkozik.

2. A nem megfelel6 haszndlat, helytelen szervizelés, a gyartd altal nem engedélyezett moédositasok,
kozuti balesetek miatt, tovabba egyéb, ki nem vizsgalhatd okokbdl bekdvetkezé sériilésekre nem
érvényes a garancia.

3. A garancia olyan karokra sem érvényes, amelyek egyértelmden tulméretezett traktor hasznalatabdl
erednek.

4. Ha hiba javitasat harmadik fél végzi, akkor a gyartdé csak abban az esetben tériti a javitasi
koltségeket, ha a javitas el6zetesen egyeztetésre keriilt a gyartd képviseljével.

5. A gyarté nem vallal felel6sséget a sériilések miatti Uzemkiesés kovetkeztében elmaradt
bevételekért, tovabba a gép sériilése dltal okozott barmely egyéb kdzvetett veszteségért.
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11. EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

DOMETAL OY

Kotimaentie 1

FI-32210 Loimaa, Finnorszag
Finnorszag

ezuton tanusitja, hogy a széban forgé gép

Multiva DiscMaster 4000+, 5000+ és 6000+ tarcsas kultivatorok a 02315116 szériaszamtél kezdédéen
megfelel a gépekrdl sz616 2006/42/EC jell kozdsségi iranyelvnek.

A gép tervezése sordn a kovetkezé szabvanyokat vettiik figyelembe:

ISO 4254-1:2013

Loimaa 2016.01.12.

Vesa Makela
Kotimaentie 1
FI-32210 Loimaa
Finland

also authorised to compile technical documentation for the above machines.
Translation
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Melléklet 1. Hidraulika sémak, DiscMaster 4000+ ,5000+ and 6000+
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Melléklet 2. Legfék séma, DiscMaster 4000+ ,5000+ and 6000+
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Melléklet 3. SFS 2473 szerinti csatlakozofoglalat

1/L Bal iranyjelz6 sarga
2/54G szabad -
3/31 Test fehér
4/R Jobb iranyjelz6 zold
5/58R Jobb hatsé lampa + rendszamtabla- barna
vilagitas

6/54 Féklampa piros
7/58L Bal hatsé lampa fekete
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