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1. Eloszo

K6szonjuk, hogy a kivaldé mindéségl Multiva Cerex vetégépet valasztotta. Reméljiik, hogy a
termék meg fog felelni a vele szemben tamasztott elvdrasainak, és hosszu éveken at
megbizhatdan szolgélja majd. Miel6tt Gizembe venné a gépet, figyelmesen olvassa végig ezt az
Uutmutatét. Hajtsa végre a jelen utmutatoban eldirt ellenérzési és karbantartasi muveleteket,
mert csak igy biztosithatja a gép zokkenémentes lizemeltetését, és a garancia is csak ebben az
esetben érvényes. Minden esetben tartsa be a gép hasznalatara vonatkoz6 Osszes utasitast,
figyelmeztetést és tiltast. Ezek a kezel biztonsagat és a gép hosszu élettartamat szolgaljak.

A Cerex egy hatékony és sokoldalu vetégép, amellyel fellazitott talajba vetheti a vetémagokat. A
gépre szereltek egy kilon kereket a munkamélység szabdlyozasdhoz, igy a vetés felszantott,
kevéssé fellazitott és fellazitatlan talaj esetén is precizen torténik.

A jelen Utmutat6 a Cerex 300 és Cerex 400 vetégépekkel, valamint a Lykketronic és a Comfort
vezérlérendszerekkel kapcsolatos tudnivaldkat tartalmazza.

1.1. A gép rendeltetése

A gép mukodtetése elbtt a vetdgép kezeldjének meg kell ismerkednie a géppel, el kell olvasnia
az Uzemeltetési utmutatoét, és meg kell értenie az abban foglaltakat. A vet6gép csak kifogastalan
mUszaki allapotban Uzemeltethetd. A vet6gép haszndlatakor tartsa be a vonatkozo
szabalyozasokat, azonositsa a hasznalatahoz kapcsol6dd potencidlis veszélyeket, és tartsa be a
biztonsagi és lizemeltetési utasitasokat.

Ehhez a vet6géphez eredeti Multiva pétalkatrészeket és tartozékokat terveztek. A gyarté nem
vallal felel6sséget a mas szallitoktdl szarmazd poétalkatrészekért és tartozékokért. Ha ilyeneket
hasznadl, az bizonyos korulmények kozott gyengitheti a gépet, és veszélyeztetheti a személyes
biztonsagot.

A gépet vetémagok és mlutragya kiszérasara tervezték. A gép felépitése lehetévé teszi a teli
tartdlyokkal torténé kozuti szallitdst. Az itt felsoroltakon tulmutaté hasznalat (példaul a gép
szallitdsra valé hasznalata) a szabalyozasok eldirasaival ellentétes hasznalatnak mindsil. A
szabdlyozasok el6irdsai szerinti haszndlat magdban foglalja az Ulzemeltetési és a gyartoi
utasitasok, tovabba a szervizelésre és a karbantartasra vonatkozé szabalyozadsok betartasat.
Mindig tartsa be a mez6gazdasagi gépek haszndlatdra vonatkozé munkavédelmi
szabalyozasokat, az egyéb altalanos biztonsagtechnikai és munkaegészségugyi szabalyokat és
el6irasokat, valamint a kozlekedési szabalyokat és el6irasokat.

1.2. Specifikaciok

Tablazat. 1.2. - 1. Specifikaciok

Specifikaciok Cerex 300 Cerex 400
Munkaszélesség (cm) 300 400
Szallitasi magassag (cm) 340, kozépnyomjelzékkel

260, kozépnyomjelzdk nélkdil
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Szallitasi szélesség (cm) 300 409
Tartaly feltoltési magassaga (cm) 210
Téomeg (kg) 3300 4350
Tartaly térfogata (1) 3500 4800
Csoroszlyanyomas (kg) 20-80
Gumiabroncsok 250/80-18
Csoroszlyak (db) 20 26
Sortdv (mm) 150 154
Ajanlott munkasebesség (km/h) 8-12
Muvel6nyom normal nyomszélessége (mm) 1650 1694
Mdvelényom alternativ nyomszélessége (mm) 1950 2002
Mdvelényom bévitett nyomszélessége (mm) 1800 1848
Traktor teljesitményigénye (LE) 90 120

Tablazat. 1.2. - 2. Alapfelszereltség

A Cerex 300 és Cerex 400 alapfelszereltsége

Hatso és elso6 korlatok

Fellépd platformra vezetd |épcsék a bal oldalon

Rostak a mdtragyatartalyban

Jarékerékhajtas

Allithato tartalyelvalaszto falak

Takarokerék kaparéi

Csoroszlyanyomas-bedllitas visszajelzd ldmpaja

Vezérlo tipusa (valasszon egyet az alabbiak koziil):

e Lykketronic teriiletszamlalo
e Comfort vezérl6
* SeedPilot vezérl6 - 7"-os kijelz6vel
* SeedPilot ISOBUS vezérl6
o Nem tartozik hozza kijelzd

Vontatasi modszer (valasszon egyet az alabbiak koziil)

e Alsd huzo (vonérud Scharmuller vonészemmel, menetes orséval)
e Als6 huzé (vonérud Scharmuller vonészemmel, hidraulikus munkahengerrel)
e Elllsé tomoritdkerekek vonériad-munkahengerrel
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00 Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

Valtomii (valasszon egyet az alabbiak koziil)

e Lanckerék (sebességvalto nélkdl)
e Vetémagoldali sebességvaltéd
e Mdtragya- és vetémagoldali sebességvalté (kettds sebességvaltd)

Tablazat. 1.2. - 3. Tartozékok a Cerex 300 és a Cerex 400 géphez

Tartozékok a Cerex 300 és a Cerex 400 géphez

Kett&s tartalyszint-érzékel 6k

e A Comfort, SeedPilot vagy SeedPilot ISOBUS vezérlérendszereknél érhet6 el

Mdtragya célmennyiségének bedllitasa — alapkivitel

e A Comfort, SeedPilot vagy SeedPilot ISOBUS vezérlérendszereknél érhet6 el
e Lanckerékkel vagy vetémagoldali sebességvaltoval felszerelt gépeknél érhetd el

M(tragya célmennyiségének beadllitasa — kettdés sebességvaltoval felszerelt gép

e A Comfort, SeedPilot vagy SeedPilot ISOBUS vezérlérendszereknél érhet6 el

e Lanckerékkel vagy mitragya- és vetémagoldali sebességvaltoval felszerelt gépeknél
érhetd el

Boltozodasgatlé tengely

Els6 platform

Els6 simito

e Az elilsé tomoritdkerekek esetén érhet6 el

Kézépnyomjelzdk

e A Comfort, SeedPilot vagy SeedPilot ISOBUS vezérlérendszereknél érhetd el

Szallitasi készlet — 2,45 m

Hatso borona

A hatso borona kelés el6tti nyomjelzdi

Els6é adagoléburkolat

Hatsé adagoldburkolat

Apromagtartaly

A hatsé kerekekhez tartozoé kapard

Muvel6nyom-szélesiték

e A Comfort, SeedPilot vagy SeedPilot ISOBUS vezérlérendszereknél érhet6 el
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IVA

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

1.3. Tipustabla

A tipustabla a hajtomUiburkolat alatt, a bal szélen talalhaté.

3 |. Serial:  [00000001 |
4'*77710 Model: | Forte Cerex 300 |
5—— eYear (2019 \
Made in Finland by Dometal Oy

L Kotiméentie 1, 32210 Loimaa ®. )

Abra. 1.3. - 1. A tipustabla elhelyezkedése és a rajta lévo adatok

Tablazat. 1.3. - 4. A tipustablan |évé adatok

1. CE-jelolés

2. A gép gyartdja

3. A gép sorozatszama
4, A gép modellje

5. Gyartasi év

6. A gyarté adatai

1.4. A felelosségvallalasra vonatkozo feltételek

A Cerex vetégépeket a kiszallitas elétt mindség- és mikodés-ellenérzésnek vetették ala. Valds
korilmények kdzott azonban a tulajdonos/kezel6 felel a gép lizemeltetéséért. A nem magat a
gépet, valamint a gép nem rendeltetésszerli hasznalatdra vagy helytelen beadllitasara
visszavezethetd kdrosodasokat érinté kartéritési koveteléseket elutasitjuk.

A gép gyartdéja nem vdllal felel6sséget a gépnek a torvényi elbirdsokat, biztonsagi
rendelkezéseket és a jelen lizemeltetési utmutatd elbirdsait sértd hasznalataért.

Vegye figyelembe, hogy a mitragydk és novényvéds szerek nem megfelelé hasznélata
séruléseket okozhat embereknek és allatoknak, kart tehet a névényekben, és beszennyezheti a
vizrendszert vagy a talajt. Tartsa be az ezen anyagok gyartéinak, mas szakértéknek és a
hatésagoknak az emlitett anyagok kezelésére és hasznalatara vonatkozé utasitasait.
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00 Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

A gyarté nem tartozik felel6sséggel a vetémagok, a novényvédé szerek vagy a midtragya
helytelenliil megvalasztott mennyiségéért és a nem megfelel6 vetési mélységért sem. A
kezelének folyamatosan ellendriznie kell a kivant vetési mélység allandésagat. Ha nincs meg a
szlikséges informacidja vagy tapasztalati tuddsa, kérjen tandcsot egy szakért6tdl. A vetési
hibakért a gyarté nem felel. A kezel6nek folyamatosan ellenériznie kell a vetémagok és a
mutragya fogydasat, igy biztosithatja a kiszért mennyiség megfelel6 szinten tartdsat az dsszes
vetdcsoroszlyaban.

A gyarté nem vallal felel¢sséget a mas gyartoktdl szarmazoé alkatrészek hasznalatabol eredd
karosodasokért. A gyarté nem vdllal felelésséget a mas gépekben vagy berendezésekben e gép
haszndlata altal okozott karosodasokért. A gép felépitésében eszkozolt fejlesztések és
modositasok jogat a gyartd fenntartja. A gép tulajdonosa felel azért, hogy a gépet kezel6 dsszes
személy megismerje a gép lizemeltetési és biztonsagi utasitasait.

1.5. Meghuzasi nyomatékok
Az aldbbi tablazatban az acélcsavarok és -anyak meghuzasi nyomatékait lathatja. Ha az
alkalmazandd meghuzasi nyomaték eltér a tablazatban szereplé értéktdl, akkor az a feladat

utasitasaihoz kapcsoléddan kilén meg van adva.

Tablazat. 1.5. - 5. Acélcsavarok és -anyak meghuzasi nyomatékai

Acélcsavarok és -anyak: 8.8 Zn
Menet Nyomaték (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIVA.

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

2. Garancialis feltetelek

1. A gépre 12 hénapos garanciat vallal a gyarto.
2. A garancidlis id6szak azon a napon kezdédik, amikor egy hivatalos viszontelad6 atadja a
gépet a vasarlonak.

3. A garancia gyartasi és nyersanyaghibakra terjed ki. A sérilt alkatrészeket megjavitjak vagy
kicserélik megfelelé lizemallapotu alkatrészekre az (igyfél telephelyén, a gyarban vagy
egy hivatalos javitomUhelyben.

4. A garancialis javitas nem hosszabbitja meg a garancialis idészakot.
5. A garancia nem terjed ki a kdvetkez&kre:

o az lUzemeltetési Utmutato elbirdsaival ellentétes, nem megfelelé lizemeltetés vagy
karbantartas, tulterhelés vagy normal kopdas miatt bekdvetkezé sériilések,

o a termék tulajdonosanal vagy harmadik félnél jelentkezé bevételkiesés, allasidé és
egyéb kovetkezményes vagy kozvetett karok,

o utazasi és fuvarkoltségek, napidijak,
o atermék eredeti felépitésének megvaltoztatasa.

Garancidlis kérdésekben, kérjiik, forduljon a gép viszonteladdjdhoz vagy gyartéjahoz. Mieldtt
barmilyen intézkedést foganatositana, minden esetben egyeztesse az intézkedést és annak
koltségeit a gyartoval.
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

3. Biztonsagi tudnivalok
3.1. Maradék kockazatok

Miel6tt lzembe venné a gépet, figyelmesen olvassa végig ezt az
Uzemeltetési és karbantartdsi Utmutatot, és tartsa be a benne szerepl6
utmutatasokat.

A vetdgép csatlakoztatasakor és levalasztasakor zuzddasos sériilést
szenvedhet. Tartson legaldbb 5 m biztonsagi tavolsagot. Legyen kiilondsen
Ovatos, ha valaki a vet6gép és a traktor kdzelében tartézkodik, hogy
segitsen a csatlakoztatasban és a levalasztasban.

B PP

A kozépnyomijelzék felemelésekor és leengedésekor zizddasos séruilést
szenvedhet, és megtitheti magat. Ugyeljen arra, hogy a nyomjelzék
felemelésekor és leengedésekor senki ne tartézkodjon a kozelben. Tartson
legaldbb 5 m biztonsagi tavolsagot a gép felemelésekor és leengedésekor.
A kalibracids teszt elvégzése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a
kozépnyomijelzék golydsszelepei zarva vannak.

A kozépnyomijelzék felemelésekor és leengedésekor zizddasos sériilést
szenvedhet, és megiitheti magat. Ugyeljen arra, hogy a nyomjelzék
felemelésekor és leengedésekor senki ne tartézkodjon a kozelben. Tartson
legaldbb 5 m biztonsdagi tavolsagot a gép felemelésekor és leengedésekor.

> B

A tartozékok beallitasakor zizodasos sériilést szenvedhet. A tartozékok
bedllitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy ledllitotta a traktort, kivette a
kulcsot a gyujtaskapcsolébdl, és behlzta a rogzitéféket.

>

Ugyeljen arra, hogy ne zlzza 6ssze és ne vagja el a kezét vagy az ujjait a
tartaly adagolojaban.

Ha a személyzet tagjai a tartalyban vagy a gép kozelében tartézkodnak,
gy6z8djon meg arrdl, hogy leallitotta a vezérl6t és a traktort, kivette a
kulcsot a gyujtaskapcsolobdl, és behlzta a rogzitéféket.

>

A gép alatt zuzédasos sériilést szenvedhet, a gép hajtdmuivének
szervizelésekor és karbantartasakor pedig zuzddasos és vagasi sériilést
szenvedhet. Szervizelési munkak el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy
leallitotta a traktort, kivette a kulcsot a gyujtaskapcsolébdl, és behuzta a
rogzitéféket.

B>

5 e—

A vet6gép felemelésekor és leengedésekor zizodasos sériilést szenvedhet.
Ugyeljen arra, hogy a gép felemelésekor és leengedésekor senki ne
tartdzkodjon a kozelben. Tartson legalabb 5 m biztonsagi tavolsagot.

Szervizelési és karbantartasi munkak soran zuz6dasos sérulést szenvedhet.
Szervizelési munkak el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy elhelyeztek
Utkdzoket a munkahenger rudjaira, és alulrél egy hasabra vagy hasonléra
tamasztottak a gépet. Soha ne menjen be a gép ald, ha az nincs
biztonsagosan alatdmasztva.
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Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IVA.

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

A

A nyomas alatt all6 hidraulikus toml6kbdl életveszélyes folyadéksugar
M I6vellhet ki. A nagynyomasu folyadék kezelése soran ziz6dasos és vagasi
ety

R sériléseket szenvedhet, és megutheti magat.

A nagynyomasu tomldék kezelése, csatlakoztatdsa vagy levalasztasa el6tt
nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert. Karbantartasi munkak el&tt
nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert, és valassza le a toml&ket.

Soha ne érjen hozza a hidraulikus munkahengerekhez, tomlékhoz és
hidraulikus csatlakozékhoz a munkahengerek mikodése kdzben.

A platformon végzett munkak kézben kénnyen lezuhanhat. Csak akkor
alljon a platform |épcséire, ha a gép leengedett helyzetben van.

——— | Korlltekintéen végezzen munkat a platformon.

\‘\ Zuhanasveszély. Soha ne alljon és ne iljon a gép, a kerekek és az érzékel 6k

tetejére.

i A gép mozgatasa és szervizelése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
B kozépnyomjelzbket a szallitasi helyzetbe allitotta, és hogy azok

——— | golydsszelepei zarva vannak.

rogzitéfékjét behuzta, a kozépnyomjelzdket a szallitasi helyzetbe éllitotta,

Bj A kalibracios teszt elvégzése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a traktor

——=/ | és hogy azok golydsszelepei zarva vannak.

Amikor egy emel&szerkezet segitségével leemeli a vetégépet a szallitdjarma
rakterérdl, zuzédasos sériilést szenvedhet. Tartson legaldbb 10 m biztonsagi
tavolsagot. Legyen rendkivil 6vatos.

A vonérud, az els6 munkaeszkoz, a hatsé borona, a kozépnyomijelzék és a
vonérud-munkahenger felszerelésekor zdz6dasos vagy vagasi sérilést
szenvedhet. Legyen kiilondsen évatos.

A gép mozgatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a traktor alsé hasi huzéja
reteszelve van.

A kerekek leszerelésekor zuzédasos és vagasi sérilést szenvedhet. Koriltekintéen
jarjon el a kerekek szerelésekor.

Nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert, valassza le a tomléket és a traktor
elektromos csatlakozasait, és hagyja lehtlni a gépet, miel6tt belefog a szervizelési
munkdkba.

sl al el bl =l 2 ==

Ne lélegezze be a vetémagcsavazas és a mltragya porat a tartaly feltdltésekor. A
vetdmagcsavazas sulyos egészségugyi kockazatot jelent. Olvassa el a csavazdszer
és a mUitrdgya anyagbiztonsagi adatlapjat, és tartsa szem el6tt a rajtuk szerepld
figyelmeztetéseket.
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M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

Soha ne menjen a fiiggd teher ala a tartaly feltoltésekor.

Ugyeljen arra, hogy senki ne legyen se a vet6gép tetején, se a tartaly belsejében a
tartdly feltoltésekor.

S b b

Olajjal és zsirral végzett munkak kézben és a hidraulikus részegységek
csatlakoztatasakor és levalasztasakor viseljen véddkesztydit. A bdrirritacio és a
sérulések megel6zése érdekében kertlje a bor olajjal és zsirral valo érintkezését.

3.2. Az lizemelteteési utmutatoban alkalmazott szimbolumok

VESZELY: Olyan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely sulyos, akar végzetes
személyi sérulést okozhat.

VIGYAZAT: Olyan veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely a munkaeszk6z
karosodasat eredményezheti.

PP

JAVASLAT: Az utasitasokhoz kapcsolodé hasznos tippeket, tanacsokat és

/////

folyadékmennyiségekre és célszerszamokra vonatkozdan.

> P BB P

VESZELY

A hidraulikus tomlék és elektromos vezetékek csatlakoztatasakor és levalasztasakor
gy6zédjon meg arrél, hogy ledllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolobdl.

VESZELY

Soha ne végezze a vetdgép beallitasait és tisztitasat annak mozgasa kozben.

VESZELY
Soha ne alljon és ne Uiljon a vet6gép tetejére vagy annak mikodési tartomanydaba a gép
Uzeme kozben. Tartson legalabb 5 m biztonsagi tavolsagot.

VESZELY

A vet6gép mozgatdsa vagy uzemeltetése el6tt legalabb szemrevételezéssel ellendrizze
az allapotat. Ellenérizze tobbek k6zott a gumiabroncsnyomast, a gép tisztasagat és a
vonoszerkezet csavarjainak szorossagat.

VESZELY

Miel6tt nekilat a vetésnek, bizonyosodjon meg a gép Gizemképességérdl. Ellendrizze a
tomlék épségét és szivargasmentességét. Ellendrizze a csoroszlyak és a mechanikus
részegységek épségét. Kiilonosképpen ellendrizze, hogy az 8sszes csap a helyén van-e.
VESZELY

A vetdgép kozuton torténd szallitdsakor legyen korltekintd, és tartsa be a kozlekedési
szabalyokat és a lassu jarmUvekre vonatkozo kilon szabalyozasokat is.

15(191)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIVA.
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> BPBPPEPBEPPEPEPE BPBPPB P

VESZELY

Miel6tt mozgasba hozza a traktort, ellendrizze, hogy a lassu jarm(veken kotelezé
haromszog lathaté-e, ill. a traktor vildgitéberendezései vilagitanak és lathatok-e. Tartsa
tisztan a haromszoget és a vildgitoberendezéseket, mert ezek jelentdsen befolyasoljak a
jarmuszerelvény kozlekedésének biztonsagossagat.

VESZELY

A vet6gép szallitdasakor megengedett legnagyobb sebesség 40 km/h sik és jo allapotu
uton. A vet6gép szallitasakor megengedett legnagyobb sebesség 25 km/h egyenetlen
uton.

VESZELY

A hidraulikus rendszer részegységeinek és vezetSinek cseréjekor csak kell6en
nyomasallo pétalkatrészeket hasznaljon.

VESZELY

Soha ne tisztitsa olajjal vagy kendézsirral a bérét. Az ilyen anyagok kis fémrészecskéket
tartalmazhatnak, melyek irritdlhatjdk vagy megvaghatjdk a bdérét. Tartsa be a
ken6anyag gyartojanak kezelésre vonatkozé utasitadsait és biztonsagi el6irdsait. A
szintetikus olajok gyakran maro hatasuak, és sulyos bérirritaciot okoznak. Olaj vagy zsir
okozta sériilések esetén kérjen orvosi segitséget.

VESZELY

Soha ne permetezzen vizet kdzvetlenliil az elektromos berendezésekre.

VIGYAZAT
A gép szervizelése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép emeld golydsszelepe zarva
van, és a munkahengerek titk6zékkel vannak ellatva.

VIGYAZAT

A vet6gép szervizelésekor és javitasakor mindig a géphez valé eredeti pétalkatrészeket
hasznaljon. Univerzalis alkatrészek hasznalata esetén a garancia érvényessége
megszlnik.

VIGYAZAT

A faradt olajat gydjtse 0ssze és az adott orszagban érvényes el6irdasoknak megfeleléen
artalmatlanitsa.

VIGYAZAT
Ha olaj froccsen a talajra, itassa fel nedvszivé anyaggal (példaul tézeggel), hogy ne
tudjon tovabbterjedni. Az el6irdsoknak megfeleléen kezelje a nedvszivé anyagot.

VIGYAZAT
M4asfajta mitradgyara vagy vetémagra valo attéréskor tisztitsa meg a gépet.

VIGYAZAT

Ha éjszaka vagy egy hosszabb esds id&szak alatt nem haszndlja a gépet, elStte Uritse ki
a muatragyatartalyt, és tisztitsa meg az adagoléhenger hornyait, ehhez allitsa at az
adagolasi sebességet az egyik szélsé helyzetb6l a masikba. Ellenkezé esetben a
mUtragya feloldhatja és eltomitheti az adagoldkat.

VIGYAZAT

Tisztitoszer hasznalata el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy az alkalmas a vetégép
mosasara. Tartsa be a tisztitoszer gyartojanak biztonsagi eldirasait és Uzemeltetési
utasitasait.
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3.3. A gépen elhelyezett figyelmezteto cimkeék

-
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Abra. 3.3. - 2. A vetégép vonérudjanak elején elhelyezett cimkék

Tablazat. 3.3. - 6. A vet6gép vondérudjanak elején elhelyezett cimkék

1. A vonorudallité hidraulikus csatlakozoja (opcionalis) 1db
2. A csoroszlyanyomas hidraulikus csatlakozéja 1db
3. A gép emelésének hidraulikus csatlakozéja 1db
4, Az elsé simité pozicidbeallitasahoz tartozo hidraulikus csatlakozas 1db
5. Csoroszlyanyomas skaldja 1db
6. A vet6gép csatlakoztatasa és levalasztasa zdzodasveszéllyel jar — tartson legalabb |1 db

5 m biztonsagi tavolsagot.

Vagasveszély 1db
8. A vetési mélység és a tartozékok bedllitasa el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy 1db

ledllitotta a traktort, kivette a kulcsot a gyujtaskapcsoldbdl, és behizta a
rogzitéféket.

9. Vigyazzon a nagynyomasu hidraulikus toml&kre 1db
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MULTIVA

Uzemeltetési és karbantartasi utmutaté

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00
10. | A kalibracids teszt elvégzése elétt gy6z6djon meg arrdél, hogy a traktor 1db
rogzitéfékjét behuzta, és a nyomjelzé golydsszelepe zarva van.
A gép mozgatasa elétt gy6zédjon meg arrél, hogy a nyomjelzéket a szallitasi
helyzetbe allitotta, és hogy azok golydsszelepei zarva vannak.
11. | A gép lzemeltetése el6tt olvassa el figyelmesen az lizemeltetési és karbantartasi |1 db
utmutatoét
1 2 'f
o
" 'ﬂ'
// PR 4
- 02000810 +
o —5
+ 102000820 -
10 6

Abra. 3.3. - 3. A vetdgép jobb oldalan elhelyezett cimkék

Tablazat. 3.3.- 7. A vet6gép jobb oldalan elhelyezett cimkék

1. Zuhanasveszély, ne masszon fel a kerék tetejére

2 db, a fellépé platform
mindkét végén

2. | Zuhanasveszély

2 db, a fellépé platform
mindkét végén

3. A kézépnyomijelzdk felemelésekor és leengedésekor 2 db, mindkét
zUz6dasos sériilést szenvedhet, és megutheti magat kdzépnyomijelzén
4, Allitasi irany, névelés az Gramutato jarasaval megegyez6 1db
iranyba
Allitasi irdny, névelés az dramutatd jarasaval ellentétes iranyba |1 db

6. | Vagasveszély

2 db, a gép mindkét
oldalan

7. Zuzbdasveszély

2 db, a gép mindkét
oldalan
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8. A bedllitétarcsa skalaja, a szamok az éramutaté jarasanak 1db
iranyaban novekednek

9. A bedllitotarcsa skaldja, a szamok az dramutato jarasaval 1db
ellentétes iranyban ndvekednek

10. | Szervizelési és karbantartasi munkak soran zGzédasos sériilést |2 db, a gép mindkét
szenvedhet. oldaldn
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Abra. 3.3. - 4. A vet6gép bal oldalan elhelyezett figyelmezteté cimkék

Tablazat. 3.3. - 8. A vetdgép bal oldalan elhelyezett figyelmeztetd cimkék

1. | A kozépnyomjelzék felemelésekor és leengedésekor zizdédasos 2 db, mindkét
sérulést szenvedhet, és megutheti magat k6zépnyomjelzén
2. | Csoroszlyamélység beallitasa 1db
3. | Zuzbdasveszély 2 db, a gép mindkét
oldalan
4. | Vagasveszély 2 db, a gép mindkét
oldalan
5. | Szervizelési és karbantartasi munkak soran zizddasos sérilést 2 db, a gép mindkét
szenvedhet. oldalan
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Abra. 3.3. - 5. A vet6gép bal oldalan elhelyezett, vetéssel és vezérléssel kapcsolatos cimkék

Tablazat. 3.3. - 9. A vet6gép bal oldalan elhelyezett, vetéssel és vezérléssel
kapcsolatos cimkék

1. | Vetési mennyiségek 1 db, a hajtomiburkolat alatt
2. | Beallitéskala Nincs (0 db), sebességvalté nélkdli
gépeknél

1 db, vetémagoldali sebességvaltoval
felszerelt gépeknél

2 db, kett6s sebességvaltoval felszerelt

gépeknél
A termék kalibralasa 1db
4. | Akalibracios teszt forgasiranya és a 1db

korulfordulasok szama
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Abra. 3.3. - 6. A vetégép hatuljan elhelyezett cimkék, fényvisszaverok és lampak

Tablazat. 3.3. - 10. A vet6gép hatuljan elhelyezett cimkék, fényvisszaverdk és
lampak

1. | Akelés el6tti nyomjelzék felemelésekor és leengedésekor zizddasos sériilést 2db
szenvedhet, és megutheti magat

2. | Hatsé lampak 2db

3. | Fényvisszaverék 2db

4. | Figyelmeztet6 szalag 2db

5. Lassu jarmu tabla 1db

[500]

400

300

200

Abra. 3.3. - 7. Vetdgép tartalya
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Tablazat. 3.3.- 11. A vet6gép tartalyan elhelyezett jelolések
1. | Atartaly toltottségi szintje, 100 literenként vannak jel6lések, 500 literig van 2db
skalazva
i Hydraulic Lift
e 1
&

. . o
OPERATOR’S MANUAL INSIDE! {% (oTefeloloToTol0lf)
OHJEKIRJA PUTKEN SISALLA! N
A\ |

1

ANUNNWNY

Abra. 3.3. - 8. A vetdgép feliilnézete

Tablazat. 3.3.- 12. A vet6gép fellilnézete

1. | Az Uzemeltetési utmutato helyét mutaté cimke

1db

2. | Figyelmeztetd szalag

2 db, a gép mindkét
nyomjelzéjén

3. | A hasznalando6 hajtomuolajat jelz6 cimke, csak hajtomiuvel
felszerelt modelleknél

1db
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Abra. 3.3. - 9. Az els6 platformon elhelyezett cimkék

1. Zuhanasveszély 2 db, az els6 platform mindkét végén

3.4. A kézépnyomjelzok golydsszelepeinek hasznalata

Abra. 3.4. - 10. A kdzépnyomjelzék golyésszelepei

VESZELY
A A kozépnyomjelzdk leengedésekor zUzdéddsos sérilést szenvedhet, és megltheti
magat. A gép mozgatasa, kalibracioés teszt futtatasa és szervizelési munkak elétt zarja el
a kozépnyomjelz6k 2 golydsszelepét (2).
® A kézépnyomijelzék golydsszelepe akkor van elzarva, amikor a kar (1)
merdleges a hidraulikus tomlére (A).
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® Nyissa ki a kdzépnyomijelz6k 2 golydsszelepét (4), amikor munkavégzési helyzetbe
allitja a gépet.
® A kdzépnyomijelzék golydsszelepe akkor van nyitva, amikor a kar (3)
parhuzamos a hidraulikus tomlével (B).
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4. Vezerlorendszerek

Az aldbbi vezérl6tipusok kozil valaszthat a vetégéphez:

e Lykketronic tertletszamlalo

e Comfort vezérlérendszer

e SeedPilot vezérlérendszer

e SeedPilot ISOBUS vezérlérendszer

Az aldbbi utmutatasok a Lykketronic teriiletszdmlalé és a Comfort vezérl6rendszer hasznalatat
ismertetik.

4.1. Lykketronic teriiletszamlalo

4.1.1. A szamlalo alkatrészei

(6 ¢ o———(@ ), ——",

2 3 4 5 6 78

)

Abra. 4.1.1. - 11. A teriiletszamlal6 alkatrészei

1. Kijelz6

1 m-es kabel

M12 csatlakozoaljzat

5 m-es 6sszekotbkabel

M12 csatlakozdédugé

3 m-es kabel

Erzékel6

® N |V HWIN

Magnes
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Abra. 4.1.1. - 12. Teriiletszamlalé

Az érzékeld (2) és a magnes (1) a hajtdmi mogé van felszerelve. A 3 méteres kabel (4) a
gépvazhoz van csatlakoztatva. Az 5 méteres Osszekotdkabel (3) a 3 méteres kdbelhez van

csatlakoztatva.

4.1.2. A szamlalo gombijai és kijelzdje

Flex Counter

0075

LYKKETRONIC

J

.

Abra. 4.1.2. - 13. Teriiletszamlalo

1. Kijelz6
2. SET gomb
3. Cgomb
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Tablazat. 4.1.2. - 13. A kijelz6n megjelend szimbdélumok

Megjelend szimboélum Jelentés
HA.1 . terulet, részterilet
HA.2 l. terllet, teljes terilet
|----] Munkaszélesség
o Haladas

4.1.3. A szamlalo hasznalata

4.1.3.1. A gép munkaszélességének beallitasa

1.

2.

® A munkaszélesség 3,00 m-re van bedllitva. A munkaszélességet méterben kell

megadni.

Nyomja meg tobbszor a C gombot, amig a munkaszélesség szimbdluma | - - - - | meg nem
jelenik a képernyén.
Nyomja meg a SET gombot.

® Az elsd szamjegy villogni kezd. Ekkor médosithatja a szamot.

. Nyomja meg tobbszor a C gombot, amig az érték _ nem lesz.

4. Nyomja meg a SET gombot, és a masodik szam villogni kezd. Nyomja meg tobbszér a C

gombot, amig az érték 3 nem lesz.

. Nyomja meg a SET gombot, és a harmadik szam villogni kezd. Nyomja meg t6bbszér a C

gombot, amig az érték 0 nem lesz.

. Nyomja meg a SET gombot, és a negyedik szam villogni kezd. Nyomja meg t6bbszor a C

gombot, amig az érték 0 nem lesz.

4.1.3.2. A haladas értékének beallitasa

® A haladas értékre 150,0 cm-re van bedllitva. Az értéket centiméterben kell megadni.

. Nyomja meg tobbszér a C gombot, amig a haladas szimboluma o meg nem jelenik a

képernydn.

. Ha a vesszd helyét szeretné megvaltoztatni, tartsa lenyomva a SET gombot kortlbelil 2

masodpercig, amig a vessz6 villogni nem kezd. Tartsa lenyomva a C gombot, amig a
vessz6 a megfeleld helyre nem kerdil.

. Nyomja meg a SET gombot.

® Az elsé szamjegy villogni kezd. Ekkor médosithatja a szamot.

4. Nyomja meg tobbszor a C gombot, amig az érték 1 nem lesz.

. Nyomja meg a SET gombot, és a masodik szam villogni kezd. Nyomja meg tobbszor a C

gombot, amig az érték 5 nem lesz.

. Nyomja meg a SET gombot, és a harmadik szam villogni kezd. Nyomja meg t6bbszor a C

gombot, amig az érték 0 nem lesz.

. Nyomja meg a SET gombot, és a negyedik szam villogni kezd. Nyomja meg t6bbszor a C

gombot, amig az érték 0 nem lesz.
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4.1.3.3. A teriiletszamlalo nullazasa

1. Nyomja meg tobbszor a C gombot, amig a terilet szimbdéluma HA.1 és a terllet értéke
meg nem jelenik a képernydn.

2. Tartsa lenyomva a SET gombot kortlbeliil 2 masodpercig, amig a terlet értéke villogni
nem kezd.

3. Nyomja meg t6bbszor a C gombot, amig az érték nem nullazodik.
4.1.3.4. A tapellatas be- és kikapcsolasa

® Azeszkdz két 1,5 V-os AA elemmel makodik.
Az eszkoz akkor kezd mikodni, amikor jelet kap az érzékel6tél.

1. Kapcsolja be kézzel az eszkdzt: Nyomja meg a SET vagy a C gombot.

® Akijelz6n megjelenik a program verziészama.
Az eszkoz ellendrzi az elemek allapotat. Ha a kijelz6n a ,-bL” szoveg lathatd, és az
eszkoz kikapcsol, cserélje ki az elemeket. Ha a ,-bL” szOveg haszndlat kdzben
villog, akkor az elemek fesziiltsége kezd csdkkenni, és az elemeket cserélni kell.
Ha 0,5-1,5 6ran keresztiil nem kapott impulzust az érzékel6tél, vagy ha nem
nyomtak meg egy gombot sem, az eszk6z automatikusan kikapcsol. Az 6sszes
értéket menti a memoriaba.

2. Kapcsolja ki kézzel az eszkozt: Tartsa lenyomva a C gombot korulbelil 4 masodpercig.

® A kijelzén koériilbeliil egy masodpercig a ,stop” széveg lathatd, majd az eszkéz
kikapcsol.
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4.2. Comfort vezérlorendszer

4.2.1. A vezérlorendszer részegységei

4.2.1.1. Sebességérzékelo
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Abra. 4.2.1.1. - 14. Sebességérzékeld

A sebességérzékeld (1) kiszamitja a vet6gép sebességét és a bevetett teriilet nagysagat. A
haladasi sebesség és a bevetett terlilet nagysdaga a Comfort vezérlérendszer kijelzéjén lathaté. A
sebességérzékel és a vetési pozicio érzékelbje egyltt a hajtdomi mikodését is jelzi. Ha a gép a
vetési pozicidban van, és a vetémagtengely nem forog, akkor 7 masodpercen belll megszélal

egy riasztas a vezérlében.

4.2.1.2. A vetési pozicio érzékeldje

Abra. 4.2.1.2. - 15. A vetési pozicié érzékeléje

A vetési pozicio érzékeldje (1) felismeri, ha a gép szallitasi vagy vetési helyzetben van. Ha a gép a
vetési pozicidban van, és a vetémagtengely nem forog, akkor 7 masodpercen belll megszélal

egy riasztas a vezérlében.

A vetési pozicio érzékeldje szamlaldként is muakodik. Az emelésgatld funkcid normal
Uzemmodjaban a szamlaldk és a kozépnyomijelzé oldalan 1évé kapcsold minden emelésnél
mUkodésbe [ép. Lasd a 6.3.1. Aktiv lizemmdd c. alfejezetet.
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4.2.1.3. Tartalyszint-érzékel6k

Abra. 4.2.1.3. - 16. Tartalyszint-érzékel6k

A tartalyszint-érzékel6k (1) a tartdlyban elhelyezett kapacitiv érzékel6k. Alapfelszereltségként két
tartalyszint-érzékel¢ taldlhat6 a gépben: egy a vetémagtartilyban, egy pedig a
mutragyatartalyban a gép bal oldalan. Tartozékként kaphatdk tartalyszint-érzékel6k a gép jobb
oldalan lévé tartalyokhoz is, igy 6sszesen 4 tartalyszint-érzékel6 lehet a gépben. Ha tul alacsony
a vetbmag vagy a mutrdgya szintje a tartdlyban, az riasztast valt ki a Comfort
vezérl6rendszerben.
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4.2.1.4. Miivelonyom-elzarok

Abra. 4.2.1.4. - 17. Miivel6nyom-elzarék

A mUvel6nyom-elzardk (1) az adagoloegység két oldalan taldlhatdk. A tengelykapcsolok mind a
vetémag-, mind a m(itragyaoldalra fel vannak szerelve. Osszesen 4 m(ivelényom-elzar6 van a
gépben. A tengelykapcsoléval levalaszthat egy adagolét.

Abra. 4.2.1.4. - 18. Hornyolt adagoléhenger

A mivelényom-elzaréhoz alapesetben egy hornyolt adagoléhenger (1) tartozik. A mavelényom-
elzaréd bekapcsolt allapotdban a hornyolt adagoléhenger nem forog. A vetési muivelet soran
akkor jon létre mlvel6dnyom, amikor egy sorba nem keril vetémag.

A mivelényom-elzaréba tengelyelfordulds-védéelemek vannak beszerelve.
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4.2.1.5. A miivelonyom-elzaré bovitoi

Abra. 4.2.1.5. - 19. A miivelényom-elzaré béovitoi

A mdvelényom-elziarohoz alapfelszereltségnél egy hornyolt adagoléhenger tartozik; lasd a
4.2.1.4. Mlvelényom-elzardk c. alfejezetet. A bévitécsomagban egy hornyolt adagoléhenger (1)
és két persely (2, 3) taldlhatd. A mivel6nyom-elzaré bekapcsolt dllapotaban a hornyolt adagolék
nem forognak.

4.2.1.6. Linearis mikodtetoelem tavvezérléshez

Abra. 4.2.1.6. - 20. Linearis miikddtetelem tavvezérléshez. A bal oldalon egy sebességvalté nélkiili gép, a jobb
oldalon pedig egy vetomagoldali sebességvaltoval felszerelt gép lathato. A jobb oldalon egy kettés
sebességvaltoval felszerelt gép lathato.

A tavvezérléshez LINAK linearis mikodtetéelemet (3, 6) hasznalnak. EQy mutatd (2, 5) jelzi a
mdtragya adagolasi sebességét egy skalan (1, 4). A linedris mikodtetéelemen |évé
adagolasisebesség-skala a mltragya adagolasi sebességének relativ értékét mutatja.

Sebességvalté nélkuli vagy vetémagoldali sebességvaltéval felszerelt gépeknél a linearis
mukodtetéelem az adagoloegységben talalhaté (lasd a bal oldali abrat). Kettés sebességvaltoval
(vagyis vetdémag- és mitragyaoldali sebességvaltéval is) felszerelt gépeknél a linearis
mUkodtetéelem a hajtémiben talalhato (lasd a jobb oldali abrat).
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4.2.2. A Comfort vezérlo gombijai

Abra. 4.2.2. - 21. A vezérl6 gombjai

1. | Atapellatas be- és kikapcsolasa
* Haagombot 3 masodpercig lenyomva tartja, a vezérl6 kikapcsol.
Az emelésgatlo funkcio aktivalasa

e Ldasd a6.3.1. Aktiv izemmadd c. alfejezetet.

2. | Akozépnyomjelzé mukodésének kivalasztasa

e Lasda6.3.2. A kozépnyomjelzék hasznalata c. alfejezetet.

Nyilgombok (4): fel, le, balra és jobbra

4. | A miuvel6nyom-szamlalo leallitasa

e Lasda6.3.3. A mlveldnyom-szamlalé haszndlata c. alfejezetet.

5. | Oldal véltasa

* Ha afelhasznaléi fellilet MAIN (F8) képernydje lathato, akkor a gombot 3
masodpercig lenyomva tartva Iéphet a kovetkez6 képernydre (SHFT).

* Ha a SHFT, INFO vagy Beallitas képernyd az aktiv, akkor a kovetkez6 képernydre
ugrashoz nyomja meg a gombot egyszer.

e Aképerny6 szama a képerny6 jobb oldalan lathat6. Minden képernyén
megjelenik egy ikon.

Muvel6nyom-szamlal6é hozzaadasa

e Lasda6.3.3. A mlveldnyom-szamlalé haszndlata c. alfejezetet.
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4.2.3. Felhasznaloi feliilet

MAIN (F6): a f6képernyd
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Abra. 4.2.3. - 22. MAIN (F6): a foképerny6

1. A kdzépnyomjelzék aktiv pozicioja és izemmoddja

e Lasda6.3.2. A kozépnyomjelzék hasznalata c. alfejezetet.

Haladasi sebesség

A terlletmérés aktiv értéke

A mutragya tavvezérlési izemmaod célmennyisége

s |w N

A mivel6nyom-elzarék izemmaodja és szamlaldja

e Lasd a 6.3.3. A mlvelédnyom-szamlal6 hasznalata c. alfejezetet.

6. | Afelhasznaloifelulet képernyészama

SHFT: beallitas és forgatas ful

M
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Abra. 4.2.3. - 23. SHFT: beallitas és forgatas fiil

1. | A mltragya tavvezérlési izemmod bedllitasai

e Lasda6.3.5. A matragya célmennyiségének beallitdsdhoz hasznalt beallitasi méd
kivalasztdsa c. alfejezetet.

2. | Avetdmag- és a mutragya-adagolo tengely fordulatszama
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INFO: szamlalo fal
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Abra. 4.2.3. - 24. INFO: szamlalé fiil

1. Teljes bevetett terilet
2. Uzemidd
3. Atlagos munkavégzési sebesség (ha/h)

® A teriiletszdmlalé hasznélataval kapcsolatos Utmutatasokat a 6.3.6. A teriiletszamlalo

hasznalata c. alfejezetben talalja.

Beallitas képerny6

’ A 19

|"i0 1. Product Calibration
= % 2. User Setup
3— ———e i, Factord Setup

Io 4, Diadnostics

ST

| | R ) | P o

Abra. 4.2.3. - 25. Beallitas képernyd

1. A termék kalibralasa

2. Felhasznaloi beallitasok
3. Gyari beallitasok

4, Diagnosztika
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4.2.4. A felhasznaloi feliilet hasznalata

4.2.4.1. Felhasznaloi beallitasok

a3 28

1 E— 1. Product Calibration
@ P 2. Lser Setue

3. Factory Setup

4. Diagrostics

| B o) | e

ST=r]
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Abra. 4.2.4.1. - 26. A felhasznaloéi feliilet Beallitas képernyéje
® A fel/le nyilgombokkal gérgesse végig a meniit (3). Az el6z6 képernyére az ESC gomb
(2) megnyomasaval térhet vissza.

1. Vigye a kurzort a User setup (Felhasznaléi beallitasok) elemre (1), és nyissa meg a
képerny6t az OK gombbal (4).

User Setup
Dizsklad
Customise
TimesDate
Helrline
Landuade
Irill Setup
Tramline
. Hlarms

% E2 D Ca

Abra. 4.2.4.1. - 27. Felhasznaléi beallitasok
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1. | Kijelzé

* Akijelz6 fényerejének beallitasa

2. | Testreszabas

e A mltragya tavvezérlési izemmaod célmennyiség-novekményének bedllitasa

3. | ldé/datum

e Azid6 és adatum bedllitasa
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4. | Muszaki segitségnyujtas

* A mdszaki tamogato részleg elérhet6ségei

5. | Nyelv

e Anyelv kivalasztasa

6. | Vetdgép

* A vetdégép paramétereinek beallitasa

7. | Muivelényomok

* A miuvelényomok bedllitasa

8. | Riasztasok

¢ Ariasztasok beallitasa

A mutragya tavvezérlési izemmaod célmennyiség-ndvekményének beallitasa

Customise

P Nudge Ster = [5x

EAC ST

Abra. 4.2.4.1. - 28. A miitragya tavvezérlési izemmaéd célmennyiség-novekményének beallitasa

1. Nyomja meg az OK gombot (1).
2. A fel/le nyilgombokkal allitsa be az Uj célmennyiség-novekményt. A jobbra mutaté

nyilgombbal hagyja jova a célmennyiség-névekményt.
3. Az OK gombbal (1) fogadja el a novekmény értékét.

37 (191)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IVA

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

A vetdgép paraméterei

‘ Drill Setur

—o Width = 4.608m
2*— H e S5F = @.214m pulse

3— H' S5F Autocal
4—* T Factor = .88

esc e o [

Abra. 4.2.4.1. - 29. A vet6gép paraméterei

4,53

1. | Avetdgép szélessége

* 3mvagy4m

2. | Sebességérzékel6

e A gyaribedllitds 0,214.
e Lasd a7.10.1. A sebességérzékel6 manudlis kalibralasa c. alfejezetet.

3. | Asebességérzékeld kalibralasa

e Lasda7.10.2. A sebességérzékeld kalibraldsa haladas kdzben c. alfejezetet.

4. | Ttényezb

e Az elektromos mutragya-szabalyozas kalibracids értéke, amely a kalibracios teszt
eredményének megfeleléen valtozik.

* Ezen a képernyén nem méddosithato.

A muvel6nyom-automatizalas beallitasa

=]l
¥l ==
Irill= F
Tram= 264 nm
—2
4
-3

Abra. 4.2.4.1. - 30. A miivelényomok beallitasa
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® A menetek szamat (4) és a mUvelényomok helyzetét kétféleképpen lehet beéllitani. A
vet6gép szélessége (1) és az alkalmazott permetezd szélessége (2) lathato a képernydn.

1. Afel/le nyilgombokkal adja meg a menetek szdamat (4).
® Ha mdvelényomok nélkiil szeretné jaratni a gépet, akkor a miivelényomok
szamanal a ,0” értéket adja meg. Ebben az esetben a gép nem hasznalja a
mUvelényomokat, hanem a két oldalon 1évé koézépnyomijelzdk aktiv allapota
valtozik.
Javasoljuk, hogy az alabbi moddszert alkalmazza, amely lehetévé teszi, hogy a
tabla szélétdl, az elsé menetben kezdje a vetést.

2. Nyomja meg a jobb oldali gombot (3).

Abra. 4.2.4.1. - 31. A menetek szamanak beallitasa és a miivelonyomok kivalasztasa
3. A nyilgombokkal allitsa be a menetek szamat (Count) (1).
4. Nyomja meg a SET gombot (3).
® A menetek (Bout) (2) szama villogni kezd.
5. Nyomja meg a SET gombot.
6. A jobbra és a balra mutaté nyilgombbal valassza ki a hasznalni kivant mdvelényomokat.
® Ha hasznélja a mivel6nyomokat egy menetben, pipa jelenik meg a képernyén
(4). Ha nem hasznalja a mdveldnyomokat egy menetben, ,X” jelenik meg a
képernydn.
7. Tartsa lenyomva a SET gombot, amig az 6sszes menetben végig nem haladt.
® A rendszer visszatér az el6z6 képernybre. A régi beallitas jelenik meg a
képernyén, még ha meg is adott egy Ujat.
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Abra. 4.2.4.1. - 32. Miivel6nyomok
® A menet szélessége megegyezik a vetégép (1) szélességével. Ebben az esetben a
vetégép szélessége 4 m, a menetek szama pedig 5, ebbdl addéaddan a
permetezési szélesség (4) 20 m. A mlvelényomok a harmadik menetben jonnek
[étre.

A riasztasok beallitasa

34,@1:01‘4 p$¢@=uuﬁ—1
ﬁ.\ s = ON ﬁh i) = ONe —— 2
g Jto> = ON g Lt =DNo| —0
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Abra. 4.2.4.1. - 33. Riasztasok

1. | Vetémagtartaly szintérzékeldje

* Ariasztas akkor aktivalodik, amikor a vetémagtartaly kitrdl.

2. | Mutragyatartaly szintérzékel6je

e Ariasztas akkor aktivalédik, amikor a mdtragyatartaly kitrdl.
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3.

Tengelyelfordulads védéeleme - vetémag

* Ariasztas akkor aktivalédik, amikor a tengely megall, de a hajtomi még
mUkodésben van.

4. | Tengelyelfordulas véd6éeleme - mutragya
* Ariasztas akkor aktivalédik, amikor a tengely megall, de a hajtomi még
muUkodésben van.
5. | Traktor sebessége
* Ariasztas akkor aktivalédik, amikor a vet6gép a munkavégzési helyzetben van,
de a traktor nem mozog. A haladasi sebesség villogni kezd a MAIN (F6)
képernydn.
6. | X
e Levan tiltva. A riasztas nem aktivalédik.
7. | Fesziiltség

e Ariasztas akkor aktivalodik, amikor a fesziltség 9V ala csokken.

0N
oN
oN
aN
aN

» 3 N
Bl o] ]

Abra. 4.2.4.1. - 34. Riasztasok kivalasztasa
® A fel/le nyilgombokkal gérgesse végig a meniit.

1. Az egyes riasztasokat a jobbra mutaté nyilgombbal engedélyezheti, ill. tilthatja le.
2. Hagyja jova a kivalasztast az OK gombbal (1).
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5. Uzembe helyezés és alapbeallitasok

5.1. Atallitas tizemi allapotba

5.1.1. Az eliils6 tomoritokerekek felszerelese

® Az eliils6 tomoritékerekek tartozékként kaphatok.

VESZELY
A Az eliilsé tomoritékerekek felszereléséhez két személy sziikséges.

VESZELY
A Az ellilsé tomoritékerekek felszereléséhez hasznaljon emelétartozékot.

VESZELY
A Az elllsé tomoritékerekek emelésekor és felszerelésekor a gép mindig sik fellileten

alljon.

Abra. 5.1.1. - 35. Az eliils6 tomoritokerekek felemelése

1. Helyezze az ellilsé tomoritékerekeket (1) a gép kdzépvonalahoz és elejéhez, és rogzitse az
emel6hevedert (1) a hengertarté konzolhoz (2).
VESZELY

A Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az emel6heveder és az emel6eszkodz teherbirasa
elegendd. Az ellilsé tomoritékerekek tomege 250 kg.

2. Emelje fel a rudat, és igazitsa azt a rogzitési pontokhoz.
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Abra. 5.1.1. - 36. Az eliils6 tomoritokerekek felszerelése

3. Helyezze az alatétet (1) a rogzitési pontok belsé vallahoz, és tolja at a régzitécsapot (2) a
vallakon és a rud rogzitéhengerén.

4. Rogzitse a tartot rugos sasszeggel.
5. Ismételje meg a 3-4. |épést a masodik rogzitési pontnal.

Abra. 5.1.1. - 37. Hidraulikus témlék és elektromos vezetékek
6. Oldja ki a csétartok rogzitécsavarjat (3), és vegye le a felsé részt (4).

7. Hazza at a hidraulikus tomléket a vezetéelemen (1) és a hengertartd konzol (2) mindkét
oldalan.

8. Rogzitse kabelkotegelkkel a tomlbket a hengertarto konzol mindkét oldalan.
® Ne huzza meg teljesen a kabelkdtegelSket.

9. Helyezze a tomlbket a csétartdkba, rogzitse a cs6tartdk felsd részét, és huzza meg a
rogzitécsavarokat.

43 (191)




Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IVA

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

10.

11

12.

13.

Abra. 5.1.1. - 38. A hidraulikus tomlok csatlakoztatasa

1. | Zold, egy jelolés

Vonérud-munkahenger, munkahenger kitoldsa

Zold, két jelolés

Vonorud-munkahenger, munkahenger behuzasa

Kék, egy jelolés

Csoroszlyanyomas, a csoroszlyanyomas csokkentése

Kék, két jelolés

Csoroszlyanyomas, a csoroszlyanyomas novelése

Piros, egy jelolés

Vet6gép fliggbéleges mozgatasa, munkahenger kitolasa

AN AN I e

Piros, két jelolés

Vet6égép fliggbleges mozgatdsa, munkahenger behuizasa

Csatlakoztassa a hidraulikus tomléket (3-6).

® A vonérud-munkahenger hidraulikus témléit csak akkor csatlakoztassa, ha
felszereltek vonéruad-munkahengert.

. A lazasdg megsziintetéséhez tolja vissza a tomldket a vonérud felé, és hizza meg a

csOtartokat és a kabelkotegelSket.

Rogzitse a védbécsében

lévé elektromos vezetékeket a hidraulikus tomlékhoz

kabelkotegeldkkel, és vezesse el a vezetékeket a vetdgép (el6lrdl nézve) jobb oldalan.
Ellenérizze a vonérud-munkahengert az 5.1.2. A vonérud-munkahenger felszerelése c.

alfejezetben leirtak szerint.
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5.1.2. A vonorud-munkahenger felszerelése

® A vonérud-munkahenger tartozékként kaphatd. A vonérdd-munkahenger az eliilsé

tomoritbkerekekhez tartozik, de az ellilsé tomoritékerekek nélkil is hasznalhato.

Abra. 5.1.2. - 39. Vonérid-munkahenger

Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Reteszel6csap @8x71 2db
2. Csap @45x110 2db
3. Alatét M45 4db

1. Helyezze vissza az alatétet (3), és rogzitse a vondrud-munkahengert a vetégéphez egy
rogzitécsappal (2).

2. Reteszelje a rogzitécsapot a sasszeggel (1).

3. Ismételje meg az 1-2. Iépést a munkahenger masodik rogzitési pontjanal.
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5.1.3. A menetes orso rogzitése

1
Abra. 5.1.3. - 40. Menetes orsé
Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Csap @45x110 2db
2. Alatét M45 4 db
3. Reteszelécsap @8x71 2db

1. Helyezze vissza az alatétet (2), és rogzitse a menetes orsét a vetégéphez egy
rogzitécsappal (1).

2. Reteszelje a rogzitécsapot a sasszeggel (3).

3. Ismételje meg az 1-2. Iépést a menetes orsé masodik rogzitési pontjanal.

5.1.4. Az elso simito felszerelése

® Az elsé simito tartozékként kaphatd. Az elsé simité akkor hasznélhato, ha vannak eliilsé
tomoritékerekek felszerelve.
VESZELY
Az elsé simito felszereléséhez két személy sziikséges.

Az elsé simito felszereléséhez hasznaljon emelétartozékot.

: VESZELY
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1. Tekerjen emel6hevedereket (1) a cs6 (2) koré.

VESZELY
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy az emel6heveder és az emel6eszkoz teherbirasa
elegendd. Az elsé simité tomege 250 kg.

A

Abra. 5.1.4. - 41. Az els6 simit6 felemelése

2. Kovesse a Cerex 300 vagy Cerex 400 gépre vonatkozé szerelési utasitasokat.

Az els6 simito felszerelése Cerex 300 gép esetén

[ 9 \ \
[ \ i N
| \ O\ / / \ \
\ / \ \
\ \ / \ \
\ O\ | \ \
I e o VY /i \

5 24 32

Abra. 5.1.4. - 42. Az elsé simit6 felszerelése Cerex 400 gép esetén
Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfeju csavar M24x60 5db
2. Alatét M24 16 db
3. Rogzitéanya M24 8db
4, Hatlapfejd csavar M24x75 3db
5. Hézagoldalatét 1db
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1. Emel6hevederek segitségével emelje fel az elsé simitdé , és tolja be az elilsé
tomoritékerekek vonorudja ald, egészen a gépvazig.
2. Rogzitse az els6 simitot a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-5).

® Az elsé simité 3 ponton van rogzitve a vazhoz. Helyezzen be egy hézagoldalatétet
az elsé simité és a gépvaz kozé a bal oldali rogzitési pontndl (a gép eleje feldl
nézve).

Az els6 simito felszerelése Cerex 400 gép esetén

T B ¥

Abra. 5.1.4. - 43. Az elsé simit6 felszerelése Cerex 400 gép esetén

Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfejl csavar M24x60 7 db
2. Alatét M24 26 db
3. Rogzitbanya M24 13db
4, Hatlapfejd csavar M24x75 3db
5. Hézagoldalatét 5db
6. Hatlapfejl csavar M24x120 3db

1. Emel6éhevederek segitségével emelje fel az elsé simitdé , és tolja be az elilsé
tomoritékerekek vondérudja al3, egészen a gépvazig.
2. Rogzitse az elsd simitot a gépvazhoz a mellékelt alkatrészekkel (1-6).
® Azelsé simité 5 ponton van rdgzitve a vazhoz. Helyezzen be egy hézagolbalatétet
az elsd simité és a gépvaz kdzé a masodik rogzitési pontnal (a gép bal oldala feldl
nézve). Helyezzen be 4 hézagolodalatétet az elsé simitdé és a gépvaz kozé a
kozéps6 rogzitési pontnal.
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5.1.5. A k6zépnyomjelzok felszerelése

® A kdzépnyomijelzdk tartozékként kaphatok.

L 2
[
L

2 B
~ \ > . 9 [ :
' s
S S

Abra. 5.1.5. - 44. A kbzépnyomjelzék felszerelése

Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfejd csavar M8x100 2db
2. Alatét M8 4db
3. Rogzitéanya M8 2db
4, Rogzitéanya M20 2db
5. Alatét M20 2db
6. Hatlapfejd csavar M20x110 2db

1. Szerelje fel a nyomjelzéket a nyomjelzé tengelyére a vetégép mindkét oldalan a mellékelt
alkatrészekkel (1-6).

® Huzza meg a nyomjelzék csavarjait gy, hogy ne legyen hézag.
5.1.6. A szallitasi tamaszok leszerelése

® Miutan az elsé tartozékokat beszerelte a vetégépbe, csatlakoztathatja a vetégépet a
traktorhoz az 5.3. Csatlakoztatds a traktorhoz c. alfejezetben leirtak szerint, majd
leszerelheti a vetégép szallitasi tdmaszait.
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1.

Abra. 5.1.6. - 45. Szallitasi tamasz

vetdgép mindkét oldalarol.

5.1.7. A kaparo felszerelése

® A kapard tartozékként kaphato.

Oldja ki a szallitasi tdmasz harom csavarjat (1), és valassza le a szallitasi tdmaszokat (2) a

Abra. 5.1.7. - 46. A kaparo felszerelése

Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Hatlapfejl csavar M16X50 6 db
2. Alatét M16 12db
3. Kaparé régzitélemeze 2db
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4. Rogzitéanya M16 6 db
5. Alatét M16 16 db
6. Rogzitéanya M16 8db
7. Lemez 2db
8. Hatlapfejd csavar M16x110 8db

1. Allitsa be a kapard rogzitélemezét (3) a helyére, és rogzitse alatétekkel (2), hatlapfejd
csavarokkal (1) és rogzitéanyakkal (4).

2. Ismételje meg az 1. 1épést a masodik rogzitélemeznél.

3. Rogzitse a lemezt alatétekkel (5), hatlapfejli csavarokkal (8) és rogzitéanyakkal (6).

4. Ismételje meg a 3. [épést a masodik lemeznél.

5.1.8. A hatso borona felszerelése

® A hatsé borona tartozékként kaphaté.
VESZELY
A hatsé borona felszereléséhez két személy sziikséges.

A hatsé borona felszereléséhez hasznaljon emelétartozékot.

: VESZELY

1 2

-3

Q) 4

—5

Abra. 5.1.8. - 47. A hatsé borona karjainak felszerelése
Jelolés Alkatrész Darabszam

1. Rogzitéanya M20 2db
2. Alatét M20 4db
3. Hatlapfejl csavar M20x180 2db
4, Hatlapfejd csavar M24x55 2db
5. Hatlapu anya M24 2db

1. Rogzitse a hatsé borona karjait a vetégéphez a mellékelt alkatrészekkel (1-5).
® Huzza meg a hatsé borona karjainak csavarjait Ugy, hogy ne legyen hézag.
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1
2
-3
Abra. 5.1.8. - 48. A hatsé borona lancainak rogzitése
2. Rogzitse a lancokat (2) a vetégép fellépd platformjahoz lancvégszemekkel (1, 3).
—1
2

Abra. 5.1.8. - 49. A hats6 borona felemelése
3. Tekerjen egy emel6hevedert (1) a cs6 (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkoz teherbirasa
elegendd. A hatsé borona tomege 100 kg.
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Abra. 5.1.8. - 50. A hats6 borona felszerelése
Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Alatét M20 4 db
2. Hatlapfej csavar M20x60 2db
3. Hatsé borona karja 2db
4. Csé 1db
5. Rogzitéanya M20 2db
6. Bilincs 2db

4. Egy emel6heveder segitségével emelje meg a hatsé borona csovét (4), és allitsa be a
csovet ugy, hogy a hatsé borona karjai (3) a bilincsek (6) kozott legyenek.

5. Er6sitse a hatsé borona csovét a hatsé borona karjaihoz, ehhez régzitse a bilincset
alatétekkel (1), egy hatlapfeji csavarral (2) és egy rogzitéanyaval (5).
® Huzza meg a hatsé borona csavarjait gy, hogy ne legyen hézag.
6. Ismételje meg az 5. |épést a masik bilincsnél.

5.1.9. A kelés elotti nyomjelzok felszerelése a hatso boronara

® A kelés elétti nyomijelzék tartozékként kaphatok.
VESZELY
A kelés el6tti nyomjelzok felszereléséhez két személy sziikséges.

A kelés el6tti nyomjelzdk felszereléséhez hasznaljon emeldeszkozt.

: VESZELY
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Abra.5.1.9. - 51. A kelés el6tti nyomjelzék felemelése
1. Tekerjen egy emel6hevedert (1) a nyomjelzd tartoja (2) koré.

VESZELY
A Bizonyosodjon meg arrél, hogy az emel6heveder és az emel6eszkdz teherbirasa
elegendd. A kelés elétti nyomjelz6k tomege 75 kg.

2. Emelje fel a kelés el6tti nyomjelzéket a tarté (2) koré tekert emel6hevederrel (1), és
helyezze el a tartét ugy, hogy a kelés el6tti nyomjelzé karjai (3, 5) az elsé simito
mukaodtetdkarjai (4, 6) kozott legyenek.
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Abra. 5.1.9. - 52. A kelés elé6tti nyomjelzék felszerelése a hatsé boronara
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1.00 Cerex 300 és Cerex 400 Comfort
Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Roégzitbanya M16 4db
2. Alatét M16 8db
3. Hatlapfejl csavar M16x70 4db
4. Hatlapfejd csavar M20x70 2db
5. Alatét M20 4 db
6. Alatét M20 4 db
7. Roégzitéanya M20 2db

3. Rogzitse a kelés el6tti nyomjelzéket az elsé simité mlikodtetékarjaihoz alatétekkel (2, 5,
6), hatlapfeji csavarokkal (3, 4) és rogzitéanyakkal (1, 7).
4. Ismételje meg a 3. [épést a masodik rogzitési pontnal.
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Abra. 5.1.9. - 53. A kelés elétti nyomjelz6k munkahengereinek felszerelése

Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Csap @24 4db
2. Alatét M24 4db
3. Tengelyszog 4db

5. Vegye fel a munkahengert a fellépd platformrél, és szerelje fel a mukddtetékarra
csapokkal (1) és alatétekkel (2).

6. Reteszelje a rogzitécsapot a tengelyszéggel (3).

7. Ismételje meg az 5-6. Iépést a masodik munkahengernél.
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5.1.10. A fellépo platform hatso korlatjanak elforditasa és a szélso
korlat felszerelése

Abra. 5.1.10. - 54. A fellépé platform hatsé korlatjanak elforditasa
Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Hatsé korlat 1db
2. Rogzitéanya M8 8db
3. Alatét M8 8db
4, U-csavar 4db

® A széllitdshoz a fellépd platform hatso korlatjat (1) beforditottak.

1. Oldja ki a fellép6 platform hatsoé korlatjanak csavarjait.

2. Forditsa ki a korlatot, és rogzitse a fellépd platformhoz alatétekkel (3), U-csavarral (4) és
rogzitéanyakkal (2).
3. Ismételje meg a 2. Iépést a hatso korlat 6sszes rogzitési pontjanal.
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Abra. 5.1.10. - 55. A fellép6 platform szélsé korlatjanak felszerelése

Jelolés Alkatrész Darabszam
1. Roégzitéanya M8 4db
2. Alatét M8 4db
3. U-csavar 2db

4. Szerelje fel a széls6 korlatot alatétekkel (2), U-csavarral (3) és rogzitéanyakkal (1).
5. Ismételje meg a 4. Iépést a masodik rogzitési pontnal.

5.2. Uzembe helyezés

5.2.1. A Lykketronic teriiletszamlalo felszerelése

Abra. 5.2.1. - 56. A teriiletszamlalo felszerelése

1. Csatlakoztassa az 5 méteres kabelt (3) az 1 méteres kabelhez (1) az M12 csatlakozoval (2).
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® Az 5 méteres dsszekdtdkabel a traktor fiilkéjéhez van csatlakoztatva. Régzitse
megfeleléen a kdbelt, hogy ne csipédjon be elfordulas vagy emelés kdzben.

~

© (©

54 3 2

Abra. 5.2.1.-57. A teriiletszamlalé rogzitése
2. Rogzitse a kijelzd ellendarabjat (4) a fémlemezhez (3) a két rogzitécsavarral (5).
3. ROgzitse a fémlemezt a flilkéhez a rogzitéfuratok (2) feldl két rogzitéesavarral.

® Olyan helyre szerelje fel a kijelz6t, ahol nem akadalyozza a kilatast, mégis
konnyen észreveszi a gépkezel6, ha csak odaforditja a tekintetét vezetés
kozben. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a kabel elég hosszu, hogy elérje a kijelzd
rogzitési pontjat.
4. Pattintsa ra a tertiletszamlalo kijelzéjét (1) a fémlemezre.

5.2.2. A Comfort vezérlopanel felszerelése

Abra. 5.2.2. - 58. A Comfort vezérldpanel felszerelése

1. Csatlakoztassa a Comfort vezérl6panel kabelét (1) a vetégéphez csatlakozé kabelhez (2).

® Rogzitse megfeleléen a kabelt, hogy ne csipédjon be elfordulas vagy emelés
kozben.
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Abra. 5.2.2. - 59. A Comfort vezérldpanel rogzitése
2. Rogzitse a kijelz6 tartékonzoljat (3) a lemezhez (5) egy csavarral (6).
3. Rogzitse a kijelz6 tartékonzoljat (3) a fllkéhez két rogzitécsavarral (4).
® Olyan helyre szerelje fel a kijelz6t, ahol nem akadalyozza a kilatast, mégis
konnyen észreveszi a gépkezel6, ha csak odaforditja a tekintetét vezetés kozben.
Megfelel6 magassagban rogzitse a kijelzét, hogy a gombjai konnyen elérheték
legyenek.
4. Rogzitse a vezérl6 kijelzéjét (1) a kijelz6 tartokonzoljahoz (3) egy csavarral (2).

5.3. Csatlakoztatas a traktorhoz

VESZELY
A A vetdgép csatlakoztatasakor és levalasztasakor zdz6ddasos sériilést szenvedhet. Tartson
legaldbb 5 m biztonsagi tavolsagot. Legyen kulondsen 6vatos, ha a személyzet
valamely tagja a vet6gép és a traktor kozelében tartézkodik, hogy segitsen a
csatlakoztatasban és a levalasztasban.
® viseljen védbkeszty(t, amikor a vetégépet a traktorhoz csatlakoztatja.

1. Elllsé tomoritékerekekkel felszerelt gép esetén dllitsa be az eliilsé tomoritékerekek
vonorudjanak hosszat az 5.3.1. Az elllsé tomoritékerekek gémhosszanak bedllitasa c.
alfejezetben leirtak szerint.

2. Csatlakoztassa a vetégép vonodrudjat a traktor alsé hasi huzéjahoz vagy az elilsé
tomoritékerekek vondkarjat a traktor 6sszekotdkarjaihoz.

3. Emelje fel a gépet a traktor hidraulikus rendszere segitségével.

4, Emelje fel a tamasztélabat a felsé helyzetbe az 5.3.2. A tdmasztéldb haszndlata c.
alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.
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Abra. 5.3. - 60. Valtra T sorozatu hidraulikus csatol6k mint referenciacsatolok

1. Power Beyond visszatéré aga (ellennyomas: 8 bar)

2. Power Beyond nyomasa

3. LS vezérld

4. Tulfolyd csatlakozéja (visszatérd vezetéket ne csatlakoztasson)
5. Szabad visszatéré csatlakozo

6. Kettés mikodési 1-4. csatlakozasok + funkcidcsatlakozasai

7. Kettés mikodési 1-4. csatlakozasok - funkciécsatlakozasai

5. Csatlakoztassa a vet6gép hidraulikus tomléit a traktor kettés mukodést hidraulikus
szabalyozészelepeihez (6, 7).
VESZELY

Gy6z6djon meg arrdl, hogy leadllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolobdl.

: VESZELY

Csatlakoztataskor a hidraulikus toml6ék legyenek nyomasmentes allapotban.

® pairban csatlakoztassa a hidraulikus témléket, hogy az aramlasi iranyok helyesek
legyenek. A hidraulikus tomlék szinkéddal vannak jel6lve. Ellenérizze a
hidraulikus csatlakozasok megfelel§ségét a traktor utmutatdjaban.
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Szam | Hidraulikus tomlo Szinkod és
szimbolum

1. Vonorud-bedllitas csatlakozasa

o 2 db%"-os csatlakozédugéd

2. A csoroszlyanyomas-bedllitas hidraulikus csatlakozasa L ——
1
o 2db':"-os csatlakozédugd % )

3. A gép szallitasi helyzetbe emeléséhez tartozo hidraulikus (D
csatlakozas @T&

020012007

o 2 db %"-os csatlakozédugd

4, Az elsé simitd pozicidbeadllitasahoz tartozé hidraulikus

csatlakozas (E;’F]

o 2db A"-0s csatlakozédugé -

Abra. 5.3. - 61. Comfort vezérlé DIN 9680 tapkabele

6. Comfort vezérlérendszerrel felszerelt gép esetén csatlakoztassa a vezérl6 tapkabelét (1) a
traktor flilkéjének csatlakozédugdjaba.

VESZELY
A Gy6z8djon meg arrdl, hogy leadllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolobdl.

® Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a traktor hats6 ablaka nem nyomja éssze a kébelt.
Rogzitse megfeleléen a kabelt, hogy ne csipédjon be elfordulds vagy emelés
kozben.

7. Szlikség esetén dllitsa egyenesbe a gépet az 5.3.3. A menetes orséval felszerelt gép
hosszirdnyu vizszintességének beallitdsa vagy az 5.3.4. A vondérud-munkahengerrel
felszerelt gép hosszirdnyu vizszintességének beadllitdsa c. alfejezetben olvashaté
utmutatasok szerint.
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Abra. 5.3. - 62. A traktor 6sszekotokarjainak oldalsé iitkozoi
8. Reteszelje a traktor 6sszekotdkarjainak oldalsé ttkdzoit (1), ehhez helyezze be a csapot (2)
a megfeleld furatba, hogy az 6sszekotékar ne érjen hozzad a gumiabroncsokhoz.
9. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5. A gép emelés kdréhez tartozo
golydsszelep haszndlata c. alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.
10. Biztositsa a traktor kormanyozhatésagat az 5.3.6. A traktor kormanyozhatésaganak
biztositdsa c. alfejezetben olvashaté utmutatasok szerint.
11. Amikor el6szor halad tablan, allitsa be a kozépnyomjelzéket az 5.3.7. A kézépnyomjelzdk
bedllitasa c. alfejezetben olvashaté Utmutatdsok szerint.

5.3.1. Az eliilso tomoritokerekek gémhosszanak beallitasa

Abra. 5.3.1. - 63. A gém hosszanak beallitasa
1. Tavolitsa el a sasszeget (1) a gém rogzitécsapjabdl (2), és hiuzza ki a rogzitécsapot a
gémbol.
2. Allitsa be a gém (3) hosszat a traktornak megfelelSen.
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® A gém harom pozicidba éllithatd, melyek 200 mm-re vannak egymastol. A
hosszbeallitas legfeljebb 400 mm lehet.

3. Helyezze be a rogzitécsapot a gémbe, és rogzitse a sasszeggel.

5.3.2. A tamasztolab hasznalata

Abra. 5.3.2. - 64. Tamasztélab
1. Tavolitsa el a sasszeget (4) a tamasztolab (3) rogzitécsapjabol (5), és huzza ki a
rogzitécsapot a tamasztolabbol.
2. Mozgassa fel vagy le a tamasztélabat a karral (1) szlikség szerint.
3. Reteszelje a tdamasztélabat a rogzitéfuratban. Rogzitse a rogzitécsapot és a sasszeget.

® A felsé rogzitéfurat (2) az alsod helyzetben reteszeli a tamasztélabat. Az alsé
rogzitéfurat a felsé helyzetben reteszeli a tdmasztoélabat.

5.3.3. A menetes orsdval felszerelt gép hossziranyu vizszintességének
beallitasa

® A bedllitas kdzben a gép mindig sik feliileten alljon.
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Abra. 5.3.3. - 65. Hossziranyu vizszintesség
® A gép akkor all vizszintesen, amikor a gép oldalsé rudja (1) vizszintes.

Csatlakoztassa a vet6gépet a traktorhoz az 5.3. Csatlakoztatdas a traktorhoz c.
alfejezetben leirtak szerint.

1. Engedje le a gépet a traktor hidraulikus rendszere segitségével.

2. Kapcsolja ki a traktor aramellatasat, vegye ki a kulcsot a gyujtaskapcsoldbdl, és hizza be a
rogzitéféket.

Abra. 5.3.3. - 66. Beallitas menetes orséval
3. Alemez (1) felfelé forditasaval oldja ki a reteszelést.
4. Forditsa el a menetes orsot (2) a karral (1), és szemrevételezéssel ellen6rizze, hogy a gép
egyenesen all-e.

5. Ha a gép egyenesen all, a lemez lefelé forditasdval akassza be a reteszelést.

5.3.4. A vondrud-munkahengerrel felszerelt gép hossziranyu
vizszintességének beallitasa

® A hossziranyu vizszintesség beallitasa elétt csatlakoztassa a vetégépet a traktorhoz az
5.3. Csatlakoztatds a traktorhoz c. alfejezetben leirtak szerint. A bedllitas kdzben a
traktor legyen bekapcsolva. A beallitas kozben a gép mindig sik feltileten alljon.
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Abra. 5.3.4. - 67. Hossziranyu vizszintesség
® A gép akkor all vizszintesen, amikor a gép oldalsé rudja (1) vizszintes.

Abra. 5.3.4. - 68. Munkahenger-beallité lemezek

1. Forditsa a lemezeket (2) a munkahenger (1) tengelyére.
2. Ovatosan jarassa a munkahengert a lemezek ellenében, és szemrevételezéssel
ellendrizze, hogy a gép egyenesen all-e.
® Sziikség esetén tolja ki a munkahengert, és helyezzen fel vagy tavolitson el
lemezeket sziikség szerint, amig a gép egyenesen nem all.
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5.3.5. A gép emelés kéréhez tartozo golyodsszelep hasznalata
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Abra. 5.3.5. - 69. Az emelés koér golyosszelepei

VESZELY
A Miel6tt elindulna vagy karbantartasba fogna, zarja el az emelés kor golydsszelepét (2).
® Az emelés kor golydsszelepe akkor van elzarva, amikor a kar (1) meréleges a
hidraulikus tomlére (A).
® Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét (4), miutdan munkavégzési helyzetbe
allitotta a gépet.
® Az emelés kér golydsszelepe akkor van nyitva, amikor a kar (3) parhuzamos a
hidraulikus tomlével (B).

5.3.6. A traktor kormanyozhatésaganak biztositasa

A traktor-vetdgép szerelvény stabilitdsanak kiszamitasat A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak
kiszamitdsa c. melléklet ismerteti. Amikor a vet6gépet huzza, akkor egy kis méretl traktor
kormanyozhatésaga romolhat, mert a vetégép sulydnak egy része a traktor hatsé tengelyére
nehezedik. Nagy kormanyérzékenység esetén javasoljuk, hogy akasszon sulyokat a traktor
elejére. A traktor sulyathelyezési rendszere legyen kikapcsolva, mert a sulyszabalyozasi rendszer
haszndlatakor az emel6eszk6z magassaga a terheléstél fliggéen megvaltozhat, és ez
befolyasolhatja a vetési mélységet.
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5.3.7. A kozépnyomjelzok beallitasa
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Abra. 5.3.7. - 70. A kdzépnyomjelzék beallitasa

1. Lazitsa meg a két csavart (1).

2. Allitsa be a nyomjelz6 tengelyének (3) szélességét.

3. Allitsa be az 6sszetartast (2), ehhez forgassa el a tarcsat a tengely (3) koril.

® A nyomjelzének kelléen mély barazdat kell vonnia ahhoz, hogy az lathato legyen

a talajban.
A vetégép kozépvonala és a kozépnyomijelzé altal huzott bardazda kozotti
tavolsagnak 3 méternek kell lennie a Cerex 300 és 4 méternek a Cerex 400
esetében. A beallitds ugyanakkor tajékoztaté jellegli. A vetés és a savok
atfedésének elkeriilése érdekében ellendrizze a bedllitdst a tablan a 6.14. A

« 77

savok akkor keriilhetnek atfedésbe, ha a kezel6 példaul ferdén il a traktorban.
4. Huzza meg a két csavart (1).
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6. A géep beallitasa és hasznalata
6.1. A gép atallitasa a szallitasi helyzetbe

1. Hajtsa fel a fellép6 platform lépcséjét.

Abra. 6.1.-71. A fellépé platform lépcséje
® Alépcsé (1) koriilbeliil 40 fokos szégben fog allni a fellépé platformhoz képest.

2. Emelje fel a gépet a traktor hidraulikus rendszere segitségével.

3. Kozépnyomijelzékkel felszerelt gép esetén gy6zddjon meg arrél, hogy a
kozépnyomjelzéket a széllitasi helyzetbe allitotta, és hogy azok golydsszelepei zarva
vannak, a 3.4. A k6zépnyomijelzék golydsszelepeinek haszndlata c. alfejezetben leirtak
szerint.

4. Zarja el a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5. A gép _emelés kdréhez tartozd
golyésszelep haszndlata c. alfejezetben leirtak szerint.

5. Ellendrizze a gumiabroncsnyomast a 7.1.3. Az abroncsnyomas ellenérzése c. alfejezetben
leirtak szerint.

6. Ellenérizze a gép tisztasagat.
® Sziikség esetén tisztitsa meg a gépet a 7.3. Tisztitas c. alfejezetben leirtak szerint.

7. Szemrevételezéssel ellenérizze a jardkerekek csavarjainak szorossagat a 7.1.2.1. A
kerékcsavarok meghuzasdnak ellenérzése a jarokerekeken c. alfejezetben leirtak szerint,
és szlikség esetén hizza meg a csavarokat.

8. Ellendrizze a csapagyak csavarjainak szorossagat a 7.1.2.2. A csavarok meghuzasanak
ellenérzése a jarokerekek peremes csapagyaiban c. alfejezetben leirtak szerint, és szlikség
esetén huzza meg a csavarokat.

9. Normal vonéruddal felszerelt gép esetén szemrevételezéssel ellendrizze a vondszerkezet
csavarjainak szorossagat a 7.1.2.6. A vondszemcsavarok meghuzdsanak ellenérzése c.
alfejezetben leirtak szerint, és szlikség esetén hlzza meg a csavarokat.
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Abra. 6.1. - 72. Az eliils6 tomoritokerekek csapjai
10. Elllsé tomoritékerekekkel felszerelt gép esetén szemrevételezéssel ellenérizze, hogy az
eltlsé tomoritékerekek csapjai (1, 2) zart helyzetben vannak-e.
11. Normal vonéruddal felszerelt vetégép esetén gy6zddjon meg arrdl, hogy a traktor alsé
hasi huzoja 6ssze van kapcsolva és reteszelve van.
12. Elilsé tomoritékerekekkel felszerelt vetégép esetén bizonyosodjon meg arrél, hogy a
traktor 6sszekotdkarjai rogzitve vannak az ellilsé tomoritékerekekhez.

6.2. A gép atallitasa a munkavegzési helyzetbe

1. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5. A gép_emelés kdréhez tartozd
golyésszelep haszndlata c. alfejezetben leirtak szerint.

2. Kozépnyomijelzékkel felszerelt gép esetén nyissa ki a kozépnyomjelzék golydsszelepeit a
3.4. A kbzépnyomjelzék golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

Abra. 6.2. - 73. Emel6 munkahenger
3. Engedje le az emelé munkahengereket az alsé helyzetbe a traktor hidraulikus rendszere
segitségével.
® A Cerex 300 gépen 1 emelé munkahenger (2) taldlhatd. A Cerex 400 gépen 3
emel6 munkahenger (1-3) talalhato.

69 (191)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LT IVA

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

6.3. A Comfort vezérlorendszer tizemi beallitasai

6.3.1. Aktiv izemmod
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Abra. 6.3.1. - 74. Aktiv iizemmoéd
® A kivant aktiv Gzemmodot (3 lehetéség) a MAIN (F8) képernyén (1), a vezérld
bekapcsoldgombjdval (2) valaszthatja ki.
Az alapértelmezett izemmod a normal izemmaod.

Normal izemmod
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Abra. 6.3.1. - 75. Normal iizemméd
® A gép és a kdzépnyomijelzék normal médon miikédnek.
A szamlalok és a kozépnyomijelzd oldalan [évé kapcsold minden emelésnél mikodésbe
Iép.
A funkcié képerny6szama (1) a felhasznaloi feliilet bal alsé sarkaban lathat6. A normal
Uzemmadba vald belépéskor a funkcié informaciés mezdje (2) villog a képernydn.

70(191)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00 Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

Emelésgatlé izemmod
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Abra. 6.3.1. - 76. Emelésgatlé iizemméd
® A gép a vetési pozicidban marad, de a nyomjelzék felemelkednek.
Ez a funkcié akkor hasznalatos, amikor a kezel6 ki akar kerulni egy, a kozépnyomjelzék
el6tt 1évé akadalyt tzem kozben.
A funkcié képernyészama (1) a felhasznaloéi fellilet bal alsé sarkaban lathato. A funkcié
informacios mezdje (2) is villog a képernydn.

Szamlalo leallitasa Glzemmod
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Abra. 6.3.1. - 77. Szamlalé leallitasa iizemmod
® A Miveldnyomok leéllitasa funkcidnak felel meg. Lasd a 6.3.3. A mivelényom-szamlalé
hasznadlata c. alfejezetet.
A muvelényom-szamlalo és a kozépnyomjelzék ki vannak kapcsolva.
Feltoltéskor hasznalatos, ha le kell engedni a gépet.
A funkcio képerny&szama (1) a felhasznaloi feliilet bal alsé sarkaban lathaté. A funkcié
informacioés mezdje (2) is villog a képernydn.
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6.3.2. A kézépnyomjelzok hasznalata

Az automatikus és kézi Uzemmod kivalasztasa
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Abra. 6.3.2. - 78. A kbzépnyomjelzék automatikus és kézi iizemmédjanak kivalasztasa

1. A kozépnyomjelz6 muakodését az AUTO-MAN (Automatikus-Kézi) gombbal (1)
modosithatja.
® A kézépnyomijelzd lizemmaodja kiemelve lathaté a képernyén (2) és (3).

A kdzépnyomjelzbk kivalasztasa

Abra. 6.3.2. - 79. A kézépnyomjelzék kivalasztasa

1. Valassza ki az egyik kozépnyomjelzét a nyilgombokkal.
® A balra mutat6 nyilgombbal a bal oldali kézépnyomjelzét aktivélhatja. A jobbra
mutatd nyilgombbal a jobb oldali ké6zépnyomjelz6t aktivalhatja. Az aktiv
kozépnyomijelzék kiemelve lathatdk (1) a képernydn.
Automatikus GUzemmodban a tablavég elérésekor a kozépnyomijelzd
automatikusan valtozik. Kézi tizemmoddban a nyilgombokkal aktivalhatja és
deaktivalhatja a k6zépnyomjelz6t.
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6.3.3. A milvelonyom-szamlalo hasznalata

A muvel6nyom-szamlalé korrekcidja

Abra. 6.3.3. - 80. A miivel6nyom-szamlalé korrekcidja
® A MUVELNYOM-SZAMLALO HOZZAADASA gombbal (2) hozzdadhat egy
muvelényomot (1) a korbe haladasi menetekhez, vagy kivonhat egy mivel6nyomot (1)
a soronkénti haladasi menetekbdl, ha a gép a sziikségesnél eggyel tobbszor akaratlanul
felemelkedik.

1. Mlvelényom hozzaadasdhoz nyomja meg a MUVELNYOM-SZAMLALO HOZZAADASA
gombot.

2. Mlvelényom kivonasdhoz nyomja meg tdébbszér egymas utan a MUVELNYOM-
SZAMLALO HOZZAADASA gombot, amig a kivant szam nem jelenik meg a
muvelényomnal.

® A mivel6nyomok szdma el6szor névekszik, majd tjra az 1-tél indul.

A mulvelényom-szamlalo leadllitasa

Abra. 6.3.3. - 81. A miivelonyom-szamlalé leallitasa
® A mivel6nyom-szamlalé ledllithatd, ha félbehagyjak a munkat, ill. a gép feltdltésekor. A
mivelényom-szamlalé ledllithat6, ha az emelésgatlo funkcié a normal tizemmaodban
van (1/3). Lasd a 6.3.1. Aktiv izemmdd c. alfejezetet.

1. Allitsa le a mivel8nyom-szamlalét a MUVELNYOM-SZAMLALO LEALLITASA gombbal (1).
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1.00

6.3.4. A mitragya célmennyiségének beallitasa
® A mutragya célmennyiségének beallitadsa nem kotelezé.

=
: .’:’.+g;:
=24 2660
Max = 937 kd-ha o
= QFrFH
) Oren

Abra. 6.3.4. - 82. A miitragya célmennyiségének beallitasa
® A mltragya célmennyiségét (1) az SHFT képernyén allithatja be.

1. Nyomja meg a SET gombot (2).
® Az elsé szamjegy villogni kezd.
2. Afel/le nyilgombokkal médositsa az értéket.
3. Ajobbra mutaté nyilgombbal hagyja jova az értéket.
4. Ismételje meg a 2-3. [épést a tobbi szamjegynél.

fad 25@ ki/ha
Max

x = 987 kasha

18) Qe

Oren

1

Abra. 6.3.4. - 83. A miitragya célmennyiségének megerédsitése
5. Er8sitse meg a mitragya célmennyiségét az OK gombbal (1).
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6.3.5. A mitragya célmennyiségének beallitasahoz hasznalt beallitasi
mad kivalasztasa
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Abra. 6.3.5. - 84. A miitragya célmennyiség-névekményének médositasa

1. A mitragya célmennyiségének ndvekményét (1) a nyilgombokkal moédosithatja.

® A felfele mutaté nyilgombbal az el6re beallitott értékkel (alapesetben 5%)
novelheti a mtragya célmennyiségét. A lefele mutaté nyilgombbal az elére
bedllitott értékkel (alapesetben 5%) csokkentheti a mutragya célmennyiségét. A
mennyiség valtozasa szazalékban (2) lathatoé a képernydn.

A novekmény beadllitasaval kapcsolatos utmutatasokat a 4.2.4.1. Felhasznaldi
beadllitdsok c. alfejezetben taldlja.

6.3.6. A teriiletszamlalo hasznalata
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Abra. 6.3.6. - 85. A teriiletszamlalok nullazasa
® A bevetett teriilet nagysaga (1), a vetési id6 (2) és az atlagos munkavégzési sebesség (3)
lathato a képernydn. A fel/le nyilgombokkal valaszthatja ki a megfelel6 értéket az egyes
mez6kben (Ha1, Ha2 és a géphez tartozo teljes mennyiség). A teljes mennyiséget nem
lehet nullazni.

1. Nulldzza a mez6t a RESET (Nullazas) gombbal (4).
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Are You Sure?

=

Abra. 6.3.6. - 86. A teriiletszamlalok nulldzasanak megerésitése
2. Er6sitse meg a nullazast a YES (Igen) gombbal (1).

6.4. Adagoloegységek

Az adagoldkat nyoméhengerrel szerelték fel. A sebességvaltéval felszerelt vetégépeknél az
adagolasi mennyiségek alapértékének beadllitdiséhoz mddositsa a tényleges hengerhosszt a
csavaros szabdlyozokerekekkel. A finomhangolashoz éllitsa at a sebességvaltd szabalyozdkarjat a
gép hajtomaivénél.

A sebességvalté nélkili vetégépeknél az adagoldsi sebesség durva bedllitasat lanckerekek
végzik, a finomhangoldshoz pedig moédositsa a tényleges hengerhosszt a csavaros
szabalyozdkerekekkel.

Az adagoldkat a gép bal oldali futdmdve hajtja meg egy lancon keresztil. Az adagoléban van
egy zarolemez az adagoldkamra és a tartaly kozott, mellyel teljesen el lehet zarni az
adagolékamra adagolasat. Ha az adagold egy részét lezarja a zardlemezzel, ugy lehetévé valik,
hogy a teljes munkaszélességnek csak egy részében szérjon ki vetémagot, vagy példaul
novelheti a sortavolsagot ugy, hogy csak minden masodik csoroszlya szér ki vetémagot.

6.5. Vetési mennyiségek

A vetési mennyiségek beallitasanak alapértékeit tartalmazd vetési tablazatok a vetdgép
hajtdmdburkolata alatt taldlhaték. A kiilonb6z6 vetémagfajtak vetési tablazatait alabb lathatja.
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- Lannoite ] Pohjaléppa 1
Fertilizer Bottom Flap 1
1 Gédsel Bottenklaff 1
700
Herne 2 Pohjaldppa 3
Pea Bottom Flap 3
X Bottenklaff 3
600 2 Art
3 Harkdpapu 3 Pohjalippi 3
Field bean Bottom Flap 3
. Fava bean Bottenklaff 3
< Vehna 4 Pohjaldppa 1
3 400 Wheat Bottom Flap 1
} 4,5 Vete Bottenklaff 1
300 6 Ohra 5 Pohjaléppi 1
Barley Bottom Flap 1
Bottenklaff 1
7 Korn
200
Ruis 6 Pohjaldppi 1
Winter rye Bottom Flap 1
R3g Bottenklaff 1
100
Kaura 7 Pohjalédppi 1
Oat Bottom Flap 1
PR A U S S S R U S U S S U S S S U S S A S s S S G S S S S Havre Bottenklaff 1
o 5 6 7 8 9
Sce 02001460
Abra. 6.5. - 87. Alapfelszereltségii gépek vetési tablazata
45 Rypsi Canola Rybs 1
Rapsi OSR Raps
1 Valkoapila
40 White clover
Vitklover
35 o
2 Sinimailanen 2
Alfalfa
30 3 Bldlusern
25 Timotei 3
< Timothy
¢ Timotej
20
4 Nurminata 4
15 Meadow fescue
Angsvingel
Raiheina
n Ryegrass
Rajgras
5
Pohjaléppa 0
Bottom Flap 0
Bottenklaff
0
0 25 3 35 4 a5 5
SCALE 02001480

Abra. 6.5. - 88. Vetési tablazat - apromagtartaly
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Vehna | Rypsi Canola Rybs 6
: Wheat Rapsi OSR Raps
Vete Valkoapila
White clover
A0 Vitklover
Ohra 3
Barley 5
Korn Sinimailanen 7 ‘
‘ Alfalfa
Ruis Blalusern
Winter rye
. »Béﬂg W Timotei 8
- R — Timothy
Kaura 5 Timotej
Oat
Havre
Nurminata
Pohjalippi 1, Sydttstela 10 | Meadow fescue
Bottom Flap 1, Seed Meter 10 | Angsvingel
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10 | Raiheina
Ryegrass
Rajgras

Pohjalippa 0, Syéttotela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2
2 , ; g ) 1 Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470
Abra. 6.5. - 89. Vetési tablazat - vetémagoldali sebességvaltéval felszerelt gépek 1.
700 1
Herne 1
2 Pea
600 Art
Harkapapu 2
500 Field bean
Favabona
400 Pohjalippi 3, sydttotela 10
< Bottom Flap 3, Seed Meter 10
:> Bottenklaff 3, utmatarvals 10
x
300
200
100 4
0 -
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
_—— 02001500
SCALE

Abra. 6.5. - 90. Vetési tablazat - vetémagoldali sebességvaltéval felszerelt gépek 2.
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800 Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel
700
Pohjalappa 1
Bottom Flap 1
Bottenklaff 1
600
500
<
Z 400
g
300
200
100
0
0 1 2 3 a 5 6 7 8 9
SCALE 02001510

Abra. 6.5. - 91. Vetési tablazat - vetdmagoldali sebességvaltéval felszerelt gépek 3.

Vehna 2 Rypsi Canola Rybs 6
Wheat Rapsi OSR Raps
| Vete Valkoapila
White clover
1 Vitkléver
Ohra 3
Barley 5
Korn Sinimailanen 7
— Alfalfa
Ruis ] Blalusern
Winter rye
g Eg Timotei 8
- o — Timothy
Kaura 5 ‘ Timotej
Oat
Havre
Nurminata 9
Pohjalippi 1, Syottstela 10 | Meadow fescue
Bottom Flap 1, Seed Meter 10 | Angsvingel
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10 | Raiheina
Ryegrass
Rajgras
Pohjalippi 0, Sybttotela 2
Bottom Flap 0, Seed Meter 2

Bottenklaff 0, Utmatarvals 2

02001470

Abra. 6.5. - 92. Vetési tablazat - vetdmag- és miitragyaoldali sebességvaltéval felszerelt gépek 1.
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" 1
2 [
600 1 Art

Harkdpapu 2
Field bean
Favabona

Pohjalippa 3, syottotela 10
Bottom Flap 3, Seed Meter 10
Bottenklaff 3, utmatarvals 10

HA

KG,

02001500

Abra. 6.5. - 93. Vetési tablazat - vetdmag- és miitragyaoldali sebességvaltoval felszerelt gépek 2.

Lannoite 1
1 Fertilizer
Godsel

Pohjalappa 1, Syottotela 10
Bottom Flap 1, Seed Meter 10
Bottenklaff 1, Utmatarvals 10

02001520

Abra. 6.5. - 94. Vetési tablazat - vetdmag- és miitragyaoldali sebességvaltoval felszerelt gépek 3.

6.6. A tartaly feltoltéset megelozo elokésziiletek

6.6.1. A tartaly feltoltését megelozo elokeésziiletek sebességvalto
nélkili gépeknél

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy kiszamitottak a traktor-vetégép szerelvény stabilitasat.
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® A stabilitas kiszamitasaval kapcsolatos Utmutatasok A traktor-vetégép szerelvény
stabilitdsdnak kiszamitdsa c. mellékletben talalhatok.
2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tartaly Ures, tiszta és szaraz.

® Sziikség esetén tisztitsa ki a tartalyt a 7.3.1. A tartalyok tisztitasa c. alfejezetben
leirtak szerint.

3. Ellenérizze, hogy a tartalyelvalaszté fal a kivant helyzetben all-e.
® Sziikség esetén allitsa be a tartalyelvalaszté falat a 6.6.4. A tartalyelvélaszté fal
bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.
4. Nagyjabdl allitsa be az adagolasi mennyiséget a lanckerekek segitségével, a 6.6.6. Az
adagoldsi mennyiség beadllitasa a lanckerekekkel c. alfejezetben leirtak szerint.

5. Végezze el az adagoldsi mennyiség finombedllitdsdt a 6.6.5. Az adagoléhenger
szélességének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6. Allitsa be az adagoléegységek also terelSlapjanak helyzetét a 6.6.8. Az alsé terelSlap
helyzetének bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

7. Allitsa be az adagoléegységek zardlemezeinek helyzetét a 6.6.9. A zardlemez helyzetének
bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6.6.2. A tartaly feltéltését megelozo elokésziiletek vetomagoldali
sebességvaltoval vagy kettds sebességvaltoval felszerelt gépeknél

1. Gy6z6djon meg arrdél, hogy kiszamitottak a traktor-vetégép szerelvény stabilitasat.
® A stabilitas kiszamitasaval kapcsolatos Utmutatasok A traktor-vetégép szerelvény
stabilitdsdnak kiszamitdsa c. mellékletben talalhatok.
2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tartaly Ures, tiszta és szaraz.

® Sziikség esetén tisztitsa ki a tartalyt a 7.3.1. A tartalyok tisztitasa c. alfejezetben
leirtak szerint.

3. Ellenérizze, hogy a tartalyelvalaszto fal a kivant helyzetben all-e.
® Sziikség esetén dllitsa be a tartalyelvalaszto falat a 6.6.4. A tartalyelvéalaszto fal
beadllitsa c. alfejezetben leirtak szerint.

4. Nagyjabdl allitsa be az adagolasi mennyiséget a 6.6.5. Az adagoléhenger szélességének
bedllitdsa c. alfejezetben leirtak szerint.

5. Végezze el az adagolasi mennyiség finombeadllitasat a 6.6.7. Az adagolasi_mennyiség
bedllitdsa a sebességvalté szabdlyozokarjaval c. alfejezetben leirtak szerint.

6. Allitsa be az adagoléegységek alsé terelSlapjanak helyzetét a 6.6.8. Az alsé terelSlap
helyzetének beadllitdsa c. alfejezetben leirtak szerint.

7. Allitsa be az adagoléegységek zardlemezeinek helyzetét a 6.6.9. A zarélemez helyzetének
bedllitésa c. alfejezetben leirtak szerint.

6.6.3. A tartaly feltoltéset megelozo elokésziiletek apromagtartallyal
felszerelt gépeknél

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy kiszamitottak a traktor-vetégép szerelvény stabilitasat.
® A stabilitds kiszamitasaval kapcsolatos Utmutatasok A traktor-vetégép szerelvény
stabilitdsdnak kiszdmitdsa c. mellékletben taldlhatok.
2. Gy6z46djon meg arrdl, hogy az apromagtartaly Ures, tiszta és széraz.

® Szilkség esetén tisztitsa ki az aprémagtartalyt a 7.3.2. Az apromagtartély
tisztitasa c. alfejezetben leirtak szerint.
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3. Allitsa be az adagolasi mennyiséget a 6.6.10. Az apromag-adagolé henger szélességének
bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

4. Allitsa be az apromagtartaly adagoldegységei alsé terelélapjanak helyzetét a 6.6.11. Az
alsé terel6lap helyzetének bedllitdsa az aprémagtartaly adagoléegységeiben c.
alfejezetben leirtak szerint.

5. Allitsa be az aprémagtartaly adagoldegységeinek zardlemezeit a 6.6.12. A zardlemez
helyzetének beallitdsa az aprémagtartaly_adagoldegységeiben c. alfejezetben leirtak
szerint.

6.6.4. A tartalyelvalaszto fal beallitasa
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Abra. 6.6.4. - 95. A tartalyelvalaszté fal beallitasa
VESZELY
A A tartdlyelvalaszto fal bedllitasa el6tt bizonyosodjon meg arrél, hogy a tartalyok tresek.

1. Tavolitsa el a két reteszel6csapot (10) a tartalyelvalaszté fal (11) egyik oldalarol.
2. Tolja a tartélyelvalaszto falat a megfeleld helyzetbe.

3. Helyezze vissza a reteszel6csapokat.

4. Allitsa be a masik oldalt is.

Tablazat. 6.6.4. - 14. Tartalytérfogatok a tartdlyelvalaszté fal kiilonb6zé
helyzeteiben a Cerex 300 gép esetén

Cerex 300 Vetomag (l) Mitragya (1) Osszesen (1)
1. 1100 2400 3500
2 1250 2250 3500
3. 1350 2150 3500
4 1450 2050 3500
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5. 1600 1900 3500
6. 1700 1800 3500
7. 1850 1650 3500
8. 1950 1550 3500
o. 2150 1350 3500

Tablazat. 6.6.4. - 15. Tartalytérfogatok a tartdlyelvalaszté fal kiilonb6zé
helyzeteiben a Cerex 400 gép esetén

Cerex 400 Vetémag (l) Miitragya (l) Osszesen (1)
1. 1500 3300 4800
2. 1700 3100 4800
3. 1850 2950 4800
4. 2050 2750 4800
5. 2200 2600 4800
6. 2350 2450 4800
7. 2500 2300 4800
8. 2650 2150 4800
9. 2800 2000 4800
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6.6.5. Az adagolohenger szélességének beallitasa
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Abra. 6.6.5. - 96. Az adagolohenger szélességének beallitasa

1. Allitsa be az adagolohenger szélességét a vetési tablazatban megadott értékre a tartaly
jobb oldalan |évé csavaros szabalyozokerekekkel.
® A vetési tablazatokat a 6.5. Vetési mennyiségek c. alfejezetben talalja.

Az (1) szabalyozokerékkel a vetémag, a (2) szabalyozdkerékkel pedig a mitragya
mennyiségét allithatja be. Ha a gépen a mitragya célmennyisége bedllithato,
akkor nincs rajta a mdtragya mennyiségét szabalyozo kerék.
A vetémag mennyisége a vetémag-szabalyozékerék balra forgatasaval novelhetd.
A miutrdgya mennyisége a mutragya-szabalyozdkerék jobbra forgatasaval
novelheté.
A vetési mennyiség f6 skaldja a szabalyozdékerék reteszel6elemén (3), a
masodlagos skalaja pedig a szabalyozékerék peremén (4) talalhaté.
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Abra. 6.6.5. - 97. Adagoléhenger

Az adagolasi mennyiségek ndveléséhez tolja be a hengert (1) az adagolodba, a
csokkentéséhez pedig huzza ki a hengert az adagolobdl.

6.6.6. Az adagolasi mennyiség beallitasa a lanckerekekkel

® Ha a vetégépet nem szerelték fel sebességvaltoval, akkor a lanckerekekkel nagyjabél

bedllithatja az adagoldsi mennyiséget, a finombeallitdshoz pedig éllitsa be a henger
szélességét.

Abra. 6.6.6. - 98. A lanckerekek és a lanc cseréje

1. Lazitsa meg a feszitékereket (1).

3. Szereljen fel 4j lanckereket és lancot.

2. Tavolitsa el a sasszeget (2) a lanckerékbdl (3). Valassza le a lancot (4) és a lanckereket (3)

® Gabona vetésekor hasznéljon z = 15 fogszamu lanckereket.
Flimag kiszérasakor hasznaljon z = 29 fogszamu lanckereket.

4. Helyezze vissza a sasszeget, és hiizza meg a feszitékereket.
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6.6.7. Az adagolasi mennyiség beadllitasa a sebességvalto
szabalyozodkarjaval

Abra. 6.6.7. - 99. A sebességvaltoé szabalyozékarjai

® Sebességvaltoval felszerelt vetégép esetén a hengerszélesség beallitasaval nagyjabél
bedllithatja az adagoldsi mennyiséget, a finombeallitdishoz pedig éallitsa be a
sebességvaltdé szabalyozokarjat a gép hajtdomavétél. Az (1) szabalyozokarral a
mUtragya, a (2) szabdlyozdkarral pedig a vetémag mennyiségét dllithatja be. A
bedllitoskala értékének ndvekedésekor az adagolasi mennyiség is né, és forditva.
Allitsa be az adagoldhenger szélességét a 6.6.5. Az adagoléhenger szélességének
bedllitdsa c. alfejezetben leirtak szerint. Gabona és miutragya kiszérasakor allitsa a
hengereket a 10 jel( helyzetbe. Apromagok vetésekor allitsa a hengereket a 2 jel
helyzetbe.

6.6.8. Az also tereldlap helyzetének beallitasa

Abra. 6.6.8. - 100. Az alsé tereldlap helyzetének beallitasa
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1. Médositsa a vetégép elején [évd szabdlyozdkar (1) helyzetét a fogazott skalan, a vetni
kivant anyagnak megfeleléen.

.
(5]
(543

Abra. 6.6.8. - 101. Az alsé terel6lap helyzetei
® Apromagok vetésekor allitsa az alsé terelélapot a 0 jel( helyzetbe.
Gabona és mutragya kiszérasakor allitsa az alsé terel6lapot az 1 jel helyzetbe.

Nagy magok (pl. borsé vagy bab) vetésekor allitsa az also terel6lapot a 3 jelu
helyzetbe.

Szerves mutragyak kiszorasakor allitsa az also terel6lapot a 3 jeld helyzetbe.
2. Megfelel6en médositsa a vetégép hatuljan |évd szabalyozokar helyzetét.
® A hatsé szabalyozdkar a fellépé platformrol allithato.

6.6.9. A zarolemez helyzetének beallitasa

Abra. 6.6.9. - 102. A zarélemez helyzetének beallitasa

1. Allitsa be a vetémag- és a m(tragyaoldali adagoldk zardlemezeinek (1) helyzetét a vetni
kivant anyagnak megfelel6en.

® Tarlérépa, repce- és lenmag vetésekor a zarélemez legyen harom fokozatnyira
zarva.
Fiimag kiszorasakor a zarélemez legyen két fokozatnyira zarva.
Mdtragya kiszorasakor, gabona és bab vetésekor a zarélemez legyen teljesen
nyitva.
Az Osszes zarolemez legyen azonos helyzetben.
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6.6.10. Az apromag-adagolo henger szélességének beallitasa
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Abra. 6.6.10. - 103. Az aprémag-adagolé henger szélességének beallitasa

1. Allitsa be az adagoldhenger szélességét a vetési tablazatban megadott értékre az
apromagtartaly jobb oldalan |évd csavaros szabalyozokerékkel.

® A vetési tablazatokat a 6.5. Vetési mennyiségek c. alfejezetben talalja.

A vetési mennyiség f6 skaldja a szabalyozdékerék reteszel6elemén (2), a
masodlagos skaldja pedig a szabalyozékerék peremén (1) talalhaté.

1
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Abra. 6.6.10. - 104. Az aprémagtartaly adagolohengere

® Az adagolasi mennyiségek ndveléséhez tolja be a hengert (1) az adagoldba, a
csokkentéséhez pedig huzza ki a hengert az adagolobdl.
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6.6.11. Az also terelolap helyzetének beallitasa az apromagtartaly
adagoloegységeiben

Abra. 6.6.11. - 105. Az alsé tereldlap helyzetének beallitasa az apromagtartaly adagoléegységeiben

1. Médositsa a szabalyozdkar (1) helyzetét a fogazott skalan.

Abra. 6.6.11. - 106. Az alsé tereldlap helyzetei az aprémagtartaly adagoléegységeiben
® Apréomagok vetésekor allitsa az alsé terelélapot a 0 jel(i helyzetbe.
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6.6.12. A zardlemez helyzetének beallitdsa az apromagtartaly
adagoloegységeiben

Abra. 6.6.12. - 107. A zarélemez helyzetének beallitasa az apromagtartaly adagoléegységeiben

1. Allitsa be a zardlemezek (1) helyzetét a vetni kivant anyagnak megfelelSen.
® Réti csenkesz és perje vetésekor a zarélemez legyen két fokozatnyira zarva.
Léhere vetésekor a zardlemez legyen harom fokozatnyira zarva.
Az 6sszes zarolemez legyen azonos helyzetben.

6.7. A tartalyok feltoltése

VESZELY
A A platformon végzett munkak koézben konnyen lezuhanhat. Legyen o6vatos a
platformon végzett munkdak kozben. Csak akkor alljon a platform |épcséire, ha a gép

leengedett helyzetben van.

[

Abra. 6.7. - 108. A fellépd platform lépcséje
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1. Engedje le a gépet a munkavégzési helyzetbe a 6.2. A gép atdllitdsa a munkavégzési
helyzetbe c. alfejezetben leirtak szerint, és engedje le a fellép6 platform lépcsdjét (1).

e

< (e
ki

= | e

Abra. 6.7. - 109. A tartaly takaréponyvaja
2. Akassza ki a tartaly takaréponyvajanak (1) két fulét (2).
3. Huzza meg a zsinort (3).
® A takaréponyva belsejében van egy rugé, amely feltekeri azt. Soha ne engedje a
takar6ponyvat gyorsan feltekeredni, hanem tartsa meg a végét, amig ki nem
nyilik.
4. Toltse fel a tartaly(oka)t vetémaggal és/vagy m(tragyaval.
VESZELY
Soha ne menjen a fliggd teher ala.

VESZELY
Ugyeljen arra, hogy senki ne legyen se a vetégép tetején, se a tartalyok
belsejében a tartalyok feltdltésekor.

VESZELY
Ne lélegezze be a vetbmagcsavazas és a miitragya porat. A vetémagcsavazas
sulyos egészségugyi kockazatot jelent.

VESZELY
Olvassa el a csavazoészer és a mlitragya anyagbiztonsagi adatlapjat, és tartsa szem
el6tt a rajtuk szerepld figyelmeztetéseket.

BB b

Javasoljuk, hogy az oldaluk felél toltse fel a tartalyokat.
Javasoljuk, hogy egy hosszu nyell késsel vagy egy kampds metszékéssel nyissa
fel az dGmlesztett anyagot tartalmazo zsdkokat.

5. Csukja be a takaréponyvat (1), és akassza be a takaroponyva két fulét (2).
6. Hajtsa fel a fellépd platform Iépcsdjét.

® Felemelt helyzetben a lépcsd koriilbeliil 40 fokos szégben fog élini a fellépd
platformhoz képest.

91 (191)



Uzemeltetési és karbantartasi utmutato M U LTIVA.

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 1.00

6.8. A termek kalibralasa

A vetési mennyiségek beallitasanak alapértékeit tartalmazé vetési tablazatok a vet6gép
hajtomUburkolata alatt talalhatok. A vetési tablazatokat a 6.5. Vetési mennyiségek c. alfejezetben
talalja. Jelentds kulonbségek vannak azonban az egyes magok kozott, ezért egy kalibracids
teszttel rendszeresen ellendrizni kell a tényleges vetési mennyiséget. A vetdmagkezelés (példaul
a vetdémagcsavazas) nagymértékben befolydsolja a folydssagot.

Az adagolasi sebességek valtoztatasa esetén el kell végezni a kalibracids tesztet. Kilonosen a
mdtragya mennyisége valtozhat komolyabb mértékben, a mitragya nedvességtartalma és
folydssaga miatt.

Ha kozuton haladva a tartalyok tele vannak matragyaval és vetémaggal, akkor a keletkez6 rezgés
miatt a tartalyokban iv keletkezhet. Osszel és es6 utdn a mltragya magaba szivhatja az
adagoldkban lévé nedvességet, és igy a mltragya folydssdaga megvaltozhat. Ezért célszeri
figyelni, hogy a vetés kezdetekor egyenletesen folyik-e a mitragya, ill. a vetébmag az 6sszes
adagolobol. Erdemes kalibraciés tesztet végezni és szemrevételezéssel ellenérizni, hogy az
adagolasi sebesség az 6sszes adagoloban egyenletes-e.

LS P, 1 \

Abra. 6.8.-110. Tarcsa
® Amikor kalibraciés tesztet futtat a gépen, emelje fel a gépet a munkavégzési
helyzetébdl, hogy a tarcsa (1) elvaljon a gumiabroncsoktol.
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6.8.1. Mltragya-kalibracios teszt sebességvalto nélkili vagy
vetdmagoldali sebességvaltoval felszerelt gépeknél

VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatasa el6tt dllitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsolébdl, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép
esetén zarja el a kozépnyomijelzék elzaroszelepeit a 3.4. A kézépnyomijelzék
golyodsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

1. Emelje fel a hajtdmdburkolatot.

Abra. 6.8.1. - 111. Miitragya-kalibraciés teszt. A bal oldalon egy sebességvalté nélkiili gép, a jobb
oldalon pedig egy vetdmagoldali sebességvaltoval felszerelt gép lathato.
2. Allitsa egy vonalba a kalibraciés talcakat (5) a mitragyaoldali adagolétengellyel, ehhez
forditsa el a kart (1) az 1B pozicidba.

® A kar 1A pozicidja a vetémagoldalhoz, a kézépsé pozicid pedig a vetéshez
tartozik.

3. Ellenérizze, hogy a kalibracios talcak az adagoldkhoz kerlltek-e, és a reteszelésiik (6)
oldalra van-e forditva.

4. Tavolitsa el a vetémagoldali sasszeget (4) az adagolétengely lanckerekébdl.
Aprémagtartallyal felszerelt gép esetén tavolitsa el az aprémagtartaly sasszegét (2).

5. Rogzitse a kalibracids teszt karjat (3) a kalibracids teszt tengelyéhez. Forditsa el a kart
annyira, hogy a mltradgya egyenletesen aramoljon ki az 6sszes adagolébdl. Uritse ki a
kalibracios talcakat.

6. A kalibraciés teszt karjaval forgassa a tengelyt az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba,
1 ford./mp sebességgel.

® 100 mz—nyi tertlethez 22-szer kell korbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.

7. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.

® A kalibracios teszt soran kapott mennyiség 100 m” teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett mennyiséghez meg kell szorozni szazzal.
Ha a tomegmérési eredmény nem felel meg a kivant mennyiségnek, allitsa be a
henger hosszat a 6.6.5. Az adagoléhenger szélességének bedllitasa c. alfejezetben
leirtak szerint.
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8. Ismételje meg a kalibraciods tesztet. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az eredmény kell6en kozel
esik a célmennyiséghez.

9. Helyezze be a kalibracios talcakat a gépbe. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a talcak
sorrendje megfelel, és hogy megfeleléen kapcsolédnak egymashoz.
10. Helyezze be a sasszegeket.
11. Forditsa el a kart gy, hogy a kalibraciés talcak a vetési pozicidba keriljenek.
12. Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.

6.8.2. Mltragya-kalibracidos teszt kettds sebességvaltoval felszerelt
gépeknél

VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatasa el6tt dllitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsolébol, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép
esetén zarja el a kozépnyomijelzék elzaroszelepeit a 3.4. A kézépnyomjelzék
golyésszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

1. Emelje fel a hajtomdburkolatot.

Abra. 6.8.2. - 112. Miitragya-kalibracios teszt kettds sebességvaltéval felszerelt gépeknél
2. Allitsa egy vonalba a kalibraciés talcakat (5) a mdtragyaoldali adagol6tengellyel, ehhez
forditsa el a kart (1) az 1B pozicidba.
® A kar 1A pozicidja a vetémagoldalhoz, a kdzépsé pozicié pedig a vetéshez
tartozik.

3. Ellendrizze, hogy a kalibracios talcak az adagolokhoz kerlltek-e, és a reteszelésiik (6)
oldalra van-e forditva.

4. Tavolitsa el a vetémagoldali sasszeget (4) az adagolotengely lanckerekébdl.
Aprémagtartallyal felszerelt gép esetén tavolitsa el az aprémagtartaly sasszegét (2).

5. Rogzitse a kalibracids teszt karjat (3) a kalibracios teszt tengelyéhez. Forditsa el a kart
annyira, hogy a muitragya egyenletesen aramoljon ki az 6sszes adagolébél. Uritse ki a
kalibracios talcakat.

6. A kalibraciés teszt karjaval forgassa a tengelyt az 6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyba,
1 ford./mp sebességgel.
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® 100 m*-nyi teriilethez 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.

7. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk Iévé mennyiségeket.

® A kalibracids teszt soran kapott mennyiség 100 m” teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett mennyiséghez meg kell szorozni szazzal. Ha a tomegmérési
eredmény nem felel meg a kivant mennyiségnek, allitsa be a sebességvaltéd
szabalyozokarjat (7). A beallitoskala értékének ndvekedésekor az adagolasi
mennyiség is né.

8. Ismételje meg a kalibracios tesztet. Gy6z6djon meg arrél, hogy az eredmény kelléen kozel
esik a célmennyiséghez.

9. Helyezze be a sasszegeket.
10. Forditsa el a kart ugy, hogy a kalibraciés talcak a vetési pozicidba keriljenek.
11. Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.

6.8.3.

Kalibracios teszt a mitragya célmennyiségének beallitasaval -

alapkivitel

® Ebben az alfejezetben olyan kalibracios tesztek futtatasaval kapcsolatos Gtmutatasokat

A

olvashat, melyekhez a mutragya célmennyiségének bedllitdsat alkalmazzak a Comfort
vezérlérendszerben. Sebességvalté nélkili gép vagy vetémagoldali sebességvaltéval
felszerelt gép esetén a kalibraciés tesztet az itt olvashaté uUtmutatasok szerint kell
futtatni.

VESZELY

A kalibracios teszt futtatdsa el6tt hizza be a traktor rogzitéfékjét. Kozépnyomjelzékkel
felszerelt gép esetén zarja el a kozépnyomjelzék elzadrészelepeit a 3.4. A
kézépnyomijelzék golydsszelepeinek haszndlata c. alfejezetben olvashaté Utmutatasok
szerint.

A lineadris mikodtetéelem csak akkor mozog, amikor az adagolétengely forog, hogy
megakadalyozza az adagolok sérulését.

1. Emelje fel a hajtémburkolatot.

Abra. 6.8.3. - 113. Kalibraciés teszt a miitragya célmennyiségének beallitasaval. A bal oldalon egy
sebességvalto nélkiili gép, a jobb oldalon pedig egy sebességvaltéval felszerelt gép lathaté.
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2. Allitsa egy vonalba a kalibraciés talcakat (4) a mitragyaoldali adagolétengellyel, ehhez
forditsa el a kart az 1B pozicidba.

® A kar 1A pozicidja a vetémagoldalhoz, a kézépsé pozicid pedig a vetéshez
tartozik.

3. Ellenérizze, hogy a kalibracios talcak egy vonalba keriiltek-e az adagoldkkal, és a
reteszelésik (5) oldalra van-e forditva.

4. Tavolitsa el a vetémagoldali sasszeget (3) az adagolétengely lanckerekébdl.
Aprémagtartallyal felszerelt gép esetén tavolitsa el az aprémagtartaly sasszegét (2).

[iese

{
® b 1. Product Calibration
2. User Setur
3. Factory Setup
4. Dia%nostios
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Abra. 6.8.3. - 114. Beillitas képerny6
5. A felhasznaléi felllet Beallitds képernydjén valassza ki a Product Calibration (Termék
kalibralasa) lehetdséget (1).

® A fel/le nyilgombokkal gérgesse végig a meniit. Nyissa meg a képerny6t az OK
gombbal (2).

‘ A
=4 '

2555

ENTER TRRGET
APPLICATION RATE

0K To Continue

Abra. 6.8.3. - 115. Miitragya célmennyisége
6. A mUtragya célmennyiségét (1) a SET gombbal (2) médosithatja.
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=4+
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ENTER TARGET
APPLICATION RATE
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Abra. 6.8.3. - 116. A miitragya célmennyiségének beallitasa
® Az elsd szamjegy villogni kezd.

7. Afel/le nyilgombokkal médositsa az értéket.
8. A jobbra mutaté nyilgombbal hagyja jéva az értéket.
® Az egyik szamjegy villogni kezd.
9. Ismételje meg a 7-8. |épést a masodik szamjegynél.
10. Nyomja meg az OK gombot (1).

L

268...

ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

0K To Continue

B e o e ok |

Abra. 6.8.3. - 117. A miitragya célmennyiségének elfogadasa

11. Nyomja meg az OK gombot (1).
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Abra. 6.8.3. - 118. Kalibracios teszt karja. A bal oldalon egy sebességvalté nélkiili gép, a jobb oldalon
pedig egy sebességvaltoval felszerelt gép lathato.

12. Rogzitse a kalibracios teszt karjat (1) a kalibracios teszt tengelyéhez. Forgassa addig a kart,
amig a linearis mukodtetéelem a megfeleld poziciéba nem kerdil.
® 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a Cerex 400 gép esetén.

Assemble calibration trays)
ahd rotate the handle
to center the actuator

B e e o ]

Abra. 6.8.3. - 119. A kalibraciés teszt inditasa - alapkivitel
13. Nyomja meg az OK gombot (1).

14. Inditsa el a kalibracids tesztet. Forditsa el a kart annyira, hogy a mdtragya egyenletesen
aramoljon ki az 6sszes adagolébol. Uritse ki a kalibracios talcakat.

® 100 m*-nyi teriilethez 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.

15. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.

® A kalibracios teszt soran kapott mennyiség 100 m? teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett mennyiséghez meg kell szorozni szazzal.
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Abra. 6.8.3. - 120. A ttmegmérés eredményének megadasa
® A tdmegmérés eredménye (1) megjelenik a képernyén. Az elsé szamjegy villog.

16. A fel/le nyilgombokkal médositsa az értéket.

17. A jobbra mutaté nyilgombbal hagyja jova az értéket.
® Az egyik szamjegy villogni kezd.

18. Ismételje meg a 16-17. [épést a tobbi szamjegynél.

19. Hagyja jéva a médositast az OK gombbal (2).

1

01d Factor = 3.080 2
Mew Factor = 3.000®
Error = 0.0%®

Max Rate = 608 kaha [ 3

0K to Correct Error
ESC to R 4
5

Abra. 6.8.3. - 121. A kalibraciés teszt kalibracios értékei - alapkivitel
® A régi kalibracids érték (1), az Uj kalibracios érték (2), a régi és az Uj érték
kilonbsége (szazalékban) (3) és a maximalis adagolasi mennyiség (4) megjelenik
a képernyén.
20. Nyomja meg az OK gombot (5).
21. Helyezze be a sasszegeket.
22. Forditsa el a kart ugy, hogy a kalibracids talcak a vetési pozicidba keriljenek.

23. Helyezze vissza a hajtémiburkolatot.

6.8.4. Kalibracios teszt a mitragya célmennyiségének beallitasaval -
kettos sebességvaltoval felszerelt gép

® Ebben az alfejezetben olyan kalibraciés tesztek futtatasaval kapcsolatos Gtmutatasokat
olvashat, melyekhez a mutragya célmennyiségének bedllitadsat alkalmazzak a Comfort
vezérlérendszerben. Kettds sebességvaltoval felszerelt gép esetén a kalibracios tesztet
az itt olvashaté utmutatasok szerint kell futtatni.
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VESZELY

A A kalibracios teszt futtatasa el6tt hiuzza be a traktor rogzitéfékjét. Kozépnyomjelzékkel
felszerelt gép esetén zarja el a kozépnyomjelzék elzdrészelepeit a 3.4. A
kozépnyomjelzék golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben olvashatd Utmutatasok

szerint.

1. Emelje fel a hajtémdburkolatot.

1A 1 1B 2

Abra. 6.8.4. - 122. Kalibraciés teszt a miitragya célmennyiségének beallitasaval kettés sebességvaltoval
felszerelt gépeknél

2. Allitsa egy vonalba a kalibraciés talcakat (4) a mitragyaoldali adagolétengellyel, ehhez

forditsa el a kart az 1B pozicidba.
® A kar 1A pozicibja a vetémagoldalhoz, a kdzépsé pozicié pedig a vetéshez
tartozik.

3. Ellendrizze, hogy a kalibracios talcak egy vonalba kerlltek-e az adagolokkal, és a
reteszelésik (5) oldalra van-e forditva.

4. Tavolitsa el a vetémagoldali sasszeget (3) az adagolotengely lanckerekébdl.
Aprémagtartallyal felszerelt gép esetén tavolitsa el az apromagtartaly sasszegét (2).

,——"—"_"—‘__—__'__*'——‘

1 —__ [18 58
® ) 1. Product Calibration
2. User Sstup
3. Factory Setup
4. Diagnostics

(Sl | R R ] b ]

Abra. 6.8.4. - 123. Beallitas képernyé
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5. A felhasznaléi fellilet Beallitas képerny6jén valassza ki a Product Calibration (Termék
kalibralasa) lehetdséget (1).

® A fel/le nyilgombokkal gérgesse végig a meniit. Nyissa meg a képerny6t az OK
gombbal (2).

ENTER TRRGET
APPLICATION RATE

0K To Continue

Abra. 6.8.4. - 124. Miitragya célmennyisége
6. A m(tragya célmennyiségét (1) a SET gombbal (2) modosithatja.

=4+

VDS oes

ENTER TARGET
APPLICATION RATE

Abra. 6.8.4. - 125. A miitragya célmennyiségének beallitasa
® Az elsé szamjegy villogni kezd.

7. Afel/le nyilgombokkal médositsa az értéket.
8. A jobbra mutaté nyilgombbal hagyja jéva az értéket.
® Az egyik szamjegy villogni kezd.
9. Ismételje meg a 7-8. |épést a masodik szamjegynél.
10. Nyomja meg az OK gombot (1).
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LR

268...

ENTER TRRGET
APFLICATION RATE

0K To Continue

LRSI

Abra. 6.8.4. - 126. A miitragya célmennyiségének elfogadasa
11. Nyomja meg az OK gombot (1).

Abra. 6.8.4. - 127. Kalibraciés teszt karja
12. Rogzitse a kalibracids teszt karjat (1) a kalibracios teszt tengelyéhez. Forditsa el a kart
annyira, hogy a miuitragya egyenletesen aramoljon ki az 6sszes adagolébél. Uritse ki a
kalibracios talcakat.
® 100 m*-nyi teriilethez 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.
13. Huzza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.
® A kalibracios teszt soran kapott mennyiség 100 m” teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett mennyiséghez meg kell szorozni szazzal.
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Abra. 6.8.4. - 128. A tomegmérés eredményének megadasa
® A tdmegmérés eredménye (1) megjelenik a képernyén. Az elsé szamjegy villog.
14. A fel/le nyilgombokkal médositsa az értéket.
15. A jobbra mutaté nyilgombbal hagyja jova az értéket.
® Az egyik szamjegy villogni kezd.
16. Ismételje meg a 14-15. [épést a tobbi szamjegynél.
17. Hagyja jéva a médositast az OK gombbal (2).

—_

0l1d Factor = B.480

New Factor = 9,460 ®

Error = D.O%®

Max Rate = ST1kgrha [
[ 2

0K to Correct Error

ESC to R

A WN

Abra. 6.8.4. - 129. A kalibracios teszt kalibracios értékei - kettds sebességvaltéval felszerelt gép
® A régi kalibracids érték (1), az Uj kalibracios érték (2), a régi és az U érték
kilonbsége (szazalékban) (3) és a maximalis adagolasi mennyiség (4) megjelenik
a képernyén.
18. Nyomja meg az OK gombot (5).
19. Helyezze be a sasszegeket.
20. Forditsa el a kart ugy, hogy a kalibracids talcak a vetési pozicidba keriljenek.
21. Helyezze vissza a hajtémiburkolatot.

6.8.5. Vetomag-kalibracios teszt sebességvalto nélkiili gépeknél

VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatasa el6tt dllitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsolobdl, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzékkel felszerelt gép
esetén zarja el a kozépnyomjelzdk elzardszelepeit a 3.4. A kdzépnyomjelzék
golyésszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.
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1.

10.
11.

Emelje fel a hajtdmdburkolatot.

1A 1 1B

Abra. 6.8.5. - 130. Vetémag-kalibracios teszt sebességvalté nélkiili gépeknél

. Allitsa egy vonalba a kalibraciés talcakat (4) a vetémagoldali adagolétengellyel, ehhez

forditsa el a kart az 1A poziciéba.

® A kar 1B pozicidja a mitragyaoldalhoz, a kézépsd pozicid pedig a vetéshez
tartozik.

. Ellendrizze, hogy a kalibracids talcak az adagolokhoz kerultek-e, és a reteszelésik (5)

oldalra van-e forditva.

. Tavolitsa el a miutragyaoldali sasszeget (6) az adagoldtengely lanckerekébdl.

Aprémagtartallyal felszerelt gép esetén tavolitsa el az aproémagtartaly sasszegét (2).

. Rogzitse a kalibracios teszt karjat (3) a kalibracios teszt tengelyéhez. Forditsa el a kart

annyira, hogy a miutrdgya vagy a vetdmag egyenletesen dramoljon ki az 0Osszes
adagolobdl. Uritse ki a kalibracids talcakat.

. A kalibracios teszt karjaval forgassa a tengelyt az éramutaté jarasaval ellentétes iranyba,

1 ford./mp sebességgel.
® 100 m*-nyi teriilethez 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.
Huzza ki a kalibracids talcakat, és mérje le a rajtuk [évé mennyiségeket.
® A kalibracios teszt soran kapott mennyiség 100 m” teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett vetési mennyiséghez meg kell szorozni szazzal.
Ha a tomegmérési eredmény nem felel meg a kivant mennyiségnek, allitsa be a
henger hosszat a 6.6.5. Az adagoléhenger szélességének bedllitdsa c. alfejezetben
leirtak szerint.
Ismételje meg a kalibracios tesztet. Gy6z6djon meg arrol, hogy az eredmény elég kozel
esik a célmennyiséghez.
Helyezze be a kalibracios talcakat a gépbe. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a talcak
sorrendje megfelel, és hogy megfelel6en kapcsolédnak egymashoz.
Helyezze be a sasszegeket.

Forditsa el a kart ugy, hogy a kalibraciés talcak a vetési pozicidba kertiljenek.
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12. Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.

6.8.6. Vetomag-kalibracidos teszt vetomagoldali sebességvaltoval
vagy kettds sebességvaltoval felszerelt gépeknél

VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatdsa el6tt dllitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsoldbdl, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép
esetén zarja el a kozépnyomijelzék elzaroszelepeit a 3.4. A kézépnyomijelzék
golydsszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

1. Emelje fel a hajtdmdburkolatot.

1A 1 1B 2 1A 1 1B 2

Abra. 6.8.6. - 131. Vetémag-kalibracios teszt. A bal oldalon egy sebességvalté nélkiili gép, a jobb oldalon
pedig egy kettos sebességvaltoval felszerelt gép lathato.

2. Allitsa egy vonalba a kalibracios talcakat (5) a vetémagoldali adagolétengellyel, ehhez

forditsa el a kart (1) az 1A pozicidba.
® A kar 1B pozicibja a mltragyaoldalhoz, a kézépsé pozicié pedig a vetéshez
tartozik.

3. Ellenérizze, hogy a kalibracios talcak az adagoldkhoz kerlltek-e, és a reteszelésiik (6)
oldalra van-e forditva.

4. Tavolitsa el a mitragyaoldali sasszeget (7) az adagolétengely lanckerekébdl.
Aprémagtartallyal felszerelt gép esetén tavolitsa el az aprémagtartaly sasszegét (2).

5. ROgzitse a kalibracids teszt karjat (4) a kalibracios teszt tengelyéhez. Forditsa el a kart
annyira, hogy a mitragya vagy a vetdmag egyenletesen aramoljon ki az 0Osszes
adagoldbdl. Uritse ki a kalibracios talcakat.

6. A kalibraciés teszt karjaval forgassa a tengelyt az 6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyba,
1 ford./mp sebességgel.

® 100 m*-nyi teriilethez 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.

7. Huazza ki a kalibracios talcakat, és mérje le a rajtuk I1évé mennyiségeket.
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® A kalibracios teszt soran kapott mennyiség 100 m” teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett mennyiséghez meg kell szorozni szazzal.
Ha a tomegmérési eredmény nem felel meg a kivant mennyiségnek, allitsa be a
henger hosszat a sebességvaltd szabdlyozokarjaval. A beallitdéskala értékének
novekedésekor az adagolasi mennyiség is né.

8. Ismételje meg a kalibracios tesztet. Gy6z8djon meg arrél, hogy az eredmény elég kozel
esik a célmennyiséghez.
9. Helyezze vissza a kalibracios talcdkat a gépbe. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a talcak
sorrendje megfelel, és hogy megfeleléen kapcsolédnak egymashoz.
10. Helyezze be a sasszegeket.
11. Forditsa el a kart gy, hogy a kalibraciés talcak a vetési poziciéba keriljenek.
12. Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.

6.8.7. Az apromagtartaly kalibracios tesztje

VESZELY

A Kalibraciés teszt futtatasa el6tt dllitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsoldbdl, és huzza be a rogzitéféket. Kozépnyomjelzdkkel felszerelt gép
esetén zarja el a kozépnyomjelzék elzaroszelepeit a 3.4. A kézépnyomjelz6k
golyésszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

Abra. 6.8.7. - 132. Az aprémagtartaly adagol6tolcsér egysége

1. Oldja ki az adagolétolcsér egység négy reteszel6csapjat (2).

2. Allitsa az adagolétélcsér egységet a kalibracios teszt helyzetbe, ehhez hajtsa le és tolja a

tartdly felé a tolcsér egységet. Reteszelje az adagolétolcsér egységet: helyezze a
reteszel6csapokat az also furatba (1).

3. Helyezze a 2 kalibraciés talcat (3, 4) az apromagtartaly alatt [évé sinre.
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Abra. 6.8.7. - 133. Az apréomagtartaly kalibracios tesztje. A felsé abran egy sebességvalté nélkiili gép, a
kozépso abran egy vetémagoldali sebességvaltoval felszerelt gép, az alsé abran pedig egy kettés
sebességvaltoval felszerelt gép lathato.

4. Tavolitsa el a mdtragyaoldali (1) vagy a vetémagoldali (2) sasszeget az adagolétengely
lanckerekébdl.

5. ROgzitse a kalibracids teszt karjat (3) a kalibracids teszt tengelyéhez, és forditsa el annyira,
hogy a m(tragya vagy a vetémag egyenletesen dramoljon ki az 6sszes adagol6bdl. Uritse
ki az apromagtartaly kalibracios talcait.

6. A kalibracids teszt karjaval forgassa a tengelyt az 6ramutaté jarasaval ellentétes irdnyba,
1 ford./mp sebességgel.

® 100 m*-nyi teriilethez 22-szer kell kérbeforditani a kart a Cerex 300, és 16,5-szer a
Cerex 400 gép esetén.

7. Huzza ki az apromagtartaly kalibracios talcait, és mérje le a rajtuk 1évé mennyiségeket.

® A kalibracios teszt soran kapott mennyiség 100 m” teriiletnek felel meg, vagyis az
egy hektarra vetitett mennyiséghez meg kell szorozni szazzal.
Ha a tomegmérési eredmény nem felel meg a kivant mennyiségnek, allitsa be a
henger hosszat a 6.6.10. Az aprémag-adagolé henger szélességének bedllitasa c.
alfejezetben leirtak szerint.

8. Ismételje meg a kalibracios tesztet. Gy6z6djon meg arrol, hogy az eredmény elég kozel
esik a célmennyiséghez.

9. Helyezze vissza az adagolétolcsér egységet és a sasszegeket.

10. Rogzitse a kalibracios talcakat.
11. Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.
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6.9. A csoroszlya vetési mélységének beallitasa

Abra. 6.9. - 134. Vetési mélységek
® A csoroszlya vetési mélységét csoroszlyanként, a takarokerék segitségével lehet
bedllitani. A cimkén (1) a vetési mélységek lathatok milliméterben.

Abra. 6.9. - 135. A csoroszlya vetési mélységének beallitasa

1. Tavolitsa el a sasszeget (1).

2. lllessze be a csapot (2) a kivant vetési mélységhez tartozo furatba, majd helyezze vissza a
sasszeget.
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6.10. A csoroszlyanyomas beallitasa

Abra. 6.10. - 136. A csoroszlyanyomas beallitasa

1. A hidraulikus munkahengerek (4-7) hosszanak moddositasaval allitsa be a
csoroszlyanyomast.

® A Cerex 300 gépen 2 db, a Cerex 400 gépen pedig 4 db hidraulikus munkahenger
talalhato.
A munkahenger elforditja a csoroszlyatarté csovét (4), ennek hatasdra a négy
gumirud (2) 6sszenyomaddik, ami nagyobb erét hoz létre.
A csoroszlyanyomas a 20-80 kg tartomanyban allithato. Laza talajon kisebb,
kemény talajon nagyobb nyomast alkalmazzon. A nyomast el6szor inkabb tul
magas értékre allitsa, majd sziikség esetén csokkentse, mintsem mar elsére tul
alacsony értékre allitsa. A csoroszlyanyomas lzem kozben mddosithatd. Mély
talaju tablaszakasz utan példaul csékkentheti, agyagos talaju szakasz utan pedig
novelheti, hogy fenntartsa a kivant vetési mélységet.
A csoroszlyanyomas skaldjan (1) a csoroszlyanyomas aktualis beallitasat lathatja.
Az 1-4 skalan a 4-es jel6li a legmagasabb csoroszlyanyomast.
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6.11. A hatso borona beallitasa

Abra. 6.11.- 137. A hatsé borona bedllitasa

1. Allitsa be a hatsé borona magassagat a csavarral (1).
® Minél hosszabb része lathaté a csavarnak, annal magasabban all a hatsé borona.

2. Allitsa be a hats6 borona szégét, ehhez helyezze be a hatsé borona csapjat (2) a
megfelel6 furatba (3).

® Harom furat koziil valaszthat.
Amikor a csap az alsé furatban van, akkor a hatsé borona fliggéleges helyzetben
all. Ebben a helyzetben tudja a hatsé borona a legtdbb foldet megmozgatni.
Amikor a csap a felsé furatban van, akkor a legnagyobb a hatsé borona
pozicidészoge. Ezt a helyzetet r6gos talajon hasznaljak. Ebben a helyzetben tud a
hatsé borona a legjobban behatolni a talajba.
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6.12. Az elso simito beallitasa

Abra. 6.12. - 138. Az els6 simito beallitasa

1. Allitsa be az elsé simité magassagat, ehhez helyezzen el kapcsokat (1) az elsé szintezéléc
két hidraulikus munkahengerének tengelyei mentén.

Tablazat. 6.12.- 16. Az els6 simit6 kapcsainak vastagsaga és darabszama

Kapocs szine Kapocs vastagsaga Darabszam
Sérga 31,8 mm 1db
Piros 25,4 mm 2db
Fekete 22,2 mm 2db
Kék 19,2 mm 2db

® Minél tébb és minél vastagabb kapcsokat helyez el a munkahenger tengelyén,
annal magasabbra kerll az elsé simito.

6.13. A vetési mélység szabalyozasa

1. Haladjon a normal vetési sebességgel (8—-12 km/h) kortlbelil 10 métert, majd alljon meg.
2. Allitsa le a traktort, kapcsolja ki az aramellatasat, és hizza be a rogzitéféket.
3. Sétdljon vissza az imént bevetett terlilethez, és seperje le a laza talajt a tabla feliletérdl.
4. Ellendrizze a vetési bardzda mélységét, és hogy van-e vetdmag és mdltragya a
barazdaban.
® Sziikség esetén allitsa be a vetési mélységet a 6.9. A csoroszlya vetési
mélységének beallitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6.14. A kézépnyomjelzok poziciojanak rogzitése

1. Amikor a masodik vetési savon halad, alljon meg.
2. Allitsa le a traktort, kapcsolja ki az aramellatasat, és hizza be a rogzitéféket.
3. Ellendrizze a vetési savok legkllsé sorai kozotti tavolsagot.
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® A vetési savok legkiilsé sorai kozotti tavolsagnak 150 mm-nek kell lennie a
Cerex 300, és 154 mm-nek a Cerex 400 gép esetén.

4. Ha a tavolsag nem megfeleld, allitsa be a kozépnyomijelzéket az 5.3.7. A k6zépnyomjelzék
bedllitasa c. alfejezetben leirtak szerint.

6.15. A tartalyok Kiiiritése

6.15.1. A tartalyok Kiiiritése a kalibracios talcara

® Amikor a tartaly mar majdnem (ires, akkor az adagolok a kalibréacios talcara juttatjak a
vetdmagot vagy mdutragyat, és kilritik a talcat. A kalibraciés teszt elvégzésével
kapcsolatos utmutatasokat a 6.8.7. Az apromagtartdly kalibraciés tesztje fejezetben
talalja.

6.15.2. A tartalyok Kiiiritése a csoroszlyakon keresztiil

Abra. 6.15.2. - 139. Az alsé terelélap nyitott helyzetben

1. Nyissa ki az alsé terel6lapot (1) a kilritend6 tartaly vetémag- vagy mutragyaoldalan.

Abra. 6.15.2. - 140. Kalibracios teszt karja
2. A kalibraciés teszt karjaval (1) forgassa el az adagoldkat.

® A kiliritést felgyorsithatja, ha sdritett levegével kiftjja az 6sszes vetdmagot és
mUtragyat a tartalyokbol és az adagolékbol.
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6.16. Az apromagtartaly kiliritése
6.16.1. Az apromagtartaly Kiliritése a kalibracios talcara

® Amikor az apromagtartaly mar majdnem (ires, akkor az adagolok a kalibracids talcara
juttatjak a vetbmagot, és kilritik a talcat. Az apromagtartaly kalibracids tesztjét a 6.8.7.
Az aprémagtartaly kalibracids tesztje c. fejezet mutatja be.

6.16.2. Az apromagtartaly Kiliritése csoveken keresztiil

Abra. 6.16.2. - 141. Az aprémagtartaly alsé terel6lapja nyitott helyzetben

1. A szabalyozdkar (1) lefelé forditasaval nyissa ki az apromagtartaly alsé terelSlapjat.

Abra. 6.16.2. - 142. Kalibraciés teszt karja
2. A kalibraciés teszt karjaval (1) forgassa el az adagoldkat.
® A kiliritést felgyorsithatja, ha sdritett levegével kifljja az 6sszes vetémagot és
mUtragyat a tartalyokbol és az adagolékbol.
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6.17. Levalasztas a traktorrol

VESZELY

A A vetdgép csatlakoztatasakor és levalasztasakor zdz6ddasos sériilést szenvedhet. Tartson
5 m biztonsagi tavolsagot. Legyen rendkivil 6vatos, ha valaki a vetégép és a traktor
kozelében tartézkodik, hogy segitsen a csatlakoztatasban és a levalasztasban.

VESZELY
A Gy6z6djon meg arrél, hogy ledllitotta a traktort, és kivette a kulcsot a
gyujtaskapcsolébol.

1. Nyissa ki a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5. A gép emelés kéréhez tartozd
golydsszelep hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

2. Valassza le a vet6gép elektromos csatlakozasait.
3. Valassza le a vet6gép hidraulikus tomldit a traktorrol.

VESZELY
A A levalasztas el6tt nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert. Tartsa be a traktor
gyartojanak utasitasait.

VESZELY
A A hidraulikus rendszer levalasztaskor viseljen véd6keszty(it.

4. Vélassza le a vet6gép vonoérudjat a traktor alsé hasi huzéjardl, vagy valassza le az elllsé
tomoritékerekeket a traktor 6sszekotdkarjairol.

6.18. A gép tarolasa

1. Tisztitsa meg a gépet a 7.3. Tisztitas c. alfejezetben leirtak szerint.
2. Kenje meg az 0sszes kenési pontot a 7.2. Kenés c. alfejezetben leirtak szerint.

® A fényezési sériiléseket a mosast kdvetden kijavithatja. A fényezett feliilet
védelme érdekében vékonyan kenje be a fellletet az erre szolgalé védbolajjal.

3. A gép idészakos tarolasahoz szaraz, napfénytél védett helyet valasszon.
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Abra. 6.18. - 143. Munkahenger-iitk6zé6k
4. Helyezze el a 4 (itk6z6t (4) az emelé6 munkahenger radjan ugy, hogy a csoroszlyak kissé
elemelkedjenek a talajtol.
® A Cerex 300 gépen 1 emelé munkahenger (2) talalhatd, amelyre az iitkdzok fel
vannak helyezve. A Cerex 400 gépen 3 emeld munkahenger (1-3) taldlhaté. Az
Utkozok a legkiilsé munkahengereken (1, 3) vannak elhelyezve.
5. Bizonyosodjon meg arrol, hogy a csoroszlyanyomas-beallitas értéke 1.
® A csoroszlyanyomas bedllitasaval kapcsolatos Utmutatasokat a 6.10. A
csoroszlyanyomas beadllitasa c. alfejezetben talalja.
6. Hosszu ideju tarolas esetén ékelje ki vagy tdmassza ala a kerekeket, hogy a gép ne tudjon
elmozdulni.
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7. Karbantartas

A
A

VESZELY

Nyomasmentesitse a hidraulikus rendszert, valassza le a toml6ket és a traktor
elektromos csatlakozasait, és hagyja lehdlni a gépet, miel6tt belefog a szervizelési
munkakba.

VESZELY

A gép hajtomivének szervizelésekor és karbantartasakor zdz6dasos és vagasi sérulést
szenvedhet. Szervizelési munkak el6tt allitsa le a traktort, vegye ki a kulcsot a
gyujtaskapcsoldbdl, és hizza be a rogzitéféket.

O OOOoOoa @CDU]U]]CDU]CDD]UIH’II’IM'E-
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Abra. 7. - 144. Munkahenger-iitk6zék
VESZELY
Szervizelési és karbantartasi munkdak soran zizédasos sériilést szenvedhet. Helyezze el
a 4 Utkozét (4) az emeld munkahenger rudjan. A Cerex 300 gépen 1 emeld
munkahenger (2) taldlhato, amelyre az (itk6zék fel vannak helyezve. A Cerex 400 gépen
3 emel6 munkahenger (1-3) taldlhaté. Az (itk6zék a legkilsé munkahengereken (1, 3)
vannak elhelyezve. Helyezzen egy allvanyt vagy mas tamasztékot a gép ald. Soha ne
menjen be a gép al3, ha az nincs alatdmasztva.
VESZELY
Zarja el a gép emelés korének golydsszelepét az 5.3.5. A gép emelés koréhez tartozod
golyésszelep hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

VESZELY

A gép hajtdmivének szervizelésekor és karbantartasakor zizéddasos és vagasi sériilést
szenvedhet. Szervizelési munkak el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a traktor
aramellatasat kikapcsolta, kivette a kulcsot a gyujtaskapcsolébdl, és behuzta a
rogzitéféket.
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VESZELY

A Kozépnyomjelzékkel felszerelt gép esetén gyéz6djon meg arrdl, hogy azokat a szallitasi
helyzetbe allitotta, és hogy azok golyodsszelepei zarva vannak, a 3.4. A kb6zépnyomijelzdk
golyésszelepeinek hasznalata c. alfejezetben leirtak szerint.

7.1. Ellenorzések

7.1.1. Rovid utmutato, ellenorzések

Az alabbi tablazatban lathatja a vet6gépen elvégzendd ellenbrzéseket. A szezononként egyszer
elvégzendé ellendrzésekre tavasszal keritsen sort, amikor a gépet a téli hosszabb izemszlinet

utan ismét tGizembe allitja.

Tablazat. 7.1.1.- 17. A vetdgépen elvégzendd ellenbrzések

1) Az elsé 2)50 3) 500 hektaronként
10 hektar hektaronként|vagy szezononként
utan egyszer
7.1.2. Csavarok szorossaganak X X
ellenbrzése
7.1.3. Az abroncsnyomas ellenérzése X X
7.1.4. A csapagyhézag ellendrzése az
eltlsé tdmoritékerekek kerékagyainal
7.1.5. A hajtélancok feszességének X X
ellendrzése
7.1.6. A kerékhajtas lanc feszességének X X
ellendrzése
7.1.7. A kerékhajtas X
tengelykapcsoldjanak ellenérzése
7.1.8. A kerékhajtas hézaganak X X
ellendrzése
7.1.9. A hidraulikus rendszer X
allapotanak ellenérzése
7.1.10. Az elektromos vezetékek X
allapotanak ellenérzése
7.1.11. A vondszem ellenérzése X
7.1.12. A sebességvalté olajszintjének X
ellendrzése
7.1.13. A csoroszlyatarcsak ellenérzése X
7.1.14. A mitragya célmennyiség-
beéllitasanak mUkodés-ellenbrzése
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7.1.2. Csavarok szorossaganak ellendrzése

7.1.2.1. A kerékcsavarok meghuzasanak ellendrzése a jarokerekeken

Abra. 7.1.2.1. - 145. A jarokerekek kerékcsavarjai

1. Ellendrizze, hogy a jarokerekeken Iévé mind a 60 kerékcsavar (M20x1,5) (1) szorosan meg
van-e huzva.
® A Cerex 300 gépen 60 db, a Cerex 400 gépen pedig 78 db kerékcsavar talalhato.
Huzza meg a csavarokat szlikség szerint. Ha a gumiabroncsok tul kézel vannak
egymashoz, akkor a szomszédos réstél huzza meg a csavarokat egy hosszabbitds

racsnis kulccsal.
A csavarokat gyarilag menetrogzitd pasztaval lattak el.
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7.1.2.2. A csavarok meghuzasanak ellenérzése a jarokerekek peremes
csapagyaiban

Abra. 7.1.2.2. - 146. A jarokerék egység peremes csapagyanak csavarjai

1. Ellendrizze, hogy a jarokerék egység peremes csapagyainak mind a 24 csavarja (M16) (1)
szorosan meg van-e huizva.
® Minden csapagyhoz négy csavar tartozik. Hat csapagy van az egységen.
Huzza meg a csavarokat szlikség szerint. Ha a gumiabroncsok tul koézel vannak
egymashoz, akkor a szomszédos rést6l hiizza meg a csavarokat egy hosszabbitos
racsnis kulccsal.
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7.1.23. A kerékcsavarok meghuzasanak ellenorzése az eliilso

tomoritokerekeken

Abra. 7.1.2.3. - 147. Eliils6 tomoritokerekek ridja

1. Valassza le a két sasszeget (2) az ellils6é tomoritékerekek radjardl (1).
2. Alevalasztasahoz emelje meg az eliils6 tomoritékerekek rudjat.

Abra. 7.1.2.3. - 148. Az eliils6 tomoritokerekek kerékcsavarjai
3. Ellenérizze, hogy az elulsé tomoritékerekek mind a 20 kerékcsavarja (M18) (1) szorosan

meg van-e huzva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.

4. Helyezze vissza az ellilsé tomoritékerekek radjat, és rogzitse a rudat sasszegekkel.
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7.1.2.4. A csoroszlyacsavarok meghuzasanak ellenérzése

Abra. 7.1.2.4. - 149. A csoroszlyatest csavarjai

1. Ellendrizze, hogy a csoroszlyatest csavarjai (M20) (1) szorosan meg vannak-e hizva.

® A Cerex 300 gépen 12 db, a Cerex 400 gépen pedig 18 db csoroszlyatestcsavar
talalhato.
Sziikség esetén huzza meg a csavarokat 300 Nm nyomatékkal.
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Abra. 7.1.2.4. - 150. A csoroszlya szoritécsavarjai
2. Ellen6rizze, hogy a csoroszlya U-szoritocsavarjanak (1) anyai (2) szorosan meg vannak-e
hazva.
® A Cerex 300 gépen 4 db U-csavar és 8 db anya talalhaté. A Cerex 400 gépen 8 db
U-csavar és 16 db anya talalhato.
Sziikség esetén huzza meg az anyakat 100 Nm nyomatékkal.

T 2 3 4

Abra. 7.1.2.4. - 151. A csoroszlya takarékerekének csavarjai és mélységszabalyozé csavarjai

3. Ellendrizze, hogy a csoroszlya takarokerekének 6sszes csavarja (M16) (3, 4) szorosan meg
van-e huzva.

122 (1971)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00 Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

® A csoroszlya takarokerekén 40 db csavar taldlhaté a Cerex 300, és 52 db a
Cerex 400 gép esetén.

Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.

4. Ellenérizze, hogy a csoroszlya mélységszabalyoz6 csavarjai (M12) (1, 2) szorosan meg
vannak-e huzva.

® A csoroszlyan 40 db mélységszabélyozé csavar talalhaté a Cerex 300, és 52 db a
Cerex 400 gép esetén.

Hlzza meg a csavarokat sziikség szerint.

7.1.2.5. A fellépo platform csavarjai meghuzasanak ellenérzése

H =AUl

Abra. 7.1.2.5. - 152. A fellépé platform csavarjai

1. Ellenérizze, hogy a fellépé platform 6 csavarja (M12) (2) szorosan meg van-e hizva.
® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.

2. Ellenérizze, hogy az emel6 munkahenger mellett 1évé 4 csavar (M16) (1) szorosan meg
van-e huzva.

® Huzza meg a csavarokat sziikség szerint.
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Abra.7.1.2.5. - 153. A fellépé platform U-csavarjai
3. Ellendrizze, hogy az U-csavarok (1) 8 anyaja (M8) (2) szorosan meg van-e hudzva.
® Huzza meg az anyékat sziikség szerint.

7.1.2.6. A vonészemcsavarok meghuzasanak ellenorzése

@ 66
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Abra. 7.1.2.6. - 154. A vonészem csavarjai

1. Ellendrizze, hogy a vondszem 12 csavarja (1) szorosan meg van-e huzva.
® Sziikség esetén huzza meg a csavarokat 400 Nm nyomatékkal.

7.1.3. Az abroncsnyomas ellendrzése

® A hatsé gumiabroncs (250/80-18) nyomasanak megfelel6 értéke 1,5 bar.
A tartozékként kaphato eliilsé tomoritékerekek abroncsnyomasanak megfelel6 értéke
3,0 bar.
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7.1.4. A csapagyhézag ellenorzése az eliilso tomoritokerekek
kerékagyainal

Abra. 7.1.4. - 155. A csapagyhézag ellendrzése az eliilsé toméritokerekek kerékagyainal

1. Helyezzen be egy rudat (1) a kerék és a platform kozé.
2. Arud elmozditasaval gy6z6djon meg arrol, hogy a kerékcsapagy nem laza.

® Ha a kerékagycsapagy laza, hiizza meg a csapagyat a 7.6.1. A csapagy meghuzasa
c. alfejezetben leirtak szerint.

7.1.5. A hajtdolancok feszességének ellendrzése
7.1.5.1. Alancok feszességének ellendrzése sebességvalto nélkiili gépeknél

1. Emelje fel a hajtémdburkolatot.

1
-' 2
o
o)
®
@
2..". —,,'.',_’
Abra. 7.1.5.1. - 156. A lancok feszességének ellendrzése sebességvalté nélkiili gépeknél

2. Ellendrizze a mitragyaoldali lanc (1) és a vetémagoldali lanc (2) belégasat: Nyomja le a
lancot, majd emelje meg az ujjaval.
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® A ldnc megengedett legnagyobb belégasa (A) 10 mm. Sziikség esetén feszitse

meg a lancokat a 7.5.1. A lancok megfeszitése sebességvalté nélkili gépeknél c.
alfejezetben leirtak szerint.

3. Helyezze vissza a hajtomUburkolatot.

7.1.5.2. A lancok feszességének ellendrzése vetomagoldali sebességvaltoval
felszerelt gépeknél

1. Emelje fel a hajtémburkolatot.

Abra. 7.1.5.2. - 157. A hajtélancok feszességének ellenérzése vetémagoldali sebességvaltoval felszerelt
gépeknél

2. Ellen6rizze a mutragyaoldali lanc (1) és a vetémagoldali 1anc (2) belégasat: Nyomja le a
ldancot, majd emelje meg az ujjaval.
® A megengedett legnagyobb beldgas (A) 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a

ldncokat a 7.5.2. A lancok megfeszitése vetémagoldali sebességvaltéval felszerelt
gépeknél c. alfejezetben leirtak szerint.

3. Helyezze vissza a hajtomUburkolatot.

7.1.5.3. A lancok feszességének ellendrzése kettos sebességvaltoval
felszerelt gépeknél

1. Emelje fel a hajtémburkolatot.
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Abra. 7.1.5.3. - 158. A hajtélancok feszességének ellendrzése kettds sebességvaltéval felszerelt
gépeknél
2. Ellendrizze a sebességvaltélanc (2), a mutragyaoldali lanc (3) és a vetémagoldali lanc (1)
belégasat: Nyomja le a lancot, majd emelje meg az ujjaval.
® A megengedett legnagyobb beldgas (A) 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a
lancokat a 7.5.3. A ldncok megfeszitése kettés sebességvaltéval felszerelt
gépeknél c. alfejezetben leirtak szerint.

3. Helyezze vissza a hajtdmuburkolatot.

7.1.5.4. A lancok feszességének ellendrzése az apromagtartaly
hajtomivében

1. Emelje fel a hajtdmdburkolatot.
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Abra. 7.1.5.4. - 159. A lancok feszességének ellendrzése az apromagtartaly hajtomiivében
2. Ellen6rizze a lancok (1-3) belégdasat: Nyomja le a lancot, majd emelje meg az ujjaval.
® A megengedett legnagyobb beldgas (A) 10 mm. Sziikség esetén feszitse meg a
lancokat a 7.5.4. Az apromagtartaly hajtélancainak megfeszitése c. alfejezetben
leirtak szerint.

3. Helyezze vissza a hajtdmiburkolatot.

7.1.6. A kerékhajtas lanc feszességének ellenorzése

Abra. 7.1.6. - 160. A kerékhajtashaz burkolata

1. Oldja ki és tavolitsa el a kerékhajtashaz és a hazburkolat (2) rogzitécsavarjait (1, 3).
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Abra. 7.1.6. - 161. Kerékhajtas lanc
2. Ellendrizze a lanc (1) belogasat.

® A lanc megengedett legnagyobb beldgésa (A) 10 mm. Sziikség esetén allitsa be a

lanc feszességét a 7.7.1. A kerékhajtas lanc megfeszitése c. alfejezetben leirtak
szerint.

3. Helyezze vissza a haz burkolatat, és huzza meg a burkolat két csavarjat.
® A felszereléshez mindig Uj biztositdanyakat hasznaljon.

7.1.7. A kerékhajtas tengelykapcsoldjanak ellendrzése

® Evente/vetési szezononként egyszer ellendrizze a tengelykapcsol6t.

Abra. 7.1.7.- 162. A tengelykapcsol6 ellenérzése

1. Ellenérizze a tengelykapcsolo (1) rugalmas kapcsoléelemének hézagat.
® A rugalmas kapcsoldelem hézaganak ellenérzéséhez mérje meg a tavolsagot az
agy és a rugalmas kapcsoloelem (2) kozott hézagmérdvel.
Ha a hézag 3 mm vagy t('jbb cserélje ki a rugalmas kapcsolc’)elemet az72 A
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7.1.8. A kerékhajtas hézaganak ellenorzése

1. Engedje le a gépet a munkavégzési helyzetbe.

Abra. 7.1.8. - 163. A kerékhajtas hézaganak ellenérzése
2. Ellendrizze a kerékhajtas hézagat (A).

® Mérje meg a kerékhajtas fejrésze és a jarokerék also feliilete kdzotti hézagot. A
hézagnak 3-5 mm-nek kell lennie.
A hézag beallitdsahoz el6szor lazitsa meg a biztositdanyat (1).
Ha a hézag kisebb 3 mm-nél, emelje fel a hajtokereket, ehhez forgassa el a csavart
(2) az bramutato jarasaval megegyezd iranyba.
Ha a hézag nagyobb 5 mm-nél, engedje le a hajtdkereket, ehhez forgassa el a
csavart (2) az 6ramutato jarasaval ellentétes irdnyba.
A bedllitast kovetden hizza meg a biztositdéanyat (1).

7.1.9. A hidraulikus rendszer allapotanak ellendrzése

1. Ellenérizze a hidraulikus rendszer tomitettségét.
2. Sziikség esetén hizza meg a csatlakozasokat.
3. Ellendrizze a tomldk épségét és szivargasmentességét.

® Sziikség esetén forduljon a karbantarté személyzethez.

7.1.10. Az elektromos vezetékek allapotanak ellendrzése

1. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a vezetékek szigetelése nem kopott, és hogy a vezetékek
jol lathatok.

2. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a vezetékek szigetelése nem olvadt meg, és nem lathatok
rajta tulmelegedés vagy égés nyomai.

® Sziikség esetén javitsa meg: Helyezzen ra szigetelSszalagot kiegészitd szigetelésként.
Ha egy vezeték vagy a vezeték szdlai megsériltek, forduljon a karbantarté
személyzethez.

130 (191)



M U LT'VA Uzemeltetési és karbantartasi utmutato

1.00 Cerex 300 és Cerex 400 Comfort

7.1.11. A vondszem ellenorzése

1. Ellenérizze, hogy a vondszem nincs-e tulsagosan elkopva.

Abra.7.1.11.- 164. A vonészem kopottsaga
® A kopés mértéke (A) legfeljebb 2,5 mm lehet. A lyuk legfeljebb 52,5 mm széles
lehet.

2. Ellendrizze, hogy a vondszem nincs-e eltorve.

® Szilkség esetén cserélje ki a vondszemet 7.8.1. A vondszem cseréje c. részben leirtak
szerint.

7.1.12. A sebességvalto olajszintjének ellendrzése

Abra. 7.1.12. - 165. A sebességvalté olajszintje

1. Ellendrizze a sebességvalté(k) olajszintjét.
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® Az olajszintnek a betoltényilas (1) aljatol 40-45 mm-re kell lennie. Sziikség esetén
toltson be olajat.

Legaldbb o6tévente cserélje le az olajat, hogy a kondenzviz tavozzon a
sebességvaltébol.

0,8 liter olajnak kell lennie a sebességvaltéban. I1SO VG32 mindsegu
hidraulikaolajat hasznaljon.

7.1.13. A csoroszlyatarcsak ellendrzése

Abra. 7.1.13. - 166. Csoroszlyatarcsak

1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tarcsak (1) egymashoz képesti elmozduldsa kisebb
akadalyba Gitkozik, és hogy nem érzékelheté csapagyhézag a tarcsanak a hatsé széle feldl
torténd elforgatasakor.

® Ha a tarcsak kénnyedén elmozdulnak egymashoz képest, vagy ha tul nagy a
csapagyhézag, akkor allitsa be az el6feszitést egy hézagoldalatét segitségével.
Ha egy tarcsa nem fordul el, tisztitsa meg a tarcsdkat sziikség szerint, a 7.3.4. A
csoroszlyatarcsak tisztitdsa c. alfejezetben leirtaknak megfeleléen. Ha a tarcsa
tovdbbra sem fordul el, cserélje ki a tarcsadt szikség szerint, a 7.9.2.
Csoroszlyatdrcsa cseréje c. alfejezetben leirtaknak megfeleléen, vagy cserélje ki a
csapagyat a 7.9.3. Csoroszlyacsapagy. cseréje c. alfejezetben leirtak szerint.

2. Mérje meg a tarcsa atmérdjét.

® A tarcsdnak kereknek és legaldbb 350 mm &tméréjinek kell lennie. Ha az
atméréje nem éri el a 350 mm-t, cserélje ki a tarcsat szikség szerint, a 7.9.2.
Csoroszlyatdrcsa cseréje c. alfejezetben leirtaknak megfeleléen.
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7.1.14. A mitragya célmennyiség-beallitasanak mikodés-ellenorzése

Abra.7.1.14. - 167. A miitragya célmennyiség-beallitaisanak miikodés-ellenérzése. A bal oldalon egy
sebességvalto nélkiili gép vagy egy sebességvaltoval felszerelt gép (alapkivitel) lathaté. A jobb oldalon egy
kettos sebességvaltoval felszerelt gép lathato.

1. Engedélyezze a miitragya célmennyiségének beallitasat, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a
mutatd (2, 4) elmozdul a mitragya-adagolasi mennyiség skalajan (1, 3).
® Az alapkivitelnél a beallitas csak akkor valtozik, ha a vetétengelyek elfordulnak.
Kettds sebességvaltdval felszerelt gép esetén a bedllitds akkor is valtozik, ha a
vet6étengelyek nem fordulnak el.

7.2. Keneés

® A gép lizembe helyezését kdvetéen, az elsé 10 hektar bevetése utan az dsszes kenési
ponton kenje meg a gépet.
A tércsas csoroszlyakat onkend csapagyakkal lattdk el, melyek nem igényelnek kiilon
kenést.
A kenés soran gy6z4djon meg arrol, hogy a zsirzogomb nyitva van. Addig kenje a
kenési pontot, amig zsir nem folyik ki a csatlakozasbol. A zsirzogomboknal altaldban
elég 1-2 alkalommal 6sszenyomni a zsirzépisztolyt. A felesleges zsirt torolje le.
A kenéshez hasznaljon litiumalapu kendzsirt. A lancokat kivalé minéségli motorolajjal
kenje meg.
Soha ne hasznaljon viszkézus, hosszu szalu zsirt és szilard kendanyag-részecskéket
tartalmazo zsirt (molibdén-szulfidot és grafitot).
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7.2.1. Rovid utmutato, kenés
Tablazat. 7.2.1. - 18. Kenési pontok
1) 50 2) 500 hektaronként |Kenéfejek
hektaronként (vagyszezononként |szamaa
egyszer gépben (db)
7.2.2. A hajtélancok kenése X
7.2.3.1. A kerékhajtds lanc kenése
7.2.3.2. A keréktengely
. ; X 3
csapagyainak kenése
7.2.4. A csoroszlya Cerex 300: 2
nyomoéhengerének kenése X
Cerex400:4
7.2.5. A hatso tengelyrogzités
, X 2
kenése
7.2.6. A keréktengely csapdgyainak X 6
kenése
7.2.7. Az emel6 munkahenger Cerex 300: 2
kenése X
Cerex 400: 6
7.2.8. A vondszem kenése X
7.2.9. A k6zépnyomijelz6
e , X 4
munkahengereinek kenése
7.2.10. A kelés elétti nyomjelzé
. , X 4
munkahengereinek kenése
7.2.11. Az elilsé tomoritékerekek 6 (csapok
csapjainak és kerékagyainak esetén)
kenése X X
4 (kerekek
esetén)
7.2.12. Az elsé simitd X 5
munkahengereinek kenése
7.2.13. A vonérud-munkahenger X 5
kenése
7.2.14. A menetes orsé kenése X 4
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7.2.2. A hajtolancok kenése
7.2.2.1. A lancok kenése sebességvalto nélkiili gépeknél

1. Emelje fel a hajtdmdburkolatot.

Abra.7.2.2.1.- 168. A lancok kenése sebességvalté nélkiili gépeknél
2. Kenje meg a vetémagoldali lancot (1) és a mltragyaoldali lancot (2).

® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lanckerekek kozétt is dramlik olaj, nemcsak a
motollaban.

3. Helyezze vissza a hajtomUburkolatot.

7.2.2.2. A lancok kenése vetomagoldali sebességvaltoval felszerelt
gépeknél

1. Emelje fel a hajtémburkolatot.

Abra.7.2.2.2. - 169. A lancok kenése vetémagoldali sebességvaltoval felszerelt gépeknél
2. Kenje meg a mitragyaoldali lancot (1) és a vetémagoldali lancot (2).

® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lanckerekek kozétt is aramlik olaj, nemcsak a
motollaban.

3. Helyezze vissza a hajtdmuburkolatot.
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7.2.2.3. A lancok kenése kettos sebességvaltoval felszerelt gépeknél

1. Emelje fel a hajtémdburkolatot.

Abra. 7.2.2.3. - 170. A lancok kenése kettos sebességvaltoval felszerelt gépeknél
2. Kenje meg a sebességvaltélancot (2), a mutragyaoldali lancot (1) és a vetémagoldali
lancot (3).
® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lanckerekek kozétt is dramlik olaj, nemcsak a
motollaban.

3. Helyezze vissza a hajtomUburkolatot.
7.2.2.4. Az apromagtartaly hajtolancainak kenése

1. Emelje fel a hajtémburkolatot.

Abra. 7.2.2.4. - 171. Az aprémagtartaly hajtélancainak kenése
2. Kenje meg a lancokat (1-3).

® Gy6z6djéon meg arrdl, hogy a lanckerekek kdzoétt is aramlik olaj, nemcsak a
motollaban.

3. Helyezze vissza a hajtdmiburkolatot.
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7.2.3. A kerékhajtas kenése
7.2.3.1. A kerékhajtas lanc kenése

Abra. 7.2.3.1. - 172. Kerékhajtas lanc

1. Oldja ki és tavolitsa el a kerékhajtashaz és a hazburkolat (2) két rogzitécsavarjat (1, 3).
2. Kenje meg a lancot (4).
® Gy6z6djon meg arrdl, hogy a lanckerekek kdzott is aramlik olaj, nemcsak a
motollaban.
3. Helyezze vissza a haz burkolatat, és hizza meg a burkolat két régzitécsavarjat.

® A rdgzitéshez mindig Uj biztositéanyakat hasznaljon.

7.2.3.2. A keréktengely csapagyainak kenése

Abra. 7.2.3.2. - 173. A kerékhajtashaz burkolata

1. Oldja ki és tavolitsa el a kerékhajtashaz és a hazburkolat (2) két rogzitécsavarjat (1, 3).
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Abra. 7.2.3.2. - 174. A keréktengely csapagyainak kenése
2. Kenje meg a kerékhajtas 2 csapagyat (2, 3) és a kerékhajtas tartéelemének csapagyat (1) a
zsirzégombon keresztdil.
® Torolje le a csapagybdl kiprésel6dé régi zsirt.
3. Helyezze vissza a haz burkolatat, és hiizza meg a burkolat két rogzitécsavarjat.
® A rdgzitéshez Uj biztositéanyakat hasznéljon.

7.2.4. A csoroszlya nyomohengerének kenése

Abra. 7.2.4. - 175. A csoroszlya nyoméhengerének kenése

1. Kenje meg a csoroszlya nyoméhengereit (1).
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® 1 zsirz6gomb talalhato a csoroszlya nyomoéhengerének tetején.
A Cerex 300 gépre 2 db, a Cerex 400 gépre pedig 4 db csoroszlya-nyomdhengert

szereltek.

7.2.5. A hatso tengelyrogzités kenése

AL
AN
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Abra. 7.2.5. - 176. Hats6 tengelyrégzités

1. Kenje meg a hatso tengelyrogzités (1) két lanctagperselyét.
® A lanctagperselyek a tartaly hatsd sarkaiban taldlhatok a vetégép mindkét

oldalan.

7.2.6. A keréktengely csapagyainak kenése

Abra.7.2.6. - 177. A keréktengely csapagyai

1. Kenje meg a keréktengely hat csapagyat (1).
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7.2.7. Az emel6 munkahenger kenése

Abra.7.2.7. - 178. Emel6 munkahenger

1. Kenje meg az emelé munkahenger(eke)t.

® A Cerex 300 gépen 1 db emelé munkahenger (2), a Cerex 400 gépen pedig 3 db
emelé munkahenger (1-3) talalhato.
Egy-egy zsirzégomb talalhaté az emelé munkahenger tetején és aljan.

7.2.8. A vonoszem kenése

Abra. 7.2.8.- 179. Vonészem

1. Egy torléronggyal tisztitsa meg a vondszemet (1).
2. Vigyen fel ken6anyagot a vondszemre.
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7.2.9. A kézépnyomjelzo munkahengereinek kenése

0 [0

Abra.7.2.9. - 180. A kézépnyomjelzé munkahengerei

1. Kenje meg a kdzépnyomjelz6é 2 munkahengerét (1).

® Egy-egy zsirzégomb taldlhaté a kézépnyomjelz6 munkahengerének tetején és
aljan.

7.2.10. A kelés elotti nyomjelzé munkahengereinek kenése

Abra. 7.2.10. - 181. A kelés el6tti nyomjelzé6 munkahengerei

1. Kenje meg a nyomjelzé 2 munkahengerét (1).
® 1-1 zsirz6gomb (2) taldlhaté mindkét munkahenger dugattydrad-nyilasanal.
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7.2.11. Az eliilso tomoritokerekek csapjainak és kerékagyainak

kenése

Abra.7.2.11. - 182. Az eliils6 tomaoritokerekek csapjai
1. Kenje meg az eliilsé tomoritékerekek vizszintes és fliggdleges csapjat.
® A vizszintes csaphoz két kenéfej (2,4) tartozik. A fliggbleges csaphoz két kenéfej

(1,3) tartozik.
2. Kenje meg az eliilsé tomaoritékerekek rudjanak két csapjat.
® Az eliilsé6 tomoritdkerekek radjanak mindkét csapjaban egy-egy kenéfej (5)

talalhato.
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Abra. 7.2.11. - 183. Az eliils6 tomoritokerekek radjanak levalasztasa
3. Valassza le a két sasszeget (2) az elulsé tomoritékerekek rudjarol (1).
4. A levélasztasahoz emelje meg az ellils6 tomoritékerekek rudjat.

Abra.7.2.11. - 184. Az eliils6 toméritokerekek kerékagyai
5. Kenje meg a négy kerékagyat (1).
® A kerékagyakban egy-egy kenéfej talalhato.
6. Helyezze vissza az eliilsé tomoritékerekek radjat, és rogzitse a rudat sasszegekkel.
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7.2.12. Az elso simitd munkahengereinek kenése

Abra.7.2.12. - 185. Az els6 simité munkahengerei

1. Kenje meg az elsé simit6é 2 munkahengerét (1).
® Egy-egy zsirzégomb talalhaté mindkét munkahenger tetején.

7.2.13. A vonorud-munkahenger kenése

Abra. 7.2.13. - 186. Vonérud-munkahenger

1. Kenje meg a vonorud-munkahengert (1).
® Egy-egy zsirzégomb taldlhaté a vonérud-munkahenger tetején és aljan.
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7.2.14. A menetes orso kenése

Abra. 7.2.14. - 187. Menetes orso

1. Kenje meg a menetes orsot (5).
® A menetes orséhoz 4 kenéfej (1-4) tartozik.

7.3. Tisztitas
7.3.1. A tartalyok tisztitasa
® A tartalyok tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hlizzon véddkesztydit.

A vetémagtartalyt a vetémagfajta valtoztatasakor és a vetési szezon végén tisztitsa ki. A
mUtragyatartalyt a vetési szezon végén tisztitsa ki.

Abra. 7.3.1. - 188. Alsé tereldlap

1. Nyissa ki a m(tragyaoldali adagoléegységek alsé terel6lapjat a vetégép eliilsé oldalan,
ehhez forditsa lefelé a szabdalyozokart (1).
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2. Ugyanigy nyissa ki a vet6émagoldali adagoloegységek alsé terel6lapjat a vetégép
hatuljan.
® A hatso alsé terel6lapot a fellépd platformrol lehet kinyitni.
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Abra. 7.3.1. - 189. A tartalyok tisztitasa
3. Szerelje le a mutragyatartaly (3) rostait (1, 2).
4. Tisztitsa meg a mutragyatartalyt siritett levegével.
5. Mossa le a mitragya- és a vetémagtartalyt (3, 4) tisztitdszeres meleg vizzel.
6. Szuikség esetén tisztitsa meg a tartalyokat nagynyomasu moséval.

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy ne jusson be viz az elektromos eszkézdk belsejébe.

s

7. Széritsa meg a tartalyokat suritett levegdvel.
8. Zarja vissza az adagoloegységek alsé tereldlapjait.

7.3.2. Az apromagtartaly tisztitasa

® A tartalyok tisztitdsahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon védékesztydit.
Az apromagtartalyt a vetémagfajta valtoztatasakor és a vetési szezon végén tisztitsa ki.
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Abra. 7.3.2. - 190. Az alsé terelélap nyitott helyzetben

1. A szabalyozoékar (1) lefelé forditasaval nyissa ki az adagoldegység alsé tereldlapjat.

]

4008900030640

Abra. 7.3.2. - 191. Az aprémagtartaly tisztitasa
2. Tisztitsa ki az apromagtartalyt (1) suritett levegdvel.
3. Mossa le az apromagtartalyt tisztitészeres meleg vizzel.
4. Szikség esetén tisztitsa meg a tartalyt nagynyomasu mosoval.

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy ne jusson be viz az elektromos eszkézdk belsejébe.

5. Szaritsa meg a tartalyt suritett levegdvel.
6. Zarja vissza az adagoloegység also terelblapjat.

7.3.3. A fényezett feliilet tisztitasa

® A fényezett feliilet tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hlizzon védékesztydit.
A fényezett fellletet a vetési szezon végén tisztitsa le.

1. Tisztitsa le a vet6gép fényezett felliletét kefével és siritett levegbvel.
2. Sziikség esetén tisztitsa le a fényezett fellletet nagynyomasu moséval.

VIGYAZAT
A Ugyeljen arra, hogy ne jusson be viz az elektromos eszkézdk belsejébe.
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3. Kenje meg az 6sszes kenési pontot a 7.2. Kenés c. alfejezetben leirtak szerint.

® A fényezési sériiléseket a mosast kdvetden kijavithatja. A fényezett feliilet védelme
érdekében vékonyan kenje be a feliiletet az erre szolgalé véddolajjal. Ugyeljen arra,
hogy a véddolaj ne keriljon a gumi- és mldanyag alkatrészekre.

7.3.4. A csoroszlyatarcsak tisztitasa

® A csoroszlyatarcsak tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon védékeszty(it.

Abra. 7.3.4. - 192. Csoroszlyatarcsak

1. Tisztitsa meg a csoroszlyatarcsakat (1) nagynyomasu moséval.
® A kapard és a takarokerék kozotti hézagot is tisztitsa meg.
2. A korrézié elleni védelem érdekében vigyen fel véddolajat a kop6 alkatrészekre.

3. Amint a tarcsak megszaradtak, forgassa meg néhanyszor az 6sszes par csoroszlyatarcsat,
hogy a kaparoék eltavolitsak a szaraz szennyezédéseket a tarcsak belsé oldalarol.

7.3.5. Az adagoloegyseégek tisztitasa

® Az adagolé tisztitasahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon védékesztytit.
Az adagoléegységeket a vetési szezon végeén tisztitsa ki.
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Abra. 7.3.5. - 193. Adagoléhenger

1. Ha vetémag- vagy mutragyamaradvanyok ragadtak az adagoléban (1), akkor allitsa be a
hengerszélességet a 6.6.5. Az adagoldhenger szélességének beadllitdsa c. alfejezetben
leirtak szerint.

2. Ha a beallitdst kovetéen is vannak még vetémag- vagy mitragyamaradvanyok az
adagoléban, akkor tisztitsa meg a henger bardzdait egy fadarabbal.

7.3.6. Az apromagtartaly adagoloegységeinek tisztitasa

® Az adagold tisztitdsahoz vegyen fel védészemiiveget, és hiizzon véddkesztydit.
Az adagolbéegységeket a vetési szezon végén tisztitsa ki.

1
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Abra. 7.3.6. - 194. Adagoléhenger

1. Ha vetémag- vagy mUtragyamaradvanyok ragadtak az adagoléban (1), akkor allitsa be a
henger szélességét a c. alfejezetben leirtak szerint.

2. Ha a bedllitast kovetSen is vannak még vetbmagmaradvanyok az adagoldban, akkor
tisztitsa meg a henger barazdait egy fadarabbal.
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7.4. A jarokerék egységen lévo kerékcsoport

® Ez a fejezet a kerékcsoport le- és felszerelését ismerteti. Ha bizonytalan a munka
elvégzésének mikéntjét illetéen, forduljon a karbantart6 személyzethez.

7.4.1. A Kerékcsoport leszerelése

VESZELY
A kerekek leszerelésekor zuzddasos és vagasi sériilést szenvedhet.

munkahenger a szallitasi helyzetben all. Bizonyosodjon meg arrél, hogy a vetégép
egyik iranyba sem tud elmozdulni.

VESZELY

A kerékcsoport leszereléséhez két személy sziikséges.

VESZELY
A Gy6z8djon meg arrél, hogy a vetégép biztonsagosan be van allitva, és hogy az emeld

Abra. 7.4.1. - 195. A kaparé leszerelése

1. Kaparéval felszerelt gép esetén szerelje le a kaparét, ehhez tavolitsa el a csavarokat (1),
alatéteket (2, 3) és anyakat (4).
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Abra. 7.4.1. - 196. A kelés el6tti nyomjelzé6 munkahengereinek leszerelése
2. Szerelje le a kelés el6tti nyomjelz6 2 munkahengerét (4), ehhez tavolitsa el a sasszegeket
(1, 7), csapokat (2, 6) és alatéteket (3, 5). Ezutan helyezze a munkahengereket a fellépé
platformra.

Abra. 7.4.1. - 197. A hatsé borona leszerelése
3. Hatsé boronaval felszerelt gép esetén szerelje le a hatsé boronat, ehhez tavolitsa el a
csavarokat (2), alatéteket (3, 4) és anyakat (5) a hatsé borona tengelyérdl, és akassza le a
hatsé borona lancait (1) a fellépé platformrol.
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Abra. 7.4.1. - 198. A hatsé borona felemelése

VESZELY
A A hats6 borona leszereléséhez hasznaljon emelbeszkozt. Tekerjen egy

emeléhevedert (1) a cs6 (2) koré.

<

=3

=3

Abra. 7.4.1. - 199. Széllitasi tamaszok
4. Szerelje fel a szallitdsi tAmaszokat (2) a vetégép mindkét oldaldra M20x50 csavarokkal (1).
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Abra. 7.4.1. - 200. A kerékcsoport leszerelése
5. Tavolitsa el a sérult kerékcsoport peremes csapagyanak négy csavarjat (1) a kerékcsoport

mindkét oldalarol.

Abra. 7.4.1. - 201. A csavarok elforditasa
6. A legkllsé kerékcsoport leszerelésekor forditsa el a kdzépsé és a legkiilsé kerékcsoport
kozotti csapagycsavarokat, igy megakadalyozhatja, hogy a kozépsé kerékcsoport leessen.
L Bizonyosodjon meg arrél, hogy a csavarok nem nyulnak be a lemez (2, 3)
hatuljaba.
A bal oldali kerékcsoport leszerelésekor forditsa el a csavarokat (4) ugy, hogy
jobbrél balra alljanak. A jobb oldali kerékcsoport leszerelésekor forditsa el a

csavarokat (1) ugy, hogy balrdl jobbra alljanak.
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7. Emelje meg kissé a kerékcsoportot.

Abra. 7.4.1. - 202. A csavarok megtartjak a kerékcsoportot
® A csavarok (1) megtartjak az ép kerékcsoportokat.

VESZELY
A Legyen kortiltekintd, ha a kerékcsoport meglazulna.

7.4.2. A Kerékcsoport szétszerelése

Abra. 7.4.2. - 203. A peremes csapagy leszerelése

1. Oldja ki a rogzitécsavart (1).
2. Szerelje le a peremes csapagyat (2) a tengelyrél.

® A csapégy leszereléséhez hasznéljon lehtzdszerszamot. Ne probalja kalapaccsal
lefesziteni a csapagyat.
Sziikség esetén cserélje ki a csapagyat.
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Abra. 7.4.2. - 204. A kerékcsavarok kioldasa
3. A gumiabroncs leszereléséhez oldja ki a hat kerékcsavart (1).

® Ha a kerékcsoportban 1évé kdzépsé gumiabroncsot kell kicserélni, akkor a
legszélsé gumiabroncsot is le kell szerelni. A gumiabroncsot arrél az oldalrol kell
leszerelni, amerre a kozéps6é gumiabroncs csavarjai esnek a csoporton beliil.

7.4.3. A Kerékcsoport felszerelése

1. A kerékcsoport felszerelése el6tt tisztitsa meg a fellileteket.
2. Tisztitsa meg a csavarmeneteket.

Abra. 7.4.3. - 205. A gumiabroncs felszerelése
3. A gumiabroncs felszereléséhez hizza meg a hat kerékcsavart (1).

® A sziikséges meghuzasi nyomaték 350 Nm. Vigyen fel kézepes keménység(i
menetrogzito pasztat.
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Abra. 7.4.3. - 206. A csapagy rogzitése
4. Rogzitse a peremes csapagyat (2) a tengelyhez, és huzza meg a rogzitécsavart (1).
® A sériilt csapagyat sziikség esetén cserélje ki.

7.4.4. A kerékcsoport felszerelése

Abra. 7.4.4. - 207. A kerékcsoport felszerelése

1. Rogzitse a kerékcsoport peremes csapagyanak négy csavarjat (1) a kerékcsoport mindkét

oldalan.
® Huzza meg a csavarokat 230 Nm nyomatékkal. Uj biztositéanyéakat hasznaljon.

2. Szerelje le a szallitasi tamaszokat.

3. Sziikség esetén szerelje fel a kaparot az 5.1.7. A kapard felszerelése c. alfejezetben leirtak
szerint, a hats6 borondt az 5.1.8. A hatsé borona felszerelése c. alfejezetben leirtak szerint
és a kelés el6tti nyomjelzd munkahengereit az 5.1.9. A kelés elétti nyomjelzék felszerelése
a hatsé boronara c. alfejezetben leirtak szerint.

® Nem sziikséges Ujra meghuzni a kerékcsavarokat, ha a felszerelés soran megkente a
csavarokat menetrogzitd pasztaval, és meghuzta azokat a megfelel6 nyomatékkal.
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7.5. A hajtolancok megfeszitése
7.5.1. A lancok megfeszitése sebességvalto nélkili gépeknél

1. Emelje fel a hajtomdburkolatot.

Abra. 7.5.1. - 208. A lancok megfeszitése sebességvalto nélkiili gépeknél

Oldja ki a mutragyaoldali lancot (1), ehhez lazitsa meg a lanckerék (3) anyajat.
Oldja ki a vetémagoldali lancot (4), ehhez lazitsa meg a feszitékereket (2).
A feszit6kereket jobbra tolva feszitse meg a vetémagoldali lancot.
Huzza meg a feszitékereket.
A lanckereket (3) lefelé tolva feszitse meg a mitragyaoldali lancot.
Huzza meg a lanckerék (3) anydjat.
Ellenérizze a lancok beldgasat.

® A belégas nem lehet érheti el 10 mm-t.
9. Helyezze vissza a hajtomUburkolatot.

©® N U~ WN

7.5.2. A lancok megfeszitése vetomagoldali sebességvaltoval
felszerelt gépeknél

1. Emelje fel a hajtdmdburkolatot.

Abra. 7.5.2. - 209. A lancok megfeszitése vetdmagoldali sebességvaltéval felszerelt gépeknél
2. Oldja ki a mutragyaoldali lancot (1), ehhez lazitsa meg a (4) lanckerék anyajat.
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Oldja ki a vetémagoldali lancot (3), ehhez lazitsa meg a (2) lanckerék anyajat.
A (2) lanckereket lefelé tolva feszitse meg a vetémagoldali lancot.
Huzza meg a (2) lanckerék anyajat.
A (4) lanckereket lefelé tolva feszitse meg a mitragyaoldali lancot.
Huzza meg a (4) lanckerék anyajat.
Ellenérizze a lancok belogasat.
® Abeldgas nem lehet érheti el 10 mm-t.
Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.

7.5.3. A lancok megfeszitése kettos sebességvaltoval felszerelt
gépeknél

1.

-

—_—
—_

Emelje fel a hajtomiburkolatot.
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Abra. 7.5.3. - 210. A lancok megfeszitése kettos sebességvaltoval felszerelt gépeknél
Oldja ki a sebességvaltélancot (3), ehhez lazitsa meg az (1, 5) lanckerekek anydjat.
Oldja ki a mutragyaoldali lancot (2), ehhez lazitsa meg a (6) lanckerék anyajat.
Az (5) lanckereket lefelé tolva feszitse meg a vetémagoldali lancot (4).
Huzza meg az (5) lanckerék anyajat.
Az (1) lanckereket lefelé tolva feszitse meg a sebességvaltélancot.
Huzza meg az (1) lanckerék anyajat.
A (6) lanckereket lefelé tolva feszitse meg a mitragyaoldali lancot.
Huzza meg a (6) lanckerék anyajat.
Ellenérizze a lancok belogasat.

® Abeldgas nem lehet érheti el 10 mm-t.

. Helyezze vissza a hajtémuburkolatot.
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7.5.4. Az apromagtartaly hajtolancainak megfeszitése

1. Emelje fel a hajtomdburkolatot.
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Abra. 7.5.4. - 211. Az aprémagtartaly hajtélancainak megfeszitése
Oldja ki az (1) lancot, ehhez lazitsa meg a csapagyhaz harom csavarjat (2).
Oldja ki a (6) lancot, ehhez lazitsa meg a haz harom csavarjat (5).
Oldja ki a (4) lancot, ehhez lazitsa meg a csapagyhdaz harom csavarjat (3).
A csapagyat lefelé nyomva feszitse meg a lancot. Hizza meg a csapagyhaz 3 csavarjat (2).

A hazat fliggélegesen mozgatva feszitse meg a (6) lancot, vizszintesen mozgatva pedig a
(4) lancot.

7. Hlzza meg a haz harom csavarjat (5) és a csapagyhdaz harom csavarjat (3).
Ellenérizze a lancok beldgasat.

o vk WwWN

o

® A bel6gas nem lehet érheti el 10 mm-t.
9. Helyezze vissza a hajtomUburkolatot.
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7.6. Az eliilso tomoritokerekek kerékagycsapagyanak hézaga
7.6.1. A csapagy meghuzasa

1. Emelje fel az eliils6é tomoritékerekek gumiabroncsat a talajrol.

Abra. 7.6.1. - 212. Kerékagy porvédo sapkaja
2. Az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba forgatva tavolitsa el a kerékagy porvéddé
sapkajat (1).

Abra.7.6.1. - 213. A kerékagycsapagy meghuzasa

3. Tavolitsa el a tengelyen Iévé hornyos anya (2) rogzitécsapjat (3).

4. A kerék egyideji elforditasaval huzza meg az anyat, amig kisebb ellenallast nem érez a
csapagyban (1).

5. Lazitsa meg az anyat annyira, hogy a rogzitécsap illeszkedjen a kdvetkezd horonyba, ahol
a csapagy szabadon elforog.

6. Rogzitse a csapot.

7. Harmadaig toltse fel a sapkat ken6anyaggal, és az 6ramutat6 jarasanak iranyaba forgatva
szerelje vissza a kerékagy porvédd sapkajat.

® Hizza meg 50 Nm nyomatékkal.
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7.7. Kerékhajtas

7.7.1. A kerékhajtas lanc megfeszitése

Abra. 7.7.1. - 214. A kerékhajtashaz kinyitasa

1. Oldja ki és tavolitsa el a kerékhajtashaz és a hazburkolat (2) két rogzitécsavarjat (1, 3).

Abra. 7.7.1. - 215. A kerékhajtas lanc megfeszitése
2. Lazitsa meg a rogzitéanyat (1) a lanckerék végén.
3. Feszitse meg a kerékhajtas lancot (2), ehhez tolja el a kereket a hajtom tengelye felé.
4. Huzza meg a lanckerék rogzitéanyajat (1), és ellendrizze a lanc beldgasat.
® A ldnc megengedett legnagyobb belégéasa 10 mm.
5. Helyezze vissza a haz burkolatat, és hiizza meg a burkolat két anyajat.
® A felszereléshez Uj biztositéanyékat hasznaljon.
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7.7.2. A kerékhajtas tengelykapcsoldjanak cseréje

7.7.2.1. A tengelykapcsol6 leszerelése

Abra. 7.7.2.1. - 216. A gumi tengelykapcsol6 leszerelése

1. Oldja ki a tengelykapcsolohaz rogzitécsavarjat (2).

2. Valassza szét a tengelykapcsolo (1) részegységeit, ehhez huzza a tengelykapcsolét a
tengelyen a kerékhajté mechanizmus felé.

3. Valassza le a tengelykapcsolé rugalmas kapcsoléelemét (3).

7.7.2.2. A tengelykapcsolo felszerelése

Abra.7.7.2.2.- 217. A tengelykapcsolé felszerelése
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1. Helyezze vissza a tengelykapcsolé rugalmas kapcsoléelemét (3).

2. Tolja a tengelykapcsolét a tengelyre ugy, hogy a tengelykapcsolé (1) csatlakozoi szorosan
egymasnak fesziiljenek.

3. Ardgzitécsavar (2) meghuzasaval rogzitse a tengelykapcsolét.

7.8. Vonoszem
7.8.1. A vonészem cseréje

7.8.1.1. A vondszem leszerelése

Abra.7.8.1.1.- 218. Vonészem

1. Tavolitsa el a vondszem 12 csavarjat (1).
2. Vegye le a vondszemet (2).

7.8.1.2. A voniszem felszerelése

Abra. 7.8.1.2.- 219. Vonészem

1. Helyezze vissza a vondszemet (2).
2. Huzza meg a 12 csavart (1).
® A sziikséges meghuzasi nyomaték 400 Nm.
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7.9. Csoroszlyak

VESZELY
A A csoroszlydk szervizeléséhez hiizzon véddkesztydit.

® Mossa le a csoroszlyakat szervizelés elétt.

7.9.1. Csoroszlya cseréje

7.9.1.1. A csoroszlya leszerelése

vy

Abra.7.9.1.1. - 220. A csoroszlya tomléinek lecsatlakoztatasa

1. Nyissa ki a tomlék (2, 3) tomldbilincseit (1, 4) a csoroszlya végén, és huzza le a tomldket a
csoroszlyarol.
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Abra.7.9.1.1. - 221. A csoroszlya leszerelése

2. Engedje le a csoroszlydkat a talajra, és tamassza meg a leszerelendd csoroszlyat (1) a
helyén.

VESZELY
A A csoroszlya tomege meghaladja a 40 kg-ot, és a szélei élesek.

3. Lazitsa meg a csoroszlya négy rogzitécsavarjat (4).

® Ne vegye ki rogtdn a csavart, hanem lazitsa meg egyforman mind a négy csavart.
4. Tavolitsa el a csavarokat, a szerel6lemezt (2) és a négy gumi csillapitoelemet (3).
5. Mozditsa ki a csoroszlyat a helyérél.

7.9.1.2. A csoroszlya felszerelése

1. Allitsa be a csoroszlyét a helyére.

VESZELY
A A csoroszlya mozgatasahoz hasznaljon emelési segédeszkozt. A csoroszlya
tomege meghaladja a 40 kg-ot, és a szélei élesek.
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Abra.7.9.1.2. - 222. A csoroszlya régzitése

2. Allitsa be a legals6 gumi csillapitoelemet (3) a helyére, és emelje fel a csoroszlyat (1) a
rogzitétarto ellenében.

3. Szerelje fel a masik 3 gumi csillapitoelemet (5).
4. Helyezze vissza az alatétet (2).

5. Helyezze be a 4 rogzit6csavart és anyat (4), és huzza meg egyenletesen a csavarokat, hogy
ne legyen rés a rogzitélemezek kozott.

® 10-es szilardsagi osztalyba tartozé Uj biztositdanyakat hasznaljon a régzitéshez.

Abra. 7.9.1.2. - 223. A csoroszlya tomléinek csatlakoztatasa
6. Csatlakoztassa a toml6ket (2, 3) a megfeleld helyekre a csoroszlyan.
® Az elilsé6 témlé (2) a midtragyatartaly feldl, mig a hatsdo témlé (3) a
vetémagtartaly felél csatlakozik.
7. HUzza meg a tomldbilincseket (1, 4).
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7.9.2. Csoroszlyatarcsa cseréje
7.9.2.1. A tarcsa leszerelése

® Sziikség esetén szerelje le a csoroszlyat a 7.9.1.1. A csoroszlya leszerelése c. alfejezetben
leirtak szerint.

Abra. 7.9.2.1. - 224. A tarcsa leszerelése

1. Tavolitsa el a tarcsa (1) rogzitécsavarjait (2) (5 db).

® Atércsa leesik.
Tarcsa cseréjekor cserélje ki a csapagyat is.

Abra.7.9.2.1.- 225. A csapagyhaz leszerelése
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2. Lazitsa meg a csapagycsavart (2), majd tavolitsa el a csavart és az alatétet (1).
® A bal oldali tércsa balmenetes, a jobb oldali tarcsa pedig jobbmenetes.
3. Szerelje le a csapagyhazat (3).
® A csapagyhaz leszereléséhez hasznéljon lehtzészerszamot.

7.9.2.2. A tarcsa felszerelése

® Szerelje fel a csapagyat a 7.9.3.2. A csapagy beszerelése c. alfejezetben leirtak szerint.

Abra.7.9.2.2. - 226. A csapagyhaz felszerelése

1. Tisztitsa meg a csapagyhaz oldalfelliletét (3).
2. Szerelje fel a csapagyhazat a csoroszlya tengelyére.
3. Helyezze vissza az M16 alatétet, és rogzitse az M16 csavart (2).
® A bal oldali tércsa balmenetes, a jobb oldali tarcsa pedig jobbmenetes.
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Abra.7.9.2.2. - 227. A tarcsa felszerelése
4. Szerelje fel a tarcsat (1) a csoroszlya tengelyére.
5. ROgzitse a csapagyfedél M12 x 1,5 csavarjait (2) (5 db).

7.9.3. Csoroszlyacsapagy cseréje
7.9.3.1. A csapagy kiszerelése

® Szerelje le a csoroszlyatarcsat a 7.9.2.1. A tércsa leszerelése c. alfejezetben leirtak szerint.

1 2 3

Abra. 7.9.3.1. - 228. Csapagytomités és hézagoléalatét

1. Szerelje ki a csapagytomitést (1) és a hézagoldalatétet (2) a csapagyhaz (3) hatuljabol.
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Abra. 7.9.3.1. - 229. A csapagy és az O-gyiirii kiszerelése
2. Valassza le az O-gydirit (3) a csapagy elejérdl.
3. Szerelje ki a csapagyat (2) a csapagyhazbdl (1).
® Egy befogdszerszam segitségével vélassza le a csapagyat a csapagyhaz
hatuljarol.

7.9.3.2. A csapagy beszerelése

1

Abra. 7.9.3.2. - 230. A csapagy beszerelése

1. Tisztitsa meg a csapagyhazat (1).
2. Szerelje be az Uj csapagyat (2).

® Egy befogdszerszam segitségével szerelje be a csapagyat.
3. Helyezze vissza az O-gy(rd(t (3).
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Abra. 7.9.3.2. - 231. Csapagytomités és hézagoléalatét
4. Helyezze vissza a hézagoloalatétet (2) és a csapagytomitést (1).
® A csapagy cseréje esetén a témitést is cserélje ki.

7.9.4. A csoroszlya takarokerekének cseréje

7.9.4.1. A takarokerék leszerelése

Abra. 7.9.4.1. - 232. A takarokerék leszerelése

1. Csavarja le a takarokerék (2) biztositdanydjat (1), és huzza le a takardkereket a
csoroszlyarol.
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7.9.4.2. A takarokerék felszerelése

Abra. 7.9.4.2. - 233. A takarokerék felszerelése

1. Szerelje vissza a takarokereket (4), és rogzitse egy M16x100 csavarral (2), két M16 alatéttel
(1) és M16 anyaval (3).
® A felszereléshez hasznaljon Uj biztositdanyakat.

7.9.5. A kaparok beallitasa

7.9.5.1. A tarcsakaparo beallitasa

VESZELY
A Legyen Ovatos - a tarcsa szélei élesek.

Abra. 7.9.5.1. - 234, Tarcsakaparé
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1. Lazitsa meg a kaparé (2) csavarjat (1).
2. A kapard és a tarcsak kozotti tavolsag beallitasahoz tolja fel vagy le a kaparot.
® Fogja 6ssze a kapardt és az alatta 1évé belsé lemezt. Allitsa olyan kdzel a kaparét
és a bels6é lemezt a tarcsdkhoz, amennyire csak lehet, de ligyeljen arra, hogy a
tarcsa egyetlen ponton se érjen hozza se a kaparohoz, se a belsé lemezhez. A
tarcsanak akadalytalanul kell tudnia forogni.

3. Huzza meg a kaparo rogzit6csavarjat.

7.9.5.2. A takardokerék kapardjanak beallitasa

Abra. 7.9.5.2. - 235. Takarékerék kaparéja

1. Lazitsa meg a takarokerék kapardjanak (3) két régzitéanyajat (1, 2).
2. A kapard és a takardkerék kozotti tavolsag bedllitasahoz tolja fel vagy le a kaparot.
® A kapard és a takarokerék kozotti tavolsagnak 2-3 mm-nek kell lennie.

3. Huzza meg a kapar6 rogzitéanyait.
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7.10. A Comfort vezérlorendszer karbantartasa
7.10.1. A sebességérzékelo manualis kalibralasa

1. ElészOr valassza ki a felhaszndléi beallitasokat (2. User setup) a felhaszndléi feliilet
Beallitas képernydjén, majd a vetégépet (6. Drill Setup).

Drill Setuk

Width = 4.98m

p SSF =[E214m Pulse
SEF Autocal
T Factor = 4.94

Abra. 7.10.1. - 236. A felhasznaléi feliilet Kalibracié inditasa képernyéje
2. Vigye a kurzort a sebességérzékelére (SSF elem) (1) a nyilgombokkal, majd nyomja meg
az OK gombot (2).

® Azels6 szamjegy villogni kezd.
3. Afel/le nyilgombokkal médositsa az értéket.
4. A jobbra mutaté nyilgombbal hagyja jova az értéket.
5. Ismételje meg a 3-4. |épést a tobbi szamjegynél.
6. Hagyja jova a modositast az OK gombbal (2).

7.10.2. A sebességérzékelo kalibralasa haladas kézben

1. Valassza ki a felhasznaléi beallitadsokat, majd a vetégépet a felhasznaloi fellileten.

Drill Setup
1 Width = 4,88m
E p SSF = 2.151m Pulse
® S5F Autocal
T Factor = 4,94

e o o

Abra. 7.10.2. - 237. A felhasznaléi feliilet Kalibracié inditasa képernyéje
2. Vigye a kurzort a sebességérzékel6re (SSF Autocal elem) (1), majd nyomja meg az OK
gombot (2).
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) cAL

e
———————
@m  25m S58m  TSm 188m

Press OK to start

Abra. 7.10.2. - 238. A traktor vezetése - elindulas
3. Nyomja meg az OK gombot (1).
4. Haladjon a traktorral 100 métert.

) oAl
&
Bn  25m 58m TSm 16@m g 1
New Factor =2.3210 — | g

Press OK to accePt
or ESC to retest

Abra. 7.10.2. - 239. A traktor vezetése - megallas
5. Nyomja meg az OK gombot (2).
® Az Gjonnan kalibralt érték (1) megjelenik a képernyén.

6. Fogadja el az értéket az OK gombbal (2), vagy futtassa ujra a kalibraciét az ESC gombbal
(3).

Drill Setup

Width = 4.00m - — 1

SSF = 2,381 m/Pulse @ s
p SSF Autocal

T Factor = 4,94

T P A

Abra. 7.10.2. - 240. Ujonnan kalibralt érték
® Az Gjonnan kalibralt érték (1) megjelenik a képernyén.
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8. Lehetséges hibahelyzetek

8.1. A Comfort vezerlorendszer hibaelharitasa

Hiba

Kijelzés

Teendok

Tul kevés vetémag van a tartalyban.

N\ 5

w1 O e

Toltse fel a
vetémagtartalyt.

Tul kevés m(itragya van a tartalyban.

Toltse fel a
mutragyatartalyt.

A muvelényom vetémag-elzardja nem
mUkodik, és nem érkeznek impulzusok
a vetémagtengelytol.

Ellendrizze, hogy forog-e a
tengely. Ellendrizze az
érzékeldket.

A mivel6nyom mutragya-elzaréja
nem mukodik, és nem érkeznek
impulzusok a vetémagtengelytdl.

Ellenérizze, hogy forog-e a
tengely. Ellendrizze az
érzékelbket.

A mivel6nyom vetémag-elzardja nem
mUikodik, és impulzusok érkeznek a
vetémagtengelytél a mivelényom
kialakitasa kdzben.

Ellendrizze, hogy a tengely
nem forog-e. Ellendrizze az
érzékelbket.

A muvelényom m(tragya-elzardja
nem mukodik, és impulzusok érkeznek
a vetémagtengelyt6l a mlvel6nyom
kialakitasa kozben.

Ellenérizze, hogy a tengely
nem forog-e. Ellendrizze az
érzékeldket.
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A kézépnyomijelzd automatizalasa
vagy a mdvelényom-szamlalé nem
mUkodik. A mlvelényom-szamlalo a
STOP helyzetbe van allitva.

0.0 | iz | 0.00f

Bizonyosodjon meg arrdl,
hogy az dbran lathaté
athuzasok NINCSENEK a
nyilakon.

Alapkivitel

A mutragya célmennyiségének
bedllitdsara szolgalo linearis
mukodtetéelem a 0 helyzetben van, és
nem mozdul. A m{tragya kalibracidja
nem sikerdlt, és kivil esik a T-érték
hatarértékein.

Actustor Setue
Line T4re STR

Deadband Time S
Deadband 1 T
Deadband 2 29
Qren a
Closed 45688

PLine Factors
MAX Act. Ext. Cmm 184

STE Setup

T = 3.0888 ka-68.81ha

EACITED

A Bedllitas képernydn
valassza ki a 3. Factory
Setup (Gyari bedllitasok)
lehetbséget.

— Adja meg az 1234 PIN-
kédot.

— Valassza ki a 2. Actuator
Setup (Mdkodtetéelem
beallitasa) lehetéséget.

— A Line Type (Vonaltipus)
bedllitasanal valassza az
STR lehet6séget.

— Valassza ki a Line Factors
(Vonal tényez6i)
lehetbséget.

— Allitsa be manualisan a
T-értéket.

Ha csak  ########" [athato
a vonalon, akkor az OK
gomb megnyomasaval
|épjen a vonalra. EI&szor
adja meg a ,,000000”
értéket, majd nyugtazza az
OK gombbal. Ekkor a
»0.00000" értéknek kell
megjelennie a vonalon.

Ismételje meg a fenti
eljarast, és irjabe a
,3.0000” értéket.
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Kettds sebességvaltoval felszerelt gép

A mutragya tavvezérlési izemmaod
linedris miikodtetéeleme a 0
helyzetben van, és nem mozdul. A
mutragya kalibracidja nem sikerdilt, és
kivll esik a T-érték hatarértékein.

L
I
i
i
o
C

bC
i

Actuator Setur

ine TdPe CLUR
eadband Time S
eadband 1 T
eadband 2 25
Frer a
loged 4588
uruwe Factors

AX Act. Ext. mm> 168

CH.

kT

(=R - - R u]

EACITED

Curve Setup

L

+8.406088
B.00634
a.81131
.TSTIL
=1.72033

A Settings (Beallitasok)
képernydn valassza ki a 3.
Factory Setup (Gyari
bedllitasok) lehetdséget.

— Adja meg az 1234 PIN-
kédot.

— Valassza ki a 2. Actuator
Setup (Mdkodtetéelem
bedllitasa) lehetdséget.

— A Line Type (Vonaltipus)
beallitdsanal valassza a
CUR lehet6séget.

— Valassza ki a Curve
Factors (Iv tényez6i)
lehetbséget.

— Allitsa be manualisan a
T-értéket.

Ha csak , ########” |athatd
a vonalon, akkor az OK
gomb megnyomasaval
|épjen a vonalra. EI&szor
adja meg a ,000000”
értéket, majd nyugtazza az
OK gombbal. Ekkor a
,0.00000” értéknek kell
megjelennie a vonalon.

Ismételje meg a fenti
eljarast, és irja be a
,0.40000” értéket.

A kdzépnyomjelz6k nem mukodnek
automatikusan, vagy a manualis
pozicidban vannak.

Uj értéket adtak meg a miitragya
mennyiségéhez, és a linearis
mukodtetéelem nem érte el a
célértéket.

Az alapkiviteleknél a
vetémagtengelynek forognia kell
ahhoz, hogy a linedris mikodtetéelem
elmozduljon.

+‘0

Fnax
gt 1 0 U katsha
Max = 4 kosha B
1%) Qren

Ellenérizze a mltragya
célmennyiségének
bedllitasara szolgalo
funkciota 7.1.14. A
mutragya célmennyiség-
bedllitdsanak mikodés-
ellendrzésec. alfejezetben
leirtak szerint.
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8.2. A vetogép hibaelharitasa

Tablazat. 8.2. - 19. A vet6gép hibaelharitasa

Probléma Ok Teend6k
A gép altal adagolt 1. Az als6 1. Ellenérizze az alsoé terelSlap helyzetét a 6.6.8.
vetémag vagy terelélap nem Az alsé terelSlap helyzetének bedllitdsa vagy a
mdutragya megfeleld 6.6.11. Az alsé terelSlap helyzetének bedllitdsa az
mennyisége helyzetben van aprémagtartaly adagoléegységeiben c.

nagyobb, mint amit a

kalibracios teszt
jelez.

alfejezetben leirtak szerint.

2. A kalibracios
teszt tablazata
csak tajékoztatd
jellegt

2. Ellendrizze az adagolasi mennyiséget a
kalibracids teszttel a 6.8. A termék kalibralasa c.
alfejezetben leirtak szerint.

3. Avetébmag
masként mozog a
mUvelet elején és
néhany hektar
utan

3. Futtasson Uj kalibracios tesztet a 6.8. A
termék kalibrélasa c. alfejezetben leirtak szerint
néhany hektar utan, kiléndsen a szezon elején.

A gép altal adagolt
vetémag vagy
mutragya
mennyisége kisebb,
mint amit a
kalibracios teszt
jelez.

1. Az alsé
terel6lap nem
megfeleld
helyzetben van

1. Ellenérizze az also terelSlap helyzetét a 6.6.8.
Az alsé terelSlap helyzetének bedllitdsa vagy a
6.6.11. Az alsé terelblap helyzetének bedllitdsa az
aprémagtartaly adagoléegységeiben c.
alfejezetben leirtak szerint.

2. A kalibracios
teszt tablazata

2. Ellendrizze az adagolasi mennyiséget a
kalibracios teszttel a 6.8. A termék kalibralasa c.

csak tajékoztato alfejezetben leirtak szerint.

jellegu

3. Elakadt a 3. Ellenérizze, hogy a mltragya nem tapadt-e
vetémag vagy a 0ssze, és hogy nincs-e tul sok anyag a
mdtragya a tartalyban.

tartalyban.

4. Az 4, Tisztitsa meg az adagoléhengert a 7.3.5. Az
adagolohenger adagoloegységek tisztitdsa vagy a 7.3.6. Az
akadalyba aprémagtartaly adagoléegységeinek tisztitasa
Utkozott. c. alfejezetben leirtak szerint.

5. Probléma 5. Ellendrizze a kerékhajtas mikodését a 7.1.6.
tamadt a A kerékhajtas lanc feszességének ellenbrzése, a
kerékhajtas 7.1.7. A kerékhajtas tengelykapcsolojanak
mukodésében ellendrzése és a 7.1.8. A kerékhajtas hézaganak

ellenérzése c. alfejezetben leirtak szerint.
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Nem lehet felemelni
a gépet

1. Az emelésgatld
funkcio aktiv

1. Kapcsolja ki az emelésgatlo funkciét a 6.3.1.
Aktiv izemmdd c. alfejezetben leirtak szerint.

2. A gép emelés

2. Nyissa ki a gép emelés korének

korének golydsszelepét az 5.3.5. A gép emelés kdréhez
golydsszelepe tartozo golyodsszelep haszndlata c. alfejezetben
zarva van leirtak szerint.

3.A 3. Ellenérizze a gyorscsatlakozé csatlakozasat.
gyorscsatlakozo

nyitva van

Nem lehet leengedni
a gépet

1. A gép emelés

1. Nyissa ki a gép emelés korének golyodsszelepét

korének az 5.3.5. A gép emelés kdréhez tartozd
golydsszelepe golyésszelep hasznalata c. alfejezetben leirtak
zarva van szerint.

2.A 2. Ellendrizze a gyorscsatlakozo csatlakozasat.
gyorscsatlakozo

nyitva van

3. Az Uitk6zOk a
helylikén vannak
az emeld
munkahengerben

3. Vegye ki az Gitk6z6ket az emeld
munkahengerbdl.

Nem mukodik a
tartaly riasztasa

1. Ariasztast
kikapcsoltak

1. Kapcsolja be a riasztast a beallitasoknal, a
4.2.4.1. Felhasznaloi beallitdsok c. alfejezetben
leirtak szerint.

Nem mukodik a
tengelyelfordulas
védoeleme

1. Ariasztast
kikapcsoltak

1. Kapcsolja be a riasztast a beallitasoknal, a
4.2.4.1. Felhasznaloi beallitdsok c. alfejezetben
leirtak szerint.
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9. Mellekletek

1. EK-megfeleldségi nyilatkozat

2. Hidraulikus kapcsolasi rajz

3. Elektromos kapcsolasi rajz

4. Az SFS 2473 szerinti csatlakozoaljzat

5. A traktor-vet6gép szerelvény stabilitasanak kiszamitasa
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

Hidraulikus kapcsolasi rajz Cerex 300

LC1 RMR RML

V4 SEI[ow
CMR CML
V3
St
ve o[l L‘IDBFwa
N
“x
V1
?

Kbézepnyomjelzbkkel és kelés elbtti nyomjelzékkel
felszerelt gép felemelése és leengedése

Cerex 300 és Cerex 400 1
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

CPC1 CPC1 FBC1 FBC1
DBC1
vs 411§ ve 411§
Csoroszlyanyomas Elsé szintezdléc Vonoérud-munkahenger

Cerex 300 és Cerex 400 2
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Hidraulikus kapcsolasi rajz

Hidraulikus kapcsolasi rajz Cerex 400

LC3 LCe LCe

a1 - -

V4 oM

CMR CML
V3
i EIH Y
ve wo[flm L‘IEDI?N ve
o~ N o

V1

?

Kdzépnyomjelzdkkel és kelés elbtti nyomjelzdkkel
felszerelt gép felemelése és leengedése

Cerex 300 és Cerex 400 3
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CPC1 CPC1 CPC1 CPC1

Csoroszlyanyomas

Cerex 300 és Cerex 400

FBC1 FBC1
]
Eagey
V6“W_;4J
Y

Els6 szintezbléc

Hidraulikus kapcsolasi rajz

DBC1

T

Y

Vonoérud-munkahenger
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NYAK belsé vezetékei
Kabelegység Mag szine NYAK pozicidja Funkcio
Barna +V IN +V
Tapvezeték
Kék OV IN ov
i L ) Kék PL2 -2 Keréknyom kérvonala 0/P1 +V
Aktiv emelésgatlo esetén a
kovetkez6 athelyezésekre van ) " Piros PL2-3 Keréknyom kérvonala 0/P1 COMMON
szilkség: PL2-5 -> PL2-2 és Kereknyomba kerdild
PL2-6 -> PL2-3 vetdmag (TL1) zsld PL3-18 Keréknyom kérvonala 0/P1 OV
Az emelésgatlé tekercse a
PL2-5 és PL2-6 pontra Sarga PL3-19 Keréknyom kérvonala 0/P1 SIG
csatlakozik
Kék PL2-5 Keréknyom koérvonala 0/P2 +V
. o Piros PL2-6 Keréknyom kérvonala 0/P2 COMMON
Keréknyomba ker(ilé
. mitragya (TL2 . . "
NYAK bekétésével kapcsolatos informacié oya (TL2) Z6ld PL3-5 Keréknyom kérvonala 0/P2 0V
LKA Forrasztott Sarga PL3-6 Keréknyom koérvonala 0/P2 SIG
Adott pozicidba elére felszerelt
LK2 PPN P n —
athidal6 vezeték ‘B Barna PL2_8 Bal oldali nyomjelzé magnesszelepe
Adott poziciéba elére felszerelt Bal oldali nyomjelzé +V
LK3 athidalo vezeték ‘STD’ magnesszelepe (L) Kék PL2_9 Bal oldali nyomjelzé magnesszelepe
Miitragya tavvezérlése ‘PLUS’ € -
Elére felszerelt athidalé vezeték, a
LK4 biztositékhoz legkdzelebbi 2 csapra Jobb oldali nyormjeiz6 magnesszelops
hel —
clyezve Jobb oldali nyomjelz6 Barna PL2-11 +V
LK5 ) magnesszelepe (R) . Jobb oldali nyomjelz6 magnesszelepe
Kék PL2-12 COMMON
Kék PL3 -1 Keréknyom-érzékel6 OV
Keréknyom-érzékel6 (G) Fekete PL3-2 Keréknyom-érzékel6 SIG
Barna PL3 - 20 Keréknyom-érzékeld +V
Kék PL3-7 Haladasisebesség-érzékel6 0V
Ha'adas'sebfj)seg‘erzeke'° Fekete PL3-8 Haladasisebesség-érzékeld SIG
Barna PL3 - 21 Haladasisebesség-érzékeld +V
Brun PL3 - 11 Vetémagszint-érzékeld +V
Vet6magszint-érzékel6 (N1) Bla PL3 -12 Vetémagszint-érzékeld 0V
Svart PL3-13 Vetémagszint-érzékeld SIG
Brun PL3 -14 Mitragyaszint-érzékel6 +V
Matragyaszint-érzékeld (N2) Bla PL3-15 Mitragyaszint-érzékel 0V
Svart PL3-16 Mltragyaszint-érzékeld SIG

Cerex 300 és Cerex 400 Comfort 3



MULTIVA

Az SFS 2473 szerinti csatlakozdaljzat

1/L Bal oldali iranyjelzé

2/54G | Hasznalaton kivdil

3/31 Testelés

4/R Jobb oldali iranyjelzé

5/58R | Jobb hatsé ldampa + rendszamtabla-vilagitas
6/54 Féklampa

7/58L | Bal hatsé lampa




MULTIVA

A traktor-vetdgép szerelvény stabilitasanak kiszamitasa

A terhelés befolydsolhatja a traktor kormanyozhatésagat. A gép Onsulya és a tartdlyokban lévé
anyagok miatt veszélybe kerilhet a traktor-vet6gép szerelvény stabilitasa.

A jelen melléklet arra vonatkozéan fogalmaz meg ajanldst, hogy hogyan biztosithatja a traktor-vet6gép

szerelvény stabilitdsat szamitassal.

Az alabbi képlettel kiszamithatja a traktor azon legkisebb témegét I ,,,;,, amely esetén az els6 tengely

terhelése az Ures traktor tomegének 20%-a lehet:

_ (Igx(c+d))—(Tpxb)+(0,2XTgXb)

I in = , ahol
Fmin a+b

Ty [kg] | A traktor dnsulya ¥

Tr [kg] | Ures traktor elsétengely-terhelése ¥

Tx [kg] | Ures traktor hatsétengely-terhelése V)

In [kg] | A hétulra felszerelt munkaeszkdz vagy hatsé potsuly 6ssztdomege ?
I [kg] | Az el8re felszerelt munkaeszkdz vagy elsé potsuly dssztémege?

Az el6re felszerelt munkaeszkoz vagy elsé pétsuly tomegkdzéppontja és az elsd

a m ) et aae 1o
[m] tengely kdzepe kozotti tavolsag 23

b [m] | Atraktor tengelytdvja ¥

A hatsé tengely kozepe és az 6sszekotbkar csatlakozasi pontjdnak kozepe kozotti

c m o
[m] tavolsag 13

Az 6sszekotbkar csatlakozdsi pontjdnak kozepe és a hatulra felszerelt munkaeszkoz

d [m] vagy hatsé potsuly témegkdzéppontja kozotti tavolsag ?

1) Lasd a traktor Utmutatdjat
2) Lasd a munkaeszk6z Utmutatdéjat
3) Le kell mérni

- l\@ /I }
\o—
a d .

1. dbra. A traktor-vetégép szerelvény stabilitdsdnak kiszamitdsa



	Tartalomjegyzék
	1. Előszó
	1.1. A gép rendeltetése
	1.2. Specifikációk
	1.3. Típustábla
	1.4. A felelősségvállalásra vonatkozó feltételek
	1.5. Meghúzási nyomatékok

	2. Garanciális feltételek
	3. Biztonsági tudnivalók
	3.1. Maradék kockázatok
	3.2. Az üzemeltetési útmutatóban alkalmazott szimbólumok
	3.3. A gépen elhelyezett figyelmeztető címkék
	3.4. A középnyomjelzők golyósszelepeinek használata

	4. Vezérlőrendszerek
	4.1. Lykketronic területszámláló
	4.1.1. A számláló alkatrészei
	4.1.2. A számláló gombjai és kijelzője
	4.1.3. A számláló használata
	4.1.3.1. A gép munkaszélességének beállítása
	4.1.3.2. A haladás értékének beállítása
	4.1.3.3. A területszámláló nullázása
	4.1.3.4. A tápellátás be- és kikapcsolása


	4.2. Comfort vezérlőrendszer
	4.2.1. A vezérlőrendszer részegységei
	4.2.1.1. Sebességérzékelő
	4.2.1.2. A vetési pozíció érzékelője
	4.2.1.3. Tartályszint-érzékelők
	4.2.1.4. Művelőnyom-elzárók
	4.2.1.5. A művelőnyom-elzáró bővítői
	4.2.1.6. Lineáris működtetőelem távvezérléshez

	4.2.2. A Comfort vezérlő gombjai
	4.2.3. Felhasználói felület
	4.2.4. A felhasználói felület használata
	4.2.4.1. Felhasználói beállítások



	5. Üzembe helyezés és alapbeállítások
	5.1. Átállítás üzemi állapotba
	5.1.1. Az elülső tömörítőkerekek felszerelése
	5.1.2. A vonórúd-munkahenger felszerelése
	5.1.3. A menetes orsó rögzítése
	5.1.4. Az első simító felszerelése
	5.1.5. A középnyomjelzők felszerelése
	5.1.6. A szállítási támaszok leszerelése
	5.1.7. A kaparó felszerelése
	5.1.8. A hátsó borona felszerelése
	5.1.9. A kelés előtti nyomjelzők felszerelése a hátsó boronára
	5.1.10. A fellépő platform hátsó korlátjának elfordítása és a szélső korlát felszerelése

	5.2. Üzembe helyezés
	5.2.1. A Lykketronic területszámláló felszerelése
	5.2.2. A Comfort vezérlőpanel felszerelése

	5.3. Csatlakoztatás a traktorhoz
	5.3.1. Az elülső tömörítőkerekek gémhosszának beállítása
	5.3.2. A támasztóláb használata
	5.3.3. A menetes orsóval felszerelt gép hosszirányú vízszintességének beállítása
	5.3.4. A vonórúd-munkahengerrel felszerelt gép hosszirányú vízszintességének beállítása
	5.3.5. A gép emelés köréhez tartozó golyósszelep használata
	5.3.6. A traktor kormányozhatóságának biztosítása
	5.3.7. A középnyomjelzők beállítása


	6. A gép beállítása és használata
	6.1. A gép átállítása a szállítási helyzetbe
	6.2. A gép átállítása a munkavégzési helyzetbe
	6.3. A Comfort vezérlőrendszer üzemi beállításai
	6.3.1. Aktív üzemmód
	6.3.2. A középnyomjelzők használata
	6.3.3. A művelőnyom-számláló használata
	6.3.4. A műtrágya célmennyiségének beállítása
	6.3.5. A műtrágya célmennyiségének beállításához használt beállítási mód kiválasztása
	6.3.6. A területszámláló használata

	6.4. Adagolóegységek
	6.5. Vetési mennyiségek
	6.6. A tartály feltöltését megelőző előkészületek
	6.6.1. A tartály feltöltését megelőző előkészületek sebességváltó nélküli gépeknél
	6.6.2. A tartály feltöltését megelőző előkészületek vetőmagoldali sebességváltóval vagy kettős sebességváltóval felszerelt gépeknél
	6.6.3. A tartály feltöltését megelőző előkészületek aprómagtartállyal felszerelt gépeknél
	6.6.4. A tartályelválasztó fal beállítása
	6.6.5. Az adagolóhenger szélességének beállítása
	6.6.6. Az adagolási mennyiség beállítása a lánckerekekkel
	6.6.7. Az adagolási mennyiség beállítása a sebességváltó szabályozókarjával
	6.6.8. Az alsó terelőlap helyzetének beállítása
	6.6.9. A zárólemez helyzetének beállítása
	6.6.10. Az aprómag-adagoló henger szélességének beállítása
	6.6.11. Az alsó terelőlap helyzetének beállítása az aprómagtartály adagolóegységeiben
	6.6.12. A zárólemez helyzetének beállítása az aprómagtartály adagolóegységeiben

	6.7. A tartályok feltöltése
	6.8. A termék kalibrálása
	6.8.1. Műtrágya-kalibrációs teszt sebességváltó nélküli vagy vetőmagoldali sebességváltóval felszerelt gépeknél
	6.8.2. Műtrágya-kalibrációs teszt kettős sebességváltóval felszerelt gépeknél
	6.8.3. Kalibrációs teszt a műtrágya célmennyiségének beállításával – alapkivitel
	6.8.4. Kalibrációs teszt a műtrágya célmennyiségének beállításával – kettős sebességváltóval felszerelt gép
	6.8.5. Vetőmag-kalibrációs teszt sebességváltó nélküli gépeknél
	6.8.6. Vetőmag-kalibrációs teszt vetőmagoldali sebességváltóval vagy kettős sebességváltóval felszerelt gépeknél
	6.8.7. Az aprómagtartály kalibrációs tesztje

	6.9. A csoroszlya vetési mélységének beállítása
	6.10. A csoroszlyanyomás beállítása
	6.11. A hátsó borona beállítása
	6.12. Az első simító beállítása
	6.13. A vetési mélység szabályozása
	6.14. A középnyomjelzők pozíciójának rögzítése
	6.15. A tartályok kiürítése
	6.15.1. A tartályok kiürítése a kalibrációs tálcára
	6.15.2. A tartályok kiürítése a csoroszlyákon keresztül

	6.16. Az aprómagtartály kiürítése
	6.16.1. Az aprómagtartály kiürítése a kalibrációs tálcára
	6.16.2. Az aprómagtartály kiürítése csöveken keresztül

	6.17. Leválasztás a traktorról
	6.18. A gép tárolása

	7. Karbantartás
	7.1. Ellenőrzések
	7.1.1. Rövid útmutató, ellenőrzések
	7.1.2. Csavarok szorosságának ellenőrzése
	7.1.2.1. A kerékcsavarok meghúzásának ellenőrzése a járókerekeken
	7.1.2.2. A csavarok meghúzásának ellenőrzése a járókerekek peremes csapágyaiban
	7.1.2.3. A kerékcsavarok meghúzásának ellenőrzése az elülső tömörítőkerekeken
	7.1.2.4. A csoroszlyacsavarok meghúzásának ellenőrzése
	7.1.2.5. A fellépő platform csavarjai meghúzásának ellenőrzése
	7.1.2.6. A vonószemcsavarok meghúzásának ellenőrzése

	7.1.3. Az abroncsnyomás ellenőrzése
	7.1.4. A csapágyhézag ellenőrzése az elülső tömörítőkerekek kerékagyainál
	7.1.5. A hajtóláncok feszességének ellenőrzése
	7.1.5.1. A láncok feszességének ellenőrzése sebességváltó nélküli gépeknél
	7.1.5.2. A láncok feszességének ellenőrzése vetőmagoldali sebességváltóval felszerelt gépeknél
	7.1.5.3. A láncok feszességének ellenőrzése kettős sebességváltóval felszerelt gépeknél
	7.1.5.4. A láncok feszességének ellenőrzése az aprómagtartály hajtóművében

	7.1.6. A kerékhajtás lánc feszességének ellenőrzése
	7.1.7. A kerékhajtás tengelykapcsolójának ellenőrzése
	7.1.8. A kerékhajtás hézagának ellenőrzése
	7.1.9. A hidraulikus rendszer állapotának ellenőrzése
	7.1.10. Az elektromos vezetékek állapotának ellenőrzése
	7.1.11. A vonószem ellenőrzése
	7.1.12. A sebességváltó olajszintjének ellenőrzése
	7.1.13. A csoroszlyatárcsák ellenőrzése
	7.1.14. A műtrágya célmennyiség-beállításának működés-ellenőrzése

	7.2. Kenés
	7.2.1. Rövid útmutató, kenés
	7.2.2. A hajtóláncok kenése
	7.2.2.1. A láncok kenése sebességváltó nélküli gépeknél
	7.2.2.2. A láncok kenése vetőmagoldali sebességváltóval felszerelt gépeknél
	7.2.2.3. A láncok kenése kettős sebességváltóval felszerelt gépeknél
	7.2.2.4. Az aprómagtartály hajtóláncainak kenése

	7.2.3. A kerékhajtás kenése
	7.2.3.1. A kerékhajtás lánc kenése
	7.2.3.2. A keréktengely csapágyainak kenése

	7.2.4. A csoroszlya nyomóhengerének kenése
	7.2.5. A hátsó tengelyrögzítés kenése
	7.2.6. A keréktengely csapágyainak kenése
	7.2.7. Az emelő munkahenger kenése
	7.2.8. A vonószem kenése
	7.2.9. A középnyomjelző munkahengereinek kenése
	7.2.10. A kelés előtti nyomjelző munkahengereinek kenése
	7.2.11. Az elülső tömörítőkerekek csapjainak és kerékagyainak kenése
	7.2.12. Az első simító munkahengereinek kenése
	7.2.13. A vonórúd-munkahenger kenése
	7.2.14. A menetes orsó kenése

	7.3. Tisztítás
	7.3.1. A tartályok tisztítása
	7.3.2. Az aprómagtartály tisztítása
	7.3.3. A fényezett felület tisztítása
	7.3.4. A csoroszlyatárcsák tisztítása
	7.3.5. Az adagolóegységek tisztítása
	7.3.6. Az aprómagtartály adagolóegységeinek tisztítása

	7.4. A járókerék egységen lévő kerékcsoport
	7.4.1. A kerékcsoport leszerelése
	7.4.2. A kerékcsoport szétszerelése
	7.4.3. A kerékcsoport felszerelése
	7.4.4. A kerékcsoport felszerelése

	7.5. A hajtóláncok megfeszítése
	7.5.1. A láncok megfeszítése sebességváltó nélküli gépeknél
	7.5.2. A láncok megfeszítése vetőmagoldali sebességváltóval felszerelt gépeknél
	7.5.3. A láncok megfeszítése kettős sebességváltóval felszerelt gépeknél
	7.5.4. Az aprómagtartály hajtóláncainak megfeszítése

	7.6. Az elülső tömörítőkerekek kerékagycsapágyának hézaga
	7.6.1. A csapágy meghúzása

	7.7. Kerékhajtás
	7.7.1. A kerékhajtás lánc megfeszítése
	7.7.2. A kerékhajtás tengelykapcsolójának cseréje
	7.7.2.1. A tengelykapcsoló leszerelése
	7.7.2.2. A tengelykapcsoló felszerelése


	7.8. Vonószem
	7.8.1. A vonószem cseréje
	7.8.1.1. A vonószem leszerelése
	7.8.1.2. A vonószem felszerelése


	7.9. Csoroszlyák
	7.9.1. Csoroszlya cseréje
	7.9.1.1. A csoroszlya leszerelése
	7.9.1.2. A csoroszlya felszerelése

	7.9.2. Csoroszlyatárcsa cseréje
	7.9.2.1. A tárcsa leszerelése
	7.9.2.2. A tárcsa felszerelése

	7.9.3. Csoroszlyacsapágy cseréje
	7.9.3.1. A csapágy kiszerelése
	7.9.3.2. A csapágy beszerelése

	7.9.4. A csoroszlya takarókerekének cseréje
	7.9.4.1. A takarókerék leszerelése
	7.9.4.2. A takarókerék felszerelése

	7.9.5. A kaparók beállítása
	7.9.5.1. A tárcsakaparó beállítása
	7.9.5.2. A takarókerék kaparójának beállítása


	7.10. A Comfort vezérlőrendszer karbantartása
	7.10.1. A sebességérzékelő manuális kalibrálása
	7.10.2. A sebességérzékelő kalibrálása haladás közben


	8. Lehetséges hibahelyzetek
	8.1. A Comfort vezérlőrendszer hibaelhárítása
	8.2. A vetőgép hibaelhárítása

	9. Mellékletek
	9.1. EK-megfelelőségi nyilatkozat
	9.2. Hidraulikus kapcsolási rajz
	9.3. Elektromos kapcsolási rajz
	9.4. Az SFS 2473 szerinti csatlakozóaljzat
	9.5. A traktor-vetőgép szerelvény stabilitásának kiszámítása


