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1. ESIPUHE

Multiva maatalouskoneet valmistetaan Suomessa. Koneiden valmistuksessa kaytetty nykyaikainen
tekniikka, hyvat raaka-aineet seka huolellinen valmistus ja viimeistely takaavat korkealaatuisen tuotteen.
Multiva tuotevalikoimaan kuuluvat mm. seuraavat maatalouskoneet:

® Peravaunut

e Joustopiikkidkeet

e Lautasmuokkaimet

e Kultivaattorit

Kiitdamme sinua luottamuksesta valittuasi korkealaatuisen Multiva kultivaattorin. Toivomme, ettd
valitsemasi tuote tayttaa sille asettamasi vaatimukset ja palvelee sinua pitkddan. Pyydamme sinua
lukemaan taman ohjeen huolellisesti lapi ennen koneen kidyttoonottoa. Tassa ohjeessa mainitut
tarkastus- ja huoltotoimenpiteet ovat ehdottoman tarkeita koneen moitteettomalle toiminnalle seka
takuun voimassaololle.

Kaikkia koneen kayttoon liittyvia ohjeita, varoituksia ja kieltoja on ehdottomasti noudatettava. Ne on
tehty kayttdjan turvallisuutta ja koneen kestavyytta ajatellen.

Tama kaytto- ja huolto-ohje kattaa WingMaster malliston kultivaattorit alkaen mallivuodesta 2012.

1.1. Koneen kayttotarkoitus

Multiva kultivaattori on tarkoitettu pellon syksyiseen tai kevdiseen perusmuokkaukseen, jonka
padasiallinen tehtdva on kuohkeuttaa maata, haudata kasvinjdtteet ja valmistaa maa tulevia
viljelytoimenpiteita varten. Kultivaattorin kdytto muuhun tarkoitukseen on kielletty ! Kultivointi on
ns. kevytmuokkausta, jossa maata siirretddn mahdollisimman vahan ja kasvinjatteet mullataan maan
pintakerrokseen. Kultivaattori soveltuu kevytmuokkaukseen erityisen hyvin, koska sen tyGtapa on
repiva, tyosyvyys on tarkasti saddettdvissa ja se torjuu juuririkkakasveja paremmin kuin muut
kevytmuokkausvalineet.
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1.2. Tekniset tiedot
Vakiovarustein

WingMaster 300-2 | 360H
Piikkiluku 7 12
Piikkivali cm 42,5 30
Piikkiakselien maara 2 3
Tyoleveys cm 300 360
Kuljetusleveys cm 312 400
Tehon tarve hv 100/150 | 150/180
Paino kg 1970 3300

Kaikissa malleissa on hydrauliset laukaisimet joiden laukaisinvoima on saddettavissa paineakun avulla.
Tasauslautaset ja levyjyra ovat vakiovarusteena.

Tekniset tiedot I6ytyvat myos valmistajan internet-sivuilta. Uusien tuotteiden tiedot saa
ottamalla yhteytta valmistajaan.
Jatkuvan tuotekehityksen johdosta kaikki oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan.

1.3. Tyyppikilpi

Koneessa on alla olevan kaltainen tyyppikilpi. Merkitse siitd tiedot vastaavasti tahan ohjekirjaan.
Asioidessasi Multiva koneen myyjan tai tehtaan edustajan kanssa mainitse koneen malli ja
valmistusnumero. Ndin menetellen valtytaan viivastymisilta ja turhilta vaarinkasityksilta.

[lmlEnel

Malli / Model | |

Paino / ikt kg | |

Valmistus no f Serie nr | |

“almistaja / Tillverkare

CE DOMETAL OY

Loimaa, FINLAND
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2. TURVALLISUUSOHJEET

Naita turvallisuusohjeita on ehdottomasti noudatettava seka konetta kdytettdessa on aina huomioitava
ja noudatettava maarattyja turvaetadisyyksia.
Henkildiden oleskelu koneen paalla tydssa tai sita kuljetettaessa on aina ehdottomasti kielletty.

2.1. Varoitusmerkinnat

Koneessa on alla luetellut varoitustarrat, joiden turvallisuusohjeita on aina noudatettava. Varoitustarroja
ei saa poistaa.

Varoitusmerkinta Tarkoitus

KAYTTOOHJE JA ERITYISESTI
TURVALLISUUSOHJEET ON LUETTAVA
HUOLELLISESTI ENNEN KONEEN KYTKEMISTA
TRAKTORIIN!

L]

PURISTUMISVAARA!
KUN KONE ON KAYTOSSA, PIDA 5 METRIN
TURVAETAISYYS KONEESEEN.

KONEESSA ON PAINEAKKU!
KORKEAPAINEINEN OLJYSUIHKU VOI LAVISTAA
IHON JA AIHEUTTAA VAKAVAN
J LOUKKAANTUMISEN!

2.2. Kytkenta ja irtikytkeminen

Nostolaitekiinnitteisen koneen saa kytkea vain traktorin kolmipistenostolaitteeseen.

Puolihinattavan koneen saa kytkea vain traktorin vetovarsiin.

Kytkettdessa tai irrotettaessa konetta pitda noudattaa kaikkia traktorin turvallisuusohjeita. Kytkentd- ja
irrotustilanteessa on puristumisvaara. Lisdksi on varottava raajojen ja sormien ruhjoutumista.
Paineenalaisia hydrauliliittimia ei saa irrottaa. Hydraulisylintereihin, letkustoihin sekd hydrauliliittimiin
koskeminen on ehdottomasti kielletty sylintereita kaytettdessa. Koneen ollessa kytkettyna traktoriin, on
asiaton oleskelu koneen lahella kielletty.

2.3. Liikkuminen yleisilla teilla

Konetta yleiselld tielld kuljetettaessa on noudatettava varovaisuutta seka kaikkia tieliikennelain mukaisia
madrdyksia ettd hitaan ajoneuvon erityismadrayksia. Ennen liikkeelle 1aht6a on tarkastettava koneen
heijastimien ja mahdollisten valojen seka traktorin valojen toiminta ja nakyvyys. Aina ennen

A\
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maantiekuljetusta on varmistettava, ettd kone on riittavan puhdas. Konetta ei saa kuljettaa tai kayttaa
sairauden, ylivdasymyksen aikana eikd mydskaan alkoholin vaikutuksen alaisena. Kuljettajalla on vastuu
koneen ulkopuolisille henkildille aiheuttamasta vahingosta.

Puolihinattavan kultivaattorin suurin sallittu kuljetusnopeus on 40 km/h. Huonokuntoisilla teilld
nopeutta tulee laskea.

2.4. Kultivaattorin kaytté

Kuljettajan on tunnettava koneen toiminta, hanella taytyy olla tieto ja taito seka kayttaa etta kuljettaa
sitd oikein. Hanen on perehdyttava kayttdohjeisiin ja noudatettava niita.

Aina ennen tyon aloittamista on tarkastettava koneen kunto ja pulttien kireys silmamaaraisesti. Ala
koskaan saada tai puhdista lilkkuvaa konetta. Tyoskenneltdessa henkildiden oleskelu koneen paalla tai
sen tyoskentelyalueella (turvaetdisyys 5 m) on ehdottomasti kielletty. Turvaetdisyys on muistettava
pitdada myos koneen ollessa paikoillaan hydrauliikkaa kdytettdessa. Paineenalaisista hydrauliletkuista voi
purkautua hengenvaarallinen nestesuihku. Konetta ei saa peruttaa piikkien ollessa maassa.
Koneella ei saa tehda jyrkkia kddannoksia piikkien ollessa maassa vaan kone on nostettava ylos
kdannoksien ajaksi.

Kytkettaessa nostolaitekiinnitteinen kone traktorin nostolaitteeseen muuttuu painonjakauma traktorin
etu- ja taka-akselin valilla. Turvallisen tyoskentelyn ja parhaan vetotehon aikaansaamiseksi asenna
tarvittaessa traktoriin etupainot.

2.5. Huolto

Huollon ajaksi kone on aina pysaytettava ja sen liikkuminen on estettava. Huollot on tehtava tasaisella ja
tukevalla alustalla, ettei kone padse kaatumaan tai lilkkkumaan. Huolto- tai muita toimenpiteita ei saa
tehda koneen tai sen osan ollessa ylhaalla tukemattomana. Konetta huollettaessa on huomioitava
turvalliset tyoskentelyolosuhteet ja riittdva valaistus. Kdyta huoltoon aina alkuperadisosia. Tarvikeosien
kaytto aiheuttaa takuun raukeamisen.



3. KAYTTOONOTTO JA SAATAMINEN

3.1. Toimenpiteet ennen kdyttéonottoa

Koneen voideltavat kohteet on tehtaalla rasvattu ja koekdytdssa sylintereihin on ajettu oOljy.
Voitelukohteisiin on kuitenkin hyva tutustua jo ennen ensimmaista kdyttokautta. Voitelukohteet on
lueteltu taman kayttdohjeen kappaleessa 6 HUOLTO, VOITELU.

3.2. Kytkeminen traktoriin

Paineensaatoletkussa ei ole merkintaa. Letkun ei tarvitse olla kytkettyna traktoriin, mutta sido se silloin
kiinni koneeseen niin ettei se paase vaurioitumaan.

Nostolaitesovitteinen 300-2:

Kytke kone traktorin 3-pistenostolaitteeseen. Tyontovarren kiinnityspisteen pitda olla traktorissa
alempana kuin koneessa. Vetovarsien ja tyOntovarren tapit lukitaan rengassokilla. Saada traktorin
sivurajoittimet siten, ettd ne lukitsevat muokkaimen nostolaitteissa keskelle. Oikea saaté estda koneen
kosketuksen traktoriin tai sen renkaisiin.

TyOsyvyyssaadon kayttohydrauliikan letkut yhdistetaan 2-toimiseen ulosottoon. Irrottaessasi koneen
traktorista, muista irrottaa aina my0s hydrauliikkaletkut.

Toiminto Letkun merkinta

TyOsyvyys - alas 1 x sininen

TyOsyvyys - ylos 2 x sininen
Puolihinattava 360H:

Kytke kone traktorin vetovarsiin. Traktorin vetovarret tulee jattdad mahdollisimman vaakasuoraan
asentoon. Missadn tapauksessa vetovarret eivat saa olla alaspdin suunnattuja, talldin tydsyvyys ei pysy
vakaana. Sivurajoittimien on oltava ehdottomasti lukitut.

Traktorista tarvitaan 2 kpl kaksitoimista hydrauliikan ulosottoa.

Toiminto Letkun merkinta
TyOsyvyys - alas 1 x sininen
TyOsyvyys - ylos 2 x sininen
Kuljetuspyorat - ylos ( hana) 1 X punainen
Kuljetuspyorat - alas 2 X punainen

Irrottaessasi konetta traktorista, muista irrottaa aina myos hydrauliikkaletkut. Muista ettd paineenalaisia
letkuja ei tule kasitelld vaan hydrauliikasta tulee aina paastaa paine pois ennen niiden kasittelya.
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3.3. Hydrauliikkaletkujen s&ét6 ( puolihinattava )

Kuva 1. Letkuteline

Kytkettydsi koneen traktoriin, sddda letkutelineen ja traktorin valilla olevien hydrauliikkaletkujen pituus
sopivaksi. Letkujen pituutta saadetdaan loysaamalla letkutelineen lukituspultit (kohta 1, 3 kpl).
Ylimdarainen mitta jatetaan telineeseen kiepille. Kirista pultit saadon jalkeen. Letkujen pituus on silloin
oikea kun ne eivat kdannoksessa ota kiinni traktorin vetovarsiin. Letkujen pituus on liian lyhyt, jos ne
kaannoksessa kiristyvat ja irtoavat traktorin hydrauliliittimesta. Letkukiepin pienin sallittu halkaisija on
200 mm. Mikali halkaisija jaa pienemmaksi pitda kieppi purkaa ja letkut asettaa telineeseen suorana.
Liian pienessa kiepissa letkut saattavat murtua.
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3.4. Koneen asennon perussaato

Nostolaitteisiin kiinnittyvan koneen asento saadetdan sivusuunnassa asettamalla traktorin vetovarret
samalle korkeudelle siten, ettd muokkain on traktoriin nahden vaakasuorassa. Koneen rungon
vaakasuoruus pituussuunnassa saadetdan traktorin tyontovarren pituutta muuttamalla. Muokattaessa
koneen rungon tulee olla maan pintaan nahden vaakasuorassa seka leveys- ettd
pituussuunnassa.

Puolihinattava kone sadddetdaan kulkemaan vaakatasossa vetoaisan tyontovarren (kuva 2, kohta 1)
pituutta muuttamalla. TyOsyvyyttd muutettaessa pitaa koneen asento saatda uudelleen vaakasuoraksi.

Kuva 2. Puolihinattava kultivaattori

3.5. Muokkaussyvyyden sdataminen

Muokkaussyvyys saddetaan kaikissa malleissa muuttamalla levyjyran korkeutta suhteessa koneen
runkoon. Saitdé tehdaan koneen tydsyvyyssylinterien saatopaloilla. Saatopalojen paksuutta
vahentamalla muokkaussyvyys kasvaa ja lisadmalla muokkaussyvyys pienenee. Muokkaussyvyys
saadetaan kunkin peltolohkon olosuhteiden mukaan sopivaksi.

=

Kuva 3. Syvyyssaato
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Saatopalojen paksuutta pienentamallad (taulukossa menndaan oikealle pdin) muokkaussyvyys kasvaa ja
kasvattamalla (taulukossa vasemmalle) muokkaussyvyys pienenee. Esim. 50 mm muokkaussyvyys
saadaan yhdistelmalla: musta + sininen + keltainen saatdpala. Taulukosta selvidaa ohjeellinen tydsyvyys.
Todellinen muokkaussyvyys tulee aina varmistaa muokatusta maasta.

)
S
M
K

S - sininen 3/4"
M - musta 7/8"
P- punainen 1"

K - keltainen 1"#

3.6. Tasauslautasten saato

Tasauslautasten korkeussaatdé tehdaan kahden veivin avulla. Reunimmaiset lautaset voidaan
kuljetuksen ajaksi kaantaa ylos.

3.7. Laukaisinvoiman sdato

Peruspaine jarjestelmdssa on 130 - 150 bar. Paineen saatamiseksi kytketdan paineakun hydrauliletku
traktoriin. Avaa hana. Nostolaitemallissa hana on kultivaattorin paassa, muissa malleissa hana on letkun
pikaliittimen paassa. Painetta vahennetdan pdastamalla painetta traktorin lohkoventtiililla traktoriin
pain ja lisdtdan vastaavasti avaamalla lohkoventtiilida. Saadon jalkeen sulje hana ja paasta
lohkoventtiillilld paine pois letkusta ennen letkun irrottamista.

3.8. Jyrakaapimen saato

Jyrakiekkoriviston puhdistuskaapimissa on tappisaadolla kaksi eri asentoa (kuva 4. kohta 1.). Saada
kaapimet olosuhteiden mukaan siten, ettd jyrakiekot eivat tukkeudu. Saadon ylempi reika (kaapimen
ulompi asento) on perussaato. Saadon alempaa reikda (kaapimen sisempi asento) pitda kayttaa, mikali
muokataan tarttuvia maalajeja.

Kuva 4. Jyrdkaapimen saato
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4. SANKIMUOKKAUS

Kultivointi on menetelmd, jossa pellon perusmuokkausta ei tehda kyntamalla. Kultivoinnissa maata
siirretddn mahdollisimman vahan ja muokkaussyvyys on yleensa matalampi kuin kynndssa, jonka
johdosta kasvinjatteet mullataan pellon pintakerrokseen. Energian ja ajan kulutus pinta-alayksikkoa
kohden laskevat kynt66n verrattuna. Kultivoinnin jalkeen pellon pinnan pitda olla tasainen eivatka
kasvinjatteet saa hairitd tulevia viljelytoimia. Ajolinjat tulee valita niin, ettd pintavesien virtauksen
seurauksena maa-ainesta huuhtoutuu mahdollisimman vahan vesistoihin.

Useissa eri tutkimuksissa on todettu maan rakenteen ja multavuuden parantuvan pitkalla aikavalilla.
Kultivointia kdytettdessa tama nakyy matojen ja pienelididen sekd orgaanisen aineksen madaran
lisdadantymisend. Muokkaus helpottuu, maan kosteusolosuhteet paranevat ja liettymisalttius vahenee.
Muutos saattaa kestad pellosta riippuen useita vuosia. Parantunutta maan rakennetta on varottava
heikentdamasta kultivoimalla liian markaa maata.

Muokkaussyvyys ja ajokerrat on valittava tilanteen mukaan. Valintaan vaikuttavat oljen maara, sangen
pituus ja maan kosteus. Kultivoitavan pellon sanki ei saa olla lilan pitkaa ja oljen pitda olla hyvin
silputtua.

4.1. Ajotekniikka

Muokkauksessa kaytettava ajotekniikka kannattaa valita huolella. Ajotekniikan valintaan vaikuttavat
monet eri tekijat mm. lohkon koko ja muoto, pinnanmuodot ja ojitus. Oikein valittu ajotekniikka
pienentda tydomenekkia ja mahdollistaa parhaan tyonjaljen. Mahdollisuuksien mukaan kannattaa ajaa
lohkon pisimman sivun suuntaisesti, jolloin kdaannoksiin kuluva aika on pienin. Alla on lueteltu
esimerkkeja ajotekniikoista.

Paistekadannokset voidaan tehda puolihinattavalla koneella joko jyrdn tai pyOrien varassa. Pyorien
varassa kaantdsade on pienempi. Peruutettaessa voidaan kuitenkin kayttaa ainoastaan kuljetuspyoria.
Jyra voi tukkeutua, jos sen varassa yritetdan peruuttaa. Muokattaessa pyorasto kannattaa nostaa aivan
ylos. Nain pyorat pysyvat puhtaampina eikd maanteille siirry tarpeettomasti maata.
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Ajotekniikat:
1 =ympariajo
2 = kaista-ajo

3 = kaista-ajo, sarka-ajotekniikka
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Kaannostekniikat kaista-ajossa:
1 = sarka-ajokaannos

2 = silmukkakaannos

3 = peruutuskdannos

Kdannostekniikat ympariajossa

1 = silmukkakaannos

2 = peruutuskdannos

¥




5. HUOLTO, TARKASTUKSET

5.1. Tarkastukset 10 tunnin kdyton jalkeen

Kaikkien pulttien kireys

Pultit saattavat 16ystya ensimmaisten hehtaarien aikana.

Kiristysmomentit:

Piikkien kiinnityspultit M16, 10.9, av 24 mm 280 Nm
Piikin karkipalat M12, 10.9,av 19 mm 120 Nm
Jyran laakerien kiinnitys 210 Nm
Puolihinattava:
| Pyéréanmutterit | 320 Nm

Renkaiden ilmanpaineet (puolihinattava)

Renkaiden ilmanpaineet on tarkastettava 10 tunnin kayton jalkeen. Oikea ilmanpaine 400/60-15,5

renkaalle on 2,0 bar.

5.2. Tarkastukset 100 tunnin vélein tai kerran kdyttokaudessa

Hydrauliikkaletkujen kunto

e Hydrauliikkaletkujen kunto on tarkastettava vuosittain kayttokauden alkaessa

e Letkut on tarkastettava viiltojen, kulumien tai epdmuodostumien varalta.

e |etkuja tarkastettaessa on oltava erityisen varovainen, ettei letkuista mahdollisesti purkautuva
oljysuihku paase kosketuksiin ihon kanssa. Painesuihku saattaa tunkeutua vaatteiden ja ihon

lapi.

QA



Multiva

Pyo6rannapojen laakerivalys (puolihinattava)
Laakerivalyksen tarkastus on hyvin tarkeaa suorittaa varsinkin ensimmaisen kayttokauden jalkeen, koska
silloin laakerit ovat asettuneet paikoillensa ja napoihin on saattanut syntya valysta.

e Mikali napojen laakereissa on havaittavissa valjyytta, on ne
kiristettava.

e Laakeria kiristettdessa nosta rengas ylos ja avaa keskiokuppi.
Poista akselin kruunumutterin lukitussokka ja kiristd mutteria
kunnes laakerissa tuntuu kevyt vastus. Taman jdlkeen avaa
mutteria kunnes lukitussokka sopii seuraavaan mutterin
hahloon, jossa laakeri pyorii vapaasti. Mutteria saa avata
enintddan 30 astetta. Lukitse sokka paikalleen. Asenna
keskiokuppi paikalleen.

AQ



6. HUOLTO, VOITELU

Voitelukohteet
Voiteluainetta puristetaan nippoihin kunnes puhdasta voiteluainetta pursuaa ulos. Yli pursunnut
voiteluaine tulee pyyhkia ratilla pois. Nivellaakerien nippoihin puristetaan muutama painallus.

Kaikki voitelukohteet on rasvattava pesun jalkeen. Painepesurilla El SAA suihkuttaa suoraan
tarroihin tai laakeroituihin kohteisiin. Painepesurin suuttimesta pitada olla vahintaan 30 cm
suihkutettavaan kohteeseen.

Puhdista voitelunipat ennen voitelua. Yli pursunnut voiteluaine tulee pyyhkia pois. Kaikissa
kohteissa voitelurasvaa on painettava nippaan kunnes puhdasta rasvaa pursuaa voideltavasta
kohteesta. Voiteluaineena tulee kayttda vyleisrasvaa, joka sisaltaa litiumsaippuaa ja EP
lisdaineita.

Niin sanottuja tappirasvoja (sitkea ja kiinnitarttuva) ei pida missadn tapauksessa kayttaa koneen
rasvaukseen. Pydrdannavoissa ndiden kaytto saattaa aiheuttaa laakerien rikkoutumisen.

6.1. Voitelu 10 h valein tai paivittain
e Jyrdn paatylaakerit 2 kpl, kohta 6.

6.2. Voitelu 50 h vélein (puolihinattava)
e Vetoaisan tappien laakerointi 2 kpl, kohta 1.

6.3. Voitelu 100 h vélein tai kerran kdyttokaudessa
e Tasauslautasten saadon kierretangot, kohta 4.

13
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Piikkien ja sylinterien niveltapit, 2 kpl / piikki, kohta 3.
TyOsyvyyssylinterin nivellaakerit.

Pyorastosylinterien nivellaakerit (puolihinattava).
Vetoaisan tyontovarsi, kohta 2 (puolihinattava).

6.4. Voitelu 1000 h vilein (puolihinattava)

e Pydrdannapojen rasvan vaihto 2 kpl, kohta 5.

Vanha rasva on poistettava kokonaisuudessaan ja kaikki osat on pestava dieseldljylla puhtaaksi
vanhasta rasvasta. Laakerien vali ja 1/3 kupin tilavuudesta taytetaan uudella rasvalla. Py6rannapojen
rasvauksessa on kdytettava litium- pohjaista vaseliinia, jonka tippumispiste on vahintdan 190° C.

7. KULUTUSOSAT

Varaosa- ja tarvikeasioissa on syyta kaantya koneen valmistajan ja jalleenmyyjan puoleen.
Alkuperaisid varaosia kayttamalld varmistut ettd kone pysyy kunnossa ja toimii sille tarkoitetulla tavalla.

8. SAILYTYS

Pitempiaikaista sdilytysta varten kone on huolellisesti puhdistettava, voideltava ja on suositeltavaa
sailyttda kone sisatiloissa. Hydraulisylinterit tulee olla sdilytettdessa siten, etta kromattua manndnvartta
on mahdollisimman vahan nakyvissa. Mannanvarren osat, jotka jadvat nakyviin on suojattava vaseliinilla
tai paksulla oljylla.

8.1. Pesu ja puhdistus

Painepesurilla konetta pestessa tulee valttaa suuntaamasta painesuihkua tasauslautasten laakerointia
kohti. Tiivisteen lapi saattaa menna vettd, joka syrjayttaa voiteluaineen. Tama rikkoo laakeroinnin hyvin
nopeasti. Laakeroinnin ymparilla oleva lika tulee poistaa mekaanisesti ennen painepesurilla pesemista.
Pesemisen jalkeen kaikki voitelukohteet on voideltava.
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9.

TAKUU

Annamme Multiva maatalouskoneille yhden vuoden takuun.

Takuuehdot:

Valmistaja korvaa takuuajan kuluessa maksutta sellaiset osat, jotka ovat tulleet kayttokelvottomaksi
joko valmistusviasta tai vajaalaatuisesta raaka-aineesta johtuen. Takuun ulkopuolelle jaavat
kuitenkin kaikki kulutusosat.

Takuu ei korvaa vaurioita, jotka ovat aiheutuneet: virheellisesta kaytosta, puutteellisesta huollosta,
ilman valmistajan lupaa tehdyista muutoksista, lilkenneonnettomuudesta tai muista
tarkastusmahdollisuuksien ulkopuolella olevista syista.

Takuu ei korvaa vaurioita, jotka ovat tapahtuneet kdytettdessa konetta selvasti ylisuurella traktorilla.

Mikali takuuaikana ilmennyt vika on korjautettu ulkopuolisella, valmistaja korvaa aiheutuneet
kustannukset vain siina tapauksessa, ettd tallaisesta menettelysta on sovittu etukdteen valmistajan
edustajan kanssa.

Valmistaja ei vastaa vaurioitumisen aikaisten seisontapdivien aiheuttamista ansionmenetyksista
eikd muista valillisista tappioista, joita koneen vioittuminen on mahdollisesti aiheuttanut.
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Multiva

10. EY- VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS KONEESTA

Dometal Oy
Kotimaentie 1

32210 Loimaa
Suomi Finland

vakuuttaa, ettd markkinoille saatettu kone

Multiva WingMaster -kultivaattori

tayttaa konedirektiivin  98/37/EY maadrdykset. Koneen suunnittelussa on sovellettu seuraavia
yhdenmukaistettuja standardeja:

SFS-EN ISO 12100-1:2003
SFS-EN ISO 12100-2:2003

Koneen suunnittelussa on liséksi sovellettu seuraavia standardeja:
SFS-1SO 5692-1:2005
SFS-1SO 730-1:1994

SFS-EN 1553:2000
SFS-EN 982:1996
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