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Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA.

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

1 Uvod

Dékujeme vam za dlvéru a zakoupeni vysoce kvalitniho seciho stroje Multiva FORTE EVO.
Doufame, Ze bude vyrobek splfiovat vase pozadavky a zajisti vam roky spolehlivého provozu.
Pred spusténim stroje si prosim peclivé prectéte tento navod. Pro zajisténi bezchybného provozu
stroje a platnosti zaruky je dulezité, abyste provadéli opatfeni kontroly a udrzby uvedena
v tomto navodu. Musite dodrzovat vSechny pokyny, varovani a zakazy tykajici se pouzivani
stroje. Zajistuji bezpec¢nost obsluhy a dlouhou zivotnost stroje.

Tento navod se tyka secich stroja FORTE 300 EVO a FORTE 400 EVO a ovladacich systému
SeedPilot.

1.1 Uéel poufZiti stroje

Obsluha seciho stroje se musi pfed zahajenim prace seznamit se strojem, precist si navod
k obsluze a porozumét jeho obsahu. Seci stroj je mozné pouzivat, pouze pokud je v bezvadném
technickém stavu. Seci stroj je nutné pouzivat v souladu s nafizenimi, rozpoznat rizika
a dodrzovat bezpecnostni a provozni pokyny.Pro tento specidlni stroj jsou k dispozici originalni
nahradni dily a pfislusenstvi Multiva. Vyrobce nenese odpovédnost za nahradni dily
a pfislusenstvi dodané jinymi dodavateli.Jejich pouziti m{ze za jistych okolnosti oslabit stroj
a ohrozit bezpecnost osob.Stroj je urcen pro seti semen a aplikaci hnojiva. Pokud je stroj
v pracovni poloze, radlicky se mohou spolu pfi ostrych zatackach dostat do kontaktu. Maximalni

povoleny Uhel zatac¢eni v pracovni poloze je 30°.

Konstrukce stroje umoziiuje pfepravu po silnici s plnymi nasypkami. Jakékoli jiné pouziti, jako je
pouZiti stroje pro pfepravu, je chapano jako pouziti v rozporu s nafizenimi. Pouzivani v souladu
s nafizenimi zahrnuje dodrzovani ndvodu k obsluze a pokyni vyrobce, a také predpisl tykajicich
se servisu a udrzby. Je také nutné dodrZzovat predpisy o bezpecnosti prace tykajici se
zemédélskych strojl, dalsi predpisy a nafizeni tykajici se obecné bezpecnostni techniky
a ochrany zdravi pfi praci a také predpisy silni¢niho provozu.

1.2 Specifikace

Tabulka. 1.2 - 1. Specifikace

Specifikace FORTE 300 EVO FORTE 400 EVO

Pracovni Sitka (cm) 300 400

Pfepravni vyska (cm) 340 se stfednimi 390 se stfednimi
znackovaci znackovaci
260 bez strednich 260 bez strednich
znackovacu znackovacu

Prepravni Sitka (cm) 300 409

Vyska plnéni nasypky (cm) 215

Hmotnost (kg) 4200 5500

Objem nasypky (1) 3800 5300
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Objem malé nasypky osiva (1) 370 510
Tlak radli¢ky (kg) 50-250
Pneumatiky 250/80-18
Radli¢ky (ks) 20 26
Rozestup brazd (mm) 150 154
Doporucena pracovni rychlosti (km/h) | 8-12
Bézna Sirka drahy kolejového radku 1650 1694
(mm)

Alternativni Sitka drahy kolejového 1950 2002
radku (mm)

Navysena Sitka drahy kolejového 1800 1848
fadku (mm)

Pozadavek na napajeni traktoru (hp) 20 120

Tabulka. 1.2 - 2. Pfislusenstvi, FORTE 300 EVO a FORTE 400 EVO

Zpusob vleceni (vyberte jeden z nasledujicich)

o Z4vés
* Kolovy péch
e Kolovy péch s pfednim diskovym kultivatorem

Systém zadni napravy (vyberte jeden z nasledujicich)

e Bezbrzd
e Hydraulické brzdy, jednookruhové
o pfipojené k hydraulické mu systému traktoru
o parkovaci brzda ovladana kabelem
o FORTE 400 EVO: zdvih stfedové napravy prepravnich kol
¢ Pneumatické brzdy, dvouokruhové
o vybavené pneumatickym a hydraulickym konvertorem
o pripojené k hydraulickému systému traktoru
o parkovaci brzda ovladana kabelem
FORTE 400 EVO: zdvih stfedové napravy prepravnich kol

o

Prevodovka

e Prevodovka pro osivo
e Pievodovka pro hnojivo
e Pievodovka pro malé osivo

Pohon kola od prepravnich kol

Stérky uzaviraciho kolecka

Stfedni znackovace
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Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA.

FORTE 300-400 EVO SeedPilot

1.00

Piedni prislusenstvi

e Piedni pracovni ploSina
e Vilectdhla
e Predni nivela¢ni deska
o kdispozici s kolovym péchem
e Piedni nivelacni deska
o kdispozici s kolovym péchem
e Predni diskovy kultivator
o kolovy péch je soucasti dodavky s prednim diskovym kultivatorem
e Odstranovac stopy

Zadni prislusenstvi

* Zadni brany

e Zadni znackovace pro zadni brany
e Stérka pro zadni kola

* Zadnisveétla

e Svétla a reflektory

Prislusenstvi nasypky

e Nastavitelné rozdélovace nasypky
* Podavace malého osiva

* Sita pro zasobnik hnojiva

¢ Sita na osivo

e Davkovaci osa hnojiva

e Davkovaci osa osiva

* Kyvadlovy davkovac¢ malého osiva

Typ ovladace (vyberte jeden z nasledujicich):

e QOvladac¢ Comfort
e Ovladac SeedPilot se 7" displejem
e Ovladac SeedPilot ISOBUS, bez displeje
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M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

Prislusenstvi vhodné pro ovladace

* Snimace hladiny dvojité nasypky
 Uprava cilové davky hnojiva
e Regulace cilové davky osiva
e Prodlouzeni kolejovych fadkd
* Pracovni svétla
o Kdispozici s ovladacim systémem SeedPilot
e Couvaci kamera
o Kdispozici s ovladacim systémem SeedPilot

Prepravni sestava - 2,45 m

1.3 Typovy stitek

Typovy Stitek se nachazi pod krytem prevodovky na levé strané stroje.

MULTIVA B

- [Serlal: 100000001 | ]
- Model:  [FORTE 300 EVO | *
: |

3
4
5 ‘ eYear: (2023
6~ ¢Madein Finiand by Dometal Oy
N Kotiméentie 1, 32210 Loimaa Y,

Obrazek. 1.3 - 1. Umisténi a podrobnosti k typovému Stitku
Tabulka. 1.3 - 3. Podrobnost typového Stitku

1. CE znaceni

2. Vyrobce stroje

3. Vyrobni &islo stroje
4. Model stroje

5. Rok vyroby

6. Informace o vyrobci
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Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA.

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

1.4 Podminky odpovédnosti

Seci stroje FORTE EVO prosly kontrolou kvality a pfed dodanim byl jejich provoz testovan. Presto
je vlastnik/obsluha odpovédnda za provoz stroje v realnych podminkach. Nahrady Skod se
netykaji stroje samotného ani skod zpusobenych nesprdvnym pouZitim nebo nespravnym
nastavenim stroje.

Vyrobce stroje neni odpovédny za pfipadné pouziti stroje pfi poruseni zakona, bezpecnostnich
nafizeni ani tohoto navodu k pouziti.

Upozorfiujeme, ze nevhodné pouzivani hnojiv a prostfedkd na ochranu rostlin mize zpUsobit
poskozeni rostlin, lidi, zvifat, vodniho systému nebo pldy. Dodrzujte pokyny uvedené vyrobcem
téchto prostiedkd a pokyny dalSich odbornikli a také uradd ohledné manipulace a pouziti
uvedenych latek.

Vyrobce neodpovida za vybér nespravného mnozstvi osiva, prostiredkl na ochranu rostlin nebo
hnojiva nebo za nespravnou hloubku seti. Obsluha musi stale dbat na to, aby byla dodrzena
pozadovana hloubka seti. Pokud vam chybi informace nebo praktické znalosti, obratte se na
odbornika, ktery vam poradi. Vyrobce neni odpovédny za zadna selhani béhem seti. Obsluha
musi pribézné sledovat spotfebu osiva a hnojiva, aby se ujistila, Ze vysévané mnozstvi je ve
vsech secich radli¢ckach stale na spravné urovni.

Vyrobce neni odpovédny za Skody vzniklé pouzitim dild od jinych vyrobcu. Vyrobce neni
odpovédny za Skody vzniklé na jinych strojich nebo zafizenich, které vznikly z pouziti tohoto
stroje.Vyrobce si vyhrazuje prdvo na vyvoj nebo uUpravy konstrukce stroje. Vlastnik stroje je
odpovédny za to, Zze se vsichni pracovnici obsluhy stroje sezndmi s jeho provoznimi a
bezpecnostnimi pokyny.

1.5 Utahovaci momenty

Tabulka nize uvadi utahovaci momenty ocelovych Sroubl a matic. Pokud se md pouzit jiny
utahovaci moment, nez je uveden v tabulce, bude tento utahovaci moment uveden v pokynech
pro dany ukol.

Tabulka. 1.5 - 4. Utahovaci momenty ocelovych Sroubu a matic

Ocelové srouby a matice:8,8 Zn
Zavit Moment (Nm)
M8 15
M12 90
M16 230
M18 250
M20 350
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M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

2 Zarucni podminky

1. Zaruka na stroj plati po dobu 12 mésic(.
2. Zarucni doba zacina bézet dnem dodani stroje autorizovanym prodejcem.

3. Zaruka zahrnuje vady ve vyrobnim zpracovanim a materialech. Poskozené dily budou
opraveny nebo vyménény do fadného provozniho stavu v zafizeni zakaznika, ve
vyrobnim zavodé nebo v autorizovaném servisu.

4. Zarucni opravy zaru¢ni dobu neprodluzuiji.
5. Zaruka nezahrnuje:

o poskozeni zplsobené nespravnym provozem nebo Udrzbou v rozporu s ndvodem
k obsluze, nadmérnym zatizenim nebo béznym opotrebenim,

o usly zisk, prostoje, jiné nepfimé nebo nasledné Skody vzniklé vlastnikovi produktu
nebo treti strané,

o nahrady na cestovné a stravné,

o zménu plvodni konstrukce produktu.

Ohledné zaruky se obratte na prodejce stroje nebo vyrobce. Veskera opatfeni a naklady musi byt
vzdy predem odsouhlaseny vyrobcem.
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Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA.

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

3 Bezpecnostni pokyny
3.1 Zbytkova rizika

Pfed spusténim stroje si prosim peclivé prectéte tento navod a dodrzujte
pokyny v ném uvedené.

Pfi odpojovani a pfipojovani seciho stroje hrozi riziko rozdrceni. Minimalni
bezpelna vzdalenost - 5 m. Budte mimoradné opatrni, pokud se v blizkosti
seciho stroje a traktoru vyskytuji pracovnici, ktefi davaji pokyny

k pfipojovani a odpojovani.

Riziko rozdrceni a ndrazu pfi zvedani a spousténi stfednich znackovacu. Pri
zveddani a spousténi strednich znackovacl zajistéte, aby se nikdo v blizkosti
nevyskytoval. Pfi zvedani a spousténi stroje je minimalni bezpecna
vzdalenost 5 m. Pfed provedenim kalibracni zkousky se ujistéte, ze je
funkce ZASTAVIT VSE v ovladacim systému SeedPilot zapnuta a Ze jsou
kulové ventily sttedového znackovace zaviené.

Riziko rozdrceni a narazu pti zvedani a spousténi strednich znackovacu. Pri
zvedani a spousténi stfednich znackovacu zajistéte, aby se nikdo v blizkosti
nevyskytoval. Pfi zvedani a spousténi stroje je minimalni bezpecna
vzdalenost 5 m.

Pfi nastavovani prislusenstvi hrozi riziko rozdrceni. Pfed nastavenim
prislusenstvi se ujistéte, Ze je traktor vypnuty, kli¢ vytazend ze zapalovani
a parkovaci brzda zatazena.

Davejte pozor, aby nedoslo k rozdrceni rukou nebo prstll v podavaci
nasypky.

Pokud se v blizkosti stroje nebo nasypky vyskytuji osoby, ujistéte se, ze je
traktor a ovladac vypnuty, kli¢ vytazeny ze zapalovani a parkovaci brzda
zatazena.

Pfi provadeéni servisu a udrzby hrozi riziko rozdrceni pod strojem a riziko
pofezani v prevodovce stroje. Pfred provadénim servisu se ujistéte, Ze je
traktor vypnuty, kli¢ vytazeny ze zapalovani a parkovaci brzda zatazena.

Riziko rozdrceni pfi zvedani a spousténi seciho stroje. Pfi zvedani
a spousténi seciho stroje se ujistéte, Ze se v jeho blizkosti nikdo
nevyskytuje. Minimalni bezpecna vzdalenost je 5 m.

Hrozi riziko rozdrceni pfi provadéni servisu a udrzby. Pied provedenim
servisu se ujistéte, Ze jsou na tycich valch umistény dorazy a Ze stroj je
zespodu podepren klinem nebo podobnou zarazkou. Nikdy nevstupujte
pod stroj, ktery neni podepfeny.
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M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

Hydraulické hadice pod tlakem mohou byt zdrojem zZivot ohrozujiciho
A M proudu kapaliny. Kapalina pod tlakem m{iZe také zpUsobit riziko rozdrceni,

L= pofezani nebo narazu.

Pfed manipulaci s tlakovymi hadicemi, jejich odpojovanim nebo
pfipojovanim je nutné hydraulicky systém odtlakovat. Pfed udrzbou
uvolnéte tlak v hydraulickém systému a odpojte hadice.

Nikdy se nedotykejte hydraulickych valct, hadic a konektor(, pokud jsou
valce v chodu.

Vstup na plosinu je mozny, pouze pokud je stroj spustén. Pfi provadéni

\& Pfi provadéni praci na pracovni plosiné a predni plosiné hrozi riziko padu.
=~ | praci na pracovni plosiné a pifedni plosiné budte opatrni.

\(\ Riziko padu Stani na stroji, kolech a snimacich je vzdy zakazano.
K

i Pfed provedenim kalibra¢ni zkousky se ujistéte, Ze je funkce ZASTAVIT VSE
B v ovladacim systému SeedPilot zapnut3, Ze jsou stfedové znackovace
L——~J | umistény v prepravni poloze a jejich kulové ventily jsou zaviené.

i Pfed provedenim kalibracni zkousky se ujistéte, ze je aktivovana parkovaci
B brzda traktoru, Ze je funkce ZASTAVIT VSE v ovladacim systému SeedPilot
L——=J | zapnut3, Ze jsou stfedové znackovace umistény v pfepravni poloze a jejich

kulové ventily jsou zaviené.

Riziko rozdrceni pfi zvedani seciho stroje z povrchu pomoci zvedaku. Minimalni
bezpelnd vzdalenost 10 m. Budte velmi opatrni.

Nebezpedi rozdrceni a porezani pfi montazi tazné tyce, ¢elniho zafizeni, zadni
brany, sttedovych znackovacu a valcu tazné tyce. Budte velmi opatrni.

Pred jizdou se ujistéte, ze je zavés traktoru zajistén.

Pfi demontazi kol hrozi rozdrceni a pofezani. Pfi manipulaci s koly budte opatrni.

Pfed provadénim servisnich praci uvolnéte tlak v hydraulickém systému, odpojte
hadice a elektrické pfipojky traktoru a nechte stroj vychladnout.

Pfi pInéni nasypky zabrante vdechnuti prachu z mofidla osiva a hnojiva. Prach
z moreného osiva mUze zpUsobit ohrozeni zdravi. PfeCtéte si bezpecnostni listy
mofidla a hnojiva a dodrzujte pfislusna upozornéni.

S REEEE
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Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA.

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

Nikdy pod zvednutym bfemenem pfi plnéni nasypky neprochazejte.

Pfi pInéni nasypky se ujistéte, Ze se na secim stroji ani uvnitf nasypky nikdo
nenachazi.

B> P

P¥i manipulaci s olejem nebo mazivem a pfi pfipojovani a odpojovani
hydraulickych soucasti pouzivejte ochranné rukavice. Zabrante kontaktu s olejem
a tukem, aby nedoslo k podrazdéni a poranéni pokozky.

3.2 Symboly pouzité v navodu k pouZiti

NEBEZPECivaruje pfed nebezpe¢nou situaci, ktera mGze vést k umrti nebo
vaznému zranéni.

UPOZORNENIvaruje pfed nebezpe&nou situaci, kterd mize vést k poskozeni
zarizeni.

IS

RADAuvadi uzite¢né tipy, rady a informace v ndvodu, napf. utahovaci moment,
regulacni hodnoty, mnozstvi kapalin a specialni nastroje.

>P>PBPPBPPP

NEBEZPECI
Pfi zapojovani a odpojovani hydraulickych hadic a elektrickych kabelu se ujistéte, ze je
traktor vypnuty a kli¢ vytazeny ze zapalovani.

NEBEZPECI
Nikdy nenastavujte ani necistéte seci stroj v pohybu.

NEBEZPECI
Nikdy béhem provozu nestlijte nahofe na secim stroji ani v provoznim prostoru.
Minimalni bezpec¢na vzdalenost je 5 m.

NEBEZPECI

Pfed pfemistovanim a pouzitim vzdy stav seciho stroje zkontrolujte minimalné vizudini
prohlidkou. Zkontrolujte tlak v pneumatikach, Cistotu stroje a utazeni Sroubu tazného
zafizeni.

NEBEZPECI

Pfed setim se ujistéte, ze je stroj v provozuschopném stavu. Zkontrolujte, zda jsou
hadice v pofaddku a zda tésni. Zkontrolujte stav radlicek a mechaniky. Zkontrolujte
zejména, zda jsou viechny koliky na svém misté.

NEBEZPECI

Pfi prepravé seciho stroje po silnici budte opatrni a dodrzujte pravidla silni¢niho
provozu a také konkrétni nafizeni pro jizdu pomalych vozidel.
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot

>P>bPBEPBEPPEPDE BPBPBPP

NEBEZPECI

Pfed spusténim traktoru zkontrolujte, zda je viditelny trojuhelnik s pomalym vozidlem,
zda jsou vidét svétla traktoru a zda sviti. Trojuhelnik a svétla udrzujte Cisté, jelikoz maji
znacny vliv na bezpecnost vozidla na vozovce.

NEBEZPECI

Maximalni povolend prepravni rychlost seciho stroje je 40 km/h na silnici, pokud je
v dobrém stavu a rovna. Maximalni povolend prepravni rychlost seciho stroje je
25 km/h na silnici, pokud je silnice poskozena.

NEBEZPECI

Pfi vyméné soucastek hydraulického systému a vodi¢l pouzivejte pouze takové dily,
které maji dostatec¢nou odolnost viici tlaku.

NEBEZPECI

Nikdy nepouzivejte olej ani mazivo k CiSténi pokozky. Tyto latky mohou obsahovat
kovové castecky, které zplsobuji podrazdéni pokozky nebo porfezani. Dodrzujte pokyny
pro manipulaci a bezpec¢nostni pokyny vyrobcl maziva. Syntetické oleje jsou casto
korozivni a zpUsobuji podrazdéni pokozky. Pokud dojde ke zranéni olejem nebo
mazivem, obratte se na lékare.

NEBEZPECI

Nikdy nestfikejte vodu pfimo na elektrické zafizeni.

UPOZORNENI
Pfed provadénim servisu zkontrolujte, Ze je kulovy ventil zdvihu stroje uzavien a Ze jsou
valce vybaveny dorazy.

UPOZORNENI
Pfi kazdém provadéni servisu a opravach seciho stroje pouzivejte pavodni nahradni
dily. Pouzitim jinych nahradnich dilt zaruka propada.

UPOZORNENI
Sbirejte odpadni olej a likvidujte jej v souladu s mistnimi platnymi nafizenimi.

UPOZORNENI
Pokud dojde k vyliti oleje na zem, odsajte jej absorpénim materidlem jako jsou drny, aby
nedoslo k rozsifeni oleje. S absorpénim materialem nakladejte v souladu s nafizenimi.

UPOZORNENI
Stroj vzdy vycistéte, pokud ménite hnojivo nebo osivo.

UPOZORNENI

Pokud stroj nebude pfes noc pouzivan, nebo béhem obdobi desté, zasobnik hnojiva
predem vyprazdnéte a vycistéte drazky valcd podavaceJinak by mohlo dojit
k rozpusténi hnojiva a ucpani podavacu.

UPOZORNENI

Pfed pouzitim cisticiho pfipravku se ujistéte, Ze je vhodny pro cisténi secich stroja.
Dodrzujte bezpecnostni a provozni pokyny vyrobce Cisticiho pfFipravku.
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MULTIVA

1.00

5 v

3.3 VystraZne stitky na stroji

14 13 12

1.

2 -

3

4 i

5

6

7 8 9 10 1
Obrazek. 3.3 - 2. Vystrazné stitky na tahlu a v predni casti seciho stroje
Tabulka. 3.3 - 5. Vystrazné Stitky na tahlu a v predni ¢asti seciho stroje
1. Hydraulické pfipojeni regulace tahla (volitelné) 1ks
2. Hydraulické pfipojeni tlaku radlicky 1 ks
3. Hydraulické pfipojeni zvedani stroje 1ks
4, Hydraulické pfipojeni regulace pozice predni nivela¢ni desky 1ks
5. Hydraulické pfipojeni regulace pozice pfedni nivelacni desky 1 ks
6. Hydraulické pfipojeni regulace pozice pfedniho diskového kultivatoru 1 ks
7. | Stitek tlaku pneumatiky 1ks
8. Pfed pouzitim si peclivé prectéte ndvod k pouZiti a udrzbé. 1ks
9. Pfi odpojovani a pfipojovani hrozi riziko rozdrceni — minimalni bezpecna 1 ks
vzdalenost ¢ini 5 m.
10. | Riziko porezani 1ks
11. | Stitek regula¢ni ty¢e kalibraéni zkousky 1ks
12. | Pfed nastavenim hloubky seti a pfislusenstvi musi byt traktor vypnuty, kli¢ 1 ks
vytazeny ze zapalovani a parkovaci brzda zatazena.
13. | Davejte pozor na hydraulické hadice pod tlakem. 1 ks
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1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

14. | Nez zacnete provadét kalibra¢ni zkousku, zkontrolujte, Ze je parkovaci brzda 1ks
traktoru zatazena a kulovy ventil znackovace je v uzaviené pozici.

Nez dojde k pohybu, ujistéte se, Ze jsou znackovace umistény v prepravni
pozici a jejich kulové ventily jsou uzavieny.

Obrazek. 3.3 - 3. Pravostranné vystrazné stitky seciho stroje
Tabulka. 3.3 - 6. Pravostranné vystrazné Stitky seciho stroje

1. Riziko padu, nahoru na kolo nelezte 1ks
2. Riziko padu 1 ks
3. Riziko rozdrceni pfi provadéni servisu a udrzby. 1ks
4. Riziko pofezani 1 ks
5. Riziko rozdrceni 1ks
6. Stitek pojistek a relé 1ks
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MULTIVA

1.00

Obrazek. 3.3 - 4. Levostranné vystrazné stitky seciho stroje

Tabulka. 3.3 - 7. Levostranné vystrazné Stitky seciho stroje

1. Riziko rozdrceni 1ks

2. Riziko rozdrceni pfi provadéni servisu a udrzby. 1ks

3. Riziko porezani 1ks

4, Stitek tlaku pneumatiky 1ks

5. Stitek parkovaci brzdy 1ks
* pouze u strojl s brzdnym systémem

6. Riziko padu, nahoru na kolo nelezte 1 ks
Riziko padu 1 ks

20 (266)




M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

mZsE

sl

o J\»{qr‘n'{.'l‘llf]lli ‘“F"f'-’-l"-‘f"il'-'-' -
Y:@“Vi 3 b l 6 7 ﬁ?)ﬁ{.l 2

Obrazek. 3.3 - 5. Pravostranné stitky pro vysev a ovladani seciho stroje
Tabulka. 3.3 - 8. Pravostranné stitky pro vysev a ovladani seciho stroje

1. Stitek pro mnozstvi osiva 1 ks pro malé osivo
2. Regulacni stupnice 1 ks
5
g P O :
T !}rw
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Obrazek. 3.3 - 6. Levostranné stitky pro vysev a ovladani seciho stroje
Tabulka. 3.3 - 9. Levostranné stitky pro vysev a ovladani seciho stroje
1. | Regulacni stupnice 2ks
2. | Stitek tla¢itka kalibra¢ni zkousky 1ks
3. | Smér otaceni pfi kalibra¢ni zkousce a pocet otacek 1 ks (FORTE 400 EVO)
4. | Smér otaceni pfi kalibra¢ni zkousce a pocet otacek 1 ks (FORTE 300 EVO)
5. | Stitky pro mnozstvi osiva 1 ks pro hnojivo, 1 ks pro osivo
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Obrazek. 3.3 - 7. Stitky, reflektory a svétla zadni éasti seciho stroje
Tabulka. 3.3 - 10. Stitky, reflektory a svétla zadni ¢asti seciho stroje

1. Stitek pro pomala vozidla 1 ks
2. Zadni svétlo 2ks
3. Reflektor 2ks
4, Vystrazna paska 2 ks
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§
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Obrazek. 3.3 - 8. Vystrazné stitky stfedniho znackovace
Tabulka. 3.3 - 11. Vystrazné Stitky stfredniho znackovace

1. | Vystrazna paska 2ks

2. | Riziko rozdrceni a narazu pfi zvedani a spousténi strednich znackovact 2ks
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1.00

Navod k obsluze a udrzbé
FORTE 300-400 EVO SeedPilot

Obrazek. 3.3 - 9. Vystrazné $titky pfedni pracovni plosiny

Tabulka. 3.3 - 12. Vystrazné Stitky pfedni pracovni ploSiny

1. Riziko padu 2 ks
[400] ° % 400
| ] A |
300 ﬁj‘\ - 300
o 5 2l o 1
00| 75 S 2l 700
400 o — 2l [ [400]
500 | | 100 H@/) o | | P 1
. ! b e &) & .
= 4 Y | =
100 100

Obrazek. 3.3 - 10. Stitky nasypky seciho stroje
Tabulka. 3.3 - 13. Stitky nasypky seciho stroje

1.

Stitek hladiny nasypky (stupnice 100-
400 litr()

2 ks pro zasobnik hnojiva, 2 ks pro nasypku
osiva
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Navod k obsluze a udrzbé
FORTE 300-400 EVO SeedPilot

MULTIVA

1.00

1 I HYDRAULIC OIL

|’| 1S0 V632

1 I. HYDRAULIC OIL

| | IS0 VGB%WM

HYDRAULIC OIL .l. 1
IS0 VG32 J |

Obrazek. 3.3 - 11. Stitky pfevodovky

Tabulka. 3.3 - 14. Stitky pfevodovky

1. | Stitek pro pouzivany pfevodovy olej

1 ks pro kazdou prevodovku stroje

=
|

0T ARG

T

a0 ar

& )

(80 bar]

Obrazek. 3.3 - 12. Stitky tlakového akumulatoru

Tabulka. 3.3 - 15. Stitky tlakového akumulatoru

1. Hodnota tlaku 40 bar

2 ks

2. Hodnota tlaku 80 bar

2 ks
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M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

Obrazek. 3.3 - 13. Stitek s pokyny pro vybér zplisobu seti malého osiva
Tabulka. 3.3 - 16. Stitek s pokyny pro vybér zplsobu seti malého osiva

1. Stitek s pokyny 1 ks
ol + b s
’ 0
T \\ 2
WY L e L

; 6

o 8

l 10

Obrazek. 3.3 - 14. Stitek pfedniho diskového kultivatoru
Tabulka. 3.3 - 17. Stitek pfedniho diskového kultivatoru

1. Stupnice nastaveni hloubky predniho diskového kultivatoru 1 ks

3.4 Pouziti kulovych ventilt stfedniho znackovace

NEBEZPECI
A Hrozi riziko rozdrceni a narazu pfi spousténi stfednich znackovacu.
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

Obrazek. 3.4 - 15. Uzavieni kulovych ventila stfedniho znackovace

1. Uzaviete 2 kulové ventily stfedniho znackovace pied jizdou, provozem, kalibraéni
zkouskou a pred provadénim servisu.

® Kulovy ventil je uzavten, kdyz je rukojet (1) kolmo k hydraulické hadici (2).

Obrazek. 3.4 - 16. Otevieni kulovych ventili stfedniho znackovace

2. Oteviete 2 kulové ventily sttedniho znackovace pfi pohybu stroje do pracovni polohy.
® Kulovy ventil je otevien, kdyz je rukojet (1) rovnobézné s hydraulickou hadici (2).
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1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

4 Ovladace

Vyberte jeden z nasledujicich typU ovladace pro seci stroj:

¢ Ovladaci systém Comfort
e Ovladaci systém SeedPilot

Tento nadvod predstavuje ovladaci systém SeedPilot.

4.1 Ovladaci systém SeedPilot

Tato kapitola pfedstavuje ovladaci systém SeedPilot.

Ovladaci systém SeedPilot je k dispozici s vlastnim ovlddacim panelem, nebo je kompatibilni se
sbérnici ISOBUS. Nékteré funkce jsou k dispozici pouze s verzi se sbérnici ISOBUS.

4.1.1 Soucasti ovladaciho systému
4.1.1.1 Ridici jednotka

Obrazek. 4.1.1.1 - 17. Ridici jednotka

Ridici jednotka (1) ovladaciho systému SeedPilot se nachazi na pravém pfednim okraji stroje.
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

4.1.1.2 Pojistkova sk¥in a skrin relé

Obrazek. 4.1.1.2 - 18. Pojistkova sk¥in a skf¥in relé

Pojistkova skfin a skfin relé (1) ovladaciho systému SeedPilot se nachazi pod krytem prevodu na
pravé strané stroje. Informace o pojistkach a relé jsou na stitku (3) umisténém uvnitf krytu skfiné
(2) av priloze 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN.

4.1.1.3 Snimac seci polohy

Obrazek. 4.1.1.3 - 19. Snimac seci polohy

Snimac seci polohy (1) rozpoznava, zda je stroj v pfepravni nebo seci poloze.

Snimac seci polohy funguje také jako pocitadlo. Pfi béZzném provozu s vypnutou funkci zdvihu
jsou pocitadla a spinac strany znackovace v provozu pfi kazdém zvednuti.
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MULTIVA

Navod k obsluze a udrzbé
1.00

FORTE 300-400 EVO SeedPilot

4.1.1.4 Snimac rychlosti

Obrazek. 4.1.1.4 - 20. Snimac rychlosti

Snimac rychlosti (1) je induktivni snima¢, ktery méfi rychlost seciho stroje a osetou plochu.
Displej ovladace zobrazuje na displeji rychlost jizdy a osetou plochu.

4.1.1.5 Otocné kryty hridele

G ;

Obrazek. 4.1.1.5 - 21. Umisténi oto¢nych kryta hiidele

Otocné kryty jsou umistény na levé strané podavacich jednotek pfi pohledu ze zadni strany

stroje. Jsou zde 3 otoc¢né kryty hfidele: oto¢ny kryt hfidele pro malé osivo (1), oto¢ny kryt hiidele
pro osivo (2) a oto¢ny kryt hfidele pro hnojivo (3).
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

Obrazek. 4.1.1.5 - 22. Oto¢ny kryt hridele
Otocny kryt hiidele ma induktivni snimac (1) a kolo snimace (2) s 12 ocelovymi koliky (3).0to¢né

kryty hfidele sleduji otaceni podavacich hfideli. Pokud se podavaci hfidel neotaci, spusti se
v ovladacim systému alarm.

4.1.1.6 Snimace hladiny nasypky

Obrazek. 4.1.1.6 - 23. Snimace hladiny nasypky

Standardni verze obsahuje 3 snimace hladiny nasypky (1): jeden v nasypce hnojiva, jeden
v nasypce osiva a jeden v nasypce malého osiva na levé strané stroje. Snimace hladiny nasypky
jsou takeé k dispozici jako pfislusenstvi na pravé strané nasypek stroje, coz zvedne celkovy pocet
snimacu hladiny v nasypkach na 6. Snimace hladiny nasypky jsou kapacitnimi snimaci. Pokud je
hladina hnojiva nebo osiva v zasobniku pf¥ilis nizk3, je v ovladacim systému spustén alarm.
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1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

4.1.1.7 Spojky kolejovych radk

Obrazek. 4.1.1.7 - 24. Pozice spojek kolejovych fadku

Je zde 6 spojek kolejovych radki: spojky kolejovych fadkd pro hnojivo (1, 2), spojky kolejovych
radkd pro osivo (3, 5) a spojky kolejovych fadkd pro malé osivo (4, 6).

Obrazek. 4.1.1.7 - 25. Pripojeni pouzdra

Spojka kolejového radku ma standardné jeden podavac zapojeny do spojovaciho pouzdra (1).
Jakmile je spojka kolejového fadku zapnuta, valec prislusného podavace se neotdci. Pfi seti jsou
vytvareny kolejové radky, kdyz podavace pripojené ke spojkam neseji.
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

4.1.1.8 Prodlouzeni kolejovych radku

2

Obrazek. 4.1.1.8 - 26. Prodlouzeni kolejovych fadku

Kazda spojka kolejového fadku md standardné zapojen jeden podava¢, viz kapitolu 4.1.1.7
Spojky_kolejovych radku.Balicek rozsiteni obsahuje poddavaci valec kolejovych fadkd (1) a 2
mezilehla pouzdra (2). Mezilehla pouzdra jsou zapojena mezi podavacimi valci kolejového fadku.
Pti spusténi spojek kolejovych radkil se podavace zapojené do spojek neotaceji.

4.1.1.9 Linearni ovladac pro regulaci cilové hodnoty

Obrazek. 4.1.1.9 - 27. Linearni ovladac pro regulaci cilové hodnoty

Linearni ovlada¢ LINAK se pouziva pro regulaci cilové hodnoty.Linearni ovlada¢ hnojiva (3)
a linearni ovladac osiva (6) se nachazeji nad prevodovkou.
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e Linearni ovladac hnojiva posouva ukazatel (2) na stupnici podavaného mnozstvi hnojiva
(1).Stupnice davkovani uvadi relativni hodnotu davkovani hnojiva. Regulace nastavené
hodnoty cilového mnozstvi hnojiva (kg/ha) je uvedena na obrazovce uzivatelského
rozhrani.

e Linearni ovladac osiva posouva ukazatel (5) na stupnici podavaného mnozstvi osiva
(4).Stupnice davkovani uvadi relativni hodnotu davkovani osiva. Regulace nastavené
hodnoty cilového mnozZstvi osiva (kg/ha) je uvedena na obrazovce uzivatelského rozhrani.

4.1.1.10 Snimac tlaku radlicky

Obrazek. 4.1.1.10 - 28. Snimac tlaku radlicky

Snimac¢ tlaku radlicky (1) se nachazi na levé strané stroje na nejvzdalenéjSim tlakovém
akumulatoru. Snimac tlaku radlicky méfi tlak radlicky. Hodnota tlaku radlicky je zobrazena na
strané uZivatelského rozhrani - viz ¢ast 4.1.4.1 Obrazovka jizdy.

4.1.1.11 Tlacitko

Obrazek. 4.1.1.11 - 29. Tlacitko
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

Modré tlacitko (1) se nachazi pod krytem pfevodovky na levé strané stroje. Pokyny k pouziti
tlacitka viz 6.8.4 Kalibra¢ni zkouska s upravou cilové davky hnojiva a 6.8.5 Kalibraéni zkouska
s Upravou cilové davky osiva.

4.1.1.12 Couvaci kamera

Obrazek. 4.1.1.12 - 30. Couvaci kamera

Couvaci kamera (1) se nachazi v zadni &asti stroje. Obraz videa se objevi pfi couvani stroje na
uzivatelském rozhrani. Couvaci kamera je volitelnou vybavou.

4.1.1.13 Pracovni svétla

Obrazek. 4.1.1.13 - 31. Pracovni svétla

V zadni ¢asti stroje se nachazi dvé pracovni svétla (1).
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1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

4.1.2 Ovladaci panel SeedPilot
4.1.2.1 Tlacitka ovladaciho panelu SeedPilot

Obrazek. 4.1.2.1 - 32. Tla¢itko napajeni

1. Ovladaci panel zapnéte stisknutim tlacitka napajeni (1).
2. Ovladaci panel vypnéte stisknutim tlacitka napajeni (1).

® Vidy ovladaci panel vypnéte pied vypnutim traktoru nebo odpojenim
kabinového kabelu. V opa¢ném pripadé se ovladaci panel pristé spusti a bude
hlasit chybu.

4.1.2.2 Konektory ovladaciho panelu SeedPilot
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- o @2 l..

. f
- o

THEMHE

e L

—— iﬁ J
e ,;JJ UILM'LL;M o

Obrazek. 4.1.2.2 - 33. Konektory
® Sejmete-li zavitové ochranné zétky (2) a (6), odhalite konektory (4) a (5).

1. USB konektor (pod ochrannou pryzi)

USB konektor (pod ochrannou pryzi)

4, Ethernetovy konektor, 4kolikovy (neni aktivni)
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MULTIVA

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00
5. Konektor kamery, 5kolikovy
4.1.2.3 Nastaveni ovladaciho panelu SeedPilot
3

Zaviit

- [
m MULTIVA m Vyberte polozku z nabidky nize
: e 3 .
h —0- Jazyk Cas/datum  Jednotky
: Region _ Prostfedi  Greren pritupa ﬂ‘:::-'::\r _
,/: _ Inlv.lul Systém P
1 2
Obrazek. 4.1.2.3 - 34. Obrazovka nahledu

1. Nastaveni
2. Uzivatelské nastaveni
3. Zpét

4.1.2.4 Nastaveni jazyka ovladaciho panelu SeedPilot

Vybrat jazyk

5 i} * L= JAZVK

Cesky

Zavfit

FORMAT § DESETINNOU TEEKOU
s Telka ()

e p
Jazyk Casidatum  Jednotky :

._ Region Prostfedi  Uroveaprpy NS

@ Univatel Systém Mighpee

..... eni

Obrazek. 4.1.2.4 - 35. Nastaveni jazyka

1. Stisknéte tlacitko UZIVATEL (1).
2. Stisknéte tlac¢itko PLOCHA (2).
3. Stisknéte tlac¢itko JAZYK (2).

® Jazyk uzivatelského rozhrani Ize zménit v menu Jazyk (5). Vyberte te¢ku nebo
¢arku pro oddélovani desetinnych ¢isel v menu formatu desetinnych cisel (4).
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4.1.2.5 Nastaveni prostiedi ovladaciho panelu SeedPilot

Nastaveni prostiedi Zavfit
REZIM GLOBALNI DOMOVSKE
5 == _.ml;lc:snnsrzvuxu ﬂ\aﬂlmﬂ\"ﬂ’
- & prepnout
S KLIKNUTE NA TLAETKO LI VELIKOST TLACITEK NASTROJOVE LIETY
S Aktivovdno Mald
3 —— ZVUK ALARMU
- M. Aktivovino
2 ) - — i -
- .8 & =
| Pegion  Prostfedl  roven protups ‘"‘“““::,
1—— w0
Ulivatel Systém L

Figeni

Obrazek. 4.1.2.5 - 36. Nastaveni prostiedi

1. Stisknéte tlac¢itko UZIVATEL (1).
2. Stisknéte tlacitko PROSTREDI (2).

® V menu Tén alarmu (3) se aktivuje nebo vypina ton alarmu. V menu Kliknuti
tlacitek (4) se aktivuji nebo vypinaji zvuky tlagitek. V menu Hlasitost (5) Ize
nastavit hlasitost uzivatelského rozhrani.

4.1.2.6 Nastaveni data a ¢asu ovladaciho panelu SeedPilot

Nastaveni €asu/data Zavic
_ dmi, FORMAT DATA & NASTAVIT AKTUALNE EAS Mt
5 T | 121ed, 2022 Y a3s L s 6
4 =50 w o FORMAT EASU

@35 2anodinovy (14:30)

Sas |, NASTAVIT AKTUALNI DATUM
-8 | 12/12022

p———) &
| Jaayk Casrdatum  Jednotky
Ulrvatelyke
1 t Region ! Prostiedi  droves pristapu e "M,
— @ Uufivatel Systém L s

Fgen

Obrazek. 4.1.2.6 - 37. Nastaveni ¢asu a data

1. Stisknéte tlacitko UZIVATEL (1).
2. Stisknéte tlac¢itko CAS/DATUM (2).

® V menu Aktualni &as (3) se nastavuje aktudlni ¢as. V menu Format ¢asu (4) Ize
vybrat pozadovany format ¢asu. V menu Format data (5) Ize vybrat poZzadovany
format data. V menu Aktudlni ¢as (6) se nastavuje aktuadlni ¢as.

4.1.2.7 Otevieni uzivatelského rozhrani

® Pokud se uzivatelské rozhrani SeedPilot neotevFe automaticky na obrazovce ovladaciho
panelu nebo pokud jste aktivovali jiné funkce na ovladacim panelu, postupujte podle
pokyn0 nize.

37 (266)



Navod k obsluze a udrzbé
FORTE 300-400 EVO SeedPilot

MULTIVA

1.00
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Plodina
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1 HRANICNI PLOCHA
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i \tf KomentaFe - 12 led, 2022

UJETA VZDALENOST

Pridat novy kemental

- @

Obrazek. 4.1.2.7 - 38. Krok 1

1. Stisknéte tlacitko M (1).

< Univerzlni terminal .
Potasi 4
r El'f Plodina 1 1 Q
1 r \ﬁ; Komentife - 12 led, 2022
Tu
¢
o B

Obrazek. 4.1.2.7 - 39. Krok 2

2. Stisknéte pole (2) v pravém hornim rohu okna SeedPilot (1), které se otevie na obrazovce
nebo klepnéte na okno SeedPilot (1) a pfetahnéte je doprava.

® Okno SeedPilot se otevie zvétiené.

MR %%

Ej zPRACOVA | A PLOCHA

m HRANIENL ....c(rm

zB¥vajict PLOCHA

UJETA VIDALENOST
& =

- #

Obrazek. 4.1.2.7 - 40. Krok 3

3. Pokud se na obrazovce objevi druhé okno (1) s oknem SeedPilot (2), zaviete druhé okno
stisknutim levého horniho rohu okna (2) nebo klepnéte na okno (1) a pfetahnéte je na
listu ikon vlevo (3).
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4.1.3 Obrazovky uzivatelského rozhrani

Hlavni obrazovka

~)
L]

MULTIVA

—

iilje| 2 8=
[ )

E=N w M

Obrazek. 4.1.3 - 41. Hlavni obrazovka

1. | Obrazovka jizdy

* Pouzito pfi praci

2. | Prepravni obrazovka

* Pouziva se pfi provadéni pifepravni obrazovky

3. | Ruénirezim

e Umozni stroji byt ru¢né naveden na konec pole, pokud napfiklad doslo k zavadé
snimace.

4. | Uzivatelské nastaveni

Nastaveni

Obrazovka jizdy

I

43000 a/ne

B
DEENEEED
i1 2 3 45 6 7 8

[@1x 3 m=24n 777y [fan

B s o

aktivni m Stredni ukazatel

aktivai m Vedani

+ R
i@

b4/ )| 2 | BB|ED)

aktivni m Zadni ukazatel

REL AR o) P

Ui
¢

Obrazek. 4.1.3 - 42. Obrazovka jizdy a nastaveni seti (automatické)
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a0 28| 55 k& ;;;:
100% 100% ?
| " Ll " ¥ "'
s Q’ 8.0 .
B.62ha

B

Uroven A 350.0  200.0
Uroven B 4s50.0 300.0

Use TC setpoint

v

Prepravni obrazovka

Obrazek. 4.1.3 - 45. Pfrepravni obrazovka
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Rucni rezim

+‘?$|ﬂ?§@

Obrazek. 4.1.3 - 46. Rucni rezim
Uzivatelské nastaveni

580 % Polovicni zvednuti

4.0 s [l off-=0on Prodleva
1.0 s klon->0ff Prodleva
1.0 s [i] 0ff->0n Prodleva
1.0 s [i]On->0ff Prodleva

Hontrola nadrze
—p |/ L /B
2/ Pripomenuti vedeni
‘/ Varovani zpaétecky

MII'JE B

Obrazek. 4.1.3 - 47. Uzivatelské nastaveni

ré
Nastaveni
3.0.03
@ VT Server ..J
Currant F
1 !{vg‘nr
o
—
—>
I/0
E TECU Server
wWheelSpeed N/A km/h
—O- WheelDistance N/A m
o,
o GroundSpeed N/A km/h
~ TC
VIN: 12345678001234567

Obrazek. 4.1.3 - 48. Zakladni nastaveni
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot

MULTIVA

1.00
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5
i
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/ Wheel Lift / Brake
—

I/0
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255
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Obrazek. 4.1.3 - 50. Nastaveni prislusenstvi
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4.1.4 Pouziti uzivatelského rozhrani

4.1.4.1 Obrazovka jizdy

12—

o 0 kA w N

Obrazek. 4.1.4.1 - 51. Tladitka obrazovky jizdy
® Tlacitka (5), (6), (7), (11) jsou Zluta, pokud jsou aktivovana.

1. Zpét
2. Nastaveni
3. Korekce pocitadla kolejovych fadkd

e Viz &ast 6.3.8 Korekce pocitadla kolejovych fadku.

4, Zapnuti strany stfedniho znackovace

e iz ¢ast 6.3.6 Pouziti automatizace stredniho zna¢kovace.

5. ZASTAVIT VSE

e Viz ¢ast 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT VSE.

6. Polovi¢ni zdvih
PAUZA

e iz ¢ast 6.3.2 Pouziti funkce PAUZA.

8. Tlacitko VYBRAT

e Viz bod 12 tabulky.

9, Stavova lista
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10. | Ru¢ni ovladani pro stredni znackovace

e Viz &ast 6.3.7 Rucni ovladani strednich znac¢kovact a vynuceni chodu.

11. | Funkce vypnuti zdvihu

e Pokud je funkce vypnuti zdvihu zapnuta, stroj nelze zvednout, ani pokud jsou
stfedni znackovace zvednuty.

12. | 3tlacitka, ktera se zméni, pokud je stisknuto tlacitko VYBRAT (8).

e pouziti tlacitek je popsano v kapitolach:
e 6.3.4.1 Nastaveni % hnojiva a osiva.

* 6.3.4.2 Nastaveni kg hnojiva a osiva.
* 6.3.4.3 Soubézné nastaveni hnojiva a osiva.
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Obrazek. 4.1.4.1 - 52, Stavova lista
® Stavova lista obsahuje pole ukazatelt (1-8), ktera uvadéji stav funkci stroje.

1. TC (Ovladac¢ ukol)

e 3eda barva = spravce ukoll neni zapnuty
e zelend barva = spravce ukolU je zapnuty

2. Regulace mnozstvi osiva podle mista

¢ 3eda barva =regulace mnozstvi osiva podle mista neni zapnuta
¢ zelena barva = mnozstvi osiva se upravuje podle aktivniho ukolu

Funkce vypnuti zdvihu

Pravy stfedni znackovac

Levy stfedni znackovac

Zadni znackovac a radek

Polovi¢ni zdvih

N |V AW

ZASTAVIT VSE
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® Pole s ukazateli (3-8):

e Sedd barva = funkce neni zapnuta
e Zlutd barva = funkce je zapnuta
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Obrazek. 4.1.4.1 - 53. Obrazovka jizdy

1. | Uprava cilové davky hnojiva

e iz ¢ast 6.3.4 Volba rezimu dalkového ovladani.

2. | Ukazatel otaceni hfidele - podavaci valec hnojiva

e P¥iotaceni hiidele se otaci ukazatel podavaciho valce. Pokud se hfidel neotaci, i kdyz
je stroj v chodu, spusti se v ovladacim systému alarm a obrazovka hnojeni z¢ervena.
Viz ¢ast 8.1 Redeni potizi ovladaciho systému SeedPilot.

Ukazatel otaceni hridele - podavaci valec osiva

4. | Ukazatel otaceni hiidele - poddavaci valec malého osiva

Rychlost jizdy a plocha

* Zobrazirychlost stroje (km/h) a osetou plochu (ha).

¢ Pokud snimac zdvihu ukazuje, ze je stroj ve zvednuté pozici, Sipka na obrazovce
hlasi, Ze stroj je zcela zvednuty. U funkce polovi¢niho zdvihu se nad Sipkou objevi
¢ara. Jakmile bude stroj zcela spustén, Sipky bude sméfovat dold.

» Sedé pole ve spodnim rohu obrazovky zobrazuje, které po¢itadlo je aktivni. Viz
Cast 6.3.10 Pouziti pocitadel plochy.

6. | Ukazatel rezimu jizdy (jizda okolo/jizda tam a zpét)
Ukazatel PAUZA

* se objevi, pokud je funkce PAUZY aktivni.
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8. | Automatizace kolejového radku

* Viz ¢ast 6.3.5 Pouziti automatizace kolejového fadku.

9. | Tlak radlicky

¢ Hodnota tlaku radlicky bude zobrazena jako zelena lista na méfidle a jako procento.
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Obrazek. 4.1.4.1 - 54. Tlacitka obrazovky nastaveni seti

1. Cilova davka hnojiva

e \/iz ¢ast 6.3.4 Volba reZimu dalkového ovladani.

2. Cilové mnozstvi osiva

e iz ¢ast 6.3.4 Volba reZimu dalkového ovladani.

Zpét

4. Pocitadla plochy

e Viz ¢ast 6.3.10 Pouziti pocitadel plochy.

5. Rezim dalkového ovladani

e iz ¢ast 6.3.4 Volba rezimu dalkového ovladani.

6. Zadni pracovni svétla zap/vyp.

e Tlacitko je zluté, pokud je aktivovano = Pracovni svétla sviti.

7. Tlacitko se nepouziva.

46 (266)




M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

8. Dodatecna tlacitka

* Rucni ovladani pro stfedni znackovace (viz ¢ast 6.3.7 Ru¢ni ovladani stfednich
znackovacu a vynuceni chodu).

0, Volba zafizeni, které se ma pouzit

* Zafizeni se pouzije, pokud je pole zatrzeno

10. | Jizda okolo/tam a zpét

e iz ¢ast 6.3.6 Pouziti automatizace stredniho zna¢kovace.

11. | Nastaveni kolejovych radku

e Viz ¢ast 5.2.2 Nastaveni ovladaciho systému SeedPilot pro uvedeni do provozu.

12. | Volba automatického rezimu

13. | Volba manualniho rezimu

e iz ¢ast 6.3.11 Volba manualniho rezimu.

4.1.4.2 Prepravni obrazovka
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Obrazek. 4.1.4.2 - 55. Pfepravni obrazovka

1. Obrazovka rychlosti jizdy

e Pokud jsou pfijaty udaje o rychlosti z traktoru.

2. Zpét
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3.

ZASTAVIT VSE

e Odpoji napajeni elektromagnett znackovace a elektromagnett zdvihu stfedové
napravy prepravniho kola.

* Tlacitko je Zluté, pokud je aktivovano.

Zadni pracovni svétla zap/vyp

e Tlacitko je zluté, pokud je aktivovano = Pracovni svétla sviti.

Tlacitko se nepouziva.

Aktivace hydrauliky valce tahla

e Tlacitko se objevi pouze u stroje, jehoz tahlo a hydraulika predniho diskového
kultivatoru jsou zapojeny k témuz ventilu traktoru. V takovém pripadeé se ventil
pouziva jako vychozi pfedni diskovy kultivator.

* Stisknéte tlacitko pro aktivaci hydrauliky valce tahla.

* Tlacitko je Zluté, pokud je aktivovano.

Symbol zdvihu stfedové napravy prepravnich kol

* Pouze u modelu FORTE 400 EVO s brzdami.
 Zluty symbol: Funkce na stroji je aktivni.
» Sedy symbol: Funkce na stroji neni aktivni.
e Pokud je funkce zdvihu aktivni:
o stfedova osa se zvedne, pokud je stroj zvednut do své prepravni pozice.

Ukazatel zdvihu stfedové napravy prepravnich kol

¢ Pouze u modelu FORTE 400 EVO s brzdami.

e Zelena Sipka: Stfedova ndprava prepravnich kol je zvednuta do své prepravni
pozice.

o Seda sipka: Stfedové naprava prepravnich kol je spusténa do své pracovni pozice.

Ukazatel pozice prepravy stroje

e Zelena Sipka: Stroj je zvednuty do své pfepravni pozice.
o Seda sipka: Stroj je spustén do své pracovni pozice.

10.

Ukazatel aktivace hydrauliky valce tahla

 Zluty vélec tahla: Hydraulika vélce tahla je aktivovana pro provoz.
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4.1.4.3 Rucni rezim
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Obrazek. 4.1.4.3 - 56. Tlac¢itka obrazovky manualniho rezimu

® Tlac¢itka jsou Zluta, pokud jsou aktivovana.

1. Zadni znackovace
e Zadni znackovace jsou pouzity, pokud jsou aktivovany.
2. Zdvih stfedové napravy prepravnich kol
¢ Pouze u modelu FORTE 400 EVO s brzdami. Viz také ¢ast 4.1.4.2 Prepravni
obrazovka.
* Pro aktivovani funkce zdvihu stisknéte tlacitko.
e Pokud je funkce zdvihu aktivni:
o stfedova osa se zvedne, pokud je stroj zvednut do své prfepravni pozice.
e Barva kruhu tlacitka:
o Zelena, pokud je osa nahore
o Sed3, pokud je osa dole
3. Aktivace hydrauliky valce tahla
* Tlacitko se objevi pouze u stroje, jehoz tahlo a hydraulika pfedniho diskového
kultivatoru jsou zapojeny k témuz ventilu traktoru. V takovém pripadé se ventil
pouziva jako vychozi pfedni diskovy kultivator.
e Stisknéte tlacitko pro aktivaci hydrauliky valce tahla.
* Tlacitko je Zluté, pokud je aktivovano. Pfepravni obrazovka
4, Zpét
Kolejové radky
e Pfi aktivovani jsou kolejové radky zapnuté.
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6.

ZASTAVIT VSE

* Viz ¢ast 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT VSE.

Funkce vypnuti zdvihu

e P¥i aktivovani jsou zvednuty pouze stfedni znackovace.

Levy stfedni znackovac

¢ Pfi aktivovani budou stfedni znackovace spustény, kdyz je spustén stroj.

Pravy stfedni znackovac

e Pfi aktivovani budou stfedni znackovace spustény, kdyz je spustén stroj.

10.

Zadni pracovni svétla zap/vyp.

e Tlacitko je zluté, pokud je aktivovano = Pracovni svétla sviti.

11.

Tlacitko se nepouziva.

— = e ]E
-®68.7 3.5

0 emeammm ] =

———
22
- L A 1 ]

L ]
o oo

e g.0 Kkm

=

11—

Obrazek. 4.1.4.3 - 57. Ru¢ni rezim

Stav prevodovky

e Pokud se modry kruh toci, pfevodovka stroje je v chodu (informace ze snimace
rychlosti).

Stav podavaciho hfidele hnojiva

e Pokud se modry kruh otaci, hiidel podavace se otaci.
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3. | Stav snimacu hladiny zasobniku hnojiva

e Kruh je zelny, pokud vse funguje spravné.
e Kruh je ¢erveny, pokud je hladina hnojiva v zasobniku pfilis nizka.

4. | Rychlost podavani - hnojivo

e Zobrazi pozici linearniho ovladace vietene hnojiva v procentech.

5. | Obrazovka seti

e Pozice linearniho ovladace osiva v procentech, stav podavaciho hfidele osiva a stav
snimace hladiny nasypky osiva.

6. | Obrazovka malého osiva

* Stav podavaciho hfidele malého osiva, stav snimace hladiny nasypky malého osiva.

7. | Regulace vysky

8. | Rychlost jizdy
Tlak radlicky

¢ Hodnota tlaku radli¢cky bude zobrazena jako zelena liSta na méfidle a jako procento.

4.1.4.4 Uzivatelské nastaveni

50 % Polovicni zvednuti *— 1
4.0 s [l 0ff->0n Prodleva
1.0 s Il on->0ff Prodleva
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A 1.0 s [i]on->0ff Prodleva
K trol. . E m
ontrola nadrze v
" \ o/ —=3
—> |/ L/

%\/ Pripomenuti vedeni
\/ Varovani zpatecky

+?¢II|JEE@

Obrazek. 4.1.4.4 - 58. Uzivatelské nastaveni

1. Zpét
2. Alarmy
3. Kalibrovani produktu

e iz ¢ast 6.8 Kalibrovani produktu.
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Obrazek. 4.1.4.4 - 59. Alarmy

® Pokud je pole zatrzeno, je alarm aktivni.

1. | Kryt oto¢ného hridele - hnojivo

2. | Otocny kryt hiidele — malé osivo

3. | Hlavnifetézovy pohon

¢ Vypnuto. Alarm neni aktivovan.

4. | Krytotocného hridele - osivo

Alarm linearniho ovladace, osivo

¢ Pokud linearni ovlada¢ nedosahne pozadované polohy, spusti se alarm.

6. | Sledovani spojky kolejového fadku — osivo

¢ Sleduje, zda se spojka kolejového radku otaci, kdyz neni kolejovy radek zapnut.
¢ Sleduje, zda se spojka kolejového radku neotaci, kdyz je kolejovy fadek zapnut.

7. | Sledovani spojky kolejového fadku — hnojivo

¢ Sleduje otaceni spojky kolejovych fadku dle potieby.
¢ Sleduje, zda se spojka kolejového radku neotaci, kdyz je kolejovy fadek zapnut.

8. | Alarm linedrniho ovladace, hnojivo

* Pokud linearni ovlada¢ nedosahne pozadované polohy, spusti se alarm.
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4.1.4.5 Nastaveni
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Obrazek. 4.1.4.5 - 60. Zakladni nastaveni

1. Zpét

2. Kalibrovani snimace

e iz ¢ast 7.10.1 Kalibrovani snimace.

3. Kalibrovani pojezdové vzdalenosti

e Viz ¢ast 7.10.2.1 Kalibrace pojezdové vzdalenosti pfi jizdé.

4, Diagnostika kalibrovani vstupt a vystupt

* Diagnosticka data

5. Moznosti instalace / tovarni nastaveni

e Obrazovka zafizeni
e Zména parametrl je mozna pouze pomoci PIN kédu udrzby.

6. Moznosti TC / Obrazovka nastaveni

¢ Aktivni pouze pro verzi ISOBUS SeedPilot

7. PIN

e Zadani PIN kodu
¢ PIN kod pro kalibraci snimace je 3"
¢ PIN kod pro kalibraci pojezdové vzdalenosti je ,5"
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5 Uvedeni do provozu a zakladni nastaveni

5.1 Uvedeni do provozniho stavu

5.1.1 MontaZ kolového péchu

NEBEZPECI
A Pro montaz kolového péchu jsou nutné dvé osoby.

NEBEZPECI
A Pfi montazi kolového péchu pouzijte zdvihaci pfislusenstvi.

NEBEZPECI
A Kolovy péch zvedejte a montujte pouze tehdy, pokud je stroj na rovné plose.

Obrazek. 5.1.1 - 61. Zvedani kolového péchu

1. Umistéte kolovy péch (1) do stfedové osy pred stroj a namontujte zvedaci popruh (1)
k drzaku valce (3).
NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostatecna. Kolovy

péch vazi 250 kg.

2. Zvednéte ty¢ a zarovnejte ji se spojovacimi body.
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Obrazek. 5.1.1 - 62. Montaz kolového péchu
3. Umistéte podlozku (2) proti vnitfnimu osazeni spojovacich bod(i a protdhnéte montazni
kolik (1) skrz osazeni a montazni valec tyce.
4. Zajistete montazni kolik na misté pruzinovou zavlackou (3).
5. Opakujte kroky 3-4 u druhého spojovaciho bodu.

Obrazek. 5.1.1 - 63. Hydraulické hadice a elektrické vedeni
6. Oteviete upinaci Sroub (3) uchyceni trubek a demontujte horni ¢ast (4).

7. Vedte hydraulickou hadici na obou stranach drzaku valce (2) do hadicovych svorek (5, 6)
hadicového stojanu (1).

8. Na obou stranach drzéku valce uchytte hadice pomoci stahovacich paska.
® Stahovaci pasky zcela nedotahuijte.

9. Umistéte hadice do drzakl na trubky a upevnéte horni ¢asti drzakl na trubky a utahovaci
Srouby.

55 (266)



Navod k obsluze a udrzbé
FORTE 300-400 EVO SeedPilot

MULTIVA

1.00

10.

11.

12.

13.

Obrazek. 5.1.1 - 64. Zapojeni hydraulickych hadic

1. Zelena, jedna znacka Valec tahla, vysunuti valce

2. Zelena, dvé znacky Valec tahla, zatazeni valce

3. Modrg, jedna znacka Tlak radlicky, snizeni tlaku radlicky
4. Modr3, dvé znacky Tlak radlicky, zvy3eni tlaku radlicky
5. Cervena, jedna znacka Zvednuti seciho stroje

6. Cerven, dvé znacky Spusténi seciho stroje

Zapojte hydraulické hadice 3-6.

® Hydraulické hadice valce tahla zapojte pouze tehdy, pokud je vélec tahla

instalovan.

Zatlacte hadice zpét k tahlu, abyste omezili jejich provéseni, a dotahnéte drzaky na trubky

a stahovaci pasky.

Elektrické kabely v ochranné trubce pfripevnéte k hydraulickym hadicim pomoci
stahovacich paskd, vodi¢e vedte na pravé strané seciho stroje (pohled zpredu).

Namontujte tdhlo podle ¢asti 5.1.2 Montaz valce tahla.
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5.1.2 MontaZz valce tahla

Obrazek. 5.1.2 - 65. Valec tahla
Cislo Soucast Mnozstvi
1. Pojistny kolik @8x71 2ks
2. Kolik @45x110 2 ks
3. Podlozka M45 4 ks

1. Nasadte podlozku (3) zpét a upevnéte valec tahla na seci stroj montaznim kolikem (2).
2. Zajistéte montdazni kolik na misté zavlackou (1).
3. Opakujte kroky 1-2 u druhého spojovaciho bodu valce.

5.1.3 Namontujte napinak.

Obrazek. 5.1.3 - 66. Napinak
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Cislo Soucast Mnozstvi

1. Kolik @45x110 2 ks

2. Pojistny kolik @8x71 2ks

1. Namontujte napindk (3) na seci stroj pomoci montazniho koliku (1).
2. Zajistéte montazni kolik na misté zavlackou (2).
3. Opakujte kroky 1-2 u druhého spojovaciho bodu napinaku.

5.1.4 Montaz predni nivelaéni desky

® Pouziti pfedni nivela¢ni desky vyzaduje, aby byl namontovan kolovy péch.
NEBEZPECI

A Pro montaz predni nivelacni desky jsou nutné dvé osoby.

NEBEZPECI
Pfi montazi predni nivelaéni desky pouzijte zdvihaci prislusenstvi.

Obrazek. 5.1.4 - 67. Zvedani pfedni nivela¢ni desky
1. Upevnéte zvedaci zavésy (1) na trubku (2).
NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostate¢na. Predni
nivela¢ni deska vazi 250 kg.

2. Postupujte podle montaznich pokynd pro model FORTE 300 EVO- nebo FORTE 400 EVO.
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Montaz predni nivela¢ni desky na model FORTE 300 EVO

I~ =27~

Obrazek. 5.1.4 - 68. Montaz predni nivela¢ni desky na model FORTE 300 EVO

Cislo Soucast Mnozstvi
1. Sroub se $estihrannou hlavou M24x60 5ks
2. Podlozka M24 16 ks
3. Pojistna matice M24 8 ks
4. Sroub se $estihrannou hlavou M24x75 3ks
5. Podlozka 1ks

1. Zvednéte predni nivela¢ni desku pomoci zvedacich popruhi a zatlacte ji pod tahlo
kolového péchu ke karoserii stroje.
2. Namontujte pfedni nivela¢ni desku ke karoserii stroje pomoci komponent (1-5).
® predni nivela¢ni desku upevnéte ke karoserii stroje ve tiech upinacich bodech.
Umistéte podlozku mezi predni nivelacni desku a karoserii stroje v upinacim
bodu na levé strané stroje (pohled zpiedu).
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Montaz predni nivela¢ni desky na model FORTE 400 EVO

Obrazek. 5.1.4 - 69. Montaz predni nivela¢ni desky na model FORTE 400 EVO

Cislo |Souéast Mnozstvi
1. Sroub se $estihrannou hlavou M24x60 7 ks
2. Podlozka M24 26 ks
3. Pojistna matice M24 13 ks
4. Sroub se 3estihrannou hlavou M24x75 3ks
5. Podlozka 5 ks
6. Sroub se 3estihrannou hlavou M24x120 3ks

1. Zvednéte predni nivela¢ni desku pomoci zvedacich popruhi a zatlacte ji pod tadhlo
kolového péchu ke karoserii stroje.

2. Namontujte predni nivelacni desku ke karoserii stroje pomoci komponent (1-6).

® predni nivela¢ni desku upevnéte ke karoserii stroje v péti upinacich bodech.
Umistéte podlozku mezi pfedni nivela¢ni desku a karoserii stroje v druhém
upinacim bodu na levé strané stroje (pohled zleva). Umistéte 4 podlozky mezi
piedni nivelacni desku a karoserii stroje v prostrednim upinacim bodu.

5.1.5 Montaz pfednich bran

NEBEZPECI
A Pro montdaz pfednich bran jsou nutné dvé osoby.
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1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

NEBEZPECI|
A Pfi montazi prednich bran pouzijte zdvihaci pfislusenstvi.

Obrazek. 5.1.5 - 70. Zvednuti pfednich bran
1. Upevnéte zvedaci zavésy (1) na trubku (2).
NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostate¢na.

FORTE 300 EVO: Piedni brany vazi 140 kg. FORTE 400 EVO:Predni brany vazi
160 kg.

Obrazek. 5.1.5 - 71. Montaz prednich bran

Cislo |Souéast Mnozstvi
1. Sroub se $estihrannou hlavou M24x60 6 ks
2. Podlozka M24 16 ks
3. Pojistna matice M24 16 ks
4. Sroub se $estihrannou hlavou M24x75 2 ks
5. Podlozka 1ks
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

2. Zvednéte predni brany pomoci zvedacich popruhl a zatlacte je pod tahlo kolového
péchu do rdmu stroje.

3. Namontujte pfedni brany k ramu stroje pomoci komponent (1-5).

® Piedni brany se na ramu montuji ve 4 montéaznich bodech. Umistéte podlozku

mezi pfedni brany a ram stroje ve vnéjsim upinacim bodu na levé strané (pohled
zpfedu).

5.1.6 MontazZ predniho diskového kultivatoru
® Pouziti predniho diskového kultivatoru vyzaduje instalaci kolového péchu.
NEBEZPECI
A Montaz predniho diskového kultivatoru vyzaduje dvé osoby.

NEBEZPECI
Pfi montazi predniho diskového kultivatoru pouzijte zdvihaci pfislusenstvi.

1. Umistéte predni diskovy kultivator pfed seci stroj.

Obrazek. 5.1.6 - 72. Tahlo a kolovy péch

2. Upevnéte zvedaci popruh (2) na tahlo (1) blizko kolového péchu a zvedacim popruhy (4,
5) k pfi¢nikiim tahla (3).

NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostatecna. Tahlo
(v€etné kolového péchu) vazi 500 kg.

3. Zvednéte tédhlo nad predni diskovy kultivator.
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Obrazek. 5.1.6 - 73. Umistéte tahlo na predni diskovy kultivator.

4. Spustte tahlo tak, aby jeho stfedové konzole (1) byly zarovnané s montaznimi konzolami
(2) na horizontalnim nosniku predniho diskového kultivatoru (2).

1 2 3 4 5 6 67

126 6 7 1 7 6 6

Obrazek. 5.1.6 - 74. Upevnéni piredniho diskového kultivatoru k tahlu

Cislo |Souéast Mnozstvi
1. Podlozka M16 8 ks
2. Pojistna matice M16 8 ks
3. U-Sroub M16 100x100 4 ks
4, Opérné zelezo 1ks
5. Sroub se 3estihrannou hlavou M20x65 8 ks
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00
6. Podlozka M20 24 ks
7. Pojistna matice M20 12 ks
8. Opérné Zelezo 1 ks
9. Podlozka M12 8 ks
10. Sroub se 3estihrannou hlavou M12x45 8 ks
11. Opérné zelezo 2 ks
12. Sroub se 3estihrannou hlavou M20x45 4 ks

5. Namontujte predni diskovy kultivator k tahlu pomoci soucastek (1-12).

Obrazek. 5.1.6 - 75. Zvednuti tahla a pfedniho diskového kultivatoru

6. Upevnéte zvedaci popruh (2) na tahlo (1) blizko kolového péchu a zvedacim popruhy (4,
5) k pfi¢nikiim tahla (3).

NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostatec¢na.

FORTE 300 EVO: Celkova hmotnost tahla a pfedniho diskového kultivatoru je
1100 kg.
FORTE 400 EVO: Celkova hmotnost tahla a pfedniho diskového kultivatoru je
1300 kg.

7. Zvednéte tahlo a predni diskovy kultivator.

8. Namontujte tahlo k secimu stroji podle ¢asti 5.1.1 Montaz kolového péchu.

9. Zajistéte, aby byl pfedni diskovy kultivator zarovnan s nasypkou seciho stroje.

® pPokud je to nutné, uvolnéte montazni Srouby a upravte pozici pfedniho
diskového kultivatoru.

5.1.7 MontazZ odstrafovacu drahy

NEBEZPECI
A Pro montaz odstrariovacli drahy jsou nutné dvé osoby.
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NEBEZPECI|
A Pfi montazi odstrafiovace drahy pouzijte zdvihaci prislusenstvi.

Montaz odstrafiovacl drahy na model FORTE 300 EVO

Obrazek. 5.1.7 - 76. Zvednuti odstranovace drahy

1. Upevnéte zvedaci popruhy (1, 2) na trubku (3).

NEBEZPECI
A Nosnost  zvedaciho  popruhu  musi byt pro zvedani  zafizeni
dostate¢na.Odstrafiova¢ drahy vazi 65 kg.

2. Pro zvednuti odstranovace drahy k ramu stroje pouzijte zvedaci popruhy na levé strané
stroje.

Obrazek. 5.1.7 - 77. Montaz odstraniovace drahy

Cislo [Souéast Ks/odstrafiovaé drahy
1. Sroub se 3estihrannou hlavou M24x70 4
2. Podlozka M24 8
3. Pojistna matice M24 4
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3. Namontujte odstrafiovac drahy k ramu stroje pomoci soucastek (1-3).
4. Opakujte kroky 1 az 3 pro odstrafiovac drahy na pravé strané stroje.

Montaz odstrafiovacl drahy na model FORTE 400 EVO

Obrazek. 5.1.7 - 78. Zvednuti odstranovace drahy

1. Upevnéte zvedaci popruhy (1, 2) na trubku (3).

NEBEZPECI
A Nosnost  zvedaciho  popruhu  musi byt pro zvedani  zafizeni
dostatecna.Odstrafiova¢ drahy vazi 100 kg.

2. Pro zvednuti odstranovace drahy k ramu stroje pouzijte zvedaci popruhy na levé strané
stroje.

Obrazek. 5.1.7 - 79. Montaz odstrafiovace drahy

Cislo [Souéast Ks/odstrafiovaé drahy
1. Sroub se 3estihrannou hlavou M24x70 4
2. Podlozka M24 8
3. Pojistna matice M24 4
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3. Namontujte odstrafiovac drahy k ramu stroje pomoci soucastek (1-3).
4. Opakujte kroky 1 az 3 pro odstrafiovac drahy na pravé strané stroje.

5.1.8 Montaz stfednich znaé¢kovacu

o ) —e

Ll
Ll

Obrazek. 5.1.8 - 80. Montaz stiednich znackovaci

Cislo Soucast Mnozstvi
1. Sroub se 3estihrannou hlavou M8x100 2 ks
2. Podlozka M8 4 ks
3. Pojistna matice M8 2 ks
4, Pojistna matice M20 2 ks
5. Podlozka M20 2 ks
6. Sroub se $estihrannou hlavou M20x110 2 ks

1. Namontujte znackovace na hridel zna¢kovacl na obou strandch seciho stroje pomoci
soucastek (1-6).

® Dotahnéte srouby znac¢kovaci tak, aby nevznikla zadna vle.
5.1.9 Odstranéni pFepravnich podpér

® Jakmile je ptedni ptislusenstvi namontovano na seci stroj, Ize jej pfipojit k traktoru
podle ¢&asti 5.3 Pfipojeni k traktoru a pfepravni podpéry je mozné odebrat.
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

Obrazek. 5.1.9 - 81. Pfepravni podpéra
1. Otevrete tii pfepravni opérné Srouby (1) a demontujte prepravni podpéry (2) z obou stran
seciho stroje.

5.1.10 Upevnéni dilti demontovanych pro ucely baleni

® B&hem prepravy Ize demontovat seci hadici, hnojici hadici a valec ze dvou radli¢ek
seciho stroje. Pfed opétovnym spusténim stroje znovu demontované dily pripevnéte.

LN
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K

Obrazek. 5.1.10 - 82. Montaz valce

1. Namontujte valec radli¢ky (1).
® Na valci se nachézeji upinace.
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Obrazek. 5.1.10 - 83. Stazeni seci a hnojici hadice

2. Stahnéte konce seci hadice (1) a hnojici hadice (2) ze spojt radli¢ek.

Obrazek. 5.1.10 - 84. Upevnéni seci a hnojici hadice k radli¢ce

3. Upevnéte seci hadici k hadicové svorce (1).
4. Upevnéte hnojici hadici k hadicové svorce (2).
® Hadicové svorky jsou na hadicich jiz instalovany.

5.1.11 Montaz stérky

NEBEZPECI
A Montaz stérky vyzaduje dvé osoby.
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00
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Obrazek. 5.1.11 - 85. Montaz zavésnych desek stérky
Cislo Soudast Mnozstvi
2 Sroub se Sestihrannou hlavou M16X50 6 ks
3. Podlozka M16 12 ks
4 Pojistna matice M16 6 ks
1. Namontujte dvé zavésné desky stérky (1) ke stroji pomoci soucastek (2-4).
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Obrazek. 5.1.11 - 86. Montaz stérky
Cislo |Soudast Mnozstvi
2 Podlozka M16 16 ks
3 Sroub se 3estihrannou hlavou M16x110 8 ks
4, Deska 2 ks
5 Pojistna matice M16 8 ks

2. Pfipojte stérku (1) k zavésnym deskdm pomoci soucastek (2-5).

70 (266)




M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

5.1.12 MontazZ stérky k secimu stroji s brzdami

NEBEZPECI
A Montaz stérky vyzaduje dvé osoby.

Obrazek. 5.1.12 - 87. Demontaz paky a podlozky

1. Na levé strané stroje demontujte upinace (1) paky (2) z vnéjsiho kola s brzdami vzadu.
2. Demontujte paku (2) z konstrukce.

® Zaroven demontujte drzak ve spodni ¢asti pruziny (4).
3. Opakujte kroky 1-2 na pravé strané stroje.

Obrazek. 5.1.12 - 88. Montaz stérky k nastavci drzaku

4. Na levé strané stroje pfipevnéte podlozku (3) a drzdk nastavce stérky (2) na vnéjsi kolo
pomoci upinacich prvk (1).
® Zaroven upevnéte spodni &ast pruziny (4) k drzaku nastavce.
5. Opakujte kroky 4 na pravé strané stroje.
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MULTIVA

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00
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Obrazek. 5.1.12 - 89. Montaz zavésnych desek stérky
Cislo |Soucast Mnozstvi
2. Sroub se gestihrannou hlavou M16X55 3 ks
3. Podlozka M16 6 ks
4, Pojistna matice M16 3ks

6. Namontujte zavésné desky stérky (1) ke stroji pomoci soucastek (2-4).

Obrazek. 5.1.12 - 90. Montaz stérky

Cislo |Soucast Mnozstvi
2. Sroub se 3estihrannou hlavou M16x110 12 ks
3. Podlozka M16 24 ks
4, Deska 3 ks
5. Pojistna matice M16 12 ks

7. Pfipojte stérku (1) k zdvésnym deskam a drzakiim nastavce pomoci soucdastek (2-5).
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1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

5.1.13 MontaZ zadnich bran

NEBEZPECI
A Pro montdz zadnich bran jsou nutné dvé osoby.

NEBEZPECI
A Pfi montazi zadnich bran pouzijte zdvihaci pfislusenstvi.

Obrazek. 5.1.13 - 91. Montaz ramen zadnich bran

Cislo Soucast Mnozstvi
1. Pojistna matice M20 2 ks
2. Podlozka M20 4 ks
3. Sroub se 3estihrannou hlavou M20x180 2ks
4. Sroub se 3estihrannou hlavou M24x55 2ks
5. Sestihranna matice M24 2 ks

1. Namontujte ramena zadnich bran k secimu stroji pomoci soucastek (1-5).
® Dotahnéte srouby ramen zadnich bran tak, aby nevznikla zadna vdle.
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Obrazek. 5.1.13 - 92. Montaz fetéz( zadnich bran
2. Pfipevnéte fetézy (2) k pracovni plosiné seciho stroje pomoci ok (1, 3).
® Na rameni zadnich bran jsou dva otvory pro upevnéni fetézu. Prvni otvor vpfedu

pfedstavuje vychozi nastaveni (5). Pokud je to nutné, upravte pozici zadni brany
pomoci otvoru, ktery je nejvice vzadu (4).

W

@é\\

Obrazek. 5.1.13 - 93. Zvednuti zadnich bran
3. Upevnéte zvedaci zavés (1) na trubku (2).

NEBEZPECI|
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostate¢nd.Zadni
brany vazi 100 kg.
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Obrazek. 5.1.13 - 94. Montaz zadnich bran

Cislo |Souéast Mnozstvi
1. Rameno zadnich bran 2 komplety
2. Sroub se 3estihrannou hlavou M20x60 2ks
3. Podlozka M20 4 ks
4. Trubka 1ks
5. Pojistnd matice M20 2 ks
6. Svorka 2ks

4. Zvednéte trubku (4) zadnich bran pomoci zavésu a umistéte trubku tak, aby se rameno
zadnich bran (1) nachazelo mezi Uchyty (6).

5. Upevnéte trubku zadnich bran k ramenlm zadnich bran upevnénim Uchytu pomoci
podloZek (3), Sestihranného Sroubu (2) a pojistné matice (5).

® Dotahnéte Srouby zadnich bran tak, aby nevznikla Zadna vale.
6. Opakujte krok 5 u druhého uchytu.

5.1.14 MontazZ zadnich znackovaca na zadni brany

NEBEZPECI
Pro montdz zadnich znackovacl pouzijte zvedaci zafizeni.

NEBEZPECI
A Montdz zadnich znackovacu vyzaduje dvé osoby.
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Obrazek. 5.1.14 - 95. Zvednuti zadnich znackovacu

1. Upevnéte zvedaci zavés (1) okolo ramu znackovace (2).

NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostate¢nd.Zadni
znackovace vazi 75 kg.

2. Zvednéte zadni znackovale pomoci zvedaciho zavésu (1) protazeného ramem (2)
a umistéte ram tak, aby se ramena zadniho znackovace (3, 5) nachazela mezi spoustécimi
rameny predni nivela¢ni desky (4, 6).
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Obrazek. 5.1.14 - 96. Montaz zadnich znackovacu na zadni brany

Cislo |Souéast Mnozstvi
1. Pojistna matice M20 2 ks
2. Podlozka M20 4 ks
3. Podlozka M20 4 ks
4. Sroub se 3estihrannou hlavou M20x70 2 ks
5. Pojistna matice M16 4 ks
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6. Podlozka M16 8 ks
Sroub se $estihrannou hlavou M16x70 4 ks

3. Upevnéte zadni znackovale ke spoustécim ramendm predni nivela¢ni desky pomoci
podlozek (2, 3, 6), Sestihrannych Sroubli (4, 7) a pojistnych matic (1, 5).
4. Opakujte krok 3 u druhého spojovaciho bodu.
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Obrazek. 5.1.14 - 97. Montaz valci zadnich znackovacu

Cislo Soucast Mnozstvi
1. Kolik @ 24 4 ks
2. Podlozka M24 4 ks
3. Zakolnik 4 ks

5. Vezméte valec z pracovni plosiny a namontujte jej na spoustéci rameno pomoci kolikl (1)
a podlozek (2).

6. Zajistéte montazni kolik na misté zakolnikem (3).

7. Opakujte kroky 5-6 u druhého valce.

5.1.15 MontazZ pFedni pracovni plosiny ke stroji se standardnim tahlem

Pfedni pracovni ploSinu namontujte pred instalaci valce tahla/napinaku.
NEBEZPECI

°
A Pro montaz pfedni pracovni plosiny jsou nutné dvé osoby.

NEBEZPECI
Pfi montazi predni pracovni plosiny pouzijte zdvihaci pfislusenstvi.
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Obrazek. 5.1.15 - 98. Montaz opérnych drzaku lavky

1. Namontujte opérné drzaky lavky (1, 2) na tdhlo pomoci 8 Sroubl M12x75 (3) a 8 podlozek
M12 (4).

Obrazek. 5.1.15 - 99. Zvedani lavky
2. Upevnéte kolem lavky (2) 2 zvedaci popruhy (1).

NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostatec¢na.
FORTE 300 EVO: Lavka vazi 60 kg. FORTE 400 EVO:Lavka vazi 80 kg.

3. Pro zvednuti lavky nad tahlo pouzijte zvedaci zavésy.
4. Symetricky zarovnejte lavku se sttedem stroje a spustte ji na opérné drzaky.
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Obrazek. 5.1.15 - 100. Drzaky lavky
5. Pfipevnéte 6 drzaku (1) k otvorim na Srouby v drzacich lavky.

Obrazek. 5.1.15 - 101. Montaz lavky na drzaky

Cislo |Soucast

Ks

Sroub se Sestihrannou zapusténou hlavou M8x70

2. Podlozka M8

3. Pojistna matice M8

6. Namontujte lavku na drzaky pomoci soucastek (1-3).
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FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

Obrazek. 5.1.15 - 102. Montaz zabradli na model FORTE 300 EVO

Cislo Soucéast Ks
2. U-Sroub
3. Podlozka M8
4, Pojistna matice M8

7. FORTE 300 EVO: Upevnéte 2 zabradli (1) na konce lavky pomoci soucastek (2-4).

1

4 §
4
Obrazek. 5.1.15 - 103. Montaz zabradli na model FORTE 400 EVO
Cislo Soucast Ks
2. Pojistna matice M8 12
3. Podlozka M8 12
4 U-Sroub 6

8. FORTE 400 EVO: Upevnéte 2 zabradli (1) na konce a predni stranu lavky pomoci soucastek

(2-4).
® Umistéte konce trubek zabradli (5) lehce pod koncové desky (6) lavky.
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Obrazek. 5.1.15 - 104. Montaz schudkua
Cislo Soucast Ks
2. Pojistna matice M12 4
3. Podlozka M12 8
4, Sroub se gestihrannou hlavou M12x35 2
5. Montazni deska 1
6. Sroub se $estihrannou hlavou M12x110 2

9. Namontujte schody (1) k tdhlu pomoci soucasti (2-6).

5.1.16 MontaZ pfedni pracovni plosiny ke stroji s pfednim diskovym
kultivatorem

Pfedni pracovni ploSinu namontujte pred instalaci valce tahla/napinaku.
NEBEZPECI

°
A Pro montdaz pfedni pracovni ploSiny jsou nutné dvé osoby.

NEBEZPECI
Pfi montazi lavky predni pracovni plosiny pouzijte zdvihaci pfislusenstvi.

1. Namontujte predni diskovy kultivator na stroj tak, jak uvadi kapitola 5.1.6 Montaz
predniho diskového kultivatoru.
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2 1
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Obrazek. 5.1.16 - 105. Montaz opérnych drzaka lavky

2. Namontujte opérné drzdky lavky (1, 2) na tdhlo pomoci 8 sroubl M10x30 (3) a 8 podlozek
M10 (4).

Obrazek. 5.1.16 - 106. Zvedani lavky
3. Upevnéte kolem lavky (2) 2 zvedaci popruhy (1).

NEBEZPECI
A Nosnost zvedaciho popruhu musi byt pro zvedani zafizeni dostatec¢na.
FORTE 300 EVO: Lavka vazi 60 kg. FORTE 400 EVO:Lavka vazi 80 kg.

4. Pro zvednuti lavky nad tahlo pouzijte zvedaci zavésy.
5. Symetricky zarovnejte lavku se stfedem stroje a spustte ji na opérné drzaky.
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Obrazek. 5.1.16 - 107. Drzaky lavky
6. Pripevnéte 6 drzakul (1) k otvorlim na Srouby v drzacich lavky.

Obrazek. 5.1.16 - 108. Montaz lavky na drzaky

Cislo |Soucast Ks

Sroub se $estihrannou zapusténou hlavou M8x70

2. Podlozka M8

3. Pojistna matice M8

7. Namontujte lavku na drzaky pomoci soucastek (1-3).
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Obrazek. 5.1.16 - 109. Montaz zabradli na stroj 300

Cislo Soucast Ks
2 U-Sroub
3. Podlozka M8
4 Pojistna matice M8

8. Stroj 300: Upevnéte 2 kolejnice (1) na konce lavky pomoci soucastek (2-4).

1§:—_—_—;$1 2 3 4 5 6

4 -
4
Obrazek. 5.1.16 - 110. Montaz zabradli na stroj 400
Cislo Soucast Ks
2 Pojistna matice M8 12
3. Podlozka M8 12
4 U-Sroub 6

9. Stroj 400: Upevnéte 2 zabradli (1) na konce a predni stranu lavky pomoci soucastek (2-4).
® Umistéte konce trubek zabradli (5) lehce pod koncové desky (6) lavky.
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Obrazek. 5.1.16 - 111. Montaz zabradli schodi

Cislo Soucéast Ks
2. U-Sroub
3. Podlozka M8
4, Pojistna matice M8

10. Upevnéte spodni ¢ast (6) zabradli schodu (1) ke schodlim predniho diskového kultivatoru
pomoci soucastek (2-4).
® Umistéte spodni ¢ast zabradli schodt pod U $roub.
11. Pouzijte soucdstky (2-4) k upevnéni horniho drzaku (5) zabradli schodd (1) k predni
pracovni plosiné.

5.1.17 Otoceni zadniho zabradli pracovni ploSiny a upevnéni
koncového zabradli

Obrazek. 5.1.17 - 112. Otoceni zadniho zabradli pracovni ploSiny
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Cislo Soucast Mnozstvi

1. Zadni zabradli 1ks

2 Pojistna matice M8 8 ks

3. Podlozka M8 8 ks

4 U-Sroub 4 ks

® Pro ucely piepravy bylo zadni zabradli (1) pracovni plosiny oto¢eno dovnitk.

1. Vysroubuijte Srouby zadniho zabradli pracovni plosiny.

2. Otocte zabradli smérem ven a namontujte je k pracovni plosiné pomoci podlozek (3), U-
Sroubu (4) a pojistnych matic (2).
3. Opakujte krok 2 u viech spojovacich bodut zadniho zabradli.

,7_[,.
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Obrazek. 5.1.17 - 113. Upevnéni zadniho zabradli pracovni plosiny

Cislo Soucast Mnozstvi
1. Pojistna matice M8 4 ks
2. Podlozka M8 4 ks
3. U-3roub 2 ks

4. Upevnéte zadni zabradli k pracovni plosiné pomoci podlozek (2), U-Sroubl (3)
a pojistnych matic (1).
5. Opakujte krok 4 u druhého spojovaciho bodu.
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5.2 Uvedeni do provozu

5.2.1 Instalace ovladaciho panelu SeedPilot

Obrazek. 5.2.1 - 114. Instalace ovladaciho panelu SeedPilot

1. Upevnéte drzak RAM MOUNT (3) k ovladacimu panelu (1) pomoci 4 sSroubtd M5x12 (2).
2. Upevnéte RAM MOUNT (3) ke kabiné traktoru pomoci Sroubl M5 nebo (max.) 5 mm
(max.)
® Srouby nejsou soucasti dodavky.
3. Pfipojte k sobé kabel kabiny traktoru (4) a kabel traktoru (5) zastr¢ckami.

4. Kabel kamery ovladaciho panelu (je-li namontovana): Zapojte samci konektor kabelu
kamery ovladaciho panelu (8) do konektoru kamery ovladaciho panelu (9). Pfipojte samici
konektor kabelu kamery ovladaciho panelu (7) ke kabelu kamery (6) kabelu traktoru.

5.2.2 Nastaveni ovladaciho systému SeedPilot pro uvedeni do provozu
5.2.2.1 Nastaveni automatizace kolejovych radk

® Automatizace kolejového Fadku se pouziva k zapnuti nebo vypnuti spojky kolejového
radku. Pokud je spojka kolejového fadku zapnuta, fadky nejsou osety, ale béhem seti je
vytvoren kolejovy fadek.

Asymetrické kolejové radky

1. Prejdéte na obrazovku pro nastaveni seti v uZivatelském rozhrani.
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Obrazek. 5.2.2.1 - 115. Stanoveni asymetrickych kolejovych fadku

2. Zadejte pocet prijezd(i do pole (1).

® Na obrazovce je zobrazena 3itka seciho stroje (2). Systém automaticky mé#i $itku
postiikovace (3). Kolejové fadky (4) jsou ve vychozim nastaveni vytvoreny
uprostfed.Pokud je pocet prljezdl sudy, kolejové fadky budou asymetrické.
Pokud je tak na vyobrazeném piikladu 8 prujezdd, jsou kolejové fadky provedeny

u prGjezdti 4 a 5.

Obrazek. 5.2.2.1 - 116. Asymetrické kolejové radky

® Sitka prljezdu je stejna jako 3itka seciho stroje (1). Na obrazku nize, kde je 8
prujezdu, tak vznikd aplikacni Sitka (4) 24 m. Pokud je zaddna automatizace
asymetrického kolejového fadku, jsou kolejové radky (2, 3) provedeny u prajezdu

4ab.
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Symetrické kolejové radky
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Obrazek. 5.2.2.1 - 117. Stanoveni symetrickych kolejovych radku

1. Zadejte pocet prajezdu do pole (1).
® Na obrazovce se zobrazi itka seciho stroje (2).Systém automaticky méfi 3itku
postfikovace (3).
2. Stisknéte pole (4).
® Pokud je zatrzeno pole (4), jsou kolejové Fadky (5) vynuceny jako symetrické.
V uvedeném pfipadé, kde je 8 prujezd(, jsou kolejové tadky provedeny
u prUjezdu 5.

T ]

Obrazek. 5.2.2.1 - 118. Symetrické kolejové radky
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® Pokud je zadana automatizace symetrického kolejového Fadku, jsou kolejové
radky (1, 2) na patém prljezdu.

5.2.2.2 Uvedeni do provozu

®50 % Polovicni zvednuti

["3___0_-5 ¥l 0ff-=0n Prodleva ® | ﬂ
Yy
eriaess-g
._' 1

2 1.0 s ¥l on-=0ff Prodleva @ |
" 1.0 s [i] 0ff->0n Prodleva @
‘ 1.0 s [i] On->0ff Prodleva ® |

o O N o

Kontrola nadrze

/B /L /E
.Q\/ Pripomenuti vedeni
® / Varovani zpatecky

Obrazek. 5.2.2.2 - 119. Uvedeni do provozu

1. | Nastaveni limitu vy3ky polovi¢niho zdvihu

 Ciselna hodnota (%) je vyskovym limitem (od Urovné zemé), ve které se polovi¢ni
zdvih zastavi pfi zvedani stroje. Pokud je dosazeno nastaveného limitu, zdvih stroje
se zastavi stejnym ventilem, ktery je pouzit k funkci vypnuti zdvihu.

e Tovarni nastaveni je 50 %. Hodnota nového vyskového limitu je dana stisknutim
tla¢itka POLOVICNI ZDVIH (1).

2. | Nastaveni prodlevy pro ventily znackovace

* (8) je prodleva stfedniho znackovace pfi zapnuti, (7) je prodleva stredniho
znackovace pfi vypnuti, (6) je prodleva zadniho znackovace pfi zapnuti a (5) je
prodleva zadniho znackovace pfi vypnuti.

¢ Prodleva pfi zapnuti je prodleva (v sekundach) od chvile, kdy je stroj spustén, po
chvili, kdy se elektromagneticky ventil znackovace otevie a znackovac zahaji
spousténi dolu.

e Prodleva pfi vypnuti je prodleva (v sekundach) od chvile, kdy je stroj zvednut, po
chvili, kdy se elektromagneticky ventil znackovace zavfe a znackovac zahdji zvedani.

* Vychozi hodnoty jsou zobrazeny na obrazovce. Nova prodleva je nastavena
stisknutim pozadované Ciselné hodnoty.

3. | Volba upominky kolejovych radku

¢ Upominka kolejovych fadku je aktivni, pokud je pole (3) zatrzeno.
e Pokud je aktivni, upominka kolejovych radkd vyda pfi provadéni priichodu
s kolejovym fadkem kazdych 20 sekund kratké ,pipnuti”.
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4.

Pouziti vystrahy pfi couvani

e Vystraha pfi couvani se pouzije, pokud je pole (4) zatrzeno.
e Je-li vystraha pfi couvani aktivni, vyda vystrazny tén, kdyz je stroj spustén dol{i
a couva.

5.3 PFipojeni k traktoru

NEBEZPECI

A Pfi odpojovani a pfipojovani seciho stroje hrozi riziko rozdrceni. Minimalni bezpecna

vzdalenost - 5 m. Budte mimoradné opatrni, pokud se v blizkosti seciho stroje a traktoru
vyskytuji pracovnici, ktefi davaji pokyny k pripojovani a odpojovani.

® P¥i pripojovani seciho stroje k traktoru noste ochranné rukavice.

. Zajistéte, aby ventil traktoru pouzity pro hydrauliku ke zdvihu seciho stroje do pfepravni

pozice nebyl v plovouci pozici.

. Pokud je stroj vybaven kolovym péchem, upravte délku tahla kolového péchu podle ¢&asti

5.3.1 Uprava délky nosniku kolového péchu.

. Zapojte tahlo seciho stroje k zavésu traktoru nebo tazny vyloznik kolového péchu ke

spojovacim ramenum traktoru.

. Zvednéte stroj pomoci hydrauliky traktoru.
. Zvednéte pozemni opéru do horni pozice podle pokynt uvedenych v ¢asti 5.3.2 Pouziti

pozemni opeéry.
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Obrazek. 5.3 - 120. Jako spojovaci model jsou dodany hydraulické spoje série T Valtra.

1. Navrat funkce Power Beyond (zpétny tlak 8 bar)
2. Tlak Power Beyond
3. Ovladani snimani tlaku
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4, Pripojeni pretoku (nepfipojujte zpétné vedeni)
5. Spojeni s volnym navratem
6. Dvojcinné spojeni 1-4. + pfipojeni funkci
7. Dvojcinné spojeni 1-4. - konektory funkci

6. Pripojte hydraulické hadice seciho stroje k dvoj¢innému Soupatkovému ventilu traktoru

(6,7).
NEBEZPECI

A Ujistéte se, Ze je traktor vypnuty a kli¢ vytazen ze zapalovani.
NEBEZPECI

A Pfi pfipojovani musi byt hydraulické hadice odtlakované.

® Pfipojte hydraulické hadice v parech tak, aby byl zajistén spravny smér toku.
Hydraulické hadice jsou oznaceny barevnymi objimkami. Nahlédnéte do navodu
traktoru a zkontrolujte vhodné hydraulické pfipojeni.

Cislo | Hydraulicka hadice Barevny kod
a symbol
1. Hydraulické pfipojeni regulace tahla ——
2
o 2 sam¢i konektory 12" Déj
2. Hydraulické ptipojeni regulace tlaku radli¢ky (—
o 2 samci konektory 2" % }15)

3. Hydraulické pfipojeni pro zdvih stroje do pfepravni

 — |
pozice @1

o 2 samci konektory 2"

4, Hydraulické pfipojeni regulace pozice predni nivelacni

desky (E;‘:’

o 2 samci konektory 12"

5. Hydraulické pfipojeni regulace pozice pfedni brany

o 2 samci konektory 2"

6. Hydraulické pfipojeni regulace pozice pfedniho
diskového kultivatoru W}

o 2 samci konektory 2"
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Obrazek. 5.3 - 121. Napajeci kabel ovladace SeedPilot DIN 9680
7. Pripojte napajeci kabel (1) z ovladaciho panelu SeedPilot k zastréce kabiny traktoru.

NEBEZPECI
A Ujistéte se, Ze je traktor vypnuty a kli¢ vytazen ze zapalovani.

® Zaijistéte, aby kabel nebyl drcen zadnim oknem traktoru. Kabel upnéte spravné,
aby nedoslo k jeho skfipnuti béhem zataceni nebo zvedani.

Obrazek. 5.3 - 122. Napajeci kabel ovladace SeedPilot ISOBUS
8. U verze ISOBUS pfipojte napdjeci kabel ovladace (1) ke konektoru traktoru ISOBUS (IBBC).

NEBEZPECI
A Ujistéte se, ze je traktor vypnuty a kli¢ vytazen ze zapalovani.

9. Hydraulické brzdy, jednookruhové (jsou-li namontované): Zapojte brzdné vedeni seciho
stroje k brzdové pfipojce traktoru.
® Na hadicich neni zadné barevné oznaceni.
10. Pneumatické brzdy, dvouokruhové (jsou-li namontované): Pfipojte rychlospojku seciho
stroje do brzdové pripojky traktoru.
® Rychlospojky maji barevné oznaceni.
o Zluta = ovladani
o Cervena = podavani
11. Pokud je to nutné, narovnejte stroj podle pokynd v &asti 5.3.3 Uprava podélné urovné
stroje pomoci napinaku nebo 5.3.4 Uprava podéIné urovné stroje pomoci valce tahla.
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Obrazek. 5.3 - 123. Bo¢ni omezovace spojovacich ramen traktort
12. Zajistéte bocni omezovace (1) spojovacich ramen traktoru vlozenim koliku (2) do
pfislusnych otvoru tak, aby se spojovaci rameno nedotykalo pneumatik.

13. Otevrete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje podle pokynd v casti 5.3.5 PouzZiti
kulového ventilu zdvihaciho obvodu stroje.

14. Zkontrolujte fiditelnost traktoru podle pokyn( v ¢asti 5.3.6 Zajisténi fiditelnosti traktoru.

15. P¥i prvni jizdé na poli nastavte stfedni znackovace podle pokyna uvedenych v ¢asti 5.3.7
Uprava stiednich znackovacd.

5.3.1 Uprava délky nosniku kolového pé&chu

Obrazek. 5.3.1 - 124. Uprava délky nosniku

1. Vyjméte zavlacku (1) montazniho koliku nosniku (2) a vytahnéte montazni kolik
z nosniku.

2. Upravte délku nosniku (3) tak, aby vyhovovala traktoru.
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® Nosnik ma t¥i pozice nastaveni s rozte¢i 200 mm. Maximalni délka nastaveni je
400 mm.

Pfi Upravé délky tahla mlzete demontovat spodni hadicovou svorku (4), ktera
usnadni umisténi hydraulickych hadic.

3. Vlozte montazni kolik do nosniku a zajistéte kolik na svém misté zavlackou.

5.3.2 PouZiti pozemni opéry
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Obrazek. 5.3.2 - 125. Pozemni opéra

1. Vytdhnéte zavlacku (3) z montazniho koliku (4) pozemni opéry (1).
2. Vyjméte montazni kolik z pozemni opéry.
3. Posurite pozemni opéru nahoru nebo dol{i pomoci paky (6).
4. Vyberte montazni otvor.
® Otvor (2) = spodni pozice pozemni opéry
Otvor (5) = prepravni pozice pozemni opéry
5. Vlozte montéazni kolik do otvoru a zajistéte kolik na svém misté zavlackou.

5.3.3 Uprava podélné Grovné stroje pomoci napinaku

® Upravu provadéjte, pouze pokud stroj stoji na rovné plose.
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Obrazek. 5.3.3 - 126. Podélna uroven
® Stroj je vyrovnany, pokud je bo¢ni ty¢ (1) stroje vodorovna.
Pfipojte seci stroj k traktoru podle ¢asti 5.3 Pripojeni k traktoru.

1. Spustte stroj pomoci hydrauliky traktoru.
2. Vypnéte napdjeni traktoru, vyjméte kli¢ ze zapalovani a zatdhnéte parkovaci brzdu.

Obrazek. 5.3.3 - 127. Uprava pomoci napinaku
3. Oteviete zamek napinaku (2) otocenim zamku (1).
4. Upravte napindk otacenim hfidele (3) a pohledem zkontrolujte, zda je stroj vodorovny.
5. Pokud je stroj vodorovny, dotahnéte zamek napinaku.

5.3.4 Uprava podélné urovné stroje pomoci valce tahla
® Pfipojte seci stroj k traktoru, nez upravite podélnou rovinu podle &asti 5.3 Pfipojeni

k traktoru.Traktor musi byt béhem upravy zapnuty. Upravu provadéjte, pouze pokud
stroj stoji na rovné plose.

96 (266)



M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

Obrazek. 5.3.4 - 128. Podélna uroven
® Stroj je vyrovnany, pokud je bo¢ni tyé (1) stroje vodorovna.

Obrazek. 5.3.4 - 129. Nastavovaci listy valce

1. Otocte listy (2) pres hridel valce (1).
2. Opatrné vedte valec proti listam a kontrolujte pohledem, zda je stroj vodorovné.

® Dle potfeby valec vytdhnéte a pfidavejte nebo odebirejte listy, dokud nebude
stroj vyrovnany.
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5.3.5 PouZiti kulového ventilu zdvihaciho obvodu stroje

Obrazek. 5.3.5 - 130. Otevieni kulového ventilu zdvihaciho obvodu

1. Po prestaveni stroje do pracovni polohy otevrete kulovy ventil zvedaciho okruhu stroje
(1).

® Kulovy ventil je uzavfen, kdyz je rukojet (1) rovhobézné s kulovym ventilem.

Obrazek. 5.3.5 - 131. Uzavieni kulového ventilu zdvihaciho obvodu
2. Pied spusténim a provadénim udrzby zaviete kulovy ventil zvedaciho okruhu (1).
® Kulovy ventil je uzavten, kdyz je rukojet (2) kolmo na kulovy ventil.

98 (266)



M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

5.3.6 Zajisténi Fiditelnosti traktoru

Vypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje je uveden v pfiloze.\ypocet stability
kombinace traktoru a seciho stroje. Reakce fizeni malého traktoru muiZe byt ohrozena, pokud tahne
seci stroj, jelikoz ¢ast hmotnosti seciho stroje spociva na zadni ose traktoru. Pokud je reakce
fizeni slaba, doporucujeme pouzit na traktor predni zavazi. Systém prenaseni vahy traktoru by
mél byt také vypnuty, protoZze pfi pouziti systému ovladani hmotnosti se mize vyska zdvihaciho
zafizeni ménit podle zatizeni, a ovlivnit tak hloubku seti.

5.3.7 Uprava stFednich zna¢kovatd

Obrazek. 5.3.7 - 132. Uprava stfednich zna¢kovaca

1. Uvolnéte dva Srouby (1).
2. Upravte sbihavost (2) ota¢enim disku okolo osy (3).
® Stiedni znackova¢ by mél vyorat dostate¢né hlubokou brazdu, aby byla v zemi

vidét.
Vzdalenost mezi stfedovou carou seciho stroje a brazdou vytvofenou stfednim
znackovacem by méla byt 3 metry u modelu FORTE 300 EVO a 4 metry u modelu
FORTE 400 EVO. Uprava je oviem pouze orienta¢ni. Zkontrolujte Upravu na poli,
aby nedochazelo k pfesahu seti a paskovani podle Casti 6.18 Zajisténi pozice
stiednich znackovacdu. Pfesah seti a paskovani muze napfiklad nastat, pokud
obsluha sedi v traktoru pod uhlem.

3. Upravte Sitku osy znackovace (3).
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Obrazek. 5.3.7 - 133. Méreni vychozi upravy sirky

® FORTE 300 EVO: X = 50 mm
FORTE 400 EVO: X = 180 mm
Méfeni jsou pouze orientacni.

4. Dotahnéte dva Srouby (1).

Obrazek. 5.3.7 - 134. Uprava rychlosti zdvihu stfednich znaékovaéa
5. Rychlost zdvihu stfednich znackovaci se provadi otocenim ovladace (2) omezovaciho
ventilu (1).
® Pro snizeni rychlosti oto¢te ovlada¢em doprava.
Pro zvysSeni rychlosti otocte ovlada¢em doleva.
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5.3.8 Uprava $iFky zadnich znatkovat

Obrazek. 5.3.8 - 135. Uprava sirky zadnich znac¢kovaci

1. Upravte roztec disku - rozmér X podle Sitky drahy kolejového radku.
® Mozné sitky drahy kolejového fadku jsou uvedeny v ¢asti 1.2 Specifikace.
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6 Regulace a pouZiti stroje

6.1 Uvedeni seciho stroje do pFepravni polohy

w

Obrazek. 6.1 - 136. Schiidky pracovni plosiny

. Slozte schidky (1) pracovni ploSiny nahoru.

® Pfi zvednuti budou schiidky v hlu zhruba 40 stupfid viici pracovni plosiné.
Zvednéte stroj pomoci hydrauliky traktoru.
Aktivujte funkci ZASTAVIT VSE v souladu s ¢asti 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT VSE.

4. Pokud je stroj vybaven stfednimi znackovaci, zajistéte, aby byly stfedni znackovace

10.

umistény do prepravni polohy a aby byly jejich kulové ventily uzavieny podle ¢asti 3.4
Pouziti kulovych ventill stfedniho znackovace.

. Uzavrete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje podle pokynl v ¢&asti 5.3.5 Pouziti

kulového ventilu zdvihaciho obvodu stroje.

. Zkontrolujte tlak v pneumatikach podle ¢asti 7.1.3 Kontrola tlaku pneumatik.
. Zajistéte, aby byl stroj Cisty.

® Pokud to je nutné, stroj vycistéte podle ¢asti 7.3 Cisténi.

. Vizualné zkontrolujte, zda jsou Srouby pfepravnich kol dotazeny podle casti 7.1.2.1

Kontrola utazeni Sroubu prepravnich kol a dle potreby je dotahnéte.

. Zkontrolujte, zda jsou Srouby na loziscich dotazeny podle ¢asti 7.1.2.2 Kontrola utazeni

Sroubu na pfirubovych loZiscich prepravnich kol a dle potfeby je dotdhnéte.

Pokud je stroj vybaven standardnim tahlem, vizudlné zkontrolujte, zda jsou Srouby
tazného zafizeni dotazeny podle ¢asti 7.1.2.6 Kontrola dotaZeni Sroubt taznych ok a dle
potreby je dotdhnéte.
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Obrazek. 6.1 - 137. Koliky kolového péchu

11. Pokud je stroj vybaven kolovym péchem, pohledem zkontrolujte, zda jsou koliky
kolového péchu (1, 2) uzavieny.

12. Pokud je seci stroj vybaven standardnim tahlem, ujistéte se, Ze je zavés traktoru zapojen
a zajistén.

13. Pokud je seci stroj vybaven kolovym péchem, ujistéte se, Ze jsou spojovaci ramena
traktoru zapojena a zajisténa.

6.2 Uvedeni seciho stroje do pracovni polohy

1. Zajistéte, aby ventil traktoru zapojeny do okruhu zdvihu nebyl v plovouci pozici.

2. Oteviete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje podle pokynd v ¢&asti 5.3.5 Pouziti
kulového ventilu zdvihaciho obvodu stroje.

3. Vypnéte ZASTAVIT VSE na rozhrani podle pokynd v &asti 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT
VSE.

4. Pokud je stroj vybaven stfednimi znackovaci, oteviete kulové ventily stfednich
znackovacu v souladu s ¢asti 3.4 Pouziti kulovych ventil stfedniho znackovace.
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Obrazek. 6.2 - 138. Zvedaci valec

5. Spustte zvedaci valce do spodni polohy pomoci hydrauliky traktoru.
® FORTE 300 EVO ma 1 zvedaci valec (2). FORTE 400 EVO ma 3 zvedaci valce (1-3).
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6.3 UzZivatelské nastaveni ovladaciho systému SeedPilot
6.3.1 PouZiti funkce ZASTAVIT VSE

NEBEZPECI
A ZASTAVIT VSE je nutné zapnout pfed spusténim a chodem kalibraéni zkousky.

NEBEZPECI

A Zapnuti funkce ZASTAVIT VSE samotné nestaéi — kulové ventily stiedniho zna¢kovace
musi byt také uzavieny. Viz pokyny v ¢asti3.4 Pouziti kulovych ventilG stredniho
znackovace.

® Funkce ZASTAVIT VSE odpoji napéjeni elektromagnetickych ventild stfedovych

a zadnich znac¢kovacu a spojek kolejovych radkd.
Linearni ovladac¢ pro upravu cilové davky hnojiva je napdjen, i kdyz je zapnuta funkce
ZASTAVIT VSE.

2— g% m|§ﬂg| /1\..,ILTI =

Obrazek. 6.3.1 - 139. ZASTAVIT VSE

® Funkce ZASTAVIT VSE se zapina automaticky. Funkci Ize vypnout na obrazovce Fizeni
stisknutim tlac¢itka ZASTAVIT VSE (1). Pokud je funkce ZASTAVIT VSE zapnuta, pole (2) je
Zluté; pokud je vypnuta, pole je Sedé.

6.3.2 PouZiti funkce PAUZA

® Funkce PAUZA zastavi pocitadlo kolejovych fadkd - jingymi slovy, miZete stroj zvedat
a spoustét bez navyseni hodnoty pocitadla kolejového fadku.Pocitadlo plochy stroje
vsak bude nadale fungovat i pfi zapnuti PAUZY.

® Funkce PAUZA se automaticky spusti po zapnuti ovladaciho panelu. Béhem provozu je
funkce PAUZA automaticky spusténa vzdy, kdyz je aktivovana funkce ZASTAVIT VSE.
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Obrazek. 6.3.2 - 140. PAUZA

1. Vypnéte funkci ZASTAVIT VSE.
2. Stisknéte tlacitko PAUZA (1).
® Funkce PAUZA je aktivni, pokud je tla¢itko (1) Zluté. V takovém ptipadé je také na
obrazovce Jizda zobrazen ukazatel (2) PAUZA.
Funkce PAUZA neni aktivni, pokud je tlacitko (1) Sedé. V takovém pfipadé na
obrazovce Jizda ukazatel (2) PAUZA zobrazen neni.

6.3.3 Pamétové sloty pro vysledky kalibraéni zkousky

® PIN kéd ovladaciho systému pro zadani vysledki kalibra¢ni zkousky je ,3"

Obrazek. 6.3.3 - 141. Pamétové sloty pro vysledky kalibra¢ni zkousky
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® vysledky kalibraéni zkousky jsou uloZeny na obrazovce Kalibraéni zkousky. K dispozici je
6 pamétovych slott (8) pro hnojivo a 6 slott (7) pro osivo.

e Stisknéte ciselné tlacitko (1) pro vybrani pozadovaného vysledku kalibra¢ni
zkousky pro hnojivo. Na obrazovce Jizda se zobrazi pfislusné Cislo (5). Vysledky
kalibra¢ni zkousky pro hnojivo se zadavaji ru¢né stisknutim pozadované ciselné
hodnoty (2).

e Stisknéte ciselné tlacitko (3) pro vybrani pozadovaného vysledku kalibracni
zkousky pro osivo. Na obrazovce Jizda se zobrazi pfislusné cislo (6). Vysledky

kalibra¢ni zkousky pro osivo se zadavaji ru¢né stisknutim pozadované ciselné
hodnoty (4).

Pokyny pro provedeni kalibra¢ni zkousky jsou uvedeny v ¢asti 6.8 Kalibrovani produktu.

’ ’

6.3.4 Volba reZimu dalkového ovladani
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Obrazek. 6.3.4 - 142. Cilové hodnoty

1. Prejdéte na obrazovku pro nastaveni seti v uzivatelském rozhrani.
2. Pouzijte tlacitko (1) pro zadani nové cilové davky pro hnojivo.
3. Pouzijte tlacitko (2) pro zadani nové cilové davky pro osivo.
4. Stisknéte tlacitko (3) pro zapnuti rezimu dalkového ovladani.
® Zplsob ovladani Ize vybrat ze t¥ moznosti.

6.3.4.1 Nastaveni % hnojiva a osiva

® Ovladani se provadi pomoci regulace krokové hodnoty.
® Funkce 2-9 na obrazovce jizdy se mohou lisit podle obsahu stroje.
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Obrazek. 6.3.4.1 - 143. Volba % nastaveni a funkce obrazovky jizdy

1. Na obrazovce nastaveni dalkového ovladani stisknéte tlac¢itko VELIKOST KROKU (1)
a nastavte novou hodnotu.

2. Stisknéte tlacitko % (10) pro vybér zplisobu ovladani.

3. Na obrazovce jizdy stisknéte tlacitko VYBRAT (9) a vyberte dalkové ovladani bud pro
hnojivo, nebo pro osivo.

® Ukazatel vybraného dalkového ovladani (bud hnojivo, nebo osivo) se zobrazi na
tlacitkach (6-9).

Tabulka. 6.3.4.1 - 18. Funkce obrazovky Jizda, kde je k pouziti zvolena regulace v %

Cislo |Funkce

2. Mnozstvi hnojiva vychazejiciho ze stroje. Kilogramy jsou nastaveny podle pozice
linedrniho ovladace.

3. Pfedem nastavena hodnota aktivni kalibra¢ni zkousky hnojiva (hodnotu Ize zadat od 1
do 6).

e Pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3 Pamétové sloty pro
vysledky kalibraéni zkousky.

4, Mnozstvi osiva vychazejiciho ze stroje Kilogramy jsou nastaveny podle pozice
linedrniho ovladace.

5. Pfedem nastavena hodnota aktivni kalibra¢ni zkousky osiva (hodnotu Ize zadat od 1 do
6).

e Pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3 Pamétové sloty pro
vysledky kalibraéni zkousky.

6. Tlacitko +10 %

e Stisknutim tlacitka se cilové mnozstvi zvysi o nastaveny krok.
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7. Tlac¢itko -10 %

e Stisknutim tlacitka se cilové mnozstvi snizi o nastaveny krok.

8. Tlacitko 100 %

e Stisknutim tlacitka se cilové mnozstvi nastavené na obrazovce Nastaveni seti
resetuje.

6.3.4.2 Nastaveni kg hnojiva a osiva

® Regulace se provadi pomoci dvou odlisnych hodnot v kg (Urovné A a B).
® Funkce 5-12 na obrazovce jizdy se mohou li$it podle obsahu stroje.
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Obrazek. 6.3.4.2 - 144. Volba regulace kg a funkce obrazovky Jizda

1. Na obrazovce nastaveni dalkového ovladani stisknéte tlac¢itko HLADINA HNOJIVA A (1)
a nastavte novou hodnotu.

Stisknéte tlacitko HLADINA HNOJIVA B (2) a nastavte novou hodnotu.
Stisknéte tlacitko HLADINA OSIVA A (3) a nastavte novou hodnotu.
Stisknéte tlacitko HLADINA OSIVA B (4) a nastavte novou hodnotu.
Stisknéte tlacitko kg (13) pro vybér zplsobu ovladani.

Na obrazovce jizdy stisknéte tlacitko VYBRAT (12) a vyberte dalkové ovladani bud pro
hnojivo, nebo pro osivo.

® Ukazatel vybraného dalkového ovladani (bud hnojivo, nebo osivo) se zobrazi na
tlac¢itkach (9-12).

O Uk wWwN
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Tabulka. 6.3.4.2 - 19. Funkce obrazovky Jizda, kde je k pouziti vybrana regulace v kg

Cislo [Funkce
5. Mnozstvi hnojiva vychazejiciho ze stroje. Kilogramy jsou nastaveny podle pozice
linedrniho ovladace.
6. Pfedem nastavena hodnota aktivni kalibra¢ni zkousky hnojiva (hodnotu Ize zadat od 1
do 6).
e Pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3 Pamétové sloty pro
vysledky kalibra¢ni zkousky.
7. Mnozstvi osiva vychazejiciho ze stroje Kilogramy jsou nastaveny podle pozice
linedrniho ovladace.
8. Pfedem nastavena hodnota aktivni kalibra¢ni zkousky osiva (hodnotu Ize zadat od 1 do
6).
e Pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3 Pamétové sloty pro
vysledky kalibra¢ni zkousky.
9. Tlacitko A
 Stisknutim tlagitka se aktivuje cilové mnozstvi Urovné A.
10. | Tlacitko B

* Stisknutim tlaitka se aktivuje cilové mnozstvi Urovné B.

11.

Tlacitko 100 %

e Stisknutim tlacitka se cilové mnozstvi nastavené na obrazovce Nastaveni seti
resetuje.

6.3.4.3 Soubézné nastaveni hnojiva a osiva

® Soubézné nastaveni je mozné, pouze pokud:

* je stroj vybaven dalkovym ovladanim jak pro hnojivo, tak pro osivo,
* je dalkové ovladani nastaveno n\ regulaci hnojiva a osiva v kg.
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Obrazek. 6.3.4.3 - 145. Soubézna volba regulace a funkce obrazovky jizdy

1. Na strance nastaveni dalkového ovladani nastavte hodnoty Urovné A a Urovné B pro
regulaci hnojiva a osiva v kg podle 6.3.4.2 Nastaveni kg_hnojiva a osiva.

2. Spustte soubézné nastaveni stisknutim tlacitka SYNCHR (1).
® Soubézna regulace je aktivni, pokud je pole (1) zatrzeno.
Soubézna regulace neni aktivni, pokud je pole (1) prazdné.
3. Stisknéte tlacitko kg (10) pro vybér zpUlsobu ovladani.

4. Na obrazovce jizdy stisknéte tlacitko VYBRAT (9) a vyberte soubézné dalkové ovladani
hnojiva a osiva.

® Ukazatel soubé&zného dalkového ovladani (hnojivo a osivo) se zobrazi na
tlac¢itkach (6-9).

Tabulka. 6.3.4.3 - 20. Funkce obrazovky Jizda, kde je k pouziti vybrana soubézna regulace

Cislo |Funkce

Mnozstvi hnojiva vychazejiciho ze stroje.

2
3. Pfedem nastavena hodnota aktivni kalibra¢ni zkousky hnojiva (hodnotu Ize zadat od 1
do 6).

e Pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3 Pamétové sloty pro
vysledky kalibraéni zkousky.

4, MnozZstvi osiva vychazejiciho ze stroje.

Pfedem nastavena hodnota aktivni kalibra¢ni zkousky osiva (hodnotu Ize zadat od 1 do
6).

e Pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3 Pamétové sloty pro
vysledky kalibrani zkousky.

6. Tlacitko A

* Stisknutim tlacitka se aktivuji cilové hodnoty hnojiva a osiva Urovné A na
obrazovce nastaveni dalkového ovladani.
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7. Tlac¢itko B

* Stisknutim tlacitka se aktivuji cilové hodnoty hnojiva a osiva Urovné B na
obrazovce nastaveni dalkového ovladani.

8. Tlacitko 100 %

Stisknutim tlacitka se cilové mnozstvi nastavené na obrazovce Nastaveni seti
resetuje.

6.3.5 PouZiti automatizace kolejového Fadku

® Automatizace kolejového fadku se pouziva k zapnuti nebo vypnuti spojky kolejového
fadku. Pokud je spojka kolejového fadku zapnuta, radky pridélené pro kolejové fadky
nejsou osety, ale je vytvoren kolejovy radek.
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Obrazek. 6.3.5 - 146. Kolejové radky

1. Zapnéte kolejové radky stisknutim pole (1) na strance Nastaveni seti.
® Kolejovy fadek je zapnuty, pokud je pole (1) zatrzeno.
Kolejové fadky nejsou zapnuté, pokud je pole (1) prazdné.

Obrazek. 6.3.5 - 147. Pouziti automatizace kolejového radku
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® Automatizace kolejového Fadku je uvedena na Obrazovce jizdy. Spodni Sipka (4) a &islo
v hornim rohu (2) uvadi, ktery prajezd je pravé projizdén. Druhé ¢islo (3) oznacuje pocet
prajezdd. Horni Sipka (1) uvadi smér dalsiho otoceni. Kolejovy fadek (6) je Cerveny,
pokud neni pfi projetém prujezdu proveden. Kolejovy radek (5) je Zluty, pokud neni pfi
projetém prijezdu proveden. Animace se aktualizuje vzdy, kdy je stroj zvednut pfi
pfijezdu na souvrat.

6.3.5.1 Alarm spojky kolejovych radkt

® Na secim stroji je sledovana funkce spojky kolejového fadku a jakékoli zdvada se objevi
jako alarm na obrazovce jizdy.

Obrazek. 6.3.5.1 - 148. Alarm spojky kolejovych fadki

® Pokud se na obrazovce Jizdy objevi svisly oranzovy prouzek (1): spojka kolejového
fadku se otdci pfi provadéni kolejovych radka. Pokud se spojka kolejovych radkl otaci
u dvou po sobé jdoucich prichodech, svisly oranzovy prouzek zCervena.
Pokud se na obrazovce Jizdy objevi svisly cerveny prouzek (4): spojka kolejového fadku
se neotaci, kdyz nejsou provadény kolejové fadky.
Pokud jsou aktivni alarmy spojky kolejovych fadkd (aktivovéni alarmu je uvedeno
v Casti 4.1.4.4 Uzivatelské nastaveni), objevi se nahofe na obrazovce Jizdy spolu
s Cervenym prouzkem také ukazatelé pficiny alarmu.Ukazatel (3) ukazuje, zda je zavada
na strané hnojiva nebo osiva.Ukazatel (2) zahrnuje ¢iselné kruhy 1-4.Cervend
v Ciselném kruhu oznacuje pfic¢inu zavady. Zkontrolujte udaje o chybé na obrazovce dat
diagnostiky kalibrovani vstupl a vystupt (viz ¢ast 7.10.3 Diagnostickd data z kalibrace
vstupd a vystupa).
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6.3.6 PouZiti automatizace stfedniho znackovace
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Obrazek. 6.3.6 - 149. Volba stfednich znackovacu a rezimu jizdy

1. Stisknéte pole (1) na obrazovce Nastaveni seti a vyberte stfedni znackovac.
® Stiedni znatkovac se pouzije, pokud je pole (1) zatrzeno.
Kolejové radky nejsou zapnuté, pokud je pole (1) prazdné.
2. Vyberte rezim jizdy na obrazovce Nastaveni seti.
® Pomoci tlagitek vyberte reZim jizdy okolo pole (2) nebo tam a zpét (3).Pfi jizdé
okolo pole pocitadla nejsou spusténa. P¥i jizdé tam a zpét jsou pocitadla v chodu
a stfedni znackovace stfidaji strany. Tlacitko je zluté, pokud je aktivovano.

Obrazek. 6.3.6 - 150. Automatizace stfedniho znackovace
® Py jizdé okolo pole je pole jizdy okolo (2) na obrazovce Jizdy Zluté. Pi jizdé tam a zpét
je na obrazovce zobrazena ikona jizdy tam a zpét. Strana stfedniho znackovace se méni
stisknutim tla¢itka PREPNUTI STRANY STREDNIHO ZNACKOVACE (1). Zluta 3sipka (3)
uvadi smér dalsiho otoceni (vlevo/vpravo).
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6.3.7 Ruéni ovladani stfednich znac¢kovaci a vynuceni chodu
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Obrazek. 6.3.7 - 151. Vybér dodatecnych tlacitek

1. Stisknéte pole (1) na obrazovce Nastaveni seti, abyste aktivovali tlacitka volby pro stfedni
znackovac.
® Dodate¢na tlacitka se pouziji, pokud je pole (1) zatrZeno.
Dodatecna tlacitka se nepouziji, pokud je pole (1) prazdné.

Obrazek. 6.3.7 - 152. Rucni ovladani stfednich znackovact a vynuceni chodu

® Pokud byla vybrana dodate¢na tlacitka, zobrazi se na obrazovce Jizdy t#i tlagitka
volby stfedovych znackovacl (1). Tlacitko (1) vynuti zapnuti levého stfredniho
znackovace jak v automatickém, tak v ru¢nim rezimu. Tlacitko (3) vynuti zapnuti
pravého stfedniho znackovace jak v automatickém, tak v ru¢nim rezimu. Tlacitko
(2) brani obéma stfednich znackovaclim ve spusténi jak v automatickém, tak
v ru¢nim rezimu, i kdyz jsou tlacitka (1) a (3) zapnuta. Tlacitka jsou zluta, pokud
jsou aktivovana.
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6.3.8 Korekce pocitadla kolejovych Fadku

i a i

2

Obrazek. 6.3.8 - 153. Korekce pocitadla kolejovych radki

® Funkce korekce potitadla kolejovych fadk(l se pouzije, pokud je stroj nedmyslné
zvednut na uréitou dobu navic. Stisknéte tlacitko (POCITADLO KOLEJOVYCH RADKU) (1),
abyste snizili hodnotu pocitadla (2) v rezimu tam a zpét a zvysili hodnotu v rezimu jizdy
okolo. V zavislosti na rezimu jizdy se na tlacitku objevi symboly + nebo -.

6.3.9 Volba snimacu hladiny v nasypce

50 % Polovicni zvednuti ()
4.0 s [l 0off->0n Prodleva
1.0 s k¥l on->0ff Prodleva

1.0 s [j] off-=0n Prodleva
1.0 s ] On->0ff Prodleva

Kontrola nadrze ri::,:i:-}q
L8 e e

& Prip menui i vedeni
V) Varoy ani z atecky

1 2 3

Obrazek. 6.3.9 - 154. Volba snimacu hladiny v nasypce

1. Stisknéte pole (1-3) a vyberte pozadovany snimac hladiny v nasypce.
® Pole (1) je pro hnojivo, (2) pro osivo a (3) pro malé osivo.
Snimac hladiny nasypky se pouzije, pokud je pole zatrzeno.
Snimac hladiny nasypky se nepouzije, pokud je pole (1) prazdné.
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6.3.10 PouZiti poéitadel plochy
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Obrazek. 6.3.10 - 155. Pocitadla plochy
® pocitadla dané ¢asti zobrazuji osetou oblast kazdého pole (4), efektivni pracovni dobu
(3), celkové mnozstvi pouzitého hnojiva (2) a celkové mnozstvi pouzitého osiva (1).
Historie zobrazuje osetou plochu (6) a efektivni pracovni dobu (5) za celou dobu
provozu stroje. Udaje historie nelze resetovat.

ha 0.67
h 8.44
¥ xa| 35.86 : ]

L kg 20.1 e 1
I o.co [ 2
.ﬁh Vynulovat?
= ko
2— Iy m —0

1 RESET
ha —I 3

h 0.00
[ o0

é xa[ 0.0

niltor.m T e.e ha 6.4 h

Obrazek. 6.3.10 - 156. Resetovani pocitadla plochy

1. Stisknéte tlacitko RESET (1) odpovidajici cislu pole.
2. Stisknéte OK (2) a reset potvrdte.

6.3.11 Volba manualniho reZimu

® Pokud jsou kolejové iadky a znatkovace pouZity ruéné, je vybran manualni rezim.
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Obrazek. 6.3.11 - 157. Volba manualniho rezimu

1. Stisknéte tla¢itko MANUALNI (1).
® Tlacitko je Zluté, pokud je aktivovano.

Obrazek. 6.3.11 - 158. Obrazovka jizdy v manualnim rezimu

1. | Levy stfedni znackovac

o Funkce spusténi stredniho znackovace je pfi aktivaci zapnuta

2. | Pravy stfedni znackovac

o Funkce spusténi stredniho znackovace je pfi aktivaci zapnuta

3. Polovi¢ni zdvih

o Polovina zdvihu je pfi aktivaci zapnuta

4. | Kolejové radky

o Kolejové radky jsou pfi aktivaci zapnuté

® Tlacitka jsou Zlutd, pokud jsou aktivovana.
6.3.12 PouZiti pracovnich svétel

® pPouze v ovladacim systému SeedPilot. Tla¢itko 2 na pracovnich svétlech neni
k dispozici.
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20 ___ 30

106 km/h 40

Obrazek. 6.3.12 - 159. Pfepravni obrazovka

1. Na obrazovce Pieprava pouzijte tlacitko (1) pro vybér pracovnich svétel.

Obrazek. 6.3.12 - 160. Obrazovka Manualniho rezimu
2. Na obrazovce Manualniho rezimu pouzijte tlacitko (1) pro vybér pracovnich svétel.
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Obrazek. 6.3.12 - 161. Obrazovka nastaveni seti
3. Na obrazovce Nastaveni seti pouzijte tlacitko (1) pro vybér pracovnich svétel.

118 (266)



M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

1  Body
356 Force Coulte{lEH
14813 #P Input
2762 Fert axle ®
2774 Seed axle
2733 Small seed axle ‘!

621 #P TL Fert L +

6 #P TL Fert R . 687
388 #P TL Seed L Y

8 #P TL Seed R + =

+ [

37 #P Tyre

Obrazek. 6.3.12 - 162. Obrazovka rezimu diagnostiky vstupt a vystupt

4. Na obrazovce Rezim diagnostiky vstupl a vystupl pouzijte tlacitko (1) pro vybér
pracovnich svétel.

6.4 Podavace

Podavace jsou pohanény levym pfevodem stroje pomoci fetézu.

Privodni mnozstvi hnojiva a osiva je regulovano pomoci ovladacich pak na levé prevodovce
stroje. Mnozstvi malého osiva je regulovano pomoci ovladaci paky na pravé prevodovce stroje.

V kazdém podavadi je mezi komorou podavace a nasypkou vypinaci deska pro uplné vypnuti
podavani z podavace, pokud to je nutné. To umoznuje seti s neuplnou pracovni Sitkou nebo
napfriklad zvyseni roztecCe radku pouzitim kazdé druhé radlicky.

6.5 Vysévané mnoZstvi

Vysevni tabulky uvadéjici zakladni hodnoty pro Upravu vysévaného mnozstvi jsou uvedeny pod
krytem prevodovky seciho stroje. Vysevni tabulky pro rdzné druhy jsou uvedeny nize.
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MULTIVA

1.00

1000
Lannoite 1 Luomulannoite
1 Fertilizer Organic Fertilizer
900 Gadsel Organisk godsel
800 Pohjalippd 1 Pohjalippid 3
2 Bottom Flap 1 Bottom Flap 3
Bottenklaff 1 Bottenklaff 3
700
600
f 500
400
300
200
100
0
1 2 3 4 5 6 7 B 9 10
VAIHDE, GEAR, VAXEL
02001880
Obrazek. 6.5 - 163. Vysevni tabulka pro hnojivo
800 1 - -
10 Herne 1 Vehna 2 Rypsi 6
6 Pea Wheat Canola
200 4 25 1 2 Brt Vete Rybs
20
.k 8 Harképapu Ohra Kumina 7
c00 ST Field bean Barley Cumin
N 10 4 2 | Favabona Korn Kummin
| 9
Ruis Timotei 8
500 1 0 4 + + 3 Winter rye Timothy
0 2 4 6 Rig Timotej
= VAIHDE, GEAR, VAXEL
Z 400 1 4 Kaura 5 Nurminata
= Oat Meadow fescue
5 Havre Angsvingel
300 4
200 4
Leves tela Levei tela Kapea tela
‘Wide roller Wide roller Narrow roller
Bred vals Bred vals Smala utmatarvals
100 4
== Pohjaldppd 3 Pohjaldppd 1 Pohjalappd 0
Bottom Flap 3 Bottom Flap 1 Bottom Flap 0
- B Kaff 3 R Kaff 1 B, Kaff ©
D r
0 1 2 3 4 5 ] 7 8 9 10
VAIHDE, GEAR, VAXEL
02001890

Obrazek. 6.5 - 164. Vysevni tabulka pro osivo
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Valkoapila 2 Rypsi 3
30 — 3 | White clover Canola
400 Vitkléver Rybs
350 - 1 2
300 4 Kumina 4
95 Jeo Cumin
< 4 Kummin
= 200 A
= Kapea tela ) :
0 4 Timotei
15 Narrow roller Timoth 5
20 4 100 4 5 Smala utmatarvals T!mo \,r
. imotej
Pohjalippd 0
0 ’ Bottom Flap 0 Nurminata
< 0 5 10 Bottenklaff 0 Meadow fescue
g VAIHDE, GEAR, VAXEL Angsvingel
Starttiravinne 1 Raiheind
Start fertilizer Ryegrass
Startgddsel Rajgrés
10 4
6 % %
5 4 Leved tela Kapea tela
Wide roller Narrow roller
Bred utmatarvals Smala utmatarvals
N Pohjalippi 1 Pohjalipps 0
* ¥ Bottom Flap 1 Bottom Flap 0
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Bottenklaff 1 Bottenklaff 0
VAIHDE, GEAR, VAXEL 02001900

Obrazek. 6.5 - 165. Vysevni tabulka pro malé osivo
6.6 PFipravné prace pfed plnénim nasypky
6.6.1 PFipravné prace pfed plnénim nasypky hnojiva

1. Zajistéte, aby byl proveden vypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje.
® Vypocet stability je uveden v pfiloze.Vypocet stability kombinace traktoru a seciho
stroje.
2. Zkontrolujte, zda je nasypka hnojiva prazdna, cista a sucha.
® Pokud to je nutné, nasypku vycistéte podle &asti 7.3.1 Cisténi nasypek.
3. Zkontrolujte, zda je rozdélovac nasypky v pozadované poloze.
® Pokud je stroj vybaven nasypkou na malé osivo, dle potieby upravte rozdélovaé
podle pokyn(l v ¢asti 6.6.4 Uprava rozdélovace nasypky na stroji s nasypkou na
malé osivo.
Pokud stroj neni vybaven nasypkou na malé osivo, dle potfeby upravte
rozdélova¢ podle pokynd v &asti 6.6.5 Uprava rozdélovace nasypky na stroji bez
nasypky na malé osivo.
4. Upravte davkovani hnojiva podle pokynl v ¢asti 6.6.6 Uprava pfivadéného mnoZstvi
pomoci ovlddaci paky prfevodovky.
5. Upravte pozici spodni klapky jednotek podavace podle ¢asti 6.6.7.1 Regulace pozice
spodni klapky.
6. Upravte pozici uzaviracich desek jednotek podavace podle ¢asti 6.6.7.2 Regulace pozice
uzaviraci desticky.

6.6.2 PFipravné prace pfed plnénim nasypky osiva

1. Zajistéte, aby byl proveden vypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje.
® Vypocet stability je uveden v pfiloze.Vypocet stability kombinace traktoru a seciho
stroje.
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2. Zkontrolujte, zda je nasypka osiva prazdng, Cista a sucha.
® Pokud to je nutné, nasypku vycistéte podle &asti 7.3.1 Cisténi nasypek.
3. Zkontrolujte, zda je rozdélovac nasypky v pozadované poloze.
® Pokud je stroj vybaven nasypkou na malé osivo, dle potieby upravte rozdélovaé
podle pokyn(l v &asti 6.6.4 Uprava rozdélovace nasypky na stroji s nasypkou na
malé osivo.
Pokud stroj neni vybaven nasypkou na malé osivo, dle potfeby upravte
rozdélova¢ podle pokynd v &asti 6.6.5 Uprava rozdélovace nasypky na stroji bez
nasypky na malé osivo.
4. Upravte davkovani osiva podle pokynl v &asti 6.6.6 Uprava pfivadéného mnoZstvi
pomoci ovlddaci paky prfevodovky.
5. Upravte pozici spodni klapky jednotek podavace podle ¢asti 6.6.8.1 Regulace pozice
spodni klapky.
6. Upravte pozici uzaviracich desek jednotek podavace podle ¢asti 6.6.8.2 Regulace pozice
uzaviraci desticky.

6.6.3 PFipravné prace pfed plnénim malého osiva

1. Zajistéte, aby byl proveden vypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje.
® Vypocet stability je uveden v pfiloze.Vypocet stability kombinace traktoru a seciho
stroje.
2. Zkontrolujte, zda je nasypka malého osiva prazdna, Cista a sucha.
® Pokud to je nutné, nasypku malého osiva vycistéte podle ¢asti 7.3.2 Vycisténi
nasypky malého osiva.
3. Upravte davkovani malého osiva podle pokyn( v ¢asti 6.6.6 Uprava pfivadéného mnoZstvi
pomoci ovladaci paky prfevodovky.
4. Upravte pozici spodni klapky jednotek podavace nasypky malého osiva podle ¢asti 6.6.9.1
Regulace pozice spodni klapky.
5. Upravte pozici vypinacich desek jednotek podavace nasypky malého osiva podle ¢asti
6.6.9.2 Regulace pozice uzaviraci desticky.

6. Vyberte zplisob osevu pro malé osivo podle pokyn( v ¢asti 6.6.10 Vybér zplsobu seti
malého osiva.

6.6.4 Uprava rozdélovade nasypky na stroji s nasypkou na malé osivo

NEBEZPECI
A Pfed Upravou rozdélovace se ujistéte, Ze jsou nasypky prazdné.
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Obrazek. 6.6.4 - 166. Uprava rozdélovaée nasypky

1. Vytdhnéte dva pojistné koliky (10) na jedné strané rozdélovace (11).
2. Zatlacte rozdélovac na pfislusné misto.

3. Znovu zasurite pojistné koliky.

4. Upravte druhou stranu.

Tabulka. 6.6.4 - 21. Objemy nasypky v rliznych pozicich rozdélova¢e u modelu FORTE 300 EVO
s nasypkou na malé osivo

FORTE 300 EVO Osivo (I) Hnojivo (l) Malé osivo (I) Celkem (l)
1. 1030 2400 370 3800
2. 1190 2240 370 3800
3. 1340 2090 370 3800
4. 1480 1950 370 3800
5. 1630 1800 370 3800
6. 1780 1650 370 3800
7. 1930 1500 370 3800
8. 2080 1350 370 3800
5 2230 1200 370 3800

Tabulka. 6.6.4 - 22. Objemy ndasypky v raznych pozicich rozdélovac¢e u modelu FORTE 400 EVO
s nasypkou na malé osivo

FORTE 400 EVO Osivo (1) Hnojivo (I) Malé osivo (I) Celkem (1)
1. 1450 3340 510 5300
2 1680 3110 510 5300
3 1890 2900 510 5300
4. 2100 2690 510 5300
5 2300 2490 510 5300
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6. 2490 2300 510 5300
7. 2690 2100 510 5300
8. 2900 1890 510 5300
0. 3120 1670 510 5300

6.6.4.1 Objemy nasypky s rozdélovaci malého osiva oto¢enymi vzad
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Obrazek. 6.6.4.1 - 167. Rozdélovace nasypky malého osiva otocené vzad
® Pokud jsou rozdélovace nasypky pro malé osivo (1) oto¢eny vzad (2), objemy nasypky
odpovidaji objemu néasypky uvedenému v kapitole 6.6.5 Uprava rozdélovace nasypky
na stroji bez nasypky na malé osivo.

6.6.5 Uprava rozdélovage nasypky na stroji bez nasypky na malé osivo

NEBEZPECI
A Pfed Upravou rozdélovace se ujistéte, Zze jsou nasypky prazdné.
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Obrazek. 6.6.5 - 168. Uprava rozdélovaée nasypky
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1. Vytdhnéte dva pojistné koliky (10) na jedné strané rozdélovace (11).
2. Zatlacte rozdélova¢ na pfislusné misto.

3. Znovu zasurite pojistné koliky.

4. Upravte druhou stranu.

Tabulka. 6.6.5 - 23. Objemy nasypky v rliznych pozicich rozdélova¢e u modelu FORTE 300 EVO
bez nasypky na malé osivo

FORTE 300 EVO Osivo (I) Hnojivo (I) Celkem (l)
1. 1400 2400 3800
2. 1560 2240 3800
3. 1710 2090 3800
4. 1850 1950 3800
5. 2000 1800 3800
6. 2150 1650 3800
7. 2300 1500 3800
8. 2450 1350 3800
o. 2600 1200 3800

Tabulka. 6.6.5 - 24. Objemy ndasypky v raznych pozicich rozdélovac¢e u modelu FORTE 400 EVO
bez nasypky na malé osivo

FORTE 400 EVO Osivo (I) Hnojivo (1) Celkem (I)
1. 1960 3340 5300
2. 2190 3110 5300
3. 2400 2900 5300
4, 2610 2690 5300
5. 2810 2490 5300
6. 3000 2300 5300
7. 3200 2100 5300
8. 3410 1890 5300
9. 3630 1670 5300
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6.6.6 Uprava privadéného mnoZstvi pomoci ovladaci paky prevodovky

Obrazek. 6.6.6 - 169. Uprava pfivadéného mnozstvi, hnojivo a osivo

1. Upravte pfivodni mnozstvi hnojiva a osiva pomoci ovladacich pak na levé prevodovce
stroje.

® Ovladaci paka (1) je pro hnojivo, ovladaci paka (2) je pro osivo. Regulaéni stupnice
na hrotu regula¢ni paky ma hodnoty od 0 do 10. Pokud je 3picka regulaéni paky

na 0, rychlost podavani je 0 %. Pokud je $picka regula¢ni paky na 10, rychlost
podavani je 100 %.

Obrazek. 6.6.6 - 170. Uprava rychlosti podavani, malé osivo

2. Upravte pfivodni mnozstvi malého osiva pomoci ovladaci paky (1) na pravé prevodovce
stroje.

® Regulaéni stupnice na hrotu regulaéni paky ma hodnoty od 0 do 10. Pokud je
$picka regulacni paky na 0, rychlost podavani je 0 %. Pokud je Spic¢ka regula¢ni
paky na 10, rychlost podavani je 100 %.
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6.6.7 Uprava podavacich jednotek nasypky hnojiva
6.6.7.1 Regulace pozice spodni klapky

UPOZORNENI
A Pfi pouziti stroje musi byt ovladaci paka spodnich klapek v jedné z omezovacich drazek.
Pokud je ovladaci paka umisténa za omezovacem, zkusebni klapka kalibrace stroje se

nemuze volné otacet.

Obrazek. 6.6.7.1 - 171. Ovladaci paka pro spodni klapky podavacii, zasobnik hnojiva

1. Posunite ovladaci paku (1) na drazkové stupnici omezovace (2) podle materidlu, ktery se
ma vysévat.
® FORTE 300 EVO: 1 ovladaci paka ve stfedu stroje.
FORTE 400 EVO: 2 ovladaci paky (1 ve stredu kazdé poloviny nasypky).

Obrazek. 6.6.7.1 - 172. Pozice ovladaci paky / material k vyseti
® Pfi seti malého osiva nastavte ovladaci paku do pozice 0.
P¥i seti osiva a pouziti hnojiva nastavte ovladaci paku do pozice 1.
Pfi seti velkého osiva, jako jsou hrach nebo fazole, nastavte ovladaci paku do pozice 3.
Pfi pouziti organického hnojiva nastavte ovladaci paku do pozice 3.
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6.6.7.2 Regulace pozice uzaviraci desticky

Obrazek. 6.6.7.2 - 173. Uzaviraci deska podavaci jednotky hnojiva

1. U vdech pouzitych podavacl hnojiva nastavte uzaviraci desti¢cku (1) do zcela oteviené
polohy.

® Tabulka davkovani hnojiva je uvedena v kapitole 6.5 Vysévané mnoZstvi.

6.6.8 Uprava podavacich jednotek nasypky osiva
6.6.8.1 Regulace pozice spodni klapky
UPOZORNENI
A Pfi pouziti stroje musi byt ovladaci paka spodnich klapek v jedné z omezovacich drazek.

Pokud je ovladaci pdka umisténa za omezovacem, zkusebni klapka kalibrace stroje se
nemUze volné otacet.

Obrazek. 6.6.8.1 - 174. Ovladaci paka pro spodni klapky podavacii, zasobnik osiva

1. Posunite ovladaci paku (1) na drazkové stupnici omezovace (2) podle materidlu, ktery se
ma vysévat.
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® FORTE 300 EVO: 1 ovladaci paka ve stiedu stroje.
FORTE 400 EVO: 2 ovladaci péaky (1 ve stfedu kazdé poloviny nasypky).

Obrazek. 6.6.8.1 - 175. Pozice ovladaci paky / material k vyseti
® Pfi seti malého osiva nastavte ovladaci paku do pozice 0.
Pfi seti osiva a pouziti hnojiva nastavte ovladaci paku do pozice 1.
Pfi seti velkého osiva, jako jsou hrach nebo fazole, nastavte ovladaci paku do pozice 3.
Pfi pouziti organického hnojiva nastavte ovladaci paku do pozice 3.

6.6.8.2 Regulace pozice uzaviraci desticky

Obrazek. 6.6.8.2 - 176. Uzaviraci deska na podavaci osiva

1. Podle setého materialu nastavte pozici Siroké uzaviraci desti¢ky (1) nebo Uzké uzaviraci
desticky (2) na uplné otevieni u viech pouzitych podavaci osiva.
® Tabulka davkovani osiva je uvedena v kapitole 6.5 Vysévané mnozstvi.
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6.6.9 Uprava podavacich jednotek nasypky malého osiva

6.6.9.1 Regulace pozice spodni klapky

Obrazek. 6.6.9.1 - 177. Ovladaci paka pro spodni klapky podavacii, zasobnik malého osiva

1. Posunite ovladaci paku (1) na drazkové stupnici omezovace (2) podle materidlu, ktery se
ma vysévat.
® FORTE 300 EVO: 1 ovladaci paka ve stiedu stroje.
FORTE 400 EVO: 2 ovladaci paky (1 ve stredu kazdé poloviny nasypky).

Obrazek. 6.6.9.1 - 178. Pozice ovladaci paky / material k vyseti

® Pii seti malého osiva nastavte ovladaci paku do pozice 0.
Pfi pouziti hnojiva nastavte ovladaci paku do pozice 1.
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6.6.9.2 Regulace pozice uzaviraci desticky

Obrazek. 6.6.9.2 - 179. Uzaviraci desticky na podavaci malého osiva

1. Podle setého materidlu nastavte pozici Siroké uzaviraci desticky (1) nebo uzké uzaviraci
desticky (2) na Uplné otevieni u viech pouzitych podavaci osiva.
® Tabulka davkovani malého osiva je uvedena v kapitole 6.5 Vysévané mnoZstvi.

6.6.10 Vybér zplisobu seti malého osiva

Obrazek. 6.6.10 - 180. Vybér zptsobu seti malého osiva

1. Pro vybér zplsobu seti malého osiva pouzijte paku (1).
® Pokud je ovladaci paka v drazce (2), je oseni vedeno na povrch samostatnou
trubkou.
Pokud je ovladaci paka v drazce (3), je oseni vedeno do radlicky.
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6.7 Plnéni nasypky

NEBEZPECI
A Pfi provadéni praci na plosiné hrozi riziko padu. Pfi provadéni praci na plosiné budte
opatrni. Vstup na ploSinu je mozny, pouze pokud je stroj spustén.

Obrazek. 6.7 - 181. Schiidky pracovni plosiny

1. Spustte seci stroj do pracovni polohy podle pokyn( v &asti 6.2 Uvedeni seciho stroje do
pracovni polohy a slozte schody pracovni plosiny (1) dol(.
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Obrazek. 6.7 - 182. Plachta nasypky
2. Odpojte dvé smycky (2) plachty nasypky (1).
3. Zatdhnéte za sidru (3).

® Uvnitf plachty je pruzina, kterd ji sroluje. Nikdy plachtu nepoustéjte, ale drzte jeji
konec, dokud se neroztahne.
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Obrazek. 6.7 - 183. PInéni nasypky
4. Naplnte nasypky.
Nasypka (1) je na hnojivo.Nasypka (2) je na osivo. Nasypka (3) je na malé osivo.

NEBEZPECI
Nikdy neprochazejte pod zvednutym bfemenem.

NEBEZPECI

Pfi plnéni nasypky se ujistéte, ze se nikdo nenachazi na secim stroji ani uvnitf
nasypky.

NEBEZPECI

Zabrante vdechnuti prachu z mofidla osiva a hnojiva. Prach z mofeného osiva
mUze zpUsobit ohrozeni zdravi.

NEBEZPECI
Prectéte si bezpecnostni listy mofidla a hnojiva a dodrzujte pfislusna upozornéni.

BB Bk,

Doporucujeme, abyste nasypky plnili z boku nasypky.
Doporucujeme, abyste pytle otvirali nozem s dlouhou rukojeti nebo fezacim
hakem.
5. Plachtu (1) zaviete a upevnéte obé smycky plachty (2).
6. Slozte schudky pracovni plosiny nahoru.
® Pfi zvednuti budou schiidky v Uhlu zhruba 40 stupfid viici pracovni plosiné.

6.8 Kalibrovani produktu

Vysevni tabulky uvadéjici zakladni hodnoty pro Upravu vysévaného mnozstvi jsou uvedeny pod
krytem prevodovky seciho stroje. Osevni tabulky jsou uvedeny v ¢asti 6.5 Vysévané mnozstvi.
Mezi rliznymi osivy v3ak existuji velké rozdily, proto je nutné vzdy kontrolovat aktudlni vysévané
mnozstvi pomoci kalibracni zkousky. OSetfeni osiva, jako jeho moreni, ma znac¢ny vliv na
plynulost pratoku.

Kalibracni zkouska by méla byt vzdy provedena, pokud se provadi zmény v mnozstvi podavani.
Mnozstvi hnojiva se mGze lisit zejména z dlivodu vihkosti a tekutosti hnojiva.
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Pfi jizdé po silnici s nasypkami plnymi hnojiva a osiva mohou vibrace v nasypkéach zplsobit
vyklenuti.Na podzim nebo po desti mize v podavacich hnojivo nasdknout vihkosti, coz mize
ovlivnit jeho tekutost. Z tohoto dlvodu je dobré na zacatku seti sledovat, zda hnojivo nebo osivo
plyne ze viech podavacl rovhomérné. Provadéni kalibra¢ni zkousky je v poradku a umoznuje
vizualni kontrolu, zda je podavané mnozstvi ve vSech podavacich rovnomérné.
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Obrazek. 6.8 - 184. Kladka
® Pfi spusténi kalibraéni zkousky stroje je nutné stroj zvednout z pracovni polohy tak, aby
se kladka (1) uvolnila z pneumatik.

Obrazek. 6.8 - 185. Umisténi kliky na kalibra¢ni zkousku
® Pii provadéni kalibra¢ni zkousky pouzijte kliku na kalibra¢ni zkousku (1) dodanou se
strojem. Klika se nachazi za krytem prevodovky na levé strané stroje.

6.8.1 Kalibra¢ni zkouska hnojiva

NEBEZPECI
A Aktivujte funkci ZASTAVIT VSE v souladu s &asti 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT VSE.
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NEBEZPECI

A Nez spustite kalibra¢ni zkousku, vypnéte traktor, vyjméte kli¢ ze zapalovani a zatahnéte
parkovaci brzdu. Pokud je stroj vybaven stiednimi znackovaci, uzaviete ventily
stfednich znackovacli v souladu s casti 3.4 Pouziti kulovych ventill stfedniho
znackovace.

1. Zvednéte kryt pfevodovky na obou stranach stroje.

Obrazek. 6.8.1 - 186. Vytahnéte regulacni ty¢ kalibracni zkousky.

2. Vytahnéte ty¢ (1) ven, dokud nebude mérny pasek tyce (2) zcela viditelny mimo otvor
v ramu (3).

® Vytahovanim regulaéni tyée se posunuiji klapky podavact do pozice pro kalibraci.
3. Vyprazdnéte kalibraénich misky.
® Béhem provozu se muaze v kalibra¢nich miskach hromadit hlina.

Obrazek. 6.8.1 - 187. Nastaveni kalibra¢nich misek

4. Zatlacte kalibra¢ni misky (1) v horizontalni poloze pod podavaci vedeni hnojiva.
® Ppodavaci vedeni hnojiva se nachazi v rdmu stroje u pfedniho otvoru (2).
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Obrazek. 6.8.1 - 188. Deaktivace podavace osiva

5. Vytahnéte pojistnou desku podavace osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle
zarezl (3) vodiciho pouzdra (2).
® podavac osiva je nyni vypnuty.

Obrazek. 6.8.1 - 189. Deaktivace malého podavace osiva
6. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Vytahnéte pojistnou desku podavace malého
osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle zafezl (3) vodiciho pouzdra (2).
® podava¢ malého osiva je nyni vypnuty.

Obrazek. 6.8.1 - 190. Upevnéni kliky pro kalibra¢ni zkousku
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7. Upevnéte kliku pro kalibra¢ni zkousku (1) k ose kalibra¢ni zkousky (2).
8. Otacejte klikou, dokud nebude ze viech podavacl vychazet rovnomérné mnozstvi
hnojiva.
9. Vyprazdnéte kalibra¢nich misky.
10. Pomoci kliky na kalibra¢ni zkousku otacejte osou doleva rychlosti 1 otocky za sekundu.
¢ Plochy 100 m? dosadhnete oto¢enim klikou 34krat u modelu FORTE 300
EVO a 25,5krat u modelu FORTE 400 EVO.
11. Vytahnéte kalibra¢ni misky a zvazte mnozstvi, které nyni obsahuiji.
® Ke zvazeni pouzijte sacky na kalibra¢ni zkousku a vahu dodanou se strojem.
Mnozstvi ziskané kalibraéni zkouskou odpovida plode 100 m2, mnozstvi na hektar
tak bude stonasobné.
Pokud vysledky véazeni nejsou v §ou|adu s pozadovanym mnozstvim, upravte
mnozstvi hnojiva podle ¢asti 6.6.6 Uprava privadéného mnozstvi pomoci ovladaci
paky pfevodovky.
12. Opakujte kalibra¢ni zkousku. Zkontrolujte, Ze je vysledek dostatecné blizko cilovému
mnozstvi.
13. Ulozte kalibrac¢nich misky do stroje. Ujistéte se, Ze jsou ve sprdvném pofadi a ze jsou
navzajem spravne spojeny.

Obrazek. 6.8.1 - 191. Navrat podavace osiva do provozni polohy
14. Otéacejte pojistny disk podavace osiva (1) tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly
s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® PruZina hfidele zatla¢i pojistny disk na misto.
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Obrazek. 6.8.1 - 192. Navrat podavace malého osiva do provozni polohy

15. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Otacejte pojistny disk malého podavace osiva (1)
tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).

® PruZina hfidele zatla¢i pojistny disk na misto.

Obrazek. 6.8.1 - 193. Vlozeni regulacni tyce kalibracni zkousky
16. Zasunte regulacni ty¢ na kalibra¢ni zkousku (1) do ramu stroje.
® Zasunutim regulaéni ty¢e se posunuji klapky podavaét do polohy pro seti.
17. Slozte kryt pfevodovky\ na obou stranach stroje.

6.8.2 Kalibraéni zkouska osiva

NEBEZPECI
A Aktivujte funkci ZASTAVIT VSE v souladu s ¢asti 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT VSE.

NEBEZPECI
Nez spustite kalibracni zkousku, vypnéte traktor, vyjméte kli¢ ze zapalovani a zatahnéte
parkovaci brzdu. Pokud je stroj vybaven stiednimi znackovadi, uzaviete ventily
stfednich znackovacll v souladu s casti 3.4 Pouziti kulovych ventill stfedniho
znackovace.

1. Zvednéte kryt prevodovky na obou stranach stroje.

138 (266)



MULTIVA

Navod k obsluze a udrzbé
1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

Obrazek. 6.8.2 - 194. Vytahnéte regula¢ni ty¢ kalibracni zkousky.

2. Vytahnéte tyc¢ (1) ven, dokud nebude mérny pasek tyce (2) zcela viditelny mimo otvor
v ramu (3).

® Vytahovanim regulaéni tyée se posunuiji klapky podavact do pozice pro kalibraci.
3. Vyprazdnéte kalibracnich misky.

® Béhem provozu se muaze v kalibra¢nich miskach hromadit hlina.
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Obrazek. 6.8.2 - 195. Nastaveni kalibracnich misek
4. Zatlacte kalibra¢ni misky (1) v horizontalni poloze pod podavaci vedeni osiva.

® Podavaci vedeni osiva se nachazi v ramu stroje u nejvzdalenéjsiho zadniho otvoru
(2).
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Obrazek. 6.8.2 - 196. Deaktivace podavace hnojiva
5. Vytahnéte pojistnou desku podavace hnojiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku
podle drazek (3) vodiciho pouzdra (2).
® Podava¢ hnojiva je nyni vypnuty.
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Obrazek. 6.8.2 - 197. Deaktivace malého podavace osiva

6. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Vytahnéte pojistnou desku podavace malého
osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle zafezl (3) vodiciho pouzdra (2).
® Podava¢ malého osiva je nyni vypnuty.

Obrazek. 6.8.2 - 198. Upevnéni kliky pro kalibra¢ni zkousku

140 (266)



M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

7. Upevnéte kliku pro kalibra¢ni zkousku (1) k ose kalibra¢ni zkousky (2).
8. Otacejte klikou, dokud nebude ze viech podavacl vychazet rovnomérné mnozstvi
hnojiva.
9. Vyprazdnéte kalibra¢nich misky.
10. Pomoci kliky na kalibra¢ni zkousku otacejte osou doleva rychlosti 1 otocky za sekundu.
¢ Plochy 100 m? dosahnete oto¢enim klikou 34krat u modelu FORTE 300
EVO a 25,5krat u modelu FORTE 400 EVO.
11. Vytahnéte kalibraéni misky a zvazte mnozstvi, které nyni obsahuiji.
® Ke zvazeni pouZzijte sacky na kalibra¢ni zkousku a vahu dodanou se strojem.

Mnozstvi ziskané kalibraéni zkouskou odpovida plode 100 m2, mnozstvi na hektar
tak bude stonasobné.
Pokud vysledky vazeni nejsou v souladu s pozadovanym mnoZstvim, upravte
mnozZstvi osiva podle &asti 6.6.6 Uprava ptivadéného mnoZstvi pomoci ovladaci
paky pfevodovky.
12. Opakujte kalibra¢ni zkousku. Zkontrolujte, Ze je vysledek dostatecné blizko cilovému
mnozstvi.
13. Ulozte kalibrac¢nich misky do stroje. Ujistéte se, Ze jsou ve sprdvném pofadi a ze jsou
navzajem spravne spojeny.

Obrazek. 6.8.2 - 199. Navrat podavace hnojiva do provozni polohy
14. Otacejte pojistny disk podavace hnojiva (1) tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly
s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® PruZina hfidele zatla¢i pojistny disk na misto.
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Obrazek. 6.8.2 - 200. Navrat podavace malého osiva do provozni polohy

15. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Otacejte pojistny disk malého podavace osiva (1)
tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).

® PruZina hridele zatla¢i pojistny disk na misto.

Obrazek. 6.8.2 - 201. Vlozeni regulaéni tyce kalibracni zkousky
16. Zasunte regulacni tyc¢ na kalibra¢ni zkousku (1) do ramu stroje.
® Zasunutim regulaéni ty&e se posunuji klapky podavaét do polohy pro seti.
17. Slozte kryt pfevodovky\ na obou stranach stroje.

6.8.3 Kalibraéni zkouska malého osiva

NEBEZPECI|
A Aktivujte funkci ZASTAVIT VSE v souladu s ¢asti 6.3.1 Pouziti funkce ZASTAVIT VSE.

NEBEZPECI
Nez spustite kalibracni zkousku, vypnéte traktor, vyjméte kli¢ ze zapalovani a zatahnéte
parkovaci brzdu. Pokud je stroj vybaven stiednimi znackovadi, uzaviete ventily
stfednich znackovaclli v souladu s casti 3.4 Pouziti kulovych ventill stfedniho
znackovace.

1. Zvednéte kryt pfevodovky na obou stranach stroje.
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Obrazek. 6.8.3 - 202. Vytahnéte regula¢ni ty¢ kalibracni zkousky.

2. Vytahnéte tyc¢ (1) ven, dokud nebude mérny pasek tyce (2) zcela viditelny mimo otvor
v ramu (3).

® Vytahovanim regulaéni tyée se posunuiji klapky podavact do pozice pro kalibraci.
3. Vyprazdnéte kalibracnich misky.

® Béhem provozu se muaze v kalibra¢nich miskach hromadit hlina.
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Obrazek. 6.8.3 - 203. Nastaveni kalibrac¢nich misek
4. Zatlacte kalibracni misky (1) v horizontalni poloze pod podavaci vedeni osiva.

® Podavaci vedeni osiva se nachazi v ramu stroje u nejvzdalenéjsiho zadniho otvoru
(2).
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Obrazek. 6.8.3 - 204. Deaktivace podavace hnojiva
5. Vytahnéte pojistnou desku podavace hnojiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku
podle drazek (3) vodiciho pouzdra (2).
® Podavac¢ hnojiva je nyni vypnuty.

Obrazek. 6.8.3 - 205. Deaktivace podavace osiva

6. Vytahnéte pojistnou desku podavace osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle
zarezll (3) vodiciho pouzdra (2).

® Podavac osiva je nyni vypnuty.
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Obrazek. 6.8.3 - 206. Vybér zplUsobu seti malého osiva

7. Otocte volici paku rezimu seti malého osiva (1) do drazky (2), aby bylo k radli¢ce
pfivadéno malé osivo.

Obrazek. 6.8.3 - 207. Upevnéni kliky pro kalibraéni zkousku

8. Upevnéte kliku pro kalibra¢ni zkousku (1) k ose kalibracni zkousky (2).
9. Otécejte klikou, dokud nebude ze viech podavacl vychazet rovnomérné mnozstvi
hnojiva.
10. Vyprazdnéte kalibracnich misky.
11. Pomoci kliky na kalibra¢ni zkousku otacejte osou doleva rychlosti 1 otocky za sekundu.

¢ Plochy 100 m? doséhnete oto¢enim klikou 34krat u modelu FORTE 300
EVO a 25,5krat u modelu FORTE 400 EVO.
12. Vytahnéte kalibracni misky a zvazte mnozstvi, které nyni obsahuiji.
® Ke zvazeni pouzijte sacky na kalibra¢ni zkousku a vahu dodanou se strojem.
Mnozstvi ziskané kalibra¢ni zkouskou odpovida plode 100 m2, mnozstvi na hektar
tak bude stonasobné.
Pokud vysledky vazeni nejsou v souladu s pozadovanym mnozstvim, upravte
mnozstvi malého osiva podle ¢asti 6.6.6 Uprava privadéného mnoZstvi pomoci
ovladaci paky prevodovky.
13. Opakujte kalibra¢ni zkousku. Zkontrolujte, ze je vysledek dostatecné blizko cilovému
MNozstvi.
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14. Ulozte kalibracnich misky do stroje. Ujistéte se, Ze jsou ve sprdvném pofadi a ze jsou
navzajem spravne spojeny.

Obrazek. 6.8.3 - 208. Navrat podavace hnojiva do provozni polohy
15. Otéacejte pojistny disk podavace hnojiva (1) tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly
s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® Vratna pruzina zatlaci pojistny disk na misto.

Obrazek. 6.8.3 - 209. Navrat podavace osiva do provozni polohy
16. Otacejte pojistny disk podavace osiva (1) tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly
s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® Vratna pruzina zatlaci pojistny disk na misto.
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Obrazek. 6.8.3 - 210. Vlozeni regulacni tyce kalibra¢ni zkousky
17. Zasunte regulacni ty¢ na kalibrani zkousku (1) do rdamu stroje.
® Zasunutim regulaéni ty¢e se posunuji klapky podavact do polohy pro seti.
18. Slozte kryt prevodovky\ na obou stranach stroje.

6.8.4 Kalibracni zkouska s upravou cilové davky hnojiva

NEBEZPECI
Aktivujte funkci ZASTAVIT VSE na ovladacim systému v souladu s &asti 6.3.1 Pouziti
funkce ZASTAVIT VSE.

A\
NEBEZPECI

A NeZ spustite kalibracni zkousku, zatahnéte ru¢ni brzdu traktoru. Pokud je stroj vybaven
stfednimi znackovaci, uzaviete ventily stfednich znackovaci v souladu s &asti 3.4
Pouziti kulovych ventild sttedniho znackovace.

Pripravné prace

1. Zvednéte kryt pfevodovky na obou stranach stroje.

Obrazek. 6.8.4 - 211. Vytahnéte regulacni tyc kalibra¢ni zkousky.
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2. Vytahnéte ty¢ (1) ven, dokud nebude mérny pasek tyce (2) zcela viditelny mimo otvor
v ramu (3).

® Vytahovanim regulaéni ty¢e se posunuiji klapky podavaét do pozice pro kalibraci.
3. Vyprazdnéte kalibra¢nich misky.
® B&hem provozu se muaze v kalibra¢nich miskach hromadit hlina.

Obrazek. 6.8.4 - 212. Nastaveni kalibra¢nich misek
4. Zatlacte kalibra¢ni misky (1) v horizontalni poloze pod podavaci vedeni hnojiva.
® Ppodavaci vedeni hnojiva se nachazi v rdmu stroje u ptedniho otvoru (2).

Obrazek. 6.8.4 - 213. Deaktivace podavace osiva
5. Vytahnéte pojistnou desku podavace osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle
zarfezl (3) vodiciho pouzdra (2).
® Ppodavac osiva je nyni vypnuty.
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Obrazek. 6.8.4 - 214. Deaktivace malého podavace osiva

6. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Vytahnéte pojistnou desku podavace malého
osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle zarezi (3) vodiciho pouzdra (2).
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Obrazek. 6.8.4 - 215. Cilova davka hnojiva

7. Vyberte uzivatelské rozhrani v ¢asti Nastaveni (1) na obrazovce Jizda.
8. Do pole (2) zadejte cilové mnozstvi hnojiva a z obrazovky odejdéte.

50 % Polovicni zvednuti

4.0 s [l 0ff-=0n Prodleva
1.0 s ]l on-=0ff Prodleva
1.6 s [j]0ff-=0n Prodleva
1.8 s [i] On->=0ff Prodleva

Kontrola nadrze

¥ v W
&J Pripomenuti vedeni
J/ Varovani zpatecky

©

Obrazek. 6.8.4 - 216. Spusténi kalibra¢ni zkousky

9. Jdéte na uzivatelské rozhrani na obrazovce UzZivatelské nastaveni a vyberte mozZnost

Kalibra¢ni zkouska (1).

10. Na obrazovce Kalibra¢ni zkouska vyberte pamétovy slot pro uloZeni dat (2).
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® Pokyny pro pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3
Pamétové sloty pro vysledky kalibraéni zkousky.
11. Stisknéte START (3).

Obrazek. 6.8.4 - 217. Linearni ovladac
® Linearni ovladaé¢ (3) se za¢ne pohybovat. Linearni ovlada¢ posouva ukazatel (2) na
stupnici podavaného mnozstvi hnojiva (1).

Kalibrovani produktu

Obrazek. 6.8.4 - 218. Upevnéni kliky pro kalibra¢ni zkousku

1. Upevnéte kliku pro kalibracni zkousku (1) k ose kalibracni zkousky (2).

2. Otacejte klikou, dokud nebude ze vsech podavacl vychazet rovhomérné mnozstvi
hnojiva.

3. Vyprazdnéte kalibracnich misky.
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Obrazek. 6.8.4 - 219. Tlacitko

4. Stisknéte tlacitko (1) a resetujte otacky kalibraéni zkousky.
5. Otacejte klikou kalibracni zkousky doleva, aby hfidel podavace provedla minimalné
5 celych otacek.

Obrazek. 6.8.4 - 220. Otacky hridele podavace provedené klikou kalibra¢ni zkousky

® pocet otacek hiidele podavace (1) provedenych klikou kalibraéni zkousky se
objevi na obrazovce uZivatelského rozhrani.

Obrazek. 6.8.4 - 221. Tlacitko

® Pokud bylo dosazeno po¢tu pozadovanych otacek pro kalibra¢ni zkousku,
tlacitko (1) se rozsviti. Zaroven se na obrazovce rozhrani pole otevie pro zadani
¢iselné hodnoty a rozhrani pipne.

6. Vytahnéte kalibracni misky a zvazte mnozstvi, které nyni obsahuiji.
® Ke zvaZeni pouzijte sa¢ky na kalibra¢ni zkousku a vahu dodanou se strojem.
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Obrazek. 6.8.4 - 222. Zadani vysledku vazeni
7. Stisknéte Ciselnou hodnotu (1) a zadejte vysledek véazeni.
8. Stisknéte klavesu OK (2).

® Systém vypocita kalibraéni hodnotu (g/r) podle vysledku vazeni. Kalibra¢ni
hodnota (3) se zobrazi na obrazovce vedle vybraného pamétového slotu.

9. Vratte se na obrazovku Jizda.

- - o+ 10 %
= E )

Obrazek. 6.8.4 - 223, Podavané mnozstvi podle pozice linearniho ovladace
® Linearni ovlada¢ se okamzité posune doprava a na své misto.Cilova davka hnojiva
(1) se objevi na obrazovce Obrazovka jizdy.
10. Ulozte kalibra¢nich misky do stroje. Ujistéte se, Ze jsou ve sprdvném poradi a ze jsou
navzajem spravné spojeny.

Obrazek. 6.8.4 - 224, Navrat podavace osiva do provozni polohy
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11. Otéacejte pojistny disk podavace osiva (1) tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly
s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® Pruzina hfidele zatla¢i pojistny disk na misto.

Obrazek. 6.8.4 - 225, Navrat podavace malého osiva do provozni polohy

12. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Otacejte pojistny disk malého podavace osiva (1)
tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).

® PruZina hfidele zatlaé¢i pojistny disk na misto.

Obrazek. 6.8.4 - 226. Vlozeni regulacni tyce kalibracni zkousky
13. Zasunte regulacni tyc kalibracni zkousky do ramu stroje.
® Zasunutim regulaéni ty¢e se posunuji klapky podavaét do polohy pro seti.
14. Slozte kryt pfevodovky\ na obou stranach stroje.

6.8.5 Kalibrac¢ni zkouska s upravou cilové davky osiva

NEBEZPECI
Aktivujte funkci ZASTAVIT VSE na ovladacim systému v souladu s &asti 6.3.1 PougZiti
funkce ZASTAVIT VSE.

Nez spustite kalibracni zkousku, zatahnéte rucni brzdu traktoru. Pokud je stroj vybaven
stfednimi znackovaci, uzaviete ventily stfednich znackovaci v souladu s casti 3.4
Pouziti kulovych ventild stredniho znackovace.

A\
f NEBEZPECI
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Pripravné prace

1. Zvednéte kryt prevodovky na obou stranach stroje.

Obrazek. 6.8.5 - 227. Vytahnéte regula¢ni ty¢ kalibracni zkousky.

2. Vytahnéte ty¢ (1) ven, dokud nebude mérny pasek tyce (2) zcela viditelny mimo otvor
v ramu (3).

® Vytahovanim regula¢ni ty¢e se posunuiji klapky podavacti do pozice pro kalibraci.
3. Vyprazdnéte kalibracnich misky.

® B&hem provozu se muze v kalibragnich miskach hromadit hlina.
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Obrazek. 6.8.5 - 228. Nastaveni kalibra¢nich misek
4. Zatlacte kalibra¢ni misky (1) v horizontalni poloze pod podavaci vedeni osiva.

® Podavaci vedeni osiva se nachazi v ramu stroje u nejvzdalené;jsiho zadniho otvoru
(2).
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Obrazek. 6.8.5 - 229. Deaktivace podavace hnojiva

5. Vytahnéte pojistnou desku podavace hnojiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku
podle drazek (3) vodiciho pouzdra (2).
® podavac hnojiva je nyni vypnuty.

Obrazek. 6.8.5 - 230. Deaktivace malého podavace osiva

6. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Vytahnéte pojistnou desku podavace malého
osiva (1) ven a umistéte pojistné koliky disku podle zafezl (3) vodiciho pouzdra (2).
® podava¢ malého osiva je nyni vypnuty.
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Obrazek. 6.8.5 - 231. Cilové mnozstvi osiva

7. Vyberte uzivatelské rozhrani v ¢asti Nastaveni (1) na obrazovce Jizda.
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8. Zadejte do pole (2) cilové mnozstvi osiva a z obrazovky odejdéte.

1 2 8

58 % Poloviecni zvednuti . ‘) | ‘)
4.0 s k] 0ff-=0n Prodleva \
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1.0 s [i] Oon->0ff Prodleva
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Kontrola nadrze
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W Varovani zpatecky
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Obrazek. 6.8.5 - 232. Spusténi kalibra¢ni zkousky

9. Jdéte na uzivatelské rozhrani na obrazovce UzZivatelské nastaveni a vyberte moznost
Kalibra¢ni zkouska (1).

10. Na obrazovce Kalibra¢ni zkouska vyberte pamétovy slot pro ulozeni dat (2).

® Pokyny pro pamétové sloty kalibra¢ni zkousky jsou popsany v ¢asti 6.3.3
Pamétové sloty pro vysledky kalibraéni zkousky.
11. Stisknéte START (3).

Obrazek. 6.8.5 - 233. Linearni ovladac¢

® |inearni ovladaé¢ (3) se za¢ne pohybovat. Linearni ovlada¢ posouva ukazatel (2) na
stupnici podavaného mnozstvi osiva (1).
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Kalibrovani produktu

Obrazek. 6.8.5 - 234. Upevnéni kliky pro kalibra¢ni zkousku

1. Upevnéte kliku pro kalibra¢ni zkousku (1) k ose kalibra¢ni zkousky (2).

2. Otacejte klikou, dokud nebude ze viech podavaci vychazet rovnomérné mnozstvi
hnojiva.

3. Vyprazdnéte kalibragnich misky.

Obrazek. 6.8.5 - 235. Tlacitko

4. Stisknéte tlacitko (1) a resetujte otacky kalibracni zkousky.
5. Otacejte klikou kalibra¢ni zkousky doleva, aby hfidel podavace provedla minimalné
5 celych otacek.
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Obrazek. 6.8.5 - 236. Otacky hiidele podavace provedené klikou kalibra¢ni zkousky
® pocet otacek hfidele podavate (1) provedenych klikou kalibraéni zkousky se

objevi na obrazovce uZivatelského rozhrani.

Obrazek. 6.8.5 - 237. Tlacitko

® Pokud bylo dosazeno po¢tu pozadovanych otacek pro kalibraéni zkoudku,
tlacitko (1) se rozsviti. Zaroven se na obrazovce rozhrani pole otevie pro zadani

Ciselné hodnoty a rozhrani pipne.

6. Vytahnéte kalibracni misky a zvazte mnozstvi, které nyni obsahuiji.
® Ke zvazeni pouzijte sacky na kalibra¢ni zkousku a vahu dodanou se strojem.

Obrazek. 6.8.5 - 238. Zadani vysledku vazeni

7. Stisknéte Ciselnou hodnotu (1) a zadejte vysledek vazeni.

8. Stisknéte klavesu OK (2).
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® Systém vypocita kalibraéni hodnotu (g/r) podle vysledku vazeni. Kalibra¢ni
hodnota (3) se zobrazi na obrazovce vedle vybraného pamétového slotu.

9. Vratte se na obrazovku Jizda.

Obrazek. 6.8.5 - 239. Podavané mnozstvi podle pozice linearniho ovladace
® Linearni ovladac¢ se okamzité posune doprava a na své misto.Cilova davka osiva
(1) se objevi na obrazovce Jizda.
10. Ulozte kalibracnich misky do stroje. Ujistéte se, Ze jsou ve sprdvném poradi a ze jsou
navzajem spravné spojeny.

Obrazek. 6.8.5 - 240. Navrat podavace hnojiva do provozni polohy
11. Otacejte pojistny disk podavace hnojiva (1) tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly
s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® Pruzina hfidele zatla¢i pojistny disk na misto.
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Obrazek. 6.8.5 - 241. Navrat podavace malého osiva do provozni polohy
12. Pokud ma stroj zasobnik malého osiva: Otacejte pojistny disk malého podavace osiva (1)
tak, aby se pojistné koliky disku zarovnaly s drazkami (3) vodiciho pouzdra (2).
® PruZina hfidele zatla¢i pojistny disk na misto.

Obrazek. 6.8.5 - 242. Vlozeni regulaéni tyce kalibracni zkousky
13. Zasunte regulacni ty¢ na kalibra¢ni zkousku (1) do ramu stroje.
® Zasunutim regulaéni ty¢e se posunuji klapky podavaét do polohy pro seti.
14. Slozte kryt pfevodovky\ na obou stranach stroje.
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6.9 Uprava seci hloubky radli¢ky

Obrazek. 6.9 - 243. Nastroj regulace radlicky

1. Zatlacte nastroj regulace radli¢ky (1) na paku (2) upravované radlicky.
® Nastroj regulace je dodan se strojem.

Obrazek. 6.9 - 244. Uprava seci hloubky radlicky
2. Upravte vysku uzaviraciho kolec¢ka (2) ve vztahu k radlicce posunutim paky (1) do
pozadované drazky na regulacni desce.

® Pokud je paka dole, hloubka seti je na maximu (tj. 8 cm).
Pokud je paka nahofe, hloubka seti je 0 cm.
Vysku Ize upravit v krocich po 0,5 cm.

3. Opakujte kroky 1 a 2 na vech radlickach.
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Obrazek. 6.9 - 245. Radlicky nejvice vzadu a vpredu
® Radli¢ky nejvice vzadu (2) a vpiedu (1) musi byt nastaveny stejné. Zajistéte, aby
byly paky na obou regula¢nich deskach nastaveny do stejné drazky.

6.10 Uprava tlaku radli¢ky

Obrazek. 6.10 - 246. Uprava tlaku radlicky

1. Upravte tlak radlicek zménou tlaku v tlakovych valcich radlicek (1).

® U modelu FORTE 300 EVO je 20 tlakovych valc, u modelu FORTE 400 EVO
26 valcu.
Valce tlaci ram disku radlicky dold. Systém je vybaven tlakovymi akumulatory,
které umoznuiji, aby radlicka sledovala terén zménou délky zdvihu valce.
Rozpéti nastaveni tlaku radlicky je 50-250 kg. Na lehké pudé vyuZivejte mensi tlak
a na tvrdé pudé vétsi. Tlak byste méli napred nastavit vysoko a poté snizovat dle
potieby, nez aby byl napred tlak pfilis nizky. Tlak radlicky I1ze béhem provozu
upravit. Lze jej napfiklad snizit na konci pole s hlubsi plidou a zvysit na konci pole
s jilovitou plidou, aby byla zachovana pozadovana hloubka seti.
Stav tlaku radlicky je uveden v uzivatelském rozhrani (viz ¢ast 4.1.4.1 Obrazovka
jizdy.
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6.11 Regulace zadnich bran
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Obrazek. 6.11 - 247. Regulace vysky zadnich bran

1. Pro regulaci vysky zadnich bran pouzijte Sroub (1).

)
® Cim delsi je viditelna &ast Sroubu, tim vy33i je pozice zadnich bran.
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Obrazek. 6.11 - 248. Regulace uhlu zadnich bran

2. Nastavte uhel zadnich bran vlozenim spodniho konce regula¢niho koliku (1) do
pozadovaného montazniho otvoru (2-4).

® Je-li kolik ve spodnim otvoru (2), zadni brany jsou ve svislé pozici. Tato pozice
umoznuje zadnim branam projit vétsinou pUidy.
Je-li kolik v hornim otvoru (4), thel zadni brany je nejvétsi. Tato pozice se pouziva,
pokud je na zemi hodné hmoty. Tato pozice umoziiuje zadnim branam nejlepsi
prichodnost pudou.
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6.12 Regulace predni nivela¢ni desky

Obrazek. 6.12 - 249. Regulace pfedni nivela¢ni desky

1. Upravte vysku predni nivela¢ni desky umisténim spon (1) podél hfideld dvou
hydraulickych valca predni nivelacni desky.
Tabulka. 6.12 - 25. Tloustka a mnozstvi spon predni nivelacni desky

Barva spony Tloustka spony Mnozstvi
Zluta 31,8 mm 1ks
Cervena 25,4 mm 2ks
Cerna 22,2 mm 2 ks
Modra 19,2 mm 2 ks

® Cim vice spon je upevnéno na hfidel valce a &im jsou silngjsi, tim vyse je predni
nivela¢ni deska umisténa.

6.13 Regulace prednich bran

Obrazek. 6.13 - 250. Vyska prednich bran - moznosti
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® 7 vyrobniho zédvodu je nastavena nejvy3si pozice (1) pfednich bran. Jak se hroty
pfednich bran opotfebovavaji, mizete brany nastavovat do nizsich pozic (2-4).
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Obrazek. 6.13 - 251. Regulace vysky prednich bran

. Vyjméte spodni montazni Sroub (2) ze viech Ctyr ulozeni.
Uvolnéte horni montazni Sroub (1) ze vech Ctyf ulozeni.
® V zavislosti na vychozim bodé regulace vysky pfednich bran provedte dle potteby
kroky 1 a 2 v opacném poradi.
3. Spustte predni brany na uvolnéné montazni Srouby, dokud jiz nebude prostor pro
regulaci v zadné drazce montazni konzoly (3, 4).
VlozZte zpét montazni Srouby (1 nebo 2) vyjmuté ze viech Ctyf ulozeni v krocich 1 a 2.
. V8echny Ctyfi Srouby dotahnéte.

6.14 Regulace pfedniho diskového kultivatoru

N —

SEPN

Obrazek. 6.14 - 252. Regulace hloubky orby predniho diskového kultivatoru

1. Upravte vysku predniho diskového kultivatoru umisténim spon (1) podél hfideld dvou
hydraulickych valc( predni nivela¢ni desky.
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Tabulka. 6.14 - 26. Tloustka a mnozstvi spon predniho diskového kultivatoru

Barva spony Tloustka spony Mnozstvi
Zlutd 31,8 mm 1 ks
Cervena 25,4 mm 2ks
Cerna 22,2 mm 2 ks
Modra 19,2 mm 2 ks

® Cim vice spon je upevnéno na ty¢i valce a &m jsou silnéjsi, tim mensi je hloubka
orby predniho diskového kultivatoru.

2. Uvolnéte regulacni pojistnou matici (3) bo¢niho omezovace (1).
3. Otocte regulacnim Sroubem (2).
® Boc¢ni omezovac se posune do pozadované spodni pozice.
4. Dotahnéte pojistnou matici (3).
5. Opakujte kroky 2—-4 na druhé strané predniho diskového kultivatoru.

[(s]

3 8
4 I ' 10 Ce— 7
5 ‘ ' 10)] Ce 6

Obrazek. 6.14 - 254. Regulace vysky a uhlu bo¢nich omezovaci
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6. Upravte vysku a uUhel bocnich omezovacl vlozenim montdznich Sroubl (1, 2) do
nejvhodnéjsiho montazniho otvoru (3-8) podle potieby.

® Pokud je to nutné, pouzijte dostupny prostor k regulaci $roubu (1) v otvoru
montazni konzoly (9).

7. Opakujte krok 6 na druhé strané predniho diskového kultivatoru.

Obrazek. 6.14 - 255. Nastaveni boénich omezovaét pfedniho diskového kultivatoru pro piepravu
8. Vytahnéte zavlacku (3).
9. Zvednéte pojistny kolik (1).

10. Zatlac¢te bo¢ni omezovac dovniti, dokud se montazni otvor (2) nezarovna s podpérnou
trubkou (1).

11. Vratte pojistny kolik a zavlacku zpét.
12. Opakujte kroky 8-12 na druhé strané pfedniho diskového kultivatoru.

6.15 PouZiti odstranovace drahy

6.15.1 Regulace vysky odstrafiovace drahy

UPOZORNENI
A Pfi regulaci odstrariovaCe drahy zkontrolujte, zda jeho montazni trubka pfi uprave
pozice tahla nedrhne o predni servisni ploSinu.

Obrazek. 6.15.1 - 256. Regulace vysky odstranovace drahy

167 (266)



Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

1. Na levé strané stroje uvolnéte pojistnou matici (2) na montazni trubce (1) odstranovace
drahy.
® Model FORTE 300 EVO ma 1 sadu montaznich trubek.
Model FORTE 400 EVO ma 2 sady montaznich trubek.

2. Uvolnéte lehce Sroub (3), aby se mohla montazni trubka posunout.
3. Nastavte odstrafiova¢ drahy do pozadované vysky.
4. Dotahnéte Srouby.
5. Dotahnéte matice.
6. Opakujte kroky 1-5 na pravé strané odstranovace drahy.

6.15.2 Vyména Spicky S-hrotu

® Pk vyméné $picky S-hrotu hrozi riziko pofezani nebo pichnuti. Budte velmi opatrni.

Obrazek. 6.15.2 - 257. Vyména Spicky S-hrotu

1. Uvolnéte matici (3).

® Hlavice $roubu hrotu mize byt z dvodu opottebeni velmi ostra.
Nikdy Sroub nedrzte pfi uvolfiovani matice rukou.

2. Vyjméte Sroub (1).
3. Vyjméte $picku hrotu (2).
® Opotiebené $picky je mozné ototit a znovu namontovat.
Pfi opétovné montazi pouzijte novy Sroub a matici.
4. Upevnéte novou Spicku hrotu.
® Pfi opétovné montézi pouzijte novy $roub a matici.

6.16 Pouziti davkovacich os

Davkovaci osa je zafizeni nachazejici se na nasypce seciho stroje, které zajistuje, aby se hnojivo
nebo osivo nehromadilo na vstupu podavace.
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6.16.1 PouZiti davkovaci osy hnojiva

Obrazek. 6.16.1 - 258. Davkovaci osa hnojiva

Davkovaci osa hnojiva (1) je zapojena do prevodovky stroje vlastnim fetézem (2). Davkovaci osa
se tak vzdy toci, kdyz je stroj v chodu.

Na kazdém podavaci hnojiva je k davkovaci ose upevnén davkovaci hrot (3).
® Pokud si to prejete, Ize davkovaci hroty z osy demontovat.

6.16.2 PouZiti davkovaci osy osiva

Obrazek. 6.16.2 - 259. Davkovaci osa osiva

Davkovaci osa osiva (1) je zapojena do prevodovky stroje vlastnim fetézem (2). Davkovaci osa se
tak vzdy toci, kdyz je stroj v chodu.

Na kazdém podavaci osiva je k davkovaci ose upevnén davkovaci hrot (3).

® Pokud si to pfejete, Ize davkovaci hroty z osy demontovat.
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6.16.3 PouZiti kyvadlového davkovace malého osiva

UPOZORNENI

A Spi¢ka davkovaciho hrotu kyvadlového davkovace lehce vystupuje dovniti vstupu
podavace malého osiva. Pokud chcete pouzit podava¢ malého osiva s uzaviraci deskou
v uzaviené pozici, vyjméte davkovaci hrot kyvadlového davkovace z mista u pfislusné
uzaviraci desky pred pouzitim, aby nedoslo ke Skodam na konstrukci.

Obrazek. 6.16.3 - 260. Kyvadlovy davkova¢ malého osiva

Do nasypky malého osiva stroje je namontovan kyvadlovy davkovac (1). Kyvadlovy davkovac
funguje tak, Ze se pohybuje vpfed a vzad.

Na kazdém podavaci malého osiva je k davkovaci ose pripojen davkovaci hrot (2).

® Osa kyvadlového davkovate ma dva montazni otvory pro kazdy davkovaci hrot:
montaznim otvor (3) na Uzké uzaviraci desce a montazni otvor (4) na Siroké uzaviraci
desce. Pokud chcete, muzete davkovaci hroty z osy také demontovat.

6.17 Kontrola seci hloubky

1. Ujedte béZnou seci rychlosti (8-12 km/h) pfiblizné 10 metru a zastavte.

2. Zastavte traktor, vypnéte napajeni a zatahnéte parkovaci brzdu.

3. Projdéte prostor, ktery jste oseli na poli a odhrite volnou ptdu z povrchu pole.
4. Zkontrolujte hloubku seci brazdy a zda se v brazdé nachazi osivo a hnojivo.

® Pokud to je nutné, upravte seci hloubku podle ¢asti 6.9 Uprava seci hloubky
radlicky.

6.18 Zajisténi pozice stfednich znackovadi

1. Pokud jedete podél druhé seci fady, zastavte.
2. Zastavte traktor, vypnéte napajeni a zatahnéte parkovaci brzdu.
3. Zkontrolujte vzdalenost mezi vnéjsimi fadky secich fad.

® vzdélenost mezi nejvzdalengjsimi radky secich Fadkd musi byt 150 mm u modelu
FORTE 300 EVO a 154 mm u modelu FORTE 400 EVO.
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4. Pokud je vzdalenost nespravna, upravte stiedni znackovace v souladu s ¢asti 5.3.7 Uprava
strednich znac¢kovacd.

6.19 Fungovani brzdového systému
6.19.1 PouZiti parkovaci brzdy

Na secim stroji vybaveném brzdovym systémem se parkovaci brzda (1) nachazi pod pracovni
plosinou vlevo na stroji.

Obrazek. 6.19.1 - 261. Parkovaci brzda

1. Pripojte kliku kalibra¢ni zkousky (2) k parkovaci brzdé.
® Klika kalibra¢ni zkousky je dodana se strojem.Klika se nachazi za krytem
pfevodovky na levé strané stroje.
2. Zatahnéte parkovaci brzdu otocenim kliky (2) doprava.
® Otacejte klikou, dokud neucitite velky odpor. Brzdové paky se jiz nepohybuiji.
3. Uvolnéte parkovaci brzdu otocenim kliky (2) doleva.
® vzdy otacejte klikou az do konce. Tam se jiz klika nem(ize otacet.

6.19.2 Uvolnéni brzd

® Tento navod se vztahuje pouze na seci stroj vybaveny pneumatickym brzdovym
systémem.

Pneumatické brzdy Ize uvolnit uvolfovacim ventilem brzdy, kdyz pneumaticky brzdovy systém
seciho stroje neni pfipojen k pneumatickému brzdovému systému traktoru.

Ventil pro uvolnéni brzd (1) se nachazi na tahle.
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Obrazek. 6.19.2 - 262. Ventil pro uvolnéni brzd
Funkce tla¢itka uvolhnovaciho ventilu (2):

* brzdy jsou uvolnény stisknutim tlacitka (nahoru)

* po vytazeni tlacitka (dol(l) zUstane brzda zatazena, pokud je v pneumatické nadrzi néjaky
tlak.

Bez ohledu na pozici tlacitka budou brzdy uvolnény, pokud v pneumatické nadrzi seciho stroje
klesne tlak.

® Pfi parkovani seciho stroje se ujistéte, Ze po zatazeni parkovaci brzdy zlstane na svém
misté.

6.19.3 Regulace brzdné sily

® Tento navod se vztahuje pouze na seci stroj vybaveny pneumatickym brzdovym
systémem.

Potfebna brzdna sila se lisi podle hladiny naplnéni nasypek. Brzdnou silu je mozné upravit
fidicim ventilem brzdné sily.

Ridici ventil brzdné sily (1) se nachazi na tahle.
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Obrazek. 6.19.3 - 263. Ridici ventil brzdné sily

1. Natocte paku ridiciho ventilu (2) do pfislusné pozice.

Obrazek. 6.19.3 - 264. Pozice fidiciho ventilu brzdné sily
® Pokud jsou nasypky plné, oto¢te paku do pozice (1).
Pokud jsou nasypky pIné z poloviny, otocte paku do pozice (2).
Pokud jsou nasypky prazdné, otocte paku do pozice (3).

6.20 Vyprazdnéni nasypek
6.20.1 Vyprazdnéni nasypek do kalibraéni misky
® Pokud je nasypka téméF prazdna, je osivo nebo hnojivo vedeno do kalibra¢ni misky

pfes podavace a miska se vyprazdni. Pokyny pro provedeni kalibra¢ni zkousky jsou
uvedeny v ¢asti 6.8 Kalibrovani produktu.

173 (266)



Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

6.20.2 Vyprazdnéni nasypek pres radlicky

Obrazek. 6.20.2 - 265. Otevieni spodnich klapek nasypek

1. Oteviete spodni klapku nasypky, ktera se ma vyprazdnit, pomoci ovladaci paky (ovladaci
paka (1) je pro nasypku hnojiva a ovladaci paka (2) je pro nasypku osiva).
® FORTE 300 EVO: 1 dvojice ovladacich pak ve stiedu stroje
FORTE 400 EVO: 2 dvojice ovladacich pak (1 ve stfedu kazdé poloviny nasypky).

Obrazek. 6.20.2 - 266. Klika kalibracni zkousky
2. Upevnéte kliku pro kalibra¢ni zkousku (1) k ose kalibra¢ni zkousky (2).
3. Kotaceni podavacu Ize pouzit kliku kalibra¢ni zkousky.

® Vysypani Ize posilit stlaéenym vzduchem, ktery vyfouka hnojivo a osivo z nasypky
a podavacu.
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6.21 Vysypani nasypky malého osiva
6.21.1 Vyprazdnéni nasypky do kalibraéni misky

® pokud je nasypka malého osiva téméf prazdnd, je osivo vedeno do kalibraéni misk
J y J y
pfes podavace a miska se vyprazdni. Kalibra¢ni zkouska pro nasypku malého osiva je
popsana v Casti 6.8.3 Kalibracni zkouska malého osiva.

6.21.2 Vysypani nasypky malého osiva pFes trubky

Obrazek. 6.21.2 - 267. Otevieni spodni klapky nasypky malého osiva

1. Otevrete spodni klapku nasypky malého osiva oto¢enim ovladaci paky (1) dolG.

Obrazek. 6.21.2 - 268. Klika kalibrac¢ni zkousky

2. K otaceni podavacu lze pouzit kliku kalibra¢ni zkousky (1).
® Vysypani Ize posilit stlatéenym vzduchem, ktery vyfouka hnojivo a osivo z nasypky

a podavacu.
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6.22 Odpojeni od traktoru

NEBEZPECI

A Pfi odpojovani a pfipojovani seciho stroje hrozi riziko rozdrceni. Minimalni bezpecna
vzdalenost je 5 m. Budte mimofadné opatrni, pokud se v blizkosti seciho stroje
a traktoru vyskytuji pracovnici, ktefi davaji pokyny k pfipojovani a odpojovani.
NEBEZPECI

A Ujistéte se, Ze je traktor vypnuty a kli¢ vytazen ze zapalovani.

1. Oteviete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje podle pokynl v ¢asti 5.3.5 Pouziti
kulového ventilu zdvihaciho obvodu stroje.
2. Odpoijte elektrické pripojky seciho stroje.
3. Odpojte hydraulické hadice seciho stroje od traktoru.
NEBEZPECI

A Pfed odpojenim uvolnéte tlak z hydraulického systému.Dodrzujte pokyny
vyrobce traktoru.

NEBEZPECI
A Pfi odpojovani hydrauliky noste ochranné rukavice.

4. Odpoijte tahlo seciho stroje od zavésu traktoru nebo kolovy péch od spojovacich ramen
traktoru.

6.23 UloZeni stroje

1. Stroj vycistéte podle ¢asti 7.3 Cisténi.
® Poskozeny lak po omyti opravte.
2. Promazte vSechny mazaci body podle ¢asti 7.2 Mazani.
3. Natfené povrchy, pozinkované dily a valcové tyce lehce namazte ochrannym olejem
k tomuto ucelu ur¢enym.
4. Pro sezénni ulozeni stroje jej umistéte na suché misto chranéné pred sluncem.
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Obrazek. 6.23 - 269. Dorazy valct
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5. Umistéte 4 dorazy (4) na ty¢ zvedaciho valce tak, aby byly radli¢cky lehce zvednuty ze
zeme.

® FORTE 300 EVO ma 1 zvedaci valec (2), na kterém se nachazeji dorazy. FORTE 400
EVO ma 3 zvedaci valce (1-3). Dorazy se nachazeji na vnéjsich valcich (1, 3).
6. Zajistéte, aby nebyly uzaviraci desky podavaci zcela uzavieny.

7. Uvolnéte tlak z obvodu tlaku radli¢ek tak, ze budete ventil traktoru pridrzite otevieny na
dobu asi 10 sekund.

® Stav tlaku radli¢ky je uveden v uZivatelském rozhrani, viz ¢ast 4.1.4.1 Obrazovka
jizdy.

8. Pouzijte kliny nebo bloky, aby se stroj béhem dlouhodobého skladovani nemohl
pohnout.

177 (266)



Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

7 Udrzba

NEBEZPECI
Pfed provadénim servisnich praci uvolnéte tlak v hydraulickém systému, odpojte
hadice a elektrické pfipojky traktoru a nechte stroj vychladnout.

NEBEZPECI

Pfi provadéni servisu a Udrzby hrozi riziko rozdrceni a riziko porezani v pfevodovce
stroje. Pfed provadénim servisu vypnéte napdjeni traktoru, vyjméte kli¢ ze zapalovani
a zatahnéte parkovaci brzdu.

- —_—

Lot

\(fve dee e ettt [

Obrazek. 7 - 270. Dorazy valca

NEBEZPECI

Hrozi riziko rozdrceni pfi provadéni servisu a udrzby. Umistéte 4 dorazy (4) na tyce
zvedacich valc(. FORTE 300 EVO ma 1 zvedaci vélec (2), na kterém se nachdazeji dorazy.
FORTE 400 EVO ma 3 zvedaci valce (1-3). Dorazy se nachdzeji na vnéjsich valcich (1, 3).
Pod stroj umistéte stojan nebo vhodnou podpéru. Nikdy nevstupujte pod stroj, ktery
neni podepfeny.

NEBEZPECI

Uzavrete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje podle pokyn( v casti 5.3.5 Pouziti
kulového ventilu zdvihaciho obvodu stroje.

NEBEZPECI

Pfi provadéni servisu a udrzby hrozi riziko rozdrceni pod strojem a riziko porezani
v prevodovce stroje. Pfed provadénim servisu se ujistéte, ze je traktor vypnuty, kli¢
vytazeny ze zapalovani a parkovaci brzda zatazena.

NEBEZPECI

Pokud je stroj vybaven stfednimi znackovaci, zajistéte, aby byly stfedni znackovace
umistény do prfepravni polohy a aby byly jejich kulové ventily uzavieny podle ¢asti 3.4
Pouziti kulovych ventild sttredniho znackovace.
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7.1 Kontroly

7.1.1 Rychlé pokyny, kontrola

V tabulce nize jsou uvedeny kontroly, které se na secim stroji provadéji. Kontroly, které se
provadéji jednou za provozni sezénu, musi byt provedeny na jafe, kdy je stroj uvadén do

provozu po zazimovani.

Tabulka. 7.1.1 - 27. Kontroly, které se na secim stroji provadéji

1) Po prvnich 2) Kazdych | 3) Kazdych 500 hektar(i nebo
10 hektarech | 50 hektar(i | jednou za provozni sezénu
7.1.2 Kontrola dotazeni
. N X X
Sroubl
7.1.3 Konjcrola tlaku X X
pneumatik
7.1.4 Kontrola vile loziska X
naboju kolového péchu
7.1.5 Kontrola dotazeni
» L ov..v. o X X
pifevodovych fetézi
7.1.6 Kontrola napnuti
v X X
hnaciho retézu kol
7.1.7 Kontrola vile pohonu
X
kola
7.1.8 Kontrola vile pohonu
X X
kola
7.1.9 Kontrola stavu X
hydrauliky
7.1.10 Kontrola stavu X
elektrickych vodicu
7.1.11 Zkontrolujte tazné X
oko
7.1.12 Kontrola hladiny.
, " ) X
pifevodového oleje
7.1.13 Kontrola X
radlickovych disku
7.1.14 Kontrola fungovani X
regulace cilové davky
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7.1.2 Kontrola dotaZeni Sroubu

7.1.2.1 Kontrola utazeni Sroubi prepravnich kol
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Obrazek. 7.1.2.1 - 271. Srouby pFepravnich kol

1. Zkontrolujte, Ze jsou vSechny Srouby M20 x 1,5 (1) prepravnich kol dotazeny.
® Kazdé piepravni kolo ma 6 sroubl. U modelu FORTE 300 EVO je 10 pfepravnich

kol, u modelu FORTE 400 EVO jich je 13.
Dle potieby Srouby dotahnéte. Pokud je mezera mezi pneumatikami uzka,

utahnéte Srouby z vedlejsi mezery pomoci racny a rukojeti.
Srouby jsou ze zdvodu namontovany se zajistovacim pfipravkem.

7.1.2.2 Kontrola utazeni Sroubi na prirubovych loziscich prepravnich kol

Obrazek. 7.1.2.2 - 272. Srouby pFirubovych lozisek pfepravnich kol

1. Zkontrolujte, ze jsou vSechny Srouby prirubovych lozisek 24 M16 (1) pfepravnich kol
dotazeny.
® Kazdé lozisko ma ¢tyfi Srouby. LoZisek je Sest.
Dle potfeby 3rouby dotahnéte. Pokud je mezera mezi pneumatikami uzka,
utahnéte Srouby z vedlejsi mezery pomoci racny a rukojeti.
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7.1.2.3 Kontrola utazeni sSroubui kolového péchu

Obrazek. 7.1.2.3 - 273. Ty¢ kolového péchu

1. Odpojte dvé zavlacky (2) tyce kolového péchu (1).
2. Odpojte ty¢ kolového péchu tak, zZe ji zvednete.

Obrazek. 7.1.2.3 - 274. Srouby kolového péchu
3. Zkontrolujte, zda je vdech 20 Sroubtd (M18) (1) kolového péchu dotazeno.
® Dle potieby $rouby dotahnéte.
4. Vratte zpét ty¢ kolového péchu na misto a zajistéte ty¢ zavlackami.
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7.1.2.4 Kontrola dotazeni Sroubii radlicky

Obrazek. 7.1.2.4 - 275. Radlickové Srouby se stopkou

1. Zkontrolujte, zda jsou radlickové Srouby se stopkou M20 (1) dotazené.
® U modelu FORTE 300 EVO je 12 radli¢kovych $roubt se stopkou, u modelu FORTE
400 EVO je jich 18.
Dle potieby Srouby dotahnéte momentem 300 Nm.

Obrazek. 7.1.2.4 - 276. Srouby uzaviraciho kole¢ka radli¢cky a nastaveni hloubky
2. Zkontrolujte, zda jsou oba Srouby (M16) (3) na v3ech krycich kolech radli¢cky dotazené.
® Dle potieby $rouby dotahnéte.
3. Zkontrolujte, zda jsou Srouby regulace hloubky radli¢cky (M16) (1) a (M12) (2) dotazené.
® Dle potieby $rouby dotahnéte. Utahovaci moment pro $roub M12 (2) je 120 Nm.

182 (266)



M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

7.1.2.5 Kontrola dotazeni Sroubti pracovni ploSiny

Obrazek. 7.1.2.5 - 277. Srouby pracovni plosiny

1. Zkontrolujte, zda je 6 Sroubd M12 (2) na pracovni plosiné utazenych.
® Dle potieby $rouby dotahnéte.

2. Zkontrolujte, zda jsou 4 Srouby M16 (1) u zvedaciho valce utazené.
® Dle potieby $rouby dotahnéte.

1

Obrazek. 7.1.2.5 - 278. U-Srouby pracovni plosiny

3. Zkontrolujte, zda je 8 matic M8 (2) na U-Sroubech (1) utazenych.
® Dle potieby $rouby dotahnéte.
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7.1.2.6 Kontrola dotazeni Sroubti taznych ok

Obrazek. 7.1.2.6 - 279. Srouby taznych ok

1. Zkontrolujte, zda je 12 Sroub (1) taznych ok utazeno.
® Dle potieby $rouby dotahnéte momentem 400 Nm.

7.1.3 Kontrola tlaku pneumatik

® Spravny tlak v zadnich pneumatikach (250/80-18) 1,5 bar.
Spravny tlak v pneumatikach kolového péchu je 1,5 bar.

7.1.4 Kontrola vule loZiska nabojti kolového péchu

Obrazek. 7.1.4 - 280. Kontrola vile lozZiska naboji kolového péchu

1. Vlozte ty¢ (1) mezi kolo a ploSinu.
2. Posunite ty¢, abyste zajistili, Ze v loZisku kol nebude Zadna vile.
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® Pokud je v loZisku naboje kola vile, dotdhnéte loZisko podle 7.6.1 DotaZeni
loZiska.

7.1.5 Kontrola dotaZeni pfevodovych Fetézi
7.1.5.1 Kontrola napnuti fetézu, prevodovka hnojiva a osiva

1. Zvednéte kryt prevodovky na levé strané stroje.

Obrazek. 7.1.5.1 - 281. Kontrola napnuti fetézu, pfevodovka hnojiva a osiva
2. Kontrola prohnuti fetézu nasypky hnojiva (1) a fetézu nasypky osiva (3) natazenim fetézu
doll prsty.
® Maximalni povolené prohnuti (A) je 10 mm. Dle potfeby fetézy dotahnéte podle
Casti 7.5.1 Napnuti fetézu, pfrevodovka hnojiva a osiva.
3. Zkontrolujte ohyb prevodového fetézu (2) natazenim retézu dolu prsty.
® Maximalni povoleny ohyb fetézu po celé délce je 15-20 mm. Retéz, ktery je pfili3
volny, se muze odirat o loziska hfidelll podavacu. Dle potieby fetézy dotdhnéte
podle ¢asti 7.5.1 Napnuti fetézu, pfrevodovka hnojiva a osiva.

4. Spustte kryt prevodovky.

7.1.5.2 Kontrola napnuti fetézu, prevodovka malého osiva

1. Zvednéte kryt pfevodovky na pravé strané stroje.
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Obrazek. 7.1.5.2 - 282. Kontrola napnuti fetézu, prevodovka malého osiva
2. Zkontrolujte ohyb pfevodového fetézu (1) natazenim fetézu doll prsty.

® Maximalni povolené prohnuti (A) je 10 mm. Dle potfeby fetézy dotahnéte podle
casti 7.5.2 Dotazeni retézu, pfevodovka malého osiva.

3. Spustte kryt prevodovky.

7.1.5.3 Kontrola napnuti fetézu, prevodovka davkovaci osy hnojiva

1. Zvednéte kryt pfevodovky na levé strané stroje.

Obrazek. 7.1.5.3 - 283. Kontrola napnuti fetézu, prevodovka davkovaci osy hnojiva
2. Zkontrolujte ohyb prevodového fetézu (1) zvednutim fetézu pomoci prstd.

® Maximalni povolené prohnuti (A) je 10 mm. Dle potteby fetézy dotahnéte podle
¢asti 7.5.3 Napnuti retézu, pfevodovka davkovaci osy hnojiva.

3. Spustte kryt prevodovky.

7.1.5.4 Kontrola napnuti fetézu, prevodovka davkovaci osy osiva

1. Zvednéte kryt pfevodovky na levé strané stroje.
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Obrazek. 7.1.5.4 - 284. Kontrola napnuti fetézu, prevodovka davkovaci osy osiva

2. Zkontrolujte ohyb prevodového fetézu (1) natazenim fetézu dolu prsty.

® Maximalni povolené prohnuti (A) je 10 mm. Dle potfeby fetézy dotahnéte podle
¢asti 7.5.4 Napnuti retézu, pfevodovka davkovaci osy osiva.

3. Spustte kryt prevodovky.

7.1.6 Kontrola napnuti hnaciho Fetézu kol

Obrazek. 7.1.6 - 285. Kryt plasté pohonu kola

1. Demontujte 4 kryci Srouby (1) z pfedniho konce plasté pohonu kola a kryci montazni
matici (3) ze zadniho konce plasté.

2. Sundejte kryt (2).
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Obrazek. 7.1.6 - 286. Retéz pohonu kola

3. Zkontrolujte ohyb fetézu (1).
® Maximalni povolené prohnuti (A) je 10 mm. Dle potfeby fetézy dotahnéte podle

¢asti 7.7.1 Dotahovani retézu pohonu kola.

4. Kryt vratte zpét.
5. Namontujte Sroub na predni konec plasté a montazni prvky na zadni konec plasté.

® Pii montazi vzdy pouzijte nové pojistné matice.

7.1.7 Kontrola vile pohonu kola

® Spojku byste méli kontrolovat jednou za rok / seci sezénu.

Obrazek. 7.1.7 - 287. Kontrola spojky

1. Zkontrolujte vuli pruzného spojovaciho prvku spojky (1).
® Pouzijte sparomér pro zméfeni mezery mezi nabojem a pruznym spojovacim

prvkem (2).
Pokud je vlile 3 mm nebo vice, upravte pruzny spojovaci prvek podle ¢asti 7.7.2

Vyména spojky pohonu kola.

7.1.8 Kontrola vile pohonu kola

1. Spustte stroj do pracovni polohy.
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Obrazek. 7.1.8 - 288. Kontrola viile pohonu kola
2. Zkontrolujte vali pohonu kola (A).
® Zmétte vili mezi hlavici pohonu kola a spodni plochou piepravniho kola. Ville by
méla byt 3-5 mm.
3. Napied uvolnéte pojistnou matici (1) pro Upravu vile.

® Pokud je vile mensi nez 3 mm, zvednéte hnaci kolo otocenim 3$roubu (2)
doprava.
Pokud je vile vétsi nez 5 mm, spustte hnaci kolo oto¢enim Sroubu (2) doleva.

4. Po nastaveni dotahnéte pojistnou matici.
7.1.9 Kontrola stavu hydrauliky

1. Zkontrolujte tésnost hydraulického systému.
2. Pokud je to nutné, spoje dotdhnéte.
3. Zkontrolujte, zda jsou hadice v pofadku a zda tésni.

® Pokud je to nutné, obratte se na udrzbu.

7.1.10 Kontrola stavu elektrickych vodict

1. Zkontrolujte, zde je izolace vodi¢l neopotiebena a zda jsou vodice viditelné.
2. Zkontrolujte, ze neni izolace vodi¢l roztavend a zda nevykazuje stopy plsobeni Zaru
nebo spaleni.
Pokud je to nutné, opravte je napfiklad pomoci pasky, ktera poslouZi jako
dodatecnd izolace.
Pokud je vodi¢ nebo kabel prerusen, obratte se na udrzbu.
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7.1.11 Zkontrolujte taZné oko

Obrazek. 7.1.11 - 289. Opotiebeni tazného oka

1. Zkontrolujte, zda neni tazné oko opotiebené.

® Maximalni opotfebeni (A) je 2,5 mm. Maximalni velikost otvoru je 52,5 mm.
2. Zkontrolujte, zda na tazném oku nejsou praskliny.

® Pokud to je nutné, vyménte tazné oko podle ¢asti 7.8.1 Vyména tazného oka.

7.1.12 Kontrola hladiny pfevodového oleje

fl.

N

Obrazek. 7.1.12 - 290. Hladina prevodového oleje

1. Zkontrolujte hladinu prevodového oleje.
® Hladina oleje je v pofadku, pokud je vidét v kontrolnim okénku (1). Dle potieby
olej dolijte.
Olej je nutné ménit minimalné jednou za pét let, aby se odstranila kondenzovana

voda z pfevodovky.
Spravny objem oleje je 0,8 litru. Pouzivejte hydraulicky olej ISO VG32.
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7.1.13 Kontrola radlickovych disku

Obrazek. 7.1.13 - 291. Radli¢kové disky

1. Zkontrolujte, Ze jsou pohyby disk{ (1) mezi sebou mirné omezené, aby nevznikla Zddna
vule v lozisku pfi otaceni disku ze zadniho okraje.

® Pokud se disky pohybuji snadno mezi sebou nebo je vile loZiska nadmérna,
upravte napnuti pomoci podlozky.
Pokud se disk neotéadi, podle potieby disky vycistéte podle ¢asti 7.3.4 Cisténi
radlickovych diskd. Pokud se disk stale neotaci, disk dle potfeby vymérite podle
pokynu v ¢asti 7.9.2 Vymeéna disku radli¢cky nebo vyménte loZisko podle ¢asti 7.9.3
Vymeéna loziska radlicky.

2. Zmérte pramér disku.

® Disk musi byt kulaty, o minimalnim priiméru 350 mm. Pokud je prdmér mensi nez

350 mm, disk podle potfeby vymérite podle ¢asti 7.9.2 Vyména disku radlicky.

7.1.14 Kontrola fungovani regulace cilové davky

Obrazek. 7.1.14 - 292. Kontrola fungovani regulace cilové davky
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1. Zvednéte kryt pfevodovky na levé strané stroje.

2. Aktivujte upravu cilové davky hnojiva a ujistéte se, Ze se ukazatel (1) posouva po stupnici
mnozstvi hnojiva (2).

3. Aktivujte upravu cilové davky osiva a ujistéte se, ze se ukazatel (3) posouva po stupnici
mnozstvi osiva (4).
4. Spustte kryt prevodovky.

7.1.15 Kontrola brzdového systému

Kontroly provadéné na brzdovém systému (je-li namontovan) seciho stroje jsou uvedeny
v tabulce nize.

Tabulka. 7.1.15 - 28. Kontroly provadéné na brzdovém systému

Denné | Kazdych 500 hektari nebo jednou
za provozni sezonu R
7.1.15.2 Vypusténi vody z pneumatické X
nadrze
7.1.15.1 Kontrola brzdovych desticek X
7.1.15.3 Kontrola hladiny oleje
v pneumaticko-hydraulickém ménici
7.1.15.4 Cisténi filtr( rychlospojek X

R Kontroly, které je nutné provést jednou za provozni sezénu, by mély byt provedeny na jare,
kdy se stroj spusti poprvé po ulozeni na zimu.

7.1.15.1 Kontrola brzdovych desticek

NEBEZPECI
A Brzdové desticky se nachdazeji na vnéjsich pfepravnich kolech na obou stranédch seciho
stroje.
Zajistéte, aby byly pfed opravou nebo udrzbou brzdovy buben a dalsi dily brzd
studené Riziko popaleni.

1. Zkontrolujte opotfebeni brzdovych desticek.
® Brzdové desti¢ky vymérite, pokud je tloustka tfeci plochy mensi nez 1,5 mm.

7.1.15.2 Vypusténi vody z pneumatické nadrze

® Tento navod se vztahuje pouze na seci stroj vybaveny pneumatickym brzdovym
systémem.
Nadrz je nutné vyprazdnit kazdy den.

Pneumaticka nadrz (1) se nachazi na tahle.
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Obrazek. 7.1.15.2 - 293. Vypusténi vody z pneumatické nadrze

1. Zatdhnéte za $ilru (3) vypoustéciho ventilu (2) pneumatické nadrze (1) smérem dold.
2. Nechejte ventil otevieny, dokud vzduch vychazejici z ventilu nebude suchy.

3. Uvolnéte 3idru.
® Ventil se automaticky zave.

7.1.15.3 Kontrola hladiny oleje v pneumaticko-hydraulickém ménici

® Tento navod se vztahuje pouze na seci stroj vybaveny pneumatickym brzdovym
systémem.

Pneumaticko-hydraulicky ménic (1) se nachazi na téhle.

Il
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Obrazek. 7.1.15.3 - 294. Kontrola hladiny oleje v pneumaticko-hydraulickém ménici

1. Zkontrolujte, zda je hladina oleje v olejové nadrzi mezi znackami MIN (2) a MAX (3).

2. Dle potreby olej dolijte.
® Pouzijte mineralni olej ur¢eny pro hydraulické systémy.
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7.1.15.4 Cisténi filtra rychlospojek

NEBEZPECI

A Pfi spojovani nebo odpojovani spojl pneumatickych hadic budte mimoradné opatrni.
Pneumaticka hadice se mlze nahle pohnout. Nikdy si nemirte stlatenym vzduchem na
pokozku.

® Tento navod se vztahuje pouze na seci stroj vybaveny pneumatickym brzdovym

systémem.
Do rychlospojek (2 ks) pneumatického brzdného systému seciho stroje jsou
zabudovany filtry.

1. Vyménte filtra¢ni vlozky rychlospojek..

2. Filtracni vlozky vycistéte Cisticim prostiedkem.
3. Filtracni vlozky vysuste stlacenym vzduchem.
4. Vyménte filtracni vlozky v rychlospojkach.

7.2 Mazani

® Po uvedeni stroje do provozu by mély byt véechny mazaci body promazany po prvnich
10 hektarech.
Diskové radlicky jsou vybaveny samomazacimi lozisky, ktera nevyzaduji mazani.
Pfi mazani se ujistéte, Ze je maznice oteviend. Misto promazavejte, dokud ze spoje
mazivo nevytékd. Obvykle stadi 1-2 zmacknuti mazaci pistole na jednu maznici.
Pfebytecné mazivo setiete.
K mazani pouZivejte mazivo na bazi lithia.Retézy se mazou vysoce kvalitnim
motorovym olejem.
Je zakazano pouzivat vazka maziva s dlouhymi vlakny a maziva obsahujici pevné
Castice (sulfid molybdenicity a grafit).

7.2.1 Rychlé pokyny, mazani

Tabulka. 7.2.1 - 29. Mazaci body

1) Kazdych | 2) Kazdych 500 hektarii nebo | Pocet
50 hektari | jednou za provozni sezénu maznic na
stroji (ks)
7.2.2 Mazani prevodovych X
retézu
7.2.3.1 Mazani fetézu
X
pohonu kola
7.2.3.2 Mazani lozisek
" X 3
napravy kol
7.2.4 Mazdani upevnéni
. X 2
zadni osy
7.2.5 Mazani lozisek
" X 6
napravy kol
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7.2.6 Mazani zvedaciho FORTE 300
valce EVO: 2

X
FORTE 400
EVO: 6
7.2.7 Mazdani tazného oka X
7.2.8 Mazani valcu
» , ” o X 4
stfednich zna¢kovacu
7.2.9 Mazani valct zadnich
" o X 4
znackovacu
7.2.10 Mazani naboju kol 6 (v kolicich)
a kolik( kolového péchu X
4 (na kolech)
7.2.11 Mazani valcl predni
: . . X 2
nivela¢ni desky
7.2.12 Mazani valct X 7
prednich bran
7.2.13 Mazani valct
predniho diskového X 2
kultivatoru
7.2.14 Mazani valce tdhla X
7.2.15 Mazani napinaku X 4
7.2.16 Mazani pakovych X 5
hrideli parkovaci brzdy
7.2.17 Mazani kliky X 1
parkovaci brzdy

7.2.2 Mazani pfevodovych Fetézl

7.2.2.1 Mazani retézu, prevodovka nasypky hnojiva a osiva

1. Zvednéte kryt pfevodovky na levé strané stroje.
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Obrazek. 7.2.2.1 - 295. Mazani fretézu, prevodovka nasypky hnojiva a osiva
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2. Promazte fetéz nasypky hnojiva (1), pfevodovy fetéz (2) a fetéz nasypky osiva (3).
® Ujistéte se, Ze olej protéka také mezi disky Fetézu a nejen v civce.
3. Spustte kryt prevodovky.

7.2.2.2 Mazani retézu, prevodovka nasypky malého osiva

1. Zvednéte kryt prevodovky na pravé strané stroje.

Obrazek. 7.2.2.2 - 296. Mazani fetézu, prevodovka nasypky malého osiva

2. Promazte retéz (1).
® Ujistéte se, Ze olej protéka také mezi disky Fetézu a nejen v civce.
3. Spustte kryt prevodovky.

7.2.3 Mazani pohonu kola

7.2.3.1 Mazani fretézu pohonu kola

Obrazek. 7.2.3.1 - 297. Retéz pohonu kola

1. Demontujte 4 kryci Srouby (1) z pfedniho konce plasté pohonu kola a kryci montazni
matici (3) ze zadniho konce plasté.

2. Sundejte kryt (2).
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Obrazek. 7.2.3.1 - 298. Mazani fetézu pohonu kola
3. Promazte fetéz (1).
® Ujistéte se, Ze olej protéka také mezi disky Fetézu a nejen v civce.
4. Kryt vratte zpét.
5. Namontujte Sroub na predni konec plasté a montazni prvky na zadni konec plasté.
® K upevnéni pouzijte nové pojistné matice.

7.2.3.2 Mazani lozisek napravy kol

Obrazek. 7.2.3.2 - 299. Kryt plasté pohonu kola

1. Demontujte 4 kryci Srouby (1) z pfedniho konce plasté pohonu kola a kryci montazni
matici (3) ze zadniho konce plasté.

2. Sundejte kryt (2).
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Obrazek. 7.2.3.2 - 300. Mazani lozisek napravy kol
3. Pomoci maznice promazte 2 loziska pohonu kol (1, 2) a lozisko podpéry pohonu kola (3).
® (Odstrante z loZiska staré mazivo.
4. Kryt vratte zpét.
5. Namontujte Sroub na predni konec plasté a montazni prvky na zadni konec plasté.
® K upevnéni pouzijte nové pojistné matice.

7.2.4 Mazani upevnéni zadni osy

Obrazek. 7.2.4 - 301. Upevnéni zadni osy

1. Promazte dvé spojovaci loziska upevnéni zadnich os (1).

® Spojovaci loZiska se nachézeji v zadnich rozich nasypky na obou stranach seciho
stroje.
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7.2.5 Mazani loZisek napravy kol

Obrazek. 7.2.5 - 302. Loziska napravy kol

1. Promazte Sest lozisek napravy kol (1).

7.2.6 Mazani zvedaciho valce
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Obrazek. 7.2.6 - 303. Zvedaci valec
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1. Promazte zvedaci valec.
® U modelu FORTE 300 EVO je 1 zvedaci valec (2), u modelu FORTE 400 EVO jsou
3 zvedaci valce (1-3).
V horni a spodni ¢asti zvedaciho valce je maznice.

199 (266)



Navod k obsluze a udrzbé M U LTIVA

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00

7.2.7 Mazani taZzného oka

Obrazek. 7.2.7 - 304. Tazné oko

1. Otfenim vycistéte tazné oko (1).
2. Naneste na tazné oko mazivo.

7.2.8 Mazani valcu stfednich znackovacu

Obrazek. 7.2.8 - 305. Valce stiednich zna¢kovaéti

1. Promazte 2 valce stfednich znac¢kovacu (1).
® V horni a spodni ¢asti valce stiedniho znackovace je maznice (2).
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7.2.9 Mazani valcu zadnich znackovacu

Obrazek. 7.2.9 - 306. Valce zadnich znackovaci

1. Promazte 2 valce zadnich zna¢kovacu (1).
® V plasti loziska obou valct je 1 maznice (2).

7.2.10 Mazani naboju kol a kolikt kolového péchu

Obrazek. 7.2.10 - 307. Koliky kolového péchu

1. Promazte horizontalni a vertikalni kolik kolového péchu.
® Horizontalni kolik ma 2 maznice (2, 4). VertikaIni kolik ma 2 maznice (1, 3).
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2. Promazte oba koliky tyce kolového péchu.
® Na obou kolicich ty¢e kolového péchu je po jedné maznici (5).

Obrazek. 7.2.10 - 308. Odpojeni tyce kolového péchu
3. Odpojte dveé zavlacky (2) tyce kolového péchu (1).
4. Odpoijte ty¢ kolového péchu tak, ze ji zvednete.

Obrazek. 7.2.10 - 309. Naboje kol kolového péchu
5. Promazte Ctyfi naboje kol (1).
® Naboje kol maji maznici (2).
6. Vratte zpét ty¢ kolového péchu na misto a zajistéte ty¢ zavlackami.
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7.2.11 Mazani valcl pFedni nivelacni desky

Obrazek. 7.2.11 - 310. Valce pfedni nivela¢ni desky

1. Promazte oba valce predni nivelacni desky (1).
® V horni &asti obou valci je jedna maznice.

7.2.12 Mazani valct pFednich bran

2 1, ' p

ofe

Obrazek. 7.2.12 - 311. Valce pfednich bran

1. Promazte 2 valce prednich bran (1).
® Maznice (2) jsou na strané pistu valce.
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7.2.13 Mazani valct pfedniho diskového kultivatoru

Obrazek. 7.2.13 - 312. Valce predniho diskového kultivatoru

1. Promazte 2 valce predniho diskového kultivatoru (1).
® Maznice (2) jsou na strané pistu valce.

7.2.14 Mazani valce tahla

Obrazek.7.2.14 - 313. Valec tahla

1. Promazte valec tahla (1).
® V horni a spodni &asti valce tahla je maznice (2).
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7.2.15 Mazani napinaku

Obrazek. 7.2.15 - 314. Napinak
1. Promazte zavity napinaku (1) z obou koncu (2, 3).

7.2.16 Mazani pakovych hFideli parkovaci brzdy

N,

Obrazek. 7.2.16 - 315. Pakové htridele parkovaci brzdy

1. Promazte pakové hiidele parkovaci brzdy (1, 2) pomoci maznic (3, 4).
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7.2.17 Mazani kliky parkovaci brzdy

Obrazek. 7.2.17 - 316. Klika parkovaci brzdy

1. Promazte kliku parkovaci brzdy (1) pomoci maznice (2).

7.3 Cisténi

7.3.1 Ci$téni nasypek

® Py ¢isténi nasypek noste ochranné bryle a rukavice.
Vycistéte nasypku malého osiva, pokud se méni druh osiva, a také na konci seci sezony.
Nasypku na hnojivo vyprazdnéte a vycistéte a vyplachnéte hnojivo ze stroje pfi
pferuseni seti a na konci sezény.

Obrazek. 7.3.1 - 317. Spodni klapky otevieny

1. Oteviete spodni klapky jednotky podavace seciho stroje oto¢enim ovladaci paky (1) dold.
2. Otevrete spodni klapku jednotky podavace v zadni ¢asti seciho stroje oto¢enim ovladaci
paky (2) dold.
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Obrazek. 7.3.1 - 318. Cisténi nasypek
3. Vyjméte sita (1, 2) nasypky na hnojivo (3).
4. Vycistéte nasypku na hnojivo stla¢enym vzduchem.

5. Nasypku na hnojivo (3) a nasypku na osivo (4) omyjte Cisticim pfipravkem a teplou
vodou.

6. Pokud to je nutné, nasypku vycistéte tlakovou myckou.
UPOZORNENI
A Zamezte prlniku vody do elektrickych pfistroju.

7. Vysuste nasypky stlacenym vzduchem.
8. Zavrete spodni klapky jednotek podavacu.

7.3.2 Vycisténi nasypky malého osiva

® Py ¢isténi nasypek noste ochranné bryle a rukavice.
Vycistéte nasypku malého osiva, pokud se méni druh osiva, a také na konci seci sezony.

Obrazek. 7.3.2 - 319. Spodni klapka oteviena

1. Oteviete spodni klapku oto¢enim ovladaci paky (1) dold.
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Obrazek. 7.3.2 - 320. Vycisténi nasypky malého osiva

2. Vycistéte nasypku malého osiva (1) stlacenym vzduchem.
3. Nasypku malého osiva omyjte Cisticim pfipravkem a teplou vodou
4. Pokud je to nutné, nasypku vycistéte tlakovou myckou.

UPOZORNENI
A Zamezte prlniku vody do elektrickych pfistroju.

5. Vysuste nasypku stla¢enym vzduchem.
6. Uzavrete spodni klapku jednotky podavace.

7.3.3 Cisténi natfeného povrchu
® Py ¢isténi natfeného povrchu noste ochranné bryle a rukavice
Vycistéte natfenou plochu na konci seci sezény.
1. Vycistéte natfenou plochu seciho stroje karta¢kem a pomoci tlakového vzduchu
2. Pokud to je nutné, natienou plochu vycistéte tlakovou myckou

UPOZORNENI
A Zamezte prlaniku vody do elektrickych pfistroju.

3. Promazte vSechny mazaci body podle ¢asti 7.2 Mazani.

® Poskozeny lak po omyti opravte. Natfené povrchy je mozné chranit slabou vrstvou
ochranného oleje urc¢eného pro dany ucel. Vyhnéte se proniknuti ochranného oleje na

pryzové a plastové dily.
7.3.4 Cisténi radli¢kovych diskd

® pii ¢isténi radlickovych diskl noste ochranné bryle a rukavice.
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Obrazek. 7.3.4 - 321. Radlickové disky

1. Radlickové disky (1) vycistéte tlakovou vodou.
® Vycistéte také prostor mezi stérkou a uzaviracim kolem.
2. Nanesete ochranny olej na opotfebené dily, abyste je ochranili proti korozi.
3. Jakmile budou disky suché, otocte kazdou dvojici radlickovych diskd o nékolik otocek tak,
aby skrabky z jejich vnitfniho povrchu setrely Spinu.

7.3.5 Vycisténi jednotek podavaci

® Py ¢isténi podavaclli noste ochranné bryle a rukavice.
Jednotky podavacl vycistéte na konci seci sezény.

Obrazek. 7.3.5 - 322. Vycisténi jednotek podavaci

1. Vyklopte poklop pro ¢isténi (1) nahoru.
2. Vycistéte drazky podavaciho valce (2) drevénou tyci a vodou a ofouknéte je stlacenym
vzduchem.

7.3.6 Vycisténi podavaci jednotky nasypky malého osiva

® Py ¢isténi podavacli noste ochranné bryle a rukavice.
Jednotky podavacl vycistéte na konci seci sezény.
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Obrazek. 7.3.6 - 323. Vycisténi podavaci jednotky nasypky malého osiva

1. Vyklopte poklop pro ¢isténi (1) nahoru.
2. Vycistéte drazky podavaciho valce (2) drevénou tyci a vodou a ofouknéte je stlacenym
vzduchem.

7.4 Sestava prepravnich kol

® Tato kapitola popisuje montaz a demontéz sestavy kola. Pokud si nejste jisti, jak praci
provést, obratte se na udrzbu.

7.4.1 DemontaZ sestavy kola

NEBEZPECI

A Pfi demontazi kol hrozi rozdrceni a porezani.

NEBEZPECI
A Zajistéte, aby seci stroj byl stabilni a v pfepravni poloze. Zajistéte, aby se seci stroj
nemohl pohnout.

NEBEZPECI
A Demontaz sestavy kola musi provadét dve osoby.
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Obrazek. 7.4.1 - 324. Demontaz stérky

1. Pokud je stroj vybaven stérkou, odstrante ji demontovanim Sroubl (1), podlozek (2, 3)
a matic (4).

Obrazek. 7.4.1 - 325. Vyjmuti valci zadnich znackovact
2. Demontujte 2 valce zadnich znackovacl (4) demontovanim zavlacek (1), kolikd (6)
a podlozek (3).
3. Polozte valce na pracovni plosinu.
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Obrazek. 7.4.1 - 326. Demontaz zadnich bran

4. Pokud je stroj vybaven zadnimi branami, odstrante je demontovanim S3roubl (3),
podlozek (2) a matic (1) hfidele zadni brany a odpojte fetézy zadnich bran (4) od pracovni
plosiny.
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Obrazek. 7.4.1 - 327. Zvednuti zadnich bran
NEBEZPECI
A Pfi demontazi zadnich bran pouzijte zdvihaci pfislusenstvi. Upevnéte zvedaci
zavés (1) na trubku (2).
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Obrazek. 7.4.1 - 328. Pfepravni podpéry

5. Namontujte prfepravni podpéry (2) na obou stranach seciho stroje pomoci Sroubl
M20x50 (1).

Obrazek. 7.4.1 - 329. Demontaz sestavy kola

6. Demontujte Ctyfi Srouby (1) pfirubového lozZiska poskozené sestavy kola z obou stran
sestavy kola.

Obrazek. 7.4.1 - 330. Otoéeni Sroubu

7. Pokud demontujte sestavu nejvzdalenéjsiho kola, otolte loziskové Srouby mezi
prostiednim a vnéjsim kolem, aby nedoslo k padu sestavy stfedniho kola.
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® Zkontrolujte, Ze srouby neprostupujici zadni ¢ast desky (2, 3).
Pokud demontujete sestavu levého kola, otocte Srouby (4) tak, aby jejich smér byl
zprava doleva. Pokud demontujete sestavu pravého kola, otocte Srouby (1) tak,
aby jejich smér byl zleva doprava.

8. Zvednéte sestavu kola lehce nad zem.
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Obrazek. 7.4.1 - 331. Sestavu kola drzi Srouby.
® Nedot¢ené sestavy kol nadale drzi srouby (1).

NEBEZPECI
A Pfi uvolnéni sestavy kola budte opatrni.

7.4.2 DemontaZ sestavy kola

Obrazek. 7.4.2 - 332. Odpojeni prirubového loziska

1. Oteviete pojistny Sroub (1).
2. Sejméte pfirubové loZisko (2) z osy.

® K odpojeni loZiska pouzijte vytahovéak. Nepouzivejte k uvolnéni loZiska kladivo.
Dle potieby lozZisko vymeénte.
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Obrazek. 7.4.2 - 333. Uvolnéni Sroub kol
3. Demontujte pneumatiku uvolnénim Sesti Sroub( kol (1).

® Pokud je nutné vyménit prostiedni pneumatiku sestavy kola, je tieba
demontovat i vnéjsi pneumatiku. Pneumatika by méla byt demontovana ze
strany stfedovych Sroubd pneumatiky v sadé.

7.4.3 Montaz sestavy kola

1. Pfed montazi sestavy kola povrch vycistéte.
2. Vycistéte zavity Sroubd.

Obrazek. 7.4.3 - 334. Montaz pneumatiky

3. Namontujte pneumatiku dotaZenim Sesti sSroub kol (1).
® Utahovaci moment je 350 Nm. Naneste stfedni-tvrdy zajistovaci prostfedek.
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Obrazek. 7.4.3 - 335. Utazeni loziska

4. Upevnéte pfirubové loZisko (2) na osu a dotahnéte upinaci Sroub (1).
® Dle potieby poskozené loZisko vyménte.

7.4.4 Montaz sestavy kola

Obrazek. 7.4.4 - 336. Montaz sestavy kola

1. Utdhnéte cCtyfi Srouby (1) pfirubového loziska sestavy kola na obou stranach sestavy
kola.
® Utahovaci moment je 230 Nm. PouZijte nové pojistné matice.
2. Odstrante prepravni podpéry.
3. V pripadé potieby namontujte stérku podle ¢asti 5.1.11 Montaz stérky, zadni brany podle
Casti 5.1.13 Montaz zadnich bran a valec zadniho znackovace podle ¢asti 5.1.14 Montaz
zadnich znac¢kovaci na zadni brany.

® Srouby kol neni nutné znovu dotahovat, pokud byl b&hem montaZe nanesen
zajistovaci prostiedek a Srouby byly dotaZzeny sprdvnym momentem.
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7.5 Napnuti pfevodovych Fetézi
7.5.1 Napnuti Fetézu, pfevodovka hnojiva a osiva

1. Zvednéte kryt pfevodovky na levé strané stroje.

Obrazek. 7.5.1 - 337. Napnuti pfevodového retézu
Povolte prevodovy fetéz (1) uvolnénim matic (3, 5) retézového prevodu (2, 4).
Dotahnéte fetéz stlacenim fetézového prevodu (2, 4) na stejnou vysku.
Dotadhnéte matice fetézového prevodu.
Zkontrolujte ohyb prevodového retézu.
® Maximalni povoleny ohyb fetézu po celé délce je 15-20 mm. Retéz, ktery je pfilis
volny, se mUze odirat o loZiska hfidelt podavacq.

vk W

Obrazek. 7.5.1 - 338. Dotazeni retézu zasobniku hnojiva
6. Uvolnéte fetéz nasypky hnojiva (1) tak, ze povolite matici (3) fetézového prevodu (2).
7. Retéz napnéte stlacenim fetézového prevodu dol(.
8. Dotahnéte matici fetézového pievodu.
9. Zkontrolujte ohyb fetézu zasobniku hnojiva.
® Ohyb by mél byt mensi nez 10 mm.
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Obrazek. 7.5.1 - 339. Dotazeni Fetézu zasobniku osiva
10. Uvolnéte retéz nasypky osiva (1) tak, ze povolite matici (2) fetézového prevodu (3).
11. Retéz napnéte zvednutim z fetézového prevodu.
12. Dotdhnéte matici fetézového prevodu.
13. Zkontrolujte ohyb fetézu zasobniku osiva.
® Ohyb by mél byt mensi nez 10 mm.
14. Spustte kryt pfevodovky.

7.5.2 DotaZeni Fetézu, pfevodovka malého osiva

1. Zvednéte kryt prevodovky na pravé strané stroje.

Obrazek. 7.5.2 - 340. Dotazeni Fetézu zasobniku malého osiva
2. Uvolnéte fetéz (1) tak, ze povolite matici (3) fetézového prevodu (2).
3. Dotahnéte fetéz posunutim fetézu doprava od retézového prevodu smérem do strany.
4. Dotahnéte matici retézového prevodu.
5. Zkontrolujte ohyb fetézu nasypky malého osiva.
® Ohyb by mél byt mensi nez 10 mm.
6. Spustte kryt prevodovky.
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7.5.3 Napnuti Fetézu, pfevodovka davkovaci osy hnojiva

1. Zvednéte kryt prevodovky na levé strané stroje.

Obrazek. 7.5.3 - 341. Napnuti pfevodového retézu

2. Povolte pfevodovy fetéz (1) uvolnénim matic (3, 5) fetézového prevodu (2, 4).

3. Dotahnéte fetéz stlacenim retézového prevodu (2, 4) na stejnou vysku.

4. Dotahnéte matice fetézového prevodu.

5. Zkontrolujte ohyb prevodového fetézu.

® Maximalni povoleny ohyb fetézu po celé délce je 15-20 mm. Retéz, ktery je pfilis
volny, se mize odirat o loziska htidell podavaci.
1
2
3
Obrazek. 7.5.3 - 342. Dotazeni retézu davkovaci osy hnojiva

6. Uvolnéte fetéz davkovaci osy hnojiva (1) povolenim matice (3) fetézového pievodu (2).

7. Retéz napnéte stlatenim fetézového prevodu dol.

8. Dotahnéte matici retézového pievodu.

9. Zkontrolujte ohyb fetézu.

® Ohyb by mél byt mensi nez 10 mm.
10. Spustte kryt pfevodovky.
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7.5.4 Napnuti Fetézu, pfevodovka davkovaci osy osiva

1. Zvednéte kryt prevodovky na levé strané stroje.

Obrazek. 7.5.4 - 343. Napnuti pfevodového retézu
2. Povolte pfevodovy fetéz (1) uvolnénim matic (3, 5) fetézového prevodu (2, 4).
3. Dotahnéte fetéz stlaCenim fetézového prevodu (2, 4) na stejnou vysku.
4. Dotahnéte matice fetézového prevodu.
5. Zkontrolujte ohyb prevodového fetézu.
® Maximalni povoleny ohyb fetézu po celé délce je 15-20 mm. Retéz, ktery je pfilis
volny, se mize odirat o loziska htidell podavaci.

Obrazek. 7.5.4 - 344. Dotazeni retézu davkovaci osy osiva
6. Uvolnéte fetéz davkovaci osy osiva (1) povolenim matice (3) fetézového prevodu (2).
7. Retéz napnéte stlatenim fetézového prevodu dol.
8. Dotahnéte matici retézového pievodu.
9. Zkontrolujte ohyb fetézu.
® Ohyb by mél byt mensi nez 10 mm.
10. Spustte kryt pfevodovky.
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7.6 Viile loZiska naboje kola péchovaciho kola
7.6.1 DotaZeni loZiska

1. Zvednéte pneumatiku kolového péchu ze zemé.

Obrazek. 7.6.1 - 345. Krytka naboje
2. Uvolnéte krytku naboje (1) oto¢enim doleva.

Obrazek. 7.6.1 - 346. Dotazeni loziska naboje kola
3. Vyjméte pojistny kolik (3) korunové matice (2) na ose.
4. Dotahnéte matici soubéznym otocenim kola, dokud na lozZisku nepocitite mirny odpor

(1.

5. Povolujte matici, dokud pojistny kolik nezapadne do dalsi drazky, zatimco se lozisko otaci
volné.

6. Zajistéte kolik na svém misté.

7. Naplnite tfetinu objemu krytky mazivem a namontujte krytku naboje zpét otacenim
doprava.

® Utahovaci moment je 50 Nm.
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7.7 Pohon kola

7.7.1 Dotahovani Fetézu pohonu kola

Obrazek. 7.7.1 - 347. Otevieni plasté pohonu kola

1. Demontujte 4 kryci Srouby (1) z pfedniho konce plasté pohonu kola a kryci montazni
matici (3) ze zadniho konce plasté.
2. Sundejte kryt (2).

Obrazek. 7.7.1 - 348. Dotahovani fetézu pohonu kola
3. Povolte matici (1) retézového prevodu (2).
4. Dotahnéte fetéz pohonu kola (3) tak, Ze posunete fetézovy prevod nahoru.
5. Dotahnéte matici a zkontrolujte ohyb fetézu.
® Maximalni povolené prohnuti je 10 mm.
6. Kryt vratte zpét.
7. Namontujte Sroub na predni konec plasté a montazni prvky na zadni konec plasté.
® Pfi montazi vzdy pouzijte nové pojistné matice.
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7.7.2 Vyména spojky pohonu kola
7.7.2.1 Demontaz spojky

Obrazek. 7.7.2.1 - 349. Demontaz pruzného spojovaciho prvku spojky

1. Oteviete pojistny Sroub (2) na télese spojky.

2. Oddélte soucastky spojky (1) vytazenim spojky na ose smérem k mechanismu pohonu
kola.

3. Demontujte pruzny spojovaci prvek (3) spojky.

7.7.2.2 Montaz spojky

Obrazek. 7.7.2.2 - 350. Montaz spojky

1. Vratte pruzny spojovaci prvek (3) spojky.
2. Zatlacte spojku na osu tak, aby koncovky spojky (1) dosedaly tésné k sobé.
3. Zajistéte spojku dotazenim pojistného Sroubu (2).
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7.8 TaZné oko
7.8.1 Vyména taZného oka

7.8.1.1 Demontaz tazného oka

Obrazek. 7.8.1.1 - 351. Tazné oko

1. Demontujte 12 Sroubu (1) tazného oka.
2. Vyjméte tazné oko (2).

7.8.1.2 Montaz tazného oka

Obrazek. 7.8.1.2 - 352. Tazné oko

1. Vratte tazné oko zpét (2).

2. Dotdhnéte 12 Sroubd (1).
® Utahovaci moment je 400 Nm.
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7.9 Radlicky

NEBEZPECI
A Pfi servisu radlicek noste ochranné rukavice.
® pred servisem radlicky omyjte.
7.9.1 Vyména radlicky
7.9.1.1 Demontaz radlicky

NEBEZPECI
A S radlickou pohybujte a zvedejte ji pomoci zvedaciho zafizeni. Radlicka vazi pres 60 kg

a ma ostré hrany.

Obrazek. 7.9.1.1 - 353. Spousténi radlicky na zem

1. Spustte radlicky na zem a radlicku, kterou chcete demontovat (1), podepfiete v pfislusné
pozici.
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Obrazek. 7.9.1.1 - 354. Odpojeni hadic radlicky
2. Uvolnéte hadicové svorky (1,4) hadic (2, 3) na konci radlicky a vytahnéte hadice z radlicky.

Obrazek. 7.9.1.1 - 355. Demontaz radlicky
3. Demontujte montazni Srouby spodniho valce (4) M20 X 75.
4. Uvolnéte Ctyfi upinaci (1) Srouby radlicky.
® Srouby zcela nevytahujte, uvolfiujte véechny ¢tyfi sSrouby rovnomérné.
5. Demontujte Srouby (1), montazni desku (2) a ctyfi tlumici gumy (3).
6. Vyjméte radli¢ku ze své pozice.

7.9.1.2 Montaz radlicky

NEBEZPECI
A S radlickou pohybujte a zvedejte ji pomoci zvedaciho zafizeni. Radli¢ka vazi cca. 60 kg
a ma ostré hrany.

1. Umistéte radlicku na své misto.
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montaznimu nosniku.

3. Namontujte zbyvajici 3 tlumici pryzové podlozky (5).

4. Umistéte podlozku (4).

5. Namontujte 4 upinaci Srouby a matice (4) a dotahnéte Srouby rovnomérné, aby nevznikla
mezi montaznimi deskami mezera.

® Pouzijte nové pojistné matice pevnosti 10 a dotahnéte.

Obrazek. 7.9.1.2 - 357. Montaz valce radlicky

6. Vlozte Sroub spodniho valce M20 X 75 (1) do montazniho otvoru radli¢cky s pouzdrem.
® K upevnéni pouzijte nové pojistné matice.
Pouzdro v predni radlicce (3) je v prostfednim otvoru. V zadni radlicce (2) se
pouzdro nachazi v zadnim otvoru.
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Obrazek. 7.9.1.2 - 358. Pfipojeni hadic radlicky
7. Pripojte hadice (2,3) na pfislusné misto na radli¢ce.
® predni hadice (2) vychazi ze zasobniku hnojiva a zadni hadice (3) vychazi ze
zasobniku osiva.
8. Dotdhnéte hadicové svorky (1,4).

7.9.2 Vyména disku radlicky
7.9.2.1 Odpojeni disku

® Pokud to je zapotiebi, demontujte radlicku podle &asti 7.9.1.1 DemontaZ radli¢ky.

Obrazek. 7.9.2.1 - 359. Odpojeni disku

1. Vyjméte montdazni Srouby (2) (5 ks) disku (1).
® Disk odpadne.
Pfi vyméné disku vymérite loZisko.

228 (266)



M U LT'VA Navod k obsluze a udrzbé

1.00 FORTE 300-400 EVO SeedPilot

-2
Obrazek. 7.9.2.1 - 360. Demontaz pouzdra loziska
2. Uvolnéte Sroub loziska (2) a vyjméte Sroub a podlozku (1).
® |evy disk ma levostranny zavit a pravy disk ma pravostranny zavit.
3. Vyjméte pouzdro loZiska (3).
® Pro vyjmuti pouzdra loZiska pouZzijte vytahovaci nastroj.
7.9.2.2 Montaz disku
® | oZisko namontujte podle ¢asti 7.9.3.2 Monta? loZiska.
— 1
-2

Obrazek. 7.9.2.2 - 361. Montaz pouzdra loziska

1. Vycistéte povrch (3) pouzdra loziska.
2. Namontujte pouzdro loziska na osu radlicky.
3. Pouzijte podlozku M16 (1) a dotdhnéte Sroub M16 (2).
® | evy disk ma levostranny zavit a pravy disk ma pravostranny zavit.
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Obrazek. 7.9.2.2 - 362. Montaz disku

4. Namontujte disk (1) na osu radlicky.
5. Dotahnéte Srouby M12 x 1,5 (2) (5 ks) krytu loziska.

7.9.3 Vyména loZiska radlicky
7.9.3.1 Odpojeni loziska

® Demontujte disk radli¢ky podle ¢asti 7.9.2.1 Odpojeni disku.

_1 2 3

Obrazek. 7.9.3.1 - 363. Tésnéni a podlozka loziska

1. Demontujte tésnéni loziska (1) a podlozku (2) ze zadni ¢asti pouzdra loziska (3).
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Obrazek. 7.9.3.1 - 364. Demontaz loziska a O-krouzku
2. Demontujte O-krouzek (3) z predni ¢asti loziska.
3. Demontujte lozisko (2) z pouzdra loziska (1).
® Demontujte loZisko ze zadni ¢asti pouzdra loZiska pomoci svorky.

7.9.3.2 Montaz loziska

1

Obrazek. 7.9.3.2 - 365. Montaz loziska

1. Vycistéte pouzdro loziska (1).
2. Namontujte nové lozisko (2).

® Namontujte loZisko pomoci svorky.
3. Vratte zpét O-krouzek (3).
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Obrazek. 7.9.3.2 - 366. Tésnéni a podlozka loziska
4. Vratte zpét podlozku (2) a tésnéni loziska (1, 3)
® T&snéni byste méli ménit vzdy pFi vyméné loZiska.

7.9.4 Vyména uzaviraciho kola radlicky

7.9.4.1 Demontaz uzaviraciho kola

Obrazek. 7.9.4.1 - 367. Demontaz uzaviraciho kola

1. Demontujte pojistnou matici (1) uzaviraciho kola (2) a sundejte uzaviraci kolo z radlicky.
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7.9.4.2 Instalace uzaviraciho kola

Obrazek. 7.9.4.2 - 368. Instalace uzaviraciho kola

1. Namontujte zpét uzaviraci kolo (2) a dotahnéte Sroubem M20 x 120 (4), s podlozkou M20
(3) a matici M20 (2).

® P¥iinstalaci pouzijte nové pojistné matice.
7.9.5 Regulace stérek
7.9.5.1 Regulace stérky disku

NEBEZPECI
A Budte opatrni - hrany disku jsou ostré.

Obrazek. 7.9.5.1 - 369. Stérka disku

1. Povolte Sroub (1) stérky (2).
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2. Upravte vzdalenost mezi stérkou a disky tak, Ze posunete stérku nahoru nebo dol(.

® Stérka a vnitfni deska pod ni musi byt u sebe. Umistéte stérku a vnitini desku co
nejblize k disku, ale zajistéte, aby disk nebyl na Zddném misté v kontaktu se
stérkou ani s vnitini deskou. Disk se musi otacet volné.

3. Dotahnéte upinaci Sroub stérky.

7.9.5.2 Regulace stérky uzaviraciho kolecka

Obrazek. 7.9.5.2 - 370. Stérka uzaviraciho kolecka

1. Povolte dvé upinaci matice (1, 2) stérky uzaviraciho kolecka (3).

2. Upravte vzdalenost mezi stérkou a uzaviracim kolem tak, Ze posunete stérku nahoru nebo
dold.

® Vzdalenost mezi stérkou a uzaviracim kolem by méla byt 2-3 mm.
3. Dotahnéte upinaci matice stérky.

7.10 Udrzba ovladaciho systému SeedPilot
7.10.1 Kalibrovani snimace

® PIN kéd ovladaciho systému pro kalibraci snimace je ,3"

7.10.1.1 Kalibrace snimace seci pozice stroje

1. Spustte stroj do pracovni polohy.
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2 3 4

\ \
| \
\ \
| Zvedani stroj. "
[ o ]
D e &

Obrazek. 7.10.1.1 - 371. Kalibrace snimace seci pozice stroje
® (islo (1) ozna¢uje polohu snimace. Jedna se o surova data z ovladace.
2. Stisknéte SET (Nastavit) (2).
3. Zvednéte stroj do prepravni polohy.
® Na stupnici se modra lista (3) posune.
4. Stisknéte NASTAVIT (4).

7.10.2 Kalibrovani pojezdové vzdalenosti
7.10.2.1 Kalibrace pojezdové vzdalenosti pri jizdé

® PN kéd ovladaciho systému pro kalibraci pojezdové vzdalenosti je ,5"

Kalibroce vzdalenosti
28.590 p/m (j
5tep 2 .

[oE10

Obrazek. 7.10.2.1 - 372. Kalibrace jizdy 1

1. Stisknéte NASTAVIT A (1).
2. Ujedte pozadovanou vzdalenost.
® Systém zméfi pulzy snimace rychlosti.
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Kalibrace vz délenosti
28.590 p/m ﬁ
|5tep 2]

OO 2

j e

@E,.Wm :

Sensor e ]

Wheel ©.00 m

TECU Ground L m

New sensor ©.800 p/m

Obrazek. 7.10.2.1 - 373. Kalibrace jizdy 2

3. Stisknéte NASTAVIT B (2).
4. Zadejte ujetou vzdalenost na obrazovce (1).

Kalibrace vzdélenosti
28.590 p/m ﬁ
5top 2]

————0)

‘ ®Ele =) ‘

L J
Sensor e P
[stop 4]

®
Wheel ©.00 m m
‘ TECU Ground _.D.BD m
——
1 ~ ‘ New sensor ©.800 p/m
L

| 5

Obrazek. 7.10.2.1 - 374. Kalibrace jizdy 3
® Data ze sbérnice ISOBUS traktoru o ujeté vzdalenosti (2) z kol traktoru
a o vzdalenosti namérené radarem traktoru (1) a novd hodnota ziskana
z kalibrace (5) jsou zobrazeny na obrazovce.Systém kalibruje novou hodnotu
pojezdové vzdalenosti podle poctu pulzi (3).
5. Stisknéte klavesu OK (4).
® Bude pouzita nova hodnota.

7.10.2.2 Rucni kalibrace pojezdové vzdalenosti

® PIN kéd ovladaciho systému pro kalibraci pojezdové vzdalenosti je , 5"
Touto funkci Ize hodnotu kalibrace pojezdové vzdalenosti (pulzy/metr [p/m]) nastavit
pfimo bez jizdy.
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Kalibrace vzddlenosti
@ 28.590 p/m ‘)
1 Sep 2]
N0

Obrazek. 7.10.2.2 - 375. Ru¢ni kalibrace pojezdové vzdalenosti

1. Stisknéte ¢iselnou hodnotu p/m (1).
2. Do pole zadejte pozadovanou hodnotu.
® Hodnota musi byt mezi 16 a 32. Jakékoli hodnoty mimo tento rozsah nebudou
ulozeny.
Tovarni nastaveni je 28,59.
Zadana hodnota je ulozena jako nova cCiselna hodnota p/m (1).

7.10.3 Diagnosticka data z kalibrace vstupa a vystupi

I/0 Tramline
Pos Faults LR 5 Xngait 47(3 o~ ﬁ
687 Act Fert
735 Act Seed Ly 00 % %
- oo B &
Pulses
14813 Main o 90 @
zer retems ("o gei I e =
L axlo
621 TL fert Left @ Max 1080 (5] w0e @
a TL fert Right —
1 388 TL seed Left AN Pos ) Pos X 2
@ 2 TL seed Right 1 2 1 25 1 ®
37 Tyre 2 82 210 185 200
2733 Small seed axle 3 250 599 250 599
4 350 aas9 356 889
R Eros/Aar 5 450 1269 450 1279
1 6.8 Body & 6 1638  5s6 1638
356 38.5 Coulter DownforcelEN 7 &S50 2078 658 2068
B 758 2498 758 2498
9 8%e 3007 B50 2997
ot 10 1088 3477 1608 3477

Obrazek. 7.10.3 - 376. Diagnosticka data z kalibrace vstupti a vystupii a data linearniho ovladace.

® Diagnosticka data z kalibrace vstupl a vystupl (1) a data linearniho ovladace (2) jsou
zobrazena v Nastaveni. Udrzba muze si mGze informace z téchto obrazovek vyzadat.

7.10.3.1 Diagnosticka data zavady spojky kolejového radku

Pokud se na obrazovce Jizda objevi alarm spojky kolejového rfadku (viz ¢ast 6.3.5.1 Alarm spojky.
kolejovych radku), pficina chyby se zobrazi na obrazovce diagnostickych dat z kalibrace v poli

(1).
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621 TL fert Loft
L] TL fert Right
38B TL seed Left
L]

FORTE 300-400 EVO SeedPilot 1.00
o) /0 AL
% omem | ees DY !
ore B O ® -
Pulses oN '@
WP RS ™~ go

TL seed Right
a7 Tyre
2733 Small seed axle

Raw Pros/Bar
1 9.6 Body
356 38.5 Coulter Downforce [ EN

Volts
13.9

Obrazek. 7.10.3.1 - 377. Diagnosticka data zavady spojky kolejového Fadku
® Fert = hnojivo, Seed = osivo, L = leva, R = prava.
Ciselné kruhy 1-4: Pokud je ¢iselny kruh &erveny, byla zjisténa zavada a je v paméti
zavad.
Zéavada ZAP = kolejovy radek se otaci, i kdyz by nemél
Zavada VYP = kolejovy radek se neotaci, i kdyz by mél

7.10.4 Resetovani paméti zavad spojky kolejového Fadku

® Obrazovka diagnostiky I/O v uZivatelském rozhrani obsahuje nastaveni souvisejici
s provozem stroje, ktera jsou uréena pouze pro ucely udrzby. Nikdy tedy nastaveni na
obrazovce sami neménte, aniz byste to konzultovati s oddélenim servisu.
PIN kod ovladaciho systému pro resetovani paméti zavad je ,57"

I/0 T T : J 1/0 Gimgnestice

Pos iFaults LR.: :

687 Act Fert i o PO} ) ®

Tinks il G ! Fert : i ® L empty

: oFF B Q' / ®

Pulses : H ,@_ - HESET
14813 Main e S 06 / X
2762 Fert axle H ofF B Q! =k

2774 Seed axle Lvak P A S i [ ]

621 TL fert Left
a TL fart Right
388 TL seed Left \

a TL seed Right

: BE

a7 Tyre 1 RESET
2733 Small seed axle 356 Force Coulte{iEN OVER
14813 #F Input FRESS
Raw Pros/Bar 2762 Fart axle ®
1 8.8 Body 2774 Seed axle
356 38.5 Coulter Downforce[f] 2732 Small sesad axle
621 #P TL Fert L ﬁ
@ #P TL Fert R 687

Volts 388 #P TL Seed L X
13.9 6 #F TL Seed R 5
735

37 #P Tyre

Obrazek. 7.10.4 - 378. Resetovani paméti zavad spojky kolejového radku

1. Stisknéte tlacitko 1I/O (vstupy/vystupy) (1) na obrazovce diagnostiky kalibrace 1/0
v uzivatelském rozhrani.

2. Na strance Diagnostika I/0 v uzivatelském rozhrani stisknéte tlacitko RESET JAC BITS (2).
® Resetovani paméti zavad spojky kolejového fadku bylo provedeno.
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8 Chybove situace
8.1 ReZeni potiZi ovladaciho systému SeedPilot

Tabulka. 8.1 - 30. Reeni potizi ovladaciho systému

Chyba Displej Opatieni

Linearni ovlada¢ dalkového ALARM 1. Zkontrolujte
ovladani hnojiva nem(ze | pfipadné
dosahnout cilové polohy. mechanické
piekazky
blokujici
ovladac. Dle
potieby
prekazky
odstrante.

2. Spustte
ovlada¢

v opacném
smeéru, nez

v jakém byl

v chodu pred
alarmem.

EREENE
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Linearni ovlada¢ dalkového
ovladani osiva nemuze dosahnout
cilové polohy.

ACK
ALL

1. Zkontrolujte
pfipadné
mechanické
prekazky
blokujici
ovladac. Dle
potieby
piekazky
odstrante.

2. Spustte
ovladac

v opacném
sméru, nez

v jakém byl
v chodu pred
alarmem.

Hridel podavace hnojiva se
neotadi, i kdyz je stroj v chodu.

ALARM

1. Zkontrolujte
pfipadné
mechanické
prekazky
blokujici hnaci
fetéz. Dle
potieby
prekazky
odstrarite.

2. Otacejte
hrideli pomoci
kliky
kalibra¢ni
zkousky,
abyste zajistili,
Ze se budou
podavac

a hridel
otacet.
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Hfidel podavace osiva se neotaci, ALARM 1. Zkontrolujte
i kdyz je stroj v chodu. pfipadné
mechanické
prekazky
blokujici hnaci
retéz. Dle
potieby
piekazky
odstrante.

2.0tacejte
htideli pomoci
kliky
kalibra¢ni
zkousky,
abyste zajistili,
ze se budou
podavac

a hridel
otacet.

Hridel podavace malého osiva se
neotadi, i kdyz je stroj v chodu.

1. Zkontrolujte
pfipadné
mechanické
prekazky
blokujici hnaci
fetéz. Dle
potieby
prekazky
odstrante.

2.0tacejte
htideli pomoci
kliky
kalibra¢ni
zkousky,
abyste zajistili,
ze se budou
podavac

a hridel
otdacet.
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Hladina osiva, malého osiva
a hnojiva v zasobniku je pfilis
nizka.

ALARM

ACK
ALL

1. Zasobnik
doplnite.

Spojka kolejového fadku hnojiva
se neotaci, i kdyz by méla.

Spojka kolejového fadku hnojiva
se otdci, i kdyz je kolejovy fadek
zapnuty.

1.Zkontrolujte,
zda jsou
vedeni

a konektory
nedotcené.

2. Otacejte
hfideli pomoci
kliky
kalibra¢ni
zkousky

a poklepavejte
na téleso
spojky.
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Spojka kolejového fadku osiva se ALARM 1.
neotddi, i kdyz by méla. Zkontrolujte,
zda jsou
vedeni

a konektory
nedotéené.

Spojka kolejového fadku osiva se
otaci, i kdyz je kolejovy fadek
zapnuty.

2. Otacejte
hrideli pomoci
kliky
kalibra¢ni
zkousky

a poklepavejte
na téleso
spojky.

Chybové hlaseni pfi spusténi 1.Stisknéte
Tento systém nebyl spravné vypnut. spraw?é vypnuti konzole

ovladaciho panelu. i i simlcaidat o adkiehi sl tlacitko (1) pro

vymazani
* P¥ic¢ina chybové hlasky: m oznameni.
ovladaci panel byl zapnuty, !'. Poté mUzete
zatimco byl traktor vypnut 1 systém
nebo kdyz byl odpojen pouzivat
napajeci kabel ovladaciho normalné.
panelu.

2.Vzdy
ovladaci panel
vypnéte
vlastnim
tlacitkem pred
vypnutim
traktoru nebo
odpojenim
napajeciho
kabelu

z ovladaciho
panelu, aby se
neobjevila
chybova
hlaska.

® Pro potvrzeni chybové hlasky stisknéte vpravo nahofe u chybové hlasky tlagitko ACK
ALL (POTVR VSE). Chybové hlasky vstupnich htideli a spojek kolejovych adku: pro
resetovani chybové hlasky musite prejit do hlavni obrazovky uzivatelského rozhrani.

® pokud navrzena opatfeni nefunguji, obratte se na servis.
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Tabulka. 8.1 - 31. Re3eni potiZi s pojistkami

Problém

Pri¢ina

Opatieni

Ikona SeedPilot se na ovladacim
panelu uzivatelského rozhrani
neobjevi.

Ovladaci panel nem(ize
najit ovladaci zarizeni
seciho stroje.

Zkontrolujte pojistky
v pojistkové skfini
a skfini relé.

Stfedni znackovag, spojka
kolejového fadku nebo pracovni
svétlo nefunguiji.

Pojistka je spalena.

Zkontrolujte pojistky
v pojistkové skfini
a skfini relé.

® Pojistkova skFifi a skFif relé se nachazi pod krytem prevodovky na pravé strané stroje.
Viz ¢ast 4.1.1.2 Pojistkova skfin a skiin relé.

Informace o pojistkach a relé jsou uvedeny na Stitku umisténém uvnitf krytu skiiné (2)
a v pfiloze 9.8 SeedPilot fuse and relay list EN.

8.2 Re3eni potiZi seciho stroje

Tabulka. 8.2 - 32. Re3eni potiZi seciho stroje

Problém Pricina Opatreni
MnozZstvi osiva 1. Spodni 1. Zkontrolujte nasypku hnojiva podle ¢asti 6.6.7.1
nebo hnojiva, které | klapky Regulace pozice spodni klapky, nasypku osiva
stroj privadi, je podavacu podle ¢asti 6.6.8.1 Regulace pozice spodni klapky a
vyssi, nez jaké nejsou nasypku malého hnojiva podle ¢asti 6.6.9.1
uvedla kalibra¢ni nastaveny Regulace pozice spodni klapky.
zkouska. spravné.
2.Tabulka 2. Zkontrolujte podavané mnozstvi pomoci
kalibracni kalibracni zkousky podle casti 6.8 Kalibrovani
zkousky je produktu.
informativni.
3.0sivo se 3. Po oseti nékolika hektarl spustte znovu
pohybuje jinak | kalibra¢ni zkousku v souladu s ¢asti 6.8 Kalibrovani
na zacatku produktu, zejména na zacatku sezény.
a po oseti
nékolika
hektart
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Mnozstvi osiva

nebo hnojiva, které
stroj privadi, je nizsi,

nez jaké uvedla

kalibra¢ni zkouska.

1. Spodni 1. Zkontrolujte nasypku hnojiva podle ¢asti 6.6.7.1
klapky Regulace pozice spodni klapky, nasypku osiva
podavac podle Casti 6.6.8.1 Regulace pozice spodni klapky a
nejsou nasypku malého hnojiva podle ¢asti 6.6.9.1
nastaveny Regulace pozice spodni klapky.

spravne.

2.Tabulka 2. Zkontrolujte podavané mnozstvi pomoci
kalibracni kalibracni zkousky podle ¢asti 6.8 Kalibrovani
zkousky je produktu.

informativni.

3.Doslo 3. Zkontrolujte, zda se privod hnojiva neucpava

k ucpani a zda v nasypce neni pfili$ mnoho materialu.

pfivodu osiva
nebo hnojiva
vV nasypce.

4. Prekazka na

4. Vycistéte podavaci valec podle ¢asti 7.3.5

poddavacim Vycisténi jednotek podavacd nebo ¢asti 7.3.6
valci. Vycisténi podavaci jednotky nasypky malého osiva.
5.Problém 5. Zkontrolujte funkci pohonu kola v souladu
s chodem s pokyny v ¢asti 7.1.6 Kontrola napnuti hnaciho
pohonu kola retézu kol, ¢asti 7.1.7 Kontrola vlle pohonu kola
a ¢asti.Z.1.8 Kontrola vale pohonu kola
Stroj nelze 1. Aktivovani 1. Vypnéte funkci vypnuti zdvihu podle ¢3sti 4.1.4
zvednout. funkce vypnuti | Pouziti uzivatelského rozhrani.

zdvihu.

2 Kulovy ventil
zdvihaciho
obvodu stroje
je uzavren.

2. Otevriete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje
podle pokyn( v ¢asti 5.3.5 Pouziti kulového ventilu
zdvihaciho obvodu stroje.

3.Rychlospojka
je oteviena.

3. Zkontrolujte spojeni rychlospojky.

Stroj nelze spustit.

1. Kulovy
ventil
zdvihaciho
obvodu stroje
je uzavren.

1. Oteviete kulovy ventil zdvihaciho obvodu stroje
podle pokyn( v ¢asti 5.3.5 Pouziti kulového ventilu
zdvihaciho obvodu stroje.

2.Rychlospojka
je oteviena.

2. Zkontrolujte spojeni rychlospojky.

3.Dorazy na
zvedacim valci
jsou na svém
miste.

3. Demontujte dorazy ze zvedaciho valce.

Alarm nasypky 1. Alarm byl 1. Aktivujte alarm v nastaveni podle casti 4.1.4.4
nefunguje. vypnut. Uzivatelské nastaveni.
Kryt otaceni osy 1. Alarm byl 1.Aktivujte alarm v nastaveni podle ¢asti 4.1.4.4
nefunguje. vypnut. Uzivatelské nastaveni.
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9 Nastavce

. ES PROHLASENI O SHODE

. Hydraulickd schémata

. SeedPilot main wiring harness_EN

. SeedPilot tractor cable_EN

. SeedPilot ISOBUS tractor cable_EN

. SeedPilot cabin cable_EN

. SeedPilot wiring harness component information_EN
. SeedPilot fuse and relay list_EN

. Spojovaci zdirka podle SFS 2473

. Vypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje
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ES PROHLASENI O SHODE

DOMETAL OY
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Finsko

timto prohlasuje, Ze nasledujici seci stroje:

Multiva CEREX 300 EVO pocinaje vyrobnim ¢islem 000-091403-P1000001
Multiva CEREX 400 EVO pocinaje vyrobnim ¢islem 000-091404-P1000001
Multiva FORTE 300 EVO pocinaje vyrobnim ¢islem 000-091303-P1000001

Multiva FORTE 400 EVO pocinaje vyrobnim ¢islem 000-091304-P1000001
splfuji pozadavky smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES s ohledem na konstrukci strojnich zafizeni.
Dale byly pfi konstrukci stroje pouzity nasledujici normy:

SFS-EN 12100 (2010)
SFS-EN 14018 + A1 (2010)
SFS-EN 1SO 4254-1 (2013)

Loimaa, 8. 11. 2022

Vesa Makela
Kotimadentie 1
FI-32210 Loimaa
Finsko

NiZe podepsand osoba je rovnéz opravnéna sestavit pro vyse uvedené stroje technickou dokumentaci.
Ptreklad originalniho souboru
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Hydraulicka schémata

Hydraulicka schémata FORTE 300 EVO
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Hydraulickd schémata

Hydraulicka schémata FORTE 300 EVO
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Hydraulicka schémata

Hydraulicka schémata FORTE 400 EVO
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Hydraulickd schémata

Hydraulicka schémata FORTE 400 EVO
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Hydraulicka schémata

Hydraulicka schémata FORTE 300-400 EVO

Predni diskovy kultivator
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I I
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Predni brany

FORTE 300-400 EVO
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SeedPilot main harness
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SeedPilot main harness
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SeedPilot main harness
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SeedPilot main harness
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SeedPilot main harness
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SeedPilot main harness
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SeedPilot tractor cable
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SeedPilot ISOBUS tractor cable
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SeedPilot cabin cable
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Component information of SeedPilot wiring harnesses

Component indicator letters

Sensors

Lights

Fuses, Fuse holders

Chargers, power distribution components

Indicator Lights, Buzzers

Branch points

Relays

Motors, Actuators

Meters, Terminals, Displays

Resistors

Switches

Controllers , Terminating Bias Circuits

Semiconductors ie. Diodes

Cables

Connectors

Valves, Solenoids
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Bus Components

List of components

No. Component Location

5 Hopper Level Sensor Fertiliser

6 Hopper Level Sensor Seed

7 Hopper Level Sensor Small Seed

10 Speed/Area Sensor Transmission

30 Position Sensor Working State

32 Position Sensor Wheel lift (brakes)
41 Pressure Sensor Coulter pressure
201 | Rear Light Left Left

202 Rear Light Right Right

213 | Working Light

214 | Working Light

241 Fuse/Relay box

277 Power Distribution Connector Valves and Switches front GND
278 Power Distribution Connector Valves and Switches rear GND
285 Indicator Light ECU Power

286 Indicator Light ISOBUS Power (50A)
381 Linear Actuator Fertiliser

382 Linear Actuator Seed

401 Terminal CAN
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Component information of SeedPilot wiring harnesses

482 | Switch Calibration Button

551 ECU Master ECU

552 Terminating Bias Circuit Active

651 ISOBUS connector (ISO11783-2)

654 | 3 Pin Connector (DIN 9680)

659 Tractor Cable Extension (8 Pin)

673 Connector Work Lights

674 Connector Electric Motor Wiring Harness
751 | Valve Middle Marker Left

752 Valve Middle Marker Right
753 | Valve Lift Inhibit

754 | Valve Rear Marker

756 | Valve Wheel Lift (Brake

771 | Tramline Clutch Fertiliser Hopper Left
772 Tramline Clutch Seed Hopper Left

773 | Tramline Clutch Small Seed Hopper Left
776 Tramline Clutch Fertiliser Hopper Right
777 | Tramline Clutch Seed Hopper Right

778 Tramline Clutch Small Seed Hopper Right
851 | Termination Resistor Passive
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SeedPilot fuses and relays
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Fuses Rate Relays Spare

F1 ECU 10A R1 Tramline Left ATM 7,5A
F2 ECU 10A R2 Tramlineright ATM 10A
F3  Motor. Fert 20A R3 Marker Left ATM 10A
F4  Motor. Seed 20A R4 Marker Right ATO 20A
F5 Motor Small S.  20A R5 Worklights ATO 20A
F6  Tramlines 10A R6 Valve

F7  Markers 7,5A R7 Half width

F8  Worklights 7,5A R8

F9  Half width 10A R9 Worklights

F10 Worklights 7,5A

F11 Valve 7,5A
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Pripojovaci zasuvka podle SFS 2473

1/L Signal zataceni doleva

2/54G | Volny

3/31 Uzemnéni

4/R Signal zataceni doprava

5/58R | Pravé zadni svétlo + osvétleni licen¢ni
tabulky

6/54 Brzdové svétlo

7/58L | Levé zadni svétlo
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Vypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje

Zatéz muze ovlivnit Fiditelnost traktoru. Vlastni hmotnost stroje a materidla v zasobnicich mize vést

ke ztraté stability kombinace traktoru a seciho stroje.
Tato Pfiloha uvadi doporuceni, jak zajistit stabilitu sestavy traktoru - seciho stroje pomoci vypoctu.

Nasledujici vzorec lze pouZit k vypoctu minimalni hmotnosti traktoru I ,;,, ktera umozni zatizeni

predni napravy na 20% hmotnosti prazdného traktoru:

_ (Igx(c+d))—(Tpxb)+(0,2XTgxb)

IF,min - a+b ,

Ty [kg] | Vlastni hmotnost traktoru ¥

T [kg] | ZatiZeni pfedni napravy prazdného traktoru

Tg [kg] | ZatiZzeni zadni ndpravy prazdného traktoru ¥

In [kg] | Celkova hmotnost pfisluenstvi nebo zadniho zévaZi vzadu ?

I [kg] | Celkovd hmotnost ptislusenstvi nebo pfedniho zavazi vpiedu ?

a [m] Vzdalenost mezi tézistém prislusenstvi nebo predniho zdvazi namontovanych
vpfedu a uprostfed pfedni napravy 23

b [m] | Rozvor traktoru ?

c [m] Vzdalenost mezi stfedem zadni napravy a stftedem spojovaciho bodu spojovaciho
ramene V3

d [m] Vzdalenost mezi stfedem spojovaciho bodu spojovaciho ramene a tézistém
pfisludenstvi nebo zadniho zavaZi nainstalovanych vzadu ?

1) Viz navod k traktoru
2) Viz navod k pfislusenstvi
3) Nutno zmérit
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Obrdzek 1. V/ypocet stability kombinace traktoru a seciho stroje
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